Nowe produkty

MonsterMill — Frez z czotem kulistym

——_—
“ — strona 39

Nasz specjalista od frezowania 3D i fazowania stopow na bazie niklu.

= ]
HPC-UNI - Frezy trzpieniowe 3xDC

Nowe znakomite produkty w naszej standardowej ofercie.

NCR

T g




Wiercenie w petnym materiale i obrébka otworéw

Toczenie Gwintowanie

Frezowanie

Technika mocowania

Wiertta HSS

Wiertta VHM

Wiertta z ptytkami wymiennymi

Rozwiertaki i pogtebiacze

Narzedzia wytaczarskie

Gwintowniki i narzedzia
do wygniatania gwintow

Frezy cyrkulacyjne do gwintéw

Ptytki do toczenia gwintow

Narzedzia tokarskie

Narzedzia wielofunkcyjne —
EcoCut i FreeTurn

Narzedzia do toczenia
poprzecznego

Narzedzia tokarskie
Mini + MiniCut

Frezy HSS

Frezy VHM

Frezy na ptytki wymienne

Uchwyty narzedziowe
| wyposazenie

Mocowanie detalu

Przyktady materiatow i
wykaz numerdw artykutow




WNT Frezy VHM
Wprowadzenie
Spis tresci
Objasnienie symboli 4 WNT \ Performance
Toolfinder do frezéw wysokowydajnych 5-9 Markowe narzedzia klasy Premium, gwarantujace najwyzszq
wydajnos¢.
Wykaz 10-18
Program produktow 19-320 Linia narzegzi WNT Perfolrman'ce ot?ejmuje markgwe’nlarzedzia
klasy Premium, odznaczajace sie wyjatkowg wydajnoscia,
Informacje techniczne co czyni je narzedziami do zadan specjalnych. JeZeli w procesie
) produkcji najwazniejsze sq wydajnos¢ i wynik, polecamy wybraé
Pomoc w wyborze frezow do tworzyw sztucznych, GFK, CFK 309 wiasnie produkty klasy Premium z tej linii narzedzi.
Parametry skrawania 321-485
Zalecane warto$ci posuwu 486
F ie trochoidal 487
rezowanie trocholaaine WNT \ S tan d ar d
Ogolne wskazowki 485496 Markowe narzedzia do standardowych zastosowan.
Opis typu 497
Linia markowych narzedzi WNT Standard wyr6znia sie jakoscia,
Powtoki 498 wydajno$cia i niezawodnoscia, czym zdobywa sobie zaufanie

Objasnienie symboli

Typ chwytu

Typ chwytu

Dtugos¢: bardzo krotki / krotki / $redni / dtugi /
bardzo dtugi

chtodzenie wewngtrzne osiowe

chtodzenie wewnetrzne promieniowe

& 8 T B
3 e 2L

Faza na narozu

J Ostry

Fazka naroza (CHW = szerokos¢ fazki w mm)

Promien naroza

Petny promien

@ u e

1414

naszych klientéw na catym $wiecie. W przypadku standardowych
zastosowan, sg to narzedzia pierwszego wyboru, gwarantujace
doskonate rezultaty obrobki.

Zastosowanie

HPC | Wysoki wolumen obrébki skrawaniem

HFC | Frezowanie z duzymi posuwami

54-70 . .
HRC Obrobka materiatéw hartowanych

@ Przyklad obrébki:

% —| Czerwone strzatki pokazuja mozliwe kierunki dla posuwu

A=4g° | Geometria ostrzy
vs=10° A = Kat linii $rubowe;j
¢ vs = Kat natarcia

A
S zmienny kat wzniosu linii Srubowej
var.
ZEFP = llo$¢ zgbow
[ ) = Zastosowanie podstawowe
o = Zastosowanie dodatkowe

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Frezy VHM
Toolfinder

Toolfinder do frezow wysokowydajnych

Zagtebianie helikoidalne ﬁ]

ﬁl Obrébka krawedzi

N

@

é Rowek przelotowy

cuttingtools.ceratizit.com

¢

Frezowanie trochoidalne é

ﬁ] Zejscie po rampie

NG

@

ﬁ] Frezowanie 3D

®

5%

Obrobka frezami do usuwania é

él Frezowanie wgtebne

zadzioréw

145

14



WNT \ Performance

Frezy VHM
Toolfinder

Toolfinder dla frezow wysokowydajnych —

] obicbka krawedzi

#

MonsterMill - SCR

P Stal MonsterMill - PCR
M Stal nierdzewna MonsterMill - ICR
. MonsterMill - SCR
K Zeliwo MonsterMill - PCR
N Metale niezelazne MonsterMill - PCR
MonsterMill - NCR
S Stopy zarowytrzymate MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

y Materiaty SRR
hartowane > 55 HRC MonsterMill - HCR

MonsterMill

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

n Zagtebianie helikoidalne ZejScie po rampie

NE

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

n Frezowanie 3D

®

MonsterMill - SCR

MonsterMill - TCR

MonsterMill - SCR

MonsterMill - TCR
MonsterMill - NCR

MonsterMill - HCR

MonsterMill - SCR

— strona 19-26

Specijalista do obrdbki stali i zeliwa

=
===

zerp 90C
e Bt m
: 3.6 3-20

MonsterMill - HCR —s strona 40-45

Specjalista do obrébki wykarnczajace;j dla stali hartowanych o twardosci do
70 HRC

, 7
i
Ul

7
Nn.
/i
U

@DC

; ZEFP
F-—1 w v mm
24 02-12

14/6

MonsterMill - ICR

— strona 27+28

=
===
Lo )

Specijalista do obrdbki stali nierdzewnych

a—

I ~—

/

zerp 20
mm
35 15-20

MonsterMill - PCR

— strona 46-50

helikoidalnego

PCR

Specjalista do zej$cia po rampie, frezowania wgtebnego i frezowania

ZEFP oDe
mm
4 5-20

cuttingtools.ceratizit.com




WNT \ Performance

Frezy VHM
Toolfinder

B Rowek przelotowy

n Frezowanie trochoidalne Frezowanie wgtebne

< ¢ N

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - ICR

MonsterMill - PCR
MonsterMill - SCR
MonsterMill - MCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - PCR MonsterMill - PCR

MonsterMill - NCR
MonsterMill - TCR
MonsterMill - ICR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - PCR

MonsterMill - PCR

n Usuwanie zadzioréw

5%

MonsterMill - NCR

— strona 34-39

Specjalista do obrébki stopéw na bazie niklu

Ui
Jul

/]
nr
%é
Ul

; zerp 90C
S AN mm

4-5 2-20

— strona 52-56

MonsterMill - FRP / FRP CR

MonsterMill - TCR — strona 29-33
Specijalista do obrébki tytanu i stopéw tytanu
TCR
agDC
g ZEFP
Fo ] C IS m
2-5 2-20
MonsterMill - MCR —s strona 51
Specjalista do obrébki zgrubnej stali i zeliwa
aDC
mm
1-20

Specjalista do obrébki tworzyw sztucznych wzmocnionych wiéknem
weglowym

/.
Ve
duul

7
/
/
J

cuttingtools.ceratizit.com

@gDC
N B zerp °°
1-8 6-12,7
14[7
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WNT \ Performance

Frezy VHM
Toolfinder

Toolfinder dla frezow wysokowydajnych

BB obrsbka krawedz

#

n Zagtebianie helikoidalne n ZejScie po rampie

NE

n Frezowanie 3D

®

SilverLine 3D Finish
S-Cut ’ . SilverLine
P Stal Narzedzia do frezowania Micro TGRS ISIEES Narzedzia do frezowania Micro
MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange
SilverLine 3D Finish
. S-Cut SilverLine
M Stal nierdzewna Narzedzia do frezowania Micro Narzedzia do frezowania Micro
SilverLine 3D Finish
S [k S-Cut . . . ’ SilverLine
K Zeliwo Narzedzia do frezowania Micro LM EE AT D MG MO T Narzedzia do frezowania Micro
MultiLock / MultiChange MultiLock / MultiChange
AluLine 3D Finish
Narzedzia frezarskie PKD AluLine AluLine AluLine
N Metale niezelazne Narzedzia do frezowania Micro  Narzedzia frezarskie PKD Narzedzia frezarskie PKD Narzedzia frezarskie PKD
MultiChange MultiChange MultiChange Narzedzia do frezowania Micro
MultiChange
3D Finish
. Narzedzia do frezowania Micro . . Narzedzia do frezowania Micro
S Stopy zarowytrzymate MultiLock MultiLock MultiLock Mook
BlueLine . ) BlueLine
H Materiaty 9 AI7IE Narzedzia do frezowania Micro Elslie Bl Narzedzia do frezowania Micro
hartowane > 55 HRC

CircularLine , strona 57-76

Specjalista do obrdbki trochoidalnej

CCR
@DC
‘ ZEFP
61 W mm
4-6  6-20
S-Cut — strona 151-155

Narzedzie o wszechstronnym zastosowaniu, charakteryzujace sie migkkim
cieciem przy niewielkim poborze mocy

SC
UNI

n,
ks

zerp 9DC

0] nmw w mm
4-5 3-25

MultiLock —> strona 193-196

Trwaty system gtowic wymiennych

&b -

T

@DC
| e zerp
' 46 12-25

148

— strona 77-115

AluLine

Specjalista do obrébki metali niezelaznych

=
E=
= — %

iz
iy

=13 zerp 90C
mm
e nWw w\w .

3D Finish — strona 156-160

Spegcjalista do obrébki wykarnczajacej 3D

/-/‘q-

N

U

- wr
i
Uty

@DC
== SR
-4 4-16

MuItiChange — strona 197-202

System gtowic wymiennych dla najwyzszych wymagan i réznych zastosowan

Bl 8.

@DC
ZEFP

0w v v mm
3-6 820

cuttingtools.ceratizit.com




Frezy VHM
Toolfinder

WNT \ Performance

n Rowek przelotowy n Frezowanie trochoidalne Frezowanie wgtebne n Usuwanie zadziorow

@

¢

N

5%

S SilverLine
SilverLine . . :
. o CircularLine MultiLock
Narzedzia do frezowania Micro MultiChanae
MultiLock / MultiChange 9
S-Cut
SilverLine . . . .
Narzedzia do frezowania Micro R SIS
S-Cut L
SilverLine o Sl
. o CircularLine MultiLock
Narzedzia do frezowania Micro MultiChanae
MultiLock / MultiChange 9
AluLine
Narzedzia frezarskie PKD Aluline
Narzedzia do frezowania Micro CircularLine Narzedzia frezarskie PKD )
: MultiChange
MultiChange
Narzedzia do frezowanla Micro CircularLine SiverLine
MultiLock
BlueLine . . .
Narzedzia do frezowania Micro Cliziiiine B30
CircularLine BlueLine

Narzedzia frezarskie PKD

— strona 116-128

Narzedzie z najwyzszymi parametrami skrawania i najwigksza trwatoscig do
obrébki metali niezelaznych i tworzyw sztucznych

Uniwersalne narzedzie do obrébki stali hartowanych o twardosci

SilverLine

— strona 129-150

Uniwersalne narzedzie do wszechstronnego stosowania

- = e O \\‘_
e - "
m N/NF/NR \ m
\
@DC @DC
§ ZEFP % ''''' ﬂ ZEFP
= = VAR mm S a 0w w9 mm
1-22 2-125 2-6 3-25
BlueLine — strona 161185 Narzedzia do frezowania Micro — strona 186-192

Uniwersalny frez do mikroobrébki skrawaniem

14

aDC ZEFP agDC
m = |m D e mm
0,1-20 2 0,2-2,0
cuttingtools.ceratizit.com 14|19



Frezy VHM
Wykaz

WNT \ Performance

Wykaz frezow wysokowydajnych
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Frezy VHM
Wykaz

WNT \ Performance

Wykaz frezow wysokowydajnych
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Frezy VHM
Wykaz

Wykaz frezow wysokowydajnych

WNT \ Performance
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Frezy VHM
Wykaz

WNT \ Performance

Wykaz frezow wysokowydajnych
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Frezy VHM
WNT \ Performance Wykaz

Wykaz frezow wysokowydajnych
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Frezy VHM
Wykaz

WNT \ Standard

PIEPUELS \ LNM

pjopmod zeq D
fuemAnjod D

a1uszpoyY

eizpdzieu efsiop

eulfaynisuoy 9s06ntq

uaiwoud Aujed U

©Z0JEU UBIWOI]

203+204

]

[ ] 205-211

[] 212-214

[ ] 215+216

217

[&]
o

(&)
o

[&]
o

[&]
o

(][] 218-225

226

(][] 227-233

[ ][] 234-237

238

239

240-245

]
L] ] 246-249

o
o

[&]
o

(&)
o

250

251

252+253 1 4

]

254

255

v}
7

Y
4

I
|
4/
ugy
a1

I
|
3/
apy
4

=
)
3/
ua

=
iy
]

o
|

T
|

|
/)

g
o

= =
|
i

I
iy
i

)
“apan
4

==
T

1oun
e}

T
)

T
)

ayi
)

i
)

=

©Z0.RU BYZES

Aiso

auemoliey Aelisiepy

nw W

Frezy trzpieniowe z zebami do obrobki wykanczajace;

aulodpoolez Adojg
auze[azalu s|eja|\
omjez

BUMBZPIBIU [B)S
[B1S

P M KN S H

Ww M eojupaIg

@DC

M9qdz 950]|

ZEFP

eizpdzieu dAL

Wykaz frezéw trzpieniowych

0,2-6,0

2

0w W

[ ]
Kb -
==

\

A

Vi

6-20

5-7

[ e
-~ N
N4

=

-

A A AN

=

O
Eaz

Frezy trzpieniowe z zebami do obrdébki zgrubno-wykanczajacej

14115

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Standard

Frezy VHM

Wykaz

Wykaz frezow trzpieniowych, kulistych i torusowych

llos¢ zebow

Typ narzedzia

ZEFP

Srednicaw mm
Stal
Stal nierdzewna
= Zeliwo

=

gpc P

Frezy kuliste z zebami do obrobki zgrubnej

® o o0
SsE - -

Z Metale niezelazne

o Stopy zaroodporne
T Materiaty hartowane

L Ostry

L Fazka naroza

L Promien naroza

C Petny promien

@

Diugos¢ konstrukcyjna

Wersja narzedzia

D pokrywany

Chtodzenie

i
ol

HPC

D bez powtoki

WNT \ Standard
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Frezy kuliste z zebami do obrobki wykarczajacej
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Frezy VHM
WNT Wykaz
Wykaz frezéw specjalnych
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Frezy VHM
Wykaz

WNT \ Standard
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
MonsterMill - Frez trzpieniowy
Specjalista do obrobki stali i zeliwa
-3 ]
A o
SCR e 4 || #ee || Tit200 Tit200 Tit200 Tit200
s
@ @ DCONMS
— = N
| *
i
|
DN_\ : © 4
N i .
5 _
7 X+ T
S| S
o =) =)
<
=) [N}
oo c= = = |=
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
=1 Lt . e
52600.. 52601.. 52602.. 52603 ..
DCp APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS.; CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2 V2 V2
3,0 5 2,9 9 14 14 50 6 0,07 4 54,45 030 54,45 030
3,0 8 2,9 14 20 22 58 6 0,07 4 54,45 030 54,45 030
35 5 3,4 9 14 14 50 6 0,07 4 54,45 035 54,45 035
35 8 3,4 14 20 22 58 6 0,07 4 54,45 035 54,45 035
4,0 8 3,8 12 18 18 54 6 0,07 4 54,45 040 54,45 040
4,0 1 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 54,45 040 54,45 040
4,5 9 43 12 18 18 54 6 0,07 4 55,48 045 55,48 045
4,5 13 43 18 20 22 58 6 0,07 4 55,48 045 55,48 045
5,0 9 48 16 18 18 54 6 0,07 4 55,48 050 55,48 050
5,0 13 48 19 20 22 58 6 0,07 4 55,48 050 55,48 050
55 9 53 16 18 18 54 6 0,07 4 53,73 055 53,73 055
55 13 588 19 20 22 58 6 0,07 4 53,73 055 53,73 055
6,0 10 58 16 18 54 6 0,07 4 53,73 060 53,73 060
6,0 13 58 20 22 58 6 0,07 4 53,73 060 53,73 060
6,5 12 6,3 18 20 23 59 8 0,07 4 71,55 065 71,55 065
6,5 19 6,3 23 25 28 64 8 0,07 4 71,55 065 71,55 065
7,0 12 6,8 18 20 23 59 8 0,07 4 71,55 070 71,55 070
7,0 19 6,8 23 25 28 64 8 0,07 4 71,55 070 71,55 070
75 12 73 18 20 23 59 8 0,12 4 71,55 075 71,55 075
75 19 73 23 25 28 64 8 0,12 4 71,55 075 71,55 075
8,0 12 77 20 23 59 8 0,12 4 71,55 080 71,55 080
8,0 19 7,7 25 28 64 8 0,12 4 71,55 080 71,55 080
8,5 15 8,2 22 24 27 67 10 0,20 4 93,43 085 93,43 085
8,5 22 8,2 28 30 33 73 10 0,20 4 93,43 085 93,43 085
9,0 15 8,7 22 24 27 67 10 0,20 4 93,43 090 93,43 090
9,0 22 8,7 28 30 33 73 10 0,20 4 93,43 090 93,43 090
9,5 15 9,2 22 24 27 67 10 0,20 4 93,43 095 93,43 095
9,5 22 9,2 28 30 33 73 10 0,20 4 93,43 095 93,43 095
10,0 15 9,5 24 27 67 10 0,20 4 93,43 100 93,43 100
10,0 22 9,5 30 33 73 10 0,20 4 93,43 100 93,43 100
11,0 18 10,5 24 26 28 73 12 0,20 4 147,70 110 147,70 110
11,0 26 10,5 32 35 39 84 12 0,20 4 147,70 110 147,70 110
1,5 18 11,0 24 26 28 73 12 0,20 4 147,70 115 147,70 115
1,5 26 11,0 32 35 39 84 12 0,20 4 147,70 115 147,70 115
12,0 18 11,5 26 28 73 12 0,20 4 147,70 120 147,70 120
12,0 26 11,5 35 39 84 12 0,20 4 147,70 120 147,70 120
14,0 21 13,5 28 30 75 14 0,20 4 189,80 140 189,80 140
14,0 26 (135 35 39 84 14 0,20 4 189,80 140 189,80 140
15,0 24 14,5 30 32 35 83 16 0,20 4 233,30 150 233,30 150
15,0 32 14,5 38 40 45 93 16 0,20 4 233,30 150 233,30 150
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M (@] (@] (@] (@]
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N O O (@] (]
S (@] (@] O (@]
H (@] (@] (@] O
0 O O (@) (@)
1)  Frezy nieodpowiednie do frezowania w petnym rowku, tylko trochoidalne frezowanie rowkow i frezowanie krawedzi! — v, /f, strona 322+323
cuttingtools.ceratizit.com Ciag dalszy na nastepnej stronie 14/19
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
MonsterMill — Frez trzpieniowy
Specjalista do obrobki stali i zeliwa
-3 o
A o
SCR e 4 || HPC ) Tit200 Tit200 Tit200 Tif200
@ @ DCONMS
- ,
o ® *
—~tz
|
|
g
: o
DN), !
. )
ﬂ- ©
o, e
X+ T
S -
o
<
DS C—
CHW : == ===
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
t——1 69 . 6
52600.. 52601.. 52602.. 52603..
DCy, APMX DN  LH l, LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2 V2 V2
16,0 24 15,5 32 35 83 16 0,20 4 233,30 160 233,30 160
16,0 24 15,5 32 35 83 16 0,20 5 24780 161 " 24780 161 Y
16,0 32 15,5 40 45 93 16 0,20 5 24780 161 1 24780 161
16,0 32 15,5 40 45 93 16 0,20 4 233,30 160 233,30 160
17,0 32 16,5 48 50 52 100 18 0,20 4 317,30 170
180 27 175 3% 3 8 18 020 5 336,10 181 9 336,10 181 0
180 27 175 3% 37 8 18 020 4 317,30 180 317,30 180
180 32 175 50 5 100 18 020 5 336,10 181 9 336,10 181 0
180 32 175 50 52 100 18 020 4 317,30 180 31730 180
190 38 185 48 50 54 104 20 030 4 360,80 190
195 38 190 48 50 54 104 20 030 4 360,80 195
200 30 195 0 4 9 20 030 5 38100 201 9 381,00 201 Y
200 30 195 0 43 9 20 030 4 360,80 200 360,80 200
200 38 195 50 54 104 20 030 4 360,80 200 360,80 200
200 38 195 50 54 104 20 030 5 381,00 201 9 381,00 201 "
P [ ] [ ] [ ] [ )
M O O O O
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N (@] (@] O (@)
S O O O O
H (@] O O O

— Vv, /f, strona 322+323

1)  Frezy nieodpowiednie do frezowania w petnym rowku, tylko trochoidalne frezowanie rowkéw i frezowanie krawedzil
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
MonsterMill - Frez trzpieniowy
Specjalista do obrobki stali i zeliwa
35° %
A=326
s 38 . )
SCR A 7° AN ﬂ HPC —) Ti1200
@ @ DCONMS B
Z -
| 5
DN
I o
ol O
- —_ -
E 5
o
$ < SS<
DIN 6527
1
52 606 ...
DCy, APMX DN  LH ls LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2
3 8 29 14 20 2 58 6 007 4 66,79 030
4 M 38 18 20 2 58 6 007 4 66,79 040
5 B3 48 19 20 2 58 6 007 4 67,80 050
6 13 58 20 2 58 6 007 4 65,75 060
8 19 77 25 28 64 8 012 4 86,05 080
10 2 95 30 33 73 10 020 4 110,70 100
12 26 115 35 39 84 12 020 4 175,30 120
16 32 155 40 45 93 16 020 4 297,00 160
20 38 195 50 54 104 20 030 4 476,70 200
P °
M o
K °
N o
S o
H o
— v,/f, strona 322+323
cuttingtools.ceratizit.com 14|21

14



WNT \ Performance Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
MonsterMill - Frez trzpieniowy
Specjalista do obrobki stali i zeliwa
35°
A o
SCR e 4 || Hec || £ Tit200 Tit200

o
2| ’

?9/
Wi
Jouuu
o
i
duuuu

Norma zaktadowa Norma zaktadowa

6 t6
52604 .. 52605...
DCy APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS;s CHW ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2
3 5 2,9 14 20 22 58 6 0,07 4 54,45 030
3 5 2,9 19 23 26 62 6 0,07 4 63,44 030
4 8 3,8 18 20 22 58 6 0,07 4 54,45 040
4 8 3,8 23 25 26 62 6 0,07 4 63,44 040
5 9 48 19 20 22 58 6 0,07 4 55,48 050
5 9 48 24 25 26 62 6 0,07 4 64,73 050
6 10 58 20 22 58 6 0,07 4 53,73 060
6 10 58 25 26 62 6 0,07 4 62,86 060
8 12 77 25 28 64 8 0,12 4 71,55 080
8 12 77 30 32 68 8 0,12 4 83,14 080
10 15 9,5 30 33 73 10 0,20 4 93,43 100
10 15 9,5 35 40 80 10 0,20 4 107,50 100
12 18 11,5 35 39 84 12 0,20 4 147,70 120
12 18 11,5 45 48 93 12 0,20 4 169,60 120
14 21 13,5 35 39 84 14 0,20 4 189,80 140
14 21 13,5 50 54 99 14 0,20 4 228,80 140
16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 4 233,30 160
16 24 15,5 40 45 93 16 0,20 5 247,80 161 "
16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 4 276,60 160
16 24 15,5 55 60 108 16 0,20 5 29120 161 "
18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 4 317,30 180
18 27 17,5 50 52 100 18 0,20 5 336,10 181 "
18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 4 392,70 180
18 27 17,5 60 66 114 18 0,20 5 412,80 181 "
20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 4 360,80 200
20 30 19,5 50 54 104 20 0,30 5 381,00 201 "
20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 4 440,50 200
20 30 19,5 70 76 126 20 0,30 5 462,10 201 "
P [ ] [ ]
M (@] (@]
K [} [}
N (@] O
S (@] O
H (@] O

1)  Frezy nieodpowiednie do frezowania w petnym rowku, tylko trochoidalne frezowanie rowkéw i frezowanie krawedzil — v /f, strona 322-325
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
MonsterMill - Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Specjalista do obrobki stali i zeliwa
j ]
SCR e 7B HPC || [ Ti1200
V= 7° N
@ @ DCONMS
— = 1
% | |
Norma zaktadowa
Eom
52 607 ...
DCys RE.o APMX DN LH ls LPR OAL DCONMS,s ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2
3 0,10 8 29 14 20 22 58 6 4 61,73 030
3 03 8 29 14 20 2 58 6 4 61,73 031
3 0,50 8 2,9 14 20 22 58 6 4 61,73 032
4 o010 M 38 18 20 22 58 6 4 6173 040
4 o040 M 38 18 20 22 58 6 4 6173 041
4 05 M 38 18 20 22 58 6 4 6173 042
5 010 13 48 19 20 22 58 6 4 6301 050
5 05 13 48 19 20 22 58 6 4 6301 051
5 100 13 48 19 20 22 58 6 4 6301 052
6 010 13 58 0 2 58 6 4 60,83 060
6 05 13 58 0 2 58 6 4 60,83 061
6 100 13 58 0 2 58 6 4 60,83 062
8 015 19 77 % 28 64 8 4 81,12 080
8 05 19 77 % 8 64 8 4 81,12 081
8 100 19 77 % 28 64 8 4 81,12 082
8 200 19 77 % 8 64 8 4 81,12 083
0 015 2 95 3 33 7 10 4 10590 100
0 05 22 95 0 383 7 10 4 105,90 101
0 100 22 95 3 33 7 10 4 10590 102
0 15 22 95 0 83 7 10 4 10590 103
0 200 22 95 3 383 7 10 4 10590 104
2 02 26 15 B 39 84 12 4 168,00 120
12 05 26 15 3B 39 84 12 4 168,00 121
12 1,00 26 11,5 35 39 84 12 4 168,00 122
12 1,50 26 11,5 35 39 84 12 4 168,00 123
12 2,00 26 11,5 35 39 84 12 4 168,00 124
14 1,00 26 13,5 35 39 84 14 4 215,80 140
16 030 32 155 0 45 0P 16 4 265,30 160
16 0,50 32 15,5 40 45 93 16 4 265,30 161
16 1,00 32 15,5 40 45 93 16 4 265,30 162
16 2,00 32 15,5 40 45 93 16 4 265,30 163
16 4,00 32 15,5 40 45 93 16 4 265,30 164
20 0,30 38 19,5 50 54 104 20 4 409,90 200
20 0,50 38 19,5 50 54 104 20 4 409,90 201
20 1,00 38 19,5 50 54 104 20 4 409,90 202
20 2,00 38 19,5 50 54 104 20 4 409,90 203
P °
M o
K °
N o
s o
H o
oo
— V,/f, strona 322+323
cuttingtools.ceratizit.com 14|23
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WNT \ Performance Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
MonsterMill - Frez trzpieniowy
Specjalista do obrobki stali i zeliwa
-3 o
A o
SCR e 4 || Hec || £ Tit200 Tit200 Tit200 Tit200

e
@ i

S
————

= =
===
=== === V===
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 Norma zaktadowa
=1 =9 6 t=—9
52608.. 52608.. 52608.. 52608 ..
DCy APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS; CHW  ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2 V2 V2
5 9 48 16 18 18 54 6 0,12 6 73,02 050
5 13 48 19 20 22 58 6 0,12 6 73,02 051
5 13 48 24 25 26 62 6 0,12 6 82,71 052
6 10 58 16 18 54 6 0,12 [ 70,55 060
6 13 58 20 22 58 6 0,12 6 70,55 061
6 13 58 25 26 62 6 0,12 6 80,39 062
8 12 77 20 23 59 8 0,12 6 93,86 080
8 19 77 25 28 64 8 0,12 6 93,86 081
8 19 77 30 32 68 8 0,12 6 106,20 082
10 15 9,5 24 27 67 10 0,20 6 122,70 100
10 22 9,5 30 33 73 10 0,20 6 122,70 101 122,70 103
10 22 9,5 35 40 80 10 0,20 6 137,40 102
12 18 11,5 26 28 73 12 0,20 6 194,30 120
12 26 11,5 35 39 84 12 0,20 6 194,30 121 194,30 123
12 26 11,5 45 48 93 12 0,20 6 215,80 122
16 24 15,5 32 35 83 16 0,20 6 308,60 160
16 32 15,5 40 45 93 16 0,20 6 308,60 161 308,60 163
16 32 15,5 55 60 108 16 0,20 6 356,40 162
20 30 19,5 40 43 93 20 0,30 6 475,20 200
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 6 475,20 201 475,20 203
20 38 19,5 70 76 126 20 0,30 6 567,90 202
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M (@] (@] (@] O
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N (@] (@] (@] (@]
S (@] (@] (@] O
H O (@] O O

— v /f, strona 322-325
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
MonsterMill — Frez z czotem kulistym
Specjalista do obrobki stali i zeliwa
A Kontur promienia: - 0,015 mm dla @ < 6,0 mm /- 0,02 mm dla @ > 6,0 mm
35°
A o
SCR e 4 || #ee || Tit200 Tit200 Tit200 Tit200
DCONMS . i
S ing |
4
|
o ! ke =
Y (e)
DN 5= :
o
3 é I|o©
a - . - -
<
== =)
_.IbCl,
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
t——1 69 t——1 6
52611.. 52611.. 52612.. 52612...
DC, APMX DN  LH l,, LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V2 V2 V2 V2
3 5 290 9 1% 14 50 6 3 6823 030
3 8 290 14 20 2 58 6 3 7098 030
4 8 38 12 18 18 54 6 3 68,23 040
4 M 38 18 20 22 58 6 3 7098 040
5 9 48 16 18 18 54 6 3 69,53 050
5 13 48 19 20 2 58 6 3 72,14 050
6 0 58 % 18 54 6 4 67,35 060 67,36 061
6 13 58 20 2 58 6 4 69,98 060 69,98 061
8 12 17 20 23 59 8 4 89,52 080 89,52 081
8 19 77 25 28 64 8 4 93,01 080 93,01 081
0 15 95 4 21 67 10 4 116,80 100 116,80 101
10 2 95 0 33 73 10 4 12120 100 12120 101
12 18 115 % 28 73 12 4 184,00 120 184,00 121
12 26 15 35 39 84 12 4 19130 120 19130 121
1 24 155 2 3% 83 16 4 294,20 160 204,20 161
1% 32 155 0 45 93 16 4 304,30 160 304,30 161
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M (@] O O O
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N (@] (@] O O
S ) ) le) fe)
H (@] O O O
— V,/f, strona 322+323
cuttingtools.ceratizit.com 14|25
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WNT \ Performance Frezy VAM
Frezy wysokowydajne
MonsterMill — Frez czotowo torusowy
Specjalista do obrobki stali i zeliwa
A 1y, = promien kata do zaprogramowania
A W obrébce HFC: APMX nie odpowiada maksymalnej gtebokosci skrawania
N5 || ) <60 . .
SCR |2 N ﬂ HFC || HPC || Hre Ti1200 Ti1200
DCONMS ‘ ‘
‘ -
] | {"‘
| ® I | |
‘z | |
i
!‘!
7 : v =
‘ o
DN
&
x ©
= s 5 -
o
< = =1
DC
DIN 6527 DIN 6527
52609.. 52609 ...
DC.ow fp APMX DN LH LPR OAL l; DCONMS. Tn, ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm mm mm mm mm V2 V2
3 04 3 29 1400 21 57 20 6 010 4 13340 030 133,40 031
4 05 4 38 1800 21 57 20 6 015 4 136,70 040 136,70 041
5 06 5 48 1800 21 57 20 6 020 4 152,20 050 152,20 051
6 08 13 58 1990 21 57 20 6 020 4 138,60 060 138,60 061
8 10 19 77 248 27 63 25 8 030 4 159,50 080 159,50 081
10 12 22 95 2075 32 72 30 10 040 4 188,40 100 188,40 101
2 16 26 11,5 3475 38 8 35 12 040 4 240,60 120 24060 121
16 22 32 155 3975 44 92 40 16 050 4 378,10 160 378,10 161
P ° °
M
K ° °
N
S
H o o

1426

— v,/f, strona 326-328
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
MonsterMill — Frez trzpieniowy
Specjalista do obrdbki stali nierdzewnych
a7
Rl o ||| HPC ) Ti1500 Ti1500 Ti1500
s
@ @ DCONMS
— -
B |
,—%
i \
i /
B 4 4
© j
. A ; I ayh
o
o, o
/ X+ T
S 3
o = =)
<C
=) \\‘j-\
+ML\CHW == S
DIN 6527 Norma zaktadowa Norma zaktadowa
69 6
52784 .. 52784.. 52784..
DC,; APMX DN LH l, LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1
15 23 14 6 14 21 57 6 004 3 7460 017
20 30 19 8 15 21 57 6 004 3 7460 022
25 38 24 10 16 21 57 6 007 3 74,60 027
30 50 29 14 18 21 57 6 007 3 7315 032
30 80 29 14 18 21 57 6 007 3 7837 034
30 50 29 19 23 26 62 6 007 3 7837 036
40 80 38 18 20 21 57 6 007 3 74,60 042
40 110 38 18 20 21 57 6 007 3 79,67 044
40 80 38 23 25 26 62 6 007 3 79,67 046
50 90 48 19 20 21 57 6 012 3 7592 052
50 130 48 19 20 21 57 6 0,12 3 80,97 054
50 90 48 24 25 26 62 6 012 3 80,97 056
60 100 58 20 21 57 6 0,12 4 77,06 062
60 130 58 20 21 57 6 012 4 82,13 064
60 100 58 25 26 62 6 0,12 4 82,13 066
80 120 77 25 27 63 8 012 4 91,13 082
80 190 77 25 27 63 8 042 4 96,03 084
80 120 77 30 32 68 8 012 4 9473 086
100 150 95 30 32 72 10 020 4 116,20 102
10,0 220 95 30 32 72 10 020 4 123,70 104
100 150 95 35 40 80 10 020 4 12370 106
120 180 115 35 38 83 12 020 4 155,00 122
120 260 115 35 38 83 12 020 4 163,70 124
120 180 115 45 48 93 12 020 4 166,60 126
14,0 210 135 35 38 83 14 020 4 212,90 142
140 260 135 35 38 83 14 020 4 22470 144
14,0 210 135 50 54 99 14 020 4 240,60 146
160 240 155 40 44 92 16 020 4 255,00 161
160 240 155 40 44 92 16 020 5 265,30 162 1
160 320 155 40 44 92 16 020 4 267,90 163
160 320 155 40 44 92 16 020 5 283,90 164 1
160 240 155 55 60 108 16 020 4 283,90 165
160 240 155 55 60 108 16 020 5 292,50 166 "
180 270 175 40 44 92 18 020 4 328,80 181
180 270 175 40 44 92 18 020 5 347,70 182 1
180 320 175 40 44 92 18 020 4 350,60 183
180 320 175 40 44 92 18 020 5 36640 184 1
180 270 175 60 66 114 18 020 4 37810 185
180 270 175 60 66 114 18 020 5 396,90 186 "
20,0 300 195 50 54 104 20 030 4 383,80 201
200 300 195 50 54 104 20 030 5 402,70 202
20,0 380 195 50 54 104 20 030 4 405,60 203
200 380 195 50 54 104 20 030 5 42730 204
200 300 195 70 76 126 20 030 4 430,20 205
200 300 195 70 76 126 20 030 5 451,90 206
P (@] O O
M [ ] [ ) [}
K O O O
N (@] O O
S ° [ ) [}
H O ¢ O
0 (@] O O

1)  Frezy nieodpowiednie do frezowania w petnym rowku, tylko trochoidalne frezowanie rowkoéw i frezowanie krawedzi!

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

MonsterMill - Frez trzpieniowy

Specjalista do obrébki stali nierdzewnych

40°
A =200
ICR vs;::%o %T ﬂ HPC Ti1500

@ @ DCONMS =

!‘ ¢
Z -
Z ‘ S
DN
I o
o O
<tz |~
=
o ==
N <
O DC
DIN 6527
t6
52786 ...
DC,; APMX DN  LH ls LPR OAL DCONMS, CHW  ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm V1
3 8 2,9 14 18 21 57 6 0,07 3 85,90 034
4 11 3,8 18 20 21 57 6 0,07 8] 87,19 044
5 13 48 19 20 21 57 6 0,12 3 88,50 054
6 13 58 20 21 57 6 0,12 4 89,66 064
8 19 77 25 27 63 8 0,12 4 105,20 084
10 22 9,5 30 32 72 10 0,20 4 134,00 104
12 26 11,5 35 38 83 12 0,20 4 178,10 124
14 26 13,5 35 38 83 14 0,20 4 260,60 144
16 32 15,5 40 44 92 16 0,20 4 307,10 163
16 32 15,5 40 44 92 16 0,20 5 32310 164
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 4 405,60 183
18 32 17,5 40 44 92 18 0,20 5 427,30 184 "
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 4 480,90 203
20 38 19,5 50 54 104 20 0,30 5 502,60 204 "

T w=ZXxX=ZT
O ®@ OO @O0

1)  Frezy nieodpowiednie do frezowania w petnym rowku, tylko trochoidalne frezowanie rowkéw i frezowanie krawedzil — v,/f, strona 331-333
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
MonsterMill — Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Specjalista do obrébki tytanu i stopow tytanu
A PRFRAD3=1mm
A=40° || )
TCR v.=10° N HPC DPX52S DPX52S
£ i DCONMS DRAGONSKIN IDRAGONSKIN
‘ e o
< | c E
/\!@
|
|
!
| —
AN N F
DN =i —
PRFRAD3 [}/
™ o
B
o
<
DC \RE
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
52504 .. 52506 ...
DC; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
4 01 11 14 21 57 6 4 76,31 04000
4 04 1 38 17 21 57 6 5 82,31 040007
5 01 13 16 21 57 6 4 76,31 05000
5 04 13 48 19 21 57 6 5 85,67 05000"
6 04 13 21 57 6 4 76,31 06000
6 04 13 58 19 21 57 6 5 85,67 06000"
8 0,2 21 27 63 8 4 106,10 08000
8 02 2 77 % 27 63 8 5 106,10 08000"
10 0,2 22 32 72 10 4 129,20 10000
10 02 2 97 30 32 72 10 5 150,00 10000"
12 0,2 26 38 83 12 4 139,30 12000
2 02 26 116 36 38 83 12 5 186,80 12000"
6 03 36 44 ) 16 4 232,70 16000
16 03 36 155 42 44 ) 16 5 255,10 16000
20 03 4 54 104 20 4 334,10 20000
20 03 4 195 52 54 104 20 5 402,10 200007
P O O
M O O
K
N
S [ ] [ ]
H

1)  Frezy nieodpowiednie do frezowania w petnym rowku, tylko trochoidalne frezowanie rowkoéw i frezowanie krawedzi!

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, strona 336+337
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WNT \ Performance Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
MonsterMill - Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Specjalista do obrébki tytanu i stopow tytanu
A PRFRAD3=1mm
A=40° || )
TCR [y || HPe || [ DPX52S DPX52S

@ @ DCONMS DRAGONSKIN Sl DRAGONSKIN

T
PRFRAD3 [\!
B

o
lz
| [F
(SAL
. e
:

o
x T 5
=
% 2 )
=] =
[N
<D_C.\ RE
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
52508.. 52508 ...
DC,; RE APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
4 0,4 8,5 338 20 26 62 6 4 79,65 04104
4 0,5 8,5 3,8 20 26 62 6 4 79,65 04105
4 0,8 8,5 338 20 26 62 6 4 79,65 04108
4 0,2 11,0 14 21 57 6 4 76,31 04002
4 0,4 11,0 14 21 57 6 4 76,31 04004
4 0,5 11,0 14 21 57 6 4 76,31 04005
5 0,5 10,5 48 25 34 70 6 4 88,36 05105
5 0,8 105 48 25 34 70 6 4 88,36 05108
5 0,5 13,0 16 21 57 6 4 79,65 05005
5 1,0 13,0 16 21 57 6 4 79,65 05010
6 0,4 13,0 21 57 6 4 79,65 06004
6 0,5 13,0 21 57 6 4 79,65 06005
6 0,6 13,0 21 57 6 4 79,65 06006
6 0,6 13,0 58 30 34 70 6 4 93,05 06106
6 0,8 13,0 21 57 6 4 79,65 06008
6 0,8 13,0 58 30 34 70 6 4 93,05 06108
6 1,0 13,0 21 57 6 4 83,33 06010
6 1,0 13,0 58 30 34 70 6 4 93,05 06110
6 1,5 13,0 21 57 6 4 83,33 06015
8 0,8 17,0 7,7 40 44 80 8 4 129,80 08108
8 1,0 17,0 77 40 44 80 8 4 129,80 08110
8 1,5 17,0 77 40 44 80 8 4 129,80 08115
8 2,0 17,0 7,7 40 44 80 8 4 129,80 08120
8 0,5 21,0 27 63 8 4 106,10 08005
8 0,8 21,0 27 63 8 4 106,10 08008
8 1,0 21,0 27 63 8 4 110,10 08010
8 1,2 21,0 27 63 8 4 110,10 08012
8 1,5 21,0 27 63 8 4 110,10 08015
8 2,0 21,0 27 63 8 4 110,10 08020
10 0,5 21,0 9,7 50 54 94 10 4 160,00 10105
10 1,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 160,00 10110
10 1,5 21,0 9,7 50 54 94 10 4 160,00 10115
10 2,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 160,00 10120
10 0,5 22,0 32 72 10 4 129,20 10005
10 1,0 22,0 32 72 10 4 132,90 10010
10 12 220 32 72 10 4 132,90 10012
10 1,5 22,0 32 72 10 4 132,90 10015
10 16 220 32 72 10 4 132,90 10016
10 2,0 22,0 32 72 10 4 132,90 10020
12 0,5 250 116 60 65 110 12 4 198,80 12105
12 1,0 250 116 60 65 110 12 4 198,80 12110
P le) )
M le) le)
K
N
S ) )
H
0
— v /f, strona 336+337
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
MonsterMill - Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Specijalista do obrébki tytanu i stopéw tytanu
A PRFRAD3 =1 mm
A=40° || )
TCR v.=10° || HPC DPX52S DPX52S
% £ DCONMS DRAGONSKIN DRAGONSKIN
= \
VS |
= |
| |
!
| -
N N F
DN = —
PRFRAD3 [)!
" o
53
o
<
==
DG\ e
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
52508.. 52508 ..
DC . RE  APMX DN LH LPR OAL DCONMSs ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
12 1,5 25,0 1,6 60 65 110 12 4 198,80 12115
2. 20 250 M6 60 65 10 12 4 198,80 12120
12 3,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4 203,00 12130
12 4,0 25,0 1,6 60 65 110 12 4 203,00 12140
12 0,5 26,0 38 83 12 4 139,30 12005
2 10 260 8 83 12 4 143,30 12010
12 12 260 8 83 12 4 143,30 12012
12 1,5 26,0 38 83 12 4 143,30 12015
12 16 260 8 83 12 4 143,30 12016
12 2,0 26,0 38 83 12 4 143,30 12020
12 25 260 3 83 12 4 143,30 12025
12 3,0 26,0 38 83 12 4 143,30 12030
14 1,0 29,0 13,6 70 75 120 14 4 272,80 14110
14 2,0 29,0 13,6 70 75 120 14 4 272,80 14120
14 3,0 29,0 13,6 70 75 120 14 4 277,00 14130
14 40 290 136 70 75 120 14 4 277,00 14140
16 1,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4 323,10 16110
16 20 330 155 80 84 132 16 4 323,10 16120
16 3,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4 327,00 16130
16 40 330 155 80 84 132 16 4 327,00 16140
16 1,0 36,0 44 92 16 4 242,00 16010
16 16 360 4“4 R 16 4 242,00 16016
16 20 360 4 @2 16 4 242,00 16020
16 2,5 36,0 44 92 16 4 242,00 16025
16 30 360 4 ®2 16 4 242,00 16030
16 3,2 36,0 44 92 16 4 247,20 16032
16 40 360 4 R 16 4 247,20 16040
18 1,0 38,0 17,5 90 94 142 18 4 419,40 18110
18 20 380 175 90 9% 14 18 4 419,40 18120
18 30 380 175 90 94 142 18 4 423,70 18130
18 40 38,0 17,5 90 94 142 18 4 423,70 18140
20 20 410 54 104 20 4 334,10 20020
20 3,0 41,0 54 104 20 4 334,10 20030
20 4,0 41,0 54 104 20 4 339,60 20040
20 50 41,0 54 104 20 4 339,60 20050
20 63 410 54 104 20 4 344,10 20063
20 10 420 195 100 104 154 20 4 455,80 20110
20 2,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4 455,80 20120
20 30 420 195 100 104 154 20 4 459,90 20130
20 4,0 42,0 19,5 100 104 154 20 4 459,90 20140

Tw=zXxX=T

O
@)

— V,/f, strona 336+337
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
MonsterMill — Frez z czotem kulistym
Specjalista do obrébki tytanu i stopow tytanu
r=a00 || )
TCR [EhRrliE ) DPX525 DPX52S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@ DCONMS
|
N |
o
o
X
o
<C
DC
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
52514.. 52514..
DC;s APMX LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm V1 V1
2 4 18 54 6 4 70,61 02000
2 4 44 80 6 4 99,76 02100
3 5 18 54 6 4 70,61 03000
3 5 44 80 6 4 99,76 03100
4 8 18 54 6 4 70,61 04000
4 8 44 80 6 4 99,76 04100
5 9 18 54 6 4 78,67 05000
5 9 44 80 6 4 104,40 05100
6 10 18 54 6 4 78,67 06000
6 10 44 80 6 4 104,40 06100
8 12 22 58 8 4 89,38 08000
8 12 64 100 8 4 111,80 08100
10 14 26 66 10 4 118,10 10000
10 14 60 100 10 4 143,30 10100
12 16 28 73 12 4 154,60 12000
12 16 55 100 12 4 179,40 12100
16 20 34 82 16 4 232,00 16000
16 20 5 100 16 4 256,70 16100
P O O
M O O
K
N
S [ ] [ ]
H

1432

— v, /f, strona 338+339
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
MonsterMill — Frez czotowo torusowy
Specjalista do obrébki tytanu i stopow tytanu
A 1, = promien kata do zaprogramowania
A APMX nie odpowiada maksymalnej gtebokosci skrawania
A=t5° | )
TCR |w=rs 7| HFC || HPC DPX52S DPX52S
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@ DCONMS I
:
! ) S '8
M = L
—~z -
‘ |
|
|
|
| —
<
S N\
|
DN L
&
= =
s
o
<
bC ==
DIN 6527 DIN 6527
L6 e
52512... 52512..
DCis o APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
2 03 15 17 13 18 54 6 2 77,30 02000
2 03 15 17 18 39 75 6 2 82,01 02100
3 03 15 27 15 18 54 6 2 77,30 03000
3 03 15 27 20 39 75 6 2 82,01 03100
4 05 25 36 16 22 58 6 2 77,30 04000
4 05 25 36 24 49 85 6 2 85,67 04100
5 05 35 46 18 29 65 6 4 83,00 05000
5 05 35 46 28 64 100 6 4 96,03 05100
6 10 35 52 2 29 65 6 4 83,00 06000
6 10 35 52 28 64 100 6 4 96,03 06100
8 15 48 70 24 34 70 8 5 99,40 08000
8 15 48 70 40 64 100 8 5 125,80 08100
0 20 58 90 26 45 85 10 5 133,30 10000
0 20 58 90 48 60 100 10 5 175,70 10100
2 20 68 110 30 48 93 12 5 177,70 12000
12 20 68 110 56 75 120 12 5 224,90 12100
6 25 88 145 35 52 100 16 5 213,20 16000
16 25 88 145 65 102 150 16 5 273,80 16100
P o o
M (@] O
K
N
S [ ] [ ]
H
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
MonsterMill — Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Specjalista do obrébki stopéw na bazie niklu
A PRFRAD3 =1 mm
35°
NCR 3;35; % || HPe || [ DPA52S

@ @ DCONMS [D:EON B

|
2% @
Bn
|
|
| _
AN N F
DN = —
PRFRAD3 [
. o
x| T 5
=
P =
[ BT
! =
DC \RE
Norma zaktadowa
e
53030 ...
DCy RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
4 01 11 38 17 21 57 6 4 54,84 04201
4 0,2 11 38 17 21 57 6 4 56,07 04202
4 0,4 11 38 17 21 57 6 4 56,98 04204
4 0,5 11 38 17 21 57 6 4 56,98 04205
5 0,1 13 48 19 21 57 6 4 58,19 05201
5 0,5 13 48 19 21 57 6 4 57,68 05205
5 1,0 13 48 19 21 57 6 4 57,68 05210
6 0,1 13 58 19 21 57 6 4 56,51 06201
6 0,4 13 58 19 21 57 6 4 58,89 06204
6 0,5 13 58 19 21 57 6 4 56,07 06205
6 0,6 13 58 19 21 57 6 4 56,30 06206
6 0,8 13 58 19 21 57 6 4 56,73 06208
6 1,0 13 58 19 21 57 6 4 56,07 06210
6 1,5 13 58 19 21 57 6 4 56,30 06215
8 0,2 19 77 25 27 63 8 4 72,73 08202
8 0,5 21 77 25 27 63 8 4 72,04 08205
8 0,8 21 77 25 27 63 8 4 72,73 08208
8 1,0 21 77 25 27 63 8 4 71,78 08210
8 1,2 21 77 25 27 63 8 4 72,04 08212
8 1,5 21 77 25 27 63 8 4 72,28 08215
8 2,0 21 77 25 27 63 8 4 71,78 08220
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 4 94,14 10202
10 0,5 22 9,7 30 32 72 10 4 93,43 10205
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 4 93,24 10210
10 1,2 22 97 30 32 72 10 4 93,72 10212
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 4 93,24 10215
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 4 93,24 10216
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 4 93,43 10220
12 0,2 26 11,6 36 38 83 12 4 145,50 12202
12 0,5 26 11,6 36 38 83 12 4 145,20 12205
12 1,0 26 11,6 36 38 83 12 4 144,90 12210
12 1,2 26 11,6 36 38 83 12 4 145,60 12212
12 1,5 26 11,6 36 38 83 12 4 144,90 12215
12 1,6 26 11,6 36 38 83 12 4 144,90 12216
12 2,0 26 11,6 36 38 83 12 4 144,90 12220
12 2,5 26 11,6 36 38 83 12 4 145,50 12225
12 3,0 26 11,6 36 38 83 12 4 145,60 12230
P
M le)
K
N
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
MonsterMill - Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Specijalista do obrébki stopdw na bazie niklu
A PRFRAD3 =1 mm
=35°
A=330
NCR ='3‘;° %T HPC DPA52S
A
@ @ DCONMS
= \
P& | ff
/\!@
!
i
!
| -
AN N F
DN  =i=f —
PRFRAD3 [)!
B o
x T 9
=
o
<
DC \RE
Norma zaktadowa
61
53 030 ...
DCy; RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS; ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
16 03 36 155 42 44 92 16 4 226,30 16203
16 10 36 155 42 44 92 16 4 225,90 16210
16 16 36 155 42 44 @ 16 4 228,10 16216
16 20 36 155 42 44 @2 16 4 225,70 16220
16 25 3 155 42 44 92 16 4 226,30 16225
16 30 36 155 42 44 @2 16 4 227,10 16230
16 32 36 155 42 44 92 16 4 227,10 16232
16 40 36 155 42 44 92 16 4 225,70 16240
20 03 M 195 52 54 104 20 4 356,40 20203
20 1,0 41 19,5 52 54 104 20 4 355,50 20210
20 2,0 41 19,5 52 54 104 20 4 355,50 20220
20 30 M 195 52 54 104 20 4 357,20 20230
20 40 4 19,5 52 54 104 20 4 358,90 20240
20 50 M 195 52 54 104 20 4 350,40 20250
20 63 M 195 52 54 104 20 4 360,00 20263
P
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
MonsterMill - Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Specjalista do obrébki stopéw na bazie niklu
A PRFRAD3 =1 mm
=35°
NCR ’\;3:;: % —|| HPC w DPA52S
V=
@ @ DCONMS DRAGONSKIN
\
< @
j
!
!
| —
AN N F
DN = —
PRFRAD3 [},
— o
x T 9
=
o
<
i el
DC \RE
Norma zaktadowa
61
53030 ...
DC RE  APMX DN LH LPR OAL DCONMSs ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
4 0,1 8,5 3,8 20 26 62 6 4 53,91 04401
4 0,2 8,5 3,8 20 26 62 6 4 55,14 04402
4 0,4 8,5 3,8 20 26 62 6 4 56,07 04404
4 0,5 8,5 3,8 20 26 62 6 4 56,07 04405
5 01 10,5 48 25 34 70 6 4 58,60 05401
5 0,5 10,5 48 25 34 70 6 4 58,19 05405
5 1,0 10,5 48 25 34 70 6 4 58,19 05410
6 01 130 58 30 34 70 6 4 57,68 06401
6 04 130 58 30 34 70 6 4 60,03 06404
6 05 130 58 30 34 70 6 4 57,25 06405
6 06 130 58 30 34 70 6 4 57,49 06406
6 08 130 58 30 34 70 6 4 57,92 06408
6 10 130 58 30 3 70 6 4 56,98 06410
6 15 130 58 30 34 70 6 4 57,49 06415
8 0,2 17,0 7,7 40 44 80 8 4 75,54 08402
8 0,5 17,0 7,7 40 44 80 8 4 74,61 08405
8 0,8 17,0 7,7 40 44 80 8 4 75,37 08408
8 1,0 17,0 7,7 40 44 80 8 4 74,45 08410
8 1,2 17,0 7,7 40 44 80 8 4 74,61 08412
8 1,5 17,0 7,7 40 44 80 8 4 74,84 08415
8 2,0 17,0 7,7 40 44 80 8 4 74,45 08420
10 02 20 97 50 54 94 10 4 97,92 10402
0 05 210 97 50 54 94 10 4 100,00 10405
0 10 210 97 50 54 94 10 4 99,55 10410
10 1,2 21,0 9,7 50 54 94 10 4 100,00 10412
10 15 210 97 50 54 94 10 4 99,32 10415
10 1,6 21,0 9,7 50 54 94 10 4 99,32 10416
10 2,0 21,0 9,7 50 54 94 10 4 99,32 10420
12 0,2 25,0 11,6 60 65 110 12 4 160,70 12402
12 0,5 25,0 11,6 60 65 110 12 4 160,10 12405
12 1,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4 159,60 12410
12 1,2 25,0 11,6 60 65 110 12 4 160,10 12412
12 1,5 25,0 11,6 60 65 110 12 4 159,40 12415
12 1,6 25,0 11,6 60 65 110 12 4 159,60 12416
12 2,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4 159,10 12420
12 2,5 25,0 11,6 60 65 110 12 4 159,60 12425
12 3,0 25,0 11,6 60 65 110 12 4 159,90 12430
P
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
MonsterMill - Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Specjalista do obrébki stopéw na bazie niklu
A PRFRAD3 =1 mm
=35°
A=330
NCR 5-387° %T HPC DPA52S
A
@ @ DCONMS
P \
S w ~
—
!
i .
!
| -
AN N F
DN = —
PRFRAD3 [\
" o
x T 9
=
o
<
DC \RE
Norma zaktadowa
e
53030 ...
DCy RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
16 0,3 33,0 15,5 80 84 132 16 4 265,40 16403
16 1,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4 264,10 16410
16 1,6 33,0 15,5 80 84 132 16 4 265,90 16416
16 2,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4 263,10 16420
16 2,5 33,0 15,5 80 84 132 16 4 263,70 16425
16 3,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4 264,20 16430
16 32 330 155 80 84 132 16 4 264,50 16432
16 4,0 33,0 15,5 80 84 132 16 4 262,40 16440
20 03 420 195 100 104 154 20 4 438,20 20403
20 10 420 195 100 104 154 20 4 435,60 20410
20 20 420 195 100 104 154 20 4 434,40 20420
20 30 420 195 100 104 154 20 4 436,40 20430
20 40 420 195 100 104 154 20 4 437,70 20440
20 50 420 195 100 104 154 20 4 438,50 20450
20 63 420 195 100 104 154 20 4 439,10 20463
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
MonsterMill - Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Specjalista do obrébki stopéw na bazie niklu
A PRFRAD3 = 1 mm
=35°
NCR ’\;3:;: % —|| HPC DPA52S
V=
@ @ DCONMS DRACONSKIN
= \
& @
B
i
|
| -
AN N F
2]\ o
PRFRAD3 [\
B o
o
s
o
< =
\ ==
DC \RE
Norma zaktadowa
6
53 031 ...
DC RE  APMX DN LH LPR OAL DCONMSs ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm V1
01 13 58 19 21 & 60,31 06201
04 13 58 19 21 57 63,11 06204
0,5 13 58 19 21 57 60,03 06205
0,6 13 58 19 21 57 60,48 06206
0,8 13 58 19 21 57 60,96 06208
1,0 13 58 19 21 57 60,03 06210
1,5 13 58 19 21 57 60,48 06215
0,2 19 7,7 25 27 63 76,98 08202
0,5 21 7,7 25 27 63 76,53 08205
0,8 21 7,7 25 27 63 77,49 08208
1,0 21 7,7 25 27 63 76,53 08210
1,2 21 7 25 27 63 76,74 08212
1,5 21 77 25 27 63 76,98 08215
2,0 21 7 25 27 63 76,53 08220

0,2 22 9,7 30 32 72
0,5 22 97 30 32 72
1,0 22 9,7 30 32 72
1,2 22 9,7 30 32 72
1,5 22 9,7 30 32 72
1,6 22 9,7 30 32 72
2,0 22 9,7 30 27 72
0,2 26 1,6 36 38 83
0,5 26 1,6 36 38 83
1,0 26 1,6 36 38 83
1,2 26 1,6 36 38 83
1,5 26 1,6 36 38 83
1,6 26 1,6 36 38 83
2,0 26 1,6 36 38 83
2,5 26 1,6 36 38 83
3,0 26 11,6 36 38 83
0,3 36 15,5 42 44 92
1,0 36 15,5 42 44 92
1,6 36 15,5 42 44 92
2,0 36 15,5 42 44 92
2,5 36 15,5 42 44 92
3,0 36 15,5 42 44 92
3.2 36 15,5 42 44 92
4,0 36 15,5 42 44 92
0,3 4 19,5 52 54 104
2,0 4 19,5 52 54 104
3,0 4 19,5 52 54 104
4,0 41 19,5 52 54 104
50 41 19,5 52 54 104
6,3 41 19,5 52 54 104

100,80 10202
100,00 10205
100,00 10210
100,50 10212
100,00 10215
100,30 10216
100,50 10220
154,20 12202
154,50 12205
154,50 12210
155,10 12212
154,70 12215
154,80 12216
154,70 12220
155,10 12225
155,60 12230
238,60 16203
239,20 16210
241,70 16216
239,20 16220
240,20 16225
241,00 16230
241,20 16232
239,60 16240
373,90 20203
374,90 20220
376,90 20230
378,80 20240
380,00 20250
380,50 20263

(SRS IS RS, IS, G BNG S, RS IS, IS, RS, BN IS, BN IS NG BES G, IS S, IS IS, IS IS, G IS, G IS G IS IS IS, BES L BNG, IS, BNG, BIS, BNS, S IS, NS IS, IS, )

[N N Y I Y Qi Qi G Qi QUi Qi QI e QU G QU Qi e Qi G I Qe QAT U QT G G g ¥ 3
C OO C OO ROINNNNNPNNNNNOOCSCOCCOPRXPPRRORIRRNDDRDD 5
RO RO RO RO RO R) 03 3 —% 3 3 —% 03 3 % o3 3 % 3 3 % 3 3 % o o =
OO0 0000 IOINNNNNNNNNOOOOOOORRRRRRXPDPDPDD 3

o

OITWnWwW=ZX=ZT

— v /f, strona 340
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
MonsterMill — Frez z czotem kulistym
Specjalista do obrébki stopéw na bazie niklu
35° | NEW_| [ NEW
A=336
NCR 538 % . U
V=7 ™
s DPA52S DPA52S
P =
\
N t 1
o
o
x
% s
o
<<
DC e~
e~
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
9 1
53032.. 53033..
DC 4 APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm V1 V1
2 4 18 54 6 4 62,72 02210
2 4 44 80 6 4 65,12 02410
3 5 18 54 6 4 58,58 03215
3 5 44 80 6 4 60,71 03415
4 8 18 54 6 4 58,58 04220
4 8 44 80 6 4 60,71 04420
5 9 18 54 6 4 59,78 05225
5 9 4 80 6 4 61,91 05425
6 10 18 54 6 4 57,77 06230
6 10 44 80 6 4 60,04 06430
8 12 22 58 8 4 76,59 08240
8 12 64 100 8 4 79,53 08440
10 14 26 66 10 4 99,80 10250
10 14 60 100 10 4 103,50 10450
12 6 28 73 12 4 157,20 12260
12 16 55 100 12 4 163,40 12460
16 20 34 8 16 4 248,10 16280
16 20 52 100 16 4 257,60 16480
P
M @) O
K
N
S [ [ )
H

5 v/f, strona 342+343 1 4
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

MonsterMill — Frez do obrébki wykanczajacej z promieniem naroza

Specjalista do obrébki wykanczajacej dla stali hartowanych o twardosci do 70 HRC
A Kontur promienia: + 0,005 mm
A T, = maks. gtebokos¢ wejscia
A DC Tolerancja
do @6 mm: 0/-0,01 mm
od @ 6 mm: 0/-0,02 mm

a=00|[) |54-70
HCR y=3° || HRC J DPX62U DPX62U

@ DCONMS

_
<
O
53603.. 53604 ...
DC RE APMX DN LH a°® OAL DCONMS 5 Tx ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
02 005 05 0,5 30 48 4 2,5xDC 2 67,37 30205
02 005 05 018 1,0 30 48 4 5xDC 2 67,37 40205
03 005 06 027 1,0 30 48 4 3,3xDC 2 63,86 30305
03 005 06 027 20 30 48 4 6,7 xDC 2 63,86 40305
04 005 07 035 1,0 30 48 4 2,5xDC 2 63,86 30405
04 005 07 03 20 30 48 4 5xDC 2 63,86 40405
04 005 07 03 30 30 48 4 7,5xDC 2 63,86 50405
05 005 07 045 10 30 48 4 2xDC 2 62,02 30505
05 005 07 045 20 30 48 4 4xDC 2 62,02 40505
05 005 07 045 25 30 48 4 5xDC 2 62,02 50505
05 005 07 045 3,0 30 48 4 6xDC 2 62,02 60505
05 005 07 045 40 30 48 4 8xDC 2 62,02 70505
06 005 08 055 20 30 48 4 3,3xDC 2 60,36 30605
06 005 08 05 30 30 48 4 5xDC 2 60,36 40605
06 005 08 055 45 30 48 4 75xDC 2 60,36 50605
06 005 08 05 6,0 30 48 4 10xDC 2 60,36 30605
08 005 10 075 20 30 48 4 2,5xDC 2 60,36 30805
08 005 10 075 4,0 30 48 4 5xDC 2 60,36 40805
08 005 10 075 6,0 30 48 4 7,5xDC 2 60,36 50805
08 005 10 075 80 30 48 4 10xDC 2 62,24 30805
08 005 10 075 10,0 30 48 4 12,5xDC 2 62,24 40805
1,0 0,10 1,5 095 20 30 48 4 2xDC 4 68,32 31001
1,0 0,10 1,5 095 40 30 48 4 4xDC 4 69,76 41001
1,0 0,10 1,5 095 6,0 30 48 4 6xDC 4 69,76 51001
1,0 010 15 095 80 30 48 4 8xDC 4 71,53 61001
1,0 010 15 095 100 30 48 4 10xDC 4 71,53 31001
1,0 010 15 095 140 30 48 4 14xDC 4 71,53 41001
1,5 010 20 145 40 30 48 4 2,7xDC 4 69,39 31501
1,5 010 2,0 145 6,0 30 48 4 4xDC 4 70,97 41501
1,5 010 20 145 10,0 30 48 4 6,7 xDC 4 70,97 51501
1,5 010 20 145 12,0 30 48 4 8xDC 4 72,53 61501
1,5 010 20 145 15,0 30 60 4 10xDC 4 73,41 31501
1,5 010 2,0 1,45 20,0 30 60 4 13,3xDC 4 75,20 41501
20 020 25 190 40 30 48 4 2xDC 4 69,39 32002
20 020 25 190 6,0 30 48 4 3xDC 4 70,97 42002
20 020 25 19 80 30 48 4 4xDC 4 70,97 52002
20 020 25 19 100 30 48 4 5xDC 4 70,97 62002
20 020 25 19 120 30 48 4 6xDC 4 72,53 72002
20 020 25 19 16,0 30 60 4 8xDC 4 73,41 82002
20 020 25 19 200 30 60 4 10xDC 4 75,20 32002
20 020 25 190 250 30 60 4 12,5xDC 4 75,20 42002
30 020 35 29 80 30 60 6 2,7xDC 4 79,29 33002
P O (@]
M
K
N
S
H ° °
0
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

MonsterMill — Frez do obrébki wykanczajacej z promieniem naroza

Specjalista do obrébki wykanczajacej dla stali hartowanych o twardosci do 70 HRC

A Kontur promienia: + 0,005 mm

A T, = maks. gtebokos¢ wejscia

A DC Tolerancja
do @6 mm: 0/-0,01 mm
od @6 mm: 0/-0,02 mm

V) |lsa-10

|| HRC

HCR

A=30°
y=-3°

w

¢

DC

mm mm mm
30 020 35
30 020 35
30 020 35
30 020 35
40 020 45
40 020 45
40 020 45
40 020 45
40 020 45
40 020 45
40 050 45
40 050 45
40 050 45
40 050 45
40 050 45
40 050 45
40 100 45
40 100 45
40 100 45
40 100 45
40 100 45
40 100 45
60 020 65
60 020 65
60 020 65
60 050 65
60 050 65
60 050 65
60 100 65
60 100 65
60 100 65
80 050 85
80 050 85
80 100 85
80 100 85

100 050 10,5
100 050 10,5
10,0 1,00 105
10,0 1,00 105
12,0 1,00 125
12,0 1,00 125

OTw=ZX=Z T

DCONMS

RE APMX DN LH

mm mm

290 12,0
290 16,0
290 20,0
290 24,0
390 80
390 120
390 16,0
390 20,0
390 240
390 28,0
390 80
390 120
390 16,0
390 20,0
390 240
390 28,0
390 80
390 120
390 16,0
390 20,0
390 240
390 280
590 12,0
590 16,0
590 20,0
590 12,0
590 16,0
590 20,0
590 12,0
590 16,0
590 20,0
790 16,0
790 400
790 16,0
790 40,0
9,90 20,0
9,90 40,0
9,90 20,0
9,90 40,0
11,90 24,0
11,90 40,0

cuttingtools.ceratizit.com

30
30
30
30
30
30
30

30
30

30
30
30
30
30
30
30

30
30
30

OAL

OAL DCONMS s

mm

60
60
70
70
60
60
60
70
70
70
60
60
60
70
70
70
60
60
60
70
70
70
60
60
60
60
60
60
60
60
60
60
80
60
80
70
90
70
90
70
90

[ 3
NN SO P PRI RDDNDRIDNNRINDRINDNINNAINIAINIINRIDIRIORD® 3

Tx

4xDC
53xDC
6,7xDC
8xDC
2xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
7xDC
2xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
7xDC
2xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
7xDC
2xDC
2,7xDC
3,3xDC
2xDC
2,7xDC
3,3xDC
2xDC
2,7xDC
3,3xDC
2xDC
5xDC
2xDC
5xDC
2xDC
4xDC
2xDC
4xDC
2xDC
3,3xDC

ZEFP

B I R N e il e i e e i i it il e i e i i e i i i e i i e e

DPX62U

DPX62U

53603 ...

EUR
V1

81,02 43002
81,02 53002
82,49 63002
84,40 73002
82,64 34002
84,50 44002
84,50 54002
86,00 64002
87,87 74002
87,87 84002
82,64 34005
84,50 44005
84,50 54005
86,00 64005
87,87 74005
87,87 84005
82,64 34010
84,50 44010
84,50 54010
86,00 64010
87,87 74010
87,87 84010
87,21 36002
90,01 46002
90,01 56002
87,21 36005
90,01 46005
90,01 56005
87,21 36010
90,01 46010
90,01 56010
110,40 38005
117,20 48005
110,40 38010
117,20 48010
138,40 10005
147,70 10105
138,40 10010
147,70 10110
179,00 12010
191,80 12110

o

53604 ...

EUR
V1

— v /f, strona 344-349
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
MonsterMill — Frez do obrébki wykanczajacej z promieniem naroza
Specjalista do obrébki wykanczajacej dla stali hartowanych o twardosci do 70 HRC
A Kontur promienia: + 0,005 mm
A T, = maks. gtebokos¢ wejscia
A DC Tolerancja
do @6 mm: 0/-0,01 mm
od @ 6 mm: 0/-0,02 mm
\=50c| /) ||54-70
HCR Y =15° </ HRre w DPX62U DPX62U
TDRAGONSKIN TDRAGONSKIN
@ DCONMS _
[
|
4
|
!
k3
‘ o
DN
x| I
E -
o
< = =
“1-\ “1-\
~ — )
DC RE
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
-1 E=-=]
53605... 53606...
DC RE APMX DN LH a® OAL DCONMS 5 Tx ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
1 0,03 2 30 48 4 2xDC 4 72,75 410
1 0,03 & 0,95 4 30 48 4 3xDC 4 87,85 410
2 0,03 4 30 48 4 2xDC 4 73,97 420
2 0,03 6 1,90 8 30 48 4 3xDC 4 89,04 420
3 0,03 6 30 60 6 2xDC 4 85,67 030
3 0,03 9 2,90 12 30 60 6 3xDC 4 102,30 030
4 0,05 8 30 60 6 2xDC 4 90,26 040
4 0,05 12 3,90 16 30 60 6 3xDC 4 104,70 040
6 0,05 12 60 6 2xDC 4 86,64 060
6 005 18 590 24 60 6 3xDC 4 102,30 060
8 005 16 60 8 2xDC 4 126,40 080
8 005 24 790 32 70 8 3xDC 4 14450 080
10 005 20 70 10 2xDC 4 153,00 100
10 005 30 990 40 80 10 3xDC 4 17450 100
12 005 24 70 12 2xDC 4 173,40 120
122 005 36 1190 44 90 12 3xDC 4 199,90 120
P (@) O
M
K
N
S
H [ ] [ ]
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
MonsterMill — Frez z czotem kulistym
Specjalista do obrébki wykanczajacej dla stali hartowanych o twardosci do 70 HRC
A Kontur promienia: + 0,005 mm
A T, = maks. gtebokos$¢ wejscia
A DC Tolerancja
do @6 mm: 0/-0,01 mm
od @ 6 mm: 0/-0,02 mm
22300 || Y) |54-70
HCR |[poire < hre || DPX62U DPX62U
@ DCONMS
|
’\:@
|
|
DN_|
bC,

DC APMX DN LH a®  OAL DCONMS x5

mm
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5

mm mm mm

3
3

018 1,0 15 48
027 10 15 48
027 20 15 48
035 10 15 48
0,35 20 15 48
0,35 3,0 15 48

045 3,0 15 48
045 40 15 48

0,55 6,0 15 48
075 20 15 48
075 40 15 48

0,9 20 15 48
0,95 40 15 48

095 140 15 48
145 40 15 48

~AAEABEPAPPAEPRAEPREPAPESEPRARPRAPEEPRAPEAESEPRPRAERESEPRAPPESEPREPRAPEREBEPRRRESBS

145 150 15 60

cuttingtools.ceratizit.com

Tx

2,5xDC
5xDC
3,3xDC
6,7xDC
2,5xDC
5xDC
75xDC
2xDC
4xDC
5xDC
6xDC
8xDC
3,3xDC
5xDC
75xDC
10xDC
2,5xDC
5xDC
75xDC
10xDC
12,5xDC
2xDC
4xDC
6xDC
8xDC
10xDC
14 xDC
2,7xDC
4xDC
53xDC
6,7xDC
10xDC

ZEFP

PR RPOPNONONRNNPONONNNRNPODNNODNNNNNPODNONNNDNPODNDNODNNMNODNDNDNDMNDNDNDMNDNDDND N

Ciag dalszy na nastepnej stronie

Norma zaktadowa Norma zaktadowa

53600 ...

EUR

302
402
303
403
304
404
504
305
405
505
605

306
406
506

308
408
508

310
410
510
610

315
415
515
615

53 601 ...

EUR
V1

62,02 306

60,36 308
60,36 408

58,33 310
60,14 410

60,36 315

— v /f, strona 352+353
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
MonsterMill — Frez z czotem kulistym
Specjalista do obrébki wykanczajacej dla stali hartowanych o twardosci do 70 HRC
A Kontur promienia: = 0,005 mm
A T, = maks. gtebokos¢ wejscia
A DC Tolerancja
do @6 mm: 0/-0,01 mm
od @ 6 mm: 0/-0,02 mm
A=300 || ) | 54-70
N —
HCR |[poire < hre | DPX62U DPX62U
@ DCONMS
|
,\:@
i
|
DN
DC
=
== ==
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
t——1 R
53600.. 53601...
DC APMX DN LH a OAL DCONMS, T«  ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm V1 V1
15 15 145 200 15 60 4 133xDC 2 61,19 415
20 25 190 40 15 48 4 2xDC 2 59,28 320
20 25 19 60 15 48 4 3xDC 2 59,28 420
20 25 190 80 15 48 4 4xDC 2 59,28 520
20 25 19 100 15 48 4 5xDC 2 60,36 620
20 25 190 120 15 48 4 6xDC 2 60,36 720
20 25 19 160 15 60 4 8xDC 2 6131 820
20 25 190 200 15 60 4 10xDC 2 6327 320
20 25 190 250 15 60 4 125xDC 2 6327 420
30 35 290 80 15 60 6 27xDC 2 63,86 330
30 35 290 120 15 60 6 4xDC 2 63,86 430
30 35 290 160 15 60 6 53xDC 2 63,86 530
30 35 290 200 15 70 6 67xDC 2 6533 630
30 35 290 240 15 70 6 8xDC 2 67,21 730
40 45 390 80 15 60 6 2xDC 2 63,86 340
40 45 390 120 15 60 6 3xDC 2 63,86 440
40 45 390 160 15 60 6 4xDC 2 63,86 540
40 45 390 200 15 70 6 5xDC 2 6533 640
40 45 390 240 15 70 6 6xDC 2 67,21 740
40 45 390 280 15 70 6 7xDC 2 67,21 840
60 65 590 120 60 6 2xDC 2 63,86 360
60 65 59 160 60 6 27xDC 2 63,86 460
60 65 590 200 60 6 33xDC 2 63,86 560
80 85 790 160 60 8 2xDC 2 95,06 380
80 85 790 400 80 8 5xDC 2 101,90 480
100 105 990 200 15 70 10 2xDC 2 112,20 100
10,0 105 990 40,0 90 10 4xDC 2 12160 101
120 125 1,90 24,0 75 12 2xDC 2 14920 120
12,0 125 11,90 40,0 90 12 33xDC 2 159,40 121
P (@) O
M
K
N
S
H [ ) [ ]
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WNT \ Performance

Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

MonsterMill — Frez z czotem kulistym

Specjalista do obrébki wykanczajacej dla stali hartowanych o twardosci do 70 HRC

A Kontur promienia: + 0,01 mm

2300 || Y)|54-70
HCR e [Ny R
@ DCONMS
|
=
I
I
DN,
oc |
DC APMX DN LH a®  OAL DCONMS x5
mm mm mm mm mm mm
3 35 29 8 15 60 6
3 35 29 12 15 60 6
3 35 2,9 16 15 60 6
3 35 29 20 15 70 6
3 35 2,9 24 15 70 6
4 45 39 8 15 60 6
4 45 3,9 12 15 60 6
4 45 39 16 15 60 6
4 45 3,9 20 15 70 6
4 45 3,9 24 15 70 6
4 4,5 3,9 28 15 70 6
6 6,5 59 12 60 6
6 6,5 59 16 60 6
6 6,5 59 20 60 6
8 8,5 79 16 60 8
8 8,5 79 40 80 8
10 105 99 20 70 10
10 105 99 40 90 10
12 125 19 24 75 12
12 125 119 40 90 12
P
M
K
N
S
H

Tx

2,7xDC
4xDC
53xDC
6,7xDC
8xDC
2xDC
3xDC
4xDC
5xDC
6xDC
7xDC
2xDC
2,7xDC
3,3xDC
2xDC
5xDC
2xDC
4xDC
2xDC
3,3xDC

ZEFP

O O O OO N O OO N O N O N O OO N S

DPX62U

DRAGONSKIN

L

Uy
il

m
%ilgi

Norma zaktadowa

53602 ...

EUR
V1
73,01
73,01
73,01
74,49
76,32
74,95
76,27
76,27
77,75
79,63
79,63
79,52
82,30
82,30
104,70
111,50
124,00
133,60
163,20
173,40

— v,/f, strona 351
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
MonsterMill - Frez do frezowania wgtebnego z promieniem naroza
Specjalista do zejécia po rampie, frezowania wgtebnego i frezowania helikoidalnego
A28
T&T sts 4 7| HPC 0 APAT2S APAT2S APAT2S
@ @ DCONMS
\
P -
|
|
& »
| -
—N | w3
DN I=if -
|
. |
E x| T
E - = =
< —
===
* B===
DG ‘\RE DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
52613... 52614.. 52615..
DCys RE. APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1
50 020 9 18 54 6 4 58,08 05000
50 020 13 48 19 20 57 6 4 58,38 05000
5,0 0,20 13 48 24 26 62 6 4 67,36 05000
57 0,20 10 18 54 6 4 58,08 057
57 0,20 13 55 19 21 57 6 4 58,38 057
5,7 0,20 13 55 24 26 62 6 4 67,36 057
60 02 10 18 54 6 4 58,08 060
60 02 13 58 19 21 57 6 4 60,83 060
60 020 13 58 24 26 62 6 4 69,36 060
6,7 0,20 1 22 58 8 4 69,67 067
6,7 0,20 16 6,5 25 27 63 8 4 68,94 067
6,7 0,20 16 6,4 30 32 68 8 4 91,93 067
7,0 0,20 1 22 58 8 4 69,67 070
70 02 16 68 25 27 63 8 4 6894 070
70 02 16 67 30 32 68 8 4 9193 070
7 0,20 12 22 58 8 4 69,67 077
7 0,20 19 75 25 27 63 8 4 70,98 077
7 0,20 21 74 30 32 68 8 4 91,93 077
8,0 0,20 12 22 58 8 4 69,67 080
80 02 19 78 25 27 63 8 4 7344 080
80 020 20 77 30 32 68 8 4 96,04 080
8,7 0,32 13 26 66 10 4 90,54 087
8,7 0,32 19 8,5 30 32 72 10 4 103,10 087
8,7 0,32 22 8,4 38 40 80 10 4 114,80 087
9,0 0,32 13 26 66 10 4 90,54 090
90 032 19 88 30 3 72 10 4 103,10 090
90 032 22 87 38 40 80 10 4 114,80 090
97 032 14 % 66 10 4 90,54 097
9,7 0,32 22 9,5 30 32 72 10 4 103,10 097
9,7 0,32 22 9,4 38 40 80 10 4 114,80 097
10,0 0,32 14 26 66 10 4 90,54 100
00 032 22 98 30 3R 72 10 4 98,07 100
100 032 22 97 38 4 80 10 4 109,40 100
"7 032 16 8 73 12 4 1820 117
1,7 0,32 26 11,5 36 38 83 12 4 132,10 117
1,7 0,32 26 1,3 46 48 93 12 4 157,00 117
12,0 0,32 16 28 73 12 4 118,20 120
12,0 0,32 26 11,8 36 38 83 12 4 126,00 120
12,0 0,32 26 11,6 46 48 93 12 4 149,50 120
P [ J [ J [ J
M O O O
K [} [} [}
N
S
H
0
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WNT \ Performance Frezy VHM

Frezy wysokowydajne

MonsterMill — Frez do frezowania wgtebnego z promieniem naroza
Specjalista do zejécia po rampie, frezowania wgtebnego i frezowania helikoidalnego

PCR [EEH

U?‘ll ot %K HPC || ) APAT2S APAT2S APAT2S
@ @ DCONMS

I
P *
g

DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527

52613.. 52614.. 52615..
DCys RE.ps APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1
13,7 0,32 18 30 75 14 4 149,30 137
13,7 0,32 26 13,5 36 38 83 14 4 156,60 137
13,7 0,32 26 183 52 54 99 14 4 189,30 137
14,0 0,32 18 30 75 14 4 149,30 140
14,0 0,32 26 13,8 36 38 83 14 4 162,40 140
14,0 0,32 26 13,6 52 54 99 14 4 184,50 140
15,5 0,32 22 34 82 16 4 189,80 155
15,5 0,32 32 15,3 42 44 92 16 4 212,90 155
15,5 0,32 36 15,0 58 60 108 16 4 264,10 155
16,0 0,32 22 34 82 16 4 189,80 160
16,0 0,32 32 15,8 42 44 92 16 4 220,20 160
16,0 0,32 36 15,5 58 60 108 16 4 258,10 160
17,5 0,32 24 36 84 18 4 226,10 175
17,5 0,32 32 17,3 42 44 92 18 4 249,20 175
17,5 0,32 36 17,0 67 69 17 18 4 297,00 175
18,0 0,32 24 36 84 18 4 226,10 180
18,0 0,32 32 17,8 42 44 92 18 4 256,50 180
18,0 0,32 36 17,5 67 69 17 18 4 296,40 180
19,5 0,50 26 42 92 20 4 279,60 195
19,5 0,50 38 19,3 52 54 104 20 4 336,10 195
19,5 0,50 4 19,0 74 76 126 20 4 43590 195
20,0 0,50 26 42 92 20 4 279,60 200
20,0 0,50 38 19,8 52 54 104 20 4 347,70 200
20,0 0,50 4 19,5 74 76 126 20 4 427,80 200
P [} [} [ )
M O O O
K [ ] [ ] [ ]
N
S
H
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
MonsterMill — Frez do frezowania wgtebnego z promieniem naroza
Specijalista do zej$cia po rampie, frezowania wgtebnego i frezowania helikoidalnego
A nadaje si¢ do frezowania trochoidalnego
A tamacz wiéra 0,9xDC
Pcr A4
T | v=toe || ) HPC J APAT2S
@ @ DCONMS
\
S i
o
o
-
e
DIN 6527
&1
52 619 ...
DCws RE.em APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
5 020 17 48 24 26 62 6 4 71,60 05202
6 02 17 58 25 26 62 6 4 71,60 06202
8 020 24 77 30 32 68 8 4 95,29 08202
10 032 30 97 35 40 8 10 4 111,30 10203
12 032 3 16 45 48 93 12 4 150,30 12203
14 0,32 42 13,6 50 54 99 14 4 190,30 14203
16 032 48 155 56 60 108 16 4 256,40 16203
18 0,32 54 17,5 67 69 "7 18 4 313,40 18203
20 05 60 195 70 76 126 20 4 421,10 20205
P °
M o
K °
N
S
H

14148

— V,/f, strona 356+357
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
MonsterMill — Frez do frezowania wgtebnego z promieniem naroza
Specjalista do zejécia po rampie, frezowania wgtebnego i frezowania helikoidalnego
pcr (RN
vetze |4 || HPC J DLC DLC
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
\
D *
u: '
%
== ==
NS -]
=== ===
DIN 6527 DIN 6527
6 SR
52616.. 52617 ...
DCs RE.m APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
50 02 13 48 19 21 57 6 4 68,02 050
50 0,20 13 48 24 26 62 6 4 75,03 050
57 02 13 55 19 21 57 6 4 68,02 057
57 0,20 13 55 24 26 62 6 4 75,03 057
60 020 13 58 19 21 57 6 4 70,07 060
60 020 13 58 24 26 62 6 4 77,26 060
77 020 19 75 25 27 63 8 4 80,68 077
77020 20 74 30 32 68 8 4 100,80 077
80 020 19 7.8 25 27 63 8 4 8545 080
80 020 20 77 30 32 68 8 4 10520 080
90 032 19 8,8 30 32 72 10 4 112,80 090
90 032 2 87 38 40 80 10 4 124,10 090
97 032 22 9,5 30 32 72 10 4 112,80 097
97 032 2 94 38 40 80 10 4 124,10 097
00 032 22 98 30 32 T2 10 4 109,40 100
100 032 22 97 38 40 80 10 4 119,30 100
M7 032 2 M5 3% 38 83 12 4 146,30 17
17 032 26 11,3 46 48 93 12 4 170,20 M7
120 032 26 18 36 38 83 12 4 139,40 120
120 032 26 11,6 46 48 93 12 4 163,40 120
137 032 26 135 36 38 83 14 4 174,20 137
137 032 26 133 52 54 99 14 4 207,40 137
140 032 26 13,8 36 38 83 14 4 180,50 140
140 032 26 136 52 54 99 14 4 202,70 140
155 032 32 153 42 44 92 16 4 234,50 155
155 032 36 150 58 60 108 16 4 285,80 155
160 032 32 158 42 44 92 16 4 241,70 160
160 032 36 155 58 60 108 16 4 279,60 160
175 032 2 173 42 44 92 18 4 272,80 175
175 032 36 17,0 67 69 17 18 4 320,30 175
180 032 32 178 42 44 @ 18 4 279,30 180
180 032 36 175 67 69 17 18 4 319,70 180
195 050 38 193 52 54 104 20 4 36540 195
195 050 41 19,0 74 76 126 20 4 464,90 195
200 050 38 198 52 54 104 20 4 377,80 200
200 050 41 195 T4 76 126 20 4 457,00 200
=]
M
K
N [ J [ J
S
H

— V,/f, strona 358+359
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

MonsterMill — Frez do frezowania wgtebnego z promieniem naroza

Specjalista do zejécia po rampie, frezowania wgtebnego i frezowania helikoidalnego
A nadaje si¢ do frezowania trochoidalnego
A tamacz wiéra 0,9xDC

pcr [RSIVZ)
NN | v=13° I~ HPC DLC
i DDRAGONSKIN
@ @ DCONMS
I
IS ‘
o
o
-
=]
DIN 6527
Za=
52 618 ...
DCs RE.ie APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
5 0,20 17 48 24 26 62 6 4 79,62 05202
6 0,20 18 58 25 26 62 6 4 79,62 06202
8 0,20 24 77 30 32 68 8 4 104,50 08202
10 0,32 30 9,7 35 40 80 10 4 121,70 10203
12 0,32 36 11,6 45 48 93 12 4 164,50 12203
14 0,32 42 13,6 50 54 99 14 4 209,00 14203
16 0,32 48 15,5 56 60 108 16 4 276,60 16203
18 0,32 54 17,5 67 69 17 18 4 345,90 18203
20 0,50 60 19,5 70 76 126 20 4 449,40 20205
P
M
K
N °
S
H

— v /f, strona 358-361
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
MonsterMill — Frez do obrdbki zgrubne;
Specjalista do obrébki zgrubnej stali i zeliwa
A 7 nieréwnomiernym podziatem ostrzy
A 7z profilem radetkowanym okragtym
N5 || )
LV |50 || 44 || HPC || [T Ti1000 Ti1000 Ti1000

©
N

DC ht1

3
3

o0 OO OB B PR WWWN =

Tw=ZzXxX=T

APMX

mm
1,5
3,0
5,0
8,0
5,0
8,0
11,0
8,0
9,0
13,0
9,0
10,0
13,0
10,0
12,0
19,0
12,0
15,0
22,0
15,0
18,0
26,0
18,0
21,0
26,0
21,0
24,0
32,0
24,0
30,0
38,0
30,0

DN LH
mm mm
0,9 3

1,9 8

29 14
29 14
2,9 19
38 18
338 18
338 23
48 19
48 19
48 24
58 20
58 20
58 25
77 25
77 25
77 30
9,5 30
9,5 30
9,5 35
1,5 35
1,5 35
1,5 45
13,5 35
13,5 35
13,5 50
15,5 40
15,5 40
15,5 55
19,5 50
19,5 50
19,5 70

DCONMS
|
@
:
f_\,‘@
[N\
i y
I <
i @)
g o
=
=
o
<
PGl cHw
LPR  OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm
10 38 3 0,09
21 57 6 0,17
21 57 6 0,17
21 57 6 0,17
26 62 6 0,17
21 57 6 0,17
21 57 6 0,17
% 62 6 on
21 s 6 on
2 s 6 on
% 62 6 o1
21 s 6 on
2 s 6 o1
% 62 6 on
27 63 8 028
27 63 8 028
2 68 8 028
2 72 0 02
2 72 0 02
0 8 0 02
% 8 12 028
B 8 12 028
8 9 12 02
B 8 14 028
% 8 14 028
54 9% 4 028
44 92 16 0,43
44 92 16 0,43
0 108 16 043
58 14 20 043
58 14 20 043
% 126 20 043

ZEFP

A~ PhrBArA A PAPAEPREAEPAPREPAPREPARAPREPARABREPRBREPRBREPRPROOOLOOWOWWWWW

"
i
i

My
/
J

%
U

7t
Z

H
i

v
I
Jal

/8
s
Iiill
Ain{aini;

Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa

°
:
i

52752 ...

EUR
V1
149,30
147,70
166,60

165,20

160,70

157,80

173,90

195,50

240,60

281,00

391,00

523,00

010
020
030

080

100

120

140

160

200

OO0 eo e

52752 ...

EUR
V1

176,70

175,30

172,60

169,60

207,20

215,80

262,20

292,50

426,00

556,40

081

101

121

141

161

201

OO0OO0Oeo e

52752 ...

EUR

V1

169,60

168,00

165,20

160,70

176,70

202,80

252,10

304,30

424,50

575,00

032

042

052

062

082

102

122

142

162

202

Oo0OO0OeoC e

1) Wykonanie chwytu DIN 6535 HA

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

MonsterMill - FRP CR zazebienie do obrébki wykanczajacej

Specijalista do obrébki tworzyw sztucznych wzmocnionych widknem weglowym
A strefa kompresji na catej dtugosci skrawania

A prawotnacy
A uzebienie naprzemiansko$ne do obrobki wykanczajacej

A 2 efektywne czotowe krawedzie skrawajace

FRP

CR

W

Z
Sz
7

LU =2

Dc h11
mm
6,000
6,350
8,000
9,525
10,000
12,000
12,700

APMX
mm
18
18
26
30
30
30
30

LPR
mm
23,5
23,5
33,0
40,0
40,0
41,0
41,0

OAL
mm
60
60

80
80
85
85

ZEFF

LPR

DCONMS ¢
mm
6,000
6,350
8,000
9,525
10,000
12,000
12,700

DCONMS

CHW  ZEFF

mm
01
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1

NN NDNDN

DIAMOND

Norma zaktadowa

——
52 598 ...

EUR

V1/5B

236,60 06000
254,40 06350
286,40 08000
322,90 09525
325,70 10000
422,00 12000
457,30 12700

|

— V,/fstrona 329

(e}
@ Dla frezéw MonsterMill FRP CR posuw nalezy wybra¢ w mm/obr.

1452
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WNT \ Performance

Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

MonsterMill - FRP CR zazebienie do obrébki zgrubnej

Specijalista do obrébki tworzyw sztucznych wzmocnionych widknem weglowym
A strefa kompresji na catej dtugosci skrawania
A prawotnacy

A uzebienie naprzemiansko$ne — do obrobki zgrubnej
A 1 efektywna czotowa krawedz skrawajaca

FRP
CR

W

Z
Sz
%

v e B

DC.1 APMX
mm mm
6,000 18
6,350 18
8,000 26
9,525 30
10,000 30
12,000 30
12,700 30

LPR
mm
23,5
23,5
33,0
40,0
40,0
41,0
41,0

OAL
mm
60
60

80
80
85
85

ZEFF ‘

LPR

DCONMS ¢
mm
6,000
6,350
8,000
9,625
10,000
12,000
12,700

DCONMS

CHW  ZEFF
mm
01
01
0,1
0,1
0,1
0,1
0,1

[N NG N

DIAMOND

[.
i
uuul

7
/)
/
U

Norma zaktadowa

t=——1
52 599 ...

EUR

V1/5B

236,60 06000
254,40 06350
286,40 08000
319,40 09525
322,20 10000
356,40 12000
391,70 12700

|

— V,/fstrona 329

(e}
@ Dla frezéw MonsterMill FRP CR posuw nalezy wybra¢ w mm/obr.

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
MonsterMill - FRP
Specjalista do obrébki tworzyw sztucznych wzmocnionych wiéknem weglowym
A optymalne odprowadzenie CFRP
A prawotnacy
A 7 prostymi rowkami, obrobka neutralna
A 4 czotowe krawedzie skrawajace / 2 krawedzie skrawajace do $rodka
A.=0°
m y.=0° 4 N ) DIAMOND
|
@S |
DCONMS
N2z i
o
a
-
——
Norma zaktadowa
e
52 595 ...
DCw1 APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm V1/5B
6,000 25 35 70 6,000 0,1 8 249,70 06000
6,350 25 35 70 6,350 0,1 8 266,90 06350
8,000 30 40 80 8,000 0,1 8 300,70 08000
9,525 32 44 85 9,525 01 8 327,10 09525
10,000 32 45 85 10,000 01 8 341,50 10000
12,000 32 46 95 12,000 0,1 8 369,90 12000
12,700 32 46 95 12,700 0.1 8 407,70 12700

|

14154

—s v, /f, strona 329
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
MonsterMill - FRP rowkowany w lewo
Specijalista do obrébki tworzyw sztucznych wzmocnionych widknem weglowym
A optymalne odprowadzenie CFRP
A prawotnacy
A |ekko rowkowany w lewo, wcinanie
A 4 czotowe krawedzie skrawajace / 2 krawedzie skrawajace do $rodka
A=T°
m vE o %K D DIAMOND,
? ; DCONMS
® i
o
o
-
Norma zaktadowa
t=—1
52 596 ...
DC.i APMX LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm V1/5B
6,000 25 38 70 6,000 0.1 8 249,70 06000
6,350 25 39 70 6,350 01 8 266,90 06350
8,000 30 43 80 8,000 0.1 8 300,70 08000
9525 32 48 85 9,525 01 8 327,10 09525
10,000 32 49 85 10,000 0.1 8 341,50 10000
12,000 32 53 95 12,000 01 8 369,90 12000
12,700 32 54 95 12,700 04 8 407,70 12700

|

cuttingtools.ceratizit.com

—s v, /f, strona 329

1455

14



WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

MonsterMill - FRP rowkowany w prawo

Specijalista do obrébki tworzyw sztucznych wzmocnionych widknem weglowym
A optymalne odprowadzenie CFRP

A prawotnacy

A |ekko rowkowany w prawo, przecinanie

A 4 czotowe krawedzie skrawajace / 2 krawedzie skrawajace do $rodka

v |Y) B

¥,=0° I

<
2

DIAMOND

DCONMS

ved B

LPR

V.
s
duut

7,
/
U

Norma zaktadowa
e
52 597 ...
DCw1 APMX LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm V1/5B

6,000 25 35 70 6,000 01
6,350 25 35 70 6,350 01
8,000 30 40 80 8,000 01
9,525 32 44 85 9,525 01
10,000 32 45 85 10,000 01
12,000 32 49 95 12,000 01
12,700 32 49 95 12,700 0,1

249,70 06000
266,90 06350
300,70 08000
327,10 09525
341,50 10000
369,90 12000
407,70 12700

0 0O © O O ®© o

|

—s v, /f, strona 329
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WNT \ Performance

Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

CircularLine — Frez trzpieniowy

Specjalista do obrébki trochoidalne;

A tamacz wiéra 0,9 x DC
A 53 585 ... Gleboko$¢ skrawania: 2 x DC
A 53 587 ... Gtebokos¢ skrawania: 3 x DC

ccr (B
S i
@ @ DCONMS

LPR

DC.;; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm mm mm
6 13 58 19 21 57 6
6 19 58 25 27 63 6
8 21 77 25 27 63 8
8 25 77 33 35 U 8
10 22 9,7 30 32 72 10
10 31 9,7 4 43 83 10
12 26 11,6 36 38 83 12
12 37 11,6 47 49 94 12
14 26 13,6 36 38 83 14
14 43 13,6 55 59 104 14
16 36 15,5 42 44 92 16
16 49 15,5 61 63 m 16
18 36 17,5 42 44 92 18
18 55 17,5 69 73 121 18
20 4 19,5 52 54 104 20
20 61 19,5 75 7 127 20
2}
M
K
N
S
H

CHW
mm
0,2

ZEFP

DD O OO OO oo OO,

DPX72S DPX72S

g
g

z
g
o)
z
s 0

hn
i
Juigy
Tn,
Ll
Jauiy

Norma zaktadowa Norma zaktadowa

Fer FEr
53585.. 53587..
EUR EUR
V1/5B V1/5B
61,37 060
61,86 060
80,01 080
80,55 080
102,80 100
112,80 100
132,20 120
133,20 120

181,90 14000

237,20 14000
263,60 160

275,30 160
362,90 18000

382,90 18000

379,10 200
385,40 200
[ [}
(@) (@)
[ ] [ ]
O O

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, strona 366+367
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

CircularLine — Frez trzpieniowy

Specjalista do obrébki trochoidalne;

A tamacz wiora 0,9x DC

A Glebokos¢ skrawania: 4 x DC

ccr (AR
ye 8 HPC || ) DPX72S
DRAGONSKIN
DCONMS

#

¢

Dc 8
mm

10
12
14
16
18
20

T »W=Z2X=Z10

APMX
mm
25
33
4
49
57
65
73
82

DN
mm
58
i
9,7
1,6
13,6
15,5
17,5
19,5

LH
mm
29
38
47
55
64
73
82
91

LPR

LPR
mm
31
40
49
57
68
75
86
93

OAL  DCONMS 1

mm
67
76
89
102
13
123
134
143

mm
6
8
10
12
14
16
18
20

CHW
mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

ZEFP

(SN IS, RN S, RGBS, RS |

0.
s
%%?ﬁ
Uiy

Norma zaktadowa

53 589...

EUR
V1/5B
64,02 060
82,71 080
115,00 100
140,10 120
248,50 14000
281,00 160
385,90 18000
395,60 200

[ ]
O
o

O

1458
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
CircularLine — Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Specjalista do obrébki trochoidalne;
A tamacz wiora 0,9x DC
A Glebokos¢ skrawania: 2 x DC
ccr (ISR HPC || D) DPX72S
UNI Y= 8°
DRAGONSKIN
DCONMS

#

¢

Dc e8

© 0 o o O O

©

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

Tw=zXx=7T

RE 1005 APMX

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0

mm
13
13
13
21
21
21
21
22
22
22
22
22
26
26
26
26
26
26
26
26
26
26
30
26
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36

DN
mm
58
58
58
77
77
77
77
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5

LPR

LH
mm
19
19
19
25
25
25
25
30
30
30
30
30
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
42
42
42
42
42
42
42
42
42
42
42
42

LPR  OAL
mm mm
21 57
21 57
21 57
27 63
27 63
27 63
27 63
32 72
32 72
32 72
32 72
32 72
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
38 83
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92
44 92

DCONMS 15
mm

6
6
6
8
8
8

©

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

ZEFP

DD OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO O

-

i
JUEU

7,
nn
a
Ul

Norma zaktadowa

°

53 586 ...

EUR
V1/5B
61,37 06002
61,70 06010
61,70 06015
80,01 08002
81,93 08010
81,93 08015
81,93 08020
102,80 10002
105,60 10010
105,60 10015
105,60 10016
105,60 10020
132,20 12002
132,90 12010
132,90 12015
132,90 12016
132,90 12020
132,90 12030
157,20 14002
158,50 14010
158,50 14015
158,50 14016
158,50 14020
158,50 14030
263,60 16002
284,30 16010
274,70 16015
274,70 16016
274,70 16020
274,70 16030
274,70 16040
313,70 18002
316,30 18010
316,30 18015
316,30 18016
316,30 18020

[ ]
O
[

o

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
CircularLine — Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Specjalista do obrébki trochoidalne;
A tamacz wiéra 0,9x DC
A Glebokos¢ skrawania: 2 x DC
-3 o
:‘;3; /B HPC || D) DPX72S
D KIN
DCONMS

#

¢

Dc e8
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ITw=zXxX=T

RE 1005 APMX

mm
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0

mm
36
36
41
41
41
41
41
41
41

DN
mm
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

LPR

LH
mm
42
42
52
52
52
52
52
52
52

LPR
mm
44
44
54
54
54
54
54
54
54

OAL
mm
92
92
104
104
104
104
104
104
104

DCONMS 15
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ZEFP

D O DO DO DO D

S
-mE @@ |

/)
i

7,
nn
a

Norma zaktadowa

°

53 586 ...

EUR

V1/5B

316,30 18030
316,30 18040
379,10 20002
383,00 20010
383,00 20015
383,00 20016
383,00 20020
383,00 20030
383,00 20040

[}
O
[ ]

o

14/60
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
CircularLine — Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Specjalista do obrébki trochoidalne;
A tamacz wiéra 0,9x DC
A Glebokos¢ skrawania: 3 x DC
-3 o
3;3; /B HPC || D) DPX72S
DCONMS

#

¢

Dc e8

© 0 o o O O

Tw=zXx=7T

RE 1005 APMX

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0

mm
19
19
19
25
25
25
25
31
31
31
31
31
37
37
37
37
37
37
43
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
49
55
55
55
55
55

DN
mm
58
58
58
77
77
77
77
9,7
9,7
9,7
9,7
9,7
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5

LPR

LH
mm
25
25
25
33
33
33
33
4
4
4
4
4
47
47
47
47
47
47
55
55
55
55
55
55
61
61
61
61
61
61
61
69
69
69
69
69

LPR
mm
27
27
27
35
35
35
35
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
59
59
59
59
59
59
63
63
63
63
63
63
63
73
73
73
73
73

OAL
mm
63
63
63
il
7
il
7
83
83
83
83
83
94
94
94
94
94
94
104
104
104
104
104
104
m
m
M
m
M
m
111
121
121
121
121
121

DCONMS 15
mm

@ o ©© O O &

©

10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18

ZEFP

DD OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO

o)
ﬁ——a
:

a
U

7

e
e
i

Norma zaktadowa

°

53 642...

EUR
V1/5B
61,86 06202
63,75 06210
63,75 06215
80,55 08202
82,71 08210
82,71 08215
82,71 08220
112,80 10202
115,30 10210
115,30 10215
115,30 10216
115,30 10220
133,20 12202
136,60 12210
136,60 12215
136,60 12216
136,60 12220
136,60 12230
205,20 14202
209,40 14210
209,40 14215
209,40 14216
209,40 14220
209,40 14230
275,30 16202
278,10 16210
278,10 16215
278,10 16216
278,10 16220
278,10 16230
278,10 16240
331,00 18202
334,30 18210
334,30 18215
334,30 18216
334,30 18220

[ ]
O
[

o

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
CircularLine — Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Specjalista do obrébki trochoidalne;
A tamacz wiéra 0,9x DC
A Glebokos¢ skrawania: 3 x DC
ccr (ISR HPC || D) DPX72S
UNI Y= 8°
DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
\
|
E

Dc e8
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

T w=ZXxX=ZT

RE 1005 APMX DN

mm
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0

mm
55
55
61
61
61
61
61
61
61

mm
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

LH
mm
69
69
75
75
75
75
75
75
75

LPR
mm
73
73
7
7
7
77
7
77
7

OAL
mm
121
121
127
127
127
127
127
127
127

DCONMS 15
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ZEFP

D O DO OO D

h
U

V.
I
il

]
/
!
i

Norma zaktadowa
53642 ...

EUR

V1/5B

334,30 18230
334,30 18240
385,40 20202
389,70 20210
389,70 20215
389,70 20216
389,70 20220
389,70 20230
389,70 20240

[}
O
[ ]

o
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WNT \ Performance . Frezy VHM
rezy wysokowydajne

CircularLine — Frez trzpieniowy z promieniem naroza

Specjalista do obrébki trochoidalne;

A tamacz wiéra 0,9x DC

A Glebokos¢ skrawania: 4 x DC

j o
%ﬂf 3;33 /B HPC || D) DPX72S
SKIN
DCONMS

P ®

DCe RE.os APMX

mm mm
6 0,2
6 1,0
6 1,5
8 0,2
8 1,0
8 1,5
8 2,0
10 0,2
10 1,0
10 1,5
10 1,6
10 2,0
12 0,2
12 1,0
12 1,5
12 1,6
12 2,0
12 3,0
14 0,2
14 1,0
14 1,5
14 1,6
14 2,0
14 3,0
16 0,2
16 1,0
16 1,5
16 1,6
16 2,0
16 3,0
16 4,0
18 0,2
18 1,0
18 1,5
18 1,6
18 2,0
P
M
K
N
S
H

mm
25
25
25
33
33
33

DN
mm
58
58
58
77
77
77
77
97
97
97
97
97
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
11,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5

LPR

LPR  OAL DCONMS s
mm mm mm
31 67 6
31 67 6
31 67 6
40 76 8
40 76 8
40 76 8
40 76 8
49 89 10
49 89 10
49 89 10
49 89 10
49 89 10
57 102 12
57 102 12
57 102 12
57 102 12
57 102 12
57 102 12
68 13 14
68 13 14
68 13 14
68 13 14
68 13 14
68 13 14
75 123 16
75 123 16
75 123 16
75 123 16
75 123 16
75 123 16
75 123 16
86 134 18
86 134 18
86 134 18
86 134 18
86 134 18

ZEFP

Ol o OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO OO oo ool

o)
5
maasa | |

i
U

U,
oy
s
uuUll

Norma zaktadowa

53593 ...

EUR
V1/5B
64,02 06002
65,90 06010
65,90 06015
82,71 08002
84,87 08010
84,87 08015
84,87 08020
115,00 10002
117,60 10010
117,60 10015
117,60 10016
117,60 10020
140,10 12002
143,60 12010
143,60 12015
143,60 12016
143,60 12020
143,60 12030
214,80 14002
219,20 14010
219,20 14015
219,20 14016
219,20 14020
219,20 14030
281,00 16002
285,40 16010
285,40 16015
285,40 16016
285,40 16020
285,40 16030
285,40 16040
333,60 18002
337,20 18010
337,20 18015
337,20 18016
337,20 18020

[ ]
O
[ ]

o

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

CircularLine — Frez trzpieniowy z promieniem naroza

Specjalista do obrébki trochoidalne;

A tamacz wiéra 0,9x DC

A Glebokos¢ skrawania: 4 x DC

ccr IV
b i HPC || D) DPX72S
DRAGONSKIN
DCONMS

#

¢

Dc e8
mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

T w=ZXxX=T

RE .05 APMX

mm
3,0
4,0
0,2
1,0
15
1,6
2,0
3,0
4,0

mm
73
73
82
82
82
82
82
82
82

DN
mm
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

LPR

LH
mm
82
82
91
9
91
91
91
91
91

LPR  OAL
mm mm
86 134
86 134
93 143
93 143
93 143
93 143
93 143
93 143
93 143

DCONMS 15

mm
18
18
20
20
20
20
20
20
20

ZEFP

(SIS, NG, RS, RS, S, NG, IS, )

/8
s
%@?ﬁ
guupy

Norma zaktadowa

53593 ...

EUR

V1/5B

337,20 18030
337,20 18040
395,60 20002
401,30 20010
401,30 20015
401,30 20016
401,30 20020
401,30 20030
401,30 20040

[ ]
O
[

o

14164
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WNT \ Performance . Frezy VHM
rezy wysokowydajne

CircularLine — Frez trzpieniowy z promieniem naroza

Specjalista do obrébki trochoidalne;

A tamacz wiora 0,9x DC

A Glebokos¢ skrawania: 5 x DC

CCR [REFA
v}g /B HPC || ) DPX72S
DRAGONSKIN

N

e

DC .
mm
6,0
6,0
6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
12,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
14,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
16,0
18,0
18,0
18,0
18,0
18,0

T WwW=ZX=ZT

RE 1005 APMX

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
15
1,6
2,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
15
1,6
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
1,6
2,0

mm
31
31
31
41
41
41
4
51
51
51
51
51
61
61
61
61
61
61
7
7
7
7
7
7
81
81
81
81
81
81
81
91
91
91
91
91

102
102
102
102
102

DCONMS

LPR

OAL  DCONMS 45

mm mm
75 6
75 6
75 6
85 8
85 8
85 8
85 8
100 10
100 10
100 10
100 10
100 10
15 12
15 12
15 12
15 12
115 12
15 12
126 14
126 14
126 14
126 14
126 14
126 14
140 16
140 16
140 16
140 16
140 16
140 16
140 16
150 18
150 18
150 18
150 18
150 18

ZEFP

5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5

)
,,
|
U

Norma zaktadowa

°

53593 ...

EUR
V1/5B
78,75 06402
78,75 06410
78,75 06415
90,78 08402
90,78 08410
90,78 08415
90,78 08420
125,30 10402
125,30 10410
125,30 10415
125,30 10416
125,30 10420
155,30 12402
155,30 12410
155,30 12415
155,30 12416
155,30 12420
155,30 12430
319,10 14402
319,10 14410
319,10 14415
319,10 14416
319,10 14420
319,10 14430
315,70 16402
315,70 16410
315,70 16415
315,70 16416
315,70 16420
315,70 16430
315,70 16440
361,00 18402
361,00 18410
361,00 18415
361,00 18416
361,00 18420

[}
O
[

O

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
CircularLine — Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Specjalista do obrébki trochoidalne;
A tamacz wiéra 0,9 x DC
A Glebokos¢ skrawania: 5 x DC
ccr B
Ys= 9° HPC J DPX72S
DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
: l
o
|
—_—
\\\3:\
Norma zaktadowa
o)
53 593 ...
DCe RE.es APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm V1/5B
18,0 3,0 91 102 150 18 5 361,00 18430
18,0 4,0 91 102 150 18 5 361,00 18440
20,0 0,2 102 113 163 20 5 436,00 20402
20,0 1,0 102 113 163 20 5 436,00 20410
20,0 1,5 102 113 163 20 5 436,00 20415
20,0 1,6 102 113 163 20 5 436,00 20416
20,0 2,0 102 113 163 20 5 436,00 20420
20,0 3,0 102 113 163 20 5 436,00 20430
20,0 4,0 102 113 163 20 5 436,00 20440
P °
M e}
K [ )
N
S f0)
H

14/66
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne

CircularLine — Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Specjalista do obrébki trochoidalne;
A tamacz wiéra 0,9x DC
A Glebokos¢ skrawania: 3 x DC

ccr (IR HPC | I DPX225

VA Y= 8°

IDRAGONSKIN
DCONMS

#

¢

Dc 8

Smmmmmmmg

10
10
10
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
16
16

16
16
16
18
18

18
18
18
20
20

20
20
20

Tw=zXx=T

RE ;005 APMX DN

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
15
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
15
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0

mm
19
19
19
25
25
25
25
31
31
31
31
37
37
37
37
37
43
43
43
43
43
49
49
49
49
49
49
55
55
55
55
55
55
61
61
61
61
61
61

mm
58

58

77

77

77

77

9,7

9,7

9,7

9,7

1,6
1,6
1,6
1,6
1,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
1515
15,5
1515
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

LPR

LH
mm
25
25
25
33
33
33

4
4
4
M
47
47
47
47
47
55
55

55
55
61
61

61
61
61
69
69

69
69
69
75
75
75
75
75
75

LPR  OAL
mm mm
27 63
27 63
27 63

35 il

35 71

35 7

35 7

43 83
43 83
43 83
43 83
49 94
49 94
49 94
49 94
49 94
59 104
59 104
59 104
59 104
59 104
63 111
63 M
63 111
63 M
63 11
63 m
73 121
73 121
73 121
73 121
73 121
73 121
7 127
77 127
77 127
77 127
77 127
77 127

DCONMS 15

- S|
SeeoDD® 3

10
10
10
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
16
16

16
16
16
18
18

18
18
18
20
20

20
20
20

ZEFP

(o2l i oo e e e e e e e Ne e e e e le e e e e e e e e e, le oo e ler e N e e i N o M o)

U
Wi
duul

’F
/
J

Norma zaktadowa

53643 ...

EUR
V1/5B
61,86 06202
63,75 06210
63,75 06215
80,55 08202
82,71 08210
82,71 08215
82,71 08220
112,80 10202
115,30 10210
115,30 10215
115,30 10220
133,20 12202
136,60 12210
136,60 12215
136,60 12220
136,60 12230
205,20 14202
209,40 14210
209,40 14215
209,40 14220
209,40 14230
275,30 16202
278,10 16210
278,10 16215
278,10 16220
278,10 16230
278,10 16240
331,00 18202
334,30 18210
334,30 18215
334,30 18220
334,30 18230
334,30 18240
385,40 20202
389,70 20210
389,70 20215
389,70 20220
389,70 20230
389,70 20040

©]
[ ]

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
CircularLine — Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Specjalista do obrébki trochoidalne;
A tamacz wiéra 0,9x DC
A Glebokos¢ skrawania: 4 x DC
j o
3;33 /B HPC | I DPX22S
DCONMS

#

¢

DC .

3mmmmmam§

10
10
10
12
12
12
12
12

14
14
14
14
16

16
16
16
16
18

18
18
18
18
20
20
20
20
20
20

Tw=ZXxX=T

RE 1005 APMX

mm
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
4,0

mm
25
25
25
33
33
33
33
4
4
4
4
49
49
49
49
49
57
57
57
57
57
65
65
65
65
65
65
73
73
73
73
73
73
82
82
82
82
82
82

DN
mm
58
58
58
77
77
77
77
9,7
9,7
9,7

1,6
1,6
1,6
11,6
1,6
13,6
13,6
13,6
13,6
13,6
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
15,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
17,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5
19,5

LPR

LH
mm
29
29
29
38
38

38
47
47
47
47

55
55
55
55
64
64
64
64
64
73
73
73
73
73
73
82

82
82
82
82
9
91
9
91
9
91

LPR

mm
31
31
31
40
40
40
40
49
49
49
49
57
57
57
57
57
68

68
68
68
75
75
75
75
75
75
86

86
86
86
86
93

93
93
93
93

OAL  DCONMS

mm mm
67 6
67 6
67 6
76 8
76 8
76 8
76 8
89 10
89 10
89 10
89 10
102 12
102 12
102 12
102 12
102 12
13 14
13 14
13 14
13 14
13 14
123 16
123 16
123 16
123 16
123 16
123 16
134 18
134 18
134 18
134 18
134 18
134 18
143 20
143 20
143 20
143 20
143 20
143 20

ZEFP

QOO OO0l 010101 G101 O1O1O1 01 01O O O

7
/)
/
U

S
: 5
e W— 8

Norma zaktadowa
53644 ...

EUR
V1/5B
64,02 06002
65,90 06010
65,90 06015
82,71 08002
84,87 08010
84,87 08015
84,87 08020
115,00 10002
117,60 10010
117,60 10015
117,60 10020
140,10 12002
143,60 12010
143,60 12015
143,60 12020
143,60 12030
214,80 14002
219,20 14010
219,20 14015
219,20 14020
219,20 14030
281,00 16002
285,40 16010
285,40 16015
285,40 16020
285,40 16030
285,40 16040
333,60 18002
337,20 18010
337,20 18015
337,20 18020
337,20 18030
337,20 18040
395,60 20002
401,30 20010
401,30 20015
401,30 20020
401,30 20030
401,30 20040

O
[
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
CircularLine — Frez trzpieniowy
Specjalista do obrébki trochoidalne;
A tamacz wiéra 1,8 x DC
A 53 590 ... Gleboko$¢ skrawania: 3 x DC
A 53 591 ... Glebokos¢ skrawania: 4 x DC
CA(::LR 3:42 % N J DLC DLC
D DRAGONSKIN

O] -2

@ DCONMS

LPR

DC. APMX DN LH LPR  OAL DCONMS x
mm mm mm mm mm mm mm
6 19 58 24 30 66 6
6 25 58 30 35 il 6
8 25 77 32 37 73 8
8 33 7 40 44 80 8
10 31 9,7 40 49 89 10
10 4 9,7 50 55 95 10
12 37 1,6 48 56 101 12
12 49 1,6 60 64 109 12
14 43 13,0 56 60 105 14
14 57 13,0 70 74 19 14
16 49 15,5 64 72 120 16
16 65 15,5 80 84 132 16
18 56 17,0 72 76 124 18
18 74 17,0 90 94 142 18
20 62 19,5 80 84 134 20
20 82 19,5 100 104 154 20
2}
M
K
N
S
H

CHW
mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

ZEFP

ENG N N N N N N N N N N N N N NN

5
g

/]

N
T
i

Norma zaktadowa

53 590...

EUR
V1/5B
65,03 060

°

84,61 080
117,90 100
141,80 120
217,20 14000
291,20 160
333,70 18000

408,70 200

e
i
uutl

7,
h
{
U

Norma zaktadowa

53591 ...

EUR
V1/5B

67,21 060

86,78 080
120,10 100
149,30 120
222,40 14000
297,00 160
360,00 18000

418,70 200

— v /f, strona 374+375 1 4
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
CircularLine — Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Specjalista do obrébki trochoidalne;
A tamacz wiora 1,8 x DC
A Glebokos¢ skrawania: 3 x DC
(00478 | A =45°
e
@ @ DCONMS
I
< ® *
oc
5 %
=]
===
===
Norma zaktadowa
53594 ...
DC. RE.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B
6 0,2 19 58 24 30 66 6 4 65,03 06002
6 1,0 19 58 24 30 66 6 4 66,93 06010
6 1,5 19 58 24 30 66 6 4 66,93 06015
8 0.2 25 7.7 32 37 73 8 4 84,61 08002
8 1,0 25 7.7 32 37 73 8 4 86,78 08010
8 1,5 25 7.7 32 37 73 8 4 86,78 08015
8 2,0 25 7.7 32 37 73 8 4 86,78 08020
10 0,2 31 9,7 40 49 89 10 4 117,90 10002
10 1,0 31 9,7 40 49 89 10 4 120,40 10010
10 1,5 31 9,7 40 49 89 10 4 120,40 10015
10 1,6 31 9,7 40 49 89 10 4 120,40 10016
10 2,0 31 9,7 40 49 89 10 4 120,40 10020
12 0.2 37 11,6 48 56 101 12 4 141,80 12002
12 1,0 37 11,6 48 56 101 12 4 144,70 12010
12 1,5 37 11,6 48 56 101 12 4 144,70 12015
12 1,6 37 11,6 48 56 101 12 4 144,70 12016
12 2,0 37 11,6 48 56 101 12 4 144,70 12020
12 3,0 37 116 48 56 101 12 4 144,70 12030
14 0,2 43 13,0 56 60 105 14 4 217,20 14002
14 1,0 43 13,0 56 60 105 14 4 221,80 14010
14 1,5 43 13,0 56 60 105 14 4 221,80 14015
14 1,6 43 13,0 56 60 105 14 4 221,80 14016
14 2,0 43 13,0 56 60 105 14 4 221,80 14020
14 3,0 43 13,0 56 60 105 14 4 221,80 14030
16 0,2 49 155 64 72 120 16 4 291,20 16002
16 1,0 49 155 64 72 120 16 4 294,20 16010
16 1,5 49 155 64 72 120 16 4 294,20 16015
16 1,6 49 155 64 72 120 16 4 294,20 16016
16 2,0 49 155 64 72 120 16 4 294,20 16020
16 3,0 49 155 64 72 120 16 4 294,20 16030
16 4,0 49 155 64 72 120 16 4 294,20 16040
18 0,2 56 17,0 72 76 124 18 4 333,70 18002
18 1,0 56 17,0 72 76 124 18 4 336,80 18010
18 1,5 56 17,0 72 76 124 18 4 336,80 18015
18 1,6 56 17,0 72 76 124 18 4 336,80 18016
18 2,0 56 17,0 72 76 124 18 4 336,80 18020
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
CircularLine — Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Specjalista do obrébki trochoidalne;
A tamacz wiora 1,8 x DC
A Glebokos¢ skrawania: 3 x DC
(o{o; ] | A =45° %
vs= 8° \ DLC
DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
|
S e i
oc
o
-
=
Norma zaktadowa
6
53594 ...
DCs RE.e APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B
18 30 56 170 72 76 124 18 4 336,80 18030
18 4,0 56 170 72 76 124 18 4 336,80 18040
20 02 62 195 80 84 134 20 4 408,70 20002
20 1,0 62 195 80 84 134 20 4 412,80 20010
20 15 62 195 80 84 134 20 4 412,80 20015
20 16 62 195 80 84 134 20 4 412,80 20016
20 2,0 62 195 80 84 134 20 4 412,80 20020
20 3,0 62 195 80 84 134 20 4 412,80 20030
20 4,0 62 195 80 84 134 20 4 412,80 20040
P
M
K
N )
S
H

cuttingtools.ceratizit.com

— V,/f, strona 374+375

14|71

14



WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
CircularLine — Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Specjalista do obrébki trochoidalne;
A tamacz wiora 1,8 x DC
A Glebokos¢ skrawania: 4 x DC
(o038 | A =45°
e
@ @ DCONMS
|
¢ *
oc
5 W
===
Norma zaktadowa
6
53 595 ...
DCeo RE.g APMX DN LH LPR  OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B
6 02 25 58 30 35 71 6 4 67,21 06002
6 1,0 25 58 30 35 7 6 4 69,09 06010
6 15 25 58 30 35 7 6 4 69,09 06015
8 02 33 77 40 44 80 8 4 86,78 08002
8 1,0 33 77 40 44 80 8 4 89,09 08010
8 15 33 77 40 44 80 8 4 89,09 08015
8 2,0 33 77 40 44 80 8 4 89,09 08020
10 02 4 97 50 55 95 10 4 120,10 10002
10 1,0 # 97 50 55 95 10 4 122,70 10010
10 15 # 97 50 55 95 10 4 122,70 10015
10 16 4 97 50 55 95 10 4 122,70 10016
10 2,0 4 97 50 55 95 10 4 122,70 10020
12 02 49 16 60 64 109 12 4 149,30 12002
12 10 49 116 60 64 109 12 4 152,20 12010
12 15 49 116 60 64 109 12 4 152,20 12015
12 16 49 116 60 64 109 12 4 152,20 12016
12 20 49 16 60 64 109 12 4 152,20 12020
12 30 49 116 60 64 109 12 4 152,20 12030
14 02 57 130 70 74 19 14 4 222,40 14002
14 1,0 57 130 70 74 119 14 4 224,80 14010
14 15 57 130 70 74 19 14 4 224,80 14015
14 16 57 130 70 74 119 14 4 224,80 14016
14 2,0 57 130 70 74 19 14 4 224,80 14020
14 3,0 57 130 70 74 19 14 4 224,80 14030
16 02 65 155 80 84 132 16 4 297,00 16002
16 1,0 65 155 80 84 132 16 4 301,40 16010
16 15 65 155 80 84 132 16 4 301,40 16015
16 16 65 155 80 84 132 16 4 301,40 16016
16 20 65 155 80 84 132 16 4 301,40 16020
16 30 65 155 80 84 132 16 4 301,40 16030
16 40 65 155 80 84 132 16 4 301,40 16040
18 02 %4170 9 94 142 18 4 360,00 18002
18 1,0 7 170 90 94 142 18 4 361,10 18010
18 15 74 170 90 94 142 18 4 361,10 18015
18 16 7 170 90 94 142 18 4 361,10 18016
18 2,0 74 170 90 94 142 18 4 361,10 18020
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
CircularLine — Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Specjalista do obrébki trochoidalne;
A tamacz wiora 1,8 x DC
A Glebokos¢ skrawania: 4 x DC
(o{o; ] | A =45° %
vs= 8° \4\. DLC
DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
|
S e i
oc
o
-
Norma zaktadowa
6
53 595 ...
DCeo RE.g APMX DN LH LPR  OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B
18 3,0 170 90 94 142 18 4 361,10 18030
18 4,0 74 170 90 94 142 18 4 361,10 18040
20 02 82 195 100 104 154 20 4 418,70 20002
20 1,0 82 195 100 104 154 20 4 423,10 20010
20 15 82 195 100 104 154 20 4 423,10 20015
20 16 82 195 100 104 154 20 4 423,10 20016
20 2,0 82 195 100 104 154 20 4 423,10 20020
20 3,0 82 195 100 104 154 20 4 423,10 20030
20 4,0 82 195 100 104 154 20 4 42310 20040
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
CircularLine — Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Specjalista do obrébki trochoidalne;
A tamacz wiora 1,8 x DC
A Glebokos¢ skrawania: 5 x DC
CCR IRNi:N
vs= 8° % <. J DLC
DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
< ®
o
5 I
==
Norma zaktadowa
Eam
53641 ...
DChs RE.s APMX LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm V1/5B
6 02 31 40 76 6 4 80,68 06002
6 1,0 31 40 76 6 4 83,13 06010
6 1,5 31 40 76 6 4 83,13 06015
8 02 4 50 86 8 4 95,66 08002
8 1,0 4 50 86 8 4 98,10 08010
8 1,5 4 50 86 8 4 98,10 08015
8 2,0 4 50 86 8 4 98,10 08020
10 02 51 61 101 10 4 132,30 10002
10 1,0 51 61 101 10 4 135,10 10010
10 1,5 51 61 101 10 4 135,10 10015
10 2,0 51 61 101 10 4 135,10 10020
12 0.2 61 71 116 12 4 163,70 12002
12 1,0 61 71 116 12 4 167,60 12010
12 1,5 61 71 116 12 4 167,60 12015
12 2,0 61 71 116 12 4 167,60 12020
14 0.2 7 82 127 14 4 245,60 14002
14 1,0 71 82 127 14 4 248,30 14010
14 1,5 7 82 127 14 4 248,30 14015
14 2,0 71 82 127 14 4 248,30 14020
16 0.2 81 93 141 16 4 327,10 16002
16 1,0 81 93 141 16 4 331,30 16010
16 1,5 81 93 141 16 4 331,30 16015
16 2,0 81 93 141 16 4 331,30 16020
18 0.2 91 103 151 18 4 397,60 18002
18 1,0 91 103 151 18 4 399,00 18010
18 1,5 91 103 151 18 4 399,00 18015
18 2,0 91 103 151 18 4 399,00 18020
20 02 102 114 164 20 4 461,50 20002
20 10 102 114 164 20 4 466,70 20010
20 15 102 114 164 20 4 466,70 20015
20 20 102 14 164 20 4 466,70 20020
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
CircularLine — Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Specjalista do obrébki tytanu i stopow tytanu
A tamacz wiéra 0,9x DC
A Typ diugi Gteboko$¢ skrawania: 3 x DC
A Typ bardzo dtugi Gteboko$¢ skrawania: 4 x DC
C%R 3:‘1‘:: 2 . HPC || [T DPX52S DPX52S

@ @ DCONMS

LPR

DCe; REiu APMX LPR  OAL DCONMS s

mm mm mm mm mm mm
6 0,1 18 29 65 6
6 0,1 24 31 67 6
8 0,2 24 34 70 8
8 0,2 32 44 80 8
10 0,2 30 40 80 10
10 0,2 40 50 90 10
12 0,2 36 50 95 12
12 0,2 48 55 100 12
16 0,2 48 62 110 16
16 0,3 64 72 120 16
20 0,3 60 75 125 20
20 0,3 80 90 140 20
2}
M
K
N
S
H

ZEFP

5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5
5

r
égéﬁ
uul

.

li

dulll

It
|
U

Norma zaktadowa Norma zaktadowa

Fer FEr
52510.. 52510...
EUR EUR
V1 V1
89,71 06000
96,71 06100

118,50 08000

122,80 08100
147,80 10000

155,70 10100
187,10 12000

194,50 12100
283,80 16000

300,50 16100
372,50 20000

454,10 20100
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
CircularLine — Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Specjalista do obrébki trochoidalne;
A tamacz wiéra 0,9x DC
A Glebokos¢ skrawania: 3 x DC
KIN
DCONMS

#

Dc e8

T Ww=ZXxX=ZT

RE 005 APMX  LPR

mm
0,2
1,0
0,2
1,0
0,2
1,0
1,5
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0
0,2
1,0
1,5
2,0
3,0

mm
19
19
25
25
31
31
31
37
37
37
37
37
49
49
49
49
49
61
61
61
61
61

mm
24
24
31
31
37
37
37
43
43
43
43
43
56
56
56
56
56
68
68
68
68
68

OAL
mm
60
60
67
67
7
7
7
88
88
88
88
88
104
104
104
104
104
18
18
18
18
18

LPR

DCONMS (¢
mm
6
6
8
8
10
10
10
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
20
20
20
20
20

ZEFP

DD DOODDDDODDDOODDOOODDDODD DD

o)
:
S

a
U

7

e
e
i

Norma zaktadowa

°

53 596 ...

EUR
V1/5B
66,30 06002
66,30 06010
91,31 08002
91,31 08010
126,60 10002
126,60 10010
126,60 10015
150,20 12002
150,20 12010
150,20 12015
150,20 12020
150,20 12030
301,10 16002
301,10 16010
301,10 16015
301,10 16020
301,10 16030
434,00 20002
434,00 20010
434,00 20015
434,00 20020
434,00 20030
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez trzpieniowy
Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 polerowanym rowkiem wiérowym
A.=50°
“ v.=8° %li m DLC DLC
@ @ DCONMS
e \
® —s
-
<
‘ g ] \/
DN_| | \
i | i 1
3 5
x
=
o
h
DC — — — e~
ESSSS )
Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
53623.. 53625.. 53624.. 53626..
DC., APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
5,0 10,5 48 15 22 58 6 2 33,93 05100 4263 05100 33,93 05100 4263 05100
55 13,0 588 18 22 58 6 2 41,38 05600 50,11 05600 41,38 05600 50,11 05600
6,0 13,0 58 18 22 58 6 2 38,12 06100 48,21 06100 38,12 06100 48,21 06100
6,5 17,0 6,2 24 28 64 8 2 43,76 06600 53,89 06600 43,76 06600 53,89 06600
7,0 17,0 6,7 24 28 64 8 2 42,68 07100 52,82 07100 42,68 07100 52,82 07100
75 17,0 7,2 24 28 64 8 2 41,53 07600 51,62 07600 41,53 07600 51,62 07600
8,0 17,0 77 24 28 64 8 2 39,65 08100 51,01 08100 39,65 08100 51,01 08100
8,5 21,0 8,2 30 34 74 10 2 67,52 08600 78,87 08600 67,52 08600 78,87 08600
9,0 21,0 8,7 30 34 74 10 2 65,72 09100 77,09 09100 65,72 09100 77,09 09100
9,5 21,0 9,2 30 34 74 10 2 63,90 09600 75,25 09600 63,90 09600 75,25 09600
10,0 21,0 9,7 30 34 74 10 2 60,93 10100 73,57 10100 60,93 10100 73,57 10100
10,5 25,0 10,1 36 40 85 12 2 93,33 10600 106,00 10600 93,33 10600 106,00 10600
11,0 25,0 10,6 36 40 85 12 2 90,79 11100 103,40 11100 90,79 11100 103,40 11100
11,5 25,0 11 36 40 85 12 2 88,08 11600 100,70 11600 88,08 11600 100,70 11600
12,0 25,0 11,6 36 40 85 12 2 86,46 12100 104,10 12100 86,46 12100 104,10 12100
12,5 29,0 121 42 46 91 14 2 124,50 12600 142,20 12600
13,0 29,0 12,6 42 46 91 14 2 123,40 13100 141,20 13100
13,5 29,0 131 42 46 91 14 2 122,40 13600 140,10 13600
14,0 29,0 13,6 42 46 91 14 2 123,60 14100 147,30 14100
14,5 33,0 14,0 48 52 100 16 2 169,00 14600 192,80 14600
15,0 33,0 14,5 48 52 100 16 2 165,20 15100 189,00 15100
15,5 33,0 15,0 48 52 100 16 2 161,20 15600 185,00 15600
16,0 33,0 15,5 48 52 100 16 2 169,90 16100 197,50 16100
16,5 38,0 16,0 54 58 106 18 2 219,60 16600 247,30 16600
17,0 38,0 16,5 54 58 106 18 2 213,70 17100 241,50 17100
17,5 38,0 17,0 54 58 106 18 2 207,40 17600 235,20 17600
18,0 38,0 17,5 54 58 106 18 2 204,80 18100 235,20 18100
18,5 42,0 18,0 60 64 114 20 2 271,50 18600 301,90 18600
19,0 42,0 18,5 60 64 114 20 2 264,10 19100 294,40 19100
19,5 42,0 19,0 60 64 114 20 2 256,50 19600 286,80 19600
20,0 42,0 19,5 60 64 114 20 2 252,00 20100 289,90 20100
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

AluLine - Frez trzpieniowy

Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 polerowanym rowkiem wiérowym

¢:§° /R m DLC DLC

™

DCONMS

N2
®

DN_| |

i

7
7

il
AN

/]
il
1800

LPR ‘
0
APMX _| 7
LH
OAL
—
lw)
ML _==
P
o)
7 5
| e——— H
Judul é

/t
|
i
|
/
U
i
/
U

/]
i
i

DC —

/]
it

NN
<

Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa

53633.. 53635.. 53634.. 53636..
DCi APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 55 18 10,0 19 55 6 2 30,44 02300 39,14 02300 30,44 02300 39,14 02300
2,5 6,5 2,3 12,5 22 58 6 2 38,96 02800 47,67 02800 38,96 02800 47,67 02800
3,0 8,0 2,8 15,0 22 58 6 2 39,98 03300 48,66 03300 39,98 03300 48,66 03300
3,5 10,5 3,3 20,0 26 62 6 2 37,66 03800 46,40 03800 37,66 03800 46,40 03800
4,0 10,5 3,8 20,0 26 62 6 2 38,48 04300 47,19 04300 38,48 04300 47,19 04300
45 13,0 43 25,0 34 70 6 2 39,76 04800 48,47 04800 39,76 04800 48,47 04800
5,0 13,0 48 25,0 34 70 6 2 40,72 05300 49,43 05300 40,72 05300 49,43 05300
55 16,0 B3 30,0 34 70 6 2 49,65 05800 58,38 05800 49,65 05800 58,38 05800
6,0 16,0 58 30,0 34 70 6 2 45,72 06300 55,80 06300 45,72 06300 55,80 06300
6,5 21,0 6,2 40,0 44 80 8 2 54,73 06800 64,83 06800 54,73 06800 64,83 06800
7,0 21,0 6,7 40,0 44 80 8 2 53,36 07300 63,49 07300 53,36 07300 63,49 07300
75 21,0 72 40,0 44 80 8 2 51,93 07800 62,07 07800 51,93 07800 62,07 07800
8,0 21,0 77 40,0 44 80 8 2 49,56 08300 60,91 08300 49,56 08300 60,91 08300
8,5 26,0 8,2 50,0 54 94 10 2 84,36 08800 95,72 08800 84,36 08800 95,72 08800
9,0 26,0 8,7 50,0 54 94 10 2 78,90 09300 90,24 09300 78,90 09300 90,24 09300
9,5 26,0 9,2 50,0 54 94 10 2 76,66 09800 88,03 09800 76,66 09800 88,03 09800
10,0 26,0 9,7 50,0 54 94 10 2 73,12 10300 85,77 10300 73,12 10300 85,77 10300
10,5 31,0 10,1 60,0 64 109 12 2 112,00 10800 124,70 10800 112,00 10800 124,70 10800
11,0 31,0 10,6 60,0 64 109 12 2 113,50 11300 126,20 11300 113,50 11300 126,20 11300
15 310 1,1 60,0 64 109 12 2 105,70 11800 118,30 11800 105,70 11800 118,30 11800
12,0 31,0 11,6 60,0 64 109 12 2 103,80 12300 121,40 12300 103,80 12300 121,40 12300
12,5 36,0 121 70,0 74 119 14 2 162,00 12800 179,60 12800
13,0 36,0 12,6 70,0 74 19 14 2 160,50 13300 178,20 13300
13,5 36,0 131 70,0 74 119 14 2 159,40 13800 176,90 13800
14,0 36,0 13,6 70,0 74 19 14 2 160,70 14300 184,40 14300
14,5 41,0 14,0 80,0 84 132 16 2 219,80 14800 243,60 14800
15,0 41,0 14,5 80,0 84 132 16 2 214,90 15300 238,70 15300
15,5 41,0 15,0 80,0 84 132 16 2 209,80 15800 233,50 15800
16,0 41,0 15,5 80,0 84 132 16 2 220,80 16300 248,60 16300
16,5 47,0 16,0 90,0 94 142 18 2 285,50 16800 313,30 16800
17,0 47,0 16,5 90,0 94 142 18 2 277,60 17300 305,40 17300
17,5 47,0 17,0 90,0 94 142 18 2 269,60 17800 297,30 17800
18,0 47,0 17,5 90,0 94 142 18 2 266,20 18300 296,70 18300
18,5 52,0 18,0  100,0 104 154 20 2 353,00 18800 383,40 18800
19,0 52,0 18,5 100,0 104 154 20 2 343,40 19300 373,60 19300
19,5 52,0 19,0  100,0 104 154 20 2 333,50 19800 363,50 19800
20,0 52,0 19,5  100,0 104 154 20 2 327,50 20300 365,40 20300
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez trzpieniowy
Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 polerowanym rowkiem wiérowym
A =50°
“ v.=8° %li w DLC DLC
@ @ DCONMS (
e \
® —s
-
<
‘ 5 ) \/
DN_| | \
o | &L &
3 5
x
=
o
< = = = =
oW = =
DC =< ===
ESSSS )
Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
53619.. 53621.. 53620.. 53622..
DCw APMX DN  LH LPR OAL DCONMS., CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
5,0 10,5 48 15 22 58 6 01 2 33,93 05100 4263 05100 33,93 05100 42,63 05100
55 13,0 588 18 22 58 6 01 2 41,38 05600 50,11 05600 41,38 05600 50,11 05600
6,0 13,0 58 18 22 58 6 0,1 2 38,12 06100 48,21 06100 38,12 06100 48,21 06100
6,5 17,0 6,2 24 28 64 8 01 2 43,76 06600 53,89 06600 43,76 06600 53,89 06600
7,0 17,0 6,7 24 28 64 8 01 2 42,68 07100 52,82 07100 42,68 07100 52,82 07100
75 17,0 7,2 24 28 64 8 0,1 2 41,53 07600 51,62 07600 41,53 07600 51,62 07600
8,0 17,0 77 24 28 64 8 0,1 2 39,65 08100 51,01 08100 39,65 08100 51,01 08100
8,5 21,0 8,2 30 34 74 10 01 2 67,52 08600 78,87 08600 67,52 08600 78,87 08600
9,0 21,0 8,7 30 34 74 10 0,1 2 65,72 09100 77,09 09100 65,72 09100 77,09 09100
9,5 21,0 9,2 30 34 74 10 0,1 2 63,90 09600 75,25 09600 63,90 09600 75,25 09600
10,0 21,0 9,7 30 34 74 10 0,1 2 60,93 10100 73,57 10100 60,93 10100 73,57 10100
10,5 25,0 10,1 36 40 85 12 0,1 2 93,33 10600 106,00 10600 93,33 10600 106,00 10600
11,0 25,0 10,6 36 40 85 12 0,1 2 90,79 11100 103,40 11100 90,79 11100 103,40 11100
11,5 25,0 11 36 40 85 12 0,1 2 88,08 11600 100,70 11600 88,08 11600 100,70 11600
12,0 25,0 11,6 36 40 85 12 0,1 2 86,46 12100 104,10 12100 86,46 12100 104,10 12100
12,5 29,0 121 42 46 91 14 0,1 2 124,50 12600 142,20 12600
13,0 29,0 12,6 42 46 91 14 0,1 2 123,40 13100 141,20 13100
13,5 29,0 131 42 46 91 14 0,1 2 122,40 13600 140,10 13600
14,0 29,0 13,6 42 46 91 14 0,1 2 123,60 14100 147,30 14100
14,5 33,0 14,0 48 52 100 16 0,1 2 169,00 14600 192,80 14600
15,0 33,0 14,5 48 52 100 16 0,1 2 165,20 15100 189,00 15100
15,5 33,0 15,0 48 52 100 16 0,1 2 161,20 15600 185,00 15600
16,0 33,0 15,5 48 52 100 16 0,1 2 169,90 16100 197,50 16100
16,5 38,0 16,0 54 58 106 18 0,1 2 219,60 16600 247,30 16600
17,0 38,0 16,5 54 58 106 18 0,1 2 213,70 17100 241,50 17100
17,5 38,0 17,0 54 58 106 18 0,1 2 207,40 17600 235,20 17600
18,0 38,0 17,5 54 58 106 18 0,1 2 204,80 18100 235,20 18100
18,5 42,0 18,0 60 64 114 20 0,1 2 271,50 18600 301,90 18600
19,0 42,0 18,5 60 64 114 20 0,1 2 264,10 19100 294,40 19100
19,5 42,0 19,0 60 64 114 20 0,1 2 256,50 19600 286,80 19600
20,0 42,0 19,5 60 64 114 20 0,1 2 252,00 20100 289,90 20100
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

AluLine - Frez trzpieniowy

Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 polerowanym rowkiem wiérowym

¢:§° /R W DLC DLC

™

DCONMS

N2
®

DN_| |

i

7
7

Hliy
7

/1 APMX
/)

il

Wian

Jgul

LPR ‘
50
| 2
LH
OAL
—
o]
1| S [
.
o]
7 g
1 —— H
duppl é
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|
i
|
/
U
i
/
U

D‘C CHW

n
i
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INSSS-

/]
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<

Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa

53629.. 53631.. 53630.. 53632..
DCi APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 55 18 10,0 19 55 6 0,05 2 30,44 02300 39,14 02300 30,44 02300 39,14 02300
2,5 6,5 2,3 12,5 22 58 6 0,05 2 38,96 02800 47,67 02800 38,96 02800 47,67 02800
3,0 8,0 2,8 15,0 22 58 6 0,10 2 39,98 03300 48,66 03300 39,98 03300 48,66 03300
3,5 10,5 3,3 20,0 26 62 6 0,10 2 37,66 03800 46,40 03800 37,66 03800 46,40 03800
4,0 10,5 3,8 20,0 26 62 6 0,10 2 38,48 04300 47,19 04300 38,48 04300 47,19 04300
45 13,0 43 25,0 34 70 6 0,10 2 39,76 04800 48,47 04800 39,76 04800 48,47 04800
5,0 13,0 48 25,0 34 70 6 0,10 2 40,72 05300 49,43 05300 40,72 05300 49,43 05300
55 16,0 B3 30,0 34 70 6 0,10 2 49,65 05800 58,38 05800 49,65 05800 58,38 05800
6,0 16,0 58 30,0 34 70 6 0,10 2 40,72 06300 50,83 06300 40,72 06300 50,83 06300
6,5 21,0 6,2 40,0 44 80 8 0,10 2 54,73 06800 64,83 06800 54,73 06800 64,83 06800
7,0 21,0 6,7 40,0 44 80 8 0,10 2 53,36 07300 63,49 07300 53,36 07300 63,49 07300
75 21,0 72 40,0 44 80 8 0,10 2 51,93 07800 62,07 07800 51,93 07800 62,07 07800
8,0 21,0 77 40,0 44 80 8 0,10 2 49,56 08300 60,91 08300 49,56 08300 60,91 08300
8,5 26,0 8,2 50,0 54 94 10 0,10 2 84,36 08800 95,72 08800 84,36 08800 95,72 08800
9,0 26,0 8,7 50,0 54 94 10 0,10 2 78,90 09300 90,24 09300 78,90 09300 90,24 09300
9,5 26,0 9,2 50,0 54 94 10 0,10 2 76,66 09800 88,03 09800 76,66 09800 88,03 09800
10,0 26,0 9,7 50,0 54 94 10 0,10 2 73,12 10300 85,77 10300 73,12 10300 85,77 10300
10,5 31,0 10,1 60,0 64 109 12 0,10 2 112,00 10800 124,70 10800 112,00 10800 124,70 10800
11,0 31,0 10,6 60,0 64 109 12 0,10 2 113,50 11300 126,20 11300 113,50 11300 126,20 11300
15 310 1,1 60,0 64 109 12 0,10 2 105,70 11800 118,30 11800 105,70 11800 118,30 11800
12,0 31,0 11,6 60,0 64 109 12 0,10 2 103,80 12300 121,40 12300 103,80 12300 121,40 12300
12,5 36,0 121 70,0 74 119 14 0,10 2 162,00 12800 179,60 12800
13,0 36,0 12,6 70,0 74 19 14 0,10 2 160,50 13300 178,20 13300
13,5 36,0 131 70,0 74 119 14 0,10 2 159,40 13800 176,90 13800
14,0 36,0 13,6 70,0 74 19 14 0,10 2 160,70 14300 184,40 14300
14,5 41,0 14,0 80,0 84 132 16 0,10 2 219,80 14800 243,60 14800
15,0 41,0 14,5 80,0 84 132 16 0,10 2 214,90 15300 238,70 15300
15,5 41,0 15,0 80,0 84 132 16 0,10 2 209,80 15800 233,50 15800
16,0 41,0 15,5 80,0 84 132 16 0,10 2 220,80 16300 248,60 16300
16,5 47,0 16,0 90,0 94 142 18 0,10 2 285,50 16800 313,30 16800
17,0 47,0 16,5 90,0 94 142 18 0,10 2 277,60 17300 305,40 17300
17,5 47,0 17,0 90,0 94 142 18 0,10 2 269,60 17800 297,30 17800
18,0 47,0 17,5 90,0 94 142 18 0,10 2 266,20 18300 296,70 18300
18,5 52,0 18,0  100,0 104 154 20 0,10 2 353,00 18800 383,40 18800
19,0 52,0 18,5 100,0 104 154 20 0,10 2 343,40 19300 373,60 19300
19,5 52,0 19,0  100,0 104 154 20 0,10 2 333,50 19800 363,50 19800
20,0 52,0 19,5  100,0 104 154 20 0,10 2 327,50 20300 365,40 20300
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez trzpieniowy
Specjalista do obrébki metali niezelaznych
“ C;;g Z N M DLC DLC DLC DLC
DRACONSKN
@ @ DCONMS 15 T
= |
< S
|
.
O
DN
o
= 5
<
S
o
<
= =
¥ =
o0
Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
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53627.. 53628.. 53637.. 53638..
DCw APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
20 55 18 100 19 55 6 2 41,11 02300 41,11 02300
25 65 23 125 22 58 6 2 49,63 02800 49,63 02800
30 80 28 150 22 58 6 2 50,66 03300 50,66 03300
35 105 33 200 26 62 6 2 48,38 03800 48,38 03800
40 105 38 200 26 62 6 2 49,15 04300 49,15 04300
45 130 43 250 34 70 6 2 50,44 04800 50,44 04800
50 105 48 150 22 58 6 2 51,30 05100 51,30 05100
50 130 48 250 34 70 6 2 48,96 05300 48,96 05300
55 130 53 180 22 58 6 2 52,05 05600 52,05 05600
55 160 53 300 34 70 6 2 49,68 05800 49,68 05800
60 130 58 180 22 58 6 2 48,79 06100 48,79 06100
60 160 58 300 34 70 6 2 45,92 06300 45,92 06300
65 170 62 240 28 64 8 2 56,61 06600 56,61 06600
65 210 62 400 44 80 8 2 69,71 06800 69,71 06800
70 170 67 240 28 64 8 2 55,53 07100 55,53 07100
70 210 67 400 44 80 8 2 67,96 07300 67,96 07300
75 170 72 240 28 64 8 2 54,36 07600 54,36 07600
75 210 72 400 44 80 8 2 65,97 07800 65,97 07800
80 170 77 240 28 64 8 2 52,50 08100 52,50 08100
80 210 77 400 44 80 8 2 62,98 08300 62,98 08300
85 210 82 300 34 74 10 2 82,45 08600 82,45 08600
85 260 82 500 54 94 10 2 96,79 08800 96,79 08800
90 210 87 300 34 74 10 2 80,68 09100 80,68 09100
90 260 87 500 54 94 10 2 93,89 09300 93,89 09300
95 210 92 300 34 74 10 2 78,87 09600 78,87 09600
95 260 92 500 54 94 10 2 90,83 09800 90,83 09800
00 210 97 300 34 74 10 2 75,88 10100 75,88 10100
100 260 97 500 54 94 10 2 86,58 10300 86,58 10300
105 250 101 360 40 85 12 2 110,40 10600 110,40 10600
105 310 101 600 64 109 12 2 131,80 10800 131,80 10800
10 250 106 360 40 85 12 2 107,90 11100 107,90 11100
10 310 106 600 64 109 12 2 127,60 11300 127,60 11300
15 250 1M1 360 40 85 12 2 105,20 11600 105,20 11600
15 310 11 600 64 109 12 2 123,00 11800 123,00 11800
120 250 16 360 40 85 12 2 103,60 12100 103,60 12100
120 310 116 600 64 109 12 2 119,90 12300 119,90 12300
125 200 121 420 46 91 14 2 142,60 12600
125 360 121 700 74 19 14 2 175,00 12800
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez trzpieniowy
Specjalista do obrébki metali niezelaznych
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53627 .. 53628.. 53637.. 53638..
DC. APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm \V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
13,0 29,0 12,6 42,0 46 91 14 2 139,00 13100
13,0 36,0 12,6 70,0 74 119 14 2 168,90 13300
13,5 29,0 13,1 42,0 46 91 14 2 135,30 13600
13,5 36,0 131 70,0 74 119 14 2 162,80 13800
14,0 29,0 13,6 42,0 46 91 14 2 134,40 14100
14,0 36,0 13,6 70,0 74 119 14 2 160,10 14300
14,5 33,0 14,0 48,0 52 100 16 2 185,00 14600
14,5 41,0 14,0 80,0 84 132 16 2 234,70 14800
15,0 33,0 14,5 48,0 52 100 16 2 180,50 15100
15,0 41,0 14,5 80,0 84 132 16 2 226,70 15300
15,5 33,0 15,0 48,0 52 100 16 2 175,50 15600
15,5 41,0 15,0 80,0 84 132 16 2 218,70 15800
16,0 33,0 15,5 48,0 52 100 16 2 180,50 16100
16,0 41,0 15,5 80,0 84 132 16 2 222,20 16300
16,5 38,0 16,0 54,0 58 106 18 2 245,20 16600
16,5 47,0 16,0 90,0 94 142 18 2 264,50 16800
17,0 38,0 16,5 54,0 58 106 18 2 239,20 17100
17,0 47,0 16,5 90,0 94 142 18 2 254,50 17300
17,5 38,0 17,0 54,0 58 106 18 2 233,10 17600
17,5 47,0 17,0 90,0 94 142 18 2 244,10 17800
18,0 38,0 17,5 54,0 58 106 18 2 230,40 18100
18,0 47,0 17,5 90,0 94 142 18 2 237,60 18300
18,5 42,0 18,0 60,0 64 114 20 2 303,70 18600
18,5 52,0 18,0  100,0 104 154 20 2 395,70 18800
19,0 42,0 18,5 60,0 64 114 20 2 296,20 19100
19,0 52,0 18,5  100,0 104 154 20 2 383,20 19300
19,5 42,0 19,0 60,0 64 114 20 2 288,40 19600
19,5 52,0 19,0  100,0 104 154 20 2 370,30 19800
20,0 42,0 19,5 60,0 64 114 20 2 283,90 20100
20,0 52,0 19,5 100,0 104 154 20 2 361,10 20300
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez trzpieniowy
Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 polerowanym rowkiem wiérowym
A =45° %
“ ver | ] bLC DLC
2
] J
L[S |
ﬁ\:@
[N\
< | | [
\ = /
| o \ \
| DN . - 2z
I 4
T
X1
=
o
& <
_ocl,
ESSSS ) ESSSS )
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53615.. 53617.. 53616.. 53618..
DC. APMX DN LH LPR OAL DCONMS s  ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 4,5 18 6,0 14 50 6 3 31,03 02100 39,69 02100 31,03 02100 39,69 02100
2,5 55 2,3 75 19 55 6 3 30,63 02600 39,32 02600 30,63 02600 39,32 02600
3,0 6,5 2,8 9,0 19 55 6 3 31,42 03100 40,09 03100 31,42 03100 40,09 03100
3,5 8,5 33 12,0 19 55 6 3 33,02 03600 41,73 03600 33,02 03600 41,73 03600
4,0 8,5 3,8 12,0 19 55 6 3 33,38 04100 42,06 04100 33,38 04100 42,06 04100
4,5 10,5 43 15,0 22 58 6 3 42,40 04600 51,09 04600 4240 04600 51,09 04600
5,0 10,5 4.8 15,0 22 58 6 3 37,25 05100 45,98 05100 37,25 05100 45,98 05100
55 13,0 53 18,0 22 58 6 3 43,44 05600 52,14 05600 43,44 05600 52,14 05600
6,0 13,0 58 18,0 22 58 6 3 38,05 06100 48,18 06100 38,05 06100 48,18 06100
6,5 17,0 6,2 24,0 28 64 8 8 45,98 06600 56,07 06600 45,98 06600 56,07 06600
7,0 17,0 6,7 24,0 28 64 8 3 44,85 07100 54,97 07100 44,85 07100 54,97 07100
75 17,0 72 24,0 28 64 8 3 43,64 07600 53,73 07600 43,64 07600 53,73 07600
8,0 17,0 7 24,0 28 64 8 3 41,63 08100 53,00 08100 41,63 08100 53,00 08100
8,5 21,0 8,2 30,0 34 74 10 3 70,86 08600 82,25 08600 70,86 08600 82,25 08600
9,0 21,0 8,7 30,0 34 74 10 3 69,02 09100 80,37 09100 69,02 09100 80,37 09100
9,5 21,0 9,2 30,0 34 74 10 3 67,08 09600 78,47 09600 67,08 09600 78,47 09600
10,0 21,0 9,7 30,0 34 74 10 3 63,98 10100 76,62 10100 63,98 10100 76,62 10100
10,5 25,0 10,1 36,0 40 85 12 8 98,02 10600 110,70 10600 98,02 10600 110,70 10600
11,0 25,0 10,6 36,0 40 85 12 3 95,32 11100 108,00 11100 95,32 11100 108,00 11100
11,5 25,0 111 36,0 40 85 12 3 92,51 11600 105,20 11600 92,51 11600 105,20 11600
12,0 25,0 11,6 36,0 40 85 12 3 90,79 12100 108,40 12100 90,79 12100 108,40 12100
12,5 29,0 12,1 42,0 46 91 14 3 124,50 12600 142,20 12600
13,0 29,0 12,6 42,0 46 91 14 3 123,40 13100 141,20 13100
13,5 29,0 13,1 42,0 46 91 14 8 122,40 13600 140,10 13600
14,0 29,0 13,6 42,0 46 91 14 3 123,60 14100 147,30 14100
14,5 33,0 14,0 48,0 52 100 16 3 169,00 14600 192,80 14600
15,0 33,0 14,5 48,0 52 100 16 3 165,20 15100 189,00 15100
15,5 33,0 15,0 48,0 52 100 16 3 161,20 15600 185,00 15600
16,0 33,0 15,5 48,0 52 100 16 3 169,90 16100 197,50 16100
16,5 38,0 16,0 54,0 58 106 18 3 219,60 16600 247,30 16600
17,0 38,0 16,5 54,0 58 106 18 3 213,70 17100 241,50 17100
17,5 38,0 17,0 54,0 58 106 18 3 207,40 17600 235,20 17600
18,0 38,0 17,5 54,0 58 106 18 3 204,80 18100 235,20 18100
18,5 42,0 18,0 60,0 64 114 20 & 271,50 18600 301,90 18600
19,0 42,0 18,5 60,0 64 114 20 3 264,10 19100 294,40 19100
19,5 42,0 19,0 60,0 64 114 20 3 256,50 19600 286,80 19600
20,0 42,0 19,5 60,0 64 114 20 3 252,00 20100 289,90 20100
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

AluLine - Frez trzpieniowy

Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 polerowanym rowkiem wiérowym
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Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
53615.. 53617.. 53616.. 53618..
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 55 1,8 10,0 19 55 6 3 37,20 02200 45,90 02200 37,20 02200 45,90 02200
2,5 6,5 2,3 12,5 22 58 6 3 36,71 02700 45,42 02700 36,71 02700 45,42 02700
3,0 8,0 2,8 15,0 22 58 6 3 37,66 03200 46,40 03200 37,66 03200 46,40 03200
3,5 105 33 200 26 62 6 3 39,63 03700 48,32 03700 39,63 03700 48,32 03700
4,0 10,5 3,8 20,0 26 62 6 3 40,05 04200 48,79 04200 40,05 04200 48,79 04200
4,5 13,0 43 25,0 34 70 6 3 50,89 04700 59,60 04700 50,89 04700 59,60 04700
5,0 13,0 48 25,0 34 70 6 3 44,71 05200 53,38 05200 44,71 05200 53,38 05200
5,5 160 53 300 34 70 6 3 52,14 05700 60,86 05700 52,14 05700 60,86 05700
6,0 16,0 58 30,0 34 70 6 3 45,69 06200 55,78 06200 45,69 06200 55,78 06200
6,5 21,0 6,2 40,0 44 80 8 3 55,15 06700 65,26 06700 55,15 06700 65,26 06700
7,0 210 67 400 44 80 8 3 53,78 07200 63,90 07200 53,78 07200 63,90 07200
75 21,0 72 40,0 44 80 8 8 52,35 07700 62,46 07700 52,35 07700 62,46 07700
8,0 21,0 77 400 44 80 8 3 49,97 08200 61,36 08200 49,97 08200 61,36 08200
8,5 26,0 8,2 50,0 54 94 10 3 85,01 08700 96,36 08700 85,01 08700 96,36 08700
9,0 260 87 500 54 94 10 3 82,83 09200 94,21 09200 82,83 09200 94,21 09200
9,5 26,0 9,2 50,0 54 94 10 8 80,50 09700 91,88 09700 80,50 09700 91,88 09700
100 260 97 500 54 94 10 3 76,79 10200 89,44 10200 76,79 10200 89,44 10200
105 310 101 60,0 64 109 12 3 117,60 10700 130,30 10700 117,60 10700 130,30 10700
11,0 31,0 10,6 60,0 64 109 12 3 114,40 11200 127,10 11200 114,40 11200 127,10 11200
15 310 11 600 64 109 12 3 111,00 11700 123,70 11700 111,00 11700 123,70 11700
12,0 31,0 11,6 60,0 64 109 12 3 108,90 12200 126,70 12200 108,90 12200 126,70 12200
125 360 121 700 74 119 14 3 149,50 12700 167,20 12700
13,0 36,0 12,6 70,0 74 119 14 3 148,10 13200 165,90 13200
135 360 131 700 74 119 14 3 147,00 13700 164,60 13700
140 360 136 700 74 119 14 3 148,20 14200 172,10 14200
14,5 41,0 14,0 80,0 84 132 16 3 202,80 14700 226,60 14700
150 410 145 80,0 84 132 16 3 198,40 15200 222,20 15200
15,5 41,0 15,0 80,0 84 132 16 8 193,60 15700 217,40 15700
160 410 155 80,0 84 132 16 3 203,90 16200 231,60 16200
16,5 47,0 16,0 90,0 94 142 18 3 263,50 16700 291,30 16700
170 470 165 90,0 9% 142 18 3 256,40 17200 284,00 17200
175 470 170 90,0 94 142 18 3 249,00 17700 276,60 17700
180 470 175 90,0 9% 142 18 3 245,80 18200 276,10 18200
185 520 180 1000 104 154 20 3 353,00 18700 383,40 18700
19,0 52,0 18,5  100,0 104 154 20 3 343,40 19200 373,60 19200
195 520 190 1000 104 154 20 3 333,50 19700 363,50 19700
20,0 52,0 19,5  100,0 104 154 20 3 327,50 20200 365,40 20200
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez trzpieniowy
Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 polerowanym rowkiem wiérowym
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Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
53615.. 53617.. 53616.. 53618..
DCy APMX DN LH LPR OAL DCONMS s  ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 8,5 18 16 26 62 6 3 49,61 02400 58,33 02400 49,61 02400 58,33 02400
2,5 10,5 2,3 20 31 67 6 3 48,96 02900 57,67 02900 48,96 02900 57,67 02900
3,0 125 28 24 31 67 6 3 50,26 03400 58,98 03400 50,26 03400 58,98 03400
3,5 16,5 33 32 38 74 6 3 52,84 03900 61,53 03900 52,84 03900 61,53 03900
4,0 16,5 3,8 32 38 74 6 3 53,38 04400 62,12 04400 53,38 04400 62,12 04400
45 20,5 43 40 52 88 6 3 67,85 04900 76,55 04900 67,85 04900 76,55 04900
50 20,5 48 40 52 88 6 3 59,65 05400 68,32 05400 59,65 05400 68,32 05400
55 25,0 53 48 52 88 6 3 69,50 05900 78,24 05900 69,50 05900 78,24 05900
6,0 25,0 58 48 52 88 6 3 60,91 06400 71,03 06400 60,91 06400 71,03 06400
6,5 33,0 6,2 64 68 104 8 8 73,55 06900 83,66 06900 73,55 06900 83,66 06900
7,0 33,0 6,7 64 68 104 8 3 71,75 07400 81,86 07400 71,75 07400 81,86 07400
75 33,0 72 64 68 104 8 3 69,79 07900 79,91 07900 69,79 07900 79,91 07900
8,0 33,0 7.7 64 68 104 8 3 66,60 08400 77,97 08400 66,60 08400 77,97 08400
8,5 41,0 8,2 80 84 124 10 3 113,40 08900 124,70 08900 113,40 08900 124,70 08900
9,0 41,0 8,7 80 84 124 10 3 110,40 09400 121,80 09400 110,40 09400 121,80 09400
9,5 41,0 9,2 80 84 124 10 8 107,30 09900 118,70 09900 107,30 09900 118,70 09900
10,0 41,0 9,7 80 84 124 10 3 102,40 10400 115,00 10400 102,40 10400 115,00 10400
10,5 49,0 10,1 96 100 145 12 8 156,80 10900 169,60 10900 156,80 10900 169,60 10900
11,0 49,0 10,6 96 100 145 12 3 152,60 11400 165,10 11400 152,60 11400 165,10 11400
11,5 49,0 11 96 100 145 12 3 148,00 11900 160,60 11900 148,00 11900 160,60 11900
12,0 49,0 11,6 96 100 145 12 3 145,30 12400 163,00 12400 145,30 12400 163,00 12400
12,5 57,0 12,1 112 116 161 14 3 236,60 12900 254,20 12900
13,0 57,0 12,6 112 116 161 14 3 234,60 13400 252,20 13400
13,5 57,0 131 112 116 161 14 8 232,70 13900 250,20 13900
14,0 57,0 13,6 112 116 161 14 3 234,80 14400 258,60 14400
14,5 65,0 14,0 128 132 180 16 3 321,20 14900 345,00 14900
15,0 65,0 14,5 128 132 180 16 3 314,20 15400 338,00 15400
15,5 65,0 15,0 128 132 180 16 3 306,70 15900 330,30 15900
16,0 65,0 15,5 128 132 180 16 3 322,60 16400 350,50 16400
16,5 74,0 16,0 144 148 196 18 8 417,20 16900 444,90 16900
17,0 74,0 16,5 144 148 196 18 3 405,80 17400 433,60 17400
17,5 74,0 17,0 144 148 196 18 8 394,10 17900 421,80 17900
18,0 74,0 17,5 144 148 196 18 3 389,20 18400 419,40 18400
18,5 82,0 18,0 160 164 214 20 8 516,00 18900 546,40 18900
19,0 82,0 18,5 160 164 214 20 3 501,80 19400 532,20 19400
19,5 82,0 19,0 160 164 214 20 3 487,20 19900 517,50 19900
20,0 82,0 19,5 160 164 214 20 3 478,50 20400 516,60 20400
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WNT \ Performance

Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

AluLine - Frez trzpieniowy

Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 polerowanym rowkiem wiérowym
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DCw APMX DN LH
mm mm mm mm
3 8 2,7 13
4 1 3,7 17
5 13 47 19
6 13 5,7 19
6 18 5,7 24
8 21 74 25
8 24 74 30

10 30 9,2 38
12 26 1,0 36
12 36 11,0 46
14 26 13,0 36
16 36 15,0 42
16 48 15,0 58
18 36 17,0 42
20 41 19,0 52
20 60 19,0 74
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21 57 6 3
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26 62 6 3
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40 80 10 3
38 83 12 8
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60 108 16 8
44 92 18 3
54 104 20 8
76 126 20 3
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Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa

53 517

EUR
V1/5B

141,50
197,00

239,00
282,60

140
160

180
200

53 518 ...

EUR
V1/5B

51,27 080
71,13 100

110,70 120

t=——1 —
53519.. 53520..
EUR EUR
V1/5B V1/5B
35,92 030
3041 040
38,97 050
36,51 060
30,54 060
58,33 080
7706 100
119,80 120
21580 160
404,20 200
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez trzpieniowy
Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A=t || )
“ v || M DLC DLC DLC DLC
@ @ DCONMS % % %
—
<<
o
=
BT
=== BSSSSC)
Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
. t——1
53521.. 53522.. 53523.. 53524..
DCn APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
3 8 27 13 21 57 6 3 48,83 030
4 11 37 17 21 57 6 3 52,30 040
5 13 47 19 21 57 6 3 51,73 050
6 13 57 19 21 57 6 3 4940 060
6 18 57 24 26 62 6 3 5246 060
8 21 74 25 27 63 8 3 64,02 080
8 24 74 30 32 68 8 3 71,13 080
10 2 92 30 32 72 10 3 83,87 100
10 30 92 38 40 80 10 3 89,95 100
12 26 110 36 38 83 12 3 12340 120
12 3% 110 46 48 93 12 3 132,70 120
14 26 130 36 38 83 14 3 155,00 140
16 3% 150 42 44 92 16 3 210,20 160
18 3% 170 42 44 92 18 3 250,60 180
20 a0 190 52 54 104 20 3 295,70 200
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

AluLine - Frez trzpieniowy

Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 polerowanym rowkiem wiérowym
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Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa

== —— Eax Hux
53611.. 53613.. 53612.. 53614..
DCk APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 45 1,8 6,0 14 50 6 0,05 3 31,03 02100 39,69 02100 31,03 02100 39,69 02100
2,5 55 2,3 75 19 55 6 0,05 3 30,63 02600 39,32 02600 30,63 02600 39,32 02600
3,0 6,5 2,8 9,0 19 55 6 0,10 3 31,42 03100 40,09 03100 31,42 03100 40,09 03100
35 8,5 33 12,0 19 55 6 0,10 3 33,02 03600 41,73 03600 33,02 03600 41,73 03600
4,0 8,5 38 12,0 19 55 6 0,10 3 33,38 04100 42,06 04100 33,38 04100 42,06 04100
4,5 10,5 43 15,0 22 58 6 0,10 3 42,40 04600 51,09 04600 4240 04600 51,09 04600
5,0 10,5 48 15,0 22 58 6 0,10 3 37,25 05100 45,98 05100 37,25 05100 45,98 05100
55 13,0 58] 18,0 22 58 6 0,10 3 43,44 05600 52,14 05600 43,44 05600 52,14 05600
6,0 13,0 58 18,0 22 58 6 0,20 3 38,05 06100 48,18 06100 38,05 06100 48,18 06100
6,5 17,0 6,2 24,0 28 64 8 0,20 3 45,98 06600 56,07 06600 45,98 06600 56,07 06600
7,0 17,0 6,7 24,0 28 64 8 0,20 3 44,85 07100 54,97 07100 44,85 07100 54,97 07100
7.5 17,0 72 24,0 28 64 8 0,20 8 43,64 07600 53,73 07600 43,64 07600 53,73 07600
8,0 17,0 77 24,0 28 64 8 0,20 3 41,63 08100 53,00 08100 41,63 08100 53,00 08100
8,5 21,0 8,2 30,0 34 74 10 0,20 8 70,86 08600 82,25 08600 70,86 08600 82,25 08600
9,0 21,0 8,7 30,0 34 74 10 0,20 3 69,02 09100 80,37 09100 69,02 09100 80,37 09100
9,5 21,0 9,2 30,0 34 74 10 0,20 3 67,08 09600 78,47 09600 67,08 09600 78,47 09600
10,0 21,0 9,7 30,0 34 74 10 0,20 3 63,98 10100 76,62 10100 63,98 10100 76,62 10100
10,5 25,0 10,1 36,0 40 85 12 0,20 3 98,02 10600 110,70 10600 98,02 10600 110,70 10600
1,0 250 106 36,0 40 85 12 0,20 3 95,32 11100 108,00 11100 95,32 11100 108,00 11100
1,5 25,0 111 36,0 40 85 12 0,20 3 92,51 11600 105,20 11600 92,51 11600 105,20 11600
12,0 250 16 36,0 40 85 12 0,20 3 90,79 12100 108,40 12100 90,79 12100 108,40 12100
12,5 29,0 121 42,0 46 91 14 0,20 ) 124,50 12600 142,20 12600
130 290 126 420 46 91 14 0,20 3 123,40 13100 141,20 13100
13,5 29,0 131 42,0 46 91 14 0,20 3 122,40 13600 140,10 13600
14,0 29,0 13,6 42,0 46 91 14 0,20 3 123,60 14100 147,30 14100
14,5 330 140 480 52 100 16 0,20 3 169,00 14600 192,80 14600
15,0 33,0 14,5 48,0 52 100 16 0,20 3 165,20 15100 189,00 15100
155 330 150 480 52 100 16 0,20 8 161,20 15600 185,00 15600
16,0 33,0 15,5 48,0 52 100 16 0,20 3 169,90 16100 197,50 16100
16,5 380 160 540 58 106 18 0,20 3 219,60 16600 247,30 16600
17,0 38,0 16,5 54,0 58 106 18 0,20 3 213,70 17100 241,50 17100
17,5 38,0 17,0 54,0 58 106 18 0,20 3 207,40 17600 235,20 17600
180 380 175 540 58 106 18 0,20 3 204,80 18100 235,20 18100
18,5 42,0 18,0 60,0 64 114 20 0,20 3 271,50 18600 301,90 18600
190 420 185 60,0 64 114 20 0,20 3 264,10 19100 294,40 19100
19,5 42,0 19,0 60,0 64 114 20 0,20 3 256,50 19600 286,80 19600
20,0 420 195 60,0 64 114 20 0,20 3 252,00 20100 289,90 20100
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez trzpieniowy
Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 polerowanym rowkiem wiérowym
A =45° %
“ Ul olc oL
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Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
53611.. 53613.. 53612.. 53614..
DCw APMX DN LH LPR  OAL DCONMS; CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 55 1,8 10,0 19 55 6 0,05 3 37,20 02200 45,90 02200 37,20 02200 45,90 02200
2,5 6,5 2,3 12,5 22 58 6 0,05 Bl 36,71 02700 45,42 02700 36,71 02700 45,42 02700
3,0 8,0 28 150 22 58 6 0,10 3 37,66 03200 46,40 03200 37,66 03200 46,40 03200
35 105 33 200 26 62 6 0,10 3 39,63 03700 48,32 03700 39,63 03700 48,32 03700
4,0 10,5 3,8 20,0 26 62 6 0,10 3 40,05 04200 48,79 04200 40,05 04200 48,79 04200
45 130 43 250 34 70 6 0,10 3 50,89 04700 59,60 04700 50,89 04700 59,60 04700
5,0 13,0 438 25,0 34 70 6 0,10 3 44,71 05200 53,38 05200 44,71 05200 53,38 05200
55 160 53 300 34 70 6 0,10 3 52,14 05700 60,86 05700 52,14 05700 60,86 05700
6,0 16,0 58 30,0 34 70 6 0,20 3 45,69 06200 55,78 06200 45,69 06200 55,78 06200
6,5 21,0 6,2 40,0 44 80 8 0,20 3 55,15 06700 65,26 06700 55,15 06700 65,26 06700
7,0 210 67 40,0 44 80 8 0,20 3 53,78 07200 63,90 07200 53,78 07200 63,90 07200
75 21,0 72 40,0 44 80 8 0,20 3 52,35 07700 62,46 07700 52,35 07700 62,46 07700
80 210 77 400 44 80 8 0,20 3 49,97 08200 61,36 08200 49,97 08200 61,36 08200
8,5 26,0 8,2 50,0 54 94 10 0,20 3 85,01 08700 96,36 08700 85,01 08700 96,36 08700
90 260 87 500 54 94 10 0,20 3 82,83 09200 94,21 09200 82,83 09200 94,21 09200
9,5 26,0 9,2 50,0 54 94 10 0,20 8] 80,50 09700 91,88 09700 80,50 09700 91,88 09700
10,0 260 97 500 54 94 10 0,20 3 76,79 10200 89,44 10200 76,79 10200 89,44 10200
105 31,0 101 600 64 109 12 0,20 3 117,60 10700 130,30 10700 117,60 10700 130,30 10700
11,0 31,0 10,6 60,0 64 109 12 0,20 3 114,40 11200 127,10 11200 114,40 11200 127,10 11200
15 310 111 600 64 109 12 0,20 3 111,00 11700 123,70 11700 111,00 11700 123,70 11700
12,0 31,0 11,6 60,0 64 109 12 0,20 3 108,90 12200 126,70 12200 108,90 12200 126,70 12200
125 360 121 700 74 119 14 0,20 3 174,40 12700 192,00 12700
13,0 36,0 12,6 70,0 74 19 14 0,20 3 173,00 13200 190,60 13200
135 360 131 700 74 119 14 0,20 3 171,40 13700 189,00 13700
140 360 136 700 74 119 14 0,20 3 173,10 14200 196,90 14200
14,5 41,0 14,0 80,0 84 132 16 0,20 3 236,70 14700 260,50 14700
150 40 145 800 84 132 16 0,20 3 231,40 15200 255,20 15200
15,5 41,0 15,0 80,0 84 132 16 0,20 3 225,90 15700 249,60 15700
160 410 155 800 84 132 16 0,20 3 237,80 16200 265,60 16200
16,5 47,0 16,0 90,0 94 142 18 0,20 3 307,40 16700 335,20 16700
170 470 165 900 94 142 18 0,20 3 299,20 17200 326,80 17200
17,5 47,0 17,0 90,0 94 142 18 0,20 Bl 290,40 17700 318,10 17700
180 470 175 900 94 142 18 0,20 3 286,80 18200 317,10 18200
185 520 180 1000 104 154 20 0,20 3 380,10 18700 410,50 18700
19,0 52,0 18,5  100,0 104 154 20 0,20 3 369,80 19200 400,10 19200
195 520 190 1000 104 154 20 0,20 3 359,00 19700 389,30 19700
20,0 52,0 19,5  100,0 104 154 20 0,20 3 352,60 20200 390,70 20200
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

AluLine - Frez trzpieniowy

Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 polerowanym rowkiem wiérowym
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Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa

53611.. 53613.. 53612.. 53614..
DCi APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2,0 8,5 1,8 16 26 62 6 0,05 3 49,61 02400 58,33 02400 49,61 02400 58,33 02400
2,5 10,5 2,3 20 31 67 6 0,05 3 48,96 02900 57,67 02900 48,96 02900 57,67 02900
3,0 12,5 2,8 24 31 67 6 0,10 3 50,26 03400 58,98 03400 50,26 03400 58,98 03400
3,5 16,5 33 32 38 74 6 0,10 3 52,84 03900 61,53 03900 52,84 03900 61,53 03900
4,0 16,5 3,8 32 38 74 6 0,10 3 53,38 04400 62,12 04400 53,38 04400 62,12 04400
4,5 20,5 43 40 52 88 6 0,10 ] 67,85 04900 76,55 04900 67,85 04900 76,55 04900
5,0 20,5 48 40 52 88 6 0,10 3 59,65 05400 68,32 05400 59,65 05400 68,32 05400
5,5 25,0 53 48 52 88 6 0,10 Bl 69,50 05900 78,24 05900 69,50 05900 78,24 05900
6,0 25,0 58 48 52 88 6 0,20 3 60,91 06400 71,03 06400 60,91 06400 71,03 06400
6,5 33,0 6,2 64 68 104 8 0,20 3 73,55 06900 83,66 06900 73,55 06900 83,66 06900
7,0 33,0 6,7 64 68 104 8 0,20 3 71,75 07400 81,86 07400 71,75 07400 81,86 07400
75 33,0 72 64 68 104 8 0,20 3 69,79 07900 79,91 07900 69,79 07900 79,91 07900
8,0 33,0 7,7 64 68 104 8 0,20 3 66,60 08400 77,97 08400 66,60 08400 77,97 08400
8,5 41,0 8,2 80 84 124 10 0,20 ) 113,40 08900 124,70 08900 113,40 08900 124,70 08900
9,0 41,0 8,7 80 84 124 10 0,20 3 110,40 09400 121,80 09400 110,40 09400 121,80 09400
9,5 41,0 9,2 80 84 124 10 0,20 3 107,30 09900 118,70 09900 107,30 09900 118,70 09900
10,0 41,0 9,7 80 84 124 10 0,20 3 102,40 10400 115,00 10400 102,40 10400 115,00 10400
10,5 49,0 10,1 96 100 145 12 0,20 8] 156,80 10900 169,60 10900 156,80 10900 169,60 10900
11,0 49,0 10,6 96 100 145 12 0,20 3 152,60 11400 165,10 11400 152,60 11400 165,10 11400
1,5 490 111 96 100 145 12 0,20 3 148,00 11900 160,60 11900 148,00 11900 160,60 11900
12,0 49,0 11,6 96 100 145 12 0,20 3 145,30 12400 163,00 12400 145,30 12400 163,00 12400
12,5 57,0 121 112 116 161 14 0,20 Bl 236,60 12900 254,20 12900
13,0 57,0 12,6 112 116 161 14 0,20 3 234,60 13400 252,20 13400
13,5 57,0 131 112 116 161 14 0,20 3 232,70 13900 250,20 13900
14,0 57,0 13,6 112 116 161 14 0,20 3 234,80 14400 258,60 14400
14,5 65,0 14,0 128 132 180 16 0,20 3 321,20 14900 345,00 14900
15,0 65,0 14,5 128 132 180 16 0,20 3 314,20 15400 338,00 15400
15,5 65,0 15,0 128 132 180 16 0,20 B 306,70 15900 330,30 15900
16,0 65,0 15,5 128 132 180 16 0,20 3 322,60 16400 350,50 16400
16,5 74,0 16,0 144 148 196 18 0,20 3 417,20 16900 444,90 16900
17,0 74,0 16,5 144 148 196 18 0,20 3 405,80 17400 433,60 17400
17,5 74,0 17,0 144 148 196 18 0,20 3 394,10 17900 421,80 17900
18,0 74,0 17,5 144 148 196 18 0,20 3 389,20 18400 419,40 18400
18,5 82,0 18,0 160 164 214 20 0,20 3 516,00 18900 546,40 18900
19,0 82,0 18,5 160 164 214 20 0,20 3 501,80 19400 532,20 19400
19,5 82,0 19,0 160 164 214 20 0,20 & 487,20 19900 517,50 19900
20,0 82,0 19,5 160 164 214 20 0,20 3 478,50 20400 516,60 20400
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez trzpieniowy
Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 odsadzonym rowkiem wiérowym
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Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
=1 . L6 e
53584.. 53598.. 53597.. 53599..
DCys  APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
3,0 8 2,7 12 21 57 6 0,1 3 38,33 03000 47,06 03000 38,33 03000 47,06 03000
3,5 8 3,2 12 21 57 6 0,1 3 38,73 03600 47,45 03600 38,73 03600 47,45 03600
4,0 11 3,7 18 21 57 6 0,1 3 38,33 04000 47,06 04000 38,33 04000 47,06 04000
45 11 42 18 21 57 6 0,1 3 38,51 04600 48,60 04600 38,51 04600 48,60 04600
5,0 13 47 18 21 57 6 0,1 3 38,46 05000 48,56 05000 38,46 05000 48,56 05000
5,5 13 5,2 18 21 57 6 0,1 3 38,33 05600 48,44 05600 38,33 05600 48,44 05600
6,0 13 57 18 21 57 6 0,2 3 39,04 06000 49,15 06000 39,04 06000 49,15 06000
6,5 21 6,1 25 27 63 8 0,2 ] 45,72 06600 58,55 06600 45,72 06600 58,55 06600
7,0 21 6,6 25 27 63 8 0,2 3 44,91 07000 58,55 07000 44,91 07000 58,55 07000
75 21 71 25 27 63 8 0,2 3 45,36 07600 56,71 07600 45,36 07600 56,71 07600
8,0 21 74 25 27 63 8 0,2 3 45,87 08000 57,26 08000 45,87 08000 57,26 08000
8,5 22 79 30 33 73 10 0,2 8] 83,11 08600 95,76 08600 83,11 08600 95,76 08600
9,0 22 8,4 30 33 73 10 0,2 3 83,31 09000 95,95 09000 83,31 09000 95,95 09000
9,5 22 8,9 30 33 73 10 0,2 3 83,17 09600 95,81 09600 83,17 09600 95,81 09600
10,0 22 9,2 30 33 73 10 0,2 3 83,07 10000 95,72 10000 83,07 10000 95,72 10000
10,5 26 9,7 36 38 83 12 0,2 3 115,90 10600 133,60 10600 115,90 10600 133,60 10600
11,0 26 10,0 36 38 83 12 0,2 3 115,90 11000 133,60 11000 115,90 11000 133,60 11000
1,5 26 10,5 36 38 83 12 0,2 3 115,80 11600 133,40 11600 115,80 11600 133,40 11600
12,0 26 11,0 36 38 83 12 0,2 3 115,50 12000 133,30 12000 115,50 12000 133,30 12000
12,5 26 11,5 36 38 83 14 0,2 3 143,30 12600 167,00 12600
13,0 26 12,0 36 38 83 14 0,2 3 143,20 13000 167,00 13000
13,5 26 12,5 36 38 83 14 0,2 3 143,20 13600 167,00 13600
14,0 26 13,0 36 38 83 14 0,2 3 143,00 14000 166,90 14000
14,5 36 {135) 42 44 92 16 0,2 3 223,90 14600 251,70 14600
15,0 36 14,0 42 44 92 16 0,2 3 223,90 15000 251,70 15000
15,5 36 14,5 42 44 92 16 0,2 3 223,90 15600 251,70 15600
16,0 36 15,0 42 44 92 16 0,2 3 223,70 16000 251,60 16000
16,5 36 {15%5) 42 44 92 18 0,2 3 293,70 16600 324,00 16600
17,0 36 16,0 42 44 92 18 0,2 3 293,50 17000 323,80 17000
17,5 36 16,5 42 44 92 18 0,2 3 293,40 17600 323,70 17600
18,0 36 17,0 42 44 92 18 0,2 3 293,40 18000 323,70 18000
18,5 4 17,5 52 54 104 20 0,2 3 339,10 18600 377,20 18600
19,0 4 18,0 52 54 104 20 0,2 3 339,10 19000 377,20 19000
19,5 41 18,5 52 54 104 20 0,2 3 339,00 19600 376,90 19600
20,0 4 19,0 52 54 104 20 0,2 3 338,80 20000 376,80 20000
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

AluLine - Frez trzpieniowy z promieniem naroza

Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 polerowanym rowkiem wiérowym
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Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa

== —— Eax Hux
53708.. 53710.. 53709.. 53711..

DCus RE.os APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2 0,3 45 1,8 6 14 50 6 3 32,59 02103 41,29 02103 32,59 02103 41,29 02103
2 0,5 45 1,8 6 14 50 6 B 32,59 02105 41,29 02105 32,59 02105 41,29 02105
3 0,3 6,5 2,7 9 19 55 6 3 33,46 03103 42,16 03103 33,46 03103 42,16 03103
3 0,5 6,5 2,7 9 19 55 6 8 33,46 03105 42,16 03105 33,46 03105 42,16 03105
3 1,0 6,5 2,7 9 19 55 6 3 33,46 03110 42,16 03110 33,46 03110 42,16 03110
4 0,3 8,5 37 12 19 55 6 8 35,53 04103 44,26 04103 35,53 04103 44,26 04103
4 0,5 8,5 37 12 19 55 6 3 35,53 04105 44,26 04105 35,53 04105 44,26 04105
4 1,0 8,5 37 12 19 55 6 8 35,53 04110 44,26 04110 35,53 04110 44,26 04110
5 0,3 10,5 47 15 22 58 6 3 39,67 05103 48,38 05103 39,67 05103 48,38 05103
5 0,5 10,5 47 15 22 58 6 3 39,67 05105 48,38 05105 39,67 05105 48,38 05105
5 1,0 10,5 47 15 22 58 6 3 39,67 05110 48,38 05110 39,67 05110 48,38 05110
6 0,3 13,0 57 18 22 58 6 3 40,55 06103 50,66 06103 40,55 06103 50,66 06103
6 0,5 13,0 57 18 22 58 6 3 40,55 06105 50,66 06105 40,55 06105 50,66 06105
6 1,0 13,0 57 18 22 58 6 3 40,55 06110 50,66 06110 40,55 06110 50,66 06110
6 1,5 13,0 57 18 22 58 6 3 40,55 06115 50,66 06115 40,55 06115 50,66 06115
8 0,3 17,0 74 24 28 64 8 3 44,35 08103 55,71 08103 44,35 08103 55,71 08103
8 0,5 17,0 74 24 28 64 8 3 44,35 08105 55,71 08105 44,35 08105 55,71 08105
8 1,0 17,0 74 24 28 64 8 3 44,35 08110 55,71 08110 44,35 08110 55,71 08110
8 1,5 17,0 74 24 28 64 8 3 44,35 08115 55,71 08115 44,35 08115 55,71 08115
8 2,0 17,0 74 24 28 64 8 3 44,35 08120 55,71 08120 44,35 08120 55,71 08120
10 0,3 21,0 9,2 30 34 74 10 3 68,13 10103 80,78 10103 68,13 10103 80,78 10103
10 0,5 21,0 9,2 30 34 74 10 3 68,13 10105 80,78 10105 68,13 10105 80,78 10105
10 1,0 21,0 9,2 30 34 74 10 3 68,13 10110 80,78 10110 68,13 10110 80,78 10110
10 1,5 21,0 9,2 30 34 74 10 3 68,13 10115 80,78 10115 68,13 10115 80,78 10115
10 2,0 21,0 9,2 30 34 74 10 3 68,13 10120 80,78 10120 68,13 10120 80,78 10120
10 3,0 21,0 9,2 30 34 74 10 g 68,13 10130 80,78 10130 68,13 10130 80,78 10130
12 0,3 25,0 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12103 114,40 12103 96,68 12103 114,40 12103
12 0,5 25,0 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12105 114,40 12105 96,68 12105 114,40 12105
12 1,0 25,0 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12110 114,40 12110 96,68 12110 114,40 12110
12 1,5 25,0 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12115 114,40 12115 96,68 12115 114,40 12115
12 2,0 25,0 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12120 114,40 12120 96,68 12120 114,40 12120
12 3,0 25,0 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12130 114,40 12130 96,68 12130 114,40 12130
12 4,0 25,0 11,0 36 40 85 12 3 96,68 12140 114,40 12140 96,68 12140 114,40 12140
16 0,3 33,0 15,0 48 52 100 16 3 155,60 16103 183,40 16103
16 0,5 33,0 15,0 48 52 100 16 3 155,60 16105 183,40 16105
16 1,0 330 15,0 48 52 100 16 3 155,60 16110 183,40 16110
16 1,5 33,0 15,0 48 52 100 16 3 155,60 16115 183,40 16115
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 polerowanym rowkiem wiérowym
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V1/58 V1/58 V1/58 V1/5B

155,60 16120
155,60 16130
155,60 16140
245,10 20105
245,10 20110
245,10 20115
245,10 20120
245,10 20130
245,10 20140

183,40 16120
183,40 16130
183,40 16140
283,10 20105
283,10 20110
283,10 20115
283,10 20120
283,10 20130
283,10 20140
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

AluLine - Frez trzpieniowy z promieniem naroza

Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 polerowanym rowkiem wiérowym

“ ¢=4§’ %li w DLC DLC
DRACONSKN
@ @ DCONMS
\
|
LS o
e — T
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o DN
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RE NS =<
Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
— —3 S S
53708.. 53710.. 53709.. 53711..
DCn RE.s APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2 0,3 55 1,8 10 19 55 6 3 39,08 02203 47,83 02203 39,08 02203 4783 02203
2 0,5 55 1,8 10 19 55 6 3 39,08 02205 47,83 02205 39,08 02205 47,83 02205
3 0,3 8,0 2,7 15 22 58 6 3 40,16 03203 48,87 03203 40,16 03203 48,87 03203
3 0,5 8,0 2,7 15 22 58 6 3 40,16 03205 48,87 03205 40,16 03205 48,87 03205
3 1,0 8,0 2,7 15 22 58 6 3 40,16 03210 48,87 03210 40,16 03210 48,87 03210
4 0,3 10,5 3,7 20 26 62 6 3 42,66 04203 51,37 04203 42,66 04203 51,37 04203
4 0,5 10,5 37 20 26 62 6 3 42,66 04205 51,37 04205 42,66 04205 51,37 04205
4 1,0 10,5 3,7 20 26 62 6 3 42,66 04210 51,37 04210 42,66 04210 51,37 04210
5 0,3 13,0 47 25 34 70 6 3 47,61 05203 56,30 05203 47,61 05203 56,30 05203
5 0,5 13,0 47 25 34 70 6 3 47,61 05205 56,30 05205 47,61 05205 56,30 05205
5 1,0 13,0 47 25 34 70 6 3 47,61 05210 56,30 05210 47,61 05210 56,30 05210
6 0,3 16,0 57 30 34 70 6 8] 48,63 06203 58,75 06203 48,63 06203 58,75 06203
6 0,5 16,0 57 30 34 70 6 3 48,63 06205 58,75 06205 48,63 06205 58,75 06205
6 1,0 16,0 57 30 34 70 6 ] 48,63 06210 58,75 06210 48,63 06210 58,75 06210
6 15 16,0 57 30 34 70 6 3 48,63 06215 58,75 06215 48,63 06215 58,75 06215
8 0,3 21,0 74 40 44 80 8 8] 53,25 08203 64,60 08203 53,25 08203 64,60 08203
8 05 210 74 40 44 80 8 3 53,25 08205 64,60 08205 53,25 08205 64,60 08205
8 1,0 210 74 40 44 80 8 3 53,25 08210 64,60 08210 53,25 08210 64,60 08210
8 15 210 74 40 44 80 8 3 53,25 08215 64,60 08215 53,25 08215 64,60 08215
8 20 210 74 40 44 80 8 3 53,25 08220 64,60 08220 53,25 08220 64,60 08220
10 03 260 92 50 54 94 10 3 81,77 10203 94,43 10203 81,77 10203 94,43 10203
10 05 260 92 50 54 94 10 3 81,77 10205 94,43 10205 81,77 10205 94,43 10205
10 10 260 92 50 54 94 10 3 81,77 10210 94,43 10210 81,77 10210 94,43 10210
10 15 260 92 50 54 94 10 3 81,77 10215 94,43 10215 81,77 10215 94,43 10215
10 20 260 92 50 54 94 10 3 81,77 10220 94,43 10220 81,77 10220 94,43 10220
10 30 260 92 50 54 9% 10 3 81,77 10230 94,43 10230 81,77 10230 94,43 10230
12 03 310 10 60 64 109 12 3 116,00 12203 133,70 12203 116,00 12203 133,70 12203
12 05 310 110 60 64 109 12 3 116,00 12205 133,70 12205 116,00 12205 133,70 12205
12 10 310 110 60 64 109 12 3 116,00 12210 133,70 12210 116,00 12210 133,70 12210
12 1,5 31,0 11,0 60 64 109 12 3 116,00 12215 133,70 12215 116,00 12215 133,70 12215
12 20 310 110 60 64 109 12 3 116,00 12220 133,70 12220 116,00 12220 133,70 12220
12 30 310 10 60 64 109 12 3 116,00 12230 133,70 12230 116,00 12230 133,70 12230
12 40 31,0 110 60 64 109 12 3 116,00 12240 133,70 12240 116,00 12240 133,70 12240
16 03 410 150 80 84 132 16 3 249,00 16203 276,60 16203
16 05 410 150 80 84 132 16 3 249,00 16205 276,60 16205
16 10 410 150 80 84 132 16 3 249,00 16210 276,60 16210
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 polerowanym rowkiem wiérowym
A=t || )
“ vere || DLC DLC
DRAGONSQN
@ @ DCONMS
|
i A— —
S = 1 1
— 2
! 4
\ <
| (@)
& DN B , !
-
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S W |/
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o N 44
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DC =T NS
RE NS =<
Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
=1 — 9 1
53708.. 53710.. 53709.. 53711..
DCw RE.e APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V/1/5B V1/5B V1/5B
16 15 410 150 80 84 132 16 3 249,00 16215 276,60 16215
16 20 410 150 80 84 132 16 3 249,00 16220 276,60 16220
16 30 410 150 80 84 132 16 3 249,00 16230 276,60 16230
16 40 410 150 80 84 132 16 3 249,00 16240 276,60 16240
20 05 540 190 100 104 154 20 3 392,20 20205 430,20 20205
20 10 520 190 100 104 154 20 3 392,20 20210 430,20 20210
20 15 520 190 100 104 154 20 3 392,20 20215 430,20 20215
20 20 50 190 100 104 154 20 3 392,20 20220 430,20 20220
20 30 520 190 100 104 154 20 3 392,20 20230 430,20 20230
20 40 520 190 100 104 154 20 3 392,20 20240 430,20 20240
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

AluLine - Frez trzpieniowy z promieniem naroza

Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 polerowanym rowkiem wiérowym
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53708.. 53710.. 53709.. 53711..

DCns RE.e APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
2 0,3 8,5 18 16 26 62 6 3 42,37 02403 51,05 02403 42,37 02403 51,05 02403
2 0,5 8,5 1,8 16 26 62 6 3 42,37 02405 51,05 02405 42,37 02405 51,05 02405
3 0,3 12,5 2,7 24 31 67 6 3 43,51 03403 52,22 03403 43,51 03403 52,22 03403
3 0,5 12,5 2,7 24 31 67 6 3 43,51 03405 52,22 03405 43,51 03405 52,22 03405
3 1,0 12,5 2,7 24 31 67 6 3 43,51 03410 52,22 03410 43,51 03410 52,22 03410
4 0,3 16,5 3,7 32 38 74 6 3 47,97 04403 56,71 04403 47,97 04403 56,71 04403
4 0,5 16,5 37 32 38 74 6 3 47,97 04405 56,71 04405 47,97 04405 56,71 04405
4 1,0 16,5 3,7 32 38 74 6 3 47,97 04410 56,71 04410 46,21 04410 54,95 04410
5 0,3 20,5 47 40 52 88 6 3 51,57 05403 60,27 05403 51,57 05403 60,27 05403
5 0,5 20,5 47 40 52 88 6 3 51,57 05405 60,27 05405 51,57 05405 60,27 05405
5 1,0 20,5 47 40 52 88 6 3 51,57 05410 60,27 05410 51,57 05410 60,27 05410
6 0,3 25,0 57 48 52 88 6 3 52,71 06403 62,83 06403 52,71 06403 62,83 06403
6 0,5 25,0 57 48 52 88 6 3 52,71 06405 62,83 06405 52,71 06405 62,83 06405
6 1,0 25,0 57 48 52 88 6 3 52,71 06410 62,83 06410 52,71 06410 62,83 06410
6 1,5 25,0 57 48 52 88 6 3 52,71 06415 62,83 06415 52,71 06415 62,83 06415
8 0,3 33,0 74 64 68 104 8 3 70,97 08403 82,33 08403 70,97 08403 82,33 08403
8 0,5 33,0 74 64 68 104 8 3 70,97 08405 82,33 08405 70,97 08405 82,33 08405
8 1,0 33,0 74 64 68 104 8 8] 70,97 08410 82,33 08410 70,97 08410 82,33 08410
8 1,5 33,0 74 64 68 104 8 3 70,97 08415 82,33 08415 70,97 08415 82,33 08415
8 2,0 33,0 74 64 68 104 8 3 70,97 08420 82,33 08420 70,97 08420 82,33 08420
10 0,3 41,0 9,2 80 84 124 10 3 109,00 10403 121,70 10403 109,00 10403 121,70 10403
10 0,5 41,0 9,2 80 84 124 10 3 109,00 10405 121,70 10405 109,00 10405 121,70 10405
10 1,0 41,0 9,2 80 84 124 10 3 109,00 10410 121,70 10410 109,00 10410 121,70 10410
10 1,5 41,0 9,2 80 84 124 10 3 109,00 10415 121,70 10415 109,00 10415 121,70 10415
10 2,0 41,0 9,2 80 84 124 10 3 109,00 10420 121,70 10420 109,00 10420 121,70 10420
10 3,0 41,0 9,2 80 84 124 10 3 109,00 10430 121,70 10430 109,00 10430 121,70 10430
12 0,3 49,0 11,0 96 100 145 12 3 154,70 12403 172,40 12403 154,70 12403 172,40 12403
12 0,5 49,0 11,0 96 100 145 12 ] 154,70 12405 172,40 12405 154,70 12405 172,40 12405
12 1,0 490 11,0 96 100 145 12 3 154,70 12410 172,40 12410 154,70 12410 172,40 12410
12 1,5 49,0 11,0 96 100 145 12 ] 154,70 12415 172,40 12415 154,70 12415 172,40 12415
12 2,0 49,0 11,0 96 100 145 12 3 154,70 12420 172,40 12420 154,70 12420 172,40 12420
12 3,0 49,0 11,0 96 100 145 12 8] 154,70 12430 172,40 12430 154,70 12430 172,40 12430
12 4,0 49,0 11,0 96 100 145 12 3 154,70 12440 172,40 12440 154,70 12440 172,40 12440
16 0,3 65,0 15,0 128 132 180 16 3 283,40 16403 311,10 16403
16 0,5 65,0 15,0 128 132 180 16 3 283,40 16405 311,10 16405
16 1,0 65,0 15,0 128 132 180 16 3 283,40 16410 311,10 16410
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 polerowanym rowkiem wiérowym
A=t || )
“ = || DLC DLC
@ @ DCONMS
\
| &
| | 4
@"\/
— M | |
o, -
! o
I <
| © | |
I DN , — r‘ 7‘
o \{(/ \?/
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Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
=1 L6
53708.. 5370.. 53709.. 53711..
DCw RE.es APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
16 1,5 650 150 128 132 180 16 3 283,40 16415 311,10 16415
16 20 650 150 128 132 180 16 3 283,40 16420 311,10 16420
16 30 650 150 128 132 180 16 3 283,40 16430 311,10 16430
16 40 850 150 128 132 180 16 3 283,40 16440 311,10 16440
20 05 80 190 160 164 214 20 3 464,70 20405 502,60 20405
20 1,0 820 190 160 164 214 20 3 464,70 20410 502,60 20410
20 1,5 820 190 160 164 214 20 3 464,70 20415 502,60 20415
20 20 820 190 160 164 214 20 3 464,70 20420 502,60 20420
20 30 820 190 160 164 214 20 3 464,70 20430 502,60 20430
20 40 820 190 160 164 214 20 3 464,70 20440 502,60 20440
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

AluLine - Frez trzpieniowy z promieniem naroza

Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 polerowanym rowkiem wiérowym
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Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa

=1 . L6
53712.. 537M4.. 537M3.. 53715..

DCus RE.os APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
6 0,3 13 57 18 22 58 6 3 46,60 06103 56,73 06103 46,60 06103 56,73 06103
6 0,5 13 57 18 22 58 6 3 46,60 06105 56,73 06105 46,60 06105 56,73 06105
6 1,0 13 57 18 22 58 6 3 46,60 06110 56,73 06110 46,60 06110 56,73 06110
6 1,5 13 57 18 22 58 6 3 46,60 06115 56,73 06115 46,60 06115 56,73 06115
8 0,3 17 74 24 28 64 8 3 61,73 08103 73,07 08103 61,73 08103 73,07 08103
8 0,5 17 74 24 28 64 8 8 61,73 08105 73,07 08105 61,73 08105 73,07 08105
8 1,0 17 74 24 28 64 8 3 61,73 08110 73,07 08110 61,73 08110 73,07 08110
8 1,5 17 74 24 28 64 8 3 61,73 08115 73,07 08115 61,73 08115 73,07 08115
8 2,0 17 74 24 28 64 8 3 61,73 08120 73,07 08120 61,73 08120 73,07 08120
10 0,3 21 9,2 30 34 74 10 3 94,84 10103 107,50 10103 94,84 10103 107,50 10103
10 0,5 21 9,2 30 34 74 10 3 94,84 10105 107,50 10105 94,84 10105 107,50 10105
10 1,0 21 9,2 30 34 74 10 3 94,84 10110 107,50 10110 94,84 10110 107,50 10110
10 1,5 21 9,2 30 34 74 10 3 94,84 10115 107,50 10115 94,84 10115 107,50 10115
10 2,0 21 9,2 30 34 74 10 8 94,84 10120 107,50 10120 94,84 10120 107,50 10120
10 3,0 21 9,2 30 34 74 10 3 94,84 10130 107,50 10130 94,84 10130 107,50 10130
12 0,3 25 11,0 36 40 85 12 3 134,60 12103 152,30 12103 134,60 12103 152,30 12103
12 0,5 25 11,0 36 40 85 12 3 134,60 12105 152,30 12105 134,60 12105 152,30 12105
12 1,0 25 11,0 36 40 85 12 3 134,60 12110 152,30 12110 134,60 12110 152,30 12110
12 1,5 25 1,0 36 40 85 12 3 134,60 12115 152,30 12115 134,60 12115 152,30 12115
12 2,0 25 11,0 36 40 85 12 3 134,60 12120 152,30 12120 134,60 12120 152,30 12120
12 3,0 25 11,0 36 40 85 12 3 134,60 12130 152,30 12130 134,60 12130 152,30 12130
12 4,0 25 11,0 36 40 85 12 3 134,60 12140 152,30 12140 134,60 12140 152,30 12140
16 0,3 33 15,0 48 52 100 16 3 202,20 16103 230,10 16103
16 0,5 33 15,0 48 52 100 16 3 202,20 16105 230,10 16105
16 1,0 33 15,0 48 52 100 16 3 202,20 16110 230,10 16110
16 1,5 33 15,0 48 52 100 16 3 202,20 16115 230,10 16115
16 2,0 33 15,0 48 52 100 16 3 202,20 16120 230,10 16120
16 3,0 g3 15,0 48 52 100 16 8 202,20 16130 230,10 16130
16 4,0 33 15,0 48 52 100 16 3 202,20 16140 230,10 16140
20 0,5 42 19,0 60 64 114 20 3 411,40 20105 449,50 20105
20 1,0 42 19,0 60 64 114 20 3 411,40 20110 449,50 20110
20 1,5 42 19,0 60 64 114 20 3 411,40 20115 449,50 20115
20 2,0 42 19,0 60 64 114 20 3 411,40 20120 449,50 20120
20 3,0 42 19,0 60 64 114 20 3 411,40 20130 449,50 20130
20 4,0 42 19,0 60 64 14 20 3 411,40 20140 449,50 20140
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 polerowanym rowkiem wiérowym
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53712.. 537M4.. 537M3.. 53715..
DCw REio APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
6 0,3 16 57 30 34 70 6 3 55,97 06203 66,03 06203 55,97 06203 66,03 06203
6 0,5 16 57 30 34 70 6 3 55,97 06205 66,03 06205 55,97 06205 66,03 06205
6 1,0 16 57 30 34 70 6 3 55,97 06210 66,03 06210 55,97 06210 66,03 06210
6 1,5 16 57 30 34 70 6 3 55,97 06215 66,03 06215 55,97 06215 66,03 06215
8 0,3 21 74 40 44 80 8 3 74,05 08203 85,41 08203 74,05 08203 85,41 08203
8 0,5 21 74 40 44 80 8 3 74,05 08205 85,41 08205 74,05 08205 85,41 08205
8 1,0 21 74 40 44 80 8 3 74,05 08210 85,41 08210 74,05 08210 85,41 08210
8 1,5 21 74 40 44 80 8 8 74,05 08215 85,41 08215 74,05 08215 85,41 08215
8 2,0 21 74 40 44 80 8 3 74,05 08220 85,41 08220 74,05 08220 85,41 08220
10 0,3 26 9,2 50 54 94 10 ] 113,80 10203 126,40 10203 113,80 10203 126,40 10203
10 0,5 26 9,2 50 54 94 10 3 113,80 10205 126,40 10205 113,80 10205 126,40 10205
10 1,0 26 9,2 50 54 94 10 ] 113,80 10210 126,40 10210 113,80 10210 126,40 10210
10 1,5 26 9,2 50 54 94 10 3 113,80 10215 126,40 10215 113,80 10215 126,40 10215
10 2,0 26 9,2 50 54 94 10 3 113,80 10220 126,40 10220 113,80 10220 126,40 10220
10 3,0 26 9,2 50 54 94 10 3 113,80 10230 126,40 10230 113,80 10230 126,40 10230
12 0,3 31 11,0 60 64 109 12 3 161,40 12203 179,00 12203 161,40 12203 179,00 12203
12 0,5 31 11,0 60 64 109 12 3 161,40 12205 179,00 12205 161,40 12205 179,00 12205
12 1,0 31 11,0 60 64 109 12 3 161,40 12210 179,00 12210 161,40 12210 179,00 12210
12 1,5 31 11,0 60 64 109 12 3 161,40 12215 179,00 12215 161,40 12215 179,00 12215
12 2,0 31 11,0 60 64 109 12 3 161,40 12220 179,00 12220 161,40 12220 179,00 12220
12 3,0 31 11,0 60 64 109 12 3 161,40 12230 179,00 12230 161,40 12230 179,00 12230
12 4,0 31 11,0 60 64 109 12 3 161,40 12240 179,00 12240 161,40 12240 179,00 12240
16 0,3 4 15,0 80 84 132 16 3 280,00 16203 307,70 16203
16 0,5 4 15,0 80 84 132 16 3 280,00 16205 307,70 16205
16 1,0 4 15,0 80 84 132 16 3 280,00 16210 307,70 16210
16 1,5 4 15,0 80 84 132 16 g 280,00 16215 307,70 16215
16 2,0 4 15,0 80 84 132 16 3 280,00 16220 307,70 16220
16 3,0 4 15,0 80 84 132 16 3 280,00 16230 307,70 16230
16 4,0 4 15,0 80 84 132 16 3 280,00 16240 307,70 16240
20 0,5 52 19,0 100 104 154 20 3 441,20 20205 479,20 20205
20 1,0 52 19,0 100 104 154 20 3 441,20 20210 479,20 20210
20 1,5 52 19,0 100 104 154 20 3 441,20 20215 479,20 20215
20 2,0 52 19,0 100 104 154 20 3 441,20 20220 479,20 20220
20 3,0 52 19,0 100 104 154 20 3 441,20 20230 479,20 20230
20 4,0 52 19,0 100 104 154 20 3 441,20 20240 479,20 20240
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

AluLine - Frez trzpieniowy z promieniem naroza

Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 polerowanym rowkiem wiérowym

As=45° % f
@ @ DCONMS
|
i
SIS Sl
e — ’—\‘*@
X
‘ —
[ <<
‘ O
o DN
o |— 7
— \ \r
xI 5 ) V)
= \ \
< [® 5 [® 5
@ll\ae
\\\\-\

Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa

=] SR
53712... 5374.. 5373.. 53715..

DCns RE.on APMX DN LH LPR OAL DCONMS s ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
6 0,3 25 57 48 52 88 6 3 69,95 06403 80,04 06403 69,95 06403 80,04 06403
6 0,5 25 57 48 52 88 6 3 69,95 06405 80,04 06405 69,95 06405 80,04 06405
6 1,0 25 57 48 52 88 6 3 69,95 06410 80,04 06410 69,95 06410 80,04 06410
6 1,5 25 57 48 52 88 6 3 69,95 06415 80,04 06415 69,95 06415 80,04 06415
8 0,3 33 74 64 68 104 8 3 92,56 08403 103,90 08403 92,56 08403 103,90 08403
8 0,5 33 74 64 68 104 8 3 92,56 08405 103,90 08405 92,56 08405 103,90 08405
8 1,0 33 74 64 68 104 8 3 92,56 08410 103,90 08410 92,56 08410 103,90 08410
8 1,5 33 74 64 68 104 8 3 92,56 08415 103,90 08415 92,56 08415 103,90 08415
8 2,0 33 74 64 68 104 8 3 92,56 08420 103,90 08420 92,56 08420 103,90 08420
10 0,3 4 9,2 80 84 124 10 3 142,30 10403 154,80 10403 142,30 10403 154,80 10403
10 0,5 4 9,2 80 84 124 10 3 142,30 10405 154,80 10405 142,30 10405 154,80 10405
10 1,0 4 9,2 80 84 124 10 3 142,30 10410 154,80 10410 142,30 10410 154,80 10410
10 1,5 4 9,2 80 84 124 10 3 142,30 10415 154,80 10415 142,30 10415 154,80 10415
10 2,0 4 9,2 80 84 124 10 8] 142,30 10420 154,80 10420 142,30 10420 154,80 10420
10 3,0 4 9,2 80 84 124 10 3 142,30 10430 154,80 10430 142,30 10430 154,80 10430
12 0,3 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12403 219,40 12403 201,80 12403 219,40 12403
12 0,5 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12405 219,40 12405 201,80 12405 219,40 12405
12 1,0 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12410 219,40 12410 201,80 12410 219,40 12410
12 1,5 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12415 219,40 12415 201,80 12415 219,40 12415
12 2,0 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12420 219,40 12420 201,80 12420 219,40 12420
12 3,0 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12430 219,40 12430 201,80 12430 219,40 12430
12 4,0 49 11,0 96 100 145 12 3 201,80 12440 219,40 12440 201,80 12440 219,40 12440
16 0,3 65 15,0 128 132 180 16 3 521,20 16403 549,00 16403
16 0,5 65 15,0 128 132 180 16 3 521,20 16405 549,00 16405
16 1,0 65 15,0 128 132 180 16 3 521,20 16410 549,00 16410
16 1,5 65 15,0 128 132 180 16 3 521,20 16415 549,00 16415
16 2,0 65 15,0 128 132 180 16 3 521,20 16420 549,00 16420
16 3,0 65 15,0 128 132 180 16 8] 521,20 16430 549,00 16430
16 4,0 65 15,0 128 132 180 16 3 521,20 16440 549,00 16440
20 0,5 82 19,0 160 164 214 20 8] 792,20 20405 830,30 20405
20 1,0 82 19,0 160 164 214 20 3 792,20 20410 830,30 20410
20 1,5 82 19,0 160 164 214 20 ] 792,20 20415 830,30 20415
20 2,0 82 19,0 160 164 214 20 3 792,20 20420 830,30 20420
20 3,0 82 19,0 160 164 214 20 3 792,20 20430 830,30 20430
20 4,0 82 19,0 160 164 214 20 3 792,20 20440 830,30 20440
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez trzpieniowy
Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 polerowanym rowkiem wiérowym
A=t || )
“ =T N DLC DLC
@ @ DCONMS
P |® ‘ .
-
<
] 70 h
o«
o
-
=
=== ===
INSSSem-| ESSSS )
Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
=1 = £t 6
53704.. 53706.. 53705.. 53707..
DCws APMX DN LH LPR OAL DCONMS., ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
5 105 48 15 22 58 6 4 40,46 05100 51,16 05100 40,46 05100 51,16 05100
6 130 58 18 22 58 6 4 41,19 06100 51,28 06100 41,19 06100 51,28 06100
8 170 1T 24 28 64 8 4 58,62 08100 69,98 08100 58,62 08100 69,98 08100
10 210 97 30 34 74 10 4 77,24 10100 89,87 10100 77,24 10100 89,87 10100
12 250 16 36 40 85 12 4 118,90 12100 136,60 12100 118,90 12100 136,60 12100
14 290 136 42 46 91 14 4 137,70 14100 161,60 14100
16 330 155 48 5 100 16 4 217,70 16100 245,30 16100
18 380 175 54 58 106 18 4 234,60 18100 265,00 18100
20 420 195 60 64 114 20 4 399,80 20100 437,90 20100
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

AluLine - Frez trzpieniowy

Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 polerowanym rowkiem wiérowym

“ ¢::4?: %F m DLC DLC
@ @ DCONMS
S ‘ ! ¢
e
’ - v v
. tué 21@
o
- \‘1],///1 ﬁf//r
= =
— e~
E===r ) === ===

Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa

=1 L6 e
53704.. 53706.. 53705.. 53707..

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

2 55 1,8 10 19 55 6 4 32,35 02200 41,93 02200 32,35 02200 41,93 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 4 42,59 03200 51,84 03200 42,59 03200 51,84 03200
4 10,5 3,8 20 26 62 6 4 40,83 04200 50,15 04200 40,83 04200 50,15 04200
5 13,0 48 25 34 70 6 4 39,43 05200 49,56 05200 39,43 05200 49,56 05200
6 16,0 58 30 34 70 6 4 41,19 06200 51,28 06200 41,19 06200 51,28 06200
8 21,0 77 40 44 80 8 4 58,62 08200 69,98 08200 58,62 08200 69,98 08200
10 26,0 9,7 50 54 94 10 4 77,24 10200 89,87 10200 77,24 10200 89,87 10200
12 31,0 11,6 60 64 109 12 4 118,90 12200 136,60 12200 118,90 12200 136,60 12200
14 36,0 13,6 70 74 119 14 4 144,00 14200 167,60 14200
16 41,0 15,5 80 84 132 16 4 217,70 16200 245,30 16200
18 47,0 17,5 90 94 142 18 4 234,60 18200 265,00 18200
20 52,0 19,5 100 104 154 20 4 399,80 20200 437,90 20200

T »wW=ZX=Z10

— v /f, strona 414+415
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Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

WNT \ Performance

AluLine - Frez trzpieniowy

Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 polerowanym rowkiem wiérowym

“ 3:4? %N W DLC DLC

:
%
:

DCONMS

LPR

=)
ST ) ST ) ST ST
NS NS
NS INSSSo -

o}
S
i _ 2 g
- g

Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa

t=—— t=——1 6 61
53700.. 53702.. 53701.. 53703..
DC. APMX DN LH LPR  OAL DCONMS: CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm mm mm \V1/5B \V1/5B V1/5B V1/5B
5 10,5 4.8 15 22 58 6 0,1 4 40,46 05100 51,16 05100 40,46 05100 51,16 05100
6 13,0 58 18 22 58 6 0,2 4 41,19 06100 51,28 06100 41,19 06100 51,28 06100
8 17,0 77 24 28 64 8 0,2 4 58,62 08100 69,98 08100 58,62 08100 69,98 08100
10 21,0 97 30 34 74 10 0,2 4 77,24 10100 89,87 10100 77,24 10100 89,87 10100
12 25,0 11,6 36 40 85 12 0,2 4 118,90 12100 136,60 12100 118,90 12100 136,60 12100
14 29,0 13,6 42 46 91 14 0,2 4 137,70 14100 161,60 14100
16 33,0 15,5 48 52 100 16 0,2 4 217,70 16100 245,30 16100
18 38,0 17,5 54 58 106 18 0,2 4 234,60 18100 265,00 18100
20 42,0 19,5 60 64 14 20 0,2 4 399,80 20100 437,90 20100
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

AluLine - Frez trzpieniowy

Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 polerowanym rowkiem wiérowym

A=t || )
“ v=r || w DLC DLC
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@ @ DCONMS [ DRAGONSKIN| [ DRAGONSKIN]
|
P& | P B
) %)
i \1// ) \‘// )
= =
— —~r
=== ) === ==

Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa

=1 L6 e
53700.. 53702.. 53701.. 53703..

DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

2 55 1,8 10 19 55 6 0,05 4 32,35 02200 41,06 02200 32,35 02200 41,06 02200
3 8,0 2,8 15 22 58 6 0,10 4 42,59 03200 51,28 03200 42,59 03200 51,28 03200
4 10,5 3,8 20 26 62 6 0,10 4 40,83 04200 49,56 04200 40,83 04200 49,56 04200
5 13,0 48 25 34 70 6 0,10 4 39,43 05200 49,56 05200 39,43 05200 49,56 05200
6 16,0 58 30 34 70 6 0,20 4 41,19 06200 51,28 06200 41,19 06200 51,28 06200
8 21,0 77 40 44 80 8 0,20 4 58,62 08200 69,98 08200 58,62 08200 69,98 08200
10 26,0 9,7 50 54 94 10 0,20 4 77,24 10200 89,87 10200 77,24 10200 89,87 10200
12 31,0 11,6 60 64 109 12 0,20 4 118,90 12200 136,60 12200 118,90 12200 136,60 12200
14 36,0 13,6 70 74 119 14 0,20 4 144,00 14200 167,60 14200
16 41,0 15,5 80 84 132 16 0,20 4 217,70 16200 245,30 16200
18 47,0 17,5 90 94 142 18 0,20 4 234,60 18200 265,00 18200
20 52,0 19,5 100 104 154 20 0,20 4 399,80 20200 437,90 20200
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WNT \ Performance

Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

AluLine - Frez trzpieniowy

Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 polerowanym rowkiem wiérowym

<

#

DC iy APMX DN

mm
3,0
35
4,0
45
50
55
6,0
6,0
6,0
6,5
8,0
8,0
8,0
8,5
10,0
10,0
10,0
12,0
12,0
12,0
14,0
16,0
16,0
16,0
18,0
20,0
20,0
20,0
25,0

T w=ZXx=T

A=t || V)
v= 8° N o
DCONMS
N ‘
—= L
e i
|
|
| -
N RN S \
DN - %
| /) £)
&
i} § 5
<
EIN
CHW
=
=9
53 560 ...
LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm \V1/5B
8 2,7 13 21 57 6 0,1 4
1 3,2 17 21 57 6 0,1 4
1 37 17 21 57 6 0,1 4
13 4,2 19 21 57 6 0,1 4
13 47 19 21 57 6 0,1 4
13 52 19 21 57 6 0,1 4
10 57 42 44 80 6 0,2 4
13 57 19 21 57 6 0,2 4
18 57 24 26 62 6 0,2 4
21 6,1 25 27T 63 8 0,2 4
13 74 62 64 100 8 0,2 4
21 74 25 27 63 8 0,2 4
24 74 30 32 68 8 0,2 4
22 79 30 32 72 10 0,2 4
16 9,2 58 60 100 10 0,2 4
22 9,2 30 32 72 10 0,2 4
30 9,2 38 40 80 10 0,2 4
19 10 73 75 120 12 0,2 4
26 110 36 38 83 12 0,2 4
36 110 46 48 93 12 0,2 4
26 130 36 38 83 14 0,2 4 149,30 140
25 150 100 102 150 16 0,2 4
36 150 42 44 92 16 0,2 4 236,10 160
48 150 58 60 108 16 0,2 4
36 170 42 44 92 18 0,2 4 253,30 180
32 190 98 100 150 20 0,2 4
4 190 52 54 104 20 0,2 4 433,20 200
60 190 74 76 126 20 0,2 4
52 240 62 65 121 25 0,3 4 566,40 250
[ )

\ s
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Norma zaktadowa Norma zakladowa Norma zakladowa Normazaktadowa Norma zakladowa

050
055

065

080
085

100

120

160

200

t=— t=——1
53561 ... 53562...
EUR EUR
V1/5B V1/5B
4228
4,73
44,64
59,81
6360 080
63,60
7997
8374 100
83,74
12880 120
128,80
236,10
43320
.

——
53 563... 53564 ...
EUR EUR
V1/5B V1/5B
38,68 030
4317 035
4317 040
4564 045
44,64 060
44,64 060
63,60 080
83,74 100
128,80 120
236,10 160
433,20 200
[ J [ ]
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

AluLine - Frez trzpieniowy

Specjalista do obrébki metali niezelaznych

N=t5° || /)
e || J DLC DLC DLC DLC DLC

Zlne
@|®

DCONMS

=
==
NS

Norma zaktadowa Normazaktadowa Normazakladowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa

=
|
|
J
s
|
|
)

53 565... 53566.. 53567.. 53568.. 53569 ..

DCno APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B \V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

3,0 8 2,7 13 21 57 6 0,1 4 51,57 030

3,5 1 3,2 17 21 57 6 01 4 55,91 035

4,0 1 37 17 21 57 6 01 4 55,91 040

45 13 42 19 21 57 6 01 4 58,54 045

5,0 13 47 19 21 57 6 01 4 55,18 050

55 13 52 19 21 57 6 01 4 54,45 055

6,0 10 57 42 44 80 6 0,2 4 57,34 060
6,0 13 57 19 21 57 6 0,2 4 57,34 060

6,0 18 57 24 26 62 6 0,2 4 57,34 060

6,5 21 6,1 25 27 63 8 0,2 4 72,57 065

8,0 13 74 62 64 100 8 0,2 4 76,32 080
8,0 21 74 25 27 63 8 0,2 4 76,32 080

8,0 24 72 30 32 68 8 0,2 4 76,32 080

8,5 22 79 30 32 72 10 0,2 4 92,72 085

10,0 16 9,2 58 60 100 10 0,2 4 96,47 100

10,0 22 9,2 30 32 72 10 0,2 4 96,47 100

10,0 30 9,2 38 40 80 10 0,2 4 96,47 100

12,0 19 10 73 75 120 12 0,2 4 141,50 120
12,0 26 110 36 38 83 12 0,2 4 141,50 120

12,0 36 10 46 48 93 12 0,2 4 141,50 120

14,0 26 130 36 38 83 14 0,2 4 162,40 140

16,0 25 150 100 102 150 16 0,2 4 249,20 160
16,0 36 150 42 44 92 16 0,2 4 249,20 160

16,0 48 150 58 60 108 16 0,2 4 249,20 160

180 36 170 42 44 92 18 0,2 4 266,50 180

200 32 190 98 100 150 20 0,2 4 444,60 200

200 41 190 52 54 104 20 0,2 4 444,60 200

200 60 190 74 76 126 20 0,2 4 444,60 200

250 52 240 62 65 121 25 0,3 4 580,80 250
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WNT \ Performance . Frezy VHM
rezy wysokowydajne
AluLine - Frez do obrdbki zgrubno-wykanczajacej
Specjalista do obrébki metali niezelaznych
Ci1g: 2Z§l\: w DLC DLC DLC DLC DLC

@
©

CRURY -

DCONMS

LPR

DC. RE.i0s APMX DN LH LPR

mm mm

3 0,10

4 0,10

5 0,15

5 0,15

5 0,15

6 0,20

6 0,20

6 0,20

8 0,25

8 0,25

8 0,25

10 030

10 0,30

10 030

12 0,35

12 0,35

12 0,35

16 0,50

16 0,50

16 0,50

20 0,60

20 060

20 060
2}
M
K
N
S
H

mm
5
7
8
8
13

10
10
13
13
13
21
16
16
22
19
19
26
25
25
36
32
32
H

mm mm mm
2,7 18 44
37 24 44
47 16 18
47 30 44
47 18 2
57 17 18
57 42 44
57 18 2
74 20 22
74 62 64
74 25 27
92 24 26
92 58 60
92 30 32
10 26 28
10 73 75
10 36 38
150 32 34
15,0 100 102
150 42 44
19,0 40 42
19,0 100 100
19,0 52 54

cuttingtools.ceratizit.com

OAL DCONMS ZEFP

mm
80
80
54
80
57
54
80
57
58

100
63
66

100
72
73

120
83
82

150
92
92

150

104
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4265
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7
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2 S 2% o
53582.. 53583..
EUR EUR
V1/5B \V1/5B
47,63 05101 47,63 05101
47,63 06102 47,63 06102
55,39 08103 55,39 08103
75,99 10103 75,99 10103

104,70 12104

104,70 12104

175,50 16105

293,80 20106

Norma zaktadowa Norma zaktadowa Normazakladowa Norma zaktadowa

53 582...
EUR

V1/5B
54,51 03301
56,35 04301
59,33 05301
64,75 06302
71,05 08303

100,20 10303

128,60 12304

Norma zaktadowa Norma zaktadowa

= o
53583.. 53582.. 53583..
EUR EUR EUR
V1/5B V1/5B \V1/5B
54,51 03301
56,35 04301
59,33 05301
47,63 05201 47,63 05201
64,75 06302
47,63 06202 47,63 06202
71,05 08303
58,55 08203 58,55 08203
100,20 10303
80,57 10203 80,57 10203

128,60 12304
108,70 12204

216,00 16305

320,70 20306

108,70 12204

183,80 16205

314,40 20206
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez do obrdbki zgrubnej
Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 polerowanym rowkiem wiérowym
LAV
a3 ~ HPC ) DLC DLC DLC DLC DLC DLC
y,=10°
§ g booNMS Draconsii Jll DracoNsN Jll DRAGONSIN
= =
= =) S
=== ===r === BE===

DC4y APMX DN

mm  mm
6 13
6 16
6 13
8 17
8 21
8 17
10 21
10 26
10 21
12 25
12 31
12 25
16 33
16 41
16 33
20 42
20 52
20 42
2}
M
K
N
S
H

mm
58
58
58
77
77
77
9,7
9,7
9,7
11,6
1,6
1,6
15,5
155
15,5
19,5
19,5
19,5

LH
mm
18
30
48
24
40
65
30
50
80
36
60
96
48
80
128
60
100
160

LPR
mm
22
34
52
28
44
68
34
54
84
40
64
100
52
84
132
64
104
164

OAL DCONMS CHW ZEFP

mm
58
70
88
64
80

104
74
94
124
85

109

145

100

132

180

114

154

214

mm

o o O &

[e=]

10
10
12
12
12
16
16
16
20
20
20

mm
0.4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
04
0,4
0.4
0,4
04
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4

W W WWWWWWWWWWwWwwWwwwww

Norma zaktadowa Norma zaktadowa Normazakladowa Normazakiadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa

3 e

53578 ... 53579..
EUR EUR
V1/5B \V1/5B

44,45 06100 44,45 06100

54,51 08100 54,51 08100

69,10 10100 69,10 10100

89,08 12100 89,08 12100

139,30 16100

212,30 20100

[ ] [}

53 578 ...
EUR

V1/5B
47,50 06200
64,85 08200

89,38 10200

127,80 12200

53579...
EUR

V1/5B
47,50 06200
64,85 08200
89,38 10200
127,80 12200

225,40 16200

365,30 20200

e B = o
53578.. 53579..
EUR EUR
V1/5B \V1/5B
51,88 06400 51,88 06400
72,24 08400 72,24 08400

102,30 10400 102,30 10400

144,20 12400 144,20 12400

293,70 16400

484,90 20400

141108
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez do obrdbki zgrubnej
Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A 7 polerowanym rowkiem wiérowym
|
43° li HPC DLC DLC DLC DLC DLC DLC
v=10°
% £ DCONMS DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN i DRAGONSKIN
=
NN o)
o
o
-
CHW
= =1
=) === NSO |
=== ===r === ===
Norma zaktadowa Norma zaktadowa Normazakladowa Normazakiadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
— == = =am
53580.. 53581.. 53580.. 53581.. 53580.. 53581..
DC.1 APMX DN LH LPR OAL DCONMS., CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
6 13 58 18 22 58 6 04 3 56,07 06100 56,07 06100
6 16 58 30 34 70 6 04 3 63,57 06200 63,57 06200
6 13 58 48 52 88 6 04 3 72,36 06400 72,36 06400
8 17 717 24 28 64 8 04 3 72,19 08100 72,19 08100
8 21 77 40 44 80 8 04 3 82,74 08200 82,74 08200
8 17 77 64 68 104 8 04 3 96,21 08400 96,21 08400
0 21 97 30 34 74 10 04 3 98,09 10100 98,09 10100
0 26 97 50 54 94 10 04 3 119,30 10200 119,30 10200
10 21 97 80 84 124 10 04 3 155,70 10400 155,70 10400
2 25 116 36 40 85 12 04 3 146,10 12100 146,10 12100
2 31 116 60 64 109 12 04 3 149,60 12200 149,60 12200
12 25 116 96 100 145 12 0,4 8] 193,90 12400 193,90 12400
16 33 155 48 52 100 16 0,4 3 225,70 16100
16 4 155 80 84 132 16 0,4 8] 309,70 16200
16 33 155 128 132 180 16 04 3 539,60 16400
20 42 195 60 64 114 20 0,4 8] 459,00 20100
20 52 19,5 100 104 154 20 0,4 3 466,10 20200
20 42 195 160 164 214 20 0,4 3 824,00 20400
P
M
K
N ° ) ° ° ° °
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H

— v, /f, strona 414+415
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez o duzej doktadnosci do obrobki wykanczajace;
Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A ze zwezeniem 0,003 mm dla Scistej doktadnosci kata i réwnolegtosci ptaszczyzny
A %
A =470
s 47 —|| HPC DLC DLC DLC
“ V§=20° \ J
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@ DCONMS k h k
—
e <
(@)
o
o
|
=== NS |
===
Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
=
53639.. 53639.. 53639..
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B
6 16 57 20 22 58 6 6 72,56 06100
6 16 57 42 44 80 6 6 84,85 06400
8 19 74 26 28 64 8 6 80,17 08100
8 19 74 62 64 100 8 6 95,22 08400
10 25 9,2 32 34 74 10 6 104,50 10100
10 25 9,2 58 60 100 10 6 150,20 10400
12 30 11,0 37 39 84 12 6 128,90 12100
12 30 11,0 73 75 120 12 6 193,60 12400
12 45 75 120 12 6 121,70 12200
16 40 15,0 44 45 93 16 6 258,40 16100
16 40 15,0 100 102 150 16 6 394,30 16400
16 65 102 150 16 6 209,20 16200
20 50 19,0 53 54 104 20 6 372,50 20100
20 50 19,0 98 100 150 20 6 487,20 20400
20 75 100 150 20 6 449,20 20200
P
M
K
N ° ° °
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H
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez z czotem kulistym
Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A=t5° || )
“ y=13° NI DLC DLC
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@ DCONMS s . ‘
i |
] ! = i
—~ ‘ L8 -
‘ 1 ‘
i 8 1 ‘
N\ i
2 ! \
o ‘b Q«
o
5 5
e
=
o
< = = = =
==
_oc_ == ==
Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
53607.. 53608.. 53609.. 53610...
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
3 6 27 16 22 50 3 2 32,91 03100 4163 03100
4 7 37 17 26 54 4 2 40,93 04100 49,63 04100
5 8 46 18 26 54 5 2 46,80 05100 56,92 05100
6 10 55 21 26 62 6 2 4550 06100 55,63 06100 4550 06100 55,63 06100
8 12 75 27 31 67 8 2 60,50 08100 71,86 08100 60,50 08100 71,86 08100
10 13 94 32 34 74 10 2 82,27 10100 94,92 10100 82,27 10100 94,92 10100
12 16 14 38 48 93 12 2 113,30 12100 130,90 12100 113,30 12100 130,90 12100
14 16 132 38 55 100 14 2 142,80 14100 166,50 14100 142,80 14100 166,50 14100
16 20 150 44 52 100 16 2 188,00 16100 215,80 16100 188,00 16100 215,80 16100
20 25 190 50 54 104 20 2 265,10 20100 303,00 20100 265,10 20100 303,00 20100
P
M
K
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

AluLine - Frez z czotem kulistym

Specjalista do obrébki metali niezelaznych

“ Q:‘}i Z | @ DLC DLC

IDRAGONSKIN DRAGONS
@ DCONMS

DN

i €<

i
i

LPR
APMX A
LH |
OAL
— I
n
4“6» (T
!ii‘ii
——
; (T

7,
l
/]
é
U

SS=I

/t
|
i

Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa

53607.. 53608.. 53609.. 53610...
DCy APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B

3 10 2,7 32 47 75 3 2 39,50 03200 49,61 03200
4 13 37 36 47 75 4 2 49,13 04200 59,22 04200
5 15 4.6 40 47 75 5 2 56,15 05200 67,54 05200
6 16 55 44 64 100 6 2 54,62 06200 65,97 06200 54,62 06200 65,97 06200
8 22 75 54 64 100 8 2 72,62 08200 83,99 08200 72,62 08200 83,99 08200
10 25 94 60 61 101 10 2 98,71 10200 111,30 10200 98,71 10200 111,30 10200
12 26 11,4 60 63 108 12 2 136,10 12200 153,70 12200 136,10 12200 153,70 12200
14 26 13,2 60 65 110 14 2 171,40 14200 195,00 14200 171,40 14200 195,00 14200
16 30 15,0 92 102 150 16 2 263,10 16200 291,00 16200 263,10 16200 291,00 16200
20 40 19,0 92 100 150 20 2 318,10 20200 356,10 20200 318,10 20200 356,10 20200
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
AluLine - Frez z czotem kulistym
Specjalista do obrébki metali niezelaznych
N=a5° || )
“ y=13° NI DLC DLC
DRAGONSKIN
@ DCONMS - I_
s
|
|
NN
I |
<
DN o
o
o T
- —
g /] U
2 O
DC
===
Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
53607.. 53608.. 53609.. 53610..
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/5B V1/5B V1/5B V1/5B
3 10 27 82 97 125 3 2 52,67 03400 61,41 03400
4 13 37 86 97 125 4 2 65,52 04400 74,20 04400
6 16 55 94 114 150 6 2 74,85 06400 84,98 06400 74,85 06400 84,98 06400
8 22 75 104 114 150 8 2 72,84 08400 84,19 08400 72,84 08400 84,19 08400
10 25 94 110 111 151 10 2 131,60 10400 144,20 10400 131,60 10400 144,20 10400
12 26 14 105 106 151 12 2 181,30 12400 199,00 12400 181,30 12400 199,00 12400
16 30 150 192 202 250 16 2 375,90 16400 404,60 16400 375,90 16400 404,60 16400
=]
M
K
N ° ° ° °
S
H
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WNT \ Performance

Frezy VHM
Frezy do usuwania zadzioréw

AluLine - Frez NC do zatepiania ostrych krawedzi

Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A Kat wierzchotkowy a = 60°

N2

DC
mm

10
12
16

I »W=Z2XZ10

\oe ||Y)
v=8° o
OAL LPR DCONMS
mm mm mm
50 22 4
55 19 6
58 22 8
60 20 10
70 25 12
80 32 16

DLC DLC

DCONMS DRAGONSKIN DRAGONSKIN
f
|
9 ! A Z
| fe)
i y 4
- |
o
—
po u a=60° a=60° a=60° a=60°
x Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
53666.. 53667.. 53662.. 53663 ..
ZEFP EUR EUR EUR EUR
V1 V1 V1 V1
4 39,99 04000 46,84 04000
4 44,64 06000 44,64 06000 51,50 06000 51,50 06000
4 52,14 08000 52,14 08000 59,89 08000 59,89 08000
4 73,65 10000 73,65 10000 82,95 10000 82,95 10000
4 82,95 12000 82,95 12000 93,56 12000 93,56 12000
4 138,20 16000 138,20 16000 152,50 16000 152,50 16000

14|114

— v, /f, strona 419
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WNT \ Performance

Frezy VHM
Frezy do usuwania zadzioréw

AluLine - Frez NC do zatepiania ostrych krawedzi

Specjalista do obrébki metali niezelaznych
A Kat wierzchotkowy a = 90°

N2

DC
mm

10
12
16

I »W=Z2XZ10

\oe ||Y)
v=8° o
OAL LPR DCONMS
mm mm mm
50 22 4
55 19 6
58 22 8
60 20 10
70 25 12
80 32 16

DLC DLC

DCONMS DRAGONSKIN

f

‘ |

| | |

N - I i
| fe)
| lf lf
- |
%
po u a=90° a=90° a=90° a=90°
x Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
53664.. 53665.. 53660.. 53661...
ZEFP EUR EUR EUR EUR
V1 V1 V1 V1

4 39,99 04000 46,84 04000
4 44,64 06000 44,64 06000 51,50 06000 51,50 06000
4 52,14 08000 52,14 08000 59,89 08000 59,89 08000
4 73,65 10000 73,65 10000 82,95 10000 82,95 10000
4 82,95 12000 82,95 12000 93,56 12000 93,56 12000
4

138,20 16000 138,20 16000 152,50 16000 152,50 16000

cuttingtools.ceratizit.com
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Frezy VHM
WNT \ Performance Narzedzia frezarskie PKD

Frez trzpieniowy PKD

Narzedzie z najwyzszymi parametrami skrawania i najwieksza trwato$cia do obrobki metali niezelaznych i tworzyw sztucznych
A Kat przejscia stozka a = 45°

v [|Y) B

y=0° I\

@ DCONMS

ORI -

Y
) \
i |
|
! o
RN
| —
AN 4 ‘
o A
o
r !|
CHW
50010.. 50010...
DCy; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR EUR
mm mm mm  mm  mm  mm mm mm V1/5B V1/5B
3 6 2,8 1 21 57 6 0,15 2 219,80 03100
3 6 2,8 22 64 100 6 0,15 2 226,60 03300
4 8 35 13 21 57 6 0,15 2 243,70 04100
4 8 815) 26 64 100 6 0,15 2 250,60 04300
5 10 44 15 21 57 6 0,15 2 264,30 05100
5 10 44 30 64 100 6 0,15 2 271,10 05300
6 12 54 19 21 57 6 0,15 2 291,70 06100
6 12 54 38 64 100 6 0,15 2 298,40 06300
8 16 72 26 28 64 8 0,15 2 381,20 08100
8 16 72 52 64 100 8 0,15 2 395,10 08300
10 20 9,0 31 34 74 10 0,15 2 453,10 10100
10 20 9,0 60 60 100 10 0,15 2 460,00 10300
P
M
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Frezy VHM
WNT \ Performance Narzedzia frezarskie PKD

Frez trzpieniowy PKD

Narzedzie z najwyzszymi parametrami skrawania i najwieksza trwato$cia do obrobki metali niezelaznych i tworzyw sztucznych
A Kat przejscia stozka a = 15°

v [|Y) B

y,=0° N

@ DCONMS

ORI -

|
|
‘*
| F&“
A'_t_ 2
\ o .
DN 1|,
e i
4 x| 5
| = I
il % ‘
|
DG cHw
t=—1
50 011 ...
DCy; APMX DN LH LPR  OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR
mm mm mm  mm  mm  mm mm mm V1/5B
2 2,0 1,7 6 39 75 6 0,1 1 165,00 02100
2 2,0 1,7 10 39 75 6 0,1 1 165,00 02300
2 2,0 1,7 14 39 75 6 0,1 1 165,00 02200
3 2,5 2,5 9 39 75 6 0,2 2 199,20 03100
3 2,5 2,5 15 39 75 6 0,2 2 199,20 03300
3 2,5 2,5 21 39 75 6 0,2 2 199,20 03200
4 2,5 35 12 39 75 6 0,2 2 206,00 04100
4 2,5 3,5 20 39 75 6 0,2 2 206,00 04300
4 2,5 35 28 39 75 6 0,2 2 206,00 04200
5 3,0 44 15 39 75 6 0,2 2 216,30 05100
5 3,0 44 25 39 75 6 0,2 2 216,30 05300
5 3,0 44 35 39 75 6 0,2 2 216,30 05200
6 6,0 54 18 64 100 6 0,2 2 254,00 06100
6 6,0 54 30 64 100 6 0,2 2 254,00 06300
6 6,0 54 42 64 100 6 0,2 2 254,00 06200
8 7,0 72 24 64 100 8 0,2 2 330,00 08100
8 7,0 72 40 64 100 8 0,2 2 330,00 08300
10 8,0 9,0 30 60 100 10 0,2 2 374,40 10100
10 8,0 9,0 50 60 100 10 0,2 2 374,40 10300
12 9,0 11,0 36 60 105 12 0,2 2 418,90 12100
12 9,0 11,0 58 60 105 12 0,2 2 418,90 12300
P
M
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Narzedzia frezarskie PKD

Frez trzpieniowy PKD

Narzedzie z najwyzszymi parametrami skrawania i najwieksza trwato$cia do obrobki metali niezelaznych i tworzyw sztucznych

\e ||Y)
y=0° N J
@ @ DCONMS
|
I
N -
i
I
i
P i
AN N
DN o
o
5 T
P4 -
=
EY
| pc | ow
DC, APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm mm
6 12 54 19 21 5 6 005 4
6 12 54 38 64 100 6 005 4
8 16 72 26 28 64 8 005 4
8 16 72 52 6 100 8 005 4
0 20 90 3 3% T 10 010 4
0 20 90 62 6 100 10 010 4
12 24 M0 37 39 84 12 010 4
12 24 M0 73 70 115 12 010 4
16 32 150 44 45 03 16 020 4
% 32 150 8 90 130 16 020 4
20 38 190 53 54 104 20 020 4
20 38 190 105 110 160 20 020 4
P
M
K
N
S
H

r

h
i
JUUbl

50 013 ...

EUR
V1/5B
432,00 06100

572,90 08100
706,40 10100
809,10 12100
1.066,00 16100

1.305,00 20100

50 013 ...

EUR
V1/5B

438,80 06200
583,20 08200
716,70 10200
826,30 12200
1.117,00 16200

1.388,00 20200

— v, /f, strona 412+413
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Narzedzia frezarskie PKD

Frez promieniowy PKD

Narzedzie z najwyzszymi parametrami skrawania i najwieksza trwato$cia do obrobki metali niezelaznych i tworzyw sztucznych

A Kat przejscia stozka a = 15°

v || Y)
v=0° N U
@ DCONMS _
n
|
|
|
[N~ &
DN - 3
}
o |
g } =
o
BE:
|
T
DC
DC,; APMX DN LH LPR OAL DCONMS.s ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
2 2,0 1,7 6 39 75 6 1
2 2,0 1,7 10 39 75 6 1
2 2,0 1,7 14 39 75 6 1
2 2,0 1,7 35 39 75 6 1
3 2,5 2,5 9 39 75 6 2
3 2,5 2,5 15 39 75 6 2
3 2,5 2,5 21 39 75 6 2
3 2,5 2,5 35 39 75 6 2
4 25 35 12 39 75 6 2
4 25 B15) 20 39 75 6 2
4 25 35 28 39 75 6 2
4 25 315) 35 39 75 6 2
5 3,0 4.4 15 39 75 6 2
5 3,0 44 25 39 75 6 2
5 3,0 44 35 39 75 6 2
6 6,0 54 18 64 100 6 2
6 6,0 54 30 64 100 6 2
6 6,0 54 40 64 100 8 2
6 6,0 54 42 64 100 6 2
8 7,0 7.2 24 64 100 8 2
8 7,0 7.2 40 64 100 8 2
8 7,0 7.2 40 60 100 10 2
10 8,0 9,0 30 60 100 10 2
10 8,0 9,0 40 55 100 12 2
10 8,0 9,0 50 60 100 10 2
12 9,0 11,0 36 60 105 12 2
12 9,0 11,0 40 55 100 16 2
12 9,0 11,0 58 60 105 12 2
16 11,0 15,0 45 82 130 16 2
16 11,0 15,0 50 82 130 16 2
20 13,0 19,0 60 110 160 20 2

ITw=ZXxX=ZT

T
e

50 014 ...

EUR

V1/5B

168,30 02100
168,30 02200
168,30 02300
168,30 02400
199,20 03100
199,20 03200
199,20 03300
199,20 03400
206,00 04100
206,00 04200
206,00 04300
206,00 04400
216,30 05100
216,30 05200
216,30 05400
260,80 06100
260,80 06200
260,80 06300
260,80 06400
333,30 08100
333,30 08300
333,30 08900
360,70 10100
360,70 10200
360,70 10300
418,90 12100
418,90 12200
418,90 12400
562,70 16200
562,70 16300
709,90 20400

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Frezy VHM
Narzedzia frezarskie PKD

Frez torusowy PKD

Narzedzie z najwyzszymi parametrami skrawania i najwieksza trwato$cia do obrobki metali niezelaznych i tworzyw sztucznych
A Kat przejscia stozka a = 15°

\ U

o
ommmmmmmomomommmmmommmhhhhwwwwnnnngO
=
=

T G Gy
o oo o

Tw=ZzXxX=T

A=0° %
y.=0° N J
@ DCONMS
|
|
I
15
A | 2
\ o)
DN |||,
x |
% x| 5
| =
P
|
el e
RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS . ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
0,3 2,0 1,7 6 39 75 6 1
0,3 2,0 1,7 10 39 75 6 1
0,3 2,0 1,7 14 39 75 6 1
0,3 2,0 1,7 35 39 75 6 1
0,3 2,5 2,5 9 39 75 6 2
0,3 2,5 2,5 15 39 75 6 2
0,3 2,5 2,5 21 39 75 6 2
0,3 2,5 2,5 35 39 75 6 2
0,3 2,5 3,5 12 39 75 6 2
0,3 2,5 3,5 20 39 75 6 2
0,3 2,5 3,5 28 39 75 6 2
0,3 2,5 3,5 35 39 75 6 2
0,3 3,0 44 15 39 75 6 2
0,3 3,0 44 25 39 75 6 2
0,3 3,0 44 35 39 75 6 2
0,3 6,0 5,4 18 64 100 6 2
0,3 6,0 54 30 64 100 6 2
0,3 6,0 54 42 64 100 6 2
0,5 6,0 54 18 64 100 6 2
0,5 6,0 5,4 30 64 100 6 2
0,5 6,0 54 42 64 100 6 2
1,0 6,0 54 18 64 100 6 2
1,0 6,0 54 40 64 100 8 2
1,0 6,0 54 42 64 100 6 2
0,3 7.0 72 24 64 100 8 2
0,3 7.0 72 40 64 100 8 2
0,5 7.0 72 24 64 100 8 2
0,5 7.0 72 40 64 100 8 2
1,0 7.0 72 24 64 100 8 2
1,0 7.0 72 40 64 100 8 2
2,0 7,0 72 24 64 100 8 2
2,0 7,0 72 40 60 100 10 2
2,0 7,0 72 40 64 100 8 2
0,5 8,0 9,0 30 60 100 10 2
0,5 8,0 9,0 50 60 100 10 2
1,0 8,0 9,0 30 60 100 10 2
1,0 8,0 9,0 50 60 100 10 2
15 8,0 9,0 30 60 100 10 2

7| -

?
i

7
i
EM

50 012...

EUR
V1/5B
171,70 02103
171,70 02203
171,70 02303
171,70 02403
207,20 03103
207,20 03203
207,20 03303
207,20 03403
214,30 04103
214,30 04203
214,30 04303
214,30 04403
225,00 05103
225,00 05203
225,00 05303
264,20 06103
264,20 06203
264,20 06403
264,20 06105
264,20 06205
264,20 06405
264,20 06110
264,20 06310
264,20 06410
343,10 08103
343,10 08203
343,10 08105
343,10 08205
343,10 08110
343,10 08210
343,10 08120
343,10 08920
343,10 08220
389,50 10105
389,50 10305
389,50 10110
389,50 10310
389,50 10115

14120
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Frezy VHM
WNT \ Performance Narzedzia frezarskie PKD

Frez torusowy PKD

Narzedzie z najwyzszymi parametrami skrawania i najwieksza trwato$cia do obrobki metali niezelaznych i tworzyw sztucznych
A Kat przejscia stozka a = 15°

v ||Y) B

y=0° N

@ DCONMS

ORI -

|
|
I
e
A_‘_ 2,
\ (e}
DN I |._
o« !
5 I x| & J
\ =
: o
P
‘
t=—1
50 012 ...
DC,, RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/5B
10 1,5 8,0 9,0 50 60 100 10 2 389,50 10315
10 2,0 8,0 9,0 30 60 100 10 2 389,50 10120
10 2,0 8,0 9,0 50 60 100 10 2 389,50 10320
10 3,0 8,0 9,0 30 60 100 10 2 389,50 10130
10 3,0 8,0 9,0 40 55 100 12 2 389,50 10230
10 3,0 8,0 9,0 50 60 100 10 2 389,50 10330
12 0,5 9,0 11,0 36 60 105 12 2 435,70 12105
12 0,5 9,0 11,0 58 60 105 12 2 435,70 12305
12 1,0 9,0 11,0 36 60 105 12 2 435,70 12110
12 1,0 9,0 11,0 58 60 105 12 2 435,70 12310
12 1,5 9,0 11,0 36 60 105 12 2 435,70 12115
12 1,5 90 11,0 58 60 105 12 2 435,70 12315
12 4,0 90 11,0 40 52 100 16 2 435,70 12240
16 30 1,0 150 45 82 130 16 2 585,20 16130
16 50 11,0 150 50 82 130 16 2 585,20 16250
20 60 130 190 60 140 160 20 2 599,50 20260

T »W=Z2XZ 10

— v,/f, strona 412+413
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Frezy VHM
WNT \ Performance Narzedzia frezarskie PKD

Frez trzpieniowy PKD

Narzedzie z najwyzszymi parametrami skrawania i najwieksza trwato$cia do obrobki metali niezelaznych i tworzyw sztucznych

A=20° >
“EECEE
@ DCONMS .

_ N\
DN_I | z
i (e}
o I
z oz
I x
| | =
-
<
t=—9
50015...
DC APMX DN LH LPR OAL DCONMS CHW ZEFP KOMET nr EUR
mm mm mm  mm  mm  mm mm mm V8
10 5 9,6 25,0 27 67 10 0,2 4 38320001001000 744,70 10200
12 5} 11,6 30,0 88 78 12 0,2 4 38320001001200 744,70 12200
16 1 15,6 40,0 43 91 16 0,2 5 38320001001600 837,00 16200
20 1 19,6 50,0 54 104 20 0,2 6 38320001002000 933,40 20200
25 1 246 62,5 68 124 25 0,2 8 38320001002500 1.220,00 25200
32 1 316 80,0 87 147 32 0,2 10 38320001003200 1.559,00 32200
p
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H
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Narzedzia frezarskie PKD

Frez do ptaszczyzn i frez katowy PKD

Narzedzie z najwyzszymi parametrami skrawania i najwieksza trwato$cia do obrobki metali niezelaznych i tworzyw sztucznych

A=15°
y.=10°

/B

=

@

@

SIWNOODA

Na

OAL

LPR

> APMX
d\;

i
Uil

F ===
t=—9
50020...
DC,; APMX DN LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm  mm  mm mm V8
16 15,5 45 93 16 858,00 01600
20 19,5 50 100 20 873,50 02000
25 24,5 54 110 25 886,50 02500
2}
M
K
N )
S
H
— v, /f, strona 412+413
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Narzedzia frezarskie PKD

Frez z chwytem gwintowanym do rowkow wpustowych PKD

Narzedzie z najwyzszymi parametrami skrawania i najwieksza trwato$cia do obrobki metali niezelaznych i tworzyw sztucznych

A=
y,=0°

>

W

S

Ve B

DC APMX
mm  mm
10 10
12 12
16 16
20 20
25 20

2}

M

K

N

S

H

DN
mm
9,6
9,6
13,8
18,0
21,0

LPR
mm
28
28
32
45
45

DCONMS

mm
55
55
8,5
10,5
12,6

THSZMS

CHW DRVS ZEFP THSZMS

mm
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

mm
8
8
13
16
18

w W W NN

M5
M5
M8
M10
M12

KOMET nr

37340099001000
37340099001200
37340099001600
37340099002000
37340099002500

23

50 016 ...

EUR

V8

453,00 01000
495,90 01200
595,00 01600
725,20 02000
916,50 02500

14124
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Narzedzia frezarskie PKD

Frez z chwytem gwintowanym do ptaszczyzn PKD

Narzedzie z najwyzszymi parametrami skrawania i najwieksza trwato$cia do obrobki metali niezelaznych i tworzyw sztucznych

DC
mm
10
12
16
20
25
32

T »W=Z2XZ 10

THSZMS

DCONMS

:

DN

CHW DRVS ZEFP THSZMS

A=4° % >
y.=0° - /N J
»
=
(s
a
APMX DN LPR DCONMS
mm mm mm mm mm
5 96 22 55 0.2
5} 9,6 28 515} 0,2
10 13,8 28 8,5 0,2
10 18,0 30 10,5 0,2
10 21,0 35 12,5 0,2
10 29,0 35 17,0 0,2

mm
8
8

13
16
18
27

o o w NN

M5
M5
M8
M10
M12
M16

KOMET nr

37341099001000
37341099001200
37341099001600
37341099002000
37341099002500
37341099003200

%
-

T
=

50 018 ...

EUR

V8

365,70 01000
365,70 01200
493,40 01600
614,50 02000
695,20 02500
769,30 03200

cuttingtools.ceratizit.com
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Frezy VHM
WNT \ Performance Narzedzia frezarskie PKD

Frez z chwytem gwintowanym PKD

Narzedzie z najwyzszymi parametrami skrawania i najwieksza trwato$cia do obrobki metali niezelaznych i tworzyw sztucznych

A=20° >
- EEGEE
@ DCONMS | ‘

THSZMS
DN ‘;
DRVS
o
d g
£
N DC >
CHW
50 015 ...

DC APMX DN LPR DCONMS CHW DRVS ZEFP THSZMS KOMET nr EUR

mm mm mm  mm mm mm  mm V8

10 5 9,6 22 55 0,2 8 4 M5 37310001001000 731,60 10100

12 5} 11,5 22 6,5 0,2 10 4 M6 37310099001200 741,60 12100

16 1 13,8 28 8,5 0,2 13 5 M8 37310001001600 822,80 16100
20 1 18,0 30 10,5 0,2 16 6 M10 37310001002000 920,40 20100
25 1 21,0 35 12,5 0,2 18 8 M12 37310001002500 1.112,00 25100
32 1 29,0 35 17,0 0,2 27 10 M16 37310001003200 1.308,00 32100
p
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H
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Frezy VHM
WNT \ Performance Narzedzia frezarskie PKD

Frez kulisty z chwytem gwintowanym PKD

Narzedzie z najwyzszymi parametrami skrawania i najwieksza trwato$cia do obrobki metali niezelaznych i tworzyw sztucznych

A=4° >
- R
@ THSZMS

DCONMS
o b2 —3
(=) ‘ rr:
|
DN | q
Y o
\ o
& -
: x
=
‘ o
1 <
DC
50 017 ...
DC APMX DN LPR DCONMS DRVS ZEFP THSZMS KOMET nr EUR
mm mm mm  mm mm mm V8
10 10 9,6 28 55 8 2 M5 37340098001000 453,00 01000
12 12 9,6 28 515} 8 2 M5 37340098001200 495,90 01200
16 16 13,8 32 8,5 13 3 M8 37340098001600 595,00 01600
2}
M
K
N )
S
H
— v, /f, strona 412+413
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Narzedzia frezarskie PKD

Frez nasadzany PKD

Narzedzie z najwyzszymi parametrami skrawania i najwieksza trwato$cia do obrobki metali niezelaznych i tworzyw sztucznych

DC
mm
40
50
63
80
100
125

T »W=Z2XZ 10

A=4° % >
var ||| Ol D
DHUB
DCONMS
OAL DHUB APMX DCONMSy CHW ZNF
mm mm mm mm mm
40 3 10 16 02 10
40 4 10 22 0,2 12
40 48 10 22 0,2 14
50 60 10 27 0,2 16
50 78 10 32 0,2 18
63 100 10 40 0,2 22

OAL

KOMET nr

37155099004000
37155099005000
37155099006300
37155099008000
37155099010000
37155099012500

50 019 ...

EUR

V8
1.841,00 04000
2.194,00 05000
2.543,00 06300
2.804,00 08000
3.148,00 10000
3.678,00 12500

— Vv, /f, strona 412

o)
@ ) Odpowiednie czesci zamienne znajda Panstwo w naszym sklepie internetowym pod adresem cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
SilverLine - Frez trzpieniowy
Uniwersalne narzedzie do wszechstronnego stosowania
=300 || )
n Vs=14° li’ HPC DPB7ZS
DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
|
S *
l\
@ PR
|
i -
; <<
| (@]
| DN -
x| DN PN,
-
T
<13
=
o
<C
IDbCl
=DIN 6527
6
50 558 ...
DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS., ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO/5A
3,0 8 2,8 15 21 57 6 2 50,06 03200
35 11 &3 15 21 57 6 2 50,06 03700
4,0 11 38 15 21 57 6 2 50,06 04200
4,5 13 43 21 21 57 6 2 50,06 04700
50 13 48 21 21 57 6 2 50,06 05200
55 13 53 2 21 57 6 2 50,06 05700
6,0 13 58 21 21 57 6 2 50,06 06200
7,0 16 6,8 27 27 63 8 2 58,31 07200
8,0 19 18 2 27 63 8 2 58,31 08200
9,0 19 88 3 32 72 10 2 81,14 09200
100 22 98 32 32 72 10 2 81,14 10200
10 26 108 38 38 83 12 2 117,60 11200
12,0 26 11,8 38 38 83 12 2 117,60 12200
14,0 26 13,8 38 38 83 14 2 146,60 14200
15,0 32 14,7 44 44 92 16 2 190,00 15200
16,0 32 15,7 44 44 92 16 2 190,00 16200
170 32 167 44 44 92 18 2 230,80 17200
180 32 77 44 44 92 18 2 230,80 18200
19,0 38 18,7 54 54 104 20 2 285,60 19200
20,0 38 19,7 54 54 104 20 2 285,60 20200
P °
M °
K °
N o
S °
H
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
SilverLine — Frez trzpieniowy
Uniwersalne narzedzie do wszechstronnego stosowania
r=300 || )
n vetae | “4 | HPC W DPB72S
DRAGONSKIN
ZliNg
|
|
P> y ;
= |
@ AN \
Y 2 (2
! (@) i /
| \
- .
DN
|
=
=
o
<
—
DG chw
=DIN 6527
6
50958 ...
DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO/5A
3,0 8 2,8 15 21 57 6 0,1 2 50,06 03200
35 11 &3 15 21 57 6 0,1 2 50,06 03700
4,0 11 38 15 21 57 6 0,1 2 50,06 04200
4,5 13 43 21 21 57 6 0,1 2 50,06 04700
50 13 48 21 21 57 6 04 2 50,06 05200
55 13 53 2 21 57 6 04 2 50,06 05700
6,0 13 58 21 21 57 6 0,1 2 50,06 06200
7,0 16 6,8 27 27 63 8 0,1 2 58,31 07200
8,0 19 78 27 27 63 8 04 2 58,31 08200
9,0 19 88 3 32 72 10 04 2 81,14 09200
100 22 98 32 32 72 10 04 2 81,14 10200
10 26 108 38 38 83 12 04 2 117,60 11200
12,0 26 11,8 38 38 83 12 0,1 2 117,60 12200
14,0 26 13,8 38 38 83 14 0,1 2 146,60 14200
15,0 32 14,7 44 44 92 16 0,1 2 190,00 15200
16,0 32 15,7 44 44 92 16 0,1 2 190,00 16200
170 32 167 44 44 92 18 04 2 230,80 17200
180 32 77 44 44 92 18 04 2 230,80 18200
19,0 38 18,7 54 54 104 20 0,1 2 285,60 19200
20,0 38 19,7 54 54 104 20 0,1 2 285,60 20200
P °
M °
K °
N o
S °
H
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
SilverLine - Frez trzpieniowy
Uniwersalne narzedzie do wszechstronnego stosowania
A=t || )
n y= 5 ~ HPC J DPB72S DPB72S DPB72S
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
— |
* Sl
i —
<
: @]
DN, | |
. :
5 oz
—
<
=
o
<
=
¥ -]
DC — =
Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
Eam o o)
50992.. 50992.. 50992..
DCs APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A VO/5A
3,0 8 29 15 21 57 6 3 60,70 03200
3,5 1 34 16 21 57 6 3 60,70 03700
4,0 8 3,9 15 18 54 6 3 58,52 04100
4,0 1 39 16 21 57 6 8 58,52 04200
4,0 16 26 62 6 3 61,70 04400
45 13 44 19 21 57 6 &) 60,70 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 3 58,52 05100
5,0 13 4,9 19 21 57 6 3 58,52 05200
5,0 17 26 62 6 3 61,70 05400
55 13 54 19 21 57 6 3 63,67 05700
6,0 10 59 17 18 54 6 3 60,86 06100
6,0 13 59 19 21 57 6 3 61,56 06200
6,0 18 26 62 6 3 68,42 06400
6,5 19 6,3 25 27 63 8 3 74,04 06700
7,0 19 6,8 25 27 63 8 3 74,04 07200
75 19 73 25 27 63 8 3 74,04 07700
8,0 12 20 22 58 8 3 69,14 08100
8,0 19 78 25 27 63 8 3 71,89 08200
8,0 24 32 68 8 3 76,85 08400
8,5 22 8,2 30 32 72 10 8 123,40 08700
9,0 22 8,7 30 32 72 10 3 123,40 09200
9,5 22 9,2 30 32 72 10 3 123,40 09700
10,0 14 9,7 24 26 66 10 3 109,30 10100
10,0 22 9,7 30 32 72 10 3 121,10 10200
10,0 30 40 80 10 3 136,80 10400
12,0 16 1,7 26 28 73 12 3 153,20 12100
12,0 26 1,7 36 38 83 12 3 164,00 12200
12,0 36 48 93 12 3 185,80 12400
14,0 18 13,7 28 30 75 14 3 189,30 14100
14,0 26 13,7 36 38 83 14 3 216,30 14200
14,0 42 54 99 14 3 240,60 14400
16,0 22 15,5 32 34 82 16 3 229,10 16100
16,0 32 15,5 42 44 92 16 3 367,10 16200
16,0 48 60 108 16 8 371,10 16400
18,0 24 17,5 34 36 84 18 3 316,10 18100
18,0 32 17,5 42 44 92 18 &) 378,40 18200
18,0 54 66 114 18 3 478,50 18400
20,0 26 19,5 40 42 92 20 3 387,30 20100
20,0 38 19,5 52 54 104 20 3 441,50 20200
20,0 60 76 126 20 3 552,50 20400
B o o o
M ) ° °
K o ° °
N e} o o
S ° ° o
H
0
— v,/f, strona 386+387
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
SilverLine - Frez trzpieniowy
Uniwersalne narzedzie do wszechstronnego stosowania
A=t || )
n y= 5 ~ HPC J DPB72S DPB72S DPB72S
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
|
!
LS g
— e
@ [N\
‘ —
T <
‘ o
DN AN
— !
<5
=
o
< e~
DC| &
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
-1
50966.. 50966.. 50966 ...
DCy APMX DN  LH LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A V0/5A
3,0 8 29 15 21 57 6 01 3 60,70 03200
35 1 34 16 2 57 6 01 3 60,70 03700
40 8 39 15 18 54 6 01 3 58,52 04100
40 11 39 16 21 57 6 01 3 58,52 04200
40 16 % 62 6 01 3 61,70 04400
45 13 44 19 2 57 6 01 3 60,70 04700
5,0 9 49 16 18 54 6 01 3 58,52 05100
50 13 49 19 2 57 6 01 3 58,52 05200
50 17 % 62 6 01 3 61,70 05400
55 13 54 19 21 57 6 01 3 63,67 05700
60 10 59 17 18 54 6 0,2 3 60,86 06100
60 13 59 19 21 57 6 0,2 3 61,56 06200
60 18 % 62 6 0,2 3 68,42 06400
65 19 63 25 27 63 8 0,2 3 74,04 06700
70 19 68 25 27 63 8 0,2 3 74,04 07200
75 19 73 25 21 63 8 0,2 3 74,04 07700
80 12 78 20 22 58 8 0,2 3 69,14 08100
80 19 78 25 27 63 8 0,2 3 71,89 08200
80 24 32 68 8 0,2 3 76,85 08400
85 22 82 30 3 72 10 0,2 3 123,40 08700
90 2 87 30 3% T2 10 0,2 3 123,40 09200
95 2 92 30 3 72 10 0,2 3 123,40 09700
100 14 97 24 2 66 10 0,2 3 109,30 10100
00 22 97 30 32 72 10 0,2 3 121,10 10200
100 30 40 80 10 0,2 3 136,80 10400
120 16 17 26 28 73 12 0,2 3 153,20 12100
120 26 17 3 38 83 12 0,2 3 164,00 12200
120 36 4 93 12 0,2 3 185,80 12400
140 18 137 28 30 75 14 0,2 3 189,30 14100
140 26 137 36 38 83 14 0,2 3 216,30 14200
140 42 54 99 14 0,2 3 240,60 14400
160 22 155 32 34 8 16 0,2 3 229,10 16100
160 32 155 42 44 @ 16 0,2 3 367,10 16200
160 48 60 108 16 0,2 3 371,10 16400
180 24 175 34 36 84 18 0,2 3 316,10 18100
180 32 175 42 4 @ 18 0,2 3 378,40 18200
180 54 66 114 18 0,2 3 478,50 18400
200 26 195 40 42 R 20 0,2 3 387,30 20100
200 38 195 52 54 104 20 0,2 3 441,50 20200
200 60 76 126 20 0,2 3 552,50 20400
P [} [} [}
M [ J [ J [ J
K [ J [ J [ J
N O O O
S [ J [ J [ J
H
0
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
SilverLine — Frez trzplenlowy Z promieniem naroza
Uniwersalne narzedzie do wszechstronnego stosowania
N=a5° || /)
n Y= 5° li HPC DPB72S DPB72S DPB72S
DDRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
ZliNg
|
!
TS - |
— = | |
! - 0 /4 ) I
- on B wy y / /4
% - N
<5
=
o
< [
DC —r == ——
RE === ===
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
6 £t 6
50967 .. 50967.. 50967 ..
DCw RE.s APMX DN LH  LPR OAL DCONMS; ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A VO/5A
40 05 8 39 15 18 54 6 3 71,38 04105
40 05 M1 39 16 2 57 6 3 73,53 04205
40 05 16 2% 62 6 3 78,05 04405
50 05 9 49 16 18 54 6 3 71,38 05105
50 05 13 49 19 2 57 6 3 73,53 05205
50 05 17 % 62 6 3 78,05 05405
60 05 10 59 17 18 54 6 3 73,29 06105
60 05 13 59 19 21 57 6 3 85,60 06205
60 05 18 2% 62 6 3 86,58 06405
80 10 12 78 20 22 58 8 3 86,19 08110
80 10 19 78 25 27 63 8 3 98,33 08210
80 10 24 2 68 8 3 104,23 08410
00 10 14 97 24 26 66 10 3 155,30 10110
00 10 2 97 3 32 72 10 3 168,40 10210
100 10 30 40 80 10 3 173,10 10410
120 15 16 M7 26 28 73 12 3 214,70 12115
120 15 26 M7 3% 38 83 12 3 228,80 12215
120 15 36 48 90 12 3 235,00 12415
160 20 22 155 32 34 8 16 3 435,10 16120
160 20 32 155 42 44 92 16 3 442,20 16220
160 20 48 60 108 16 3 469,60 16420
200 20 26 195 40 42 92 20 3 629,60 20120
200 20 38 195 52 54 104 20 3 644,70 20220
200 20 60 76 126 20 3 699,10 20420
P [ J [ J [ )
M [ J [} [ J
K ° ° °
N O O O
S [} [} [ J
H

— V,/f, strona 386+387

cuttingtools.ceratizit.com

14133

14



WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

SilverLine - Frez trzpieniowy

Uniwersalne narzedzie do wszechstronnego stosowania

35°
n iy % N HPC J DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S

V= 9°

o

DCONMS

= =
|-
==
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
== Fer =3 FEr
50972.. 50973.. 50972.. 50973..
DCy; APMX LPR  OAL DCONMS., CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A V0/5A V0/5A
3,0 5 14 50 6 0,1 4 50,21 03100 50,21 03100
3,0 8 21 57 6 0,1 4 50,21 03200 50,21 03200
3,5 8 18 54 6 0,1 4 50,21 03600 50,21 03600
35 1 21 57 6 0,1 4 50,21 03700 50,21 03700
4,0 8 18 54 6 0,1 4 50,21 04100 50,21 04100
4,0 1 21 57 6 0,1 4 50,21 04200 50,21 04200
4,5 9 18 54 6 0,1 4 51,26 04600 51,26 04600
4,5 13 21 57 6 0,1 4 51,26 04700 51,26 04700
5,0 9 18 54 6 0,1 4 51,26 05100 51,26 05100
5,0 13 21 57 6 0,1 4 51,26 05200 51,26 05200
55 10 18 54 6 0,1 4 49,60 05600 49,60 05600
5,5 13 21 57 6 0,1 4 49,60 05700 49,60 05700
6,0 10 18 54 6 0,1 4 49,60 06100 49,60 06100
6,0 13 21 57 6 0,1 4 49,60 06200 49,60 06200
7,0 12 22 58 8 0,2 4 65,95 07100 65,95 07100
7,0 21 27 63 8 0,2 4 65,95 07200 65,95 07200
8,0 12 22 58 8 0,2 4 65,95 08100 65,95 08100
8,0 21 27 63 8 0,2 4 65,95 08200 65,95 08200
9,0 14 26 66 10 0,2 4 86,07 09100 86,07 09100
9,0 22 32 72 10 0,2 4 86,07 09200 86,07 09200
10,0 14 26 66 10 0,2 4 86,07 10100 86,07 10100
10,0 22 32 72 10 0,2 4 86,07 10200 86,07 10200
11,0 16 28 73 12 0,3 4 136,10 11100 136,10 11100
11,0 26 38 83 12 0,3 4 136,10 11200 136,10 11200
12,0 16 28 73 12 0,3 4 136,10 12100 136,10 12100
12,0 26 38 83 12 0,3 4 136,10 12200 136,10 12200
14,0 16 28 73 14 0,3 4 174,90 14100 174,90 14100
14,0 26 38 83 14 0,3 4 174,90 14200 174,90 14200
15,0 22 34 82 16 0,3 4 215,90 15100 215,90 15100
15,0 36 44 92 16 0,3 4 215,90 15200 215,90 15200
16,0 22 34 82 16 0,3 4 215,90 16100 215,90 16100
16,0 36 44 92 16 0,3 4 215,90 16200 215,90 16200
17,0 22 34 82 18 0,3 4 293,70 17100 293,70 17100
17,0 36 44 92 18 0,3 4 293,70 17200 293,70 17200
18,0 22 34 82 18 0,3 4 293,70 18100 293,70 18100
18,0 36 44 92 18 0,3 4 293,70 18200 293,70 18200
19,0 26 42 92 20 0,3 4 333,20 19100 333,20 19100
19,0 41 54 104 20 0,3 4 333,20 19200 333,20 19200
20,0 26 42 92 20 0,3 4 333,20 20100 333,20 20100
20,0 4 54 104 20 0,3 4 333,20 20200 333,20 20200
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N (@] (@] (@] O
S [ ] [ ] [ ] [ ]
H
0
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
SilverLine - Frez trzpieniowy
Uniwersalne narzedzie do wszechstronnego stosowania
=35°
A=320
n 5'330 % < HPC ) DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
Y=
@ @
DCONMS
|
2| i
) 2 )
1 i/ i/
), i/ / y
E "/ "/
-
/) ///
B
ES
NS NS
DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527 DIN 6527
|
50974 .. 50975.. 50974.. 50975..
DCy APMX DN LH LPR OAL DCONMS., CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A VO0/5A V0/5A
30 65 28 9 19 55 6 01 4 46,63 03200 46,63 03200
30 65 28 15 22 58 6 01 4 48,91 03400 48,91 03400
40 85 38 12 19 55 6 01 4 46,63 04200 46,63 04200
40 85 38 20 26 62 6 01 4 48,91 04400 48,91 04400
50 105 48 15 22 58 6 01 4 46,63 05200 46,63 05200
50 105 48 25 3 70 6 01 4 48,91 05400 48,91 05400
60 130 58 18 22 58 6 01 4 46,63 06200 46,63 06200
60 130 58 30 3 70 6 01 4 48,91 06400 48,91 06400
80 170 77 24 28 64 8 0,2 4 63,61 08200 63,61 08200
80 170 77 40 44 80 8 0,2 4 69,99 08400 69,99 08400
100 210 97 30 34 74 10 0,2 4 93,08 10200 93,08 10200
100 210 97 50 54 94 10 02 4 102,90 10400 102,90 10400
120 250 M6 36 40 85 12 03 4 117,30 12200 117,30 12200
120 250 M6 60 64 109 12 03 4 128,70 12400 128,70 12400
14,0 29,0 13,6 42 46 91 14 0,3 4 164,50 14200 164,50 14200
14,0 29,0 13,6 70 74 19 14 0,3 4 180,90 14400 180,90 14400
160 330 155 48 52 100 16 03 4 263,30 16200 263,30 16200
160 330 155 80 84 132 16 03 4 289,70 16400 289,70 16400
180 380 175 54 58 106 18 03 4 333,00 18200 333,00 18200
180 380 175 90 94 142 18 03 4 366,30 18400 366,30 18400
200 420 195 60 64 114 20 03 4 360,10 20200 360,10 20200
200 420 195 100 104 154 20 03 4 398,80 20400 393,80 20400
P [ J [ J [ J [ )
M [ J [ J [} [ J
K [ J [ J [ J [ J
N O O O O
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

SilverLine - Frez trzpieniowy

Uniwersalne narzedzie do wszechstronnego stosowania
A specjalny do frezowania z duzg wydajno$cia,

A |5 |Y)
s s 45 —|| HPC DPB72S DPB72S
n Var. vs=1 5° \ 4)
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@ @ DCONMS

i

1 . /.
Y Y
o
a
-
BBES==
DIN 6527 DIN 6527
50976.. 50977..
DCys APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO/5A V0/5A
3,0 8 2,8 13 21 57 6 0,1 4 53,92 03200 53,92 03200
4,0 11 3,8 17 21 57 6 0,1 4 53,92 04200 53,92 04200
5,0 13 438 19 21 57 6 0,1 4 53,92 05200 53,92 05200
6,0 13 58 19 21 57 6 0,1 4 53,92 06200 53,92 06200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 72,68 08200 72,68 08200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 106,40 10200 106,40 10200
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 135,90 12200 135,90 12200
14,0 26 13,6 36 38 83 14 0,3 4 187,90 14200 187,90 14200
16,0 36 15,5 42 44 92 16 0,3 4 306,70 16200 306,70 16200
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 402,30 18200 402,30 18200
20,0 4 19,5 52 54 104 20 0,3 4 418,20 20200 418,20 20200
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (@] (@]
S
H
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
SilverLine - Frez trzpieniowy
Uniwersalne narzedzie do wszechstronnego stosowania
35° % >
A=32
<38 — HP DPB72S
n ey il et
DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
— {
2| — )
2 1
_ N S o i
DN Y V)
« _
4 é 5
o
< E=C)
=
DC.™ chw ==
DIN 6527
-1
50 978 ...
DCy APMX DN LH LPR OAL DCONMS;, CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V0/5A
6,0 13 58 19 21 57 6 0,1 4 139,40 06200
8,0 21 7 25 27 63 8 0,2 4 162,60 08200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 183,80 10200
120 26 M6 36 38 83 12 03 4 257,00 12200
140 26 136 36 38 83 14 03 4 394,20 14200
160 36 155 42 44 @ 16 03 4 394,20 16200
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3 4 524,70 18200
20,0 4 19,5 52 54 104 20 0,3 4 524,70 20200
=] (]
M °
K °
N o
S °
H
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

SilverLine — Frez trzpieniowy z promieniem naroza

Uniwersalne narzedzie do wszechstronnego stosowania

) =35° %
Vs:33° Ny HPC DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
§ g s
DCONM
I
i
\
|
\
| |
—N | w3
DN (-
|
T !
_| é E
o
<
= =
l
DC \
RE
Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
50970.. 50971.. 50970.. 50971..
DCs RE.e APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A VO/5A VO/5A

3,0 0,10 8,0 2,8 13 21 57
3,0 0,40 8,0 2,8 13 21 57
3,0 0,50 8,0 2,8 13 21 57
3,0 1,00 8,0 2,8 13 21 57
3,0 0,30 6,5 2,8 15 22 58
3,0 0,50 6,5 28 15 22 58
3,0 0,80 6,5 2,8 15 22 58
4,0 0,10 1,0 3,8 17 21 57
4,0 0,40 1,0 3,8 17 21 57
4,0 0,50 1,0 3,8 17 21 57
4,0 1,00 1,0 38 17 21 57
4,0 0,40 8,5 3,8 20 26 62
4,0 0,50 8,5 3,8 20 26 62
4,0 0,80 8,5 3,8 20 26 62
5,0 0,10 13,0 4.8 19 21 57
5,0 0,50 13,0 48 19 21 57
5,0 1,00 13,0 48 19 21 57
5,0 0,50 10,5 48 25 34 70
5,0 0,80 10,5 48 25 34 70
6,0 0,10 13,0 58 19 21 57
6,0 0,50 13,0 58 19 21 57
6,0 1,00 13,0 58 19 21 57
6,0 1,50 13,0 58 19 21 57
6,0 0,60 13,0 58 30 34 70
6,0 0,80 13,0 58 30 34 70
6,0 1,00 13,0 58 30 34 70
8,0 0,15 21,0 77 25 27 63
8,0 0,50 21,0 77 25 27 63
8,0 1,00 210 77 25 27 63
8,0 1,50 21,0 77 25 27 63
8,0 200 21,0 77 25 27 63
8,0 0,80 17,0 77 40 44 80
8,0 1,00 17,0 7,7 40 44 80
8,0 1,50 17,0 77 40 44 80
8,0 2,00 17,0 77 40 44 80
10,0 0,15 22,0 9,7 30 32 72
10,0 0,50 220 9,7 30 32 72
10,0 1,00 22,0 9,7 30 32 72
10,0 150 22,0 9,7 30 32 72
10,0 200 220 9,7 30 32 72
10,0 050 21,0 9,7 50 54 94
10,0 1,00 21,0 9,7 50 54 94
10,0 150 21,0 9,7 50 54 94
10,0 200 21,0 9,7 50 54 94
12,0 020 26,0 1,6 36 38 83
12,0 0,50 26,0 1,6 36 38 83
12,0 1,00 26,0 1,6 36 38 83

67,66 03201 67,66 03201
67,66 03204 67,66 03204
67,66 03205 67,66 03205
67,66 03210 67,66 03210

79,54 03403 79,54 03403

79,54 03405 79,54 03405

79,54 03408 79,54 03408
67,66 04201 67,66 04201
67,66 04204 67,66 04204
67,66 04205 67,66 04205
67,66 04210 67,66 04210

79,54 04404 79,54 04404

79,54 04405 79,54 04405

79,54 04408 79,54 04408
68,79 05201 68,79 05201
68,79 05205 68,79 05205
68,79 05210 68,79 05210

80,79 05405 80,79 05405

80,79 05408 80,79 05408
67,11 06201 67,11 06201
67,11 06205 67,11 06205
67,11 06210 67,11 06210
67,11 06215 67,11 06215

80,79 06406 80,79 06406

80,79 06408 80,79 06408

80,79 06410 80,79 06410
84,14 08202 84,14 08202
84,14 08205 84,14 08205
84,14 08210 84,14 08210
84,14 08215 84,14 08215
84,14 08220 84,14 08220

97,83 08408 97,83 08408

97,83 08410 97,83 08410

97,83 08415 97,83 08415

97,83 08420 97,83 08420
105,20 10202 105,20 10202
105,20 10205 105,20 10205
105,20 10210 105,20 10210
105,20 10215 105,20 10215
105,20 10220 105,20 10220

121,00 10405 121,00 10405

121,00 10410 121,00 10410

121,00 10415 121,00 10415

121,00 10420 121,00 10420
162,40 12202 162,40 12202
162,40 12205 162,40 12205
162,40 12210 162,40 12210

3353383—0‘33330000000000ooouooooc')o‘:c:»cammmmmm@@mammm@mm@mmmmog
N N N S N O A O T T T N T N T R N

P ) ® ) )
M [} [} [} ®
K ) ) ) )
N @) 0) [0) [0)
S ® ® ) )
H
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
SilverLine — Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Uniwersalne narzedzie do wszechstronnego stosowania
35°
A=20
n 5'330 % || HPC DPB72S DPBT72S DPBT72S DPBT72S
Y=
g
@i DCONMS
|
|
=
|
|
| -
—N | w3
DN i
|
. !
] é E
o
<
= =
N — —
DG RE
Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
50970.. 50971.. 50970.. 50971..
DCy RE.ps APMX DN LH LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A VO/5A VO/5A
120 150 260 116 36 38 83 12 4 16240 12215 162,40 12215
120 200 260 116 36 38 8 12 4 162,40 12220 162,40 12220
120 300 260 116 36 38 83 12 4 162,40 12230 162,40 12230
120 400 260 116 36 38 8 12 4 162,40 12240 162,40 12240
120 050 250 116 60 64 109 12 4 183,80 12405 183,80 12405
120 100 250 16 60 64 109 12 4 183,80 12410 183,80 12410
120 150 250 116 60 64 109 12 4 183,80 12415 183,80 12415
120 200 250 116 60 64 109 12 4 183,80 12420 183,80 12420
120 300 250 116 60 64 109 12 4 183,80 12430 183,80 12430
120 400 250 116 60 64 109 12 4 183,80 12440 183,80 12440
140 030 260 136 36 38 8 14 4 24550 14203 245,50 14203
140 100 260 136 36 38 83 14 4 24550 14210 245,50 14210
140 200 260 136 36 38 8 14 4 24550 14220 245,50 14220
140 300 260 136 36 38 8 14 4 24550 14230 24550 14230
140 400 260 136 36 38 8 14 4 24550 14240 24550 14240
140 100 290 136 70 74 119 14 4 27540 14410 27540 14410
140 200 290 136 70 74 119 14 4 27540 14420 27540 14420
140 300 290 136 70 74 119 14 4 27540 14430 27540 14430
140 400 290 136 70 74 119 14 4 27540 14440 27540 14440
160 030 360 155 42 44 92 16 4 24550 16203 245,50 16203
160 100 360 155 42 44 92 16 4 245,50 16210 245,50 16210
160 200 360 155 42 44 92 16 4 24550 16220 24550 16220
160 300 360 155 42 44 92 16 4 245,50 16230 245,50 16230
160 400 360 155 42 44 92 16 4 245,50 16240 24550 16240
160 100 330 155 80 84 132 16 4 302,10 16410 302,10 16410
160 200 330 155 80 84 132 16 4 302,10 16420 302,10 16420
160 300 330 155 80 84 132 16 4 302,10 16430 302,10 16430
160 400 330 155 80 84 132 16 4 302,10 16440 302,10 16440
180 100 360 175 42 44 92 18 4 326,60 18210 326,60 18210
180 200 360 175 42 44 92 18 4 326,60 18220 326,60 18220
180 300 360 175 42 44 92 18 4 326,60 18230 326,60 18230
180 400 360 175 42 44 92 18 4 326,60 18240 326,60 18240
180 100 380 175 90 94 142 18 4 364,40 18410 364,40 18410
180 200 380 175 90 94 142 18 4 364,40 18420 364,40 18420
180 300 380 175 90 94 142 18 4 364,40 18430 364,40 18430
180 400 380 175 90 94 142 18 4 364,40 18440 364,40 18440
200 030 4,0 195 52 54 104 20 4 367,80 20203 367,80 20203
200 100 40 195 52 54 104 20 4 367,80 20210 367,80 20210
200 200 4,0 195 52 54 104 20 4 367,80 20220 367,80 20220
200 300 4,0 195 52 54 104 20 4 367,80 20230 367,80 20230
200 400 4,0 195 52 54 104 20 4 367,80 20240 367,80 20240
200 1,00 420 195 100 104 154 20 4 409,60 20410 409,60 20410
200 200 420 195 100 104 154 20 4 409,60 20420 409,60 20420
200 300 420 195 100 104 154 20 4 409,60 20430 409,60 20430
200 400 420 195 100 104 154 20 4 409,60 20440 409,60 20440
P ° . ° °
M [ J [ J [ J [ J
K [ J [} [} [}
N O O O O
S [ J [ J [ J [ J
H
0
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

SilverLine - Frez trzpieniowy

Uniwersalne narzedzie do wszechstronnego stosowania

Y
° —|| HPC DPB72S DPB72S DPB72S DPB72S
V= 9° N

DRAGONSKIN DRAGONSK]N D
@ DCONMS

®
® | § | ¢

)

L2 L2

LPR

= =
ESSSr ) ESSSr)
=DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
I SR
50993.. 50995.. 50994.. 5099 ..
DC.; APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V0/5A VO/5A VO0/5A VO/5A
6 10 18 54 6 0,1 5 54,57 06100 54,57 06100
6 13 58 19 21 57 6 0,1 5 54,10 06200 54,10 06200
8 12 22 58 8 0,2 5 72,56 08100 72,56 08100
8 21 17 25 27 63 8 0,2 5 73,78 08200 73,78 08200
10 14 26 66 10 0,2 5 94,68 10100 94,68 10100
10 22 9,7 30 32 72 10 0,2 5 108,00 10200 108,00 10200
12 16 28 73 12 0,3 5 124,10 12100 124,10 12100
12 26 11,6 36 38 83 12 0,3 5 131,40 12200 131,40 12200
16 22 34 82 16 0,3 5 237,60 16100 237,60 16100
16 36 15,5 42 44 92 16 0,3 5 305,30 16200 305,30 16200
20 26 42 92 20 0,3 5 366,50 20100 366,50 20100
20 4 19,5 52 54 104 20 0,3 5 417,80 20200 417,80 20200
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ] [ ]
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
SilverLine - Frez trzpieniowy
Uniwersalne narzedzie do wszechstronnego stosowania
A Glebokos¢ skrawania: 3 x DC
37°
n 3;33 2 || HPC || [ DPB72S DPB72S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN

2
$®

DC.s APMX LPR  OAL DCONMS: CHW ZEFP

mm mm mm mm mm mm
6 19 26 62 6 01 5
8 25 32 68 8 0,2 5
10 31 40 80 10 0,2 5
12 37 48 93 12 0,3 5
16 49 60 108 16 0,3 5
20 61 76 126 20 0,3 5
2}
M
K
N
S
H

50999...

EUR

VO/5A
64,92 06200
88,56 08200
129,70 10200
157,70 12200
366,40 16200
501,30 20200

[ oM 3 J

/]
/
l
i

=DIN 6527

:

50949 ...

EUR

VO/5A
64,92 06200
88,56 08200
129,70 10200
157,70 12200
366,40 16200
501,30 20200

[ IRy Y BN )

— v, /f, strona 381-383
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

SilverLine — Frez trzpieniowy z promieniem naroza

Uniwersalne narzedzie do wszechstronnego stosowania

&%
A o
<38 .
n e ¥ || HPC DPB72S DPB72S

DRAGONSK]N DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
— |
|
|
|
!
| 3:' \ \
Y _\_,& o { {
% { (L \ \
‘ - -
. ‘
3 é E
o
<
!
0C | = @ =

Norma zaktadowa Norma zaktadowa

50997.. 50998..

DC.s RE.e APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR EUR

mm mm mm mm mm mm mm mm V0/5A V0/5A
6 0,2 13 58 19 21 57 6 5 77,84 06202 77,84 06202
6 0,5 13 58 19 21 57 6 5 77,84 06205 77,84 06205
6 1,0 13 58 19 21 57 6 5 77,84 06210 77,84 06210
8 0,2 21 7 25 27 63 8 5 97,61 08202 97,61 08202
8 0,5 21 77 25 27 63 8 5 97,61 08205 97,61 08205
8 1,0 21 7 25 27 63 8 5 97,61 08210 97,61 08210
8 1,5 21 77 25 27 63 8 5 97,61 08215 97,61 08215
10 0,2 22 9,7 30 32 72 10 5 122,00 10202 122,00 10202
10 0,5 22 97 30 32 72 10 5 122,00 10205 122,00 10205
10 1,0 22 9,7 30 32 72 10 5 122,00 10210 122,00 10210
10 1,5 22 9,7 30 32 72 10 5 122,00 10215 122,00 10215
10 1,6 22 9,7 30 32 72 10 5 122,00 10216 122,00 10216
10 2,0 22 9,7 30 32 72 10 5 122,00 10220 122,00 10220
12 0,3 26 11,6 36 38 83 12 5 188,40 12203 188,40 12203
12 0,5 26 11,6 36 38 83 12 5 188,40 12205 188,40 12205
12 1,0 26 11,6 36 38 83 12 5 188,40 12210 188,40 12210
12 1,5 26 11,6 36 38 83 12 5 188,40 12215 188,40 12215
12 1,6 26 11,6 36 38 83 12 5 188,40 12216 188,40 12216
12 2,0 26 11,6 36 38 83 12 5 188,40 12220 188,40 12220
12 2,5 26 11,6 36 38 83 12 5 188,40 12225 188,40 12225
16 0,3 36 15,5 42 44 92 16 5 284,80 16203 284,80 16203
16 0,5 36 15,5 42 44 92 16 5 284,80 16205 284,80 16205
16 1,0 36 15,5 42 44 92 16 5 284,80 16210 284,80 16210
16 1,5 36 15,5 42 44 92 16 5 284,80 16215 284,80 16215
16 1,6 36 15,5 42 44 92 16 5 284,80 16216 284,80 16216
16 2,0 36 15,5 42 44 92 16 5 284,80 16220 284,80 16220
16 2,5 36 15,5 42 44 92 16 5 284,80 16225 284,80 16225
16 3,0 36 15,5 42 44 92 16 5 284,80 16230 284,80 16230
20 0,3 4 19,5 52 54 104 20 5 426,60 20203 426,60 20203
20 0,5 4 19,5 52 54 104 20 5 426,60 20205 426,60 20205
20 1,0 4 19,5 52 54 104 20 5 426,60 20210 426,60 20210
20 1,5 4 19,5 52 54 104 20 5 426,60 20215 426,60 20215
20 1,6 4 19,5 52 54 104 20 5 426,60 20216 426,60 20216
20 2,0 4 19,5 52 54 104 20 5 426,60 20220 426,60 20220
20 2,5 4 19,5 52 54 104 20 5 426,60 20225 426,60 20225
20 3,0 4 19,5 52 54 104 20 5 426,60 20230 426,60 20230
20 4,0 4 19,5 52 54 104 20 5 426,60 20240 426,60 20240
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
SilverLine — Frez do obrobki zgrubno-wykanczajacej
Uniwersalne narzedzie do wszechstronnego stosowania
A 7z profilem radetkowanym ptaskim
35°
A=20
<38 % —|| HPC ) DPB72S
V= 9° N
DRAGONSKIN
@ @ DCONMS
|
?
\ i I
| i
! [
\ 2 W
NN B B 7,
DN r (V1
{/
E _
] é E
o
<
~
DC —=
DIN 6527
-
50 969 ...
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS., CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO/5A
3,0 8 2,8 13 21 57 6 0,1 4 85,10 03200
3,5 1 &3 17 21 57 6 0,1 4 85,10 03700
4,0 11 3,8 17 21 57 6 0,1 4 85,10 04200
4,5 13 43 19 21 57 6 0,1 4 85,10 04700
5,0 13 4.8 19 21 57 6 0,1 4 85,10 05200
55 13 B3 19 21 57 6 0,1 4 85,10 05700
6,0 13 58 19 21 57 6 0,1 4 85,10 06200
7,0 21 6,7 25 27 63 8 0,2 4 90,69 07200
8,0 21 77 25 27 63 8 0,2 4 90,69 08200
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2 4 112,70 09200
10,0 22 9,7 30 32 72 10 0,2 4 112,70 10200
11,0 26 10,6 36 38 83 12 0,3 4 178,10 11200
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3 4 178,10 12200
14,0 26 13,6 36 38 83 14 0,3 4 228,90 14200
15,0 36 14,5 42 44 92 16 0,3 4 282,80 15200
16,0 36 15,5 42 44 92 16 0,3 4 282,80 16200
17,0 36 16,5 42 44 92 18 0,3 4 334,10 17200
180 36 175 42 44 @ 18 03 4 334,10 18200
190 41 185 52 54 104 20 03 4 436,20 19200
200 4 195 52 54 104 20 03 4 436,20 20200
P °
M °
K °
N o
S °
H
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WNT \ Performance

Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

SilverLine — Frez do obrobki zgrubnej

Uniwersalne narzedzie do wszechstronnego stosowania
A 7z profilem radetkowanym okragtym

A
s — wee ||
vs= 9° N
@ @ DCONMS
|
T
|
|
}
| |
oy | . §
DN -
E _
jar} e T
§ -
o
<C
DG |\
CHW
DC g4 APMX DN LH LPR OAL DCONMS; CHW
mm mm mm mm mm mm mm mm
3,0 8 2,8 13 21 57 6 0,1
35 11 &3 17 21 57 6 0,1
4,0 1 3,8 17 21 57 6 0,1
4,5 13 4,3 19 21 57 6 0,1
5,0 13 4.8 19 21 57 6 0,1
55 13 53 19 21 57 6 0,1
6,0 13 58 19 21 57 6 0,1
7,0 21 6,7 25 27 63 8 0,2
8,0 21 7.7 25 27 63 8 0,2
9,0 22 8,7 30 32 72 10 0,2
10,0 22 97 30 32 72 10 0,2
11,0 26 10,6 36 38 83 12 0,3
12,0 26 11,6 36 38 83 12 0,3
14,0 26 13,6 36 38 83 14 0,3
15,0 36 14,5 42 44 92 16 0,3
16,0 36 15,5 42 44 92 16 0,3
17,0 36 16,5 42 44 92 18 0,3
18,0 36 17,5 42 44 92 18 0,3
19,0 M 18,5 52 54 104 20 0,3
20,0 M 19,5 52 54 104 20 0,3
P
M
K
N
S
H

ZEFP

B e el o S o I R R R o

DPBT72S

DRAGONSKIN

1
\y
Vil

A,

/78
i
duul

=Ny
=/
2 |l
S |0
N L

:

50979 ...

EUR

VO/5A
85,10 03200
85,10 03700
85,10 04200
85,10 04700
85,10 05200
85,10 05700
85,10 06200
90,69 07200
90,69 08200
112,70 09200
112,70 10200
178,10 11200
178,10 12200
228,90 14200
282,80 15200
282,80 16200
334,10 17200
334,10 18200
436,20 19200
436,20 20200

[ Ry Y BN )
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
SilverLine — Frez o duzej doktadnosci do obrébki wykanczajace;
Uniwersalne narzedzie do wszechstronnego stosowania
A z maksymalnym zwezeniem 0,008 mm dla $cistej doktadno$ci kata i réwnolegto$ci ptaszczyzny
A narzedzie z korektq ostrza czotowego
48°
)‘s=50° % .
n e <|| 2 DPB72S DPB72S
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@ DCONMS
|
NN
F\{@
|
. D g
; e}
DN Joof.—
o«
5 x| T
S| 4
o
<C
DY —
=DIN 6527 Norma zaktadowa
50991... 50991 ..
DCy APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO/5A V0/5A
6,0 0 58 18 22 58 6 6 74,72 06200
6,0 13 56 19 21 57 6 6 74,69 06700
6,0 13 58 27 31 67 6 6 101,30 06400
6,0 13 58 36 40 76 6 6 126,60 06900
6,0 15 56 42 44 80 6 6 101,30 90000
8,0 13 77 4 28 64 8 6 85,46 08200
8,0 7 17 36 40 76 8 6 125,30 08400
8,0 7 17 48 53 89 8 6 156,70 08900
8,0 19 76 25 27 63 8 6 85,79 08700
80 20 76 62 64 100 8 6 125,20 90100
100 16 97 30 34 74 10 6 147,30 10200
100 21 97 45 49 89 10 6 187,90 10400
100 21 97 60 64 104 10 6 234,70 90200
100 22 96 30 32 72 10 6 147,00 10700
100 25 96 58 60 100 10 6 187,30 10900
120 19 16 36 40 85 12 6 199,70 12200
120 25 116 54 58 103 12 6 290,80 12400
120 25 16 72 76 121 12 6 363,30 90300
120 26 15 36 38 83 12 6 199,20 12700
20 30 15 73 75 120 12 6 290,40 12900
160 25 155 48 5 100 16 6 371,40 16200
160 32 150 42 44 92 16 6 371,30 16700
160 33 155 T2 76 124 16 6 511,70 16400
160 33 155 96 100 148 16 6 639,50 16900
160 40 150 100 102 150 16 6 511,20 90400
200 32 195 60 64 114 20 6 535,30 20200
200 38 190 52 54 104 20 6 535,00 20700
200 42 195 90 94 144 20 6 704,60 20400
200 42 195 120 124 174 20 6 880,70 90500
200 50 190 98 100 150 20 6 704,30 20900
250 40 245 75 80 136 25 6 670,30 25200
250 52 245 13 118 174 25 6 881,60 25400
250 52 245 150 154 210 25 6 1.102,00 25900
P ° °
M ° °
K o o
N o o
S ° °
H
0
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

SilverLine - Frez z czotem kulistym

Uniwersalne narzedzie do wszechstronnego stosowania

300 || )
n v 6 NI DPB72S DPB72S

DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@ DCONMS .
|
\
‘ 1
\ y
L \
)
DN \
o /
5 I N7
o \
g
< \
=
D C
===
===

Norma zaktadowa Norma zaktadowa

50963.. 50963...
DCys APMX DN LH LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm VO/5A VO/5A
3,0 4 2,8 10,0 14 50 6 2 63,77 03115
3,0 7 3,0 8,8 24 60 6 2 85,54 03415
4,0 8 3,8 12,0 18 54 6 2 63,77 04120
4,0 10 4,0 12,5 39 75 6 2 85,54 04420
5,0 9 438 16,0 18 54 6 2 63,77 05125
5,0 12 5,0 15,0 39 75 6 2 88,99 05425
6,0 10 57 16,0 18 54 6 2 63,77 06130
6,0 12 6,0 15,0 64 100 6 2 103,00 06430
7,0 1 6,6 20,0 22 58 8 2 77,62 07135
8,0 12 76 20,0 22 58 8 2 77,62 08140
8,0 14 8,0 17,5 64 100 8 2 120,50 08440
10,0 14 9,6 24,0 26 66 10 2 97,05 10150
10,0 18 10,0 22,5 60 100 10 2 163,70 10450
12,0 16 11,5 26,0 28 73 12 2 141,10 12160
12,0 22 12,0 275 55 100 12 2 211,20 12460
14,0 18 13,3 28,0 30 75 14 2 163,70 14170
14,0 26 14,0 32,5 75 120 14 2 336,80 14470
16,0 22 15,2 32,0 34 82 16 2 207,80 16180
16,0 30 16,0 37,5 102 150 16 2 453,90 16480
18,0 24 171 34,0 36 84 18 2 342,30 18190
20,0 26 19,0 40,0 42 92 20 2 342,30 20110
20,0 38 20,0 47,5 100 150 20 2 601,50 20410
P [} [ )
M
K [ ] [ ]
N O (@)
S
H (@] O
0
— v, /f, strona 398+399
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
SilverLine - Frez z czotem kulistym
Uniwersalne narzedzie do wszechstronnego stosowania
35° %
A=32
s 38 — DPB72S
n Vs= 7° l\ U
DRAGONSKIN
@ DCONMS
|
_ ‘ N 3:' ' /A
_© b/
[an
x
% s
o
<C
| S
DC
Norma zaktadowa
=
50 990 ...
DCs APMX LPR OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm V0/5A
4,0 1 21 57 6 4 62,10 04220
50 13 21 57 6 4 62,10 05225
60 13 21 57 6 4 72,63 06230
80 19 3 72 8 4 90,01 08280
100 2 2 1N 10 4 113,60 10250
120 26 38 83 12 4 179,80 12260
16,0 32 44 92 16 4 265,40 16280
20,0 38 54 104 20 4 384,50 20210
P °
M o
K °
N o
S
H
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

SilverLine — Frez czotowo torusowy

Uniwersalne narzedzie do wszechstronnego stosowania
A APMX nie odpowiada maksymalnej gteboko$ci skrawania
A 1, = promien naroza do zaprogramowania

\=52°
n v 4 2 || HFC || HPC || [T DPB72S DPB72S

@ @ DCONMS
——
~ i | |
P ® ~ | |
| |
2 t
7
o] t',/
(%2
| DN L
0 b
e ¢
o Y
<
DCX
NS |
| -
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
50989.. 50989..
DCX s [E0) APMX DN LH LPR OAL a® DCONMS s ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VO0/5A VO/5A
6,00 1,12 6 55 21 21 57 45 6 4 89,81 06110
6,00 112 6 55 64 64 100 45 6 4 118,70 06410
8,00 1,23 8 74 27 27 63 45 8 4 101,80 08110
8,00 1,23 8 74 64 64 100 45 8 4 154,80 08410
10,00 117 10 9,2 32 32 72 45 10 4 174,00 10115
10,00 117 10 9,2 60 60 100 45 10 4 254,60 10415
12,00 1,86 12 11,0 32 38 83 45 12 4 228,10 12115
12,00 1,86 12 11,0 65 65 110 45 12 4 280,90 12415
16,00 2,47 16 15,0 38 44 92 45 16 4 428,50 16120
16,00 2,47 16 15,0 65 102 150 45 16 4 626,40 16420
20,00 2,61 20 18,5 40 42 92 45 20 4 616,50 20120
20,00 2,61 20 18,5 65 100 150 45 20 4 926,80 20420
P ) )
M le) le)
K [} [}
N ) )
S
H le) le)
0
— v /f, strona 400+401
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy do usuwania zadzioréw

SilverLine — Frez NC do zatepiania ostrych krawedzi

Uniwersalne narzedzie do wszechstronnego stosowania
A Kat wierzchotkowy a = 60°

N2

DC
mm

10
12
16

T Ww=ZXxX=T

\oe ||Y)
v.=5° o
OAL LPR DCONMS
mm mm mm
50 22 4
55 19 6
58 22 8
60 20 10
70 25 12
80 32 16

DCONMS

AN

OAL

LPR

DC

ZEFP

o o o o v O

DPB72S DPB72S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
| | | |
)V IV \ \
a=60° a=60° a=60° a=60°
Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
50566.. 50567.. 50562.. 50563..
EUR EUR EUR EUR
V1 V1 V1 V1
39,99 04000 49,34 04000
44,87 06000 44,87 06000 54,22 06000 54,22 06000
59,96 08000 59,96 08000 70,65 08000 70,65 08000
71,16 10000 71,16 10000 83,97 10000 83,97 10000
92,72 12000 92,72 12000 107,30 12000 107,30 12000
147,40 16000 147,40 16000 167,10 16000 167,10 16000
) ) ) )
) ) ) )
) ) ) )
) ) ) )

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance  Frezy VHM
Frezy do usuwania zadzioréw

SilverLine — Frez NC do zatepiania ostrych krawedzi

Uniwersalne narzedzie do wszechstronnego stosowania
A Kat wierzchotkowy a = 90°

\oe ||Y)
=5° -
v DPB725 DPB725

@ DCONMS DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

f
i | ‘ ) ¢
i | | | |
N - 1 }
i U / I
! \ \
- |
o
—
po u a=90° a=90° a=90° a=90°
x Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
50564.. 50565.. 50560.. 50561..
DC OAL LPR DCONMS  ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm V1 V1 V1 V1
4 50 22 4 5 39,99 04000 49,34 04000
6 55 19 6 5 44,87 06000 44,87 06000 54,22 06000 54,22 06000
8 58 22 8 5 59,96 08000 59,96 08000 70,65 08000 70,65 08000
10 60 20 10 5 71,16 10000 71,16 10000 83,97 10000 83,97 10000
12 70 25 12 5 92,72 12000 92,72 12000 107,30 12000 107,30 12000
16 80 32 16 5 147,40 16000 147,40 16000 167,10 16000 167,10 16000
P ) ) ) °
M ) ) ) )
K ) ) ) °
N
S ) ) ) )
H

— v, /f, strona 379
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
S-Cut - Frez trzpieniowy
Narzedzie o wszechstronnym zastosowaniu, charakteryzujace sie miekkim cieciem przy niewielkim poborze mocy
sc (IS 3IZ
S s —
var. || y=10° AN HPC APX72S
@ @ DCONMS
VS i
—
<
1 O
o
o
—
==
=DIN 6527
1
52 225 ...
DCs APMX DN LH LPR OAL DCONMS ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1/1#
3 8 28 150 21 57 6 4 53,31 030
4 M 38 165 21 57 6 4 53,31 040
5 13 48 185 2 57 6 4 53,31 050
6 13 55 210 2 57 6 4 53,31 060
8 19 75 270 27 63 8 4 71,55 080
10 22 95 30 32 72 10 4 101,50 100
12 26 15 380 38 83 12 4 141,30 120
14 26 135 380 38 83 14 4 182,40 140
16 36 155 440 44 @ 16 4 228,80 160
18 36 175 520 52 100 18 4 307,10 180
20 38 195 540 54 104 20 4 352,00 200
25 4 240 650 65 121 25 4 559,10 250
P )
M °
K °
N o
S [e)
H ()
— v,/f, strona 402+403
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
S-Cut - Frez trzpieniowy
Narzedzie o wszechstronnym zastosowaniu, charakteryzujace sie miekkim cieciem przy niewielkim poborze mocy
sc [IENIE3ZE
uni [ y=10° || HPC W APX72S APX72S APX72S APX72S

<|® DCONMS ] | a
% == i i | I

-
AW N
DN i
|
. ‘
5 = E
§ = = E )
o
<€ ST NS
=== ES==r1
i IS
DG ‘\CHW =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527 =DIN 6527
SR Lo
52223 .. 52224.. 52226.. 52227..
DCp APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VA1# V1/1# V1/1# V1/1#
3 6 2,8 12,0 18 54 6 0,10 4 44,04 030
3 8 2,8 15,0 21 57 6 0,10 4 53,31 030
4 8 3,8 13,5 18 54 6 0,13 4 44,04 040
4 1 3,8 16,5 21 57 6 0,13 4 53,31 040
5 9 48 15,5 18 54 6 0,18 4 44,04 050
5 13 48 18,5 21 57 6 0,18 4 53,31 050
5 22 48 24,5 27 63 6 0,18 4 64,90 050
6 10 55 18,0 18 54 6 0,20 4 44,04 060
6 13 55 21,0 21 57 6 0,20 4 53,31 060
6 13 55 42,0 44 80 6 0,20 4 81,54 060
6 22 55 27,0 27 63 6 0,20 4 64,90 060
7 12 6,5 22,0 22 58 8 0,20 4 61,73 070
7 19 6,5 27,0 27 63 8 0,20 4 73,74 070
8 12 75 22,0 22 58 8 0,20 4 59,81 080
8 19 75 27,0 27 63 8 0,20 4 71,55 080
8 21 75 62,0 64 100 8 0,20 4 96,47 080
8 28 75 36,0 44 80 8 0,20 4 79,83 080
9 14 8,5 26,0 26 66 10 0,30 4 84,15 090
9 22 8,5 32,0 32 72 10 0,20 4 104,70 090
10 14 9,5 26,0 26 66 10 0,30 4 81,54 100
10 22 9,5 32,0 32 72 10 0,30 4 101,50 100
10 22 9,5 58,0 60 100 10 0,30 4 119,80 100
10 33 9,5 54,0 60 100 10 0,30 4 103,10 100
1" 16 10,5 28,0 28 73 12 0,30 4 12520 110
1 26 10,5 38,0 38 83 12 0,30 4 146,30 110
12 16 11,5 28,0 28 73 12 0,30 4 121,40 120
12 26 11,5 38,0 38 83 12 0,30 4 141,30 120
12 26 11,5 73,0 75 120 12 0,30 4 149,30 120
12 42 11,5 54,0 55 100 12 0,30 4 133,20 120
13 18 12,5 30,0 30 75 14 0,30 4 159,50 130
13 26 12,5 38,0 38 83 14 0,30 4 188,40 130
14 18 (1815) 30,0 30 75 14 0,30 4 155,00 140
14 26 13,5 38,0 38 83 14 0,30 4 182,40 140
14 48 13,5 54,0 55 100 14 0,30 4 149,30 140
16 22 15,5 34,0 34 82 16 0,40 4 194,30 160
16 36 15,5 44,0 44 92 16 0,40 4 228,80 160
16 36 155  100,0 102 150 16 0,40 4 260,60 160
16 53 15,5 84,0 102 150 16 0,40 4 244,80 160
18 24 17,5 34,0 36 84 18 0,40 4 260,60 180
18 36 17,5 52,0 52 100 18 0,40 4 307,10 180
20 26 19,5 42,0 42 92 20 0,50 4 302,80 200
20 38 19,5 54,0 54 104 20 0,50 4 352,00 200
20 38 19,5  100,0 100 150 20 0,50 4 369,50 200
20 68 19,5 84,0 100 150 20 0,50 4 352,00 200
25 32 24,0 46,0 49 105 25 0,50 4 478,20 250
25 42 24,0 65,0 65 121 25 0,50 4 559,10 250
25 68 24,0 84,0 94 150 25 0,50 4 647,50 250
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N (@] (@] (@] O
S O O (@] (]
H (@] (@] (@] (@]
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
S-Cut - Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Narzedzie o wszechstronnym zastosowaniu, charakteryzujace sie miekkim cieciem przy niewielkim poborze mocy
80
sc [T A4
s s"36 .
UNI [ || HPe || [ APX72S
@ @ DCONMS
) ™
e — | |
|
|
|
|
| —
— | & F
DN oinf.-
h
. ‘
] x| T
§ -
o
<
* \ ==
DC =
RE DIN 6527
1
52 228 ...
DCs, RE APMX DN LH LPR OAL DCONMS., ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V11#
3 02 8 28 150 21 57 6 4 53,31 03003
3 05 8 28 150 21 57 6 4 53,31 03005
3 100 8 28 150 21 57 6 4 53,31 03010
4 025 M 38 165 21 57 6 4 53,31 04003
4 05 1 38 165 21 57 6 4 53,31 04005
4 100 1 38 165 21 57 6 4 53,31 04010
5 05 13 48 185 21 57 6 4 53,31 05005
5 100 13 48 185 21 57 6 4 53,31 05010
5 15 13 48 185 21 57 6 4 53,31 05015
6 05 18 55 210 21 57 6 4 53,31 06005
6 080 13 55 210 21 57 6 4 53,31 06008
6 100 138 55 210 21 57 6 4 53,31 06010
6 15 13 55 210 21 57 6 4 53,31 06015
6 200 138 55 210 21 57 6 4 53,31 06020
8 05 19 75 270 27 63 8 4 71,55 08005
8 080 19 75 270 27 63 8 4 71,55 08008
8 100 19 75 270 27 63 8 4 71,55 08010
8 15 19 75 270 27 63 8 4 71,55 08015
8 200 19 75 270 27 63 8 4 71,55 08020
10 05 2 95 320 32 72 10 4 101,50 10005
10 100 2 95 320 32 72 10 4 101,50 10010
10 15 2 95 320 32 72 10 4 101,50 10015
10 160 2 95 320 32 72 10 4 101,50 10016
10 200 22 95 320 32 72 10 4 101,50 10020
12 05 26 15 380 38 8 12 4 141,30 12005
12 100 26 15 380 38 83 12 4 141,30 12010
12 15 26 15 380 38 83 12 4 141,30 12015
12 160 26 15 380 38 83 12 4 141,30 12016
12 200 26 15 380 38 8 12 4 141,30 12020
12 300 26 15 380 38 8 12 4 141,30 12030
16 100 36 155 440 44 92 16 4 228,80 16010
16 150 36 155 440 44 92 16 4 228,80 16015
16 160 36 155 440 44 92 16 4 228,80 16016
16 200 36 155 440 44 92 16 4 228,80 16020
16 250 36 155 440 44 92 16 4 228,80 16025
16 300 36 155 440 44 92 16 4 228,80 16030
200 100 38 195 540 54 104 20 4 352,00 20010
200 150 38 195 540 54 104 20 4 352,00 20015
200 200 38 195 540 54 104 20 4 352,00 20020
20 250 38 195 540 54 104 20 4 352,00 20025
200 300 38 195 540 54 104 20 4 352,00 20030
200 400 38 195 540 54 104 20 4 352,00 20040
P °
M °
K °
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H o
0
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

S-Cut - Frez trzpieniowy
Narzedzie o wszechstronnym zastosowaniu, charakteryzujace sie miekkim cieciem przy niewielkim poborze mocy

A nadaje si¢ do frezowania trochoidalnego
A 7 tamaczem wiéra

sc (INRES N2

var. || y=10° || Hee || D APXT72S
@ @ DCONMS
¢S i

LPR

e
WH
Juuul

=DIN 6527
F)
52 230 ...
DCs  APMX DN LH LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1/1#
6 18 55 25 26 62 6 0,12 5 79,09 060
8 24 75 30 32 68 8 0,16 5 104,70 080
10 30 9,5 35 40 80 10 0,20 5 133,20 100
12 3% 15 45 48 93 12 0,24 5 17530 120
16 48 15,5 55 60 108 16 0,32 5 299,80 160
20 60 19,5 70 76 126 20 0,40 5 472,30 200
B )
M )
K )
N
S [¢)
H
0
— v/f, strona 406+407
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
S-Cut - Frez do obrdbki zgrubnej
Narzedzie o wszechstronnym zastosowaniu, charakteryzujace sie miekkim cieciem przy niewielkim poborze mocy
A 7z profilem radetkowanym okragtym
sC | YEIEY:>
var || v 3% 2 || HPC || [ APX72S APXT72S APX72S
@ @ DCONMS
|
|
|
|
o |
| _
B B O
DN Y
ﬂ: _
5 =< E
2 = =
o
<C NS NS
== Bs==r
DC ‘\CHW =DIN 6527 ~DIN 6527 ~DIN 6527
69 6
52205.. 52205.. 52205..
DCw; APMX DN LH LPR OAL DCONMS, CHW @«  ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm VA/1# VA# V1/1#
3 6 28 120 18 54 6 018 15 4 86,19 03100
3 8 28 140 21 57 6 018 15 4 102,10 03200
3 8 28 190 26 62 6 018 15 4 116,70 03400
4 8 38 135 18 54 6 020 15 4 86,19 04100
4 1 38 180 21 57 6 020 15 4 102,10 04200
4 1 38 230 26 62 6 020 15 4 116,70 04400
5 9 48 155 18 54 6 025 15 4 86,19 05100
5 13 48 190 21 57 6 025 15 4 102,10 05200
5 13 48 240 26 62 6 025 15 4 116,70 05400
6 10 55 180 18 54 6 0,25 4 86,19 06100
6 13 55 200 21 57 6 0,25 4 102,10 06200
6 13 55 250 26 62 6 0,25 4 116,70 06400
8 12 75 220 22 58 8 0,30 4 109,70 08100
8 19 75 250 27 63 8 0,30 4 129,80 08200
8 19 75 300 32 68 8 0,30 4 148,60 08400
10 14 95 260 26 66 10 0,30 4 134,00 10100
10 22 95 300 32 72 10 0,30 4 158,60 10200
10 22 95 350 40 80 10 0,30 4 181,40 10400
12 6 15 280 28 73 12 045 4 152,00 12100
12 2% 115 350 38 83 12 045 4 180,00 12200
12 2% 15 450 48 93 12 045 4 205,70 12400
14 18 135 300 30 75 14 0,50 4 204,90 14100
14 2% 135 350 38 83 14 0,50 4 242,60 14200
14 26 135 500 54 99 14 0,50 4 277,50 14400
16 2 155 340 34 82 16 0,60 4 276,90 16100
16 32 155 400 44 92 16 0,60 4 328,00 16200
16 32 155 550 60 108 16 0,60 4 375,00 16400
20 2% 195 420 42 92 20 0,60 4 399,80 20100
20 38 195 500 54 104 20 0,60 4 473,50 20200
20 38 195 700 76 126 20 0,60 4 541,40 20400
P [ ] [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ]
K ° ° °
N O O O
S (@] O O
H O O O
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

3D Finish — Ksztatt kolebkowy

Specijalista do obrébki wykanczajacej 3D
A Tolerancja ksztattu + 0,01 mm

n A=30 N APBT72S
@ DCONMS

OAL

i
i

/
[

It
I
;

LDM PRFRAD1

DC DCONMS; DN PRFRAD1 PRFRAD2 LH APMX ls OAL  ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm  mm V1

10 10 8 2 50 28 21 30 80 4 181,00 100

I »w=ZX=Z T
Ceee o000

— v, /f, strona 408

(e}
@) Informacje na temat zastosowania i odpowiedniego doboru narzedzi znajda Panstwo w Informacjach technicznych na — stronach 491+492.
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

3D Finish — Ksztatt kropli

Specijalista do obrdbki wykanczajacej 3D

A Tolerancja ksztattu + 0,01 mm

“ A=30° % N APB72S

@ DCONMS

PRFRAD2

DC DCONMS; PRFRAD1 PRFRAD2 APMX
mm mm mm mm mm
6 6 1 95 22
8 8 1 90 25
10 10 2 85 26
12 12 2 80 28
16 16 3 75 31

2}

M

K

N

S

H

APMX

OAL

OAL
mm
62
68
72
83
92

PRFRAD1

ZEFP

A B B ww

e —

52745 ...

EUR

V1

121,50 060
160,40 080
181,00 100
271,40 120
328,30 160

— v/f, strona 409

e}
@) Informacje na temat zastosowania i odpowiedniego doboru narzedzi znajda Panstwo w Informacjach technicznych na — stronach 491+492.
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

3D Finish — Ksztatt stozkowy
Specijalista do obrébki wykanczajacej 3D
A Tolerancja ksztattu + 0,01 mm

A=30° % —
® bconws

OAL
e

PRFRAD3

PRFRAD2
===
PRFRAD1
DC DIN 6527
=9
52753 ...
DC DCONMS., PRFRADI PRFRAD2 PRFRAD3 %2 APMX OAL  ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1
6 6 1,0 250 3 17,5 9,5 62 3 124,10 060
8 8 1,5 250 4 20 10,5 68 3 173,40 080
10 10 2,0 250 5 20 12,5 80 3 201,80 100
12 12 1,0 200 1 42,5 8,0 93 3 258,60 120
12 12 3,0 250 6 20 13,5 93 3 258,60 121
16 16 2,0 1000 5 12,5 31,0 108 3 336,10 160
16 16 4,0 500 8 20 18,5 108 3 336,10 161
16 16 4,0 1000 5 12,5 24,0 108 3 336,10 162
16 16 4,0 1500 8 20 18,5 108 3 336,10 163
P °
M )
K )
N )
S )
H (@)

— v, /f, strona 410

(e}
@> Informacje na temat zastosowania i odpowiedniego doboru narzedzi znajda Panistwo w Informacjach technicznych na — stronach 491+492.
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

3D Finish — Ksztatt stozkowy

Specijalista do obrébki wykanczajacej 3D

A Tolerancja ksztattu + 0,01 mm

n =35 4 < APBT2S

@ DCONMS

—
<
° 4
N
PRFRAD3 3
PRFRAD2
PRFRAD1 /D c x
[
< DIN 6527
t——1
52755 ...
DC DCONMS, PRFRAD1 PRFRAD2 PRFRAD3 a°/2 APMX ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm V1
10 10 1 200 1,5 60 6 2 168,00 100
10 10 1 200 2,0 70 6 2 168,00 101
P °
M °
K °
N °
S )
H ()
— v, /f, strona 410
(e}
@) Informacje na temat zastosowania i odpowiedniego doboru narzedzi znajda Panstwo w Informacjach technicznych na — stronach 491+492.
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

3D Finish — Ksztatt soczewkowy

Specijalista do obrébki wykanczajacej 3D

A Tolerancja ksztattu + 0,01 mm

n A=30° % N APB72S

®

DC DCONMS DN

mm mm mm
4 6 4
6 6
8
10

p

M

K

N

S

H

DCONMS

N

—
<<
o
g
T _o©
2 I
< -
PRFRAD2 7R
DN PRFRADI
DC
PRFRAD1 PRFRAD2 LH APMX l
mm mm mm mm mm
0,25 6 18 4 2
0,50 10 6
0,75 15 8
1,00 20 10
125 25 12

OAL
mm
62
62
68
80
93

ZEFP

W W W W w

?Iﬁ%r
o i

52756 ...

EUR

V1

129,30 040
126,70 060
142,20 080
168,00 100
194,00 120

— v/f, strona 411

(e}
@) Informacje na temat zastosowania i odpowiedniego doboru narzedzi znajda Panstwo w Informacjach technicznych na — stronach 491+492.
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
BlueLine — Frez trzpieniowy mikro
Uniwersalne narzedzie do obrdbki stali hartowanych o twardo$ci
A T, = max. gteboko$¢ wejscia
A.=30° % <65
S —Il g i Ti2000 Ti2000
V=00 !l HRC Ti2000
@ @ DCONMS
= T
& |
1
[o} | |
/X : \
|
: 2
| <<
. o
DN, /N~
\
; T
> -
‘ E
<
DG ===
Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
i
52345.. 52346.. 52347..
DC . APMX DN LH OAL a°® DCONMS 45 Tx ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1
0,2 0,3 0,18 0,5 45 16 4 2,5xDC 2 8241 302
0,2 0,3 0,18 1,0 45 16 4 5xDC 2 82,41 402
0,2 0,3 0,18 1,5 45 16 4 75xDC 2 82,41 502
0,3 0,4 0,28 1,0 45 16 4 3,3xDC 2 79,01 303
0,3 0,4 0,28 2,0 45 16 4 6,6 xDC 2 79,01 403
0,3 0,4 0,28 3,0 45 16 4 10xDC 2 79,01 303
0,3 0,4 0,28 6,0 45 16 4 20xDC 2 79,01 403
0,3 0,4 0,28 9,0 45 16 4 30xDC 2 79,01 303
0,4 0,6 0,38 2,0 45 16 4 5xDC 2 77,87 304
0,4 0,6 0,38 3,0 45 16 4 75xDC 2 77,87 404
0,4 0,6 0,38 4,0 45 16 4 10xDC 2 77,87 304
0,4 0,6 0,38 50 45 16 4 12,5xDC 2 77,87 404
0,4 0,6 0,38 8,0 45 16 4 20xDC 2 77,87 304
0,4 0,6 0,38 12,0 45 16 4 30xDC 2 80,28 404
0,5 0,7 0,48 2,0 45 16 4 4xDC 2 63,39 305
0,5 0,7 0,48 4,0 45 16 4 8xDC 2 63,39 405
0,5 0,7 0,48 6,0 45 16 4 12xDC 2 63,39 305
0,5 0,7 0,48 8,0 45 16 4 16 xDC 2 65,22 405
0,5 0,7 0,48 10,0 50 16 4 20xDC 2 66,63 305
0,5 0,7 0,48 15,0 50 16 4 30xDC 2 69,92 405
0,6 0,9 0,58 2,0 45 16 4 3,3xDC 2 63,39 306
0,6 0,9 0,58 4,0 45 16 4 6,6 xDC 2 63,39 406
0,6 0,9 0,58 6,0 45 16 4 10xDC 2 63,39 306
0,6 0,9 0,58 8,0 45 16 4 13,3xDC 2 65,22 406
0,6 0,9 0,58 10,0 45 16 4 16,6 x DC 2 65,22 506
0,6 0,9 0,58 12,0 50 16 4 20xDC 2 65,65 306
0,6 0,9 0,58 18,0 50 16 4 30xDC 2 70,36 406
0,7 1,0 0,68 2,0 45 16 4 2,8xDC 2 66,79 307
0,7 1,0 0,68 4,0 45 16 4 57xDC 2 66,79 407
0,7 1,0 0,68 6,0 45 16 4 8,5xDC 2 66,79 507
0,7 1,0 0,68 8,0 45 16 4 11,4xDC 2 68,65 307
0,7 1,0 0,68 10,0 50 16 4 14,2xDC 2 68,65 407
0,8 1,2 0,78 40 45 16 4 5xDC 2 72,74 308
0,8 1,2 0,78 6,0 45 16 4 75xDC 2 72,74 408
0,8 1,2 0,78 8,0 45 16 4 10xDC 2 72,74 308
0,8 1,2 0,78 10,0 50 16 4 12,5xDC 2 76,31 408
0,8 1,2 0,78 12,0 50 16 4 15xDC 2 76,31 508
0,8 1,2 0,78 16,0 50 16 4 20xDC 2 80,13 308
0,8 1,2 0,78 24,0 60 16 4 30xDC 2 83,55 408
0,9 1,3 0,88 4,0 45 16 4 44xDC 2 60,68 309
0,9 1,3 0,88 6,0 45 16 4 6,6 xDC 2 60,68 409
0,9 1,3 0,88 8,0 45 16 4 8,8xDC 2 62,39 509
0,9 1,3 0,88 10,0 45 16 4 11xDC 2 62,39 309
0,9 1,3 0,88 15,0 50 16 4 16,6 x DC 2 69,35 409
1,0 1,5 0,95 4,0 45 16 4 4xDC 2 62,39 310
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
BlueLine - Frez trzpieniowy mikro
Uniwersalne narzedzie do obrébki stali hartowanych o twardosci
A T, = max. gteboko$¢ wejscia
c:sg % N ﬁgg m Ti2000 Ti2000 Ti2000

2 .
@ |

E %
4; _
LH
OAL
| S —
i

x
E ] E ]
| & =T
== = =
N DC e ESSSS)
Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
i
52345.. 52346.. 52347..
DC . APMX DN LH OAL a°® DCONMS 45 Tx ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1
1,0 1,5 0,95 6,0 45 16 4 6xDC 2 62,39 410
1,0 1,5 0,95 8,0 45 16 4 8xDC 2 62,39 510
1,0 1,5 0,95 10,0 45 16 4 10xDC 2 62,39 310
1,0 1,5 0,95 12,0 45 16 4 12xDC 2 63,66 410
1,0 1,5 0,95 14,0 45 16 4 14 xDC 2 63,66 510
1,0 1,5 0,95 16,0 50 16 4 16 xDC 2 66,63 610
1,0 1,5 0,95 20,0 54 16 4 20xDC 2 73,89 310
1,0 1,5 0,95 25,0 70 16 4 25xDC 2 80,13 410
1,0 1,5 0,95 30,0 70 16 4 30xDC 2 81,28 510
1,2 1,8 114 6,0 45 16 4 5xDC 2 67,50 312
1,2 1,8 114 8,0 45 16 4 6,6 xDC 2 67,50 412
1,2 1,8 1,14 10,0 45 16 4 8,3xDC 2 69,35 512
1,2 1,8 114 12,0 45 16 4 10xDC 2 69,35 312
1,2 18 114 16,0 50 16 4 13,3xDC 2 76,31 412
1,2 1,8 1,14 20,0 60 16 4 16,6 x DC 2 7844 512
1,4 21 1,34 6,0 45 16 4 42xDC 2 67,50 314
1,4 21 1,34 8,0 45 16 4 57xDC 2 67,50 414
1,4 21 1,34 10,0 45 16 4 71xDC 2 69,35 514
1,4 21 1,34 12,0 45 16 4 8,5xDC 2 69,35 614
1,4 21 1,34 14,0 45 16 4 10xDC 2 69,35 314
1,4 21 1,34 16,0 50 16 4 11,4 xDC 2 76,31 414
1,4 21 1,34 22,0 54 16 4 15,7xDC 2 78,44 514
1,5 2,3 1,44 6,0 45 16 4 4xDC 2 65,09 315
1,5 2,3 1,44 8,0 45 16 4 53xDC 2 65,09 415
1,5 2,3 1,44 10,0 45 16 4 6,6 xDC 2 65,93 515
1,5 2,3 1,44 12,0 45 16 4 8xDC 2 65,93 615
1,5 2,3 1,44 14,0 50 16 4 9,3xDC 2 73,76 715
1,5 2,3 1,44 16,0 50 16 4 10,6 x DC 2 73,76 315
1,5 2,3 1,44 18,0 54 16 4 12xDC 2 73,76 415
1,5 2,3 1,44 20,0 54 16 4 13,3xDC 2 73,76 515
1,5 2,3 1,44 25,0 70 16 4 16,6 x DC 2 81,13 615
1,5 2,3 1,44 30,0 70 16 4 20xDC 2 81,13 715
1,5 2,3 1,44 35,0 70 16 4 23,3xDC 2 82,14 315
1,5 2,3 1,44 40,0 80 16 4 26,6 xDC 2 85,96 415
1,5 2,3 1,44 45,0 80 16 4 30xDC 2 87,82 515
1,6 2,4 1,51 6,0 45 16 4 3,7xDC 2 65,09 316
1,6 2,4 1,51 8,0 45 16 4 5xDC 2 65,09 416
1,6 2,4 1,51 10,0 45 16 4 6,2xDC 2 65,93 516
1,6 2,4 1,51 12,0 45 16 4 75xDC 2 65,93 616
1,6 2,4 1,51 14,0 50 16 4 8,75xDC 2 69,63 716
1,6 2,4 1,51 16,0 50 16 4 10xDC 2 69,63 316
1,6 2,4 1,51 18,0 54 16 4 11,25xDC 2 69,63 416
1,6 2,4 1,51 20,0 54 16 4 12,5xDC 2 69,63 516
1,6 2,4 1,51 26,0 60 16 4 16,2xDC 2 81,13 616
1,8 2,7 1,71 6,0 45 16 4 3,3xDC 2 65,09 318
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
BlueLine — Frez trzpieniowy mikro
Uniwersalne narzedzie do obrobki stali hartowanych o twardosci
A T, = max. gteboko$¢ wejscia
A=30° % <65
S —Il g i i Ti2000
v=0° Il HRC Ti2000 Ti2000
@ @ DCONMS
— = T
|
@7\_/
G
[0 <\\
/X ‘ i
-
<€
o
o | W M
r T
> —
E
<
DC
Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
.
52345.. 52346.. 52347..
DCoy APMX DN  LH OAL  a°  DCONMS T« ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1
18 27 171 80 45 16 4 44xDC 2 6509 418
18 27 171 100 45 16 4 55xDC 2 6565 518
18 27 171 120 45 16 4 66xDC 2 6593 618
18 27 171 140 50 16 4 77xDC 2 69,63 718
18 27 171 160 50 16 4 88xDC 2 69,63 818
18 27 171 180 54 16 4 10xDC 2 7376 318
18 27 171 200 54 16 4 11xDC 2 73,76 418
18 27 171 250 60 16 4 138xDC 2 81,13 518
20 30 191 60 45 16 4 3xDC 2 65,09 320
20 30 191 80 45 16 4 4xDC 2 65,09 420
20 30 1,91 100 45 16 4 5xDC 2 6593 520
20 30 191 120 45 16 4 6xDC 2 6593 620
20 30 191 140 50 16 4 7xDC 2 69,63 720
20 30 191 160 50 16 4 8xDC 2 69,63 820
20 30 191 180 54 16 4 9xDC 2 69,63 920
20 30 191 200 54 16 4 10xDC 2 73,76 320
20 30 191 250 60 16 4 125xDC 2 81,13 420
20 30 191 300 70 16 4 15xDC 2 83,71 520
20 30 1,91 350 80 16 4 175xDC 2 86,54 620
20 30 1,91 400 90 16 4 20xDC 2 93,37 320
20 30 191 500 100 16 4 25xDC 2 100,00 420
20 30 1,91 600 110 16 4 30xDC 2 113,70 520
25 37 24 80 45 16 4 32xDC 2 65,09 325
25 37 24 100 45 16 4 4xDC 2 6593 425
25 37 24 120 45 16 4 48xDC 2 6593 525
25 37 24 140 50 16 4 56xDC 2 69,63 625
25 37 24 160 50 16 4 64xDC 2 69,63 725
25 37 241 180 54 16 4 72xDC 2 73,76 825
25 37 241 200 54 16 4 8xDC 2 73,76 925
25 37 241 250 60 16 4 10xDC 2 80,57 325
25 37 241 300 70 16 4 12xDC 2 87,95 425
25 37 241 400 90 16 4 16xDC 2 114,00 525
25 37 24 500 100 16 4 20xDC 2 127,30 325
30 45 292 80 45 16 4 26xDC 2 6593 330 14
30 45 292 120 45 16 4 4xDC 2 6593 430
30 45 292 160 50 16 4 53xDC 2 69,63 530
30 45 292 200 54 16 4 66xDC 2 73,76 630
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
BlueLine - Frez kulisty mikro
Uniwersalne narzedzie do obrébki stali hartowanych o twardosci
A T, = max. gteboko$¢ wejscia
A=30° <
v=0° % N ﬁgg ) Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
! DCONMS
|
\ \
o 2
o
DN r
\ \
x
=
| <
DC t
— ~— =
== == == ==
NS .| === === NS .|
INSSSe .| ANSSSem.| NS .|

Norma zaktadowa Norma zakladowa Normazakltadowa Norma zakladowa Norma zaktadowa

[l
|
|
J
™
|
|
—J

52356.. 52358.. 52357.. 52359.. 52360..

DC.u APMX DN LH OAL a° DCONMS s Tx ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1 V1 V1

02 016 017 030 45 16 4 1,5xDC 2 86,23 302

0,2 016 017 0,50 45 16 4 2,5xDC 2 86,23 402

02 016 017 075 45 16 4 375xDC 2 86,23 502

0,2 016 017 1,00 45 16 4 5xDC 2 86,23 602

0,2 016 017 1,25 45 16 4 6,2xDC 2 86,23 702

0,2 016 017 150 45 16 4 75xDC 2 86,23 802

0,2 016 017 1,75 45 16 4 8,7xDC 2 86,23 902

02 016 017 200 45 16 4 10xDC 2 86,23 302

0,2 016 017 2,50 45 16 4 125xDC 2 86,23 402

02 016 017 3,00 45 16 4 15xDC 2 86,23 502

0,3 0,24 027 050 45 16 4 1,6 xDC 2 83,71 303

03 024 027 075 45 16 4 25xDC 2 83,71 403

0,3 0,24 027 1,00 45 16 4 3,3xDC 2 83,71 503

0,3 024 027 125 45 16 4 41xDC 2 83,71 603

0,3 024 027 150 45 16 4 5xDC 2 83,71 703

0,3 024 027 175 50 16 4 58xDC 2 83,71 303

0,3 024 027 200 50 16 4 66xDC 2 83,71 403

0,3 0,24 027 225 50 16 4 75xDC 2 83,71 503

0,3 024 027 250 50 16 4 8,3xDC 2 83,71 603

0,3 0,24 027 275 50 16 4 9,1xDC 2 83,71 703

0,3 0,24 027 300 50 16 4 10xDC 2 83,71 303

03 024 027 350 50 16 4 11,6xDC 2 83,71 403

0,3 0,24 027 4,00 50 16 4 13,3xDC 2 83,71 503

03 024 027 450 50 16 4 15xDC 2 83,71 603

0,4 032 034 050 45 16 4 1,2xDC 2 82,54 304

04 032 034 100 45 16 4 25xDC 2 82,54 404

0,4 032 0,34 150 45 16 4 3,75xDC 2 82,54 504

04 032 034 200 45 16 4 5xDC 2 82,54 604

0,4 032 0,34 250 45 16 4 6,2xDC 2 82,54 704

0,4 0,32 034 300 45 16 4 75xDC 2 82,54 804

04 032 034 350 45 16 4 87xDC 2 82,01 904

0,4 0,32 0,34 400 45 16 4 10xDC 2 82,01 304

04 032 034 450 45 16 4 112xDC 2 82,01 404

0,4 0,32 0,34 500 45 16 4 125xDC 2 82,01 504

04 032 034 550 45 16 4 13,7xDC 2 82,01 604

0,4 032 0,34 6,00 45 16 4 15xDC 2 82,01 704

0,5 040 047 150 45 16 4 3xDC 2 67,06 305

05 040 047 200 45 16 4 4xDC 2 67,06 405

0,5 040 047 250 45 16 4 5xDC 2 67,06 505

05 040 047 300 45 16 4 6xDC 2 67,06 605

0,5 040 047 350 45 16 4 7xDC 2 67,06 705
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
BlueLine - Frez kulisty mikro
Uniwersalne narzedzie do obrdbki stali hartowanych o twardo$ci
A T, = max. gteboko$¢ wejscia
v=00|| ) || <es . . | | .
S
v 0° < Hre || Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
@ DCONMS
\‘
\ \
« 2
(@]
DN_
\ \
x
: |
| <
DC t
™ e =
== ==r == ==
ESS NS | NSS—| ===
BSSSC BSSSSC1 EESSSC
Norma zaktadowa Norma zakladowa Normazakltadowa Norma zakladowa Norma zaktadowa
3 = B3 B3
52356.. 52358.. 52357.. 52359.. 52360..
DC.on APMX DN LH OAL a° DCONMS s Tx ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm V1 V1 VA1 V1 V1
05 040 047 4,00 45 16 4 8xDC 2 67,06 805
0,5 040 047 450 45 16 4 9xDC 2 67,06 905
05 040 047 500 45 16 4 10xDC 2 67,06 305
0,5 040 047 550 45 16 4 11xDC 2 67,06 405
05 040 047 6,00 45 16 4 12xDC 2 67,06 505
0,5 040 047 700 45 16 4 14xDC 2 67,06 605
05 040 047 8,00 45 16 4 16 xDC 2 67,94 705
0,5 0,40 047 900 45 16 4 18xDC 2 67,94 805
0,5 0,40 047 10,00 50 16 4 20xDC 2 67,94 305
0,6 0,40 057 12,00 50 16 4 20xDC 2 71,34 306
0,6 048 057 1,00 45 16 4 1,6 xDC 2 67,06 306
0,6 048 057 200 45 16 4 3,3xDC 2 67,06 406
0,6 048 057 300 45 16 4 5xDC 2 67,06 506
0,6 048 057 4,00 45 16 4 6,6 xDC 2 67,06 606
0,6 048 057 500 45 16 4 8,3xDC 2 67,06 706
0,6 048 057 6,00 45 16 4 10xDC 2 67,06 306
0,6 048 057 800 45 16 4 13,3xDC 2 67,06 406
0,6 0,48 0,57 10,00 50 16 4 16,6 xDC 2 69,77 306
0,8 0,64 077 200 45 16 4 2,5xDC 2 75,59 308
0,8 0,64 077 300 45 16 4 3,75xDC 2 75,59 408
0,8 0,64 077 4,00 45 16 4 5xDC 2 75,59 508
0,8 0,64 077 500 45 16 4 6,2xDC 2 75,59 608
0,8 064 077 6,00 45 16 4 75xDC 2 75,59 708
0,8 0,64 077 700 45 16 4 8,7xDC 2 75,59 808
0,8 064 077 8,00 45 16 4 10xDC 2 76,31 308
0,8 0,64 077 9,00 45 16 4 11,2xDC 2 76,31 408
0,8 0,64 0,77 10,00 50 16 4 125xDC 2 76,31 308
1,0 0,80 0,96 3,00 45 16 4 3xDC 2 64,23 310
1,0 0,80 096 4,00 45 16 4 4xDC 2 64,23 410
1,0 0,80 096 500 45 16 4 5xDC 2 64,23 510
1,0 0,80 0,96 6,00 45 16 4 6xDC 2 64,23 610
1,0 0,80 096 7,00 45 16 4 7xDC 2 69,35 710
1,0 0,80 0,96 8,00 45 16 4 8xDC 2 69,35 810
1,0 0,80 096 9,00 45 16 4 9xDC 2 69,35 910
1,0 0,80 0,96 10,00 45 16 4 10xDC 2 69,35 310
1,0 0,80 0,96 12,00 45 16 4 12xDC 2 69,35 410
1,0 0,80 0,96 14,00 50 16 4 14xDC 2 71,34 310
1,0 0,80 0,96 16,00 50 16 4 16 xDC 2 7417 410
1,2 096 116 6,00 45 16 4 5xDC 2 71,63 312
1,2 09 116 8,00 45 16 4 6,6 xDC 2 7163 412
1,2 096 1,16 10,00 45 16 4 8,3xDC 2 74,04 512
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
BlueLine - Frez kulisty mikro
Uniwersalne narzedzie do obrébki stali hartowanych o twardosci
A T, = max. gteboko$¢ wejscia
A=30° <
V= 0° % N ﬁgg ) Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
! DCONMS
|
\ \
o =z |
o
DN 3
\ Y |
=< ‘
=
| <
DC t
— ~— =
=)
== == == ==
NS .| S NS .|
ANSSSem.| INSSSe .|

Norma zaktadowa Norma zakladowa Normazakltadowa Norma zakladowa Norma zaktadowa

[l
|
|
J
™
|
|
—J

52356.. 52358.. 52357.. 52359.. 52360..

DC.ou APMX DN LH OAL a° DCONMSs Tx ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1 V1 V1

1,2 096 116 12,00 45 16 4 10xDC 2 74,04 312

1,2 096 1,16 14,00 50 16 4 116xDC 2 74,87 312

1,2 09 116 16,00 50 16 4 13,3xDC 2 7487 412

1,4 112 1,34 8,00 45 16 4 5,7xDC 2 68,92 314

1,4 112 1,34 12,00 45 16 4 8,5xDC 2 7163 414

1,4 112 1,34 16,00 50 16 4 114xDC 2 74,31 314

1,5 120 144 300 45 16 4 2xDC 2 67,35 315

1,5 1,20 1,44 4,00 45 16 4 2,6 xDC 2 67,35 415

1,5 1,20 144 6,00 45 16 4 4xDC 2 67,35 515

1,5 1,20 1,44 800 45 16 4 53xDC 2 67,35 615

1,5 1,20 1,44 10,00 45 16 4 6,6 xDC 2 67,35 715

1,5 1,20 1,44 12,00 45 16 4 8xDC 2 71,34 815

1,5 1,20 1,44 14,00 50 16 4 9,3xDC 2 7134 315

1,5 1,20 1,44 16,00 50 16 4 10,6 xDC 2 71,34 315

1,6 1,28 154 8,00 45 16 4 5xDC 2 71,34 316

1,6 1,28 1,54 12,00 45 16 4 75xDC 2 71,34 416

1,6 1,28 1,54 16,00 50 16 4 10xDC 2 74,04 316

1,8 144 174 8,00 45 16 4 44xDC 2 71,34 318

1,8 144 174 12,00 45 16 4 6,6 xDC 2 71,34 418

1,8 1,44 174 16,00 50 16 4 8,8xDC 2 74,04 318

20 160 194 300 45 16 4 1,5xDC 2 66,93 320

2,0 1,60 194 4,00 45 16 4 2xDC 2 66,93 420

2,0 160 194 6,00 45 16 4 3xDC 2 66,93 520

20 160 194 800 45 16 4 4xDC 2 71,34 620

2,0 160 194 10,00 45 16 4 5xDC 2 71,34 720

2,0 1,60 1,94 12,00 45 16 4 6xDC 2 71,34 820

2,0 160 194 14,00 50 16 4 7xDC 2 71,34 320

20 160 194 16,00 50 16 4 8xDC 2 71,34 420

2,5 2,00 241 10,00 45 16 4 4xDC 2 74,31 325

2,5 200 241 1500 50 16 4 6xDC 2 76,44 325

30 350 292 800 45 16 4 26xDC 2 71,63 330

3,0 350 292 10,00 45 16 4 3,3xDC 2 71,63 430

30 350 292 12,00 45 16 4 4xDC 2 71,63 530

3,0 350 292 16,00 45 16 4 53xDC 2 75,19 630

30 350 292 16,00 50 16 4 53xDC 2 75,59 330
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
BlueLine - Frez kulisty mikro
Uniwersalne narzedzie do obrébki stali hartowanych o twardosci
A T, = max. gteboko$¢ wejscia
A= % || 585 W Ti2000 Ti2000 Ti2000

y=0° || HRC

Pp  oms
¢ -

OAL

)KQ
= I

APMX
LH

DC

Q

DC o012 RE 10005 APMX DN LH OAL °  DCONMS 5 Tx
mm mm mm mm mm mm mm
0,4 0,1 0,4 0,38 1,0 50 16
0,4 0,1 0,4 0,38 1,5 50 16
0,4 0,1 0,4 0,38 2,0 50 16
0,4 0,1 0,4 0,38 3,0 50 16
0,4 0,1 0,4 0,38 4,0 50 16
0,5 0,1 0,5 0,48 1,0 50 16
0,5 0,1 0,5 0,48 2,0 50 16
0,5 0,1 0,5 0,48 3,0 50 16
0,5 0,1 0,5 0,48 4,0 50 16
0,5 0,1 0,5 0,48 5,0 50 16
0,5 0,1 0,5 0,48 6,0 50 16
0,6 0,1 0,6 0,58 2,0 50 16
0,6 0,1 0,6 0,58 3,0 50 16
0,6 0,1 0,6 0,58 4,0 50 16
0,6 0,1 0,6 0,58 6,0 50 16
0,6 0,1 0,6 0,58 8,0 50 16
0,7 0,1 0,7 0,68 4,0 50 16
0,7 0,1 0,7 0,68 6,0 50 16
0,8 0,1 0,8 0,78 4,0 50 16
0,8 0,1 0,8 0,78 6,0 50 16
0,8 0,2 0,8 0,78 4,0 50 16 5xDC
0,8 0,2 0,8 0,78 6,0 50 16 75xDC

4 2,5xDC
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

10 01 10 09 20 50 16 4 2xDC
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4

3,75xDC
5xDC
75xDC
10xDC
2xDC
4xDC
6xDC
8xDC
10xDC
12xDC
3,3xDC
5xDC
6,6 xDC
10xDC
13,3xDC
5,7xDC
8,5xDC
5xDC
75xDC

1,0 0,1 1,0 0,95 4,0 50 16 4xDC
1,0 0,1 1,0 0,95 6,0 50 16 6xDC
1,0 0,1 1,0 0,95 8,0 50 16 8xDC
1,0 0,1 1,0 0,95 10,0 50 16 10xDC
1,0 0,1 1,0 0,95 12,0 54 16 12xDC
1,0 0,1 16 xDC
20xDC
2xDC
4xDC
6xDC
8xDC
10xDC
12xDC
16 xDC
20xDC
2xDC
4xDC
6xDC
8xDC
10xDC
12xDC
16 xDC

0,95 16,0 60 16
095 20,0 60 16
0,95 2,0 50 16
0,95 4,0 50 16
0,95 6,0 50 16
0,95 8,0 50 16
0,95 10,0 50 16
0,95 12,0 54 16
0,95 16,0 60 16
095 20,0 60 16
0,95 2,0 50 16
0,95 4,0 50 16
0,95 6,0 50 16
0,95 8,0 50 16
0,95 10,0 50 16
0,95 12,0 54 16
0,95 16,0 60 16

0,1

0,2

0,2
0,2
0,2

0,2

1

1

1

1

1

1

1

0,2 1
0,2 1
1

1

1

1

1

1

1

1

0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3
0,3

[ G QP G i i (i U QI Qi Qe gy
Coococococococococo0o0o0o0o0o
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Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa

52 349 ...

EUR

V1

82,54 30401
82,54 40401
82,54 50401
82,54 60401

67,06 30501
67,06 40501
67,06 50501
67,06 60501

67,06 30601
67,06 40601
67,06 50601

70,76 30701
70,76 40701
75,46 30801
75,46 40801
75,59 30802
75,59 40802
63,66 31001
63,66 41001
69,35 51001
69,35 61001

64,23 31002
64,23 41002
69,35 51002
69,35 61002

64,23 31003
64,23 41003
69,21 51003
69,21 61003

Ciag dalszy na nastepnej stronie

52 350 ...

EUR
V1

82,54 30401

67,06 30501
67,06 40501

67,06 30601
67,06 40601

69,35 31001
69,35 41001
91,08 51001

69,35 31002
69,35 41002
91,08 51002

69,21 31003
69,21 41003
91,08 51003

52 351 ...

EUR
V1

101,90 31001

101,90 31002

— V,/f, strona 420+421

141167
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne

BlueLine - Frez kulisty mikro

Uniwersalne narzedzie do obrébki stali hartowanych o twardosci
A T, = max. gteboko$¢ wejscia

v=00|| ) || <es . . .
V= 0° T HRC Ti2000 Ti2000 Ti2000

Pp  oms
2 =

)KQ
Uf

E
4¢ R
LH
OAL
ih
7| e ——
i

x
2 E ] ]
| o =~
; <
== = =
Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
i
52349.. 52350.. 52351..
DC o012 RE 40005 APMX DN LH OAL a® DCONMS 5 Tx ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 VA1
1,0 0,3 1,0 0,95 20,0 60 16 4 20xDC 2 101,90 31003
1,2 0,2 1,2 1,14 6,0 50 16 4 5xDC 2 71,63 31202
1,2 0,2 1,2 1,14 12,0 54 16 4 10xDC 2 71,63 31202
1,2 0,2 1,2 1,14 20,0 60 16 4 16,6 x DC 2 107,30 41202
1,2 0,3 1,2 1,14 6,0 50 16 4 5xDC 2 71,63 31203
1,2 0,3 1,2 1,14 12,0 54 16 4 10xDC 2 71,63 31203
1,2 0,3 1,2 1,14 20,0 60 16 4 16,6 x DC 2 107,30 41203
1,5 0,2 1,5 1,44 4,0 50 16 4 2,6 xDC 2 67,35 31502
1,5 0,2 1,5 1,44 6,0 50 16 4 4xDC 2 67,35 41502
1,5 0,2 1,5 1,44 8,0 50 16 4 53xDC 2 71,34 51502
1,5 0,2 1,5 1,44 10,0 50 16 4 6,6 xDC 2 71,34 61502
1,5 0,2 1,5 1,44 12,0 54 16 4 8xDC 2 71,34 71502
1,5 0,2 1,5 1,44 16,0 54 16 4 10,6 xDC 2 71,34 31502
1,5 0,2 1,5 1,44 20,0 60 16 4 13,3xDC 2 71,34 41502
1,5 0,3 1,5 1,44 40 50 16 4 2,6 xDC 2 67,35 31503
1,5 0,3 1,5 1,44 6,0 50 16 4 4xDC 2 67,35 41503
1,5 0,3 1,5 1,44 8,0 50 16 4 5,3xDC 2 71,34 51503
1,5 0,3 1,5 1,44 10,0 50 16 4 6,6 xDC 2 71,34 61503
1,5 0,3 1,5 1,44 12,0 54 16 4 8xDC 2 71,34 71503
1,5 0,3 1,5 1,44 16,0 54 16 4 10,6 xDC 2 71,34 31503
1,5 0,3 1,5 1,44 20,0 60 16 4 13,3xDC 2 71,34 41503
1,5 0,5 1,5 1,44 4,0 50 16 4 2,6 xDC 2 67,35 31505
1,5 0,5 1,5 1,44 6,0 50 16 4 4xDC 2 67,35 41505
1,5 0,5 1,5 1,44 8,0 50 16 4 53xDC 2 67,35 51505
1,5 0,5 1,5 1,44 10,0 50 16 4 6,6 xDC 2 67,35 61505
1,5 0,5 1,5 1,44 12,0 54 16 4 8xDC 2 67,35 71505
1,5 0,5 1,5 1,44 16,0 54 16 4 10,6 xDC 2 67,35 31505
1,5 0,5 1,5 1,44 20,0 60 16 4 13,3xDC 2 67,35 41505
2,0 01 2,0 1,91 40 50 16 4 2xDC 2 66,93 32001
2,0 01 2,0 1,91 6,0 50 16 4 3xDC 2 66,93 42001
2,0 0,1 2,0 1,91 8,0 50 16 4 4xDC 2 71,34 52001
2,0 0,1 2,0 1,91 10,0 50 16 4 5xDC 2 71,34 62001
2,0 0,1 2,0 1,91 12,0 54 16 4 6xDC 2 71,34 72001
2,0 0,1 2,0 1,91 16,0 54 16 4 8xDC 2 71,34 82001
2,0 0,1 2,0 1,91 20,0 60 16 4 10xDC 2 71,34 32001
2,0 0,1 2,0 1,91 26,0 70 16 4 13xDC 2 71,34 42001
2,0 0,2 2,0 1,91 40 50 16 4 2xDC 2 66,93 32002
2,0 0,2 2,0 1,91 6,0 50 16 4 3xDC 2 66,93 42002
2,0 0,2 2,0 1,91 8,0 50 16 4 4xDC 2 71,34 52002
2,0 0,2 2,0 1,91 10,0 50 16 4 5xDC 2 71,34 62002
2,0 0,2 2,0 1,91 12,0 54 16 4 6xDC 2 71,34 72002
2,0 0,2 2,0 1,91 16,0 54 16 4 8xDC 2 71,34 82002
2,0 0,2 2,0 1,91 20,0 60 16 4 10xDC 2 71,34 32002
2,0 0,2 2,0 1,91 26,0 70 16 4 13xDC 2 71,34 42002
2,0 0,3 2,0 1,91 4,0 50 16 4 2xDC 2 66,93 32003
P [ ] [ ] [ ]
M
K
N
S
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0
— v, /f, strona 420+421
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
BlueLine — Frez kulisty mikro
Uniwersalne narzedzie do obrdbki stali hartowanych o twardosci
A T, = max. gteboko$¢ wejscia
n 3:33 % N ﬁgg W Ti2000 Ti2000 Ti2000

Pp  oms
¢

DC ooz RE 10005 APMX DN LH OAL a®  DCONMS 45 Tx

mm mm mm mm mm mm mm

2,0 0,3 2,0 1,91 6,0 50 16 4 3xDC

2,0 0,3 2,0 1,91 8,0 50 16 4 4xDC

2,0 0,3 2,0 1,91 10,0 50 16 4 5xDC

2,0 0,3 2,0 1,91 12,0 54 16 4 6xDC

2,0 0,3 2,0 1,91 16,0 54 16 4 8xDC

2,0 0,3 2,0 1,91 20,0 60 16 4 10xDC
2,0 0,3 2,0 1,91 26,0 70 16 4 13xDC
2,0 0,5 2,0 1,91 4,0 50 16 4 2xDC

2,0 0,5 2,0 1,91 6,0 50 16 4 3xDC

2,0 0,5 2,0 1,91 8,0 50 16 4 4xDC

2,0 0,5 2,0 1,91 10,0 50 16 4 5xDC

2,0 0,5 2,0 1,91 12,0 54 16 4 6xDC

2,0 0,5 2,0 1,91 16,0 54 16 4 8xDC

2,0 0,5 2,0 1,91 20,0 60 16 4 10xDC
2,0 0,5 2,0 1,91 26,0 70 16 4 13xDC
2,5 0,3 2,5 2.4 10,0 50 16 4 4xDC

2,5 0,3 2,5 2.4 12,0 60 16 4 4,8xDC
2,5 0,3 2,5 2.4 30,0 70 16 4 12xDC
2,5 0,5 2,5 241 10,0 50 16 4 4xDC

2,5 0,5 25 241 12,0 60 16 4 4,8xDC
2,5 0,5 2,5 241 30,0 70 16 4 12xDC
3,0 0,3 3,0 292 100 50 16 4 3,3xDC
3,0 0,3 3,0 2,92 12,0 50 16 4 4xDC

3,0 0,3 3,0 292 30,0 70 16 4 10xDC
3,0 0,5 3,0 2,92 10,0 50 16 4 3,3xDC
3,0 0,5 3,0 292 120 50 16 4 4xDC

3,0 0,5 3,0 292 30,0 70 16 4 10xDC

Tw=ZzXxX=T

ZEFP
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Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa

52 349 ...

EUR
V1

66,93 42003
66,93 52003
71,34 62003
71,34 72003
71,34 82003

66,93 32005
66,93 42005
71,34 52005
71,34 62005
71,34 72005
71,34 82005

74,31 32503
76,44 42503

74,31 32505
74,31 42505

70,47 33003
71,47 43003

70,47 33005
71,34 43005

cuttingtools.ceratizit.com

—) —
52350.. 52351..
EUR EUR
V1 V1
71,34 32003
71,34 42003
71,34 32005
71,34 42005
78,86 32503
78,86 32505
95,78 33003
95,78 33005
) )
[} [}
— v /f, strona 420+421
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
BlueLine - Frez trzpieniowy
Uniwersalne narzedzie do obrdbki stali hartowanych o twardosci
2300 |[Y) || <65
v=0° || HRC Ti2000
@ @ DCONMS
=y |
S
Y2
%V
‘ -
<C
o
DN [
r T
>< -
S =
o
<
\
D
~BC CHW Norma zaktadowa
t——1
52 344 ...
DC.; APMX DN LH OAL o DCONMS, CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1
05 15 58 12 6 002 2 52,87 905
10 30 58 12 6 002 2 52,87 010
15 40 58 12 6 003 2 52,87 015
20 50 18 12 58 20 6 003 2 52,87 020
25 60 23 13 58 20 6 004 2 52,87 025
30 80 28 15 58 20 6 004 2 52,87 030
35 80 33 15 58 20 6 005 2 52,87 035
40 110 38 15 58 20 6 005 2 52,87 040
50 130 48 2 58 20 6 006 2 52,87 050
60 160 58 24 58 6 007 2 52,87 060
80 190 78 27 64 8 008 2 69,35 080
100 220 98 32 73 10 010 2 10570 100
120 260 118 38 84 12 013 2 13850 120
160 320 157 44 93 16 018 2 237,40 160
200 380 197 54 104 20 020 2 363,80 200
P °
M
K
N
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
BlueLine — Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Uniwersalne narzedzie do obrobki stali hartowanych o twardosci
v=00|| ) || <es . .
n v=0° | HRC Ti2000 Ti2000
@ @ DCONMS
|
|
| I
{
; \j_\
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
52353.. 52354..
DCe RE .05 APMX DN LH OAL DCONMS.; ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
1010 15 08 10 50 3 4 63,50 31001
1 0,10 1,5 0,85 20 75 3 4 91,24 31001
1 0,20 1,5 0,85 10 50 3 4 63,94 31002
102 15 08 2 75 3 4 91,24 31002
2 02 25 180 12 50 3 4 62,94 32002
2 0,20 2,5 1,80 25 75 3 4 89,81 32002
2 0,30 2,5 1,80 12 50 3 4 62,94 32003
2030 25 180 25 75 3 4 89,81 32003
2 05 25 180 12 50 3 4 62,94 32005
2 0,50 2,5 1,80 25 75 3 4 89,81 32005
3 0,25 4,0 2,70 14 50 3 4 59,82 33002
3025 40 270 32 75 3 4 85,13 33002
3030 40 270 14 50 3 4 59,82 33003
3 0,30 4,0 2,70 32 75 B 4 85,13 33003
3 0,50 4,0 2,70 14 50 3 4 59,82 33005
3 050 40 270 32 75 3 4 85,13 33005
3100 40 270 14 50 3 4 59,82 33010
3 1,00 4,0 2,70 32 75 B 4 85,13 33010
4 0,20 50 3,70 16 50 4 4 64,23 44002
4 02 50 370 36 75 4 4 92,23 44002
4 02 50 370 16 50 4 4 64,23 44003
4 0,25 5,0 3,70 36 75 4 4 92,23 44003
4 0,40 50 3,70 16 50 4 4 64,23 44004
4 040 50 370 36 75 4 4 92,23 44004
4 050 50 370 16 50 4 4 64,23 44005
4 0,50 5,0 3,70 36 75 4 4 92,23 44005
4 1,00 50 3,70 16 50 4 4 64,23 44010
4 100 50 370 36 75 4 4 92,23 44010
5 025 60 460 18 54 5 4 69,63 55002
5 0,25 6,0 4,60 40 75 5 4 102,90 55002
5 0,50 6,0 4,60 18 54 5 4 69,63 55005
5 050 60 460 40 75 5 4 102,90 55005
5 100 60 460 18 54 5 4 69,63 55010
5 1,00 6,0 4,60 40 75 5 4 102,90 55010
6 0,25 7,0 5,50 21 58 6 4 78,86 06002
6 025 70 550 44 80 6 4 111,40 06002
6 050 70 550 21 58 6 4 78,86 06005
6 0,50 7,0 5,50 44 80 6 4 111,40 06005
6 0,80 7,0 5,50 21 58 6 4 78,86 06008
6 100 70 550 21 58 6 4 78,86 06010
6 100 70 550 44 80 6 4 111,40 06010
6 1,50 7,0 5,50 21 58 6 4 78,86 06015
6 1,50 7,0 5,50 44 80 6 4 111,40 06015
6 200 70 550 21 58 6 4 78,86 06020
8 025 90 740 27 64 8 4 103,90 08002
P [ ] [ ]
M
K
N
S
H [ ] [ ]
— V,/f, strona 426+427
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

BlueLine — Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Uniwersalne narzedzie do obrdbki stali hartowanych o twardosci

=32 ||Y/) || <65 - -
n Ve 0 =l HRre Ti2000 Ti2000
@ @ DCONMS

=
_
g_
U

?!
Jul

7
r
s
aiiin
i
I

[
JU

Norma zaktadowa Norma zaktadowa

52353.. 52354..
DCe RE .05 APMX DN LH OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
8 0,25 9,0 7,40 54 100 8 4 152,00 08002
8 0,50 9,0 7,40 27 64 8 4 103,90 08005
8 0,50 9,0 740 54 100 8 4 152,00 08005
8 0,80 9,0 740 27 64 8 4 103,90 08008
8 0,80 9,0 7,40 54 100 8 4 152,00 08008
8 1,00 9,0 7,40 27 64 8 4 103,90 08010
8 1,00 9,0 740 54 100 8 4 152,00 08010
8 1,50 9,0 740 27 64 8 4 103,90 08015
8 1,50 9,0 7,40 54 100 8 4 152,00 08015
8 2,00 9,0 7,40 27 64 8 4 103,90 08020
8 2,00 9,0 740 54 100 8 4 152,00 08020
8 2,50 9,0 740 27 64 8 4 103,90 08025
8 3,00 9,0 7,40 27 64 8 4 103,90 08030
8 3,00 9,0 740 54 100 8 4 152,00 08030
10 0,25 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10002
10 0,25 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10002
10 0,50 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10005
10 0,50 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10005
10 0,80 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10008
10 0,80 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10008
10 1,00 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10010
10 1,00 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10010
10 1,50 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10015
10 1,50 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10015
10 2,00 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10020
10 2,00 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10020
10 3,00 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10030
10 3,00 11,0 9,20 60 100 10 4 207,60 10030
10 3,50 11,0 9,20 32 73 10 4 135,60 10035
12 0,50 12,0 11,00 38 84 12 4 183,50 12005
12 0,50 12,0 11,00 75 120 12 4 274,30 12005
12 1,00 12,0 11,00 38 84 12 4 183,50 12010
12 1,00 12,0 11,00 75 120 12 4 274,30 12010
12 1,50 12,0 11,00 38 84 12 4 183,50 12015
12 1,50 12,0 11,00 75 120 12 4 274,30 12015
12 2,00 12,0 11,00 38 84 12 4 183,50 12020
12 2,00 12,0 11,00 75 120 12 4 274,30 12020
12 3,00 12,0 11,00 38 84 12 4 183,50 12030
12 3,00 12,0 11,00 75 120 12 4 274,30 12030
16 2,00 16,0 15,00 44 93 16 4 309,70 16020
16 2,00 16,0 15,00 92 150 16 4 464,60 16020
16 3,00 16,0 15,00 44 93 16 4 309,70 16030
16 3,00 16,0 15,00 92 150 16 4 464,60 16030
P [} [ )
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WNT \ Performance Frezy VAM
Frezy wysokowydajne
BlueLine — Frez trzpieniowy z promieniem naroza
Uniwersalne narzedzie do obrobki stali hartowanych o twardosci
A Ze zmiennym katem linii $rubowej dla optymalnej pracy
A% (L s . .
v=100 || HRC Ti2000 Ti2000
@ @ DCONMS
|
|
[ang
%
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
52140... 52141...
DC; RE.u APMX DN LH LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1
3 03 4 27 14 2 50 3 4 75,19 031
3 0,5 4 27 14 2 50 3 4 75,19 033
3 1,0 4 27 14 2 50 3 4 75,19 034
4 04 5 37 16 2 50 4 4 81,13 042
4 0,5 5 37 16 2 50 4 4 81,13 043
4 10 5 37 16 2 50 4 4 81,13 044
5 0,5 6 46 18 26 54 5 4 85,13 053
5 1,0 6 46 18 26 54 5 4 85,13 054
6 0,5 7 55 21 21 57 6 6 106,20 063 106,20 063
6 1,0 7 55 21 21 57 6 6 106,20 064 106,20 064
6 15 7 55 21 21 57 6 6 106,20 065 106,20 065
8 0,5 9 74 21 27 63 8 6 140,10 083 140,10 083
8 10 9 74 21 27 63 8 6 140,10 084 140,10 084
8 15 9 74 21 27 63 8 6 140,10 085 140,10 085
8 2,0 9 74 21 27 63 8 6 140,10 086 140,10 086
0 05 M 92 32 32 1N 10 6 180,50 103 180,50 103
0 10 M 92 32 32 N 10 6 180,50 104 180,50 104
0 15 M 92 32 32 N 10 6 180,50 105 180,50 105
0 200 M 92 32 32 N 10 6 180,50 106 180,50 106
2. 05 12 10 38 38 83 12 6 24450 123 24450 123
2 10 12 10 38 38 83 12 6 24450 124 24450 124
2 15 12 10 38 38 83 12 6 24450 125 24450 125
2 20 12 10 38 38 83 12 6 24450 126 24450 126
16 10 16 150 44 45 93 16 6 415,00 161 415,00 161
16 20 16 150 44 45 93 16 6 415,00 163 415,00 163
20 10 20 185 50 54 104 20 6 584,10 201 584,10 201
20 25 20 185 50 54 104 20 6 584,10 204 584,10 204
P O (@)
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

BlueLine - Frez do obrobki wykanczajacej

Uniwersalne narzedzie do obrdbki stali hartowanych o twardosci
A Ze zmiennym katem linii $rubowej dla optymalnej pracy

gt % .
Ai5e 54-70 , , _ , _
545
n || HRC Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000

v=0°

@ DCONMS
\

-
<
¥ (@)
o
%
= =
===
ESSSS SSSS )
Norma zaktadowa Norma zakladowa Normazakitadowa Norma zakladowa Norma zaktadowa
e =1
52133 .. 52134.. 52135.. 52136.. 52348..
DC. APMX LPR DN LH OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1 V1 V1
2 8 22 58 6 4 57,27 020
2 8 22 2,0 10 58 6 4 57,27 020
3 12 22 58 6 4 57,27 030
3 12 22 30 14 58 6 4 57,27 030
4 13 22 58 6 4 67,50 040
4 13 22 40 15 58 6 4 67,50 040
5 15 22 58 6 6 69,92 050
5 15 22 5,0 17 58 6 6 69,92 050
6 16 22 58 6 6 77,30 060 77,30 060
[ 16 44 58 40 80 6 6 81,00 060
6 21 29 65 6 6 95,90 060 95,90 060
8 19 64 7 50 100 8 6 100,90 080
8 22 34 70 8 6 92,93 080 92,93 080
8 28 39 75 8 6 113,30 080 113,30 080
10 25 33 73 10 6 149,30 100 149,30 100
10 25 60 97 60 100 10 6 149,30 100
10 35 45 85 10 6 169,30 100 169,30 100
12 28 39 84 12 6 214,60 120 214,60 120
12 30 75 11,6 60 120 12 6 196,10 120
12 45 55 100 12 6 258,60 120 258,60 120
14 30 39 84 14 6 225,90 140 225,90 140
14 45 55 100 14 6 299,70 140 299,70 140
16 35 45 93 16 8 331,00 160 331,00 160
16 40 102 156 100 150 16 8 405,00 160
16 50 62 110 16 8 422,00 160 422,00 160
16 65 77 125 16 8 454,70 161 454,70 161
18 35 45 93 18 10 349,60 180 349,60 180
18 54 66 114 18 10 469,00 180 469,00 180
20 40 54 104 20 10 473,20 200 473,20 200
20 50 100 196 100 150 20 10 543,00 200
20 55 76 126 20 10 596,90 200 596,90 200
20 70 85 135 20 10 729,10 201 729,10 201
P ) 0 (¢) ¢) )
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
BlueLine - Frez do obrobki wykanczajacej z promieniem naroza
Uniwersalne narzedzie do obrobki stali hartowanych o twardosci
n C:i% 4 N 5:&20 o Ti2000 Ti2000
DCONMS

#

Dc 8

mmmmmmwmmg

S oA a o a
N NMDMMMMMDNOOO O OO

12

T w=ZXxX=7T

RE 40005 APMX DN

mm
0,5
1,0
0,5
0,5
1,0
1,0
0,5
0,5
1,0
1,0
0,5
0,5
1,0
1,0
1,5
1,5
0,5
0,5
1,0
1,0
15
1,5
1,0
1,0
1,0
1,0
2,0
2,0
1,0
1,0
1,0
1,0
2,0
2,0

mm mm
15 4,8
15 48
16 58
21 58
16 58
21 58
22 78
28 78
22 78
28 78
25 9,8
35 98
25 9,8
35 9,8
25 9,8
35 9,8
28 1,8
45 1,8
28 1,8
45 1,8
28 1,8
45 1,8
30 13,8
45 13,8
35 15,8
50 15,8
35 15,8
50 15,8
35 17,8
54 17,8
40 19,8
55 19,8
40 19,8
55 19,8

LH
mm
19
19
20
29
20
29
26
39
26
39
31
45
31
45
31
45
37
55
37
55
37
55
37
55
43
62
43
62
43
66
52
76
52
76

OAL
mm
58
58
58
65
58
65
70
75
70
75
73
85
73
85
73
85
84
100
84
100
84
100
84
100
93
10
93
10
93
114
104
126
104
126

DCONMS 1

ooooooo)o)o‘:o)o)oﬁg

MDA R A = 3 2 3 3 s s A A aa
O OO O 00O OO OB BEANMNMMNMNONMDNNDNMOOOOO O

ZEFP

O O O D ODDDHDDODDODDDDDDODDDDOODDDOO DO D

Tn,
iz
Jouuu

Norma zaktadowa Norma zaktadowa

cuttingtools.ceratizit.com

52324 .. 52325..
EUR EUR
V1 V1

77,16 052

77,16 053

77,73 062
111,70 062

90,38 063
111,70 063

91,08 082
127,30 082

100,60 083
127,30 083

146,50 102
197,60 102

146,50 103
160,60 103

169,30 104
197,60 104

197,60 122
287,00 122

197,60 123
236,00 123

228,90 124
287,00 124

244,50 143
322,60 143

375,30 163
471,80 163

375,30 165
471,80 165

402,10 183
518,70 183

534,10 203
692,30 203

534,10 205
692,30 205
[e) )
) )

— v, /f, strona 424+425
141175
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

BlueLine — Frez z czotem kulistym

Uniwersalne narzedzie do obrdbki stali hartowanych o twardosci
A Kontur promienia: + 0,005 mm

v ||Y) |5a-70 ,
n v=0" " |\J/| HRC o Ti2000
@ DCONMS DCONMS

DN

OAL
APMX
LH
OAL
My | Co—
i

?
U0U

DC ¥
Norma zaktadowa
—

52 302 ...

DC APMX DN LH ls OAL a°® B° DCONMS.s ZEFP Rys. EUR

mm mm mm mm  mm  mm mm V1

1,0 1,00 0,95 10 16,5 57 15 9 6 2 A 164,80 010

1,5 1,25 1,40 12 18,0 57 15 75 6 2 A 149,30 015

2,0 1,50 1,90 16 20,0 57 15 6 6 2 A 118,80 020

3,0 2,00 2,90 20 34,5 80 15 2,5 6 2 A 143,50 030

4,0 2,50 3,90 22 35,0 80 15 2 6 2 A 134,60 040

5,0 3,00 4,90 25 35,0 80 15 1 6 2 A 132,00 050

6,0 3,50 5,90 29 80 6 2 B 125,60 060

P )

M

K

N

S

H )

— V,/f, strona 428+429
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
BlueLine - Frez z czotem kulistym
Uniwersalne narzedzie do obrdbki stali hartowanych o twardosci
A Kontur promienia: + 0,005 mm dla @ < 6,0 mm/+ 0,01 mmdla@ > 6,0 mm
A dla @ <5,0 mm, tolerancja kata a i f: £0,5°
22300 |[Y) - |54-70 .
n v=o||“ < hre | Ti2000
@ DCONMS DCONMS
i i
| |
| ® i ‘
\ \ |
— |
< <<
o |0 o
B DN
© T
< |
DN X =
e g
< - S
DC | DbC_ ; ==
Norma zaktadowa
=9
52 303 ...
DC DCTol. APMX DN LH s OAL a° B° DCONMS. ZEFP Rys. EUR
mm mm mm mm  mm mm mm V1
05 001 1,0 0,45 2,0 20 57 10 8,5 6 2 A 178,90 005
1,0 #0001 20 095 40 20 57 10 8 6 2 A 167,60 010
15 001 25 140 75 20 5 125 7 6 2 A 159,30 015
2,0 0,01 3,0 1,80 8,0 20 57 12 6,5 6 2 A 135,10 020
30 +001 35 280 10,0 20 57 11,5 5 6 2 A 128,60 030
40 +0,01 40 3,80 12,0 20 57 1 3,5 6 2 A 126,40 040
50 +0,01 50 470 14,0 20 57 10 2 6 2 A 126,60 050
6,0 +001 6,0 560 20,0 57 6 2 B 115,80 060
80 +0,02 70 760 250 63 8 2 B 157,70 080
10,0 +0,02 8,0 9,60 30,0 72 10 2 B 214,60 100
12,0 +0,02 100 11,50 35,0 83 12 2 B 277,30 120
12,0 +0,02 100 11,50 35,0 40 92 35 3,5 16 2 A 386,60 121
16,0 +0,02 120 1550 40,0 92 16 2 B 375,30 160
P (e}
M
K
N
S
H °
— V,/f, strona 428+429
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
BlueLine - Frez z czotem kulistym
Uniwersalne narzedzie do obrébki stali hartowanych o twardosci
A Kontur promienia: + 0,005 mm
- ]
c}sgc %K 5:&? O Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
@ DCONMS
!
| vz
| K 2
e 3
| DN [
5 \ ‘ ‘
| 3 5 ' '
-
SO SSS )
DC S=== S|===
Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
t=——1 SR t=——1 61
52256.. 52257.. 52258.. 522%59..
DCis APMX DN LH ls LPR OAL DCONMS.; a°.s ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1 V1
0,10 0,2 1" 10 38 3 8 2 127,10 910
0,15 0,3 12 10 38 3 75 2 117,10 915
0,20 0,4 12 10 38 3 7 2 109,90 920
0,25 0,5 0,20 08 12 10 38 3 7 2 117,20 925
0,30 1,0 0,25 13 12 10 38 3 7 2 109,90 930
0,35 1,0 0,30 13 12 10 38 3 7 2 98,20 935
0,40 1,0 0,35 13 12 10 38 3 7 2 73,60 940
0,50 1,5 0,40 2,0 12 10 38 3 75 2 60,97 950
0,50 1,5 0,40 2,0 17 18 54 6 10,5 2 64,64 005 64,64 005
0,50 1,5 0,40 2,0 13 47 75 3 7 2 82,84 950
0,50 1,5 0,40 2,0 17 44 80 6 10,5 2 94,92 005 94,92 005
0,60 1,5 0,50 2,0 12 10 38 3 7 2 65,80 960
0,70 2,0 0,60 2,5 12 10 38 3 75 2 60,97 970
0,80 2,0 0,70 2,5 13 10 38 3 75 2 60,97 980
0,90 2,5 0,80 3,5 13 10 38 3 7 2 60,97 990
1,00 2,0 0,90 3,0 13 22 50 3 6 2 6522 011
1,00 2,0 0,90 3,0 18 18 54 6 9,5 2 71,34 106 71,34 010
1,00 3,0 0,90 4,0 14 47 75 3 6 2 82,84 0N
1,00 3,0 0,90 4,0 19 44 80 6 9,5 2 91,36 010 91,36 010
1,10 3,0 1,00 4,0 13 22 50 3 7 2 60,97 911
1,20 3,0 1,10 4,0 13 22 50 3 7 2 60,97 012
1,40 3,0 1,30 4,0 14 22 50 3 5 2 60,97 014
1,50 3,0 1,40 4,0 13 22 50 3 55 2 6522 016
1,50 3,0 1,40 4,0 18 18 54 6 9 2 71,34 156 71,34 015
1,50 4,0 1,40 6,0 13 47 75 3 7 2 81,83 016
1,50 4,0 1,40 6,0 19 44 80 6 10 2 90,52 015 90,52 015
1,60 4,0 1,50 5,0 13 22 50 3 5 2 60,97 916
1,80 4,0 1,70 5,0 13 22 50 3 5 2 60,97 018
2,00 4,0 1,90 55 12 22 50 3 5 2 6522 021
2,00 4,0 1,90 5,5 18 18 54 6 9 2 71,34 206 71,34 020
2,00 6,0 1,90 8,0 12 47 75 3 8 2 77,45 021
2,00 6,0 1,90 8,0 20 44 80 6 1 2 85,13 020 85,13 020
2,50 50 2,30 6,5 10 22 50 3 7 2 60,97 025
2,50 5,0 2,30 6,5 17 18 54 6 10 2 71,34 026 71,34 026
2,50 8,0 2,30 10,0 14 47 75 3 55 2 76,03 026
2,50 8,0 2,30 10,0 20 44 80 6 10 2 83,99 025 83,99 025
3,00 6,0 2,80 8,0 22 50 3 2 6522 031
3,00 6,0 2,80 8,0 18 18 54 6 9 2 71,34 306 71,34 030
P o o o o
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
BlueLine - Frez z czotem kulistym
Uniwersalne narzedzie do obrobki stali hartowanych o twardosci
A Kontur promienia: = 0,005 mm
=300 ) | 54-10 | | | |
n Y O Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
@ DCONMS - | 5
| & =
~a -
|
W74
=
L o
| DN f
r
Xl T
= 3
& B
= =<1
SSS ) NS |
D C _==r ===r === NS===r)
Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
o= L) —) e
52256.. 52257.. 52258.. 52259 ..
DCs APMX DN LH ls LPR OAL DCONMSs a°is5 ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1 V1
3,00 10,0 2,80 13,0 47 75 3 2 74,87 031
3,00 10,0 2,80 15,0 23 44 80 6 1 2 83,00 030 83,00 030
4,00 7,0 3,80 10,0 18 18 54 6 11 2 71,34 406 71,34 040
4,00 7,0 3,80 10,0 26 54 4 2 68,65 041
4,00 13,0 3,80 20,0 47 75 4 2 72,19 041
4,00 13,0 3,80 18,0 23 44 80 6 12,5 2 84,11 040 84,11 040
5,00 8,0 4,80 11,0 15 18 54 6 8 2 71,34 506 71,34 050
5,00 8,0 4,80 11,0 26 54 5 2 71,34 051
5,00 14,0 4,80 19,0 47 75 5 2 81,28 051
5,00 14,0 4,80 19,0 21 64 100 6 13 2 89,81 050 89,81 050
6,00 10,0 5,80 15,0 18 54 6 2 71,34 061 71,34 060
6,00 16,0 5,80 25,0 64 100 6 2 105,50 060 105,50 060
8,00 12,0 7,80 17,0 23 59 8 2 86,68 081 86,68 080
8,00 22,0 7,80 35,0 64 100 8 2 126,50 080 126,50 080
10,00 13,0 9,80 18,0 27 67 10 2 112,90 101 112,90 100
10,00 25,0 9,80 40,0 60 100 10 2 166,40 100 166,40 100
12,00 16,0 11,90 21,0 28 73 12 2 160,60 121 160,60 120
12,00 26,0 11,80 40,0 55 100 12 2 217,30 120 217,30 120
14,00 160 13,80 21,0 30 75 14 2 203,20 141 203,20 140
14,00 26,0 13,80 40,0 55 100 14 2 297,00 140 297,00 140
16,00 200 1580 25,0 35 83 16 2 233,10 161 233,10 160
16,00 300 1580 50,0 102 150 16 2 478,90 160 478,90 160
20,00 250 19,80 30,0 43 93 20 2 380,90 201 380,90 200
20,00 40,0 19,80 60,0 100 150 20 2 584,10 200 584,10 200
P o e} le) o
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— v, /f, strona 428+429
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne

BlueLine — Frez z czotem kulistym

Uniwersalne narzedzie do obrdbki stali hartowanych o twardosci
A Kontur promienia: + 0,005 mm

2300 |[Y) || <65 |
n =0 .|| HRC @ Ti2000

@ ‘ DCONMS

-
<
O
==
BESSS)
Norma zaktadowa
t=—9
52 355 ...
DCy  APMX LH OAL a°® DCONMS s ZEFP EUR
mm mm mm mm mm V1
3 8 1 65 12 6 3 79,01 030
4 8 1 75 12 6 8 81,28 040
5 10 13 75 12 6 3 81,28 050
6 12 100 6 3 83,99 060
8 14 100 8 3 114,40 080
10 18 100 10 8 144,90 100
12 22 120 12 3 188,80 120
P [ ]
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S
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— v, /f, strona 428

14/180 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Frezy VAM
Frezy wysokowydajne
BlueLine — Frez z czotem kulistym
Uniwersalne narzedzie do obrobki stali hartowanych o twardosci
A Kontur promienia: = 0,005 mm
A=30° 54-70 : . .
n ve o 2 < hre || Ti2000 Ti2000 Ti2000
@ DCONMS
P Y
|
. |
I |
2 o
s o . J
-
x
p
o
<
=)
& —
ELCJ_L Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
t=——1
52404 .. 52405.. 52404..
DCys APMX g LPR OAL a°. DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1
2,0 4 100 22 50 8 3 4 61,67 020
2,0 4 160 18 54 12 6 4 73,18 021 7318 021
2,0 4 100 47 75 8 3 4 81,13 022
2,0 4 160 44 80 12 6 4 106,20 023
25 5 160 18 54 12 6 4 73,18 025 73,18 025
2,5 5 160 44 80 12 6 4 99,91 026
3,0 5 2 50 3 4 65,80 030
3,0 5 140 18 54 12 6 4 71,63 031 71,63 031
3,0 5 a7 75 3 4 82,72 032
3,0 5 140 44 80 12 6 4 103,60 033
40 8 150 18 54 12 6 4 71,63 041 71,63 041
40 8 % 54 4 4 68,21 040
4,0 8 a7 75 4 4 94,48 042
40 8 150 44 80 12 6 4 102,90 043
50 9 135 18 54 12 6 4 70,76 051 70,76 051
50 9 % 54 5 4 67,94 050
50 9 a7 75 5 4 95,34 052
50 9 135 64 100 12 6 4 100,30 053
60 10 18 54 6 4 70,63 060 70,63 060
60 10 64 100 6 4 98,77 062
7,0 2. 150 23 59 12 8 4 9590 070 95,90 070
80 12 23 59 8 4 87,95 080 87,95 080
80 12 64 100 8 4 125,70 082
90 14 170 21 67 12 10 4 128,30 090 128,30 090
100 14 160 27 67 10 4 118,90 100 118,90 100
100 14 60 100 10 4 163,40 102
120 16 29 74 12 4 160,60 120 160,60 120
120 16 5 100 12 4 20890 122
140 18 3 75 14 4 200,50 140 200,50 140
140 18 200 55 100 14 4 26140 142
160 22 240 35 83 16 4 251,60 160 251,60 160
160 22 240 102 150 16 4 406,40 162
200 26 280 43 93 20 4 383,60 200 383,60 200
200 26 280 100 150 20 4 561,30 202
P O O O
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WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
BlueLine - Frez torusowy
Uniwersalne narzedzie do obrdbki stali hartowanych o twardosci
A Kontur promienia: + 0,005 mm dla @ < 6,0 mm/+ 0,01 mmdla@ > 6,0 mm
A dla @ <5,0 mm, tolerancja kata a i f: £0,5°
v ||) |54-10 . .
n v 0° </ HRre w Ti2000 Ti2000
DCONMS DCONMS ] D
7_1 7_|
< <
O O
o
o
-
;::-\ \\\:-\
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
LPR do uchwytu DIN 6535 HB == ]
52305.. 52305..
DCuy RE APMX DN LH LPR |y OAL a°.s B° DCONMS., ZEFP Rys. EUR EUR
mm mm mm mm  mm  mm mm mm mm V1 V1
10 02 100 09 10 21 165 57 23 9 6 2 A 178,90 010
15 03 125 140 12 21 180 57 2 75 6 2 A 162,10 015
20 04 150 19 16 21200 5 25 6 6 2 A 131,80 020
3,0 0,5 2,00 290 20 44 34,5 80 6 2,5 6 2 A 156,40 030
4,0 0,6 2,50 3,90 22 44 35,0 80 45 2 6 2 A 147,70 040
5,0 0,8 3,00 490 25 44 35,0 80 3,5 1 6 2 A 144,90 050
6,0 1,0 3,50 5,90 29 44 80 6 2 B 136,20 060
P o o
M
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S
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WNT \ Performance Frezy VAM
Frezy wysokowydajne
BlueLine - Frez torusowy
Uniwersalne narzedzie do obrobki stali hartowanych o twardosci
A Kontur promienia: + 0,005 mm dla @ < 6,0 mm/+ 0,01 mmdla@ > 6,0 mm
A dla @ <5,0 mm, tolerancja kata a i f: £0,5°
A=300 || Y) - |54-70 | |
n v=0° Il HRC Ti2000 Ti2000
DCONMS DCONMS
7_1 7_|
< < tl li
@) (@)
: ! !
o
-
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
LPR do uchwytu DIN 6535 HB ——j e
52304.. 52304..
DC DCTo. RE APMX DN LH LPR g OAL «a° B° DCONMS. ZEFP Rys. EUR EUR
mm mm mm  mm  mm  mm  mm  mm mm V1 V1
05 001 010 10 045 20 21 20 57 10 85 6 2 A 186,20 005
1,0 #0001 025 20 09 40 2 20 57 10 8 6 2 A 183,50 010
15 £001 030 25 140 75 2 20 57 125 7 6 2 A 167,60 015
20 0,01 0,50 3,0 1,80 8,0 21 20 57 12 6,5 6 2 A 133,60 020
30 10,01 0,50 35 280 10,0 21 20 57 1,5 5 6 2 A 130,40 030
40 0,01 1,00 4,0 380 12,0 21 20 57 1 35 6 2 A 126,40 040
50 10,01 150 5,0 470 14,0 21 20 57 10 2 6 2 A 131,40 050
6,0 10,01 2,00 6,0 560 20,0 21 57 6 2 B 127,30 060
8,0 +0,02 2,00 7,0 760 25,0 27 63 8 2 B 164,80 080
10,0 +0,02 3,00 8,0 9,60 30,0 32 72 10 2 B 228,90 100
12,0 +0,02 4,00 100 11,50 350 38 83 12 2 B 292,70 120
12,0 +0,02 4,00 100 11,50 350 44 40 92 37 35 16 2 A 42350 121
16,0 +0,02 500 120 1550 40,0 44 92 16 2 B 415,00 160
P o o
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
BlueLine - Frez torusowy
Uniwersalne narzedzie do obrdbki stali hartowanych o twardosci
v ||Y) | <65 .
n v 0° !l Hre W Ti2000
@ DCONMS
|
|
<
O \l
===
===
Norma zaktadowa
E=-=]
52 361 ...
DC.; RE.m APMX DN  LH I, OAL a DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1
08 008 10 075 16 27 75 15 3 2 84,82 90801
10 010 12 095 20 27 75 15 3 2 86,68 31001
10 025 20 085 40 40 80 15 6 2 136,70 01002
12 012 14 115 24 27 75 1,5 3 2 85,70 31201
15 015 18 145 30 27 75 15 3 2 83,25 31501
20 020 24 195 40 27 75 1,5 3 2 82,54 32002
20 050 20 180 80 40 80 15 6 2 132,10 02005
30 030 36 295 60 27 75 15 4 2 88,24 43003
30 050 20 280 120 40 80 15 6 2 132,10 03005
30 100 20 280 120 40 80 15 6 2 132,10 03010
40 100 30 38 160 40 80 15 6 2 132,10 04010
60 100 40 580 250 50 100 15 8 2 178,90 06010
60 200 40 580 250 50 100 15 8 2 178,90 06020
80 100 40 780 320 60 120 15 10 2 243,10 08010
80 200 40 780 320 60 120 15 10 2 243,10 08020
00 150 60 980 400 80 160 15 12 2 379,40 10015
120 150 80 1180 500 100 200 15 16 2 655,10 12015
P o
M
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H °
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy do usuwania zadzioréw

BlueLine — Frez NC do zatepiania ostrych krawedzi

Uniwersalne narzedzie do obrdbki stali hartowanych o twardosci

A 52 562 .../52 563 ... - Kat wierzchotkowy a = 60°
A 52 560.../52 561 ... — Kat wierzchotkowy a = 90°

8%

DC
mm

10
12
16

ITw=ZzXxX=T

v |Y)
v.=5°
OAL LPR DCONMS
mm mm mm
50 22 4
57 21 6
63 27 8
72 32 10
83 38 12
92 44 16

DCONMS

ZEFP

@ o o O O O

LPR

OAL

DC

Ti2000 Ti2000 Ti2000 Ti2000
{ l
\ |
a=60° a=60° a=90° a=90°
Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
52562.. 52563.. 52560.. 52561..
EUR EUR EUR EUR
V1 V1 V1 V1
53,19 04000 53,19 04000
67,04 06000 67,04 06000 67,04 06000 67,04 06000
81,08 08000 81,08 08000 81,08 08000 81,08 08000

108,60 10000
140,10 12000
217,50 16000

108,60 10000
140,10 12000
217,50 16000

108,60 10000
140,10 12000
217,50 16000

108,60 10000
140,10 12000
217,50 16000

cuttingtools.ceratizit.com

— v, /f, strona 419
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
Frez trzpieniowy mikro
Uniwersalny frez do mikroobrébki skrawaniem
A T, = max. gteboko$¢ wejscia
v || Y) || <62
% <
y=1° =l ire | DPA72S DPA72S
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@ DCONMS
¢ T
|
|
|
|
b -
| <
B o
x P
k- \ |
oNlIIL Z
il ?{
[V a —
f
DC == ===
NS===r] NS===r]
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
t——1 t——1
52802.. 52802..
DC APMX DN LH I OAL & B° DCONMS, T¢  ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm  mm mm mm V1 VA1
02 012 016 044 57 38 15 14 3 22xDC 2 65,34 021
02 020 016 100 64 38 15 13 3 5xDC 2 6534 023
02 020 016 200 92 38 15 9 3 10xDC 2 6534 025
02 020 016 044 57 43 15 14 3 22xDC 2 6534 022
02 020 016 100 64 43 15 13 3 5xDC 2 6534 024
02 020 016 200 92 43 15 9 3 10xDC 2 6534 026
03 018 024 066 58 38 165 14 3 22xDC 2 62,67 03100
03 030 024 150 69 38 16 115 3 5xDC 2 62,67 03300
03 030 024 300 97 38 135 85 3 10xDC 2 62,67 03500
04 024 032 08 58 38 165 135 3 22xDC 2 56,60 04100
04 040 032 200 74 38 155 105 3 5xDC 2 56,60 04300
04 040 032 400 102 38 14 8 3 10xDC 2 56,60 04500
05 030 040 110 58 38 15 13 3 22xDC 2 50,13 051
05 050 040 250 78 38 15 10 3 5xDC 2 50,13 053
05 050 040 500 107 38 13 7 3 10xDC 2 50,13 055
05 050 040 110 58 43 15 13 3 22xDC 2 50,13 052
05 050 040 250 78 43 15 10 3 5xDC 2 50,13 054
05 050 040 500 145 43 13 5 3 10xDC 2 50,13 056
06 036 048 132 59 38 165 12 3 22xDC 2 51,72 06100
06 060 048 300 83 38 15 9 3 5xDC 2 51,72 06300
06 060 048 600 1,6 38 14 65 3 10xDC 2 51,72 06500
07 042 056 154 59 38 165 115 3 22xDC 2 57,78 07100
07 070 056 350 88 38 145 8 3 5xDC 2 57,78 07300
07 070 056 700 125 38 14 6 3 10xDC 2 57,78 07500
08 048 064 176 59 38 15 1 3 22xDC 2 57,80 081
08 080 064 400 90 38 15 7 3 5xDC 2 57,80 083
08 080 064 800 135 38 12 5 3 10xDC 2 57,80 085
08 080 064 176 59 43 15 1 3 22xDC 2 57,80 082
08 080 064 400 90 43 15 7 3 5xDC 2 57,80 084
08 080 064 800 155 43 98 5 3 10xDC 2 57,80 086
09 054 072 198 59 38 17 105 3 22xDC 2 4975 09100
09 090 072 450 95 38 14 7 3 5xDC 2 49,75 09300
09 09 072 900 144 38 13 5 3 10xDC 2 49,75 09500
10 060 080 220 59 38 15 10 3 22xDC 2 48,09 101
10 100 080 220 59 43 15 10 3 22xDC 2 48,09 102
1,0 100 080 500 97 43 15 6 3 5xDC 2 48,09 103
1,0 100 080 1000 153 43 11 4 3 10xDC 2 4953 105
1,0 100 080 500 97 5 15 6 3 5xDC 2 48,09 104
10 100 080 1000 206 50 85 3 3 10xDC 2 4953 106
11 066 08 242 60 38 17 95 3 22xDC 2 48,56 11100
11 110 088 550 100 43 14 6 3 5xDC 2 4856 11300
P [ ] [ ]
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
Frez trzpieniowy mikro
Uniwersalny frez do mikroobrébki skrawaniem
A T, = max. gteboko$¢ wejscia
v || Y) || <62
% <
y=1° =l ire | DPA72S DPA72S
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@ DCONMS
¢ T
|
|
|
|
b -
| <
B o
o X<
: \ |
oNlIIL Z
il ?{
| —
f
DC == ===
NS===r] NS===r]
Norma zaktadowa Norma zaktadowa
t——1 t——1
52802.. 52802..
DC APMX DN LH I OAL & B° DCONMS, T¢  ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm  mm mm mm V1 VA1
11 110 088 1100 159 43 13 4 3 10xDC 2 48,56 11500
12 072 09 264 60 38 17 9 3 22xDC 2 48,56 12100
1,2 120 096 600 105 43 135 55 3 5xDC 2 48,56 12300
12 120 096 1200 165 43 135 4 3 10xDC 2 4856 12500
13 078 104 28 60 38 17 85 3 22xDC 2 48,44 13100
13 130 104 650 110 43 125 5 3 5xDC 2 4844 13300
13 130 104 1300 171 43 14 35 3 10xDC 2 48,44 13500
14 084 112 308 61 38 17 8 3 22xDC 2 48,44 14100
1,4 140 112 700 15 43 12 45 3 5xDC 2 4844 14300
14 140 112 1400 176 43 15 35 3 10xDC 2 48,44 14500
15 090 120 330 61 38 15 8 3 22xDC 2 51,86 151
15 150 120 330 61 43 15 8 3 22xDC 2 5186 152
15 150 120 750 118 43 14 4 3 5xDC 2 5186 153
15 150 120 1500 181 43 146 3 3 10xDC 2 55,35 155
15 150 120 750 118 50 14 4 3 5xDC 2 51,86 154
15 150 120 1500 220 50 62 2 3 10xDC 2 55,35 156
16 09 128 352 62 38 165 7 3 22xDC 2 49,61 16100
16 160 128 800 120 43 12 4 3 5xDC 2 49,61 16300
16 160 128 1600 187 43 17 3 3 10xDC 2 49,61 16500
1,7 102 136 374 62 38 17 65 3 22xDC 2 51,99 17100
1,7 170 136 850 125 43 11 35 3 5xDC 2 51,99 17300
1,7 170 136 1700 193 43 185 25 3 10xDC 2 51,99 17500
18 108 144 39 62 38 15 6 3 22xDC 2 51,86 181
18 180 144 396 62 43 15 6 3 22xDC 2 5186 182
18 180 144 900 129 43 12 3 3 5xDC 2 52,46 183
1,8 180 144 1800 200 43 198 2 3 10xDC 2 58,54 185
18 180 144 900 129 50 12 3 3 5xDC 2 5246 184
1,8 180 144 1800 220 50 53 2 3 10xDC 2 58,54 186
19 114 152 418 62 38 175 55 3 22xDC 2 52,79 19100
1,9 190 152 950 132 43 10 3 3 5xDC 2 52,79 19300
19 1,90 152 1900 205 43 235 25 3 10xDC 2 52,79 19500
20 120 160 440 19 5 15 10 6 22xDC 2 51,86 201
20 200 160 1000 197 50 15 6 6 5xDC 2 5246 203
20 200 160 2000 250 50 221 5 6 10xDC 2 5854 205
20 200 160 440 19 57 15 10 6 22xDC 2 51,86 202
20 200 160 1000 197 57 15 6 6 5xDC 2 5246 204
20 200 160 2000 290 57 78 4 6 10xDC 2 58,54 206
P [ ) [ ]
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
Frez kulisty mikro
Uniwersalny frez do mikroobrébki skrawaniem
A T, = max. gteboko$¢ wejscia
¢:=3go Z N ﬁR?é ) DPA72S DPA72S DPA72S
DRAGONSKIN Il DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@ DCONMS
|
|
|
N _
il <
i o
all \
Be: I
DN, <
Wz 5
: <
i
DC =S NS =S
5 e SSSS )
Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
=3 = =
52804.. 52804.. 52804..
DC 101 APMX DN LH ls OAL «° B> DCONMS ;5 Tx ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 V1
02 012 016 044 57 38 15 14 3 22xDC 2 73,02 021
02 020 016 100 64 38 15 13 3 5xDC 2 73,02 024
02 020 016 200 92 38 15 9 3 10xDC 2 73,02 027
02 012 016 044 57 50 15 14 3 22xDC 2 73,02 022
02 020 016 100 64 5 15 13 3 5xDC 2 73,02 025
02 020 016 200 92 50 15 9 3 10xDC 2 73,02 028
02 012 016 044 M3 80 15 15 6 22xDC 2 73,02 023
02 020 016 100 120 8 15 14 6 5xDC 2 73,02 026
02 020 016 200 148 8 15 12 6 10xDC 2 73,02 029
03 018 024 066 58 38 165 14 3 22xDC 2 72,28 03100
03 030 024 150 69 38 16 115 3 5xDC 2 72,28 03400
03 030 024 300 97 38 135 85 3 10xDC 2 72,28 03700
04 024 032 08 58 38 165 13 3 22xDC 2 65,56 04100
04 040 032 200 74 38 155 105 3 5xDC 2 65,56 04400
04 040 032 400 102 38 14 8 3 10xDC 2 65,56 04700
05 030 040 110 58 38 15 13 3 22xDC 2 56,94 051
05 050 040 250 78 38 15 10 3 5xDC 2 56,94 054
05 050 040 500 107 38 13 7 3 10xDC 2 56,94 057
05 030 040 110 58 50 15 13 3 22xDC 2 56,94 052
05 050 040 250 78 50 15 10 3 5xDC 2 56,94 055
05 050 040 500 145 5 13 5 3 10xDC 2 56,94 058
05 030 040 110 114 80 15 14 6 22xDC 2 56,94 053
05 050 040 250 134 80 15 12 6 5xDC 2 56,94 056
05 050 040 500 202 80 15 8 6 10xDC 2 56,94 059
06 036 048 132 59 38 165 12 3 22xDC 2 59,25 06100
06 060 048 300 83 38 15 9 3 5xDC 2 59,25 06400
06 060 048 6,00 106 38 17 7 3 10xDC 2 59,25 06700
07 042 056 154 59 38 165 115 3 22xDC 2 62,28 07100
07 070 05 350 88 38 14 8 3 5xDC 2 62,28 07400
07 070 05 700 106 38 205 7 3 10xDC 2 62,28 07700
08 048 064 176 59 38 15 1 3 22xDC 2 64,32 081
08 080 064 400 90 38 15 7 3 5xDC 2 64,32 084
08 080 064 800 105 38 8,2 6 3 10xDC 2 64,90 087
08 048 064 176 59 50 15 1 3 22xDC 2 64,32 082
08 080 064 400 90 50 15 7 3 5xDC 2 64,32 085
08 080 064 800 187 50 9,8 4 3 10xDC 2 64,90 088
08 048 064 176 115 80 15 13 6 22xDC 2 64,32 083
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
Frez kulisty mikro
Uniwersalny frez do mikroobrébki skrawaniem
A T, = max. gteboko$¢ wejscia
¢:=3go Z N ﬁR?é ) DPA72S DPA72S DPA72S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN DRAGONSKIN
@ DCONMS
|
|
|
NE o
il <
i @]
\ \
 EFN ]
o |
Wz 5
A\ <
i
‘
DC =S NS =S
T e ESSSS)
Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
=3 = =
52804.. 52804.. 52804..
DC 101 APMX DN LH ls OAL ¢« B°  DCONMS ;s Tx ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm  mm mm mm V1 V1 V1
08 080 064 400 146 80 15 1 6 5xDC 2 64,32 086
08 080 064 800 259 80 148 6 6 10xDC 2 64,90 089
09 054 072 19 59 38 17 105 3 22xDC 2 64,24 09100
09 090 072 450 95 38 14 7 3 5xDC 2 64,24 09400
09 090 072 900 105 38 395 65 3 10xDC 2 64,24 09700
1,0 060 080 220 78 43 15 11 4 22xDC 2 54,62 101
1,0 100 080 500 11,6 43 15 8 4 5xDC 2 54,62 104
1,0 100 080 1000 183 43 8 5 4 10xDC 2 58,67 107
1,0 060 080 220 78 60 15 11 4 22xDC 2 54,62 102
1,0 100 080 500 11,6 60 15 8 4 5xDC 2 54,62 105
1,0 100 080 1000 237 60 102 4 4 10xDC 2 58,67 108
1,0 060 080 220 15 8 15 13 6 22xDC 2 54,62 103
1,0 100 080 500 153 80 15 10 6 5xDC 2 54,62 106
1,0 100 080 1000 287 8 13 5 6 10xDC 2 58,67 109
11 066 08 242 79 43 165 1 4 22xDC 2 58,94 11100
11 110 088 550 120 43 145 75 4 5xDC 2 58,94 11400
11 110 088 1100 183 43 135 55 4 10xDC 2 58,94 11700
1,2 072 096 264 79 43 15 11 4 22xDC 2 60,53 121
1,2 120 096 600 124 43 15 7 4 5xDC 2 60,53 124
1,2 120 096 1200 182 43 93 5 4 10xDC 2 62,86 127
1,2 072 09 264 79 60 15 11 4 22xDC 2 60,53 122
1,2 120 096 600 124 60 15 7 4 5xDC 2 60,53 125
1,2 120 096 1200 261 60 91 4 4 10xDC 2 62,86 128
1,2 072 09 264 116 80 15 12 6 22xDC 2 60,53 123
1,2 1,20 096 6,00 162 80 15 9 6 5xDC 2 60,53 126
1,2 1,20 096 12,00 31,8 80 11,7 5 6 10xDC 2 62,86 129
1,3 078 1,04 286 80 43 16,5 10,5 4 22xDC 2 59,05 13100
1,3 1,30 1,04 650 128 43 14 6,5 4 5xDC 2 59,05 13400
1,3 130 104 1300 182 43 17 5 4 10xDC 2 59,05 13700
1,4 084 112 308 80 43 165 10 4 22xDC 2 59,30 14100
14 140 112 700 132 43 14 65 4 5xDC 2 59,30 14400
14 140 112 1400 181 43 205 5 4 10xDC 2 59,30 14700
1,5 09 120 330 80 43 15 9 4 22xDC 2 57,08 151
1,5 150 120 750 137 43 15 6 4 5xDC 2 60,42 154
1,5 150 120 1500 181 43 135 4 4 10xDC 2 60,42 157
1,5 09 120 330 80 60 15 9 4 22xDC 2 57,08 152
1,5 1,50 1,20 750 137 60 15 6 4 5xDC 2 60,42 155
P [} ° )
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WNT \ Performance

Frezy VHM

Frezy wysokowydajne
Frez kulisty mikro
Uniwersalny frez do mikroobrobki skrawaniem
A T, = max. gteboko$¢ wejscia
=300 | )| <62
v= 6 =l mre || DPA72S DPA72S DPA72S
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN Jllll DRAGONSKIN

®

DCONMS
|
|
|
& —
<
o
B )
DN -
EE
! <
DC
DCaost APMX DN LH I, OAL @  B° DCONMSg

mm mm mm mm mm mm

15 150 120 1500 280 60 78 3
15 09 120 330 117 80 15 1"
15 150 120 750 174 80 15 8
1,5 150 120 1500 358 80 10,2 4
16 09 128 352 81 43 16,5 9
16 160 128 800 141 43 13 55

16 160 128 1600 185 43 295 45
1,7 102 136 374 81 43 16,5 9
1,7 170 136 850 145 43 125 5
1,7 170 136 1700 189 43 355 4
18 108 144 396 81 43 15 8
18 180 144 900 150 43 15 5
18 180 144 1800 195 43 311 4
18 108 144 396 81 60 15 8
18 180 144 900 150 60 15 5
18 180 144 1800 319 60 6,8 2
18 108 144 396 118 80 15 1
18 180 144 900 187 80 15 7
18 180 144 1800 393 80 9,1 4

19 114 152 418 82 43 165 8
19 190 152 950 155 43 115 45
19 190 152 1900 199 43 545 35
20 120 160 440 119 57 15 10
20 200 160 1000 197 57 15 6
20 200 160 2000 320 57 95 4
20 120 160 440 19 70 15 10
20 200 160 10,00 197 70 15 6
20 200 160 2000 414 70 8,5 3
20 120 160 440 119 80 15 10
20 200 160 1000 19,7 80 15 6
20 200 160 2000 414 80 85 3

Tw=zXx=T

Tx

10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC

ZEFP

RPN PO NN MNDNDMNDNDNDNDND

"

0 —
i

[,

i

uudl
;
JUU

7.

7

g
U

?97- <
Wi —
Juuuu

7,
nn

4l
Ul

Norma zaktadowa Norma zakladowa Norma zaktadowa

= == ==
52804.. 52804.. 52804..
EUR EUR EUR
V1 V1 V1
60,42 158
57,08 153
60,42 156
60,42 159
57,93 16100
57,93 16400
57,93 16700
60,39 17100
60,39 17400
60,39 17700
60,42 181
60,42 184
62,86 187
60,42 182
60,42 185
62,86 188
60,42 183
60,42 186
62,86 189
61,28 19100
61,28 19400
61,28 19700
56,94 201
60,42 204
60,42 207
56,94 202
60,42 205
60,42 208
56,94 203
60,42 206
60,42 209
[} [ ] [}
[ ] [ ] [ ]
(] (] [ ]
(] (] [
[ [ [ ]
©) ©) O
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WNT \ Performance

Frezy wysokowydajne
Frez kulisty mikro
Uniwersalny frez do mikroobrébki skrawaniem
A T, = max. gteboko$¢ wejscia
¢=‘:’g % < Iﬁlgé J DPA72S DPA72S DPA72S
DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN
@ DCONMS
|
|
|
g o
| <
i o
BI&—
: © \
NP x| |~ ! \
= - I \I
LY ol 4
W <
{
DC
== === ==
RE ESSS=r )
Norma zaktadowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa
E—— 3 E—— ] t——1
52806.. 52806.. 52806..
DCupr RE.oms APMX DN LH |, OAL o° B° DCONMS; Tx  ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm V1 V1 VA1
05 01 030 040 110 58 38 15 13 3 22xDC 2 58,08 051
05 01 050 040 250 78 38 15 10 3 5xDC 2 58,08 054
05 01 050 040 500 107 38 13 7 3 10xDC 2 58,08 057
05 01 030 040 110 58 50 15 13 3 22xDC 2 58,08 052
05 01 050 040 250 78 50 15 10 3 5xDC 2 58,08 055
05 01 050 040 500 145 50 13 5 3 10xDC 2 58,08 058
05 01 030 040 110 114 80 15 14 6 22xDC 2 58,08 053
05 01 050 040 250 134 80 15 12 6 5xDC 2 58,08 056
05 01 050 040 500 202 8 15 8 6 10xDC 2 58,08 059
06 01 036 048 132 59 38 165 12 3 22xDC 2 59,25 06101
06 01 060 048 300 83 38 15 9 3 5xDC 2 59,25 06401
06 01 060 048 600 106 38 17 7 3 10xDC 2 59,25 06701
08 02 048 064 176 59 38 165 1 3 22xDC 2 62,28 08102
08 02 080 064 400 90 38 145 75 3 5xDC 2 62,28 08402
08 02 080 064 800 105 38 27 65 3 10xDC 2 62,28 08702
10 02 060 080 220 78 43 15 11 4 22xDC 2 5548 101
10 02 100 080 500 116 43 15 8 4 5xDC 2 59,81 104
10 02 100 080 1000 183 43 8 5 4 10xDC 2 59,81 107
10 02 060 080 220 78 60 15 11 4 22xDC 2 5548 102
10 02 100 080 500 116 60 15 8 4 5xDC 2 59,81 105
10 02 100 080 1000 237 60 102 4 4 10xDC 2 59,81 108
10 02 060 080 220 115 8 15 13 6 22xDC 2 5548 103
10 02 100 080 500 153 80 15 10 6 5xDC 2 59,81 106
10 02 100 080 1000 287 8 13 5 6 10xDC 2 59,81 109
12 02 072 09 264 79 43 165 105 4 22xDC 2 58,94 12102
12 02 120 09 600 124 43 145 7 4 5xDC 2 58,94 12402
12 02 120 09 1200 182 43 15 5 4 10xDC 2 58,94 12702
15 03 090 120 330 80 43 15 9 4 22xDC 2 5823 151 14
15 03 150 120 750 137 43 15 6 4 5xDC 2 6173 154
15 03 150 120 1500 181 43 24 4 4 10xDC 2 6173 157
15 03 090 120 330 80 60 15 9 4 22xDC 2 5823 152
15 03 150 120 750 137 60 15 6 4 5xDC 2 6173 155
15 03 150 120 1500 292 60 78 3 4 10xDC 2 6173 158
15 03 09 120 330 117 8 15 11 6 22xDC 2 5823 153
15 03 150 120 750 174 80 15 8 6 5xDC 2 6173 156
15 03 150 120 1500 358 80 102 4 6 10xDC 2 6173 159
16 03 096 128 352 81 43 165 9 4 22xDC 2 57,93 16103
P ° ° °
M ° ° °
K ° ° °
N ° ° °
S ° ° °
H o) o) fe)
0 o o o

cuttingtools.ceratizit.com

Ciag dalszy na nastepnej stronie

— v, /f, strona 432-439

14191



WNT \ Performance Frezy VHM
Frezy wysokowydajne
Frez kulisty mikro
Uniwersalny frez do mikroobrobki skrawaniem
A T, = max. gteboko$¢ wejscia
a0 |[Y) | <62
v=12° =l are || = DPAT728 DPAT728 DPA72S

@ DCONMS L

a —
<C
(@]
B
N[ x| | T
| =T
i o 3
; <|
DG
RE

DC 1001 RE:00s APMX DN  LH lg OAL o« B°  DCONMS 45
mm mm mm mm mm mm mm mm
1,6 0,3 160 128 800 141 43 13 55 4
1,6 0,3 160 128 1600 185 43 295 45 4
1,8 0,4 108 144 396 81 43 165 85 4
1,8 0,4 180 144 900 150 43 12 5 4
1,8 0,4 180 144 1800 195 43 4 4 4
2,0 0,5 1,20 160 440 119 57 15 10 6
2,0 05 200 160 1000 197 57 15 6 6
2,0 0,5 200 160 2000 320 57 95 4 6
2,0 0,5 1,20 160 440 119 70 15 10 6
2,0 0,5 2,00 160 1000 197 70 15 6 6
2,0 0,5 200 160 2000 414 70 85 3 6
2,0 0,5 1,20 160 440 119 80 15 10 6
2,0 0,5 200 1,60 1000 197 80 15 6 6
2,0 0,5 200 160 2000 414 80 85 3 6

T »W=ZX=Z10

5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC
2,2xDC
5xDC
10xDC

I
|
ESS ) ESSC )
LSS SS=< ) LSS

Norma zakladowa Norma zaktadowa Norma zaktadowa

== | ==
52806.. 52806.. 52806..
EUR EUR EUR
V1 V1 V1
57,93 16403
57,93 16703
60,39 18104
60,39 18404
60,39 18704
58,08 201
61,73 204
61,73 207
58,08 202
61,73 205
61,73 208
58,08 203
61,73 206
61,73 209
[ [ [ ]
[ ] [ ] [ ]
[ ] [ ] [
[ ] [ ] [ ]
(] [ ] [ ]
@) @) O
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WNT \ Performance

Frezy VHM
System gtowic wymiennych

MultiLock — Frez z czotem kulistym

Trwaty system gtowic wymiennych

A KLG = wielko$¢

stozka

A=38°
v=5°

/R

™

@

®

LPR

CTC5240 CTPX225

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

Norma zaktadowa Norma zaktadowa

53803.. 53804..

DC  KLG APMX LPR ZEFP EUR EUR
mm mm mm W2/5E W2/5E
12 EL12 70 9 4 65,59 01200 59,02 01200
16 ELI6 95 12 4 85,31 01600 78,73 01600
20 EL20 120 15 4 105,00 02000 98,45 02000
25 EL25 160 19 4 118,20 02500 111,60 02500
P (]
M o
K °
N o
S )
H
— V,/f, strona 440
MultiLock — Frez torusowy
Trwaty system gtowic wymiennych
A KLG = wielkos¢ stozka
A=35° || )
y=10° N ﬂ J
CTC5240 CTPX225

S

LU -

DC RE KLG

mm mm

mm

12 0,2 EL12 3,0
16 0,3 EL16 45
20 0,3 EL20 6,0
25 0,5 EL25 8,0

ITW=ZXZT

APMX

APMX
LPR |

LPR  ZEFP
mm
5
7
8
10

o oS B

DRAGONSKIN DRAGONSKIN

Norma zaktadowa Norma zaktadowa

53805.. 53806..

EUR EUR

W2/5E W2/5E
59,02 01205 52,46 01205
78,73 01607 72,16 01607
98,45 02008 91,88 02008
111,60 02510 105,00 02510

ceoe
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WNT \ Performance

Frezy VHM
System gtowic wymiennych

MultiLock — Frezy do zastosowania przy wysokich posuwach

Trwaty system gtowic wymiennych

A KLG = wielkos¢ ztacza

A r;; = promien kata do zaprogramowania
A APMX nie odpowiada maksymalnej gtebokosci skrawania

CRIEY -

ITw=ZX=T

=100 | )

s

yoee K ﬂ HFC
KLG I3 APMX LPR  ZEFP

mm mm mm

EL12 0,7 3,18 4 5

EL16 12 3,73 5 6

EL20 12 4,31 6 6

EL25 1,2 5,32 7 6

CTC5240 CTPX225

DRAGONSKIN [l DRAGONSKIN

Norma zaktadowa Norma zaktadowa

53801.. 53802..
EUR EUR
W2/5E W2/5E
65,50 01202 50,02 01202
85,31 01605 7873 01605
98.45 02005 9183 02005
11820 02505 111,60 02505
[}
O
[}

MultiLock — Frez do gratowania

Trwaty system gtowic wymiennych

A KLG = wielko$¢ stozka

]
=

DCX
mm

12
16

ITWw=ZX=T

A=10°
¥.=2°

2 .

KLG APMX  DC

EL12
EL16

mm

4
6

LPR
mm

12

ZEFP

4
4

— V,/f, strona 442

CTPX225

DRAGONSKIN

Norma zaktadowa

53 800...

EUR
W2/5E

60,33 01200
80,04 01600

ceoe
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WNT \ Performance

System gtowic wymiennych

MultiLock — Oprawka

A KLG = wielkos$¢ stozka

ffffff %)
;' I — §
[ B | EEaaRRE R e A 8 \
a
LPR s
OAL Q
t=——1 Lo
84050.. 84051..
KLG BD_1 DCONMS OAL LPR EUR EUR
mm mm mm mm W1/5D W1/5D
EL12 1 12 66 20 126,30 01200 126,30 01200
EL16 15 16 75 25 138,00 01600 138,00 01600
EL20 19 20 77 25 150,80 02000 150,80 02000
EL25 24 25 87 30

166,40 02500 166,40 02500

— . m ” e Y ——
Sruba Ostrze wymienne Klucz -D Molykote Sruba zaciskowa Tulejka z gwintem  Klucz dynamome- Bit
cylindryczna ($rodek smarny) tryczny
70950.. 80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950.. 80398..
Czesci zamienne EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Dla nr artykutu 2A/28 Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7 Y7
84 051 01200/ 84 050 01200 1,46 42000 6,78 054 11,79 120 564 303 5,01 41900 7,43 42100 170,10 193 6,64 03500
8405101600/ 84 050 01600 1,76 42300 6,78 055 12,62 121 564 303 5,96 42200 8,93 42400 170,10 193 6,64 04500
84051 02000/ 84 050 02000 1,76 42300 6,78 055 12,62 121 564 303 5,96 42200 8,93 42400 170,10 193 6,64 04500
8405102500/ 84 050 02500 2,16 42600 6,78 055 12,62 121 564 303 11,36 42500 8,24 42700 170,10 193 4,90 06000
MultiLock — Adapter wkrecany, typ A
A KLG = wielkos¢ ztacza
A do frezéw do duzych posuwdw i torusowych
DRVS
,,,,, S e {\\\\\\\
i 1 J :
I i 2.3
i 3
LPR
OAL
84 052 ...
KLG BD_1 THSZMS OAL LPR  DCONMS DRVS EUR
mm mm mm mm mm W1/5D
EL12 1 M6 28 13 6,5 9 132,80 01200
EL16 15 M8 33 14 8,5 12 144,50 01600
EL20 19 M10 37 18 10,5 15 157,30 02000
EL25 24 M12 42 20 12,5 17 184,40 02500
— - = “ ” e N e——
Ostrze wymienne Kluez -D Molykote Sruba zaciskowa Tulejka z gwintem  Klucz dynamome- Bit
($rodek smarny) tryczny
80950.. 80950.. 70950.. 70950.. 70950.. 80950.. 80398..
Czesci zamienne EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Dla nr artykutu Y7 Y7 2A/28 2A/28 2A/28 Y7 Y7
84052 01200 6,78 054 1,79 120 564 303 5,01 41900 7,43 42100 170,10 193 6,64 03500
84052 01600 6,78 055 12,62 121 564 303 5,96 42200 8,93 42400 170,10 193 6,64 04500
84052 02000 6,78 055 12,62 121 564 303 5,96 42200 8,93 42400 170,10 193 6,64 04500
84 052 02500 6,78 055 12,62 121 564 303 11,36 42500 8,24 42700 170,10 193 4,90 06000
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System gtowic wymiennych

MultiLock — Adapter wkrecany, typ B

A KLG = wielkos¢ ztacza
A do frezow kulistych i do usuwania zadzioréw

KLG BD_1
mm
EL12 1
EL16 15
EL20 20
EL25 25

Czes$ci zamienne
Dla nr artykutu
84 053 01200

84 053 01600

84 053 02000

84 053 02500

M6
M8
M10
M12

BD_1

THSZMS

DRVS
=
B | e sk e | et i | v i N %
. - Tl o)
1 =
LPR
OAL
OAL LPR DCONMS DRVS
mm mm mm mm
28 13 6,5 9
33 14 8,5 12
37 18 10,5 15
42 20 12,5 17
Ostrze wymienne
80950 ...
EUR
Y7
6,78 054
6,78 055
6,78 055
6,78 055

Sruba mocujaca

84 950 ...

EUR
W1/5D
52,57 18600
57,18 18800
61,77 18700
72,28 18900

D

Klucz -D

80950 ...

EUR
Y7
1,79
12,62
12,62
12,62

120
121
121
121

<
B

w

Molykote
($rodek smarny)

70950 ...

EUR
2A/28
5,64
5,64
5,64
5,64

303
303
303
303

N\
W
s

)

Klucz dynamome-

tryczny

80950 ...

EUR
Y7
170,10
170,10
170,10
170,10

193
193
193
193

WY
L\

84 053 ...

EUR

W1/5D
148,30 01200
161,20 01600
174,10 02000
205,00 02500

Tulejka mocujaca

84950 ...

EUR
W1/5D
110,90 18000
120,60 18100
130,20 18200
153,50 18300

(e}
@> Informacje na temat prawidtowego montazu chwytu MultiLock znajdg Panstwo na — stronie 490.
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WNT \ Performance ~ Frezy VHM
System gtowic wymiennych

MultiChange — Przeglad programu

Niezwykle stabilny system gtowic wymiennych ,MultiChange" umozliwia nadzwyczaj szybka wymiang narzedzia. Dzieki wysokiej
stabilnosci konstrukcji i bardzo wysokiej doktadnosci ruchu obrotowego system ten jest rowniez najbardziej stabilnym i doktadnym
systemem gtowic wymiennych sposréd wszystkich dostepnych na rynku. Odpowiednig gtowice wymienng dla prawie kazdego rodzaju
zastosowania znajda Panstwo w kolejnych rozdziatach.

— Rozdziat 2, Wiertta VHM Strona 2[107 — Technologia mocowania,
Rozdziat 16 Wyposazenie

Nawiertak VHM-NC Strona 16[259 - 16261

28,10, 12, 16,20 mm w w w
NOF 2 i al i

SIG 90° SIG 120° SIG 142° OAL 60 - 90 mm
_ o S 3 ‘9
— Rozdziat 4, Rozwiertaki i pogtebiacze Strona 4[18 +4[19 Stozkowy 87° / stal cyindryczny* /sta

Gtowice wymienne rozwiertaka

3:8,00-30,20mm -. Przelotowy OAL 85 - 120 mm
O ) oy
@ 12,20 - 30,20 mm F Nieprzelotowy stozkowy 87° / stal cylindryczny* / stal
— ¢ =
— Rozdziat 14, Frezy VHM Strona 14]198 — 14]202 stozkowy 87° / VHM cylindryczny* / VHM
Frezy katowe VHM
@38,10,12, 16,20 mm / X
ZEFP 344 SR O R OAL 110 - 150 mm
Typ PCR-UNI Typ PCR-ALU Typ N .M,.
Frezy torusowe VHM . stozkowy 87° / VHM
@8, 10,12, 16, 20 mm / ZEFP 3+4 ﬁ—Im Efﬂl r_w
Typ W TypN )
cylindryczny* / VHM
Frezy VHM do obrébki zgrubno-wykanczajacej ‘
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6 “——m'
Typ NF OAL 150 — 200 mm
Frezy VHM do obrébki wykanczajacej ﬁ_“i ¢
[
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 stozkowy 87° / VHM
TypN ...&........,»,._., .- )
Frezy promieniowe VHM . cylindryczny* / stal
@10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4 G_—im
TypN ¢ =y
Frezy VHM do zastosowania przy wysokich cylindryczny* / VHM
posuwach "
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 im'
TypN

OAL 200 - 250 mm

Frez VHM do zaokraglania krawedzi . ‘T“"*‘.
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 i“f'

TN cylindryczny* / stal

Frezy VHM do zatepiania ostrych krawedzi \ . I ; T,
@10, 12,16, 20 mm / ZEFP 4+6 G—ﬁi' E“" cyindryczny” [ VHM

Typ N TypN

NOF / ZEFP = Liczba ostrzy * nadaje sie do frezowania po spetnieniu warunkéw

cuttingtools.ceratizit.com 14197
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Frezy VHM
System gtowic wymiennych

MultiChange - Frez katowy
System gtowic wymiennych dla najwyzszych wymagar i réznych
zastosowan

pcr [IEAIVA)
v.=100 ~ HPC APAT2S
= Pa—
—
@@ =
L __
Norma zaktadowa
52 871 ...
DC RE SZID APMX DN  LPR.y ZEFP EUR
mm mm mm mm mm V1
10 0,32 08 75 9,8 13 4 98,70 10000
12 0,32 10 9,0 11,8 16 4 113,80 12000
16 0,32 12 12,0 15,8 20 4 148,60 16000
20 0,50 16 15,0 19,8 25 4 195,00 20000
P [}
M e}
K °
N
S
H
— v, /f, strona 444+445

MultiChange - Frez katowy
System gtowic wymiennych dla najwyzszych wymagar i réznych
zastosowan

Il A= || )
y.=15° ~ HPC DLC
=
@ —
L
L
szl
Norma zaktadowa
52 872 ...
DC RE SZID APMX DN LPR.y, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm V1
10 0,32 08 75 9,8 13 4 102,40 10000
12 032 10 90 118 16 4 122,80 12000
16 032 12 120 158 20 4 162,30 16000
20 0,50 16 15,0 19,8 25 4 219,50 20000

Tw=ZXxX=T

o
— v, /f, strona 444+445

14198

MultiChange - Frez torusowy
System gtowic wymiennych dla najwyzszych wymagar i réznych
zastosowan

A =43°
v=200 DLC
Qe -
L
——

Norma zaktadowa

52 870 ...

SZID APMX DN

ZEFP
mm mm mm mm mm V1

10 0,5 08 75 9,8 13 87,29 10005
87,29 10010
102,30 12005
102,30 12010

102,30 12020

12 0,5 10 9,0 1,8 16
12 1,0 10 9,0 11,8 16
12 2,0 10 9,0 18 16

W WWWWwWwwww

16 2,0 12 120 158 20 141,90 16020
16 4,0 12 120 158 20 141,90 16040
20 2,0 16 150 198 25 200,90 20020
20 3,0 16 150 198 25 200,90 20030
20 4,0 16 150 198 25 200,90 20040

ITIW=ZXZT0

— vV, /f, strona 452

Wskazowki dotyczgce montazu

A SZID = wielko$¢ stozka
A SW = rozmiar klucza
A M =moment dociggajacy

SZID SwW M
mm Nm

06 6 5
08 8 12,5

10 10 15
12 13 20
16 16 25

@)
@ A WielkoSci stozka 06 i 08 nalezy montowac za pomoca klucza
dynamometrycznego. Dotyczy wszystkich wielkosci!
A Przy niestabilnych zastosowaniach nalezy zredukowa¢ parametry
obrébki.

Uchwyty i wyposazenie znajda Pafistwo w — rozdziale 16 Uchwyty
narzedziowe i akcesoria w katalogu techniki mocowan.

Wskazowka

(e}
@ APMX nie odpowiada maksymalnej gtebokosci skrawania

cuttingtools.ceratizit.com
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Frezy VHM
System gtowic wymiennych

MultiChange - Frez katowy
System gtowic wymiennych dla najwyzszych wymagar i réznych
zastosowan

V=8 N

HPC

Norma zaktadowa

52 861 ...
DC SZID APMX DN LPR.e CHW  ZEFP EUR
mm mm mm mm mm V1

8 06 6,0 78 1" 0,16 3 61,26 080
10 08 75 98 13 0,20 3 69,63 100
12 10 9,0 18 16 0,24 3 87,11 120
16 12 120 158 20 0,32 3 121,80 160
20 16 150 198 25 0,40 3 156,40 200
P ()
M
K (J
N
S
H

— v, /f, strona 446

MultiChange - Frez katowy
System gtowic wymiennych dla najwyzszych wymagan i réznych
zastosowan

A=37°
B

HPC

Norma zaktadowa

52 860 ...
DC SZID APMX DN LPR.g, CHW ZEFP EUR
mm mm mm mm mm V1

8 06 6,0 78 1" 0,16 4 66,51 080
10 08 75 98 13 0,20 4 74,61 100
12 10 9,0 1,8 16 0,24 4 94,92 120
16 12 120 158 20 0,32 4 136,10 160
20 16 150 198 25 0,40 4 176,30 200
B ()
M
K °
N
S
H

— v, /f, strona 446

cuttingtools.ceratizit.com

MultiChange - Frez do obrobki zgrubno-wykanczajace]
System gtowic wymiennych dla najwyzszych wymagan i réznych
zastosowan

A 7 profilem radetkowanym ptaskim

A =45°
- Bl

Ti1100
p—
E i L
h
Norma zaktadowa
52 862 ...
DC SZID APMX DN LPR., CHW ZEFP EUR

mm mm mm mm mm V1

8 06 10,0 78 15 0,16 4 76,31 080
10 08 12,5 9,8 18 0,20 4 79,42 100
12 10 15,0 11,8 22 0,24 4 108,00 120
16 12 20,0 15,8 28 0,32 5 164,80 160
20 16 25,0 19,8 35 0,40 6 221,80 200
P )
M (@)
K )
N [
S
H
o
— v /f, strona 447
Wskazowki dotyczace montazu
A SZID = wielko$¢ stozka
A SW = rozmiar klucza
A M =moment dociggajacy
SZID SwW M
mm Nm
06 6 5
08 8 12,5
10 10 15
12 13 20
16 16 25

[e]
@ A Wielko$ci stozka 06 i 08 nalezy montowaé za pomoca klucza
dynamometrycznego. Dotyczy wszystkich wielkoSci!

A Przy niestabilnych zastosowaniach nalezy zredukowac parametry
obrébki.

Uchwyty i wyposazenie znajda Pafistwo w — rozdziale 16 Uchwyty
narzedziowe i akcesoria w katalogu techniki mocowan.

Wskazowka

@)
@ APMX nie odpowiada maksymalnej gtebokosci skrawania
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System gtowic wymiennych

MultiChange - Frez do obrobki wykanczajacej
System gtowic wymiennych dla najwyzszych wymagar i réznych
zastosowan

e % zastosowan
n vee || % - Tit100 n ¢:3g ) - 1100

© e

MultiChange - Frez torusowy

System gtowic wymiennych dla najwyzszych wymagan i réznych

Norma zaktadowa
Norma zaktadowa
52 863 ... 52 865
DC SZID APMX DN LPR.y ZEFP EUR
mm S - VA DC SZD APMX DN LPR., RE  ZEFP EUR
8 06 100 78 15 6 68,06 080 mm mm . mm_mm  mm Vi
10 08 12,5 98 18 6 76,88 100 8 06 6,0 78 1 1,0 4 61,26 081
12 10 150 118 22 6 96,35 120 8 06 60 7.8 " 20 4 61,26 082
16 12 200 158 28 6 150,50 160 10 08 75 98 13 15 4 69,63 101
20 16 250 198 35 6 207,60 200 10 08 75 98 13 30 4 69,63 103
2 10 90 118 16 15 4 87,11 121
P [ 2 10 90 118 16 4,0 4 87,11 124
M o 16 12 120 158 20 20 4 12940 162
K ] 16 12 120 158 20 5,0 4 129,40 165
N 20 16 150 198 25 20 4 174,70 202
ﬁ 20 16 150 198 25 6,0 4 174,70 206
P °
M o
