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Tornalama
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Raybalar ve havsa matkaplar
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Kilavuzlar ve ovalama kilavuzlari
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut

Onséz
Icindekiler
Sisteme bakis 5 WNT \ Performance
Toolfinder 4+5

En yliksek performans igin Ustlin kaliteli trin.

Uriin programi
WNT Performance grubundaki tistiin kaliteli Uriinler 6zel

UltraMini 6-34 kullanim igin Gretilmistir ve Ustiin performans yakalamanizi
MiniCut 35-53 saglar. Eger sizde iretiminizde Uretim performansi isteginiz ve
UltraMini + MiniCut hard tornalama 10436 ok iyi sonuglar elde etmek istiyorsaniz, WNT Performance
grubundaki Ustin kaliteli Grtinleri tavsiye ederiz.
SlotCut - kanal kesme 54-57
Teknik Bilgiler

Kesme verileri 58-61
Broslama — Dogru kullanim igin tavsiyeler 62
Sembol agiklamasi, kaplama dis formlari 63

Toolfinder

EcoCut Mini

@ 2 mm'den itibaren

Uglar ve katerler igin bkz.
— Boliim 10 Multi Fonksiyonel Takimlar - EcoCut ve FreeTurn

\

SlotCut — kanal kesme

uglar + kater DIN138 54-57

Sembol agiklamasi

@ i¢ isleme Delik kanal agma @ i¢ dis tornalama @ Aksiyal igleme
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WNT \ Performance

On sbz

Sisteme bakig
UltraMini MiniCut

A 0,5 mm'den itibaren

A esnek sistem

A taglanmis uglar

A yiiksek tekrarlama hassasiyeti

A @78 mm'den itibaren

A 3 kanatl kararli kesme yeri

A kolay kullanim

A Direkt kesici agiza sogutma sivisi

A Direkt kesici agiza sogutma sivisi beslemesi
beslemesi A Hassas kesici ug posizyonlama
UltraMini

Delik gapt mim 205 22 224 228 23 24 25 26
__ Bosaltma tornalama ve

kopyalama 6-9 69 6-9 6-9 69 69 6-9

Bosaltma tornalama

ve kopyalama - hard 10 10 10 10 10

tornalama

Yiksek ilerlemeli dis cap

tornalama 1 1 11 1" 1

Bosaltma tornalama 12 12 12

Ters tornalama 13 13 13 13
'— Bosaltma ve pah agma 14 14
— On kesme ve pah agma 14 14 14

i¢ kanal 18 18 18 18 18

Kesme tornalama 15-17 15-17 15-17 15-17 15-17
L kesme tornalam ve

kopyalama @ 19 19 19

i¢ dis tornalama @ 20-22 20-22 20-22 20-22

Eksenel-Kesme @

Uygun tutucu 31-34

Setler 29+30

cuttingtools.ceratizit.com

SlotCut

A Broglama dogrudan makinenin
Uzerinde

A @6 mm'den itibaren kullanilabilir
A dlisik makine gicl

A farkli tolerans siniflari

35

36

37

38

38

39

42

43

MiniCut

29 211 214 216

35 35

36
37 37
38 38
38 38
39 39
2 42

43

43

50-53

A7

35

36

37

38

38

39

42

43

35

36

37

39

42

43

40+41 40+41 40+41 40+41 40+41

A4-4T7 44-AT 44-AT AA-A4T 44-47

23-28 23-28 23-28 23-28 48+49 48+49 48+49 48+49 48+49

125
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WNT \ Performance Ultralind

UltraMini — Delik kopya tornalama uglari

A CDX = Maksimum dalma mesafesi

*/ TiN TiN TIAIN TIAIN
@ OAL
LDRED

Z — | '
| tQ s} 777‘@’" B 1 a
/( B

I1SO tanimlamasi DCONMS,, WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE

DCONMS

V(O

P » !
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag sol sag

73005.. 73004.. 73005.. 73004..

WF
Re
@i<+\l
cDX ||

BDRED |l

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

R/L 050.05-2 4 05 04 20 2 0,03 032 0,02 500 500

R/L 050.06-2 4 06 05 20 2 0,05 040 0,04 510 510

R/L 050.06-3 4 06 05 20 3 0,05 040 0,04 511 511

R/L 050.08-4 4 08 07 20 4 0,05 0,60 0,04 812 812
R/L 050.1-8 4 10 09 22 8 0,10 0,75 0,05 813 813
R/L 050.15-5 4 15 13 19 5 0,10 115 0,05 515 515

R/L 050.15-10 4 15 13 24 10 0,10 115 0,05 516 516

R/L 050.15-12 4 15 13 26 12 0,10 115 0,05 818 818
R/L 050.2-5 4 20 17 19 5 0,10 1,50 0,05 520 520

R/L 050.2-10 4 20 17 24 10 0,10 1,50 0,05 521 521

R/L 050.2-15 4 20 17 29 15 0,10 1,50 0,05 522 522

R/L 050.3-10 4 06 28 26 24 10 0,20 2,30 0,10 531 531

R/L 050.3-16 4 06 28 26 30 16 0,20 2,30 0,10 530 530

R/L 050.3-20 4 06 28 26 34 20 0,20 230 0,10 532 532

R/L 050.35-10 4 11 35 31 24 10 0,25 2,80 0,0 835 835
R/L 050.35-16 4 11 35 31 30 16 0,25 2,80 0,0 836 836
R/L 050.35-20 4 11 35 31 34 20 025 2,80 0,10 837 837
R/L 050.35-24 4 11 35 31 38 24 025 280 0,10 838 838
R/L 050.4-10 4 15 40 35 24 10 0,30 3,00 0,10 541 541 841 841
R/L 050.4-16 4 15 40 35 30 16 0,30 3,00 0,10 540 540 840 840
R/L 050.4-20 4 15 40 35 34 20 0,30 3,00 0,10 542 542 842 842
R/L 050.4-24 4 15 40 35 38 24 0,30 3,00 0,10 545 545 845 845
R/L 050.4-28 4 15 40 35 42 28 0,30 3,00 0,10 546 546 846 846
R/L 050.5-10 5 19 50 44 25 10 050 3,80 015 551 551 851 851
R/L 050.5-15 5 19 50 44 30 15 050 3,80 015 552 552 852 852
R/L 050.5-20 5 19 50 44 35 20 050 3,80 015 550 550 850 850
R/L 050.5-25 5 19 50 44 40 25 050 3,80 0,15 553 553 853 853
R/L 050.5-30 5 19 50 44 45 30 050 3,80 015 554 554 854 854
R/L 050.5-35 5 19 50 44 50 35 050 3,80 015 556 556 856 856
R/L 050.5-40 5 19 50 44 55 40 050 3,80 015 857 857
R/L 050.6-15 6 23 60 53 30 15 050 450 015 561 561 861 861
R/L 050.6-22 6 23 60 53 37 22 050 450 015 560 560 860 860
R/L 050.6-25 6 23 60 53 40 25 0,50 450 015 562 562 862 862
R/L 050.6-30 6 23 60 53 45 30 0,50 450 015 563 563 863 863
R/L 050.6-35 6 23 60 53 50 35 0,50 450 015 564 564 864 864
R/L 050.6-42 6 23 60 53 57 42 0,50 450 015 565 565 865 865
R/L 050.7-20 7 28 68 63 35 20 060 550 015 572 572 872 872
R/L 050.7-25 7 28 68 63 40 25 060 550 015 573 573 873 873
R/L 050.7-30 7 28 68 63 45 30 060 550 015 574 574 874 874
R/L 050.7-35 7 28 70 63 50 35 060 550 015 575 575 875 875
R/L 050.7-40 7 28 70 63 55 40 060 550 015 576 576 876 876
R/L 050.7-45 7 28 70 63 60 45 060 550 015 577 577 877 877
R/L 050.7-50 7 28 70 63 65 50 060 550 015 578 578 878 878
P ) ) ) )
M ) ) ) )
K ) ) ) )
N ° ) ) )
S ¢) ) ) )
H ) ) ) )
0 [ ] [} [} [}

— v, Sayfa 59
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WNT \ Performance

UltraMini + MiniCut

UltraMini
UltraMini — Delik kopya tornalama uglari
A CDX = Maksimum dalma mesafesi
; K10F K10F
@ OAL ‘é’
LDRED )
[&]
/ )
N N
/ N2
eGo
SIES €= ==="umm
8 sy & B8
a = -
sol sag
73005.. 73004..
ISO tanimlamasi  DCONMS, WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 050.2-5 4 20 17 19 5 01 15 0,05 020 020
RIL 050.2-10 4 20 17 24 10 01 15 0,05 021 021
R/L 050.2-15 4 20 17 29 15 01 15 0,05 022 022
RIL 050.3-10 4 06 28 26 24 10 0,2 23 010 031 031
R/L 050.3-16 4 06 28 26 30 16 0,2 23 010 030 030
RIL 050.3-20 4 06 28 26 34 20 0,2 23 010 032 032
R/L 050.4-10 4 15 40 35 24 10 0,3 30 010 041 041
RIL 050.4-16 4 15 40 35 30 16 03 30 010 040 040
R/L 050.4-20 4 15 40 35 34 20 0,3 30 010 042 042
R/L 050.5-10 5 19 50 44 25 10 0,5 38 015 051 051
RIL 050.5-15 5 19 50 44 30 15 0,5 38 015 052 052
R/L 050.5-20 5 19 50 44 35 20 0,5 38 015 050 050
RIL 050.5-25 5 19 50 44 40 25 0,5 38 015 053 053
R 050.5-30 5 19 50 44 45 30 0,5 38 0,05 054
L 050.5-30 5 19 50 44 45 30 0,5 38 015 054
RIL 050.6-15 6 23 60 53 30 15 0,5 45 015 061 061
R/L 050.6-22 6 23 60 53 37 22 0,5 45 015 060 060
RIL 050.6-25 6 23 60 53 40 25 0,5 45 015 062 062
R/L 050.6-30 6 23 60 53 45 30 0,5 45 015 063 063
R/L 050.7-20 7 28 68 63 35 20 0,6 55 015 072 072
RIL 050.7-25 7 28 68 63 40 25 0,6 55 015 073 073
R/L 050.7-30 7 28 68 63 45 30 0,6 55 015 074 074
P
M
K
N O O
S
H

— v, Sayfa 59

cuttingtools.ceratizit.com

Uygun tutucu i¢in bakiniz — Sayfa 31-34
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WNT \ Performance Ultratind

UltraMini — Delik kopya tornalama uglari
A kése yarigapi < 0,05 mm
A CDX = Maksimum dalma mesafesi

% TiAIN TiAIN TIAIN TIAIN
@ OAL
LDRED

// P =
| = =
A

ISO tanimlamasi  DCONMS:, WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE

DCONMS

V(O

WF
Re
@4%!
cDX ||l

Resimlerde sag versiyonlar goriimektedir. sol sag sol sag

73021.. 73020.. 73023.. 73022..

mm mm mm mm mm mm mm mm mm

R/L 053.3-10 4 06 28 26 24 10 0,2 2,3 0,03 310 310

R/L 053.3-16 4 06 28 26 30 16 0,2 23 0,03 316 316

R/L 053.3-20 4 06 28 26 34 20 0,2 2,3 0,03 320 320

R/L 053.4-10 4 15 40 35 24 10 0,3 30 0,03 410 410

R/L 053.4-16 4 15 40 35 30 16 0,3 30 0,03 416 416

R/L 053.4-20 4 15 40 35 34 20 0,3 30 0,03 420 420

R/L 053.4-24 4 15 40 35 38 24 0,3 30 0,03 424 424

R/L 053.4-28 4 1,5 40 35 42 28 0,3 30 0,03 428 428

R/L 055.2-10 4 20 17 24 10 0,1 1,5 0,05 210 210
R/L 055.2-15 4 20 17 29 15 0,1 1,5 0,05 215 215
R/L 055.2-5 4 20 17 19 5 0,1 1,5 0,05 205 205
R/L 055.3-10 4 06 28 26 24 10 0,2 23 0,05 310 310
R/L 055.3-16 4 06 28 26 30 16 0,2 2,3 0,05 316 316
R/L 055.3-20 4 06 28 26 34 20 0,2 23 0,05 320 320
R/L 055.4-10 4 15 40 35 24 10 0,3 3,0 0,05 410 410
R/L 055.4-16 4 15 40 35 30 16 0,3 3,0 0,05 416 416
R/L 055.4-20 4 15 40 35 34 20 0,3 30 0,05 420 420
R/L 055.4-24 4 15 40 35 38 24 0,3 30 0,05 424 424
R/L 055.4-28 4 15 40 35 42 28 0,3 30 0,05 428 428
R/L 055.5-10 5 19 50 44 25 10 0,5 38 0,05 510 510
R/L 055.5-15 5 19 50 44 30 15 0,5 38 0,05 515 515
R/L 055.5-20 5 19 50 44 35 20 0,5 38 0,05 520 520
R/L 055.5-25 5 19 50 44 40 25 0,5 38 0,05 525 525
R/L 055.5-30 5 19 50 44 45 30 0,5 38 0,05 530 530
R/L 055.5-35 5 19 50 44 50 35 0,5 38 0,05 535 535
R/L 055.6-15 6 23 60 53 30 15 0,5 45 0,05 615 615
R/L 055.6-22 6 23 60 53 37 22 0,5 45 0,05 622 622
R/L 055.6-25 6 23 60 53 40 25 0,5 45 0,05 625 625
R/L 055.6-30 6 23 60 53 45 30 0,5 45 0,05 630 630
R/L 055.6-35 6 23 60 53 50 35 0,5 45 0,05 635 635
R/L 055.6-42 6 23 60 53 57 42 0,5 45 0,05 642 642
P ) ) ) )
M ) ) ) )
K ) ) ) )
N ) ) ) )
S ) ) ) )
H ) ) ) )
0 ) ) ) )

— v, Sayfa 59
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WNT \ Performance

UltraMini + MiniCut

UltraMini
UltraMini — Delik kopya tornalama uglari
A talas kirict geometrili
A CDX = Maksimum dalma mesafesi
TiAIN TiAIN
OAL %
LDRED -
[&]
[a]
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73017.. 73016...
1SO tanimlamasi DCONMSy, ~ WF  DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 050.4-10C 4 1,5 4 3,5 24 10 0,3 3,0 0,2 410 410
RI/L 050.4-16C 4 1,5 4 35 30 16 0,3 3,0 0,2 416 416
R/L 050.4-20C 4 1,5 4 3,5 34 20 0,3 3,0 0,2 420 420
RI/L 050.4-24C 4 1,5 4 35 38 24 0,3 3,0 0,2 424 424
R/L 050.4-28C 4 1,5 4 3,5 42 28 0,3 3,0 0,2 428 428
R/L 050.5-10C 5 1,9 5 44 25 10 0,5 3,8 0,2 510 510
R/L 050.5-15C 5 1,9 5 44 30 15 0,5 3,8 0,2 515 515
R/L 050.5-20C 5 1,9 5 44 35 20 0,5 3,8 0,2 520 520
R/L 050.5-25C 5 1,9 5 44 40 25 0,5 3,8 0,2 525 525
R/L 050.5-30C 5 1,9 5 44 45 30 0,5 3,8 0,2 530 530
R/L 050.5-35C 5 1,9 5 44 50 35 0,5 3,8 0,2 535 535
R/L 050.6-15C 6 2,3 6 53 30 15 0,5 45 0,2 615 615
R/L 050.6-22C 6 2,3 6 53 37 22 0,5 45 0,2 622 622
R/L 050.6-25C 6 2,3 6 53 40 25 0,5 45 0,2 625 625
R/L 050.6-30C 6 2,3 6 53 45 30 0,5 45 0,2 630 630
R/L 050.6-35C 6 2,3 6 53 50 35 0,5 45 0,2 635 635
R/L 050.6-42C 6 2,3 6 53 57 42 0,5 45 0,2 642 642
R/L 050.7-20C 7 2,8 7 6,3 35 20 0,6 55 0,2 720 720
R/L 050.7-25C 7 2,8 7 6,3 40 25 0,6 55 0,2 725 725
R/L 050.7-30C 7 2,8 7 6,3 45 30 0,6 55 0,2 730 730
R/L 050.7-35C 7 2,8 7 6,3 50 35 0,6 55 0,2 735 735
R/L 050.7-40C 7 2,8 7 6,3 55 40 0,6 55 0,2 740 740
R/L 050.7-45C 7 2,8 7 6,3 60 45 0,6 55 0,2 745 745
R/L 050.7-50C 7 2,8 7 6,3 65 50 0,6 55 0,2 750 750
P ) )
M ) °
K ) )
N ) )
S ) )
H ° °
— v, Sayfa 59
cuttingtoo|5_ceratizit_com Uygun tutucu i(;in bakiniz — Sayfa 31-34 12|9
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WNT \ Performance Ultralind

UltraMini — Delik kopya tornalama uglari

A 46 ve 65 HRC arasi
A CDX = Maksimum dalma mesafesi

,ﬁ/ TiAIN+ TIAIN+
(#

1)
2
LDRED 5
o
a
/ SEfE e — -
/ Sl
80
X
| = =
w 3 %Xt o
o
=& v/ g ¢
a
m
Resimlerde sag versiyonlar gorilmektedir. sol sad

73025.. 73024..

I1SO tanimlamasi ~ DCONMS 1 WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED RE

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
RIL 050.2-5 4 2,0 17 19 5 0,1 1,5 0,05 920 920
RIL 050.2-10 4 2,0 1,7 24 10 0,1 15 0,05 921 921
RIL 050.2-15 4 2,0 17 29 15 0,1 15 0,05 922 922
RI/L 050.3-10 4 0,6 28 26 24 10 0,2 23 0,10 931 931
RIL 050.3-16 4 0,6 2,8 26 30 16 0,2 23 0,10 930 930
RIL 050.3-20 4 0,6 2,8 26 34 20 0,2 23 0,10 932 932
RIL 050.4-10 4 15 4,0 35 24 10 0,3 3,0 0,10 941 941
RIL 050.4-16 4 15 4,0 35 30 16 0,3 3,0 0,10 940 940
RIL 050.4-20 4 15 4,0 35 34 20 0,3 3,0 0,10 942 942
RIL 050.4-24 4 {15 4,0 35 38 24 0,3 3,0 0,10 945 945
RIL 050.4-28 4 15 4,0 35 42 28 0,3 3,0 0,10 946 946
RIL 050.5-10 5 1,9 5,0 44 25 10 0,5 38 0,15 951 951
RIL 050.5-15 5 1,9 5,0 44 30 15 0,5 38 0,15 952 952
RIL 050.5-20 5 1,9 5,0 44 35 20 0,5 338 0,15 950 950
RIL 050.5-25 5 1,9 5,0 44 40 25 0,5 38 0,15 953 953
RIL 050.5-30 5 1,9 5,0 44 45 30 0,5 38 0,15 954 954
RIL 050.5-35 5 1,9 5,0 44 50 35 0,5 38 0,15 956 956
RIL 050.6-15 6 23 6,0 53 30 15 0,5 45 0,15 961 961
RIL 050.6-22 6 23 6,0 53 37 22 0,5 45 0,15 960 960
RIL 050.6-25 6 23 6,0 53 40 25 0,5 45 0,15 962 962
RIL 050.6-30 6 23 6,0 53 45 30 0,5 45 0,15 963 963
R/L 050.6-35 6 2,3 6,0 53 50 35 0,5 45 0,15 964 964
R/L 050.6-42 6 2,3 6,0 53 57 42 0,5 4,5 0,15 965 965
R/L 050.7-20 7 2,8 6,8 6,3 35 20 0,6 55 0,15 972 972
R/L 050.7-25 7 2,8 6,8 6,3 40 25 0,6 55 0,15 973 973
R/L 050.7-30 7 2,8 6,8 6,3 45 30 0,6 55 0,15 974 974
R/L 050.7-35 7 2,8 6,8 6,3 50 35 0,6 5,5 0,15 975 975
R/L 050.7-40 7 2,8 6,8 6,3 55 40 0,6 55 0,15 976 976
R/L 050.7-45 7 2,8 6,8 6,3 60 45 0,6 55 0,15 977 977
R/L 050.7-50 7 2,8 6,8 6,3 65 50 0,6 55 0,15 978 978
P (e} @)
M (e} e}
K ) (0)
N (e} 0)
S (¢} (e}
H ) )
0 (¢} @)
— v, Sayfa 59

o)
@ Sogutmali isleme tavsiye edilir.

‘]2|1 0 Uygun tutucu i¢in bakiniz — Sayfa 31-34 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini — Delik tornalama uglari
A talas kirici geometrili
A Yiiksek ilerlemeli delik isleme
A CDX = Maksimum dalma mesafesi
*f DPX77S DPX77S
DRAGONSKIN DRAGONSKIN
LDRED g
// g
65
- 6
- ol
% ‘“I |u”' e e o ‘H
, sl YAl g
a
o
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73001.. 73000...
1SO tanimlamasi DCONMS ~ WF  DMIN  a OAL LDRED CDX BDRED RE
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L X050.1-5 4 1,0 0,90 20 5 003 085 005 121 121
R/L X050.15-7 4 1,5 1,35 22 7 0,05 1,25 0,10 233 233
R/L X050.2-5 4 2,0 1,80 19 5 0,10 1,60 0,15 245 245
R/L X050.2-10 4 2,0 1,80 24 10 0,10 1,60 0,05 215 215
R/L X050.2-10 4 2,0 1,80 24 10 0,10 1,60 0,15 24 24
R/L X050.3-10 4 0,7 3,0 2,70 24 10 0,15 2,55 0,05 3N 3N
R/L X050.3-10 4 0,7 3,0 2,70 24 10 0,15 2,55 0,20 347 347
R/L X050.3-16 4 0,7 3,0 2,70 30 16 0,15 2,55 0,05 3N 3N
R/L X050.3-16 4 0,7 3,0 2,70 30 16 0,15 2,55 0,10 373 373
R/L X050.3-16 4 0,7 3,0 2,70 30 16 0,15 2,55 0,20 377 377
R/L X050.4-10 4 1,6 4,0 3,60 24 10 0,20 3,20 0,10 403 403
R/L X050.4-10 4 1,6 4,0 3,60 24 10 0,20 3,20 0,20 407 407
R/L X050.4-16 4 1,6 4,0 3,60 30 16 0,20 3,20 0,05 431 431
R/L X050.4-16 4 1,6 4,0 3,60 30 16 0,20 3,20 0,10 433 433
R/L X050.4-16 4 1,6 4,0 3,60 30 16 0,20 3,20 0,20 437 437
R/L X050.4-24 4 1,6 4,0 3,60 38 24 0,20 3,20 0,10 463 463
R/L X050.4-24 4 1,6 4,0 3,60 38 24 0,20 3,20 0,20 467 467
R/L X050.5-15 5 21 5,0 4,60 30 15 0,30 4,05 0,05 511 511
R/L X050.5-15 5 21 5,0 4,60 30 15 0,30 4,05 0,10 513 513
R/L X050.5-15 5 21 5,0 4,60 30 15 0,30 4,05 0,20 517 517
R/L X050.5-25 5 21 5,0 4,60 40 25 0,30 4,05 0,10 543 543
R/L X050.5-25 5 21 5,0 4,60 40 25 0,30 4,05 0,20 547 547
R/L X050.5-30 5 21 5,0 4,60 45 30 0,30 4,05 0,10 553 553
R/L X050.5-30 5 21 5,0 4,60 45 30 0,30 4,05 0,20 557 557
R/L X050.6-15 6 2,5 6,0 5,50 30 15 0,40 4,90 0,05 611 611
R/L X050.6-15 6 2,5 6,0 5,50 30 15 0,40 4,90 0,10 613 613
R/L X050.6-15 6 2,5 6,0 5,50 30 15 0,40 4,90 0,20 617 617
R/L X050.6-22 6 25 6,0 550 37 22 040 490 020 637 637
R/L X050.6-30 6 25 6,0 550 45 30 040 490 020 657 657
R/L X050.6-35 6 25 6,0 550 50 35 040 490 020 667 667
R/L X050.6-50 6 25 6,0 550 65 50 040 490 020 697 697
R/L X050.7-25 7 3,0 7,0 6,50 40 25 050 59 020 747 747
R/L X050.7-30 7 3,0 70 6,50 45 30 050 590 0,20 757 757
P ) )
M ° [
K ) )
N o o
S (¢} 0)
H ) ()
0 @) (@)
— v, Sayfa 60+61
cuttingtools.ceratizit.com Uygun tutucu igin bakiniz — Sayfa 31-34 12|11
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WNT \ Performance

UltraMini + MiniCut

UltraMini
UltraMini — Delik tornalama uglar
A CDX = Maksimum dalma mesafesi
TiN TiN
OAL g
LDRED g
(&)
o
So
Resimlerde sag versiyonlar goriimektedir. sol sad
73015... 73014..
ISOtanimlamasi ~ DCONMSr,s ~WF  DMIN  a OAL LDRED CDX BDRED RE
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
RIL 090.3-10 4 06 28 26 24 10 02 23 02 541 541
RIL 090.3-16 4 06 28 26 30 16 02 23 02 542 542
RIL 090.4-10 4 15 40 35 24 10 03 30 02 545 545
RIL 090.4-16 4 15 40 35 30 16 03 30 02 546 546
RIL 090.5-10 5 19 50 44 25 10 05 38 02 550 550
RIL 090.5-15 5 19 50 44 30 15 05 38 02 551 551
RIL 090.5-20 5 19 50 44 35 20 05 38 02 552 552
P ° o
M ° °
K ° °
N o o
S ¢} ¢}
H ¢} ¢}

12/12
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WNT \ Performance

UltraMini + MiniCut

UltraMini
UltraMini — Arka Yizey igin delik isleme uglari
A CDX = Maksimum dalma mesafesi
; TiN TiN
@ OAL g , 1
, LDRED z |
/ ! o
X! / e \
P> SN) 5 L
% s 8
\ - )
4 o |
-> o o |
; w
o
% T ¢ =
Resimlerde sag versiyonlar goriimektedir. sol sad
73013.. 73012..
1SO tanimlamasi DCONMS,, ~WF DMIN a  OAL LDRED CDX BDRED RE
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 080.0003-15 4 06 3 26 29 15 05 20 010 542 542
RIL 080.0003-20 4 06 3 26 34 20 05 20 010 544 544
RIL 080.0004-15 4 1,5 4 35 29 15 08 24 015 546 546
RIL 080.0004-25 4 1,5 4 35 39 25 08 24 015 548 548
RIL 080.0005-20 5 1,9 B 44 35 20 1,0 33 020 554 554
RIL 080.0005-30 5 1,9 5 44 45 30 10 33 020 558 558
RIL 080.0006-20 6 23 6 53 35 20 18 34 020 564 564
RIL 080.0006-30 6 23 6 53 45 30 1,8 34 020 568 568
R/L 080.0007-20 7 2,7 7 6,3 35 20 25 38 0,20 574 574
R/L 080.0007-30 7 2,7 7 6,3 45 30 25 38 0,20 578 578
P o °
M ° °
K ° °
N ° °
S o) o)
H o) o)
— v, Sayfa 59
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
UltraMini

UltraMini — Cap tornalama ve Pah agma uglari

A CDX = Maksimum dalma mesafesi

; TiN TiN

|

DCONMS

Resimlerde sag versiyonlar goriimektedir. sol sad

73007 .. 73006 ...

I1SO tanimlamasi ~ DCONMS 1 WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED CRE
mm mm mm mm mm mm mm mm mm

R/L 060.5-15 5 19 5,0 4,4 30 15 0,7 33 0,2 551 551
R/L 060.5-20 5 19 5,0 4.4 35 20 0,7 3,3 0,2 550 550

RI/L 060.7-20 7 2,7 6,8 6,3 35 20 0,7 38 0,2 570 570

T Ww=ZXxX=ZT
(ONNORN BN BN I J
OO0 e o000

— v, Sayfa 59

UltraMini — i¢ captan kesme dncesinde delik kanal agma ve pah kirma uglari

TiN TiN

|

L I

OAL

DCONMS

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag

73009.. 73008...

ISO tanimlamasi ~ DCONMS 1 WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED CW PDPT

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
RIL 070.4-10 4 15 4 3,5 25 10 0,8 24 1 0,2 410 410
R/L 070.4-16 4 1,5 4 35 30 16 0,8 24 1 0,2 416 416
RIL 070.5-15 5 19 5 44 30 15 1,0 3,3 1 0,2 551 551
RIL 070.5-20 5 19 5 4.4 35 20 1,0 3,3 1 0,2 550 550
R/L 070.5-30 5 19 5 44 45 30 1,0 3,3 1 0,2 530 530
RI/L 070.6-30 6 2,3 6 53 45 30 1,0 4,2 1 0,2 630 630
RIL 070.6-42 6 2,3 6 53 57 42 1,0 4,2 1 0,2 642 642
P [ J [}
M [ J [ J
K [} [}
N (] [ J
S O O
H O O

— v, Sayfa 59
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WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini - I¢ kanal agma uglari
TiN TiN
OAL g
X o LDRED g
“HE 8 _ _
3:}; Zo «zi I 7: 7777777
ow| | —=>
GRS |
< 2 “ -
[ 0 K
8
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag

1SO tanimlamas DCONMS WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED CW

mm

3
3

mm mm mm mm mm mm

3
3

R/L 004.0100-10 4 15 40 35 24 10 08 24 1,0 540 540
R/L 004.0100-16 4 15 40 35 30 16 08 24 10 541 541
R/L 004.0100-20 4 15 40 35 34 20 08 24 1,0 542 542
R/L 005.0100-10 5 19 50 44 25 10 10 33 10 650 650
R/L 005.0150-10 5 19 50 44 25 10 10 33 15 654 654
R/L 005.0200-10 5 19 50 44 25 10 10 33 20 658 658
R/L 005.0100-15 5 1,9 50 44 30 15 10 33 10 651 651
R/L 005.0150-15 5 19 50 44 30 15 10 33 15 655 655
R/L 005.0200-15 5 19 50 44 30 15 10 33 20 659 659
R/L 005.0100-20 5 19 50 44 35 20 10 33 10 551 551
R/L 005.0150-20 5 19 50 44 35 20 10 33 15 552 552
R/L 005.0200-20 5 19 50 44 35 20 10 33 20 553 553
R/L 005.0100-25 5 19 50 44 40 25 10 33 10 652 652
R/L 005.0150-25 5 19 50 44 40 25 10 33 15 656 656
R/L 005.0200-25 5 19 50 44 40 25 10 33 20 750 750
R/L 005.0100-30 5 19 50 44 45 30 10 33 10 653 653
R/L 005.0150-30 5 19 50 44 45 30 10 33 15 657 657
R/L 005.0200-30 5 19 50 44 45 30 10 33 20 751 751
R/L 005.0100-35 5 19 50 44 50 35 10 33 10 680 680
R/L 006.0100-10 6 23 60 53 25 10 18 34 10 660 660
R/L 006.0150-10 6 23 60 53 25 10 18 34 15 664 664
R/L 006.0200-10 6 23 60 53 25 10 18 34 20 668 668
R/L 006.0100-15 6 23 60 53 30 15 18 34 1,0 661 661
R/L 006.0150-15 6 23 60 53 30 15 18 34 15 665 665
R/L 006.0200-15 6 23 60 53 30 15 18 34 20 669 669
R/L 006.0100-22 6 23 60 53 37 22 18 34 1,0 561 561
R/L 006.0150-22 6 23 60 53 37 22 18 34 15 562 562
R/L 006.0200-22 6 23 60 53 37 22 18 34 20 563 563
R/L 006.0100-25 6 23 60 53 40 25 18 34 1,0 662 662
R/L 006.0150-25 6 23 60 53 40 25 18 34 1,5 666 666
R/L 006.0200-25 6 23 60 53 40 25 18 34 20 760 760
R/L 006.0100-30 6 23 60 53 45 30 18 34 1,0 663 663
R/L 006.0150-30 6 23 60 53 45 30 18 34 1,5 667 667
R/L 006.0200-30 6 23 60 53 45 30 18 34 20 761 761
R/L 006.0100-35 6 23 60 53 50 35 18 34 1,0 682 682
R/L 006.0150-35 6 23 60 53 50 35 18 34 1,5 684 684
R/L 006.0100-42 6 23 60 53 57 42 18 34 1,0 685 685
R/L 007.0100-10 7 27 68 63 25 10 25 38 10 570 570
R/L 007.0150-10 7 27 68 63 25 10 25 | 368 | 1B 575 575
R/L 007.0200-10 7 27 68 63 25 10 25 38 20 670 670
R/L 007.0100-15 7 27 68 63 30 15 25 38 10 571 571
R/L 007.0150-15 7 27 68 63 30 15 25 38 15 576 576
R/L 007.0200-15 7 27 68 63 30 15 25 38 20 671 671
R/L 007.0100-22 7 27 68 63 37 22 25 38 10 572 572
R/L 007.0150-22 7 27 68 63 37 22 25 38 15 577 577
R/L 007.0200-22 7 27 68 63 37 22 25 38 20 672 672
R/L 007.0100-25 7 27 68 63 40 25 25 38 10 573 573
R/L 007.0150-25 7 27 68 63 40 25 25 38 15 578 578
R/L 007.0200-25 7 27 68 63 40 25 25 38 20 673 673
R/L 007.0100-30 7 27 68 63 45 30 25 38 10 574 574
R/L 007.0150-30 7 27 68 63 45 30 25 38 15 579 579
R/L 007.0200-30 7 27 68 63 45 30 25 38 20 674 674
R/L 007.0100-35 7 27 70 63 50 35 25 38 10 688 688
R/L 007.0150-35 7 27 70 63 50 3 25 38 15 690 690
R/L 007.0200-35 7 27 70 63 50 35 25 38 20 692 692
R/L 007.0100-40 7 27 70 63 55 40 25 38 10 700 700
R/L 007.0150-40 7 27 70 63 55 40 25 38 15 702 702
R/L 007.0100-45 7 27 70 63 60 45 25 38 10 712 712
R/L 007.0100-50 7 27 70 63 65 50 25 38 10 714 714
P ) )
M ) )
K ) )
N ) )
S (¢) (e)
H ) (e)
0 [ ] [ )
— v, Sayfa 59
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
UltraMini

UltraMini — i¢ kanal agma uglari

TiAIN TiAIN

OAL

DCONMS

S

Resimlerde sag versiyonlar gorilmektedir. sol sad

73003.. 73002..

1SO tanimlamasi DCONMS:s ~ WF  DMIN a OAL LDRED CDX BDRED CW

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 002.0050-5 4 2 1,8 19 5 0,4 1,2 0,5 820 820
RIL 002.0050-10 4 2 18 24 10 04 12 05 821 821
R/L 002.0050-15 4 2 1,8 29 15 0,4 1,2 0,5 822 822
RIL 003.0070-5 4 07 3 27 19 5 06 19 07 830 830
R/L 003.0070-10 4 0,7 3 2,7 24 10 0,6 1,9 0,7 831 831
R/L 003.0070-16 4 0,7 3 2,7 30 16 0,6 1,9 0,7 832 832
P [} [}
M ) )
K ) )
N ) )
S ) )
H ) )

— v, Sayfa 59

12|16 Uygun tutucu icin bakiniz — Sayfa 31-34 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

UltraMini
UltraMini — Delik kanal agma uglari
A kose radyuslu
A CDX = Maksimum dalma mesafesi
*/ TiAIN TiAIN

(9(o

1SO tanimlamasi

R/L 004M0100-10
R/L 004M0100-16
R/L 004M0100-20

R/L 005M0100-10
R/L 005M0150-10
R/L 005M0200-10
R/L 005M0100-15
R/L 005M0150-15
R/L 005M0200-15
R/L 005M0100-20
R/L 005M0150-20
R/L 005M0200-20
R/L 005M0100-25
R/L 005M0150-25
R/L 005M0200-25
R/L 005M0100-30
R/L 005M0150-30
R/L 005M0200-30

R/L 006M0100-10
R/L 006M0150-10
R/L 006M0200-10
R/L 006M0100-15
R/L 006M0150-15
R/L 006M0200-15
R/L 006M0100-20
R/L 006M0150-20
R/L 006M0200-20
R/L 006M0100-25
R/L 006M0150-25
R/L 006M0200-25
R/L 006M0100-30
R/L 006M0150-30
R/L 006M0200-30

R/L 007M0100-10
R/L 007M0150-10
R/L 007M0200-10
R/L 007M0100-15
R/L 007M0150-15
R/L 007M0200-15
R/L 007M0100-22
R/L 007M0150-22
R/L 007M0200-22
R/L 007M0100-25
R/L 007M0150-25
R/L 007M0200-25
R/L 007M0100-30
R/L 007M0150-30
R/L 007M0200-30

OTw=Z2X=Z T

DCONMS 1
mm

4
4
4

DD DD DO OO DD [S3, S, S, IS S WS NS, IS, IS IS, IS S, S S

NN NN N N N N N NN N NN

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

Uygun tutucu i¢in bakiniz — Sayfa 31-34

73 203

800
802
804

806
816
826
808
818
828
810
820
830
812
822
832
814
824
834

836
846
856
838
848
858
840
850
860
842
852
862
844
854
864

866
876
886
868
878
888
870
880
890
872
882
892
874
884
894

sag

73 202

800
802
804

806
816
826
808
818
828
810
820
830
812
822
832
814
824
834

836
846
856
838
848
858
840
850
860
842
852
862
844
854
864

866
876
886
868
878
888
870
880
890
872
882
892
874
884
894

— v, Sayfa 59
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WNT \ Performance

UltraMini + MiniCut

UltraMini
UltraMini — Delik isleme uglari
A CDX = Maksimum dalma mesafesi
TiN TiN TiAIN TIAIN
OAL 2 |
LDRED g \
(6]
a s L
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag sol sag

73011... 73010.. 73011.. 73010..

ISO tanimlamasi ~ DCONMS, WF DMIN a  OAL LDRED CDX BDRED
mm mm mm mm mm mm mm mm

RIL 047.2-10 4 20 17 24 10 04 12 221 221
RIL 047.3-15 4 06 28 26 29 15 06 19 231 231
RIL 047.4-10 4 15 40 35 24 10 06 28 241 241
RIL 047.T4-20 4 15 40 35 34 20 06 28 242 242
RIL 047.4-20 4 15 40 35 3 20 03 30 542 542
RIL 047.5-15 5 19 50 44 30 15 08 35 251 251
RIL 047.75-25 5 19 50 44 40 25 08 35 252 252
RIL 047.5-25 5 19 50 44 40 25 05 38 552 552
RIL 047.76-22 6 23 60 53 37 22 18 34 262 262
RIL 047.T6-30 6 23 60 53 45 30 18 34 263 263
RIL 047.6-30 6 23 60 53 45 30 05 45 562 562
P ) ) ) )
M ) ) ) )
K ) ) ) )
N ) ) ) )
S o o ) )
H o) o ) )

1218
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
UltraMini

UltraMini — Tam radyusli i¢ kanal agma uglari

A CDX = Maksimum dalma mesafesi

? TiN TiN
@ OAL
7

DCONMS

= '
SO

Resimlerde sag versiyonlar goriiimektedir.

| sad

73019.. 73018..

1SO tanimlamas DCONMS s  WF DMIN a OAL LDRED CDX BDRED CW CRE

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 006-0.75-25 6 2,3 6,0 53 40 25 18 34 15 075 564 564
R/L 004-0.50-16 4 15 4,0 35 30 16 0,8 2,4 1,0 0,50 541 541
R/L 005-0.50-20 5 19 5,0 4.4 35 20 1,0 33 1,0 0,50 552 552
RI/L 005-0.75-20 5 1,9 5,0 4.4 35 20 1,0 3,3 15 075 554 554
R/L 005-1.00-20 5 1,9 50 44 35 20 1,0 33 20 1,00 556 556
R/L 006-0.50-25 6 2,3 6,0 53 40 25 18 34 1,0 0,50 562 562
R/L 006-1.00-25 6 2,3 6,0 53 40 25 18 34 20 1,00 566 566
R/L 007-0.50-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 25 38 1,0 050 572 572
R/L 007-0.75-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 25 38 1,5 075 574 574
R/L 007-1.00-30 7 2,7 6,8 6,3 45 30 25 38 20 1,00 576 576
P [} [}
M [ J [ J
K [} [ J
N [ J (]
S O O
H O O

— v, Sayfa 59
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UltraMini + MiniCut

UltraMini
UltraMini — I¢ cap dis agma uglari (Kismi profil)
60°
f ML KA TiN TiN TIAIN TIAIN
(2]
60° OAL =
% LDRED 8
/ o b
PDX =
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag sol sag
73101.. 73100.. 73101.. 73100..
1SO tanimlamasi DCONMS TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT PDX
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
RIL 003.0105-8 4 05-07 030 24 23 22 & 18 027 033 551 551
RIL 004.0408-15 4 08-10 175 40 35 30 15 24 043 045 552 552
RIL005.051020 5  10-125 190 48 44 35 20 33 055 055 544 544
RIL 005.0510-15 5 10-125 190 48 44 30 15 33 055 055 545 545
R/L 006.0612-22 6 125-15 230 60 53 37 22 34 068 065 546 546
RIL006.061245 6  125-15 230 60 53 30 15 34 068 065 547 547
RILO0G.OSI5-15 6  15-175 230 60 53 30 15 34 081 075 549 549
RIL 006.0815-22 6 15-175 230 60 53 37 22 34 081 075 548 548
RIL 007.0815-15 7 15-175 270 70 63 30 15 38 081 075 550 550
P [ ] [ J [ J [ J
M [ ] [ J [ J [ J
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N [ ] [ ] [ J [ J
S @) @) [ J [}
H O O (] [ J
— v, Sayfa 59
UltraMini - I¢ gap dis agma uglari (Tam profil)
60°
% ML KA TIAIN TIAIN
OAL %)
LDRED 5
o
[a]
]
] ¢ —
g B
=]
o
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73209.. 73208..
1SO tanimlamasi DCONMS TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT  PDX cw
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 105.0408-15 5 0,80 1,9 48 4,4 30 15 33 043 050 010 799 799
R/L 105.510-15 5 1,00 1,9 48 44 30 15 33 05 055 012 800 800
RIL 106.612-15 6 125 23 60 53 30 15 34 067 085 015 802 802
R/L 106.815-15 6 1,50 2,3 6,0 53 30 15 34 081 075 018 804 804
RIL 106.815-15 7150 27 70 63 30 15 38 081 075 018 806 806
P [ J [ J
M [ ] [ J
K [ ] [ ]
N [ ] [}
S [ ] [}
H o ([ J

12]20
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
UltraMini

UltraMini — i cap dis agma uglari (Kismi profil)
f MF \XG%_/ TiN TiN TiAIN TiAIN

OAL
LDRED

DCONMS

i |
S |

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag sol sag

73103.. 73102.. 73103.. 73102..

BDRED

1SO tanimlamasi DCONMS TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT PDX

mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
RIL 004.0205-15 4 05-075 15 40 35 30 15 24 027 0,35 510 510
R/L 004.0105-10 4 05-075 10 32 30 24 10 23 027 044 509 509
R/L 005.0205-15 5 05-075 19 50 44 30 15 33 027 035 539 539
RIL 005.0205-20 5 05-075 19 50 44 35 20 33 027 035 540 540
L 005.0407-15 5 075-10 19 50 44 30 15 33 040 045 541
R 005.0407-15 5 075-10 19 50 44 30 15 33 040 045 541
R/L 005.0407-20 5 075-10 19 50 44 35 20 33 040 045 542 542
RIL 006.0510-22 6 1,0-125 23 60 53 37 22 34 055 055 544 544
R/L 006.0510-15 6 10-125 23 60 53 30 15 34 055 055 543 543
P ) ) ) )
M ° ) ° °
K ° ) ° )
N o ) ° )
S o) (¢) ° )
H o) () ° )

— v, Sayfa 59

UltraMini — i cap dis agma uclari (Tam profil)

60°
f MF || S A TIAIN TIAIN

OAL % 1
LDRED g
&)
a
N
g X g
a
m
Resimlerde sag versiyonlar goriiimektedir. sol sag
73207.. 73206..
1SO tanimlamasi DCONMS: TP WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT  PDX CwW
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 104.0205-15 5 0,50 1,5 4 35 30 15 24 027 035 0,06 800 800
R/L 105.0205-15 5 050 19 5 44 30 15 33 027 035 0,06 802 802
R/L 105.0407-15 5 0,75 1,9 5 4.4 30 15 33 040 045 0,09 804 804
R/L 106.0510-15 6 1,00 23 6 53 30 15 34 054 055 012 806 806
P [ ] [ ]
M [} [}
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S [} [}
H [ ] [ ]
— v, Sayfa 59
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
UltraMini

UltraMini — i cap dis agma uglari (Kismi profil)

55°
/ G [ XA TN TN

OAL
LDRED

55°

|.PDPT
DCONMS

Resimlerde sag versiyonlar goriimektedir. sol sad

73105.. 73104..

1SO tanimlamasi DCONMS s TPI WF DMIN a OAL LDRED BDRED PDPT  PDX

mm " mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 005.5548-15 5 48-24 19 48 44 30 15 33 0,40 045 552 552
R/L 006.5548-15 6 48-24 23 6,0 53 30 15 34 0,40 045 562 562
R/L 006.5524-15 6 24-16 23 6,0 53 30 15 34 0,81 0,75 563 563
R/L 007.5524-15 7 24-16 27 7,0 6,3 30 15 3,8 0,81 0,75 572 572
P [ [
M [ J [ J
K [ J [}
N [ J [ J
S O O
H O O

— v, Sayfa 59
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UltraMini + MiniCut

UltraMini
UltraMini — Aksiyal kanal agma uglari
? TiAIN TIAIN
@ OAL 2
LDRED 3
g \
of ¢ LT ”
8 2
[
2
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73053 .. 73052..
1S0 tanimlamasi DCONMSy,s a DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 010.1006-10 6 52 6 53 26 1 15 49 10 561 561
R/L 010.1506-10 6 52 6 53 26 1 20 49 15 563 563
R/L 010.1008-10 7 59 8 63 26 1 15 56 10 571 571
R/L 010.1008-20 7 59 8 63 35 20 15 56 10 671 671
R/L 010.1008-30 7 59 8 63 4 30 15 56 10 771 M
R/L 010.1508-10 7 59 8 63 26 11 25 56 15 573 573
R/L 010.1508-20 7 59 8 63 3 20 25 56 15 673 673
RIL 010.1508-30 7 59 8 63 4 30 25 56 15 773 773
R/L 010.2008-10 7 59 8 63 26 1 30 56 20 575 575
R/L 010.2008-20 7 59 8 63 3 20 30 56 20 675 675
R/L 010.2008-30 7 59 8 63 45 30 30 56 20 775 775
R/L 010.2508-10 7 59 8 63 26 1 35 56 25 577 577
R/L 010.2508-20 7 59 8 63 3 20 35 56 25 677 677
R/L 010.2508-30 7 59 8 63 45 30 35 56 25 777 77
R/L 010.3008-10 7 59 8 63 26 1 35 56 30 579 579
R/L 010.3008-20 7 59 8 63 3 20 35 56 30 679 679
R/L 010.3008-30 7 59 8 63 45 30 35 56 30 779 779
P [ J [}
M [ J [ J
K [ J [ J
N [ J [}
S [ J [ J
H [ J [ J
o e e
— v, Sayfa 59
cuttingtools.ceratizit.com Uygun tutucu i¢in bakiniz — Sayfa 31-34 12'23

12



WNT \ Performance

UltraMini + MiniCut

UltraMini
UltraMini — Aksiyal kanal agma uglari
A kose radyuslu
TiAIN TiAIN
LDRED o (é)
<—.‘ 8
PDPT
- £
BN - m— "
a
&
g
Resimlerde sag versiyonlar goriiimektedir. sol sag
73253 .. 73252..
ISO tanimlamasi DCONMS ¢ a DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW RE
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 510M1008-10 5 4,3 5 6,3 26 11 2 4,0 1,0 0,05 510 510
R/L 510M1008-20 5 4,3 5 6,3 35 20 2 4,0 1,0 0,05 610 610
R/L 510M1508-10 5 4,3 5 6,3 26 11 3 4,0 1,5 0,05 515 515
R/L 510M1508-20 5 4,3 5 6,3 35 20 & 4,0 1,5 0,05 615 615
R/L 510M2008-10 5 4,3 5 6,3 26 11 4 4,0 2,0 0,05 520 520
R/L 510M2008-20 5 4,3 5 6,3 35 20 4 4,0 2,0 0,05 620 620
R/L 010M1008-10 7 59 8 6,3 26 11 2 5,6 1,0 0,10 800 800
R/L 010M1008-20 7 59 8 6,3 35 20 2 5,6 1,0 0,10 810 810
R/L 010M1008-30 7 59 8 6,3 45 30 2 5,6 1,0 0,10 820 820
R/L 010M1508-10 7 59 8 6,3 26 11 3 5,6 1,5 0,10 802 802
R/L 010M1508-20 7 59 8 6,3 35 20 3 5,6 1,5 0,10 812 812
R/L 010M1508-30 7 59 8 6,3 45 30 3 5,6 15 0,10 822 822
R/L 010M2008-10 7 59 8 6,3 26 11 4 5,6 2,0 0,10 804 804
R/L 010M2008-20 7 59 8 6,3 35 20 4 56 2,0 0,10 814 814
R/L 010M2008-30 7 59 8 6,3 45 30 4 5,6 2,0 0,10 824 824
R/L 010M2508-10 7 59 8 6,3 26 11 5 56 2,5 0,10 806 806
R/L 010M2508-20 7 59 8 6,3 35 20 5 5,6 2,5 0,10 816 816
R/L 010M2508-30 7 59 8 6,3 45 30 5 5,6 2,5 0,10 826 826
R/L 010M3008-10 7 59 8 6,3 26 11 6 5,6 3,0 0,10 808 808
R/L 010M3008-20 7 59 8 6,3 35 20 6 56 3,0 0,10 818 818
R/L 010M3008-30 7 59 8 6,3 45 30 6 5,6 3,0 0,10 828 828
P [ ) [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N [ ) [ ]
S [ ] [ ]
H [ ] [ ]

12]24

Uygun tutucu i¢in bakiniz — Sayfa 31-34

— v, Sayfa 59
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UltraMini + MiniCut

UltraMini
UltraMini — Aksiyal kanal agma uglari
TiAIN TiAIN
OAL 2
LDRED g
8 ‘
B popT
e
S %
8 3
5
o
Resimlerde sag versiyonlar goriiimektedir. sol sag
73059.. 73058..
1SO tanimlamasi DCONMSw a  DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW  CRE
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
RIL 610.1005-10 6 5,2 6 53 26 11 2 49 10 050 071 071
RIL 610.1005-20 6 5,2 6 53 35 20 2 49 1,0 050 171 17
RIL 610.1608-10 6 5,2 6 53 26 11 3 49 16 0,80 073 073
RIL 610.1608-20 6 5,2 6 53 35 20 3 49 16 0,80 173 173
RIL 610.2010-10 6 5,2 6 53 26 11 4 49 20 1,00 075 075
RIL 610.2010-20 6 5,2 6 53 35 20 4 49 20 1,00 175 175
RIL 610.2512-10 6 5,2 6 53 26 11 5 49 25 1,25 077 077
RIL 610.2512-20 6 5,2 6 53 35 20 5 49 25 1,25 177 177
RIL 610.3015-10 6 5,2 6 53 26 11 6 49 30 1,50 079 079
RIL 610.3015-20 6 5,2 6 53 35 20 6 49 30 1,50 179 179
RIL 010.1005-10 7 5,9 8 63 26 11 2 56 10 050 571 571
RIL 010.1005-20 7 59 8 63 35 20 2 56 10 050 671 671
RI/L 010.1608-10 7 59 8 6,3 26 11 8] 5,6 1,6 0,80 573 573
R/L 010.1608-20 7 59 8 6,3 35 20 3 5,6 1,6 0,80 673 673
R/L 010.2010-10 7 59 8 6,3 26 11 4 5,6 2,0 1,00 575 575
R/L 010.2010-20 7 59 8 6,3 35 20 4 5,6 2,0 1,00 675 675
RI/L 010.2512-10 7 59 8 6,3 26 11 5 5,6 2,5 1,25 577 577
R/L 010.2512-20 7 59 8 6,3 35 20 5 5,6 2,5 1,25 677 677
R/L 010.3015-10 7 59 8 6,3 26 1 6 5,6 3,0 1,50 579 579
R/L 010.3015-20 7 59 8 6,3 35 20 6 5,6 3,0 1,50 679 679
P ° °
M ° °
K ° °
N ° °
S ° °
H ° °
o e e
— v, Sayfa 59
cuttingtools.ceratizit.com Uygun tutucu i¢in bakiniz — Sayfa 31-34 12|25
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UltraMini
UltraMini — Aksiyal kanal agma uglari
TiAIN TIAIN
OAL 2
=z
[e]
[&]
[a]
e I
[a]
I}
o
[m]
m
Resimlerde sag versiyonlar goriimektedir. sol sad
73061.. 73060 ...
1SO tanimlamasi DCONMS 15 a DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 620.1006-20 6 52 6 53 35 20 2 49 1,0 561 561
RIL 620.1506-20 6 52 6 53 35 20 3 49 15 563 563
R/L 620.2006-20 6 52 6 53 35 20 4 49 2,0 565 565
R/L 620.2506-20 6 52 6 53 35 20 5 49 2,5 567 567
R/L 620.3006-20 6 52 6 53 35 20 6 49 3,0 569 569
P [ [
M [ J [ J
K [ J [}
N [ J [ J
S [ J [ J
H [ J [ J
— v, Sayfa 59
UltraMini — Aksiyal kanal agma uglari
A kdse radyuslu
TIAIN TIAIN

OAL
LDRED

DCONMS

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag

73261.. 73260..

1SO tanimlamasi DCONMS 1 a DAXN s OAL LDRED PDPT BDRED CW

mm mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 620M1006-20 6 5,2 6 53 35 20 2 4,9 1,0 800 800
R/L 620M1506-20 6 52 6 53 35 20 3 4,9 1,5 802 802
R/L 620M2006-20 6 5,2 6 53 35 20 4 4,9 2,0 804 804
R/L 620M2506-20 6 52 6 53 35 20 5 4,9 2,5 806 806
R/L 620M3006-20 6 5,2 6 53 35 20 6 4,9 3,0 808 808
P [ ] [
M [ ] [
K [ [
N [ ] [
S [} [}
H [ [

— v, Sayfa 59

12|26 Uygun tutucu icin bakiniz — Sayfa 31-34 cuttingtools.ceratizit.com
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UltraMini
UltraMini — Aksiyal kanal agma uglari, yiksek basingli igten sogutmaya uygun
A 70 bar'a kadar
% TIAIN TIAIN
(0 S ,
LDRED 5
8
7,
7z "
Ay
B Cmm—
Er 1 = 8 PDPT
Vv
&
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73263.. T73262..
1SO tanimlamasi DCONMSs a  DAXN s OAL LDRED PDPT  CW
mm mm mm mm mm mm mm mm
RIL 012.0200-10 8 500 12 73 30 10 10 20 700 700
RIL 012.0200-15 8 500 12 73 35 15 15 20 702 702
RIL 012.0250-10 8 525 12 73 30 10 10 25 704 704
RIL 012.0250-20 8 525 12 73 40 20 20 25 706 706
RIL 016.0300-10 8 550 16 73 30 10 10 30 800 800
RIL 016.0300-20 8 550 16 73 40 20 20 30 802 802
RIL 020.0300-25 8 550 20 73 45 25 25 30 804 804
RIL 020.0300-30 8 550 20 73 50 30 30 30 806 806
RIL 020.0300-35 8 550 20 73 55 35 35 30 808 808
RIL 020.0300-40 8 550 20 73 60 40 40 30 810 810
RIL 016.0400-10 8 600 16 73 30 10 10 40 812 812
RIL 016.0400-20 8 600 16 73 40 20 20 40 814 814
RIL 020.0400-25 8 600 20 73 45 25 25 40 816 816
RIL 020.0400-30 8 600 20 73 50 30 30 40 818 818
RIL 020.0400-35 8 600 20 73 55 35 35 40 820 820
RIL 020.0400-40 8 600 20 73 60 40 40 40 822 822
RIL 020.0500.20 8 650 20 73 40 20 20 50 824 824
RIL 020.0500.25 8 650 20 73 45 25 25 50 826 826
RIL 020.0500.30 8 650 20 73 50 30 30 50 828 828
RIL 020.0500.35 8 650 20 73 55 35 35 50 830 830
RIL 020.0500.40 8 650 20 73 60 40 40 50 832 832
P ° °
M ° °
K ° °
N ° °
S ° °
H ° °
0 ° °
— v, Sayfa 59
cuttingtools.ceratizit.com Uygun tutucu igin bakiniz — Sayfa 31-34 12|27
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UltraMini + MiniCut

UltraMini
UltraMini — Aksiyal kanal agma uglari
; TiAIN TIAIN
@ OAL %)
s
LDRED z S
8 ¥
Q|
7
—
S TFer—————— ——- %
% PDPT
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73057.. 73056..
1SO tanimlamasi DCONMSw a DAXN s  OAL LDRED PDPT CW
mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 015.2515-20 7 59 15 6,3 35 20 20 2,5 572 572
R/L 015.3015-20 7 59 15 6,3 35 20 20 30 574 574
R/L 015.3015-30 7 59 15 6,3 45 30 30 30 674 674
P [ ] [
M ) )
K ) )
N [ ] [ )
S ) )
H ) °
— v, Sayfa 59
UltraMini — Aksiyal kanal agma uglari
A kdse radyuslu
; TiAIN TIAIN
@ OAL 2 - =
LDRED g
(&)
a
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73257 .. 73256..
1SO tanimlamasi DCONMS 1 a DAXN s OAL LDRED PDPT Ccw
mm mm mm mm mm mm mm mm
R/L 015M2515-20 7 59 8 6,3 35 20 20 2,5 800 800
R/L 015M3015-20 7 59 8 6,3 35 20 20 3,0 802 802
R/L 015M3015-30 7 59 8 6,3 45 30 30 3,0 804 804
P ) )
M ) )
K ) )
N ) )
S [ [
H ° °
— v, Sayfa 59
12|28 Uygun tutucu icin bakiniz — Sayfa 31-34 cuttingtools.ceratizit.com
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UltraMini

UltraMini — Set: I¢ cap tornalama, kanal agma ve pah kirma sag

A Sag kesici uglar igin genis gesit
A K10F -TiN

Kanal agma (E)

Takim Tanimlama
Kesici ug R 004.0100-16
Kesici ug R 005.0150-20
Kesici ug R 005.0200-20
Kesici ug R 006.0150-22
Kesici ug R 006.0200-22
Kesici ug R 050.3-16
Kesici ug R 050.4-16
Kesici ug R 050.5-20
Kesici ug R 050.6-22
Kesici ug R 060.5-20
Takim tutucu - sap 645.0016-D
Takim tutucu - sap 676.0016-D
Sikma anahtar 110.645

UltraMini — Set: I¢ cap tornalama

A Sag kesici uglar igin genis gesit
A K1I0F -TiN

J

Takim Tanimlama
Kesici ug R 050.3-16
Kesici ug R 050.4-16
Kesici ug R 050.5-20
Kesici ug R 050.6-22
Takim tutucu - sap 645.0016-D
Takim tutucu - sap 676.0016-D

Sikma anahtari 110.645

//

A

g profil isleme (A)

Uriin kodu

73002 541
73002 552
73002 553
73 002 562
73002 563
73004 530
73 004 540
73004 550
73 004 560
73006 550
73080 164
73080 166
70950 175

Uriin kodu

73004 530
73004 540
73004 550
73004 560
73080 164
73080 166
70950 175

UltraMini — Set; Tutucular

Takim Tanimlama

Takim tutucu - sap 645.0016-D
Takim tutucu - sap 676.0016-D
Sikma anahtari 110.645

cuttingtools.ceratizit.com

Uriin kodu

73080 164
73080 166
70950 175

Pah (F)

Delik @ Delme derinligi
mm
16
20
20
22
22
16
16
20
22
20

3
3

g o O B W oo oo

Delik @ Delme derinligi
mm mm

o O W
—_
(o2}

Ug sap cap1 @
mm
3/415
6/7

Kanal derinligi

mm
08
1,0
1,0
18
1,8

Adet

_ A A a a a

Adet

Kesme genisligi
mm
1,0
1,5
2,0
1,5
2,0

Adet

A A A A A A A

73 085...

Sekil

999

mMX>> > Mmmmimm

73085 ...

12

994

73085...

990

1229
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UltraMini + MiniCut
UltraMini

UltraMini — Set: Aksiyal kanal agma

A Sag kesici uglar igin genis gesit

A K10F - TiN

%

Takim

Kesici ug
Kesici ug
Kesici ug
Kesici ug
Kesici ug
Takim tutucu - sap
Sikma anahtari

12]30

Tanimlama

R 010.1008-10
R 010.1508-10
R010.2008-10
R 010.2508-20
R 010.3008-20
676.0016-D
110.645

Uriin kodu

73050 571
73050 573
73050 575
73 050 677
73050 679
73080 166
70950 175

Delik @
mm

o o o

Delme derinligi
mm
10
10
10
20
20

Kanal derinligi
mm
1,5
25
3,0
3,5
3,5

Kesme genisligi
mm
1,0
1,5
2,0
2,5
3,0

Adet

RGN NG N

73085...

996

cuttingtools.ceratizit.com
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UltraMini

UltraMini — Kesici uglar igin hizli degistirilebilir kater

A ik tarafli
A delik 0,5 mm ve blyGgu

Teslimat kapsami:
Allen anahtar ile birlikte

o OAL 4
8 - |18
8 e
00! BEoaol
q N
S
Tanimlama DCONWS; DCONWS, DCONMS  OAL Ly
mm mm mm mm mm
645.0012-D 4 5 12,00 75 55
645.0016-D 4 5 16,00 75 55
645.001905-D 4 5 19,05 90 70
645.0020-D 4 5 20,00 90 70
645.0022-D 4 5 22,00 90 70
645.00254-D 4 5 25,40 95 75
676.0016-D 6 7 16,00 75 55
676.001905-D 6 7 19,05 90 70
676.0020-D 6 7 20,00 90 70
676.0022-D 6 7 22,00 90 70
676.00254-D 6 7 25,40 95 75
687.0016-D 7 8 16,00 75 55
687.0020-D 7 8 20,00 90 70
Yedek parcalar
igin Uriin kodu
73080 163
73080 164
73080 170
73080 165
73080 171
73080172
73080 166
73080173
73080 167
73080174
73080 175
73080 168
73080 169

cuttingtools.ceratizit.com

L_> DCONMS

mm
10
10
10
10
10
10

10
10
10
10
10

10
10

mm
10,3
14,0
17,2
18,0
20,0
234

14,0
17,2
18,0
20,0
234

14,0
18,0

SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5

Anahtar |

70950 ...

175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175
175

M5x4
M5x6
M5x6
M5x8
M5x8
M5x8
M5x6
M5x6
M5x8
M5x8
M5x8
M6x6
M6x6

73 080 ...

163
164
170
165
17
172

166
173
167
174
175

168
169

Sikma vidasi

73082...

12]31
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UltraMini — Kesici uglar igin hizli degistirilebilir kater

Teslimat kapsami:
Kater, sikkma somunu ve sikma pabucu

-

\ DCONWS
1

s
ih
T
|
h
|
|
il
rs
|
g
Ll
DCONMS

)
5]
[!’!Z@* e
73 089 ...
Tanimlama DCONWS  DCONMS OAL LB la

mm mm mm mm mm
UM600H.0012.4 4 1200 115 90 64 124
UMBOOH.0016.4 4 1600 15 90 64 164
UMB00H.001905.4 4 1905 15 90 64 194
UMB00H.0020.4 4 2000 115 90 64 204
UMB00H.0022.4 4 200 M5 90 64 224
UMB00H.0025.4 4 2500 115 90 64 254
UMBOOH.00254.4 4 2540 115 90 64 264
UMB00H.0028.4 4 2800 115 90 64 284
UMB0OH.0012.5 5 1200 115 90 64 125
UMB0OH.0016.5 5 1600 115 90 64 165
UMB00H.001905.5 5 1905 115 90 64 195
UM600H.0020.5 5 2000 115 90 64 205
UMB00H.0022.5 5 2200 15 90 64 225
UM600H.0025.5 5 2500 115 90 64 255
UMB00H.00254.5 5 2540 115 90 64 265
UM600H.0028.5 5 2800 115 90 64 285
UMB00H.0012.6 6 1200 115 90 64 126
UMB00H.0016.6 6 1600 115 90 64 166
UMB0OH.001905.6 6 1905 115 90 64 196
UM600H.0020.6 6 2000 115 90 64 206
UM600H.0022.6 6 2200 15 90 64 226
UMB00H.0025.6 6 2500 115 90 64 256
UMB00H.00254.6 6 2540 115 90 64 266
UM600H.0028.6 6 2800 115 90 64 286
UM600H.0012.7 7 1200 115 90 64 127
UMG00H.0016.7 7 1600 115 90 64 167
UMB00H.001905.7 7 1905 115 90 64 197
UMB00H.0020.7 7 2000 115 90 64 207
UM600H.0022.7 7 200 15 90 64 227
UMB0OH.0025.7 7 2500 115 90 64 257
UMB00H.00254.7 7 2540 115 90 64 267
UMB00H.0028.7 7 2800 115 90 64 287

e} .
@ Ters yonde talas kaldirmayiniz. Igten sogutma sivisi beslemesi kullanilmasi halinde, sikistirma kuvvetinin uygun olmasina dikkat edin. Sikistirmak anahtarla olanakl.

UM600H UM600H sikma
gerdirme somunu pabucu

73950.. 73950..

Yedek pargalar

DCONWS

4 M4 104 111
5 M5 105 11
6 M6 106 111
7 M7 107 1M1

12|32 cuttingtools.ceratizit.com
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UltraMini

UltraMini — Kesici uglar i¢in tutucular

A tek tarafli

Teslimat kapsami:
Allen anahtar ile birlikte

o
a
I
Tanimlama DCONWS  HDD
mm mm
640.0012-D 4 16
650.0012-D 5 16
660.0012-D 6 16
670.0012-D 7 16
680.0012-D 8 16
Yedek parcalar
DCONWS

o N oA

cuttingtools.ceratizit.com

DCONWS

\

I
i
|

OAL (%]
=
[ %
]
- | [a]
i E
.

DCONMS  OAL la H
mm mm mm mm
12 75 53 10,2
12 75 53 10,2
12 75 53 10,2
12 75 53 10,2
12 75 53 10,2

SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5
SW2,5

Anahtar |

70950 ...

175
175
175
175
175

M5x0,5x6
M5x0,5x6
M5x0,5x6
M5x0,5x6
M5x0,5x6

73081 ...

264
265
266
267
268

AR
{

Sikma vidasi

73082...

010
010
010
010
010

1233

12
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UltraMini + MiniCut
UltraMini

UltraMini — Ug icin kater

Teslimat kapsami:
Allen anahtar ile birlikte

La

1SO tanimlamasi

R/L .IK.UHCM.1212.4
R/L .IK.UHCM.1212.5
R/L .IK.UHCM.1212.6
R/L .IK.UHCM.1212.7

|
I —
mEEEE-

/

OAL
DCONWS  OAL LH
mm mm mm
4 90 17
5 90 17
6 90 17
7 90 17

=]

mm
12
12
12
12

i

DCONWS

mm
12
12
12
12

OAH

mm
18
18
21
21

CNT

M5
M5
M5
M5

sol sag
73083.. 73084..
124 124
125 125
126 126
127 127

o)
@ Uygun sogutma ekipmanlarini kayar otomat takimlari katalogumuzda bulabilirsiniz

Yedek pargalar
DCONWS
4

5
6
7

UltraMini — Ug icin kater

Teslimat kapsami:
Allen anahtar ile birlikte

Tanimlama
UM.1010.4
UM.1010.5
UMA1212.4
UM.1212.5
UM.1212.6

Yedek pargalar

DCONWS

4

5

6

12|34

. DCONWS

N
i

DCONWS
mm

oo o

OAL

mm
100
100
100
100
100

ly
mm
75
75
75
75
75

B

mm
10
10
12
12
12

H

mm
10
10
12
12
12

OAH

mm
20
20
22
22
22

T - anahtar Sikma vidasi

80397 ... 73082...

SW5 050 UuMm12 011
SW5 050 UM12 011
SW5 050 UM16 012
SW5 050 UM 16 012

73 086 ...

104

105

124

125

126

T - anahtar Sikma vidasi
80397 ... 73082...
SW5 050 Uum12 011
SW5 050 UM 12 01
SW5 050 UM16 012

cuttingtools.ceratizit.com
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MiniCut

MiniCut — Kopya tornalama ucu

CWX500 CWX500

‘o

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag

73324.. 73322..

Olgii 1SO tanimlamasi DMIN cw w1 PDY S1 RE PDPT PSIR RA
mm mm mm mm mm mm mm ° °
8,00.R/L .3,30.18° 78 3,3 3,5 4,65 6,0 0,20 0,6 18 8 033 033
8,00.R/L .3,50.18° 78 35 3,5 4,65 6,0 0,05 0,6 18 8 035 035
8,00. R/L .3,50.20° 78 35 3,5 4,65 6,0 0,20 0,6 20 20 135 135
- 9,00.R/L .3,60.18° 9,0 3,6 3,6 5,50 6,2 0,20 0,8 18 8 136 136
9,00. R/L .3,60.20° 9,0 3,6 3,6 5,50 6,2 0,20 08 20 20 236 236
9,80. R/L .3,90.18° 98 39 42 5,50 8,0 0,20 1,0 18 8 139 139
11,00. R/L .3,90.18° 11,0 3,9 4,2 6,70 8,0 0,20 1,0 18 8 339 339
11,00. R/L .4,20.20° 11,0 42 4.2 6,70 8,0 0,20 1,0 20 20 342 342
- 14,00. R/L .5,00.18° 13,8 5,0 51 8,70 9,0 0,20 1,5 18 8 550 550
14,00. R/L .5,30.20° 14,0 53 53 8,70 9,0 0,20 1,5 20 20 553 553
e  15,50. R/L .5,00.18° 15,5 5,0 54 9,70 11,0 0,20 15 18 8 750 750
P [} [ )
M [} [}
K [ J [ J
N [} [}
S [ J [ J
H [ J [ J
— v, Sayfa 59
MiniCut — Kopya tornalama i¢in uglar
A Talas kiricili
CWX500 CWX500
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag
73388.. 73386..
Olgii ISO tanimlamasi DMIN cw w1 PDY St RE PDPT  PSIR
mm mm mm mm mm mm mm °
77081 8,00.R/L.3,40.10° 8 34 35 4,65 6,0 0,2 0,5 10 13400 13400
[09™  9,00.R/L .3,50.10° 9 35 36 5,50 6,2 0,2 0,5 10 136 136
[ 11,00.R .4,10.10° 1 41 4,2 6,70 8,0 0,2 0,5 10 14100 14100
P [} [ )
M [ J [ J
K [ J [ J
N [} [}
S [ J [ J
H [ J [ J
— v, Sayfa 59

cuttingtools.ceratizit.com Uygun tutucu igin bakiniz — Sayfa 50-53 12|35
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
MiniCut

MiniCut — CBN uc kopya tornalama — Sert tornalama
A 56 ile 65 HRC arasi

sol sag
Resimlerde sag versiyonlar gériilmektedir. CBN CBN

73368 .. 73366 ..

Olgii ISO tanimlamasi DMIN cw w1 PDY S1 RE PDPT PSIR RA
mm mm mm mm mm mm mm °

[08" 800.RIL.33018° 78 33 35 465 6 02 039 18 8 033 033

[ 100.RL.39018 110 39 42 670 8 02 05 18 8 139 139

[ 1400.RL.50018° 138 50 53 870 9 02 069 18 8 550 550

6" 1600.RL.50018° 155 50 54 970 1 02 077 18 8 750 750

P

M

K

N

S O (@)

H ° °
— v, Sayfa 59
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
MiniCut

MiniCut — i¢ cap tornalama ugu

A CDX = apmaks

CWX500 CWX500

(o

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag

73316.. T73314..

Olgii 1SO tanimlamasi DMIN cw PDPT w1 PDY S1 RE CDX
mm mm mm mm mm mm mm mm

8,00. RIL 1,50.1,0 8 15 10 33 48 60 02 02 015 015

- 8,00. R/L .2,00.1,0 8 200 10 33 48 60 02 02 020 020

9,00. RIL 1,50.2,0 9 15 20 36 55 62 02 02 115 115

9,00.R/L 1,50.30 10 15 30 36 65 62 02 02 121 121

9,00. RIL .2,00.2,0 9 200 20 36 55 62 02 02 120 120

900.RIL.20030 10 20 30 36 65 62 02 02 122 122

1,00.RL 15023 11 15 23 42 67 80 02 02 315 315

1,00.RL.200.23 11 20 23 42 67 80 02 02 320 320

14,00.R/L 1,5040 14 15 40 53 90 90 02 02 515 515

14,00.RIL 1,5055 16 15 55 52 105 90 02 02 516 516

14,00.RIL 1,506,5 17 15 65 52 15 90 02 02 517 517

14,00.RIL.20040 14 20 40 53 90 90 02 02 520 520

1400.RIL.20055 16 20 55 52 105 90 02 02 521 521

1400.RIL.20065 17 20 65 52 15 90 02 02 522 522

1400.RIL.25055 16 25 55 52 105 90 02 02 525 525

1400.RIL.25065 17 25 65 52 15 90 02 02 526 526

14,00.R/L 30055 16 30 55 52 105 90 02 02 530 530

1400.RIL.3,0065 17 30 65 52 M5 90 02 02 531 531

[6 1600.RIL.20043 16 20 43 54 102 M0 02 02 720 720
P ° .
M ° °
K ° °
N ° °
S ° °
H ° °

— v, Sayfa 59
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Arka cap delik isleme uclari

A CDX = apmaks

CWX500 CWX500

Resimlerde sag versiyonlar goriiimektedir. sol sag

73332.. 73330..

f)lgii ISO tanimlamasi DMIN PDPT W1 PDX PDY S1 RE CDX
mm mm mm mm mm mm mm mm
08" 8,00.R/L.30°1,3 78 1,3 350 1,0 465 60 0,2 06 013 013
9,00. R/L .30°1,7 9,0 17 355 12 550 62 02 08 17 17
900.R/L.30°23 100 23 355 12 650 62 0.2 08 123 123
A 11,00.RL.30°23 11,0 23 430 16 670 80 0,2 1,0 323 323
44 1400.R/L.30°35 138 35 540 24 870 90 0.2 1,5 535 535
P ° °
M [ ] [ ]
K ° °
N [ ] [ ]
S [ ] [ ]
H [ ] (]
— v, Sayfa 59
MiniCut — Pah kirma ve delik tornalama ucu
A CDX = appas
CWX500 CWX500

Resimlerde sag versiyonlar goriiimektedir. sol sag

73336.. 73334..

Olgii 1SO tanimlamasi DMIN PDPT W1 PDX PDY Rl CRE CDX
mm mm mm mm mm mm mm mm
08" 8,00.RIL 45°1,4 8 14 350 18 48 6,0 0,2 06 010 010
09" 9,00.R/L 45°1,3 9 13 355 18 55 6,2 02 08 110 110
A 11,00.RIL 45°4,5 11 15 430 22 6,7 8,0 0,2 1,0 310 310
48 14,00.RIL 45°1,5 14 15 540 28 9,0 9,0 02 1,2 510 510
P ° °
M ° °
K ° °
N ° °
S ° °
H ° °

— v, Sayfa 59

12|38 Uygun tutucu igin bakiniz — Sayfa 50-53 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
MiniCut

MiniCut — On kanal agma ve pah kirma uglari

CWX500 CWX500

Resimlerde sag versiyonlar gériimektedir. sol sag
73340.. 73338..
Olgii 1SO tanimlamasi DMIN cw PDPT W1 PDY S1 BN
mm mm mm mm mm mm mm
08" 8,00.R/L 10045 8 1 1,0 33 48 6,0 0,2 100 100
09" 9,00.RIL 1,00.45° 9 1 5 36 55 62 02 215 215
[T 11,00.R/L 1,0045° 11 1 15 42 67 80 02 315 315
4470 14,00.RIL 1,0045° 14 1 15 53 90 90 02 515 515
746" 16,00.R/L 1,0045° 16 1 15 54 102 110 02 715 715
P [} [ )
M ° °
K [ J [ J
N [} [ )
8 ° °
H [ J [ J

— v, Sayfa 59
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Tornalama ve kanal agma ucu

CWX500 CWX500

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag

73312... 73310..

Olgii 1SO tanimlamasi DMIN cw PDPT w1 St S2 H13 PDY S1
mm mm mm mm mm mm mm mm
8,00.R/L.0,73.1,0 8 0,73 1,0 3,3 0,6 0,7 48 6,0 073 073
8,00.R/L.0,83.1,0 8 0,83 1,0 33 0,7 0,8 438 6,0 083 083
8,00.R/L.0,93.1,0 8 0,93 1,0 33 0,8 0,9 48 6,0 093 093
8,00.R/L 1,00.1,0 8 1,00 1,0 3,3 48 6,0 110 110
8,00.R/L 1,20.1,0 8 1,20 1,0 3,3 1,0 11 48 6,0 112 112
8,00.R/L 1,40.1,0 8 1,40 1,0 3,3 1,2 1,3 48 6,0 114 114
8,00.R/L 1,50.1,0 8 1,50 1,0 3,3 48 6,0 115 115
8,00.R/L 1,70.1,0 8 1,70 1,0 3,3 1,5 1,6 48 6,0 117 17
8,00.R/L.2,00.1,0 8 2,00 1,0 3,3 48 6,0 120 120
9,00.R/L.0,73.1,2 9 0,73 1,2 3,6 0,6 0,7 55 6,2 173 173
9,00.R/L.0,83.1,3 9 0,83 1,3 3,6 0,7 0,8 55 6,2 183 183
9,00.R/L.0,93.1,5 9 0,93 1,5 3,6 0,8 0,9 55 6,2 193 193
9,00.R/L .1,00.1,8 9 1,00 1,8 3,6 55 6,2 210 210
9,00.R/L 1,20.1,8 9 1,20 1,8 3,6 1,0 11 55 6,2 212 212
9,00. R/L .1,40.1,8 9 1,40 1,8 3,6 1,2 1,3 55 6,2 214 214
9,00.R/L 1,50.1,8 9 1,50 1,8 3,6 55 6,2 215 215
9,00.R/L 1,70.1,8 9 1,70 1,8 3,6 1,5 1,6 55 6,2 217 217
9,00.R/L .2,00.1,8 9 2,00 18 3,6 55 6,2 220 220
9,00.R/L.2,50.1,8 9 2,50 1,8 3,6 55 6,2 225 225
9,00.R/L .3,00.1,8 9 3,00 1,8 3,6 55 6,2 230 230
11,00. R/L.0,73.1,2 1 0,73 1,2 42 0,6 0,7 6,7 8,0 373 373
11,00. R/L .0,83.1,3 1 0,83 1,3 42 0,7 0,8 6,7 8,0 383 383
11,00.R.0,93.1,5 1 0,93 1,5 42 0,9 0,9 6,7 8,0 393
11,00.L.0,93.1,5 1 0,93 1,5 42 0,8 0,9 6,7 8,0 393
11,00. R/L 1,00.2,3 1 1,00 2,3 42 6,7 8,0 310 310
11,00. R/L 1,20.2,3 1 1,20 2,3 42 1,0 11 6,7 8,0 312 312
11,00. R/L 1,40.2,3 1 1,40 2,3 42 1,2 1,3 6,7 8,0 314 314
11,00. R/L 1,50.2,3 1 1,50 23 42 6,7 8,0 315 315
11,00. R/L 1,70.2,3 1 1,70 23 42 1,5 1,6 6,7 8,0 317 317
11,00. R/L .2,00.2,3 1 2,00 2,3 42 6,7 8,0 320 320
11,00. R/L .2,50.2,3 1 2,50 2,3 42 6,7 8,0 325 325
11,00. R/L .3,00.2,3 1 3,00 2,3 42 6,7 8,0 330 330
14,00. R/L .0,73.1,2 14 0,73 1,2 53 0,6 0,7 9,0 9,0 573 573
14,00. R/L .0,83.1,3 14 0,83 13 53 0,7 0,8 9,0 9,0 583 583
14,00.R/L.0,93.1,5 14 0,93 1,5 53 0,8 0,9 9,0 9,0 593 593
14,00. R/L .1,20.4,0 14 1,20 4,0 53 1,0 11 9,0 9,0 512 512
14,00. R/L 1,40.4,0 14 1,40 4,0 53 1,2 1,3 9,0 9,0 514 514
14,00. R/L .1,50.4,0 14 1,50 4,0 53 9,0 9,0 515 515
14,00. R/L .1,70.4,0 14 1,70 4,0 53 1,5 1,6 9,0 9,0 517 517
14,00. R/L .2,00.4,0 14 2,00 4,0 53 9,0 9,0 520 520
14,00. R/L .2,50.4,0 14 2,50 4,0 53 9,0 9,0 525 525
14,00. R/L .3,00.4,0 14 3,00 4,0 53 9,0 9,0 530 530
16,00. R/L .0,73.1,2 16 0,73 1,2 54 0,6 0,7 10,2 11,0 773 773
16,00. R/L.0,83.1,3 16 0,83 1,3 54 0,7 0,8 10,2 11,0 783 783
16,00. R/L.0,93.1,5 16 0,93 1,5 54 0,8 0,9 10,2 11,0 793 793
16,00. R/L 1,20.4,3 16 1,20 43 54 1,0 11 10,2 11,0 712 712
16,00. R/L 1,40.4,3 16 1,40 43 54 1,2 1,3 10,2 11,0 714 714
16,00. R/L 1,50.4,3 16 1,50 43 54 10,2 11,0 715 715
16,00. R/L 1,70.4,3 16 1,70 43 54 1,5 1,6 10,2 11,0 717 717
16,00. R/L .2,00.4,3 16 2,00 43 54 10,2 11,0 720 720
16,00. R/L .2,50.4,3 16 2,50 43 54 10,2 11,0 725 725
16,00. R/L .3,00.4,3 16 3,00 43 54 10,2 11,0 730 730
16,00. R/L .3,50.4,3 16 3,50 43 54 10,2 11,0 735 735
16,00. R/L .4,00.4,3 16 4,00 43 54 10,2 11,0 740 740
P [} [ )
M [} [}
K [ J [ J
N [} [ J
S [} [}
H [ J [ J
— v, Sayfa 59
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WNT \ Performance

UltraMini + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Kanal agma uglar

A blylk kesme derinligi (Tpa. 5,5 mm)

Resimlerde sag versiyonlar gériimektedir.

CWX500

CWX500

B ] e

sol sag
73372... 73370..
Olgii 1SO tanimlamasi DMIN cw PDPT w1 PDY S1
mm mm mm mm mm mm
14,00. R/L .1,50.5,5 16 1,5 55 52 10,5 9 715 715
14,00. R/L .2,00.5,5 16 2,0 55 52 10,5 9 720 720
14,00. R/L .2,50.5,5 16 25 55 5,2 10,5 9 725 725
14,00. R/L .3,00.5,5 16 3,0 55 52 10,5 9 730 730
P ) o
M ) )
K ) )
N ) °
S ) )
H ° °
— v, Sayfa 59
MiniCut — Kanal agma uglar
A blylk kesme derinligi (T, 6,5 mm)
CWX500 CWX500

Resimlerde sag versiyonlar gérilmektedir.

. ) .

sol sag
73384.. 73382..
Olgii 1SO tanimlamasi DMIN cw PDPT w1 PDY S1
mm mm mm mm mm mm
14,00. R/L .1,50.6,5 17 1,5 6,5 5,2 11,5 9 515 515
14,00. R/L .2,00.6,5 17 2,0 6,5 5,2 11,5 9 520 520
14,00. R/L .2,50.6,5 17 25 6,5 52 11,5 9 525 525
14,00. R/L .3,00.6,5 17 3,0 6,5 52 11,5 9 530 530
P [ ) [}
M [ J [ J
K [ J [ J
N [ ) [}
S [ J [ J
H [ J [ J
— v, Sayfa 59
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WNT \ Performance

UltraMini + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Delik profil isleme ucu

A CDX = apmaks

Olgii 1SO tanimlamasi

8,00.R/L .30°1,0
8,00.R/L 47°1,2

09" 9,00.RIL 47°1,5
11,00. RIL .30°.2,3
11,00. RIL 47°.2,3

13,70. R/L .47°.3,0
13,70. R/L .30°.4,0

15,80. R/L .30°.4,3

1242

DMIN
mm
78
78

9,0

1,0
11,0

13,7
13,7

15,8

si %
3

PSIR

POPT ||

PDY

DM//V
\’/

0,4
Wi1

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir.

PDPT
mm
1,0
1,2

23
2,3

3,0
4,0

43

W1
mm
3,5
3,5

4,2
4.2

53
53

54

PDY
mm
4,65
4,65

5,50

6,70
6,70

8,70
8,70

10,20

mm
6,0
6,0

8,0
8,0

9,0
9,0

1,0

RE CDX
mm mm
0,2 0,4
0,2 0,4
0,2 0,5
0,2 0,6
0,2 0,6
0,2 0,8
0,2 0,8
0,2 1,0

Uygun tutucu igin bakiniz — Sayfa 50-53

PSIR

30
47

47

30
47

47
30

30

RA

CWX500

CWX500

sol

73328 ...

010
012

115

423
323

sag

73 326 ...

010
012

115

423
323

— v, Sayfa 59
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Tam radyuslu u¢

CWX500 CWX500

PDY

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag

73320.. 73318..

Olgii 1SO tanimlamasi DMIN CW  PDPT Wi PDY S CRE
mm mm mm mm mm mm mm
8,00. R/L .0,80.1,0 8 0,8 1,0 33 4.8 6,0 0,4 008 008
8,00. R/L 1,20.1,0 8 1,2 1,0 83 4.8 6,0 0,6 012 012
8,00.R/L 1,80.1,0 8 1,8 1,0 33 4.8 6,0 0,9 018 018
8,00. R/L .2,00.1,0 8 2,0 1,0 3,3 4.8 6,0 1,0 020 020
9,00.R/L .0,80.1,6 9 0,8 1,6 3,6 55 6,2 0,4 108 108
9,00.R/L 1,20.1,6 9 1,2 1,6 3,6 55 6,2 0,6 112 112
9,00. R/L 1,80.1,6 9 1,8 1,6 3,6 55 6,2 0,9 118 118
9,00.R/L .2,00.1,6 9 2,0 1,6 3,6 55 6,2 1,0 120 120
11,00. R/L .0,80.2,3 1 0,8 2,3 42 6,7 8,0 0,4 308 308
11,00. R/L 1,20.2,3 11 1,2 2,3 42 6,7 8,0 0,6 312 312
11,00. R/L 1,60.2,3 11 16 2,3 42 6,7 8,0 0,8 316 316
11,00. R/L 1,80.2,3 11 1,8 2,3 42 6,7 8,0 0,9 318 318
11,00. R/L .2,00.2,3 11 2,0 2,3 42 6,7 8,0 1,0 320 320
11,00. R/L .2,40.2,3 11 24 2,3 42 6,7 8,0 1,2 324 324
11,00. R/L .3,00.2,3 1 3,0 2,3 42 6,7 8,0 1,5 330 330
14,00. R/L .0,80.4,0 14 0,8 40 53 9,0 9,0 0,4 508 508
14,00. R/L 1,20.4,0 14 1,2 40 53 9,0 9,0 0,6 512 512
14,00. R/L 1,80.4,0 14 1,8 40 53 9,0 9,0 0,9 518 518
14,00. R/L .2,00.4,0 14 2,0 40 53 9,0 9,0 1,0 520 520
14,00. R/L .2,20.4,0 14 2,2 4,0 53 9,0 9,0 11 522 522
14,00. R/L .3,00.4,0 14 3,0 40 53 9,0 9,0 1,5 530 530
16,00. R/L .1,60.4,3 16 1,6 43 54 10,2 11,0 0,8 716 716
16,00.R/L .1,80.4,3 16 1,8 43 54 10,2 11,0 0,9 718 718
16,00. R/L .2,00.4,3 16 2,0 43 54 10,2 11,0 1,0 720 720
16,00. R/L .2,20.4,3 16 2,2 43 54 10,2 11,0 11 722 722
16,00. R/L .2,40.4,3 16 2,4 43 54 10,2 11,0 1,2 724 724
16,00. R/L .3,00.4,3 16 3,0 43 54 10,2 11,0 1,5 730 730
16,00. R/L .3,20.4,3 16 3,2 43 54 10,2 11,0 1,6 732 732
16,00. R/L .4,00.4,3 16 40 43 54 10,2 11,0 2,0 740 740
P [} [ )
M ) )
K ) )
N [} [}
S ) )
H ) )
— v, Sayfa 59
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut

MiniCut
MiniCut — Dis agma uclari
60°
A A CWX500 CWX500

PDY

i

Resimlerde sag versiyonlar goriiimektedir. sol sag

73344.. T73342..

Olgii 1SO tanimlamasi DMIN TP CF PDPT W1 PDX PDY 1
mm mm mm mm mm mm mm mm

8,00.R/L .0,5/0,75.60° 8 05-0,75 0,06 0,43 3,50 2,7 48 6,0 012 012

. 8,00. R/L .1,0/1,25.60° 8 10-125 012 0,70 3,50 2,7 48 6,0 014 014

8,00.R/L .1,5/1,75.60° 8 1,5-175 018 0,95 3,50 25 48 6,0 010 010

9,00. R/L .0,5/0,75.60° 9 05-0,75 0,06 0,27 3,55 3,2 55 6,2 112 112

9,00. R/L 1,0/1,25.60° 9 10-125 012 0,54 3,55 3,0 55 6,2 114 114

9,00. R/L .1,5/1,75.60° 9 15-175 018 0,81 3,55 2,8 55 6,2 116 116

9,00. R/L 1,75/2,0.60° 9 1,75-20 0,20 0,95 3,55 2,6 55 6,2 118 118

9,00. R/L .2,0/2,5.60° 9 2,0-25 0,25 1,08 3,55 25 55 6,2 120 120

9,00.R/L .2,5/3,0.60° 9 25-30 0,31 1,35 3,55 21 55 6,2 122 122

9,00. R/L .3,0/3,5.60° 9 30-35 037 162 355 1,9 5,5 6,2 124 124

11,00. R/L .0,5/0,75.60° 1 05-075 006 075 4,30 3,5 6,7 8,0 312 312

11,00. R/L 1,011,25.60° 1 1,0-1,25 012 055 4,30 3,5 6,7 8,0 314 314

11,00. R/L 1,5/1,75.60° 1 1,5-1,75 018 081 430 3,5 6,7 8,0 316 316

11,00. RIL .2,0/2,5.60° 1 20-25 025 108 430 3,0 6,7 8,0 310 310

11,00. RIL .2,5/3,0.60° 1 25-30 031 135 430 3,0 6,7 8,0 320 320

14,00. RIL .1,0/1,25.60° 14 10-125 012 055 540 47 9,0 9,0 512 512

14,00. R/L 1,5/1,75.60° 14 15-175 0418 081 540 45 9,0 9,0 514 514

14,00. RIL .2,0/2,5.60° 14 20-25 025 1,08 540 4,2 9,0 9,0 510 510

14,00. R/L .2,5/3,0.60° 14 25-30 031 135 540 47 9,0 9,0 520 520

16,00. R/L .1,0/1,25.60° 16 1,0-1,25 012 0,55 5,50 47 10,2 11,0 712 712

16,00. R/L .1,5/1,75.60° 16 15-175 018 0,81 5,50 45 10,2 11,0 714 714

16,00. R/L .2,0/12,5.60° 16 2,0-25 0,25 1,08 5,50 42 10,2 11,0 716 716

16,00. R/L .2,5/3,0.60° 16 25-3,0 0,31 1,35 5,50 42 10,2 11,0 710 710
B ) °
M ) )
K ) )
N ) )
S ) )
H ° °

— v, Sayfa 59

12|44 Uygun tutucu igin bakiniz — Sayfa 50-53 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Dis agma uglari (tam profil)

ML KA CWX500 CWX500

@ PDY

Resimlerde sag versiyonlar goriiimektedir. sol sag

73348.. 73346..

Olgii 1SO tanimlamasi DMIN TP CF PDPT W1 PDX  PDY 1
mm mm mm mm mm mm mm mm
9,00. R/L.0,5.60° 9 0,50 0,06 0,27 3,55 3,25 55 6,2 405 405
9,00.R/L .1,0.60° 9 1,00 0,12 0,54 3,55 3,00 55 6,2 410 410
9,00.R/L .1,5.60° 9 1,50 0,18 0,81 3,55 2,80 55 6,2 415 415
9,00. R/L 1,75.60° 9 1,75 0,20 0,95 3,55 2,70 55 6,2 418 418
9,00. R/L .2,0.60° 9 2,00 0,25 1,08 3,55 2,60 55 6,2 420 420
9,00.R/L .2,5.60° 9 2,50 0,31 1,35 3,55 2,50 55 6,2 425 425
9,00. R/L .3,0.60° 9 3,00 0,37 1,62 3,55 2,20 55 6,2 430 430
11,00. R/L 1,0.60° 11 1,00 012 054 430 3,50 6,7 8,0 314 314
11,00. R/L 1,5.60° 1 1,50 0,18 0,81 4,30 3,50 6,7 8,0 316 316
11,00. R/L .2,0.60° 11 200 025 1,08 430 320 6,7 8,0 310 310
11,00. RIL .2,5.60° 11 2,50 0,31 1,35 430 3,00 6,7 8,0 320 320
11,00. R/L .3,0.60° 11 300 037 162 430 290 6,7 8,0 330 330
14,00. R/L .0,5.60° 14 050 006 027 540 350 9,0 9,0 510 510
14,00. R/L .1,0.60° 14 1,00 012 054 540 3,50 9,0 9,0 512 512
14,00. R/L .1,5.60° 14 150 018 081 540 3,30 9,0 9,0 514 514
14,00. R/L .2,0.60° 14 200 025 1,08 540 420 9,0 9,0 610 610
14,00. R/L .2,5.60° 14 2,50 0,31 1,35 540 470 9,0 9,0 520 520
16,00. R/L .1,0.60° 16 1,00 012 054 550 470 102 110 712 712
16,00. R/L .1,5.60° 16 150 018 081 550 450 102 110 714 714
16,00. R/L .2,0.60° 16 200 025 108 550 420 102 110 716 716
16,00. R/L .2,5.60° 16 2,50 0,31 1,35 5,50 4,20 10,2 11,0 710 710
16,00. R/L .3,0.60° 16 3,00 0,37 1,62 5,50 4,00 10,2 11,0 720 720
16,00. R/L .3,5.60° 16 3,50 0,43 1,89 5,50 3,80 10,2 11,0 730 730
16,00. R/L .4,0.60° 16 4,00 0,50 2,16 5,50 3,60 10,2 11,0 740 740
B ) °
M ) )
K ) )
N ) )
S ° )
H ° °
— v, Sayfa 59
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UltraMini + MiniCut

MiniCut
MiniCut — Dis agma uglari (tam profil)
G \Xsi_/ CWX500 CWX500

(o

Olgii ISO tanimlamasi

11,00. R/L .1,814.55°
11,00. R/L .1,337.55°

14,00. R/L 1,814.55°
14,00. R/L 1,337.55°

16,00. R/L .2,309.55°
16,00. R/L .1,814.55°

DMIN
mm
1"
1"

14
14

16
16

Resimlerde sag versiyonlar goriiimektedir.

P
mm
1,814
1,337

1,814
1,337

2,309
1,814

TPI
1"
14
19

14
19

"
14

PDPT
mm
1,16

0,85

1,16
0,85

1,48
1,16

w1

mm
4,30
4,30

5,35
5,35

5,50
5,50

PDY
mm
6,7
6,7

9,0

10,2
10,2

1"
1"

RE
mm
0,24
0,18

0,24
0,18

0,31
0,24

sol

73 352 ...

306
304

506
504

sag

73350 ...

306
304

506
504

708

12/46
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Dis agma uglari (yari profil)
A Trapez dis DIN 103

Tr _/—Q—\ CWX500 CWX500

@ PDY

Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag

73356 .. 7335..

Olgii ISO tanimlamas! DMIN TP CF PDPT w1 PDX PDY S1
mm mm mm mm mm mm mm mm
9,00.R/L .1,5.30° 9 15 0,47 0,90 3,55 3,00 5,5 6,2 415 415
9,00.R/L .2,0.30° 9 2,0 0,60 1,25 3,55 2,85 55 6,2 420 420
9,00.R/L .3,0.30° 9 3,0 0,96 1,75 3,55 2,25 5,5 6,2 430 430
9,00.R/L .4,0.30° 10 4,0 1,33 2,25 3,55 2,25 55 6,2 440 440
11,00. R/L 1,5.30° 1" 1,5 0,47 0,90 4,30 3,70 6,7 8,0 315 315
11,00. R/L .2,0.30° 1 2,0 0,60 1,25 4,30 3,50 6,7 8,0 320 320
11,00. R/L .3,0.30° 1 3,0 0,96 1,75 4,30 3,20 6,7 8,0 330 330
11,00.R/L .4,0.30° 1 4,0 1,33 2,25 3,95 2,60 6,7 8,0 340 340
14,00.R/L .2,0.30° 14 2,0 0,60 1,25 5,30 4,30 9,0 9,0 520 520
14,00.R/L .3,0.30° 14 3,0 0,96 1,75 5,30 4,00 9,0 9,0 530 530
14,00.R/L .4,0.30° 14 4,0 1,33 2,25 5,30 3,60 9,0 9,0 540 540
14,00. R/L .5,0.30° 14 50 1,69 2,75 5,30 3,30 9,0 9,0 550 550
16,00. R/L .2,0.30° 16 2,0 0,60 1,25 5,50 4,50 9,7 11,0 720 720
16,00. R/L .3,0.30° 16 3,0 0,96 1,75 5,50 4,30 9,7 11,0 730 730
16,00. R/L .4,0.30° 16 4,0 1,33 2,25 5,50 4,00 9,7 11,0 740 740
16,00. R/L .5,0.30° 16 50 1,69 2,75 5,50 3,55 9,7 11,0 750 750
16,00. R/L .6,0.30° 16 6,0 1,92 3,50 5,50 3,30 10,2 11,0 760 760
P [} [ ]
M [ J (]
K [} [}
N [} [}
S (] [}
H [ J [J

— V, Sayfa 59 1 2
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut

MiniCut
MiniCut — Aksiyal (Alin) kanal agma uglar
CWX500 CWX500
PF)Y
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag

73364.. 73362..

Olgii ISO tanimlamast DAXN CW  PDPT W1 PDY RE S1
mm mm mm mm mm mm mm
14,00.R/L 1,0.1,5 14 1,0 1,5 8,3 9 9 510 510
14,00.R/L 1,5.2,5 14 1,5 2,5 8,3 9 0,2 9 515 515
14,00.R/L .2,0.3,0 14 2,0 3,0 8,3 9 0,2 9 520 520
14,00.R/L .2,0.5,0 14 2,0 5,0 10,3 9 0,2 9 620 620
14,00.R/L .2,5.3,0 14 2,5 3,0 8,3 9 0,2 9 525 525
14,00.R/L .2,5.5,0 14 25 5,0 10,3 9 0,2 9 625 625
14,00.R/L .3,0.3,0 14 3,0 3,0 8,3 9 0,2 9 530 530
14,00.R/L .3,0.5,0 14 3,0 5,0 10,3 9 0,2 9 630 630
P [} [ )
M [ J [ J
K [ J [ J
N [} [ )
S [ [ )
H [ J [ J
— v, Sayfa 59
MiniCut — Tam radyUslu aksiyal kanal agma ucu
CWX500 CWX500
@ PDY
7/
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag

73376.. T73374..

Olgii 1SO tanimlamas DAXN CW  PDPT Wi PDY  CRE 1
mm mm mm mm mm mm mm
14,00.R/L . 1,0.1,5 14 1,0 1,5 8,3 9 0,5 9 510 510
14,00.R/L.1,6.2,5 14 1,6 2,5 8,3 9 0,8 9 516 516
14,00.R/L.2,0.3,0 14 2,0 3,0 8,3 9 1,0 9 520 520
14,00.R/L.2,5.3,0 14 25 3,0 8,3 9 1,2 9 525 525
14,00.R/L . 3,0.3,0 14 3,0 3,0 8,3 9 1,5 9 530 530
P ) °
M ) )
K ) )
N ) )
S ) )
H ° °
— v, Sayfa 59
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut

MiniCut
MiniCut — Aksiyal (Alin) kanal agma uglar
CWX500 CWX500
Resimlerde sag versiyonlar goriilmektedir. sol sag

73360.. 73358..

Olgii SO tanimlamas DAXN ~ CW  PDPT Wi PDY RE s1
mm mm mm mm mm mm mm
14112.R/L 1,01,5 12 1,0 1,5 8,3 70 9 310 310
14112.RIL 1,5.2,5 12 14 25 8,3 75 0,2 9 315 315
14/12.R/IL .2,0.3,0 12 2,0 3,0 8,3 8,0 0,2 9 320 320
14/12.R/IL .2,0.5,0 12 2,0 5,0 10,3 8,0 0,2 9 420 420
14112.R/IL .2,5.3,0 12 25 3,0 8,3 8,5 0,2 9 325 325
14/12.R/IL .2,5.5,0 12 25 5,0 10,3 8,5 0,2 9 425 425
14/12.R/L .3,0.3,0 12 3,0 3,0 8,3 9,0 0,2 9 330 330
14/12.R/L .3,0.5,0 12 3,0 5,0 10,3 9,0 0,2 9 430 430
P ° )
M ° °
K ° °
N ) °
S [ ] [ )
H ) [
— v, Sayfa 59
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MiniCut

MiniCut — Celik katerler

Teslimat kapsami:
Sikistirma civatali tutucu

T
%)
=

! 8
4 o
OAL a
Olgii Tanimlama a DCONMS ~ OAL ly
mm mm mm mm
08 8,00/16.N.12.1,0 78 16 80 60
8,00/16.N.22.1,0 78 16 90 60
09 9,00/16.N.14.1,8 8,6 16 95 60
9,00/16.N.25.1,8 8,6 16 105 60
1 11,00/16.N.16.2,3 10,7 16 97 60
11,00/16.N.29.2,3 10,7 16 110 60
14 14,00/16.N.18.4,0 13,8 16 100 60
14,00/16.N.38.40 13,8 16 120 60
16 16,00/16.N.22.4,3 157 16 100 60
16,00/16.N.42.43 157 16 120 60
Yedek pargalar
Oigii
08
09
1
14
16
12|50

LDRED BDRED

mm
12
22

14
25

16
29

18
38

22
42

mm
70
74
74
9,5

11,0

1,0

13,5

H
mm
15,0
15,0

15,0
15,0

14,5
14,5

14,5
14,5

14,5
14,5

T08
T08
T10
T15
T20

— gD

D-Anahtar

80950 ...

M2,6
M2,6
M3,5
M4
M5

73522 ...

012
122

014
125

016
129

018
138

022
142

A,

Sikma vidasi

73082...
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WNT \ Performance UltraMini + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Karbir katerler — Titresim sontmleme ozellikli

Teslimat kapsami:
Sikistirma civatali tutucu

g
I, &
(6]
OAL o
73 520 ...
Olgii Tanimlama a DCONMS ~ OAL lo LU BDRED H Is
mm mm mm mm mm mm mm mm
8,00/12.N.21.1,0 HM 78 12 80 50 22,60 11,0 5 021
8,00/12.N.30.1,0 HM 78 12 90 54 30,80 11,0 5 030
8,00/12.N.42.1,0 HM 78 12 100 54 42,80 11,0 5 042
8,00/12.N.50.1,0 HM 78 12 115 48 51,60 72 11,0 5 050
9,00/12.N.22.1,0 HM 8,6 12 90 60 23,60 74 11,0 5 222
9,00/12.N.30.2,0 HM 8,6 12 98 60 30,54 74 11,0 5 230
9,00/12.N.42.3,0 HM 8,6 12 110 60 43,60 74 11,0 5 242
9,00/12.N.56.4,0 HM 8,6 12 122 56 57,60 74 11,0 5 256
11,00/12.N.29.2,3 HM 10,7 12 95 60 26,40 10,5 5 129
11,00/12.N.42.2,3 HM 10,7 12 110 56 42,50 10,5 5 142
11,00/12.N.56.2,3 HM 10,7 12 120 56 57,60 10,5 5 156
11,00/12.N.64.2,3 HM 10,7 12 130 56 65,60 9,5 10,5 5 164
14,00/12.N.34.4,0 HM 13,8 12 100 59 35,00 11,0 10,5 5 234
14,00/12.N.45.4,0 HM 13,8 12 110 59 46,25 11,0 10,5 5 245
14,00/12.N.64.4,0 HM 13,8 12 130 60 65,25 11,0 10,5 5 264
14,00/16.N.34.4,0 HM 13,8 16 100 59 35,60 11,0 14,5 5 334
14,00/16.N.45.4,0 HM 13,8 16 110 56 46,60 11,0 14,5 5 345
14,00/16.N.64.4,0 HM 13,8 16 130 59 65,40 11,0 14,5 5 364
14,00/16.N.75.4,0 HM 13,8 16 145 56 81,60 11,0 14,5 5 375
16,00/12.N.40.4,3 HM 15,7 12 130 60 41,25 10,5 5 440
16,00/12.N.56.4,3 HM 15,7 12 130 60 57,25 10,5 5 456
16,00/12.N.80.4,3 HM 15,7 12 150 60 81,06 10,5 5 480
16,00/16.N.56.4,3 HM 15,7 16 130 60 57,60 14,5 5 556
16,00/16.N.40.4,3 HM 15,7 16 130 60 41,60 14,5 5 540
16,00/16.N.80.4,3 HM 15,7 16 150 60 81,60 14,5 5 580
e =
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 73082...
Yedek parcalar
Olgii
08 T08 110 M26 002
09 T08 110 M26 002
1 T10 112 M35 003
14 T15 113 M4 004
16 T20 114 M5 005
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WNT \ Performance

MiniCut
MiniCut — Tutucu HM-Flexo
Teslimat kapsami:
Sikistirma civatali tutucu
y >
,:U) _a
LU 2
OAL o]
o
[a]
73 525 ...
Olgii Tanimlama DCONMS  OAL LU a
mm mm mm mm
08 8,0/6.N16/2 6 65 18 8 818
8,0/6.N40/4 6 103 40 8 840
1 11,0/8.N20/2 8 79 20 " 120 "
11,0/8.N50/4 8 129 50 " 150 "
1) igten sogutmali
- -
D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 73082...
Yedek parcalar
Olgii
08 T08 110 M26 002
1" T10 112 M35 003
MiniCut — Ana tutucu HM-Flexo tutucu igin
Teslimat kapsami:
Sikistirma civatali tutucu
o1 2
L K
E L ¢
@) P4
8 8
° OAL a
73 526 ...
Olgii Tanimlama ~ DCONWS DCONMS H OAL lg Is
mm mm mm mm mm mm
08 8/16.75 6 16 14 75 55 10 816
8/20.75 6 20 18 75 70 10 820
" 11/16.75 8 16 14 75 55 10 116
11/20.75 8 20 18 75 70 10 120
Anahtar | Sikma vidasi
70950 ... 73082...
Yedek parcalar
igin Uriin kodu
73 526 816 SW2,5 175 M5x0,5x6 010
73 526 820 SW2,5 175 M5x0,5x6 010
73 526 116 SW2,5 175 M5x0,5x4 009
73 526 120 SW2,5 175 M5x0,5x6 010
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WNT \ Performance

UltraMini + MiniCut
MiniCut

MiniCut — Celik katerler

A Eksenel igleme igin

Teslimat kapsami:
Sikistirma civatali tutucu

Olgii Tanimlama

14,0/16.L.25.1,0
14,0/16.R .25.1,0
14,0/16. L .45.1,0
14,0/116.R .45.1,0

Yedek pargalar
Olgii
14

cuttingtools.ceratizit.com

1))

LDRED S

OAL P

[}

a

a DCONMS OAL  LDRED

mm mm mm mm
13,5 16 90 25
185 16 90 25
13,5 16 110 45
13,5 16 110 45

sol sag

73523.. 73524..

025

025
145

145

B e

D-Anahtar Sikma vidasi
80950 ... 73082 ...
113 M4 004

12/53
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WNT \ Performance SlotCut

SlotCut — U¢ — DIN 138

A b, = kanal genisligi

TiAIN TIAIN

OAL

LDRED I l

73601.. 73602..

HE
M
DCONMS | K |

cw

X E

Tanimlama bipsuss CW HF RE OAL LDRED DMIN DCONMS H

mm mm  mm  mm  mm  mm  mm mm mm
NPU.0198.01.1 2 198 55 01 38 125 6 7 6,3 099
NPU.0200.01.1 2 201 55 01 38 125 6 7 6,3 099
NPU.0298.01.1 3 298 62 01 38 125 7 7 6,3 100
NPU.0300.01.1 3 301 62 01 38 125 7 7 6,3 100
NPU.0398.01.1 4 398 62 01 40 150 7 7 6,3 101
NPU.0398.02.2 4 398 62 02 50 250 7 7 6,3 102
NPU.0400.01.1 4 401 62 01 40 150 7 7 6,3 101
NPU.0400.02.1 4 401 62 02 40 150 7 7 6,3 102
NPU.0400.02.2 4 401 62 02 50 250 7 7 6,3 103
NPU.0498.02.2 5 498 58 02 50 250 7 7 6,3 103
NPU.0500.02.2 5 501 58 02 50 250 8 7 6,3 104

(¢}
@ Tolerans JS 9 73 601 icin, tolerans P 9 73 602 icin

SlotCut — Broglama takimi igin tutucu

Teslimat kapsami:
Tutucu anahtarll, ugsuz

3 T
P SRR
2 L)
%)
=
=z
Q
(&}
a
73 610 ...
Tanimlama DCONWS BDRED DCONMS DF OAL LS LPR H
mm mm mm mm mm mm mm mm
NHU.25 7 18 25 33 73 40 33 23 025
NHU.32 7 20 32 40 73 40 33 30 032
Anahtar | Sikma vidasi
70950 ... 73 082 ...
Yedek parcalar
DCONMS
25 SW2,5 175 M5x6 001
32 SW2,5 175 Mb5x6 001
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SlotCut
SlotCut — U¢ — DIN 138
A b, = kanal genisligi
TiAIN TIAIN
OAL )
\
¢\
(2]
=
- 8
gl g
é‘// LDRED
73607 .. 73608 ..
Tanimlama bisses CW HF RE OAL LDRED DMIN DCONMS H
mm mm mm mm mm mm mm mm mm
NP10.398.02.2 4 398 9 02 50 25 10 10 9,2 101
NP10.398.02.3 4 398 9 02 66 4 10 10 9,2 102
NP10.400.02.2 4 401 9 02 50 25 10 10 9,2 101
NP10.400.02.3 4 401 9 02 66 4 10 10 9,2 102
NP10.498.02.2 5 498 9 02 50 25 10 10 9,2 103
NP10.498.02.3 5 498 9 02 66 4 10 10 9,2 104
NP10.500.02.2 5 500 9 02 50 25 10 10 9,2 103
NP10.500.02.3 5 500 9 02 66 4 10 10 9,2 104
o ..
@ Tolerans P 9 73 607 igin, Tolerans JS 9 73 608 igin
SlotCut — Broglama takimi igin tutucu
Teslimat kapsami:
Tutucu anahtarll, ugsuz
OAL
LPR __ LS
o
w
o
Q
o
73612 ... 12
Tanimlama DCONWS BDRED DCONMS  DF OAL LS LPR H
mm mm mm mm mm mm mm mm
NH10.0025.1 10 20 25 33 73 40 33 23 025
NH10.0032.1 10 20 32 40 73 40 33 30 032
Anahtar | Tesbit vidas!
70950 ... 70950 ...
Yedek parcalar
DCONMS
25 SW3 176 M6x5,5 031
32 SW3 176  M6x5,5 031
12|55
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WNT \ Performance SlotCut

SlotCut — U¢ — DIN 138

A b, = kanal genisligi

TiAIN TiAIN TIAIN

s
INSL
RE
A
ok
\
PDY RE
73603.. 73604.. 73605..
Tanimlama bipausocn  CW RE PDY INSL PDPT DMIN W1 Kater
mm mm mm mm mm mm mm mm
NV15.0398.02 4 398 020 65 130 23 15 32 NHV 15 110
NV15.0401.02 4 401 020 65 130 23 15 32 NHV 15 110
NV15.0410.050 4 410 050 65 130 22 15 3.2 NHV 15 108
NV15.0498.02 5 498 020 65 130 28 15 32 NHV 15 1M1
NV15.0501.02 5 501 020 65 130 28 15 32 NHV 15 111
NV15.0510.050 5 510 050 65 130 25 15 3.2 NHV 15 109
NV15.0598.02 6 598 020 65 130 33 15 32 NHV 15 112
NV15.0601.02 6 601 020 65 130 33 15 32 NHV 15 112
NV15.0612.085 6 612 085 65 130 26 15 3.2 NHV 15 110
NPV.0498.02 5 498 020 80 173 27 22 53 NHV 22 100
NPV.0501.02 5 501 020 80 173 27 22 53 NHV 22 100
NPV.0598.02 6 598 020 80 173 34 22 53 NHV 22 101
NPV.0601.02 6 6,01 020 80 173 34 22 53 NHV 22 101
NPV.0612.085 6 612 085 80 173 26 22 53 NHV 22 101
NPV.0713.085 7 713 085 80 173 33 22 53 NHV 22 102
NPV.0798.02 8 798 020 80 173 41 22 53 NHV 22/30 102
NPV.0801.02 8 801 020 80 173 41 22 53 NHV 22/30 102
NPV.0813.105 8 813 105 80 173 34 22 53 NHV 22/30 103
NPV.0998.03 10 998 030 80 173 42 30 53 NHV 30 103
NPV.1001.03 10 10,01 030 80 173 42 30 53 NHV 30 103
NPV.1013.105 10 1013 1,05 109 202 42 40 53 NHV 38 104
NPV.1197.03 12 1,97 030 109 202 57 40 53 NHV 38 104
NPV.1202.03 12 12,02 0,30 109 202 57 40 53 NHV 38 104
NPV.1202.05 20 12,02 0,50 109 202 85 40 53 NHV 38 105
NPV.1215.135 12 1215 1,35 10,9 202 51 40 53 NHV 38 105
NPV.1215.175 16 1215 1,75 10,9 202 66 40 53 NHV 38 106
NPV.1215.225 24 1215 225 109 202 85 40 53 NHV 38 107
NPV.1397.03 14 13,97 0,30 109 201 75 45 53 NHV 45 106
NPV.1402.03 14 14,02 0,30 109 201 75 45 53 NHV 45 106
NPV.1597.03 16 15,97 0,30 109 201 75 45 53 NHV 45 107
NPV.1602.03 16 16,02 0,30 109 201 75 45 53 NHV 45 107
NPV.1797.05 18 1797 050 10,9 201 95 45 53 NHV 45 108
NPV.1802.05 18 18,02 0,50 109 201 95 45 53 NHV 45 108
NPV.1997.05 20 19,97 0,50 10,9 201 100 45 53 NHV 45 109
NPV.2002.05 20 20,02 050 10,9 201 10,0 45 53 NHV 45 109

(e}
@ Tolerans C 11 73 603 icin, Tolerans JS 9 fiir 73 604 igin, Tolerans P 9 73 605 igin
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SlotCut

SlotCut - Teslimat kapsami:

Teslimat kapsami:

Tutucu anahtarli, ugsuz

o

Tanimlama

NHV.15.1
NHV.15.2
NHV.15.3

Yedek pargalar
DCONMS
25

OAL

LPR

DCONMS

mm
25
25
25

DMIN

mm
15
15
15

DF

mm
33
33
33

OAL

mm
75
90
110

o
DCONMS

DF

LH

mm
25
40
60

SlotCut - Broslama ucu igin tutucu

Teslimat kapsami:

Tutucu anahtarli, ugsuz

'

Tanimlama
NHV.22
NHV.30
NHV.30
NHV.38
NHV.38
NHV.45
NHV.45
NHV.45

Yedek parcalar
DCONMS

25

32

40

DCONMS

mm
25
32
32
32
32
40
40
40

cuttingtools.ceratizit.com

LPR

DMIN

mm
22
30
30
38
38
45
45
45

DF

mm
33
45
45
45
45

55
55

LPR

mm
35
50
70

OAL

mm
100
100
125
100
125
175
120
225

LH

mm
50
50
75
50
75

105
50

155

LA
DCONMS

LPR

mm
60
60
85
60
85
15
60

165

DF

mm

23
30

30
30

38
38

mm
23
23
23

WF
mm
12,0
16,5
16,5
22,0
22,0
24,0
24,0
24,0

WF

mm
8,4
8,4
8,4

T15

T20
T20
T20

— gD

D-Anahtar

80950 ...

113 M4x10

73613 ..

025
125
225

A,

Sikma vidasi

73950 ...

029

— g

D-Anahtar

80950 ...

114 M5x13
114 M5x13
114 M5x13

73611 ...

025
532
132
632
140

240

-

Sikma vidasi

73082...

007
007
007
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UltraMini + MiniCut
Veriler

WNT \ Performance

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

. A . ekme mukavemeti Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim / yapi /1sil iglem Imm?/HB/HRC  numaras! Malzeme tanimi e Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmig 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401  C15 11141 Ck15
P1.2 tavlanmis 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Alagimsiz gelik PA.3 temperlenmig 840N/mm?/250HB  1.1191  C45E 1.0535 C55
tavlanmig 910 N/mm?/ 270 HB 11223  C60R 10535 C55
<0,75%C
PA.5 temperlenmis 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727 455820
P.21 tavlanmig 610 N/mm?/ 180 HB 1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmig 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diisiik alagimli gelik
2.3 temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmig 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 tavianmig 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Yiiksek alagimli gelik ve sertlestirilmis ve >
yiiksek alagimii takim alii P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve
P.3.3 s ans 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Paslanmaz gelik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / dstenitik-ferritik su verilmig 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz gelik M.2.1 6stenitik temperlenmis 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 6stenitik / ferritik (dubleks) 780 N/mm?/ 230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.A.1  perlitik / ferritik 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780 N/mm?/ 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Aliiminyum yogurma alagimi
1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340 N/mm?/ 100 HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm? /75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dokiim alagimlani N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, sertlestirilemez 440 N/mm?/130 HB G-AISi17CudMg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalagimlari, PB>1% 375 N/mm?/ 110 HB 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
Bakirve bakiralasimlart 3 9 7, cysnzn 300Nimm2/90HB 20331  CuZnis 24070 Cuzn28SntAs
(Bronz, Piring)
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnezyum alagimlar N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
S.141 tavlanmis 680 N/mm? /200 HB 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazli
S$1.2 sertlestirilmis 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar S.241 tavlanmig 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
s S.2.2 Niveya Co bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa- + Beta alagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlari 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr ~ R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve
HA4 R 46-55 HRC
sertlestirilmis ve
o H.1.2 RS 56-60 HRC
Sertlestirilmis gelik SERERITE S
H 43 temperlenmis 61-65HRC
sertlestirilmis ve
H1.4 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.21 dokiimiis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestirilmis ve 55 HRC

temperlenmis

* gekme mukavemeti
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WNT \ Performance

Veriler
Kesme degerleri tablosu
UltraMini UltraMini ~ UltraMini ~ UltraMini ~ UltraMini ~ MiniCut MiniCut
K10F TiN TIAN  DPX57S  TiAIN+  CWX500  CBN UltraMini~ MiniCut
Kaplamasiz

Igl:ir:::. Ve m/min f (mm/dev.)
P11 90 110 110 10 160 Bosaltma tornalama ve 002005 003010
PA.2 80 100 100 100 140 kopyalama
A e e & o £l Bosaltma tornalama ve 0.02-006 0.03-010
PA.4 60 80 80 80 10 kopyalama — hard tornalama e et
PA.5 60 60 60 60 100 )
P21 60 80 80 80 110 ';gif;‘l’ar;ﬁlﬁ:f vekopyalama =5 5 0,08
P.2.2 60 60 60 60 100
P2.3 50 60 60 60 90 Bosaltma tornalama 0,02-0,05 0,01-0,03
P.2.4 50 60 60 60 80
LA 2 50 Bl o 2 Ters tornalama 0,02-0,04 0,03-0,10
P.3.2 30 50 50 50 70
P.3.3 30 30 30 30 50
P.4A 60 70 70 70 100 Bosaltma ve pah agma 0,01-0,03 0,03-0,10
P.4.2 50 60 60 60 90
M4 60 80 80 80 80 On kesme ve pah agma 0,01-0,02 0,01-0,03
M.21 50 60 60 60 70
M.31 40 50 50 50 60 Kesme tornalama 0,01-0,02 0,01-0,03
K14 80 100 100 100 90
KA.2 60 70 70 70 100 Ig kanl 001-0,03 0,03-0,08
K.2.1 60 60 60 60 80
K.2.2 50 60 60 60 70

kesme tornalam ve kopyalama 0,01-0,02 0,01-0,03
K.31 80 100 100 100 120
K.3.2 70 80 80 80 100
NA1 100 200 230 230 230 290 Eksenel-Kesme 0,02-0,05 0,02-0,05
N.1.2 100 180 220 220 220 280
N.21 90 160 190 190 190 240
N.2.2 70 140 170 170 170 200
N.2.3 50 80 100 100 100 120
N.31 80 140 170 170 170 210
N.3.2 70 120 140 140 140 180
N.3.3 50 100 120 120 120 130
N.4.41 50 100 120 120 120 100
sS4 30 50 50 50 50
S$.1.2 30 30 30 30 30 30
S.2.1 30 50 50 50 50 50
S.2.2 30 30 30 30 40 30
S.2.3 30 30 30 30 30
S.31 30 50 50 50 50
S.3.2 20 30 30 30 40
S.3.3 20 20 20 30 20
HAA 30 40 40 40 50 40
HA1.2 30 30 30 40 30
HA.3 20 30 30
HA.4
H.21
H.31 20 30 30 30 40 30
0141 50 90 110 110 110 150
01.2 50 100 120 120 120 150
0.21 90 110 110 110 130
0.2.2 60 80 80 80 100
0.31 50 100 120 120 120 150

@

Kesme verileri, érn. takim ve is pargas! baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baglidir! Belirtilen degerler, kullanim kogullarina bagl
olarak yakl. %20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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WNT \ Performance

Veriler
Kesme verileri referans degerleri — 73 000 ... / 73 001 ...
Kaba isleme
» F<2mm @2,5-4 mm @=25mm
UltraMini o . .
DPX77S Kose radyusu mm Kose radyusu mm Kose radyusu mm

iginde- 0,05 0,1 0,15 0,05 0,1 0,15 0,2/04 0,05 0,1 0,15 0,2/04
kiler v, m/min f (mm/dev.) f (mm/dev.) f (mm/dev.)
P11 110 0,026-0076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,053-0,151  0,058-0,165  0,062-0,176  0,064-0,184  0,099-0,284  0,108-0,309  0,116-0,33  0,121-0,345
P1.2 100 0,026-0076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,053-0,151  0,058-0,165  0,062-0,176  0,064-0,184  0,099-0,284  0,108-0,309  0,116-0,33  0,121-0,345
P1.3 80 0,026-0076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,053-0,151  0,058-0,165  0,062-0,176  0,064-0,184  0,099-0,284  0,108-0,309  0,116-0,33  0,121-0,345
P1.4 80 0,023-0,065 0,025-0,071  0,026-0076  0,046-013  005-0142  0,053-0151  0,055-0,158  0,085-0,244  0,093-0,266  0,099-0,284  0,104-0,297
P1.5 60 0024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255 ~ 0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
P.241 80 0024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255 ~ 0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
P.2.2 60 0021-006  0,023-0066  0025-0,07  0,042-0121  0,046-0132  0,049-0,141  0,052-0147  0079-0,227  0087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
P.2.3 60 0019-0054  0,021-0,059  0022-0,063  0,038-0,109  0,042-0,119  0,044-0,127  0,046-0132  0,071-0,204  0,078-0,222 ~ 0,083-0,238  0,087-0,248
P.2.4 60 0018-0051  002-0,056  0,021-006  0,036-0,103  0,039-012  0,042-0,12  0,044-0,125 ~ 0067-093  0074-0,21  0,079-0,224  0,082-0,235
P.3.1 60 0021-0,06  0,023-0066  0025-0,07  0,042-0121  0,046-0132  0,049-0141  0,052-0,147  0079-0,227  0087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
P.3.2 50 002-0,057  0,022-0,063  0,023-0,067  0,04-0115  0,044-0125  0,047-0134  0,049-014  0,075-0,215  0,082-0,235  0,088-0,251  0,092-0,262
P.3.3 30 0016-0,045  0,017-0,049  0,018-0,053  0,032-0,091  0,035-0,099  0,037-0,106  0,039-0,11 006-017  0,065-085 0,069-0,198  0,072-0,207
P.4.41 70 0022-0,064  0,024-0,069  0,026-0,074  0,044-0,127  0,048-0138  0,052-0,148  0,054-0,155  0,083-0,238 ~ 0,091-0,26 ~ 0,097-0,277  0,101-0,29
P.4.2 60 0021-006  0,023-0,066  0,025-0,07  0042-0,121  0,046-0,132  0,049-0,141  0,052-0,147  0,079-0,227  0,087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
M1 80 0015-0,042  0,016-0,046  0,017-0,049  0,03-0,085  0,032-0,092  0,034-0,099  0,036-0,103  0,056-0,59  0061-0,173  0,065-0,185  0,068-0,193
M.2.1 60 0,013-0,038  0,014-0,041  0015-0,044  0,026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,032-0,092  0,05-0,142  0,054-0,155  0,058-0,165  0,06-0,173
M.3.1 50 0014-0,039  0,015-0,043  0016-0,046  0,028-0,079  0,03-0,086  0,032-0,092  0,033-0,096  0,052-0,147  0,056-0,161  0,06-0,172  0,063-0,179
K141 100 0026-0076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,053-0,151  0,058-0,165  0,062-0,176  0,064-0,184  0,099-0,284  0,108-0,309  0,116-0,33  0,121-0,345
KA.2 70 0,024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
K.2.1 60 0,024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
K.2.2 60 0,021-0,059  0,022-0,064  0,024-0,069  0,041-0,118  0,045-0,129  0,048-0,137  0,05-0,144  0077-0,221  0,084-0,241  0,09-0257  0,094-0,269
K.3.1 100 0025-0,073  0,028-0,079  0,03-0,084  0,051-0,145  0,055-0,158  0,059-0,169  0,062-0,177  0,095-0,272  0,104-0,297  0,111-0,317  0,116-0,331
K.3.2 80 0021-006  0,023-0,066  0,025-007  0042-0121  0,046-0,132  0,049-0,141  0,052-0,147  0,079-0,227  0,087-0,247  0,092-0,264  0,097-0,276
N.141 230 0,032-0,091  0,035-0,099  0,037-0,106  0,064-0,181  0,069-0,198  0,074-0211  0,077-0,221  0119-0,34  013-0,371  0,139-0,396  0,145-0,414
NA.2 220 0,031-0,089  0,034-0,097  0,036-0,104  0,062-0,178  0,068-0,194  0,073-0,208  0,076-0,217  0,117-0,335  0,128-0,365  0,136-0,389  0,142-0,407
N.2.1 190 003-0,085  0032-0,092 0,034-0,099  0,059-0,69  0,065-0,185 ~ 0,069-0,197  0,072-0,206  0,111-0,318  0,121-0,346  0,129-0,37  0,135-0,386
N.2.2 170 0,029-0,083  0,032-0,091  0,034-0,097  0,058-0,166  0,063-0,181  0,068-0,194  0,071-0,202  0,109-0,312  0,119-0,34  0,127-0,363  0,133-0,38
N.2.3 100 0,029-0,082  0,031-0,089  0,033-0,095 0,057-0,163  0,062-0,178  0067-019  0,07-0,199  0,107-0,306  0,117-0,334  0,125-0,356  0,13-0,373
N.3.1 170 003-0,085  0032-0,092 0,034-0,099  0,059-0,169  0,065-0,185  0,069-0,197  0,072-0,206  0,111-0,318  0,121-0,346  0,129-0,37  0,135-0,386
N.3.2 140 0028-0,08  0,031-0,087 0,033-0,093  0,056-016  0,061-0,75  0,065-0,187  0,068-0,195 0,105-0,301  0,115-0,328  0,122-0,35  0,128-0,366
N.3.3 120 0027-0,077  0,029-0,084 0031009  0054-0154  0,059-0,168  0,063-0,18  0,066-0,188  0101-0,289  011-0315  0,118-0,337  0,123-0,352
N.4.1 120 0027-0,077  0,029-0,084 0031009  0054-0154  0,059-0,168  0,063-0,18  0,066-0,188  0101-0,289  011-0315  0,118-0,337  0,123-0,352
CR K| 50 0024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
S$.1.2 30 0019-0,053  0,02-0,058  0,022-0,062  0,037-0,106  0,04-0,115  0,043-0,123  0,045-0,129  0,069-0,198  0,076-0,216  0,081-0,231  0,085-0,242
S.21 50 0018-0051  002-0,056  0,021-006  0,036-0,103  0,039-0/12  0,042-0,12  0,044-0,125  0067-0,193  0074-0,21  0,079-0,224  0,082-0,235
S.2.2 30 0,014-0,039  0,015-0,043  0016-0,046  0,028-0,079  0,03-0,086  0032-0,092  0,033-0,096  0,052-0,147  0,056-0,161  0,06-0,172  0,063-0,179
S.2.3 30 0015-0,042  0,016-0,046  0,017-0,049  0,03-0,085  0,032-0,092  0,034-0,099  0,036-0,103  0,056-0,59  0,061-0,173  0,065-0,185  0,068-0,193
S.341 50 0024-0,068  0,026-0,074  0,028-0,079  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166  0,089-0,255  0,097-0,278  0,104-0,297  0,109-0,311
S.3.2 30 0019-0054  0,021-0,059  0022-0,063  0,038-0,109  0,042-0,119  0,044-0,127  0,046-0132  0,071-0,204  0,078-0,222  0,083-0,238  0,087-0,248
$.3.3 20 0013-0,038  0014-0,041  0,015-0,044  0,026-0,076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,032-0,092  0,05-0,142  0,054-0,155  0,058-0,165 0,060,173
H141 40 0013-0,038  0014-0,041  0,015-0,044  0,026-0076  0,029-0,082  0,031-0,088  0,032-0,092  0,05-0,142  0,054-0,155  0,058-0,165 0,060,173
HA.2 30 0011-0,03  0,012-0,033  0,012-0,035  0,021-0,06  0,023-0,066  0025-0,07  0,026-0,074  0,036-0,102  0039-0,111  0,042-0119  0,043-0,124
HA.3
H1.4
H.241 30 0014-0,041  0,016-0,044  0,017-0,048  0,029-0,082  0,031-0,089  0,033-0,095 0,035-0,099  0,054-0,53  0,058-0,167  0,062-0,178  0,065-0,186
H.341 30 0013-0,036  0,014-004  0,015-0,042  0,025-0073  0,028-0,079  0,3-0,084  0,031-0,088  0,048-0136  0,052-0,148  0,055-0,158  0,058-0,166
0.141 110 0,031-0,089  0,034-0,097  0,036-0,104  0,062-0,178  0,068-0,194  0,073-0,208  0,076-0,217  0,117-0,335  0,128-0,365  0,136-0,389  0,142-0,407
0.1.2 120 0028-0079  003-0086  0032-0,092 0055-0157  006-0171  0064-0,183  0067-0,191  0103-0,295 ~ 012-0321  012-0,343  0,126-0,359
0.21 110 0017-005  0,019-0,054  002-0,058  0,035-0,1  0038-0,109 00410116  0,043-0,121  0,065-0,187  0,071-0,204  0,076-0,218  0,08-0,228
0.2.2 80 0017-0,048  0,018-0,053  0,02-0056  0,034-0,097  0,037-0,105  0,039-0,113  0,041-0,118  0,064-0,181  0,069-0,198  0,074-0,211  0,077-0,221
0.31 120
(¢}

@ Kesme verileri, érn. takim ve is pargas! baglama stabilitesi, malzeme ve makine tipi gibi harici kosullara ¢ok baglidir! Belirtilen degerler, kullanim kogullarina bagl

olarak yakl. %20 diizeltiimesi gereken olasi kesme verilerini temsil eder!
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WNT \ Performance

Veriler
Finis isleme
@<2mm @ 2,5-4 mm @=5mm
Kose radyusu mm Kose radyusu mm Kose radyusu mm

iginde- 0,05 0,1 0,15 0,05 0,1 0,15 0,2 0,4 0,05 0,1 0,15 0,2 04
kiler f (mm/dev.) f (mm/dev.) f (mm/dev.)

P44  0007-0,019 0,008-0,022 0,009-0,025 0,017-0,049 0,02-0,058 0,023-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-0,1  0,039-0,11 0,050,142
P4.2  0007-0019 0,008-0,022 0,009-0,025 0,017-0,049 0,02-0,058 0,023-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
PA.3  0007-0019 0,008-0,022 0,009-0,025 0,017-0,049 0,02-0,058 0,023-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
PA.4  0006-0016 0007-0,019 0,008-0,022 0015-0,042 0,017-0,05  0,02-0,056 0,022-0,061 0,028-0,079 0,023-0,065 0,027-0,077 0,03-0,086 0,033-0,095 0,043-0,122
PA.5 0006-0,017 0007-0,02 0,008-0,023 0,016-0,044 0,018-0,052 0,02-0,059 0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08  0,032-0,09 0,035-0,099 0,045-0,128
P.21  0006-0017 0007-0,02 0,008-0,023 0,016-0,044 0,018-0,052 0,02-0,059  0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08 ~ 0,032-0,09  0,035-0,099  0,045-0,128
P.2.2 0005-0015 0,006-0,018 0,007-0,02  0,014-0,04 0,016-0,046 0018-0,052 0,02-0,057 0,026-0,074 0,021-0,061 0,025-0,071 0,028-0,08 0,031-0,088  0,04-0,114
P.2.3 0005-0014 0,006-0,016 0,006-0,018 0,012-0,036 0,015-0,042 0,016-0,047 0,018-0,051 0,023-0,066 0,019-0,055 0,022-0,064 0,025-0,072 0,028-0,079 0,036-0,102
P.2.4 0005-0013 0,005-0,015 0,006-0,017 0,012-0,034 0,014-0,039 0,015-0,044 0,017-0,049 0,022-0,063 0,018-0,052 0,021-0,061 0,024-0,068 0,026-0,075 0,034-0,097
P.31 0005-0015 0006-0,018 0,007-0,02  0014-0,04 0,016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057 0,026-0,074 0,021-0,061 0,025-0,071 0,28-0,08 0,031-0,088  0,04-0,114
P.3.2 0005-0014 0,006-0,017 0,007-0,019 0,013-0,038 0,015-0,044 0,017-0,049 0,019-0,054 0,025-0,07  0,02-0,058  0,024-0,068 0,027-0,076 0,029-0,084 0,038-0,108
P.3.3  0004-0011 0005-0013 0005-0,015 001-0,03  0012-0,035 0,014-0,039 0,015-0,043 0,019-0,055 0,016-0,046 0,019-0,053 0,021-0,06 0,023-0,066 0,030,085
P41  0006-0016 0007-0,019 0,007-0,021 0,015-0,041 0,017-0,049 0,019-0,055 0,021-0,06  0,027-0,078 0,022-0,064 0,026-0,075 0,029-0,084 0,032-0,092  0,042-0,119
P.4.2 0005-0015 0,006-0,018 0,007-002  0,014-0,04 0,016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057 0,026-0,074 0,21-0,061 0,025-0,071 ~0,028-0,08 0,031-0,088  0,04-0,114
MAA  0004-0011 0004-0012 0,005-0,014 0,01-0,028 0,011-0,032 0013-0,036  0,014-0,04  0,018-0,052 0,015-0,043 0,017-0,05  0,02-0,056  0,022-0,062  0,028-0,08
M.21  0003-001 0,004-0,011 0,004-0,013 0,009-0,025 0,01-0,029 0,011-0,033 0,013-0,036 0,016-0,046 0,013-0,038 0,160,045 0,018-0,05 0,019-0,055 0,025-0,071
M.34  0003-001 0,004-0012 0,005-0,013 0,09-0,026 0011-003 0,012-0,034 0,013-0,037 0,017-0,048 0,014-0,04 0016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057  0,026-0,074
KAA  0007-0019 0,008-0,022 0,009-0,025 0,017-0,049 ~0,02-0,058 0,023-0,065 0,025-0,072 0,032-0,092 0,027-0,076 0,031-0,089  0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
KA.2  0006-0,017 0007-0,02 0008-0,023 0016-0,044 0,018-0,052 0,02-0,059 0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08  0,032-0,09 0,035-0,099 0,045-0,128
K.21  0006-0,017 0007-0,02 0008-0,023 0016-0,044 0,018-0,052 0,02-0,059 0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08  0,032-0,09 0,035-0,099 0,045-0,128
K.2.2 0005-0,015 0,006-0,017 0007-0,02 0,013-0,039 0,016-0,045 0,018-0,051 0,02-0,056 0,025-0,072 0,021-0,059 0,024-0,069 0,027-0,078  0,03-0,086  0,039-0,111
K.31 0006-0,018 0,007-0,021 0,008-0,024 0,017-0,047 0,019-0,056 0,022-0,062 0,024-0,069 0,031-0,089 0,026-0,073  0,03-0,085 0,034-0,096 0,037-0,106 0,048-0,136
K.3.2 0005-0,015 0,006-0,018 0,007-0,02  0,014-0,04 0,016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057 0,026-0,074 0,021-0,061 0,025-0,071 0,28-0,08 0,031-0,088  0,04-0,114
N4 0008-0,023 0,009-0,027 0011-0,03  002-0,058 0,024-0,068 0,027-0,077 0,03-0,084 0,038-0,109 0,027-0,076 0,031-0,089  0,035-01  0,039-011  0,05-0,142
N.1.2  0008-0022 0009-0,026 001-0,03  0,02-0,058 0024-0,068 0,027-0,077 0,03-0,084 0,038-0109 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-0,1  0,039-0,11 0,050,142
N.21  0007-0021 0,009-0,025 0,01-0,028 0,019-0,055 0,023-0,065 0,025-0,073 0,028-0,08 0,036-0,103 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
N.2.2 0007-0,021 0009-0,024 0,01-0,028 0019-0,054 0,022-0,064 0,025-0,072 0,28-0,079 0,036-0,102 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-0  0,039-011  0,05-0,142
N.2.3 0007-0,021 0,008-0,024 0,009-0,027 0,019-0,063 0,022-0,062 0,025-0,07 0,027-0,077  0035-01  0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-01  0,039-0,11  0,05-0,142
N.31  0007-0021 0,009-0,025 0,01-0,028 0,019-0,055 0,023-0,065 0,025-0,073 0,028-0,08 0,036-0,103 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-0,1  0,039-0,11  0,05-0,142
N.3.2  0007-0,02 0,008-0,024 0,009-0,027 0,018-0,052 0,21-0,061 0,024-0,069 0,027-0,076 0,034-0,098 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-0  0,039-011  0,05-0,142
N.3.3  0007-0019 0,008-0,023 0,009-0,026 0,018-0,05 0,021-0,059 0,023-0,066 0,026-0,073 0,033-0,094 0,027-0,076 0,031-0,089  0,035-0  0,039-011  0,05-0,142
N.41  0007-0019 0,008-0,023 0,009-0,026 0,018-0,05 0,021-0,059 0,023-0,066 0,026-0,073 0,033-0,094 0,027-0,078 0,032-0,091 0,036-0,102 0,039-0,112  0,051-0,145
S44  0006-0,017 0,007-0,02 0,008-0,023 0,016-0,044 0,018-0,052 0,02-0,059  0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08 ~ 0,032-0,09  0,035-0,099  0,045-0,128
S$.1.2  0005-0013 0,005-0,016 0,006-0018 0,012-0,035 0014-0,04 0,016-0,046 0,018-005 0,023-0,065 0,019-0,053 0,022-0,062 0,025-0,07 0,027-0,077 0,035-0,099
S.21  0005-0013 0005-0015 0,006-0,017 0,012-0,034 0,014-0,039 0,015-0,044 0,017-0,049 0,022-0,063 0,018-0,052 0,021-0,061 0,024-0,068 0,026-0,075 0,034-0,097
S.2.2 0003-001 0004-0012 0,005-0,013 0,009-0,026 0011-003 0012-0,034 0,013-0,037 0,017-0,048 0014-0,04 0016-0,046 0,018-0,052 0,02-0,057  0,026-0,074
S.2.3  0004-0,011 0,004-0012 0,005-0,014 0,01-0,028 0,011-0,032 0,013-0,036 0,014-004 0,018-0,052 0015-0,043 0,017-0,05  0,02-0,056 0,022-0,062  0,028-0,08
S.31  0006-0,017 0007-0,02 0,008-0,023 0016-0,044 0,018-0,052 0,02-0,059 0,023-0,064 0,029-0,083 0,024-0,068 0,028-0,08  0,032-0,09 0,035-0,099 0,045-0,128
S.3.2  0,005-0,014 0,006-0016 0,006-0,018 0,012-0,036 0,015-0,042 0,016-0,047 0,018-0,051 0,023-0,066 0,019-0,055 0,022-0,064 0,025-0,072 0,028-0,079  0,036-0,102
S.3.3  0003-001 0,004-0011 0,004-0,013 0,009-0,025 0,01-0,020 0,011-0,033 0,013-0,036 0,016-0,046 0,013-0,038 0,016-0,045 0,018-0,05 0,019-0,055 0,025-0,071
HAA  0003-001 0,004-0011 0004-0,013 0,009-0,025 001-0,029 0011-0,033 0,013-0,036 0,016-0,046 0,013-0,038 0,016-0,045 0,018-0,05 0,019-0,055 0,025-0,071
HA.2  0003-0,008 0,003-0,009 0,004-0,01  0,007-0,02 0,008-0,023 0,009-0,026 0,01-0,029  0,013-0,037  0,011-0,03  0,012-0,036  0,014-0,04  0,015-0,044  0,02-0,057
H1.3

HA.4

H.21  0004-001 0004-0012 0,005-0,014 0,009-0,027 0,011-0,031 0,012-0,035 0,014-0,039  0,017-0,05  0,014-0,041 0,17-0,048 0,019-0,054 0,021-0,059 0,027-0,077
H.31  0003-0009 0,004-0011 0,004-0,012 0,008-0,024 0,010,028 0,011-0,031 0,012-0,034 0,016-0,044 0,013-0,036 0,015-0,043 0,017-0,048 0,018-0,053 0,024-0,068
044  0008-0,022 0,009-0,026 001-003  0,02-0,058 0,024-0,068 0,027-0,077 ~0,03-0,084 0,038-0,109 0,027-0,076 0,031-0,089 ~ 0,035-0,1  0,039-0,11 0,050,142
0.4.2  0007-002 0,008-0,023 0,009-0,026 0,018-0,051 ~0,021-0,06 0,024-0,068 0,026-0,074 0,034-0,096 0,028-0,079 0,032-0,093 0,036-0,104  0,04-0,114  0,052-0,148
0.21  0004-0,013 0,005-0,015 0,006-0,017 0,011-0,033 0,013-0,038 0,015-0,043 0,017-0,047 0,021-0,061 0,018-0,05 0,021-0,059 0,023-0,066 0,025-0,073 0,033-0,094
0.2.2 0,004-0012 0,005-0,014 0,006-0,016 0,011-0,032 0,013-0,037 0,015-0,042 0,016-0,046 0,021-0,059 0,017-0,049  0,02-0,057  0,022-0,064 ~ 0,025-0,07  0,032-0,091
0.31
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UltraMini + MiniCut

Teknik bilgiler
Broslama — Dogru kullanim igin tavsiyeler
SlotCut
Giderek daha fazla sayida tekil veya kiglik ve orta
bliylkliikteki paca adetlerinde yliksek hassasiyetli Yaklagik degerler
kanallara rastlaniimaktadir.
0,1 10000
0,09 9000
Bu tir kanallari dogrudan tezgah ile irtibatlandirmak, 0,08 8000
birbirine uyumlu ézel bir broglama uygulamasi g 0,07 00 %
gerektirir. 2 006 6000 &
= 0,05 5000 IS
S 004 4000 2
Bu kanal agma sistemi ile kanallar, en ¢ok kullanilan § 0,03 000 B
kanal toleranslarinda agilabilmektedir. < o 2000 T
Bu agamada dort farkli yaklasim mevcuttur: bunlardan 001 1000

ikisi kuiglk olgilerde daha basarili olan komple karbir
takim esasina dayanir.

Daha biy(k élgiler igin vidalanabilen uglu sistem
idealdir.

Brosla kanal agma freze tezgahinda oldugu kadar
torna tezgahinda da ekonomiktir ve miimkin olabilen
en kisa sirede hassas sonuglar almayi saglar.

00 100 200 300 400 500 600 700 800 900 1000 1100 1200 1300 1400

)

Kopma mukavemeti N/mm?

Kesme verileri, takim ve is pargasinin baglanti
sartlarina, malzeme ve makine tipine gére degisiklik
gostermektedir. Verilen degerler mimkun olan kesme
verilerini icermekte olup, uygulama kosullarinda
gerekirse azaltilip cogaltilabilir.

Kullanicilar igin ipuglari

A Darbeli kesme sartlarindan kaginin. A Takim kanaldan giktiktan sonra geri geliste
kanala sirtmemesine dikkat ediniz.

4 Olabildigince talasin asagi disecegi, A Takim émrin ve yizey kalitesini artirmak
icin sogutma sivisi kullanin.

disey uygulamalari segin!

A Kanalin sonunda ucun bosa gikmasina A Takimin ayarlanmasi gereklidir.
dikkat ediniz. bunun igin takim ¢apina dikkat ediniz.
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Teknik bilgiler

Kaplamalar
TiAIN+ A TiAIN cok katmanli kaplama
A azami uygulama sicakligi: 1000°C

TiN A TiN kaplama
A azami uygulama sicakligi: 450°C
TIAIN A TiAIN cok katmanli kaplama
A azami uygulama sicakligi: 900°C
Dis tipleri
M | Metrik ISO standard dis MF | Metrik ISO ince dis
Tr | Metrik ISO trapez vida disi
Dis — profil agis! Sogutma
30°

FaVal

55° 60°
\_XX_/ \m icten sogutmali

cuttingtools.ceratizit.com

CWX500

DPX77S

DPX57S

A Karbiir, TIAIN kaplamali
A Hemen hemen tiim malzemeler igin dniversal karbur
cesidi

A TiAIN+X kaplama
A azami uygulama sicakli§i: 900°C

A TiCrN kaplama
A azami uygulama sicakhigi: 900°C

G | Whitworth dis

12
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