Nowe produ

[ -M7

ty

Nowa geometria M7 przeznaczona jest do przecinania i wcinania.
Przy $rednich do wysokich posuwach sprawdza sie szczegoinie
dobrze w obrébce stali.

— strona 18

Oszlifowana geometria M8 powinna by¢ pierwszym wyborem przy
obrdbce stali nierdzewnej. Przy tej geometrii mozZliwe jest tylko
przecinanie i wcinanie.

— strona 19

L& MaxiChange — System gowic wymiennych

System gtowic wymiennych MaxiChange ma modutowa, a przez to
bardzo elastyczng konstrukcje, co oznacza, ze moze byé uzywany do
szerokiego zakresu zastosowan dzigki duzemu wyborowi wymiennych
gtowic. MaxiChange GX wykorzystuje te zalety i dodaje funkcje
przecinania poprzecznego w obrébce wewnetrznej i zewnetrznej,

a takze obrdbce osiowej i promieniowe;.

do wcinania promieniowego GX 16~ — strona 51
do wcinania osiowego GX24  — strona 70




Wiercenie w petnym materiale i obrobka otworow

Wiertta HSS

Wiertta VHM

Wiertta z ptytkami wymiennymi

Rozwiertaki i pogtebiacze

Narzedzia wytaczarskie

Gwintowniki i narzedzia
do wygniatania gwintow

é [ Frezy cyrkulacyjne do gwintow
5
8 Piytki do toczenia gwintow
O Narzedzia tokarskie
1 0 Narzedzia wielofunkcyjne —
o EcoCut i FreeTurn
= 1 1 Narzedzia do toczenia
poprzecznego
1 2 Narzedzia tokarskie
Mini + MiniCut
13 Frezy HSS
2 14 Frezy VHM
15 Frezy na plytki wymienne
o 1 6 Uchwyty narzedziowe
g i wyposazenie
& 17 Mocowanie detalu

18

Przyktady materiatow i
wykaz numerow artykutow

11



CERATIZIT \ Performance

Wprowadzenie

Spis tresci

Objasnienie symboli
Wykaz elementow systemu
Toolfinder

Program produktow

Informacje techniczne

Parametry skrawania

Gtebokosci skrawania i posuwy

Zmniejszenie gtebokosSci rowka

Dziatanie zacisku

Momenty dociggajace — sruby modutowe ModularClamp
Zalety chtodzenia bezposredniego

Zalety trochoidalnej strategii frezowania

Ogolne wskazowki

Rozwigzywanie probleméw i przyczyn zuzycia

Wykaz tamaczy wiérow

Przyktad kodowania narzedzi do toczenia poprzecznego

Opis i przeglad gatunkéw

Zalety chtodzenia bezposredniego

6-13
14-86

87+88

89-93

94+95

96+97

98

99

99

100

101+102

103-105

106

107+108

CERATIZIT \ Performance

Markowe narzedzia klasy Premium, gwarantujace najwyzszg
wydajnos¢.

Linia narzedzi CERATIZIT Performance obejmuje markowe
narzedzia klasy Premium, odznaczajgce sie wyjatkowg
wydajnoscia, co czyni je narzedziami do zadan specjalnych.
Jezeli w procesie produkcji najwazniejsze sa wydajno$é

i wynik, polecamy wybra¢ wtasnie produkty klasy Premium

z tej linii narzedzi.

Direct | 4 |epsza kontrola witra

A lepsza trwato$¢ ptytki wymienne;

A wieksze bezpieczenstwo procesu

A zastosowanie wyzszych parametréw
skrawania

A zmniejszone zuzycie

A uniwersalne zastosowanie

Cooling

cuttingtools.ceratizit.com/pl/pl/direct-cooling

114
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CERATIZIT \ Performance

Toolfinder

Objasnienie symboli

Wecinanie

Obrébka wewnetrzna

Przecinanie

Gwint wewnetrzny

Wecinanie i toczenie

Gwint zewnetrzny

Toczenie kopiowe

Toczenie rowkow czotowych i toczenie

Obrébka doktadna
Obrébka srednia

Obrébka zgrubna

Direct

Cooling

DirectCooling

;; Chifodzenie wewnetrzne

@ Powtarzalno$¢

-F2
CTPP345

@:D Obrébka ciggta

Lamacz wiorow

Gatunek z weglikiem spiekanym

AUl 115 SIS

Pierscien zabezpieczajacy

OB ==~ &a) s

Zastosowanie podstawowe

Zastosowanie dodatkowe

Wykaz elementow systemu

C Zmienna gteboko$¢ skrawania
Obrébka przerywana

g
. o | 8§ o Obrébka Obrébka Obrobka
s 2 H é °;.’_ % zewnetrzna wewnetrzna osiowa
> S 2 =8 3 s
= 2 = L = N 2
g _ e 5 ® 2 | 28| s S CW DX DMN CDX DAXN CDX  _
s g 2 3 2 3 €3 B 3 max. max. max. s
© = S N S 8 S 9 o S =
3 %) = o = = = 3 [ow [} (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) n
sX @ @ % % 26 60 14-29
1
LX @ @ % % @ 810 80 200 34 50 39  30-33
GX 09 @ @ % % @ 235 7 6 6 34-51
2 GX16 @ @ % @ @ 26 12 205 1 34-51
GX 24 @ @ % % @ @ 26 21 4 19 45 25 5270
3 X @ @ % % @ @ 05-515 8 46 2 20 3 T71-79
15

cuttingtools.ceratizit.com
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Narzedzia do toczenia poprzecznego
Toolfinder

CERATIZIT \ Performance

Toolfinder

ModularClamp MonoClamp

PP 5y

0°/90° 0° 1,5xD / 2,5xD
80+81 82 83 — Rozdziat 16

System

- @

LX

||

cuttingtools.ceratizit.com
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Toolfinder

Narzedzia do toczenia poprzecznego

CERATIZIT \ Performance
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Narzedzia do toczenia poprzecznego
Toolfinder

CERATIZIT \ Performance

Toolfinder
ModularClamp MonoClamp

P

0°/90° 0°

£ 1,5xD / 2,5xD

i 80+81 82 83 — Rozdziat 16

w

42‘ 43 '

GX 09
Direct
Coolin

42' 43 '
GX 16
MaxiChange

— strona 12+13
Tutaj znajdziesz szczegbtowy
przeglad systemu.

@ IET
5 7

ha ¢
’

"
s

-

3.3
P

— Rozdziat 9 — Narzedzia tokarskie
Tutaj znajdziesz pasujace adaptery podstawowe.

cuttingtools.ceratizit.com
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Toolfinder

Narzedzia do toczenia poprzecznego

CERATIZIT \ Performance
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Narzedzia do toczenia poprzecznego
Toolfinder

CERATIZIT \ Performance

Toolfinder

ModularClamp MonoClamp

A Ll K

0°/90° 0° 1,5xD / 2,5xD
80+81 82 83 — Rozdziat 16

System

69

GX 24 @

(o

MaxiChange

— strona 12+13
Tutaj znajdziesz szczegbtowy
przeglad systemu.

(o

= %A XY
» & A Y,

=
W,

70 N

— Rozdziat 9 — Narzedzia tokarskie
Tutaj znajdziesz pasujace adaptery podstawowe.

cuttingtools.ceratizit.com
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Toolfinder

Narzedzia do toczenia poprzecznego

CERATIZIT \ Performance
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Narzedzia do toczenia poprzecznego
CERATIZIT \ Performance Ll

Toolfinder

MonoClamp

&

— Rozdziat 16

e ’ 0° ’ 90° ’ ’
LR 76 77 78 79

@ @ @ (o

System

[EVASEN

— Rozdziat 9 — Narzedzia tokarskie

Gtlowiczki wymienne Gtlowiczki wymienne
do wcinania promieniowego do ptytek negatywnych
| NEW | P PCLN 95° PDUN 93° PDQN 107,5° PWLN 95°
GX 16
51
=
13
2
4
>
3 do gwintow
= do wcinania osiowego do plytek pozytywnych wewnetrznych
g [ NEW | SCLC 95 SDUC 93 SDQC 107,5
[
E GX 24
E 70

SVPC 117,5° SVUC 93° SVQC 107,5°

( |12 cuttingtools.ceratizit.com




CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

Toolfinder
Qo
5]
N
S
5 >
>
g e |2l e
© S N B| | & o 2 2
5 < @ S e |3 /85 & §E&S
= 5 e z 3 5 | S| e N : 8% &
3 g g 5 g 2 |s|sls & §%%
5 o 2 5 g © 5| 35|35 5 S 8 8
S ° @ £ 8 3 S 818 |38 g8 s
5 & e | 8| 2| 2| 2|35 8 8| 588::2:¢8
= N = c = c = = 2 o o O & & N = &b = ©
3 £ g g g g g g 2 g
o N ) o o =
y ki & 2 & 2 R e 2 |F M R PMKNSH £
‘ B 19927 @ @ 8 eee0 00 71
4 D=l 057-5.29 {(@ e R 72
CRE
X q - 0.25-25 @ % % e 00000 73
4 = 1540 @ % @ e o000 74
‘ = 1530 @ e e0 0000 75

MaxiChange

— Rozdziat 9 — Narzedzia tokarskie

Oprawka

Uchwyt prostokatny

»”

cuttingtools.ceratizit.com

=

HSK-T

W\

Uchwyt cylindryczny

\

tlumigca drgania

aktywne ttumienie drgan

aktywne ttumienie drgan

v /- — cuttingtools.ceratizit.com
VertiClamp

— katalog: glowica 3
przesuwna

/ 11

MaxiClick

System FX

System AX

Do

>

System TC

&
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
System SX

Ptytka do przecinania SX

A \Wysoko precyzyjna oszlifowana geometria

-F2 -F2 -F2 -F2
@ @ @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

. DRAGONSKN
~ & A
P 002 o2 [olel=] [olc]=] [ofe]]
5o P

RE

Bﬁ

O

RE/ PDPT

70346.. 70346.. 70346.. 70346..
Oznaczenie CW 002 RE 005 PDPT ~ dla uchwytu EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm Podstawowego 1C/72 1C/72 1C/72 1C/72

SXE2.00 N 0.20 2 02 15 -8X2 2367 822 2367 622
SXE3.00 N 0.30 3 03 20 -SX3 25,44 923 2544 523 2544 823 2544 623
SX E4.00 N 0.40 4 04 25 -SX4 2691 824 2691 624
B [} [ J [} [}
M O O [ ] [ ]
K [ ] [ ] [
N o
S o O [
H

— V, strona 88
— zalecenie stosowania na str. 92

Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna
LT} o <
— 21 — 22423 — 24-27 — 28+29
1114
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
System SX

Ptytka do przecinania SX

A \Wysokorozwinigta geometria przecinania z negatywna fazka w wykonaniu prawym, lewym i neutralnym.

-M1 -M1 -M1 -M1
@ @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

E oM R £ 010 mm

0 0 i 0
& ©lc[=] [ofe]=] [ofc]&] [ofe]<]

=R £ £ £ 4
=

A

70342.. 70342.. 70342.. 70342..

Oznaczenie IH  CW..0s RE.0s PSIR dlauchwytu EUR EUR EUR EUR
mm mm podstawowego 1C/72 1C/72 1C/72 1C/72
SXE2.00L6 L 2 0,2 6° -SX2 15,87 612
SXE3.00L6 L 3 0,2 6° -SX3 16,89 913 16,89 613
SXE4.00L 6 L 4 0,3 6° -SX4 17,80 614
SX E2.00 N 0.20 N 2 0,2 -SX2 15,87 922 15,87 52200 15,87 822 15,87 622
SX E3.00 N 0.20 N 3 0,2 -SX3 16,89 923 16,89 523 16,89 823 16,89 623
SX E4.00 N 0.30 N 4 0,3 -SX4 17,80 924 17,80 524 17,80 824 17,80 624
SX E5.00 N 0.30 N 5 0,3 -SX5 18,95 925 18,95 52500 18,95 825 18,95 625
SX E6.00 N 0.40 N 6 0,4 -SX6 20,44 926 20,44 52600 20,44 826 20,44 626
SXE2.00R6 R 2 0,2 6° -SX2 15,87 602
SXE3.00R6 R 3 0,2 6° -SX3 16,89 903 16,89 603
SXE4.00R6 R 4 0,3 6° -SX4 17,80 604
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M (@] (@] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ]
N (e}
S (@) O [}
H

— V, strona 88
— zalecenie stosowania na str. 92

o)
@ Uwaga:przy wykonaniu R/L nalezy zmniejszy¢ warto$¢ posuwu o 20-50 %!

9\ — strona 100
ﬂ Tutaj mozesz znalez¢ wiecej informacii.

Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna
25 .
6 f,/ ! § - ’
— 21 — 22423 — 24-27 — 28+29

cuttingtools.ceratizit.com 1]15
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System SX
Ptytka do przecinania SX
A Geometria do przecinania, toczenia poprzecznego i wzdtuznego.
-M2 -M2 -M2 -M2
@ @ @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340
——
[olc]<] [ofe [o[c]&] [ofe]<]

e

Oznaczenie

SXE2.00N0.20
SX E3.00 N 0.30
SX E4.00 N 0.40
SX E5.00 N 0.40
SX E6.00 N 0.50

T w=ZzXx=T

mm

(=23, I SNGL R (S

mm
0,2
0,3
0,4
0,4
0,5

CW ..00s RE 4005 PDPT  dla uchwytu

mm Podstawowego

1,5
2,0
2,5
2,7
3,0

-SX2
-SX3
-SX4
-SX5
-SX6

70 343 ...

EUR

1C/72
15,87
16,89
17,80
18,95
20,44

922
923
924
925
926

70 343 ...

EUR

1CI72
15,87
16,89
17,80
18,95
20,44

522
523
524
525
526

70 343 ...

EUR

1CI72
15,87
16,89
17,80
18,95
20,44

822
823
824
825
826

70 343 ...

EUR

1C/72
15,87
16,89
17,80
18,95
20,44

622

Obrébka wewnetrzna

Obrébka zewnetrzna

— V, strona 88
— zalecenie stosowania na str. 92

11|16

L) il
o
&

—21 — 22423

i

— 24-27

— 28+29
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System SX
Ptytka do przecinania promieniowa SX
A Do wcinania i toczenia kopiowego
A bardzo dobra kontrola wiéra
@ % -M3 -M3
Q ) CTCP335 CTP1340

F M R

e

PDPT

0 0

70344 .. 70344 ..
Oznaczenie CW..00s CRE PDPT dlauchwytu EUR EUR
mm mm mm Podstawowego 1CI72 1C/72
SXR1.50N 3 1,5 1,5 -SX3 17,96 531 17,96 631
SXR2.00N 4 20 20 -SX4 18,95 532 18,95 632
SXR2.50N 5 25 25 -SX5 20,01 533 20,01 633
SXR3.00 N 6 30 30 -SX6 21,77 634
P [} [}
M ¢) )
K ) ®
N (@)
S )
H
— v, strona 88
— zalecenie stosowania na str. 93
Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna

cuttingtools.ceratizit.com

— 21 — 22+23 — 24-27 — 28+29
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego

System SX
Ptytka do przecinania SX
A do przecinania i weinania przy $rednich do wysokich posuwach w obrébce stali
I
-M7
@ @ CTP1340
DRAGONSKIN

F M R

@ tg(i);-]omm

B
Y d

E PDPT

S~z

70 347 ...
Oznaczenie CW 005 RE 4005 PDPT  dla uchwytu EUR
mm mm  mm Podstawowego 1CI72
SX E2.00 N 0.20 2 0,2 1,5 -SX2 15,87 62200
SXE3.00 N 0.20 3 0,2 2,0 -SX3 16,89 62300
SX E4.00 N 0.30 4 0,3 2,5 -SX4 17,80 62400
SX E5.00 N 0.30 5 0,3 2,7 -SX5 18,95 62500
SX E6.00 N 0.40 6 04 3,0 -SX6 20,44 62600
P °
M )
K )
N (¢)
S )
H
— V, strona 88
— zalecenie stosowania na str. 92
Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna

-

i

— 21 — 22+23 — 24-27 — 28+29
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego

System SX
Ptytka do przecinania SX
A oszlifowana geometria
A pierwszy wybor do przecinania i wcinania w stali nierdzewnej
[ NEW
-M8
@ @ CTP1340

F M R
@ +0,02 mm

1)

e
~/

| 4

kﬁ«m?

E PDPT

70 348 ...
Oznaczenie CW 005 RE 4005 PDPT  dla uchwytu EUR
mm mm mm Podstawowego 1C/72
SXE2.00N 0.20 2 0,2 1,5 -SX2 23,67 62200
SXE3.00 N 0.20 3 0,2 2,0 -SX3 25,44 62300
SX E4.00 N 0.30 4 0,3 2,5 -SX4 26,91 62400
SX E5.00 N 0.30 5 0,3 2,7 -SX5 28,65 62500
SX E6.00 N 0.40 6 0,4 3,0 -SX6 30,90 62600
P )
M )
K )
N 0)
S )
H
— v, strona 88
— zalecenie stosowania na str. 92
Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna

— 21 — 22+23 — 24-27 — 28+29
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
System SX

Ptytki do wcinania SX

A Ptytka do przecinania z pozytywna geometrig ostrza i ostrg krawedzig skrawajaca
A Specjalny gatunek do obrobki aluminium i innych metali niezelaznych dajacych dtugie wiéra.

-27P
@ % @ H216T
FoM R ofe] ]

@ +0,02 mm

E PDPT

i~z

70 349 ...
Oznaczenie CW 002 RE 005 PDPT dla uchwytu EUR
mm mm mm Ppodstawowego 1CI72
SXE2.00N 0.20 2 0,2 2,0 -SX2 18,83 122
SXE3.00 N 0.30 3 0,3 2,5 -SX3 20,15 123
SX E4.00 N 0.40 4 04 3,0 -SX4 21,33 124
P
M
K )
N )
S 0)
H
— V, strona 88
— zalecenie stosowania na str. 92
Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna

— 22+23 — 24-27 — 28+29
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CERATIZIT \ Performance

System SX

ModularClamp MSS - Promieniowy modut do wcinania SX

A do toczenia, przecinania i przetaczania

Zakres dostawy:

tylko modut do toczenia poprzecznego

Oznaczenie ISO

E20 R/L 20-SX2
E20 R/L 20-SX3

E25 R/L 20-SX2
E25 R/L 25-SX3
E25 R/L 35-SX3
E25 R/L 25-SX4
E25 R/L 35-SX4

& T
|
= ‘
| ! [ I _
= TR e e 55 gy
Of
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
HF  CW WF LF H hs;  CODX CDX
mm mm mm mm mm mm mm mm
20 2 357 22 24 27 60 20
20 3 320 22 24 27 60 20
25 2 507 22 30 75 20
25 3 470 27 30 75 25
25 3 470 37 30 75 35
25 4 430 27 30 75 25
25 4 430 37 30 75 35

dla ptytek
do rowkowania
SX .2..
SX 3.

SX.2..
SX.3..
SX .3..
SX 4.
SX 4..

lewe prawe
70897.. 7089 ..
EUR EUR
2C/T1 2C/T1
108,60 020 108,60 020
108,60 120 108,60 120
109,40 025 109,40 025
109,40 125 109,40 125
110,50 225 110,50 225
109,40 325 109,40 325
110,50 425 110,50 425

e —

Klucz SX
70950 ...
Czesci zamienne EUR
dla ptytek do rowkowania 2A/28
SX 2. $X2-3 3363 836 1 1
SX 3. SX2-3 33,63 836
SX 4. SX 4-6 34,31 837
e}
@ Klucz montazowy SX prosze zamawia¢ osobno.
— 14-20 — 80+81 — 82
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
System SX

MonoClamp - Ostrze promieniowe SX-DC Standard

Zakres dostawy:
Listwa z 1 $ruba uszczelniajaca

Direct
Cooling
=
(@]
] o R
z Srem |
70 884 ...
Oznaczenie ISO RILIN CW H B by OAL CDX dla ptytek EUR
mm mm mm mm mm mm dorowkowania 2A/25
XLCF L 2602-DC-SX2 L 2 26 2,4 16 110 25 SX .2.. 190,90 712
XLCF R 2602-DC-SX2 R 2 26 24 16 10 25 SX.2. 190,90 512
XLCF N 2603-DC-SX3 N 3 26 25 110 35 SX.3.. 190,90 613
XLCF N 2604-DC-SX4 N 4 26 33 110 40 SX 4. 190,90 614
XLCF L 3202-DC-SX2 L 2 32 24 16 150 26 SX.2.. 206,90 702
XLCF R 3202-DC-SX2 R 2 32 24 16 150 26 SX.2.. 206,90 502
XLCF N 3203-DC-SX3 N 8 32 25 150 50 SX.3.. 206,90 603
XLCF N 3204-DC-SX4 N 4 32 33 150 50 SX 4. 206,90 604
XLCF N 3205-DC-SX5 N 5 32 43 150 55 SX 5. 206,90 605
XLCF N 3206-DC-SX6 N 6 32 52 150 60 SX 6. 206,90 606
Klucz -D Klucz SX $ruba
uszczelniajaca
80950 ... 70950 ... 70950 ...
Czesci zamienne EUR EUR EUR
dla ptytek do rowkowania Y7 2A/28 2A/28
SX .2.. T15-1P 15,33 128 SX2-3 33,63 836 M4x3 16,61 450
SX.3.. T15-1IP 15,33 128 SX2-3 3363 836 M4x3 16,61 450
SX 4., T15-1P 15,33 128 SX4-6 34,31 837 M4x3 16,61 450
SX 5., T15-1P 15,33 128 SX4-6 34,31 837 M4x3 16,61 450
SX .6.. T15-1P 15,33 128 SX4-6 34,31 837 M4x3 16,61 450

[e]
@ Klucz montazowy SX prosze zamawia¢ osobno.

— 14-20 — 84 — Rozdziat 16 — Rozdziat 16
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CERATIZIT \ Performance

System SX
MonoClamp — Ostrze promieniowe SX Standard
Zakres dostawy:
tylko listwa
OAL
B N
o . ‘
Vg
010 G - =
|
I P i —- o
;* T - — 1 N
°t
CDX
i o <
|5 = = R
- =0 L
70884 ...
Oznaczenie ISO RILIN CW H B by OAL CDX dla ptytek EUR
mm mm mm mm mm mm do rowkowania 2A/25
XLCF L 2602-SX2 L 2 26 2,4 15 110 25 SX.2.. 11,90 212
XLCF R 2602-SX2 R 2 26 24 15 110 25 SX.2.. 111,90 012
XLCF N 2603-SX3 N 3 26 2,4 10 35 SX.3.. 111,90 113
XCLF N 2604-SX4 N 4 26 32 10 40 SX 4. 111,90 114
XLCF L 3202-SX2 L 2 32 2,4 15 150 25 SX .2.. 117,10 202
XLCF R 3202-SX2 R 2 32 2,4 15 150 25 SX .2.. 117,10 002
XLCF N 3203-SX3 N 3 32 2,4 150 50 SX.3.. 117,10 103
XLCF N 3204-SX4 N 4 32 3,2 150 50 SX 4. 117,10 104
XLCF N 3205-SX5 N 5 32 42 150 55 SX .5.. 117,10 105
XLCF N 3206-SX6 N 6 32 52 150 60 SX .6.. 117,10 106

e

Klucz SX

70950 ...
Czgsci zamienne EUR
dla ptytek do rowkowania 2A/28
SX.2.. SX2-3 33,63 836
SX.3.. SX2-3 33,63 836
SX 4. SX 4-6 3431 837
SX.5.. SX4-6 3431 837
SX .6.. SX4-6 3431 837

o)
@ Klucz montazowy SX prosze zamawia¢ osobno.
— 14-20 — 85+86 — Rozdziat 16 — Rozdziat 16
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System SX

MonoClamp — Ostrze promieniowe SX-DC wzmocnione

Zakres dostawy:

tylko listwa
Direct
Cooling ,/'/ - i OAL

CDX

Rysunki pokazujg wykonanie prawe
Oznaczenie ISO RILIN CW H B b, OAL CODX

mm mm mm mm mm mm

XLCF L 2608-DC-SX3 L 3 26 25 8 110 66
XLCF R 2608-DC-SX3 R 3 26 25 8 10 66
XLCF L 3208-DC-SX3 L 3 32 25 8 110 66
XLCF R 3208-DC-SX3 R 3 32 25 8 110 66

Czes$ci zamienne
dla ptytek do rowkowania
SX 3.

CDX
mm
33
33

33
33

dla ptytek
do rowkowania
SX 3.
SX 3.

SX.3..
SX.3..

70 879 ...

EUR

2A/25

190,90 713
190,90 513

206,90 703
206,90 503

o

Klucz SX

70950 ...

EUR
2A/28
SX2-3 33,63 836

(e}
@ Klucz montazowy SX prosze zamawia¢ osobno.

vF I

— 14-20 — Rozdziat 16

Prawidtowy dobor narzedzia

— Rozdziat 16

prawe narzedzie
r
P
[ 4
| @ \ Wersja Standard
e ’L/!
L..4d
roa
Do
[ <4
Yo Wersja Contra
e
T,? o ]/“
L..d
0 plytka do tocz. rowkow

lewe narzedzie

11]24
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System SX
MonoClamp - Ostrze promieniowe SX wzmocnione
Zakres dostawy:
tylko listwa
OAL
[ — J )
k&) T
If,? v
e T -
W -
o
= ARG ©) <2
(&} el - 1
CDX
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
70 879 ...
Oznaczenie ISO RILIN CW H B b; OAL CODX CDX dla ptytek EUR
mm mm mm mm mm mm mm dorowkowania 2A/25
XLCF L 2608-SX3 L 3 26 25 8 110 44 22 SX 3. 171,40 213 Y
XLCF R 2608-SX3 R 3 26 25 8 10 44 22 SX 3. 171,40 013 ¥
XLCF L 3208-SX3 L 3 320|125 8 110 66 33 SX 3. 161,10 203
XLCF R 3208-SX3 R 3 32 25 8 10 66 33 SX 3. 161,10 003
XLCF L 3208-SX4 L 4 32 34 8 10 66 33 SX 4. 161,10 204
XLCF R 3208-SX4 R 4 32 34 8 110 66 33 SX 4. 161,10 004
1) zastosowanie obustronne
I —
Klucz SX
70950 ...
Czesci zamienne EUR
dla ptytek do rowkowania 2A/28
SX 3. SX 2-3 33,63 836
SX 4. SX 4-6 3431 837
(e}
@ Klucz montazowy SX prosze zamawia¢ osobno.
- >~
-
-
-
— 14-20 — 85+86 — Rozdziat 16 — Rozdziat 16
cuttingtools.ceratizit.com 11|25
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
System SX

MonoClamp — Ostrze promieniowe SX-DC wzmocnione Contra

Zakres dostawy:
tylko listwa
Direct
Cooling Contra
1
o
]
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
70 877 ...
Oznaczenie ISO RILIN  Wykonanie CW H B b; OAL CODX CDX dla ptytek EUR
mm mm mm mm mm mm mm dorowkowania 2A/25
XLCF L 3208C-DC-SX3 L Contra 3 32 25 8 110 66 33 SX 3. 206,90 703
XLCF R 3208C-DC-SX3 R Contra 3 32 25 8 110 66 33 SX 3. 206,90 503
e —
Klucz SX
70950 ...
Czesci zamienne EUR
dla ptytek do rowkowania 2A/28
SX 3. SX 2-3 33,63 836

e}
@ Klucz montazowy SX prosze zamawia¢ osobno.

- =

— 14-20 — 84 — Rozdziat 16 — Rozdziat 16

Prawidtowy dobor narzedzia

prawe narzedzie lewe narzedzie
[ [
o o
| 4 Db A
Ko | Wersja Standard QO |
e ’L/! !\f Qi
L..4d L..d
r-- T F T
b [
[ 4 Dby
Yo Wersja Contra |
N . ‘ N
T,?’\/‘ ’\f?,ﬁ
L..d L..4d
0 plytka do tocz. rowkow
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System SX

MonoClamp — Ostrze promieniowe SX wzmocnione Contra

Zakres dostawy:
tylko listwa

OAL Contra

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

70 877 ...
Oznaczenie ISO RILIN  Wykonanie CW H B b, OAL CODX CDX dla ptytek EUR
mm mm mm mm mm mm mm  dorowkowania 2A/25
XLCF L 3208C-SX3 L Contra 3 32 25 8 110 66 33 SX.3.. 161,10 203
XLCF R 3208C-SX3 R Contra 3 32 25 8 110 66 33 SX.3. 161,10 003
o
Klucz SX
70950 ...
Czesci zamienne EUR
dla ptytek do rowkowania 2A/28
SX.3. SX 2-3 33,63 836
@)
@ ) Klucz montazowy SX prosze zamawia¢ osobno.
— 14-20 — 85+86 — Rozdziat 16 — Rozdziat 16
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
System SX

MonoClamp - Oprawka jednolita SX-DC

Zakres dostawy:
Oprawka Mono ze $ruba zamykajaca i wkretem bez tba

Direct
Cooling E
(@]
© I M6
OAL
CDX G1/8" ©
o
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe
70847 ... 70847 ..
Oznaczenie ISO H B CW WF OAL LH s OAH CDX a dla ptytek EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm  mm mm do rowkowania 2CIT1 2CIT

E12 R/L 0022-1212X-K-DC-SX2 12 12 2 120 7 27 28 22 22 5 SX.2.. 184,80 21201 184,80 21200
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX2 16 16 2 1520 87 32 33 26 26 4 SX.2.. 195,20 21601 195,20 21600
E16 R/L 0026-1616X-K-DC-SX3 16 16 3 1475 87 32 33 26 26 4 SX .3.. 195,20 31601 195,20 31600
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX2 20 20 2 1920 102 32 33 31 26 5 SX.2.. 221,30 22001 221,30 22000
E20 R/L 0026-2020X-K-DC-SX3 20 20 3 1875 102 32 33 31 26 5 SX.3.. 221,30 32001 221,30 32000
E20 R/L 0033-2020X-K-DC-SX4 20 20 4 1830 109 39 40 32 33 5 SX 4. 221,30 42001 221,30 42000
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX2 25 25 2 2420 126 41 42 36 33 5 SX.2. 238,20 22501 238,20 22500
E25 R/L 0026-2525X-K-DC-SX3 25 25 3 2375 17 33 31 26 SX.3.. 238,20 32501 238,20 32500
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX3 25 25 3 2375 126 41 42 36 33 5 SX.3.. 238,20 32601 238,20 32600
E25 R/L 0033-2525X-K-DC-SX4 25 25 4 2330 126 41 42 36 33 5 SX 4. 238,20 42501 238,20 42500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX4 25 25 4 2330 133 48 49 38 40 6 SX 4. 238,20 42601 238,20 42600
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX5 25 25 5 2285 133 48 49 38 40 6 SX 5. 238,20 52501 238,20 52500
E25 R/L 0040-2525X-K-DC-SX6 25 25 6 2235 133 48 49 38 40 6 SX .6.. 238,20 62501 238,20 62500

— T g

Klucz SX Chtodziwo, $ruby Wkret bez tha
zamykajace

70950 ... 70950 ... 70950 ...
Czesci zamienne EUR EUR EUR
dla ptytek do rowkowania 2A/28 2A/28 2A/28
SX .2.. SX 2-3 3363 836 G1/8" 459 294 M6x6 3,84 86700
SX 3. SX 2-3 33,63 836 G1/8" 459 294 M6x6 3,84 86700
SX 4. SX 4-6 3431 831 G1/8" 459 294 M6x6 3,84 86700
SX 5., SX 4-6 3431 831 G1/8" 459 294 M6x6 3,84 86700
SX 6. SX 4-6 3431 831 G1/8" 459 294 M6x6 3,84 86700

(e}
@ Klucz montazowy SX prosze zamawia¢ osobno.

— 14-20 — Rozdziat 16

11/28 cuttingtools.ceratizit.com



CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
System SX

MonoClamp - Oprawka jednolita SX

Zakres dostawy:
tylko oprawka Mono

i, —— S
Sl = o T
© I5
OAL
CDX
[T
; om
3
} LH

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

lewe prawe
70846 ... 70846 ...
Oznaczenie ISO H B CW WF OAL LH s OAH CDX a dla ptytek EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm dorowkowania 2C/I71 2C/I71

E12 R/L 0022-1212K-K-SX2 12 12 2 11,20 125 27 28 22 22 5 SX.2.. 124,90 21201 124,90 21200
E16 R/L 0026-1616K-K-SX2 16 16 2 1520 125 32 33 26 26 4 SX.2.. 127,40 21601 127,40 21600
E16 R/L 0026-1616K-K-SX3 16 16 3 1475 125 32 33 26 26 4 SX.3.. 127,40 31601 127,40 31600
E20 R/L 0026-2020K-K-SX2 20 20 2 1920 125 32 33 31 26 5 SX.2.. 149,70 22001 149,70 22000
E20 R/L 0026-2020K-K-SX3 20 20 3 1875 125 32 33 31 26 5 SX.3.. 149,70 32001 149,70 32000
E20 R/L 0033-2020K-K-SX4 20 20 4 1830 125 39 40 32 33 5 SX 4. 149,70 42001 149,70 42000
E25 R/L 0033-2525M-K-SX2 25 25 2 2420 150 41 42 36 33 5 SX.2.. 158,80 22501 158,80 22500
E25 R/L 0033-2525M-K-SX3 25 25 3 2375 150 41 42 36 33 5 SX.3.. 158,80 32601 158,80 32600
E25 R/L 0026-2525M-K-SX3 25 25 3 2375 150 33 31 26 SX.3.. 158,80 32501 158,80 32500
E25 R/L 0040-2525M-K-SX4 25 25 4 2330 150 48 49 38 40 6 SX 4. 158,80 42601 158,80 42600
E25 R/L 0033-2525M-K-SX4 25 25 4 2330 150 41 42 37 33 5] SX 4. 158,80 42501 158,80 42500
E25 R/L 0040-2525M-K-SX5 25 25 5 2285 150 48 49 38 40 6 SX 5. 158,80 52501 158,80 52500
E25 R/L 0040-2525M-K-SX6 25 25 6 2235 150 48 49 38 40 6 SX 6. 158,80 62501 158,80 62500

e

Klucz SX

70950 ...
Czesci zamienne EUR
dla ptytek do rowkowania 2A/28
SX .2.. SX 2-3 33,63 836
SX.3.. SX 2-3 33,63 836
SX 4., SX 4-6 3431 837
SX 5., SX4-6 3431 837
SX .6.. SX4-6 3431 837

(e}
@ Klucz montazowy SX prosze zamawia¢ osobno.

— 14-20 — Rozdziat 16
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
System LX

Plytki LX

A Szerokos$¢ rowka 810 mm
A Rowki podtuzne od @ 500 mm
A Toczenie poprzeczne wewnatrz i toczenie od @ 200 mm

-M2 -M2 -M2
@ @ CTCP325 CTCP335 CTP1340

e ©lo[c] [ofel=] [ofel<]
& @& +0,15 mm
6o
RE PDPT
3
RE/ |, INSL
70337.. 70337.. 70337..
Oznaczenie INSL  CW s00s RE .01 PDPT  dla uchwytu EUR EUR EUR
mm  mm mm mm Ppodstawowego 1A/15 1A/15 1A/15
LXE 8.00N0.80-M2 19 8 0,8 5 E32N .-LX 24,70 928 2470 578 24,70 682
LXE 10.00N0.80-M2 19 10 0,8 5 E32N.-LX 32,92 932 32,92 582 32,92 678
P [} [} [}
M [0) 0) )
K [} [} [}
N (0)
S @) )
H
— v, strona 88
— zalecenie stosowania na str. 93
Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna
— 32 — 32 — 33
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
System LX

Ptytka wcinajaca promieniowa LX

A Szeroko$¢ naciecia 8 mm
A Tworzenie rowkéw czotowych od @ 500 mm
A \Wcinanie wewnetrzne i toczenie od @ 200 mm

-M3 -M3 -M3
@ % @ @ CTCP325 CTCP335 CTP1340

DRAGONSKN
R Ot [oels] [ofel]
@ @ +0,15mm
&
6o
PDPT
=
(@]
&,
INSL
&’
70337.. T70337.. T70337..
Oznaczenie INSL CW..e CRE  PDPT dlauchwytu EUR EUR EUR
mm  mm mm  mm Ppodstawowego 1A/15 1A/15 1A/15
LXR 4.00N-M3 19 8 4 5 E32N .-LX 26,33 908 26,33 518 26,33 618
P o o )
M e} e} )
K [ [ [ )
N ¢}
S (e} )
H
— v, strona 88
— zalecenie stosowania na str. 93
Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna
— 32 — 32 — 33
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CERATIZIT \ Performance

System LX

ModularClamp MSS - Promieniowy i osiowy modut LX do wcinania

A Szerokos$¢ rowka 8 i 10 mm

A Rowki czotowe od @ 500 mm

A \Wewnetrzne cigcie i toczenie od @ 200 mm
Zakres dostawy:

tylko modut do toczenia poprzecznego

m
L
T T
LF PR -
CDX ~T
[T ail
;l ! !
Eﬁ Yol T
=
Oznaczenie ISO CW WF LF HF H CDX(1) CDX(2) CDX(3  dlaplytekdo
mm  mm mm  mm  mm mm mm mm rowkowania
E32 N 25-LX 8/10 34 27 32 44 25 19 14 LX..
E32 N 32-LX 8/10 34 34 32 44 32 26 21 LX..
E32 N 45-LX 8/10 34 47 32 44 45 39 34 LX..

Toczenie rowkéw obwiedniowych Toczenie rowkow czotowych

DAXN >500 mm  Rowki wewnetrzne

neutralny

70 835 ...

EUR

2CIT1

121,20 032
121,20 132
121,20 232

DMIN >200 mm

— z
-1 CDX (2
< @ . ‘|
1l  BSi= iiE
7l g ([®] 1 &9
8
_1 /é ] o i
- -
Klucz -D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Cze$ci zamienne EUR EUR
dla ptytek do rowkowania Y7 2A/28
LX.. T20 12,83 114 M4x18 6,14 204
— 30+31 — 80+81 — 82 — 83

11|32
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System LX

MonoClamp - Listwa LX

Zakres dostawy:
Listwa z kluczem i $rubg zaciskowa,

OAL

Oznaczenie ISO H B OAL CW CDX dla ptytek
mm mm mm mm mm do rowkowania
XLCEN 4608-LX 46 68 250 8/10 80 LX..

70833 ...
EUR

2A125
317,60 108

e |

Klucz -D Sruba zaciskowa

80950 ... 70950 ...
Czgéci zamienne EUR EUR
dla ptytek do rowkowania Y7 2A/28

LX.. T20 12,83 114 M4x18 6,14 204

— 30+31 — 85+86 — Rozdziat 16
11133
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System GX
Plytki GX 09/16
A Ptytka szlifowana obwodowo
A Odpowiednia takze do przecinania elementéw wydrgzonych i cienko$ciennych
-F2
@ CTP1340
DRAGONSKIN

F M R

S

70 360 ...
Oznaczenie INSL CW..002 RE.00s PDPT dla uchwytu EUR
mm  mm mm  mm Ppodstawowego 1CI72
GX 09-1 E2.00 N 0.20 9 2,0 0,2 1,5 GX 09-1 34,04 600
GX 09-1 E2.50 N 0.20 9 2,5 0,2 1,5 GX 09-1 34,04 602
GX 09-2 E3.00 N 0.30 9 3,0 0,3 2,0 GX09-2 34,04 604
GX16-1 E2.00 N 0.20 16 2,0 0,2 2,5 GX 16-1 3462 650
GX 16-2 E3.00 N 0.30 16 3,0 0,3 3,0 GX 16-2 34,62 652
GX 16-3 E4.00 N 0.40 16 4,0 0,4 35 GX 16-3 3791 654
GX 16-3 E5.00 N 0.40 16 50 0,4 1815} GX 16-3 37,91 656
P )
M )
K )
N @)
S )
H
— V, strona 88
— zalecenie stosowania na str. 89
Obrébka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna

(O

— 44445

11|34
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
System GX

Ptytki GX 09/16 — standardowe

A Odpowiednia takze do przecinania elementéw cienko$ciennych

@ % @ CTCP325 CTCP335 CTP1340

F M R
e e [O[c[=] [ofe]x] [ofe]z]

70350.. 70350.. 70350..

Oznaczenie INSL CW.w02 RE..o0s PDPT dlauchwytu EUR EUR EUR
mm mm mm mm podstawowego 1CI72 1CI72 1C/72

GX 09-1 E2.00 N 0.20 9 2,0 0,2 1,5 GX 09-1 34,04 984 34,04 634
GX 09-1 E2.50 N 0.20 9 2,5 0,2 1,5 GX 09-1 34,04 988 34,04 638
GX 09-2 E3.00 N 0.30 9 3,0 0,3 2,0 GX09-2 34,04 992 34,04 642
GX 16-1 E2.00 N 0.20 16 2,0 0,2 2,5 GX 16-1 34,62 900 34,62 500 34,62 600
GX 16-1 E2.50 N 0.20 16 2,5 0,2 2,5 GX 16-1 34,62 904 34,62 504 34,62 604
GX 16-2 E3.00 N 0.30 16 3,0 0,3 3,0 GX 16-2 34,62 908 34,62 508 34,62 608
GX 16-2 E3.00 N 0.50 16 3,0 0,5 3,0 GX 16-2 34,62 910
GX 16-2 E3.50 N 0.30 16 3,5 0,3 3,0 GX 16-2 34,62 912 34,62 512 34,62 612
GX 16-3 E4.00 N 0.40 16 4,0 0,4 3,5 GX 16-3 3791 916 3791 516 3791 616
GX 16-3 E5.00 N 0.40 16 5,0 0,4 35 GX 16-3 37,91 924 3791 524 3791 624
GX 16-4 E6.00 N 0.50 16 6,0 0,5 4,0 GX 16-4 40,01 928 40,01 628
GX 16-4 E6.00 N 0.80 16 6,0 0,8 40 GX 16-4 40,01 930

P ® ) )

M ) ) )

K ) ) )

N (@)

S O [}

H

— V, strona 88
— zalecenie stosowania na str. 89
Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna
— 44+45 — 49+50 — 51 — 42+43 — 46-48 — 51
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System GX
Ptytki GX 09/16
A Doskonate tamanie widréw
-M40 -M40 -M40
@ @ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340
F M R
o[c[2] [o]c]a] [o]o]]
+ 0,15 mm ‘
e &
6o
RE PDPT
|
S

RE

S

INSL

70351.. T70351.. 70351..
Oznaczenie INSL CW ..005 RE..00s PDPT dla uchwytu EUR EUR EUR
mm mm mm mm podstawowego 1CI72 1CI72 1C/72
GX 09-1 E2.00 N 0.20 9 2 0,2 1,5 GX 09-1 22,24 986 22,24 886 22,24 686
GX 09-2 E3.00 N 0.30 9 8] 0,3 2,0 GX 09-2 22,24 994 22,24 894 22,24 694
GX 16-1 E2.00 N 0.20 16 2 0,2 2,5 GX 16-1 22,52 902 22,52 802 22,52 602
GX 16-2 E3.00 N 0.30 16 3 0,3 3,0 GX 16-2 22,52 910 22,52 810 22,52 610
GX 16-3 E4.00 N 0.40 16 4 0,4 3,5 GX 16-3 25,07 918 25,07 818 25,07 618
GX 16-3 E5.00 N 0.40 16 5 0,4 3,5 GX 16-3 27,63 926 27,63 826 27,63 626
GX 16-4 E6.00 N 0.50 16 6 0,5 4,0 GX 16-4 30,14 930 30,14 830 30,14 630
P [ J [} [}
M le) ) )
K ) )
N o
S 0) 0) )
H
— V, strona 88
— zalecenie stosowania na str. 89
Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna
— 44+45 — 49+50 — 51 — 42+43 — 46-48 — 51
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System GX
Pytki GX 16
A Doskonate tamanie widréw
-M1 -M1 -M1
CTCP325 CTPP345 CTP1340
I DRAGONSEN
~
@ @ +0,15 mm ‘O‘ ‘ ‘ ‘O‘ ‘ ‘ ‘ ‘V‘ ‘
@
o/ L
RE PDPT
|
5?
RE /1. INSL
70362.. 70362.. 70362..
Oznaczenie INSL CW..005 RE..00s PDPT dlauchwytu EUR EUR EUR
mm mm mm mm podstawowego 1CI72 1C/72 1C/72
GX 16-1 E2.00 N 0.20 16 2 0,2 2,0 GX 16-1 22,52 800 22,52 600
GX 16-2 E3.00 N 0.20 16 8] 0,2 2,5 GX 16-2 22,52 902 22,52 802 22,52 602
GX 16-3 E4.00 N 0.30 16 4 0,3 3,0 GX 16-3 25,07 904 25,07 604
P [} [} [}
M O [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N (e)
S O O [ ]
H

Obrébka wewnetrzna

Obrébka zewnetrzna

— V, strona 88

— zalecenie stosowania na str. 90

—

— 50

— 44445

cuttingtools.ceratizit.com
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System GX
Pytki GX 16
A Ptytka do przecinania z pozytywna geometrig ostrza i ostrg krawedzig skrawajaca
A Ptytka szlifowana obwodowo
-27P
@ % @ H216T

F M R

e &

+ 0,02 mm
, ;

6o
RE PDPT
=
3
RE INSL

~
~

70 350 ...
Oznaczenie INSL CW..002 RE.00s PDPT dla uchwytu EUR
mm  mm mm  mm Ppodstawowego 1C/72
GX16-1 E2.00 N 0.20 16 2 0,2 2,5 GX 16-1 26,26 650
GX 16-2 E3.00 N 0.30 16 8] 0,3 3,0 GX 16-2 26,26 658
GX 16-3 E4.00 N 0.40 16 4 04 35 GX 16-3 28,65 670
GX 16-4 E6.00 N 0.50 16 6 0,5 4,0 GX 16-4 30,14 678
P
M
K )
N )
S 0)
H
— V, strona 88
— zalecenie stosowania na str. 89
Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna

S -

— 44+45

11138

— 50

— 51
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CERATIZIT \ Performance System GX

Ptytka do rowkdw do sprezynujgcych pierscieni zabezpieczajacych GX 09/16

((@ CTP1340 CTP1340

+ 0,02 mm
Al * iy o8Iz [olele
@ €Y ' 4
6o e
RE PDPT
5 K :1 N Sl
RE INSL »
1l s,
E%—_—, L " (DIN472)
CDX 450 < g H13
— 2
= < R (DIN471)
© !
70352.. 70352..
Oznaczenie IH INSL s s, CW., RE.oeis CDX PDPT dla uchwytu EUR EUR
mm mm mm mm mm mm  mm podstawowego 1CI72 1C/72
GX 09-181.00L L 9 0,80 0,90 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-1 34,04 684
GX 09-181.20 L L 9 1,00 1,10 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 34,04 686
GX09-181.40L L 9 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1 34,04 688
GX 09-1S81.70L L 9 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 34,04 690
GX 09-181.95N N 9 1,75 1,85 1,95 0.1 2,0 GX 09-1 34,04 692
GX 09-182.25N N 9 2,00 215 2,25 01 2,0 GX 09-1 34,04 694
GX 09-2S2.75N N 9 250 265 2,75 0,1 2,0 GX 09-2 34,04 696
GX09-2S3.25N N 9 300 315 3,25 0,1 2,0 GX 09-2 34,04 698
GX 09-1 $1.00R R 9 080 090 1,00 1,14 R/L 02-GX 09-1 34,04 676
GX 09-181.20R R 9 1,00 1,10 1,20 1,34 R/L 02-GX 09-1 34,04 678
GX 09-181.40R R 9 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 02-GX 09-1 34,04 680
GX09-181.70R R 9 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 02-GX 09-1 34,04 682
GX 16-2 S0.60 L L 16 0,40 0,50 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 34,62 607
GX16-2 S0.80 L L 16 0,60 0,70 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 3462 609
GX16-2S0.90 L L 16 0,70 0,80 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 3462 611
GX 16-281.00L L 16 0,80 0,90 1,00 1,14 R/L 03-GX 16-2 3462 612
GX16-281.20 L L 16 1,00 1,10 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 3462 614
GX16-251.40L L 16 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 3462 616
GX16-281.70 L L 16 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 03-GX 16-2 3462 618
GX16-281.95L L 16 1,75 185 1,95 2,07 R/L 03-GX 16-2 34,62 620
GX16-282.25L L 16 2,00 215 2,25 2,36 R/L 03-GX 16-2 34,62 622
GX16-282.75N N 16 250 265 275 0,1 3,0 GX 16-2 34,62 624
GX16-283.25N N 16 3,00 315 3,25 0,1 3,0 GX 16-2 34,62 626
GX 16-3S4.25N N 16 4,00 415 4,25 0,2 35 GX 16-3 37,91 628
GX16-2S0.60R R 16 0,40 0,50 0,60 0,75 R/L 03-GX 16-2 3462 695
GX16-2S0.80R R 16 0,60 0,70 0,80 0,94 R/L 03-GX 16-2 34,62 697
GX16-2S0.90R R 16 0,70 0,80 0,90 1,04 R/L 03-GX 16-2 3462 699
GX16-281.00R R 16 0,80 0,90 1,00 1,14 R/L 03-GX 16-2 34,62 600
GX16-2 81.20 R R 16 1,00 1,10 1,20 1,34 R/L 03-GX 16-2 3462 602
GX16-281.40R R 16 1,20 1,30 1,40 1,53 R/L 03-GX 16-2 3462 604
GX16-281.70R R 16 1,50 1,60 1,70 1,82 R/L 03-GX 16-2 34,62 606
GX16-281.95R R 16 1,75 185 1,95 2,07 R/L 03-GX 16-2 34,62 608
GX16-282.25R R 16 2,00 215 2,25 2,36 R/L 03-GX 16-2 34,62 610
P ) )
M [ ) )
K ) )
N [0) [0)
S ) [
H
0 (e} (e}
— v, strona 88
— zalecenie stosowania na str. 90
0]
@ Uwaga - dotyczy tylko obrobki wewnetrznej:
Ptytka prawa — lewy modut wzgl. wytaczadto jednolite
Ptytka lewa — prawy modut wzgl. wytaczadto jednolite
Obrébka wewnetrzna Obrobka zewnetrzna
— 44+45 — 49+50 — 51 — 42+43 — 46-48 — 51
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CERATIZIT \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
System GX

Ptytka promieniowa do rowkéw GX 09/16

@ % @ CTCP325 CTCP325 CTP1340

F MR Draconsia S Drconsc R DrAcoNsa
o ©) 0
P CERNCEENEEE

N
L
= R
(@)
70354.. 70354.. 70354..
Oznaczenie IH INSL CW.,e CRE PDPT CDX dla uchwytu EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm Ppodstawowego 1CI72 1CI72 1CI72
GX 09-1R1.00N N 9 2,0 10 10 GX 09-1 41,04 992
GX09-1R1.20N N 9 2,4 12 12 GX 09-1 41,04 996
GX 16-2 R0.80 L L 16 1,6 0,8 1,78  R/L03-GX 16-2 42,09 912
GX16-2 R1.00 L L 16 2,0 1,0 218  R/L03-GX 16-2 42,09 916
GX16-2R1.20 L L 16 2,4 1,2 2,58  R/L03-GX 16-2 42,09 920
GX 16-2R1.50 N N 16 3,0 15 15 GX 16-2 42,09 924 42,09 624
GX 16-3 R2.00 N N 16 4,0 20 20 GX 16-3 45,69 928 45,69 628
GX 16-3 R2.50 N N 16 5,0 25 25 GX 16-3 45,69 932 4569 632
GX16-4 R3.00 N N 16 6,0 30 30 GX 16-4 47,79 936 47,79 636
GX16-2 R0.80 R R 16 1,6 0,8 1,78 R/L 03-GX 16-2 42,09 900
GX16-2R1.00R R 16 2,0 1,0 2,18 R/L 03-GX 16-2 42,09 904
GX16-2R1.20R R 16 2,4 1,2 2,58  R/L03-GX 16-2 42,09 908
P ) ) )
M @) ) )
K ) ) )
N 0)
S o O [}
H
— V, strona 88
— zalecenie stosowania na str. 90
o)
@ Uwaga - dotyczy tylko obrobki wewnetrznej:
Ptytka prawa — lewy modut wzgl. wytaczadto jednolite
Ptytka lewa — prawy modut wzgl. wytaczadto jednolite
Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna
— 44+45 — 49450 — 51 — 42+43 — 46-48 — 51
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
System GX

Ptytka promieniowa do rowkéow GX 16

A Plytka weinajaca o wysoce dodatniej geometrii skrawania i ostrej krawedzi skrawajacej
A szlifowana po obwodzie

-27P
@ % @ H216T
F M R ofo] <]
é} @ +0,02 mm

o

PDPT
3
&
INSL
&/l
70 354 ...
Oznaczenie INSL CW..0 CRE PDPT dlauchwytu EUR
mm mm mm mm Ppodstawowego 1CI72

GX16-2R1.50 N 16 3 1,5 1,5 GX 16-2 3163 674
GX 16-3 R2.00 N 16 4 20 20 GX 16-3 34,20 678
GX 16-3 R2.50 N 16 5 25 25 GX 16-3 34,20 682

=]

M

K )

N )

S ¢)

H

— V, strona 88
— zalecenie stosowania na str. 90
Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna
— 44+45 — 50 — 51 — 42+43 — 47-48 — 51
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CERATIZIT \ Performance

System GX

ModularClamp MSS — Promieniowy modut do wcinania GX 09/16

A Do rowkéw do sprezynujacych pierscieni zabezpieczajacych < 2,75 mm
A Do rowkéw promieniowych < 1,2 mm
A Do toczenia zewnetrznego

Zakres dostawy:

tylko modut do toczenia poprzecznego

006F
N “\— ———————— -
l®)
5 e
wo ,
cox |
—He— |
w 7 \
EL L L
=y | R |
orF ¢

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

lewe prawe
70871.. 70870..
Oznaczenie ISO cw WF LF HF CODX  CDX EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm 2CIT1 2C/T1
E16 R/L 02-GX 09-1 <1,95 3,15 8 16 19,5 48 2 108,60 116 108,60 116
E20 R/L 03-GX 16-2 <2,75 3,40 13 20 24,0 60 3 108,60 120 108,60 120
E25R/L 03-GX 16-2 <2,75 4,90 13 25 30,0 75 3 109,40 125 109,40 125
— 34-41 — 80+81 — 82
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CERATIZIT \ Performance

System GX

ModularClamp MSS — Promieniowy modut do wcinania GX 09/16

A Do wcinania i toczenia

A Do rowkow do sprezynujacych pierscieni zabezpieczajacych < 5,25 mm
A Do rowkéw promieniowych < 2,5 mm

A Do toczenia zewnetrznego
Zakres dostawy:

tylko modut do toczenia poprzecznego

CDX .~ |
. |
L 7] 1
| | [
2t T
OF —
lewe prawe
70866 .. 70865...
Oznaczenie ISO Ccw WF LF HF H CODX  CDX dla ptytek EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm do rowkowania 2CIT1 2CIT1
E16 R/L 07-GX 09-1 2,00-2,75 315 8 16 19,5 48 7 GX09-1.N 108,60 016 108,60 016
E16 R/L 07-GX 09-2 2,76-3,75 2,80 8 16 19,5 48 7 GX09-2.N 108,60 116 108,60 116
E20 R/L 12-GX 16-1 2,00-2,75 3,75 13 20 24,0 60 12 GX 16-1 ..N 108,60 020 108,60 020
E20 R/L 12-GX 16-2 2,76-3,75 3,40 13 20 24,0 60 12 GX16-2..N 108,60 120 108,60 120
E20 R/L 12-GX 16-3 3,76-5,00 2,93 13 20 24,0 60 12 GX 16-3.N 108,60 220 108,60 220
E25 R/L 12-GX 16-1 2,00-275 5,25 13 25 30,0 75 12 GX 16-1 ..N 109,40 025 109,40 025
E25 R/L 12-GX 16-2 2,76-3,75 4,90 13 25 30,0 75 12 GX16-2 ..N 109,40 125 109,40 125
E25R/L 12-GX 16-3 3,76-500 4,43 13 25 30,0 75 12 GX 16-3.N 109,40 225 109,40 225
E25R/L 12-GX 16-4 501-6,50 3,80 13 25 30,0 75 12 GX 16-4 .N 109,40 325 109,40 325
— 34-41 — 80+81 — 82
cuttingtools.ceratizit.com 1143
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CERATIZIT \ Performance System GX

ModularClamp MSS — Modut nacinajacy promieniowy GX 09/16 — obrébka wewnetrzna
A Do rowkoéw do sprezynujacych piercieni zabezpieczajacych < 2,75 mm
A Do rowkéw promieniowych do < 1,5 mm

Zakres dostawy:
tylko modut do toczenia poprzecznego

H
DMIN

LB

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

lewe prawe
70886.. 70885...
Oznaczenie ISO CW LB WF H CDX DMIN dla ptytek EUR EUR
mm mm mm mm mm mm do rowkowania 2CI71 2CIT1
116 R/L 02-GX 09-1 <1,95 38 10,0 16,4 2 20 GX09-1 .RIL 108,60 016 108,60 016
120 R/L 02-GX 09-1 <1,95 3,8 12,0 20,3 2 25 GX09-1 .R/L 108,60 020 108,60 020
125 R/L 02-GX 09-1 <1,95 3,8 15,5 24,9 2 32 GX09-1.RIL 109,40 025 109,40 025
132 R/L 03-GX 16-2 <2,75 59 20,0 32,2 3 40 GX 16-2 ..R/L 110,50 032 110,50 032
140 R/L 03-GX 16-2 <2,75 59 24,5 39,6 3 50 GX 16-2 ..R/L 111,40 040 111,40 040

o)
@) Do modutu prawego — zastosowac lewg ptytke
Do modutu lewego— zastosowaé prawg ptytke

7

— 34-41 —83
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CERATIZIT \ Performance

System GX

ModularClamp MSS — Modut nacinajacy promieniowy GX 09/16 — obrébka wewnetrzna
A Do rowkoéw do sprezynujacych piercieni zabezpieczajacych < 5,25 mm
A Do rowkéw promieniowych do <2,5 mm

Zakres dostawy:

tylko modut do toczenia poprzecznego

1 \ Z

Oges =

Q7 o
WF
CDX

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

lewe prawe

70881.. 70880..

Oznaczenie ISO CW LB WF H CDX DMIN dla ptytek EUR EUR
mm mm mm  mm  mm  mm do rowkowania 2CI71 2CI71
116 R/L 04-GX 09-1 2,00-275 38 10,0 164 4 20 GX09-1.N 108,60 017 108,60 017
116 R/L 04-GX 09-2 2,76-375 38 10,0 164 4 20 GX09-2.N 108,60 117 108,60 117
120 R/L 05-GX 09-1 2,00-275 38 120 203 5 25 GX09-1.N 108,60 021 108,60 021
120 R/L 05-GX 09-2 2,76-375 38 120 20,3 5 25 GX09-2.N 108,60 121 108,60 121
125 R/L 06-GX 09-1 2,00-275 38 155 249 6 32 GX09-1.N 109,40 026 109,40 026
125 R/L 06-GX 09-2 2,76-375 38 155 249 6 32 GX09-2.N 109,40 126 109,40 126
132 R/L 09-GX 16-1 2,00-275 59 20,0 322 9 40 GX 16-1 .N 110,50 033 110,50 033
132 R/L 09-GX 16-2 2,76-375 59 20,0 322 9 40 GX16-2..N 110,50 133 110,50 133
132 R/L 09-GX 16-3 3,76-500 59 20,0 322 9 40 GX 16-3.N 110,50 233 110,50 233
132 R/L 09-GX 16-4 501-6,50 59 20,0 322 9 40 GX 16-4 .N 110,50 333 110,50 333
140 R/L 10-GX 16-1 2,00-275 59 245 396 10 50 GX 16-1 .N 111,40 041 111,40 041
140 R/L 10-GX 16-2 2,76-3,75 59 245 396 10 50 GX16-2 ..N 111,40 141 111,40 141
140 R/L 10-GX 16-3 3,76-500 59 245 396 10 50 GX 16-3.N 111,40 241 111,40 241
140 R/L 10-GX 16-4 501-6,50 59 245 396 10 50 GX 16-4 .N 111,40 341 111,40 341
3441 83
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CERATIZIT \ Performance

System GX

MonoClamp — Oprawka promieniowa Mono GX 09

Zakres dostawy:
Oprawka Mono z kluczem Torx i $rubg zaciskowa,

OAL

T
<
@]
CDX
L
a;g
LH

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

lewe prawe
70863.. 70862...
Oznaczenie ISO H B Ccw WF OAH OAL LH CODX CDX dla ptytek EUR EUR
mm  mm mm mm mm mm mm mm mm  dorowkowania 2CI71 2CIT1
E10 R/L 00-1010M-GX09 10 10 2,00-350 935 12 150 18 30 7 GX09.. 156,20 010 156,20 010
)
@ Podczas zastosowania ptytek "L" lub @
"R" nalezy zmodyfikowa¢ narzedzie na
powierzchni czotowej w celu unikniecia
zakleszczenia sig ptytki. g
Klucz -D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne EUR EUR
dla ptytek do rowkowania Y7 2A/28
GX09.. T15 11,96 113 M4x11 13,34 442
— 34-40 — Rozdziat 16
1146 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System GX

MonoClamp — Oprawka promieniowa Mono GX-DC 16

Zakres dostawy:

Oprawka Mono z kluczem Torx i $rubg zaciskowa,

Direct

Cooling

OAH

G1/8"

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

lewe prawe
70842.. 70842..
Oznaczenie ISO H B CW WF OAH OAL LH s a CDX dla ptytek EUR EUR
mm mm mm  mm mm  mm mm mm mm mm do rowkowania 2CIT1 2CIT
E16 R/L 001352-1616X-S-DC-GX16 16 16 2 1520 21 90 35 36 4 13 GX 16-1 E2.. 186,40 21601 186,40 21600
E16 R/L 0013S3-1616X-S-DC-GX16 16 16 3 14,85 21 90 35 36 4 13 GX 16-2 E3.. 186,40 31601 186,40 31600
E16 R/L 0013S4-1616X-S-DC-GX16 16 16 4 1440 21 90 35 36 4 13 GX 16-3 E4.. 186,40 41601 186,40 41600
E16 R/L 0013S5-1616X-S-DC-GX16 16 16 5 14,00 21 90 35 36 4 13 GX 16-3 E5.. 186,40 51601 186,40 51600
E20 R/L 0013S2-2020X-S-DC-GX16 20 20 2 19,20 25 104 35 13 GX 16-1 E2.. 214,60 22001 214,60 22000
E20 R/L 001383-2020X-S-DC-GX16 20 20 3 18,85 25 104 35 13 GX 16-2 E3.. 214,60 32001 214,60 32000
E20 R/L 0013S4-2020X-S-DC-GX16 20 20 4 18,40 25 104 35 13 GX 16-3 E4.. 214,60 42001 214,60 42000
E20 R/L 0013S5-2020X-S-DC-GX16 20 20 5 18,00 25 104 35 13 GX 16-3 E5.. 214,60 52001 214,60 52000
E25R/L 0013S3-2525X-S-DC-GX16 25 25 3 23,85 30 119 35 13 GX 16-2 E3.. 228,30 32501 228,30 32500
E25 R/L 0013S4-2525X-S-DC-GX16 25 25 4 23,40 30 119 35 13 GX 16-3 E4.. 228,30 42501 228,30 42500
E25R/L 0013S5-2525X-S-DC-GX16 25 25 5 23,00 30 119 35 13 GX 16-3 E5.. 228,30 52501 228,30 52500
Klucz -D Sruba zaciskowa

80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne EUR EUR
dla ptytek do rowkowania Y7 2A/28
GX 16-1 E2.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 16-2 E3.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 16-3 E4.. T15- 1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 16-3 E5.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865

— 34-41 — Rozdziat 16
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System GX

MonoClamp — Oprawka promieniowa Mono GX 16

Zakres dostawy:

Oprawka Mono z kluczem Torx i $rubg zaciskowa,

E g z
3l T T
© I
OAL
m
=
O
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe
70843.. 70843..
Oznaczenie ISO H B cw WF OAH OAL LH s a CDX dla ptytek EUR EUR
mm  mm mm mm mm  mm mm mm mm mm do rowkowania 2CITM 2CITM
E12 R/L 0013S2-1212K-S-GX16 12 12 2 11,20 17 125 25 26 4 13 GX 16-1 E2.. 115,20 21201 115,20 21200
E12 R/L 0013S3-1212K-S-GX16 12 12 3 10,85 17 125 25 26 4 13 GX 16-2 E3.. 115,20 31201 115,20 31200
E16 R/L 0013S2-1616K-S-GX16 16 16 2 1520 21 125 25 26 4 13 GX 16-1 E2.. 123,00 21601 123,00 21600
E16 R/L 0013S3-1616K-S-GX16 16 16 3 14,85 21 125 25 26 4 13 GX 16-2 E3.. 123,00 31601 123,00 31600
E16 R/L 0013S4-1616K-S-GX16 16 16 4 14,40 21 125 25 26 4 13 GX 16-3 E4.. 123,00 41601 123,00 41600
E16 R/L 0013S5-1616K-S-GX16 16 16 5 14,00 21 125 25 26 4 13 GX 16-3 E5.. 123,00 51601 123,00 51600
E20 R/L 001352-2020K-S-GX16 20 20 2 19,20 25 125 25 13 GX 16-1 E2.. 141,70 22001 141,70 22000
E20 R/L 0013S3-2020K-S-GX16 20 20 8 18,85 25 125 25 13 GX 16-2 E3.. 141,70 32001 141,70 32000
E20 R/L 001354-2020K-S-GX16 20 20 4 1840 25 125 25 13 GX 16-3 E4.. 141,70 42001 141,70 42000
E20 R/L 001385-2020K-S-GX16 20 20 5 18,00 25 125 25 13 GX 16-3 E5.. 141,70 52001 141,70 52000
E25R/L 0013S3-2525M-S-GX16 25 25 3 2385 30 150 25 13 GX 16-2 E3.. 150,70 32501 150,70 32500
E25 R/L 001354-2525M-S-GX16 25 25 4 2340 30 150 25 13 GX 16-3 E4.. 150,70 42501 150,70 42500
E25R/L 0013S5-2525M-S-GX16 25 25 5 2300 30 150 25 13 GX 16-3 E5.. 150,70 52501 150,70 52500
(e}
@ Podczas zastosowania ptytek "L" lub @
"R" nalezy zmodyfikowa¢ narzedzie na
powierzchni czotowej w celu unikniecia
zakleszczenia sig ptytki.
Kluez -D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czeéci zamienne EUR EUR
dla ptytek do rowkowania Y7 2A/28
GX 16-1 E2.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 16-2 E3.. T15-IP 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 16-3 E4.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 16-3 E5.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
— 34-41 — Rozdziat 16
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System GX

MonoClamp - Wytaczadto promieniowe Mono GX 09

Zakres dostawy:
Wytaczadto z kluczem i $ruba zaciskowg

z] o—V — %
SH =
X H =
ow| © 5
LDRED a
OAL

Rysunki pokazuja wykonanie prawe

lewe prawe
70859.. 70858..
Oznaczenie ISO H DCONMS DMIN CW CDX WF OAL LDRED dla ptytek EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm  mm do rowkowania 2CI7 2C/I71
112 R/L 90-2,5D-GX09 15,25 16 16 200-375 3 1 150 30 GX09 .. 191,40 012 191,40 012
[} [}
@l; Do prawego wytaczadta — zastosowac lewa ptytke @ Podczas zastosowania ptytek ,L* lub ,R* nalezy

Do lewego wytaczadta — zastosowac prawa ptytke zmodyfikowaé narzedzie na powierzchni

czotowej w celu uniknigcia zakleszczenia sie

=

pytki.
N
- =
Klucz -D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne EUR EUR
dla ptytek do rowkowania Y7 2A/28
GX09.. T15 11,96 113 M3,5x12,5 1,57 441
— 34-40 — Rozdziat 16
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
System GX

MonoClamp - Wytaczadto promieniowe Mono GX 16

Zakres dostawy:
Wytaczadto z kluczem i $ruba zaciskowg

L

DMIN
WF
N

|
T
CDX
T
DCONMS

CW

OAL

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

lewe prawe
70893.. 70892..
Oznaczenie ISO H DCONMS DMIN cw CDX WF OAL LDRED dla ptytek EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm  mm do rowkowania 2CIT 2CIT
116 R/L 90-2.0D-GX16-1 15,25 16 20,5 2,00-275 50 135 150 32 GX 16-1 168,60 516 168,60 516
116 R/L 90-2.0D-GX16-2 15,25 16 205 276-375 50 135 150 32 GX 16-2 168,60 616 168,60 616
120 R/L 90-2.0D-GX16-2 19,00 20 250 276-375 55 155 180 40 GX 16-2 182,10 620 182,10 620
125 R/L 90-2.0D-GX16-2 24,00 25 320 276-3,75 80 205 200 50 GX 16-2 211,70 625 211,70 625
125 R/L 90-2.0D-GX16-3 24,00 25 320 3,76-500 10,0 225 200 50 GX 16-3 211,70 725 211,70 725
132 R/L 90-2.0D-GX16-2 31,00 32 420 2,76-375 11,0 275 250 64 GX 16-2 246,10 632 246,10 632
132 R/L 90-2.0D-GX16-3 31,00 32 420 3,76-500 110 275 250 64 GX 16-3 246,10 732 246,10 732
[°) o .
Qﬂ; Do prawego wytaczadta — zastosowac lewa ptytke @ Podczas zastosowania ptytek ,L* lub ,R* nalezy

Do lewego wytaczadta— zastosowac prawa ptytke

czotowej w celu uniknigcia zakleszczenia sie
pytki.

zmodyfikowa¢ narzedzie na powierzchni @

Klucz -D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne EUR EUR
dla ptytek do rowkowania Y7 2A/28
GX 16-1 T15 11,96 113 M4x14 11,07 403
GX 16-2 T15 11,96 113 M4x14 11,07 403
GX 16-3 T15 11,96 113 M4x14 11,07 403

— 34-41 — Rozdziat 16
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
System GX

MaxiChange-GX — Gtowica wymienna do przecinania poprzecznego GX-DC 16
A Do wcinania i toczenia

Zakres dostawy:
Gtowica wymienna do przecinania poprzecznego z tapa mocujaca, i $ruba zaciskowa,

La

J
DCONMS

LPR
Rysunki pokazujg wykonanie prawe .m m
lewe prawe
84188.. 84189..

Oznaczenie ISO DCONMS CW  WF LPR DMIN CDX dla ptytek EUR EUR

mm mm  mm  mm  mm mm do rowkowania Y8 Y8
WK25 R/L 14-DC GX 16-S2 25 2 27 1400 41 14 GX 16-1..N 176,20 22500 176,20 22500
WK25 R/L 14-DC GX 16-S3 25 3 21 1475 M 14 GX16-2.N 176,20 32500 176,20 32500
WK25 R/L 14-DC GX 16-S4/5 25 4/5 271 1575 4 14 GX 16-3.N 176,20 42500 176,20 42500
WK32 R/L 13-DC GX 16-S4/5 32 4/5 30 1775 47 13 GX 16-3.N 185,90 43200 185,90 43200
WK32 R/L 13-DC GX 16-S6 32 6 30 19,35 47 13 GX16-3.N 185,90 63200 185,90 63200

tapa mocujaca pierscien Sruba zaciskowa Kofek ustalajacy
uszczelniajacy
(O- Ring)
84950 ... 84950 ... 84 950 ... 84950 ...
Cze$ci zamienne EUR EUR EUR EUR
Dla nr artykutu Y8 Y8 Y8 Y8
84 189 22500 39,57 50400 2x1 3,14 50300 M4Xx4/T15 5,89 50000 D3H6X10 3,70 53000
84 188 22500 39,57 50500 2x1 3,14 50300 M4Xx4/T15 5,89 50000 D3H6X10 3,70 53000
84 189 32500 39,57 50600 2x1 3,14 50300 M4Xx4/T15 5,89 50000 D3H6X10 3,70 53000
84 188 32500 39,57 50700 2x1 3,14 50300 M4Xx4/T15 5,89 50000 D3H6X10 3,70 53000
84 189 42500 39,57 50800 2x1 3,14 50300 M4X4/T15 5,89 50000 D3H6X10 3,70 53000
84 188 42500 39,57 50900 2x1 3,14 50300 M4Xx4/T15 5,89 50000 D3H6X10 3,70 53000
84 189 43200 42,97 51000 2x1 3,14 50300 M5X5,5/T15 6,22 50100 D4H6X10 3,70 53100
84 188 43200 42,97 51100 2x1 3,14 50300 M5X5,5/T15 6,22 50100 D4H6X10 3,70 53100
84 189 63200 42,97 51200 2x1 3,14 50300 M5X5,5/T15 6,22 50100 D4H6X10 3,70 53100
84 188 63200 42,97 51300 2x1 3,14 50300 M5X5,5/T15 6,22 50100 D4H6X10 3,70 53100
— 34-41 — Rozdziat 9

cuttingtools.ceratizit.com 1|51



CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
System GX

Plytki GX 24

A Ptytka szlifowana obwodowo
A Odpowiednia takze do przecinania elementéw wydrgzonych i cienko$ciennych

-F2 -F2 -F2
@ % @ @ CTCP325 CTPP345 CTP1340
— DrAcoNN
@ +0,02 mm O 2 @

RE _ PDPT
1
5t

RE INSL
70350.. 70350.. 70350..
Oznaczenie INSL  CW.0 RE.qes PDPT dlauchwytu EUR EUR EUR
mm mm mm  mm Podstawowego 1CI72 1CI72 1CI72
GX 24-2 E3.00 N 0.30 24 3,0 0,3 2,5 GX 24-2 35,68 962 35,68 862 35,68 662
GX 24-2 E3.50 N 0.30 24 615 0,3 2,5 GX 24-2 35,68 864
GX 24-3 E4.00 N 0.40 24 4,0 0,4 3,0 GX 24-3 38,49 966 38,49 866 38,49 666
GX 24-3 E5.00 N 0.40 24 5,0 0,4 3,5 GX 24-3 42,24 970 42,24 870 42,24 6711
GX 24-4 E6.00 N 0.50 24 6,0 0,5 4,0 GX 24-4 46,43 872 46,43 672
P [} [} [}
M ¢) ) )
K ® ®
N e)
S 0) ¢) )
H
— v, strona 88
— zalecenie stosowania na str. 89
Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna
— 63 — 67+68 — 60-62 — 64 — 65+66 — 69 — 70
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System GX
Plytki GX 24
A uniwersalne zastosowanie
A pierwszy wybor do toczenia rowkéw wzdtuznych
-E -E -E -E
@ @ CTCP325 CTCP335 CTPP345 CTP1340

F M R

e &

INSL

o

c

7SS

70350.. 70350.. 70350.. 70350..
Oznaczenie INSL CW .05 RE 005 PDPT dla uchwytu EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm  podstawowego 1CI72 1CI72 1C/72 1C/72
GX 24-2 E3.00 N 0.30 24 3 0,3 2,5 GX 24-2 24,00 932 24,00 532 24,00 832 24,00 632
GX 24-3 E4.00 N 0.40 24 4 0,4 3,0 GX 24-3 26,26 936 26,26 536 26,26 836 26,26 636
GX 24-3 E5.00 N 0.40 24 5 0,4 3,0 GX 24-3 28,65 940 28,65 540 28,65 840 28,65 640
GX 24-4 E6.00 N 0.50 24 6 0,5 3,5 GX 24-4 31,50 944 31,50 544 31,50 844 31,50 644
P [} [} [} [}
M ¢) [¢) ) )
K ) ) )
N (@)
S (¢) 0) )
H
— v, strona 88
— zalecenie stosowania na str. 89
Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna

b 3

— 63
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System GX
Plytki GX 24
A Doskonate tamanie widréw
-M1 -M1 -M1
CTCP325 CTPP345 CTP1340
— DRAGONSUN
= ~
@ @ ié%wmm ‘O‘ ‘ ‘ ‘ ‘ '-—" ‘ ‘V ‘
6o _
RE PDPT
|
%E
RE / INSL
70363.. 70363.. 70363..
Oznaczenie INSL CW .05 RE.o0s dlauchwytu EUR EUR EUR
mm mm mm  podstawowego 1CI72 1CI72 1C/72
GX 24-1 E2.00N 0.20 24 2 0,2 GX 24-1 24,00 900 24,00 800 24,00 600
GX24-2E3.00N0.20 24 8] 0,2 GX 24-2 24,00 902 2400 802 24,00 602
GX 24-3E4.00 N 0.30 24 4 0,3 GX 24-3 26,26 904 26,26 804 26,26 604
P [} [} [}
M ¢) ) )
K ) )
N (e)
S ¢} 0) )
H
— V, strona 88
— zalecenie stosowania na str. 90
Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna

k3

— 63

11|54
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Narzedzia do toczenia poprzecznego

System GX
Plytki GX 24
A Doskonate tamanie widréw
-M40 -M40 -M40
@ CTCP325 CTPP345 CTP1340
S— DRACONSKIN
& ~
@ @ ié%wmm ‘O‘ ‘ ‘ ‘ ‘ '-—" ‘ ‘V ‘
6o _
RE PDPT
|
%E
RE / INSL
70364.. 70364.. 70364..
Oznaczenie INSL CW..005 RE.0s PDPT  dlauchwytu EUR EUR EUR
mm mm mm mm  podstawowego 1CI72 1CI72 1C/72
GX 24-2 E3.00 N 0.30 24 3 0,3 3,5 GX 24-2 24,00 900 24,00 800 24,00 600
GX 24-3 E4.00 N 0.40 24 4 0,4 4,0 GX 24-3 26,26 902 26,26 802 26,26 602
GX 24-3 E5.00 N 0.40 24 5 04 4,0 GX 24-3 28,65 904 28,65 804 28,65 604
GX 24-4 E6.00 N 0.50 24 6 0,5 4,0 GX 24-4 31,50 906 31,50 806 31,50 606
P [} [} [}
M l¢) ) )
K ) )
N [¢)
S (e) e) )
H
— V, strona 88
— zalecenie stosowania na str. 89
Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna
— 63 — 67+68 — 60-63 — 64 — 65+66 — 69 — 70
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System GX
Ptytka promieniowa do rowkow GX 24
@@ ) o s || o
CTCP325 CTCP335
—
ol°]2]  [ofe]Z]

@ @ i{g%wmm

e

PDPT
1
5
&
INSL
§
70354.. 70354..
Oznaczenie INSL CW..0s CRE PDPT dlauchwytu EUR EUR
mm  mm mm mm podstawowego 1CI72 1CI72
GX24-2R1.50 N 24,4 3 1,5 1,5 GX 24-2 31,93 952 31,93 552
GX24-3R2.00 N 244 4 2,0 2,5 GX 24-3 34,20 954 34,20 554
GX24-3R2.50 N 24,4 5 2,5 3,0 GX 24-3 35,68 956 35,68 556
GX24-4R3.00 N 244 6 3,0 4,0 GX 24-4 38,35 958 38,35 558
P [} [}
M 0] 0]
K ) )
N
S 0)
H
— V, strona 88
— zalecenie stosowania na str. 90
Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna
— 63 — 67+68 — 60-63 — 69 — 70
1156
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System GX
Ptytka promieniowa do rowkow GX 24
A nadaje sie do obrobki skrawaniem materiatow wytrzymatych i ciggliwych

-M33

CTCP325
Q@ % o

F M R

@ @ +0,18 mm

i‘

o I

PDPT
5
&
INSL
§
70 365 ...
Oznaczenie INSL CW..0s CRE PDPT dlauchwytu EUR
mm mm mm mm Ppodstawowego 1CI72
GX24-2R1.50 N 24,4 3 1,5 1,5 GX 24-2 31,93 95200
GX24-3R2.00N 24,4 4 20 25 GX 24-3 34,20 95400
GX 24-3R2.50 N 244 5 25 30 GX 24-3 35,68 95600
GX24-4R3.00 N 24,4 6 30 40 GX 24-4 38,35 95800
B )
M [¢)
K )
N
S [¢)
H
— v, strona 88
— zalecenie stosowania na str. 90
Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna
— 63 — 67+68 — 60-63 — 69 — 70
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System GX
Plytki GX 24
A Ptytka do przecinania z pozytywna geometrig ostrza i ostrg krawedzig skrawajaca
A Ptytka szlifowana obwodowo
-27P
(227 Giti? <:Z> H216T

F M R

e &

PDPT

INSL

~
~

70 350 ...
Oznaczenie INSL CW .02 RE..00s PDPT dla uchwytu EUR
mm  mm mm  mm Ppodstawowego 1C/72
GX 24-2 E3.00 N 0.30 24 3 0,3 2,5 GX 24-2 28,65 682
GX 24-3 E4.00 N 0.40 24 4 0,4 3,0 GX 24-3 31,50 684
GX 24-3 E5.00 N 0.40 24 5 04 35 GX 24-3 32,83 686
GX 24-4 E6.00 N 0.50 24 6 0,5 4,0 GX 24-4 3404 688
P
M
K )
N )
S 0)
H
— V, strona 88
— zalecenie stosowania na str. 89
Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna

k3

— 63

11|58
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Narzedzia do toczenia poprzecznego

System GX
Ptytka promieniowa do rowkow GX 24
A Ptytka do przecinania z pozytywna geometrig ostrza i ostrg krawedzig skrawajaca
A Plytka szlifowana obwodowo
-27PF
Ll Al

~
F M R o[e] ]
@ @ +0,02 mm
, y
6o
PDPT
5
&
INSL
§
70 353 ...
Oznaczenie INSL CW..0 CRE PDPT dlauchwytu EUR
mm mm mm mm Ppodstawowego 1CI72
GX24-4R3.00N 25,4 6 3 4 GX 24-4 42,83 500
GX24-5R4.00 N 254 8 4 5 GX 24-5 4520 506
P
M
K ®
N )
S 0)
H
— V, strona 88
— zalecenie stosowania na str. 90
Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna

) S P

— 63 — 67+68 — 60-63
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CERATIZIT \ Performance

System GX

ModularClamp MSS - Promieniowy modut do wcinania GX 24

A Do gtebokiego przecinania promieniowego i wcinania

A Do toczenia
Zakres dostawy:

tylko modut do toczenia poprzecznego

Oznaczenie ISO

E20 R/L 21-GX 24-1
E20 R/L 21-GX 24-2
E20 R/L 21-GX 24-3

E25R/L 21-GX 24-1
E25R/L 21-GX 24-2
E25R/L 21-GX 24-3
E25 R/L 21-GX 24-4
E25R/L 21-GX 24-5

:
5

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

cw WF
mm mm
2,00-2,75 3,60
3 3,40

4/5 2,93
2,00-2,75 510
3 4,90

4/5 4,43

6 3,80

8 2,95

LF
mm
22
22
22

22
22
22
22
23

HF
mm
20
20
20

25
25
25
25
25

H
mm
24
24
24

30
30
30
30
30

CODX
mm
60
60
30

75
75
75
75
75

lewe
70 868 ...
CDX dla ptytek EUR
mm do rowkowania 2CIT1
21 GX 2441 108,60 020
21 GX 24-2 108,60 120
21 GX 24-3 108,60 22000
21 GX 24-1 109,40 025
21 GX 24-2 109,40 125
21 GX 24-3 109,40 225
21 GX 24-4 109,40 325
21 GX 24-5 109,40 425

prawe

70 867 ...

EUR
2CIT1

108,60

108,60

020
120

108,60 22000

109,40
109,40
109,40
109,40
109,40

025
125
225
325
425

— 52-59

11/60

— 80+81

— 82

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance System GX

ModularClamp MSS — Osiowy modut do wcinania GX 24 krotki

A Do wcinania

A Do toczenia powierzchni czotowych
Zakres dostawy:

tylko modut do toczenia poprzecznego

I w
T
LF
CDX -~ |
— :
w e !
| ! [ _
=1 % (%Pf T ]
<l g *t
<<
[m)
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe
70891.. 70890...
Oznaczenie ISO DAXN DAXX CW WF LF HF H CDX dla ptytek EUR EUR
mm  mm  mm  mm mm  mm  mm  mm do rowkowania 2CI71 2CI71
E20 R/L 14-GX 24-2 A 50 70 3 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 141,10 100 141,10 100
E20 R/L 14-GX 24-2 A 70 100 3 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 141,10 102 141,10 102
E20 R/L 14-GX 24-2 A 100 150 3 3,40 22 20 24 14 GX 24-2 141,10 104 141,10 104
E25R/L 15-GX 24-2 A 50 70 3 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 142,30 200 142,30 200
E25R/L 15-GX 24-2 A 70 100 3 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 142,30 202 142,30 202
E25R/L 15-GX 24-2 A 100 150 3 4,90 22 25 30 15 GX 24-2 142,30 204 142,30 204
E25 R/L 15-GX 24-3 A 50 70 4/5 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 142,30 206 142,30 206
E25R/L 15-GX 24-3 A 70 100 4/5 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 142,30 208 142,30 208
E25R/L 15-GX 24-3 A 100 150 4/5 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 142,30 210 142,30 210
E25R/L 15-GX 24-3 A 150 300 4/5 4,43 22 25 30 15 GX 24-3 142,30 212 142,30 212
E25R/L 15-GX 24-4 A 50 70 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 142,30 214 142,30 214
E25 R/L 15-GX 24-4 A 70 100 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 142,30 216 142,30 216
E25R/L 15-GX 24-4 A 100 150 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 142,30 218 142,30 218
E25R/L 15-GX 24-4 A 150 300 6 3,80 22 25 30 15 GX 24-4 142,30 220 142,30 220
— 52-59 — 80+81 — 82
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CERATIZIT \ Performance System GX

ModularClamp MSS - Osiowy modut do wcinania GX 24 dtugi

A Do wcinania

A Do toczenia powierzchni czotowych
Zakres dostawy:

tylko modut do toczenia poprzecznego

I w
T
LF
CDX T
o :
W 4 |
< Il . | i‘ L -
P I e e —] ) SRR ES
-
<<
[m)
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe
70895.. T70894..
Oznaczenie ISO DAXN DAXX CW WF LF HF H CDX dla ptytek EUR EUR
mm  mm  mm  mm mm mm mm  mm do rowkowania 2CI71 2CIT1
E25 R/L 21-GX 24-3 AS 50 70 4/5 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 145,10 200 145,10 200
E25 R/L 21-GX 24-3 AS 70 100  4/5 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 145,10 202 145,10 202
E25 R/L 21-GX 24-3 AS 100 150  4/5 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 145,10 204 145,10 204
E25 R/L 21-GX 24-3 AS 150 300 4/5 4,53 35 25 30 21 GX 24-3 145,10 206 145,10 206
E25 R/L 25-GX 24-4 AS 50 70 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 145,10 210 145,10 210
E25 R/L 25-GX 24-4 AS 70 100 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 145,10 212 145,10 212
E25 R/L 25-GX 24-4 AS 100 150 6 3,90 35 25 30 25 GX 24-4 145,10 214 145,10 214
E25 R/L 25-GX 24-4 AS 150 300 6 3,90 35 25 30 25 GX24-4 145,10 216 145,10 216

o)
@ Moduty osiowe w wersji ,GX 24 dtugi“ mogg by¢ mocowane obustronnie.Oznacza to, ze moduty osiowe GX 24 dtugie moga by$ stosowane zaréwno w prawej,
jak i w lewej oprawce mocujace;.

Kluez -D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne EUR EUR
dla ptytek do rowkowania Y7 2A/28
GX 24-3 T15 11,96 113 M3,5x14 527 160
GX 24-4 T15 11,96 113 M3,5x14 527 160

—152-59 — 80+81 — 82
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CERATIZIT \ Performance

System GX

ModularClamp MSS — Modut nacinajacy promieniowy GX 24 — obrobka wewnetrzna

A Do wcinania i toczenia
Zakres dostawy:

tylko modut do toczenia poprzecznego

DMIN

(@)
neutralny
70 880 ...
Oznaczenie ISO Ccw LB WF H CDX DMIN dla ptytek EUR
mm mm mm  mm  mm mm do rowkowania 2CI71
140 N 19-GX 24-2 2,76-3,75 6,2 335 407 19 60 GX24-2.N 126,50 340
140 N 19-GX 24-3 3,76 -5,00 6,2 335 407 19 60 GX24-3.N 126,50 440
140 N 19-GX 24-4 5,01-6,50 6,2 335 407 19 60 GX24-4 N 126,50 540
— 52-59 — 83
1163
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System GX

MonoClamp — Ostrze promieniowe GX 24

Zakres dostawy:

Listwa z kluczem i $rubg zaciskowa,

70834 ...
Oznaczenie ISO CW H B by OAL CDX dla ptytek EUR
mm mm mm mm mm mm dorowkowania 2AI25
XLCF N 3203-GX24-1S 2 32 105 62 180 21 GX 24-1 106,00 102
XLCF N 3203-GX24-2S 3 32 210 62 180 21 GX 24-2 107,60 103
XLCF N 3204-GX24-3S 45 32 305 62 180 21 GX 24-3 114,70 104
XLCF N 3206-GX24-4S 6 32 420 62 180 21 GX 24-4 135,60 106
B ;o
Klucz -D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne EUR EUR
dla ptytek do rowkowania Y7 2A/28
GX 24-1 T15 11,96 113 M3,5x14 527 160
GX 24-2 T15 11,96 113 M3,5x14 527 160
GX 24-3 T15 11,96 113 M3,5x14 527 160
GX 24-4 T15 11,96 113 M3,5x14 527 160
— 52-59 — 85+86 — Rozdziat 16
1164 cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System GX

MonoClamp — Oprawka promieniowa Mono GX-DC 24

Zakres dostawy:

Oprawka Mono z kluczem i $rubg zaciskowg

Direct

Cooling

OAH

G1/8"

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

lewe prawe
70844 .. 70844 ..
Oznaczenie ISO H B () WF OAH OAL LH s CDX a dla ptytek EUR EUR
mm mm mm MM mm  mm mm mm  mm mm do rowkowania 2CIT 2CIT
E16 R/L 0021S2-1616X-S-DC-GX24 16 16 2 152 22 94 39 40 21 4 GX24-1E2.. 200,40 21601 200,40 21600
E16 R/L 0021S3-1616X-S-DC-GX24 16 16 3 148 22 94 39 40 21 4 GX 24-2 E3.. 200,40 31601 200,40 31600
E20 R/L 0021S2-2020X-S-DC-GX24 20 20 2 192 26 109 40 21 GX24-1E2.. 230,70 22001 230,70 22000
E20 R/L 0021S3-2020X-S-DC-GX24 20 20 3 188 26 109 40 21 GX 24-2 E3.. 230,70 32001 230,70 32000
E20 R/L 0021S4-2020X-S-DC-GX24 20 20 4 183 26 109 40 21 GX 24-3 E4.. 230,70 42001 230,70 42000
E20 R/L 0021S5-2020X-S-DC-GX24 20 20 5 180 26 109 40 21 GX 24-3 E5.. 230,70 52001 230,70 52000
E25 R/L 0021S83-2525X-S-DC-GX24 25 25 3 238 31 124 40 21 GX24-2 E3.. 246,70 32501 246,70 32500
E25 R/L 0021S4-2525X-S-DC-GX24 25 25 4 233 31 124 40 21 GX 24-3 E4.. 246,70 42501 246,70 42500
E25 R/L 0021S85-2525X-S-DC-GX24 25 25 5 230 31 124 40 21 GX 24-3 E5.. 246,70 52501 246,70 52500
E25 R/L 002156-2525X-S-DC-GX24 25 25 6 225 31 124 40 21 GX 24-4 E6.. 246,70 62501 246,70 62500
- a“‘ |
Klucz -D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne EUR EUR
dla ptytek do rowkowania Y7 2A/28
GX 24-1E2.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-2 E3.. T15-IP 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-3 E4.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-3 E5.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-4 E6.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
— 52-59 — Rozdziat 16
cuttingtools.ceratizit.com 11)65

1"



CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
System GX

MonoClamp — Oprawka promieniowa Mono GX 24

Zakres dostawy:
Oprawka Mono z kluczem i $rubg zaciskowg

o T T
© I
OAL
CDX
m
Rysunki pokazuja wykonanie prawe
lewe prawe
70845.. 70845..
Oznaczenie ISO H B cw WF OAH OAL LH s CDX a dla ptytek EUR EUR
mm  mm mm mm mm  mm mm mm mm mm do rowkowania 2CIT1 2CITM
E16 R/L 0021S2-1616K-S-GX24 16 16 2 152 22 125 39 40 21 4 GX24-1E2.. 132,20 21601 132,20 21600
E16 R/L 0021S3-1616K-S-GX24 16 16 3 148 22 125 39 40 21 4 GX 24-2 E3.. 132,20 31601 132,20 31600
E20 R/L 0021S2-2020K-S-GX24 20 20 2 192 26 125 40 21 GX 24-1E2.. 152,30 22001 152,30 22000
E20 R/L 0021S3-2020K-S-GX24 20 20 3 188 26 125 40 21 GX 24-2 E3.. 152,30 32001 152,30 32000
E20 R/L 0021S4-2020K-S-GX24 20 20 4 183 26 125 40 21 GX 24-3 E4.. 152,30 42001 152,30 42000
E20 R/L 002185-2020K-S-GX24 20 20 5 180 26 125 40 21 GX 24-3 E5.. 152,30 52001 152,30 52000
E25 R/L 002183-2525M-S-GX24 25 25 3 238 31 150 40 21 GX 24-2 E3.. 162,80 32501 162,80 32500
E25 R/L 0021S4-2525M-S-GX24 25 25 4 233 31 150 40 21 GX 24-3 E4.. 162,80 42501 162,80 42500
E25 R/L 002185-2525M-S-GX24 25 25 5 230 31 150 40 21 GX 24-3 E5.. 162,80 52501 162,80 52500
E25 R/L 002156-2525M-S-GX24 25 25 6 225 31 150 40 21 GX 24-4 E6.. 162,80 62501 162,80 62500
Klucz -D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czeéci zamienne EUR EUR
dla ptytek do rowkowania Y7 2A/28
GX 24-1E2.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-2E3.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-3 E4.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-3 E5.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865
GX 24-4 E6.. T15-1P 15,33 128 M5x18 - 15IP 12,31 865

— 52-59 — Rozdziat 16
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System GX

MonoClamp — Wytaczadto promieniowe Mono GX 24

Zakres dostawy:
Wytaczadto z kluczem i $ruba zaciskowg

L

zf L 72—
S T e L= =z
HER 22—
0
é H =
ow/| o &
(&
LDRED o
OAL
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe
70895.. T70894..
Oznaczenie ISO H DCONMS DMIN cw CDX WF OAL LDRED dla ptytek EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm  mm do rowkowania 2CIT1 2CIT
132 R/L 90-2.0D-GX24-2 31,0 32 42 276-375 11 275 250 64 GX 24-2 246,10 132 246,10 132
132 R/L 90-2.0D-GX24-3 31,0 32 42 3,76-500 11 275 250 64 GX 24-3 246,10 232 246,10 232
140 R/L 90-2.0D-GX24-3 38,5 40 53 376-500 12 325 300 80 GX 24-3 305,90 240 305,90 240
- =
Klucz -D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czgsci zamienne EUR EUR
dla ptytek do rowkowania Y7 2A/28
GX 24-2 T20 12,83 114 M5x18 7,37 404
GX 24-3 T20 12,83 114 M5x18 7,37 404
— 52-59 — Rozdziat 16
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
System GX

MonoClamp — Wytaczadto promieniowe Mono GX 24

Zakres dostawy:
Wytaczadto z kluczem i $ruba zaciskowa

L

=z /DTL_, 2777 Nl w—
S o e =
8l = /4 )
0
< H =
n P4
Wi, o S
LDRED o
OAL
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe
70895.. T70894..
Oznaczenie ISO H DCONMS DMIN cw CDX WF OAL LDRED dla ptytek EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm  mm do rowkowania 2CIT1 2CIT
132 R/L 90-2.0D-GX24-4 31,0 32 47 501-6,50 175 304 250 64 GX 24-4 246,10 332 246,10 332
140 R/L 90-2.0D-GX24-4 38,5 40 57 501-6,50 175 344 300 80 GX 24-4 305,90 340 305,90 340
- =
Klucz -D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne EUR EUR
dla ptytek do rowkowania Y7 2A/28
GX 24-4 T20 12,83 114 M5x18 7,37 404

— 52-59 — Rozdziat 16
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CERATIZIT \ Performance

System GX
MonoClamp - Oprawka wzdtuzna Mono GX 24
Zakres dostawy:
Oprawka Mono z kluczem i $ruba zaciskowq
OAL
T
6 T T
CDX
< m
J e O
Z < O
x
< B LH
a
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe
70904 ... 70903 ...
Oznaczenie ISO H B Cw WF DAXN DAXX OAH OAL LH CDX dla ptytek EUR EUR
mm mm mm  mm mm mm  mm mm mm mm do rowkowania 2C/T1 2C/T1
E25 R/L 0012-2525X-GX24-2 25 25 3 24,7 45 50 32 15 45 12 GX 24-2 165,80 202 165,80 202
E25 R/L 0016-2525X-GX24-2 25 25 3 247 50 60 32 15 45 16 GX 24-2 165,80 204 165,80 204
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2 25 25 3 247 60 75 32 15 45 19 GX 24-2 165,80 206 165,80 206
E25 R/L 0019-2525X-GX24-2 25 25 3 247 75 100 32 15 45 19 GX 24-2 165,80 208 165,80 208
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 24,7 100 130 32 15 45 22 GX 24-2 165,80 210 165,80 210
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 130 180 32 15 45 22 GX 24-2 165,80 212 165,80 212
E25 R/L 0022-2525X-GX24-2 25 25 3 247 180 300 32 15 45 22 GX 24-2 165,80 214 165,80 214
E25 R/L 0012-2525X-GX24-3 25 25  4+5 2472 45 50 32 15 45 12 GX 24-3 165,80 232 165,80 232
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 25 25 445 242 50 60 32 15 45 20 GX 24-3 165,80 234 165,80 234
E25 R/L 0020-2525X-GX24-3 25 25 445 242 60 75 32 15 45 20 GX 24-3 165,80 236 165,80 236
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 445 242 75 100 32 15 45 22 GX 24-3 165,80 238 165,80 238
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 445 242 100 150 32 15 45 22 GX 24-3 165,80 240 165,80 240
E25 R/L 0022-2525X-GX24-3 25 25 445 242 150 300 32 15 45 22 GX 24-3 165,80 242 165,80 242
E25 R/L 0022-2525X-GX24-4 258 25! 6 23,2 50 70 32 15 45 22 GX 24-4 165,80 262 165,80 262
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 23,2 70 100 32 15 45 25 GX 24-4 165,80 264 165,80 264
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 23,2 100 150 32 115 45 25 GX 24-4 165,80 266 165,80 266
E25 R/L 0025-2525X-GX24-4 25 25 6 23,2 150 300 32 115 45 25 GX 24-4 165,80 268 165,80 268
= -,
Klucz -D Sruba zaciskowa
80950 ... 70 950 ...
Czesci zamienne EUR EUR
dla ptytek do rowkowania Y7 2A/28
GX 24-2 T15-1P 15,33 128 M5x18-15IP 12,31 865
GX 24-3 T15-IP 15,33 128 M5x18-15IP 12,31 865
GX 24-4 T15-1P 15,33 128 M5x18-15IP 12,31 865
— 52-59 — Rozdziat 16
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CERATIZIT \ Performance

System GX

MaxiChange-GX - Gtowica wymienna do osiowego przecinania poprzecznego GX-DC 24

A Do wcinania

Zakres dostawy:
Gtowica wymienna do przecinania poprzecznego z tapa mocujaca, i $ruba zaciskowa,

La

CDX g
= _ | } Pz
(@]
[TH (&)
Z=z i e
o I
LF
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
Oznaczenie ISO DCONMS DAXN DAXX CW  WF LF CDX dla ptytek
mm mm  mm  mm  mm mm  mm do rowkowania
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D50-70 40 50 70 3 21 40 20 GX24-2 .N
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D70-100 40 70 100 3 21 40 20 GX24-2.N
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D100-150 40 100 150 3 21 40 20 GX24-2 .N
WK40 R/L 20-DC GX 24-S3 D150-300 40 150 300 3 21 40 20 GX24-2.N
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D50-70 40 50 70 4 21 40 20 GX24-3.N
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D70-100 40 70 100 4 21 40 20 GX24-3.N
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D100-150 40 100 150 4 21 40 20 GX24-3.N
WK40 R/L 20-DC GX 24-S4 D150-300 40 150 300 4 21 40 20 GX24-3.N
tapa mocujaca pierscien
uszczelniajacy
(O- Ring)
84950 ... 84950 ...
Czesci zamienne EUR EUR
Dla nr artykutu Y8 Y8
84 187 34000 44,42 51400 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25
84 186 34000 44,42 51800 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25
84 187 34100 45,09 51500 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25
84 186 34100 45,09 51900 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25
84 187 34200 46,33 51600 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25
84 186 34200 46,33 52000 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25
84 187 34300 48,90 51700 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25
84 186 34300 48,90 52100 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25
84 187 44000 44,42 52200 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25
84 186 44000 44,42 52600 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25
84 187 44100 45,09 52300 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25
84 186 44100 45,09 52700 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25
84 187 44200 46,33 52400 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25
84 186 44200 46,33 52800 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25
84 187 44300 48,90 52500 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25
84 186 44300 48,90 52900 2x1 3,14 50300 M6x0,5X5/T25

lewe

84186 ...

EUR
Y8
224,90 34000
224,90 34100
224,90 34200
224,90 34300

239,40 44000
239,40 44100
239,40 44200
239,40 44300

-

Sruba zaciskowa

84950 ...

EUR

Y8

7,01 50200 D4H6X12
7,01 50200 D4H6X12
7,01 50200 D4H6X12
7,01 50200 D4H6X12
7,01 50200 D4H6X12
7,01 50200 D4H6X12
7,01 50200 D4H6X12
7,01 50200 D4H6X12
7,01 50200 D4H6X12
7,01 50200 D4H6X12
7,01 50200 D4H6X12
7,01 50200 D4H6X12
7,01 50200 D4H6X12
7,01 50200 D4H6X12
7,01 50200 D4H6X12
7,01 50200 D4H6X12

prawe

84187 ...

EUR
Y8
224,90 34000
224,90 34100
224,90 34200
224,90 34300

239,40 44000
239,40 44100
239,40 44200
239,40 44300

==

Kotek ustalajacy

84950 ...

EUR

Y8

3,70 53200
3,70 53200
3,70 53200
3,70 53200
3,70 53200
3,70 53200
3,70 53200
3,70 53200
3,70 53200
3,70 53200
3,70 53200
3,70 53200
3,70 53200
3,70 53200
3,70 53200
3,70 53200

— 52-59 — Rozdziat 9
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System TX
Ptytka SX do przecinania i wcinania
A Glebokos¢ skrawania 5,0 mm
A Szerokos¢ skrawania 1,99-2,79 mm
@ @ CWX500 CWX500
F M R
& .
9
(aV]
)
O
g
&
Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe
73302.. 73301..
Oznaczenie ISO CW.ps RE PSIR dla uchwytu EUR EUR
il i podstawowego Y6 Y6
TXRIL 0518.00.1 1,99 0,1 5° R/L207.../780...1 32,25 204 32,25 204
TXRIL 0521.00.2 2,29 0,1 5° R/IL207.../780...2 32,25 206 32,25 206
TXRIL 0526.00.2 2,79 0,1 5° R/L207.../780...2 32,82 208 32,82 208
P ° °
M ° °
K ° °
N ° °
S [} [
H o) o)
— v, strona 88
Gtebokos¢ skrawania

Petny materiat

O

max. 10 mm

Rura

* #

D

D <50 mm: grubo$¢ $cianki B = okoto 5 mm
D =50 mm: grubo$¢ $cianki B = okoto 4 mm

Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna
— 179 — 76-78
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
System TX

Ptytki TX do nacinania do sprezynujgcych pierscieni zabezpieczajgcych

A Do rowkow do sprezynujacych pierscieni zabezpieczajacych wg DIN 471/472

((@ CWX500

F M R 10 #0,035
@ o @
S
o
+
N
e S1
Oy
%}: (DIN472)
(DIN471)
neutralny
73 300 ...
Oznaczenie s;  CWuoes RE a.op dlauchwytu EUR
mm mm mm mm Podstawowego Y6
TX N 0050.00.1 050 057 005 0,07 RIL..A 22,02 204
TX N 0060.00.1 060 067 005 0,07 RIL..A 22,02 206
TX N 0070.00.1 0,70 0,77 0,05 0,08 RIL..1 22,02 208
TX N 0080.00.1 0,80 087 0,05 0,08 RIL..1 22,02 210
TX N 0090.00.1 0,90 0,97 0,05 0,08 RIL..1 22,02 212
TX N 0100.00.1 1,00 1,07 0,0 0,09 RIL .1 22,02 214
TX N 0110.00.1 1,10 1,24 0,0 0,15 RIL .1 22,02 216
TX N 0130.00.1 1,30 1,44 010 0,5 RIL.. A1 22,02 218
TX N 0160.00.1 1,60 1,74 010 0,20 RIL.. 1 22,02 220
TX N 0185.00.1 1,85 1,99 010 0,20 RIL.. 1 22,02 222
TX N 0215.00.2 215 229 040 0,20 RIL...2 22,02 224
TX N 0265.00.2 2,65 279 010 0,20 RIL...2 22,02 226
TX N 0315.00.3 3,15 329 040 0,20 RIL...3 23,16 228
TX N 0415.00.4 415 429 010 0,20 RIL.. 4 23,29 230
TX N 0515.00.4 515 529 0,0 0,20 RIL. 4 23,99 232
P °
M [ )
K [ )
N [ )
S [ )
H (@)
— v, strona 88
Obrébka wewnetrzna Obrdbka zewnetrzna
—79 — 76-78
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System TX
Ptytka wcinajaca promieniowa TX do podcinania narozy
A Petny promien, do szerokoci skrawania od 0,5-5,0 mm
@ % % CWX500
F M R
& Y
S
o
H
A
)
O
=
&
@)
neutralny
73 304 ...
Oznaczenie CRE CW .00 PDPT dla uchwytu EUR
mm mm mm Ppodstawowego Y6
TX N 0002.05.1 025 05 020 RIL.. 1 30,42 212
TXN 0005.10.1 0,50 1,0 0,35 RIL.. 1 3042 214
TX N 0006.12.1 060 12 040 RIL..1 3042 216
TXN 0008.16.1 0,80 1,6 0,55 RIL.. 1 3042 218
TXN 0010.20.2 1,00 20 070 RL..2 33,66 204
TXN 0012.25.2 1,25 25 085 RL..2 3525 220
TXN 0015.30.3 1,50 3,0 1,00 RIL...3 3596 206
TX N 0020.40.4 200 40 120 RL..4 3567 208
TX N 0025.50.4 250 50 150 RIL.4 36,23 210
P °
M [
K [ )
N )
S °
H (@)

Obrébka wewnetrzna

Obrébka zewnetrzna

— v, strona 88

v

— 179
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Narzedzia do toczenia poprzecznego
CERATIZIT \ Performance System TX

Ptytki do doktadnego toczenia promieniowego i kopiowego

@ % CWX500

F M R 10 0,035

Sy

IC 13,2 0,06

neutralny
73303 ...
Oznaczenie CW. RE dla uchwytu podstawowego EUR
mm mm Y6
TX N 0150.02.1 1,5 0,2 R/L207.../738.../660...1 27,27 204
TX N 0200.02.1 2,0 0,2 R/IL207.../738.../660...1 27,27 206
TXN 0200.04.1 2,0 04 R/L207.../738.../660...1 27,27 208
TXN 0300.02.2 3,0 0,2 R/IL207.../738.../660...2 28,69 210
TX N 0300.06.2 30 0,6 R/IL207.../738.../660...2 28,69 212
TXN 0300.08.2 3,0 0,8 R/IL207.../738.../660...2 28,69 214
TXN 0400.02.3 4,0 0,2 R/IL207.../738.../660...3 28,98 216
TX N 0400.08.3 4,0 08 R/L207.../738.../660...3 28,98 218
TXN 0400.12.3 4,0 1,2 R/IL207.../738.../660...3 28,98 220
P ()
M )
K [
N [}
S [
H (@)
— V, strona 88
Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

System TX
Ptytka TX do czotowego toczenia rowkow
A glebokos¢ skrawania 3,5 mm
A szeroko$¢ skrawania 1,5-5,0 mm
A zewnetrzna @ rowka D, = 20 mm
@ CWX500 CWX500
F M R 10 0,035
& .
3
[aV)
e
0
=
=2
4 (@]
<
a
Rysunki pokazuja wykonanie prawe lewe prawe
73306.. 73305..
Oznaczenie ISO (9] W1 CDX a DAXN RE dla uchwytu EUR EUR
mm mm  mm  mm  mm mm  podstawowego Y6 Y6
TXRI/L 2015.2.2 1,5 2,7 2 0,2 20 0,2 R/IL207...2 32,11 204 32,11 204
TXRIL 3020.2.2 2,0 2,7 3 0,2 30 0,2 R/IL207...2 32,11 206 32,11 206
TXRIL 3030.2.3 3,0 37 3 0,2 30 0,2 R/IL207...3 32,38 208 32,38 208
P [ ) [}
M ° °
K o °
N [ ) [}
S ° °
H o} O
— v, strona 88
Obrébka wewnetrzna Obrébka zewnetrzna
— 76477
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CERATIZIT \ Performance System T

MonoClamp — Oprawka wcinajaca promieniowa/prosta TX 0° o gtebokosci skrawania do 6 mm
A Do promieniowego i 0siowego przecinania i wcinania
A Szerokos¢ skrawania 0,5-6,3 mm

Zakres dostawy:
tylko oprawka nacinajaca

OAL

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

lewe prawe

73501.. 73500..

Oznaczenie ISO H B 101 OAL I, CDX dla ptytek EUR EUR
mm mm mm mm mm do rowkowania Y6 Y6

RI/L 20712121 12 12 100 24 4 TXRIN/L .1 132,50 112 132,50 112
RI/L 207.1616.1 16 16 125 22 4 TXRIN/L .1 118,20 116 118,20 116
RI/L 207.2020.1 20 20 125 21 4 TXRIN/L .1 91,62 120 91,62 120
RI/L 207.2525.1 25 25 150 4 TXRIN/L .1 96,14 125 96,14 125
R/L 207.1212.2 12 12 100 24 6 TXRINIL ...2 132,50 212 132,50 212
R/L 207.1616.2 16 16 125 22 6 TXRINIL ...2 118,20 216 118,20 216
R/L 207.2020.2 20 20 125 21 6 TXRINIL ...2 91,62 220 91,62 220
RI/L 207.2525.2 25 25 150 6 TXRINIL ...2 96,14 225 96,14 225
R/L 207.1212.3 12 12 100 24 6 TXRINIL .3 132,50 312 132,50 312
R/L 207.1616.3 16 16 125 22 6 TXRINIL ...3 118,20 316 118,20 316
R/L 207.2020.3 20 20 125 21 6 TXRINIL .3 91,62 320 91,62 320
R/L 207.2525.3 25 25 150 6 TXRINIL ...3 96,14 325 96,14 325
R 207.3232.3 32 32 170 6 TXRINIL .3 112,20 332
R/L 207.1616.4 16 16 125 22 6 TXRINIL ..4 118,20 416 118,20 416
R/L 207.2020.4 20 20 125 21 6 TXRINIL ..4 91,62 420 91,62 420
RI/L 207.2525.4 25 25 150 6 TXRINIL ..4 96,14 425 96,14 425

prawa fapa lewa tapa Klucz- | Sruba zaciskowa Kotek ustalajacy
73950.. 73950... 70950 ... 73950 ... 73950 ...
Czesci zamienne EUR EUR EUR EUR EUR
dla ptytek do rowkowania Y6 Y6 2A/28 Y6 Y6
TXRINIL .1 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL .1 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL ...2 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL .2 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL .3 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @ 4x18 0,48 030
TXRINL .3 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL ..4 29,45 022 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINIL ..4 29,45 026 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030

1@
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CERATIZIT \ Performance System T

MonoClamp - Oprawka wcinajaca promieniowa TX 0° o gtebokosci skrawania do 8 mm

A Do promieniowego przecinania i wcinania
A Szerokos$¢ skrawania 1,9-6,3 mm

Zakres dostawy:
tylko oprawka nacinajaca

OAL
CDX
=
><y T
l,
© m

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

lewe prawe

73503.. 73502..

Oznaczenie ISO H B.oi OAL |, CDX dla ptytek EUR EUR
mm mm  mm  mm  mm do rowkowania Y6 Y6

R/L 780.2020.2 20 20 125 24 8 TXRINIL ...2 97,98 120 97,98 120
R/L 780.2525.2 25 25 150 8 TXRINIL ...2 102,90 125 102,90 125
R/L 780.2020.3 20 20 125 24 8 TXRINIL ...3 97,98 220 97,98 220
R/L 780.2525.3 25 25 150 8 TXRINIL .3 102,90 225 102,90 225
R/L 780.2020.4 20 20 125 24 8 TXRINIL ..4 97,98 320 97,98 320
R/L 780.2525.4 25 25 150 8 TXRINIL ..4 102,90 325 102,90 325

prawa fapa lewa tapa Klucz- | Sruba zaciskowa Kotek ustalajacy
73950.. 73950.. 70950 ... 73950 ... 73950 ...
Czesci zamienne EUR EUR EUR EUR EUR
dla ptytek do rowkowania Y6 Y6 2A/28 Y6 Y6
TXRINIL .2 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL .2 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINIL .3 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINL .3 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030
TXRINIL ..4 29,45 022 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 0,48 030
TXRINIL .4 2945 026 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18 048 030

1@
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CERATIZIT \ Performance

System TX

MonoClamp — Oprawka wcinajgca promieniowa TX 90° o gtebokosci skrawania do 6 mm

A Do promieniowego przecinania i wcinania
A Szerokos¢ skrawania 0,5-6,3 mm
Zakres dostawy:

tylko oprawka nacinajaca

WF
OAL CDX
I | | \O
LH
0 o
55
0
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe
73 505 ...
Oznaczenie ISO H B.osr OAL LH WF.,.y CDX dla ptytek EUR
mm mm  mm mm  mm mm do rowkowania Y6
R/L 738.2020.1 20 20 150 20 27 4 TXRINIL .1 114,20 120
R/L 738.2525.1 25 25 150 32 4 TXRIN/L .1 118,20 125
R/L 738.2020.2 20 20 150 20 27 6 TXRINIL ...2 114,20 220
R/L 738.2525.2 25 25 150 32 6 TXRINIL .2 118,20 225
R/L 738.2020.3 20 20 150 20 27 6 TXRINIL .3 114,20 320
R/L 738.2525.3 25 25 150 32 6 TXRINL .3 118,20 325
R/L 738.2020.4 20 20 150 20 27 6 TXRINIL .4 114,20 420
R/L 738.2525.4 25 25 150 32 6 TXRINL .4 118,20 425
prawa fapa lewa tapa Klucz- | Sruba zaciskowa
73950.. 73950.. 70950 ... 73950 ...
Czesci zamienne EUR EUR EUR EUR
dla ptytek do rowkowania Y6 Y6 2A/I28 Y6
TXRINIL .1 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18
TXRINIL .1 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18
TXRINIL...2 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18
TXRINIL .2 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18
TXRINIL..3 26,53 024 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18
TXRINIL..3 26,53 020 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18
TXRINIL .4 29,45 022 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18
TXRINIL .4 29,45 026 SW3 3,15 176 M6x20 544 028 @4x18

prawe

EUR
Y6
114,20
118,20

114,20
118,20

114,20
118,20

114,20
118,20

73504 ...

120
125

220
225

320
325

420
425

=

Kofek ustalajacy

73950 ...

EUR

Y6

0,48
0,48
0,48
0,48
0,48
0,48
0,48
0,48

o

— 71-75 — Rozdziat 16
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CERATIZIT \ Performance System T

MonoClamp — Wytaczadto promieniowe TX

A Do wykonywania rowkéw wewnetrznych
A Szerokos¢ skrawania 0,5-6,3 mm

Zakres dostawy:

tylko wytaczadto
OAL
i
© o
2
L] 5
(&)
—— [m)
e
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe
73511... T73510..
Oznaczenie ISO DCONMS; DMIN OAL LH CDX dla ptytek EUR EUR
mm mm mm mm mm  dorowkowania Y6 Y6
R/L 660.0025.1 25 46 170 20 2 TXRINIL .1 156,40 125 156,40 125
R/L 660.0032.1 32 46 200 20 2 TXRINIL .1 192,40 132 192,40 132
R/L 660.0040.1 40 46 250 2 TXRINIL .1 193,60 140 193,60 140
R/L 660.0025.2 25 46 170 20 2 TXRINIL ...2 156,40 225 156,40 225
R/L 660.0032.2 32 46 200 20 2 TXRINIL ...2 192,40 232 192,40 232
R/L 660.0040.2 40 46 250 2 TXRINIL ...2 193,60 240 193,60 240
R/L 660.0025.3 25 46 170 20 2 TXRINIL...3 156,40 325 156,40 325
R/L 660.0032.3 32 46 200 20 2 TXRINIL ..3 192,40 332 192,40 332
R/L 660.0040.3 40 46 250 2 TXRINIL ...3 193,60 340 193,60 340
Srednica @ otworu,, w mm 46 50 60 80 100 do ptytek
2 3 4 4,5 5 TXRINIL .1
2 3 4 45 5 TXRINIL .2
P 2 3 4 45 5 TXRINIL .3
2 3 4 45 5 TXRINIL ...4
AN { il
Element Klucz- | Sruba zaciskowa
mocujacy
73950 ... 70 950 ... 73950 ...
Czgsci zamienne EUR EUR EUR
dla ptytek do rowkowania Y6 2A/28 Y6
TXRINIL ..1 3275 011 sSws 3,15 176 M6x30 544 009
TXRINIL ...2 32,75 011 Sw3 3,15 176 M6x30 544 009
TXRINIL .3 32,75 011 Sw3 3,15 176 M6x30 544 009

&

— 71-74 — Rozdziat 16
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CERATIZIT \ Performance ModularClamp

ModularClamp MSS — Oprawka 0°

Zakres dostawy:
Oprawka bazowa ze $rubg zaciskowq,

T id
< T i
o u
© I** i
I o
T
I 16 H
B=20
1= m| 70850021
o, 1 _ 70 851 021
Rysunki pokazujg wykonanie prawe
lewe prawe
70851.. 70850...
Oznaczenie ISO H B OAW OAH WF l A l;  dla modutow EUR EUR
mm  mm  mm mm mm mm mm  mm 2CIT1 2CIT1
E16 R/L 00-1616G 16 16 19,25 19,5 15,75 90 16 E16RIL ... 167,60 016 167,60 016
E20 R/L 00-1620G 16 20 24,25 24,0 20,15 90 20 E20 R/LIN ... 169,10 021 Y 169,10 021 Y
E20 R/L 00-2020J 20 20 24,25 24,0 20,15 110 20 E20 RILIN ... 169,10 020 169,10 020
E25 R/L 00-2525L 25 25 31,00 30,0 2550 140 25 E25RIL ... 172,60 025 172,60 025
E32 R/L 00-3225N 32 25 31,00 38,0 2550 160 32 E32RIL ... 177,30 032 177,30 032
E32 L 00-3232N 32 32 38,00 388 3250 180 32 16 E32RIL ... 180,40 13200
E32 R 00-3232Q 32 32 38,00 388 3250 180 32 16 E32RIL ... 180,40 13200
1) Patrz rysunek
(e}
@ Do prawej oprawki — zastosowa¢ prawy (lub neutralny) modut
Do lewej oprawki — zastosowac lewy (lub neutralny) modut
- =
Klucz -D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czeéci zamienne EUR EUR
Dla nr artykutu Y7 2A/28
70851016 /70 850 016 T15 11,96 113 M3,5x12,5 11,57 441
70851021 /70 850 021 T15 11,96 113 M4x14 11,07 403
70851020 /70 850 020 T15 11,96 113 M4x14 11,07 403
70851025/ 70 850 025 T20 12,83 114 M5x18 7,37 404
70851 032/70 850 032 T25 13,18 115 M6x20 546 405
12 P
SX LX GX09/GX 16 GX 24
— 21 — 32 — 42+43 — 60-62
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ModularClamp

ModularClamp MSS — Oprawka 90°

Zakres dostawy:

Oprawka bazowa ze $rubg zaciskowgq,

OAH

¥

LH

OAL

Oznaczenie ISO H
mm

E20 R/L 90-2020J 20

E25 R/L 90-2525L 25

E32 R/L 90-3225N 32

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

mm
20

25

25

OAH
mm
24
30

38

WF
mm
20
25

32

OAL LH
mm mm
10 20
140 28
160 34

dla modutéw

E20R/LIN ...

E25RIL ...

E32RIL ...

lewe

70855 ...

EUR
2CIT1

169,10 020
172,60 025

177,30 032

prawe

70 854

EUR
2CIT1
169,10

172,60

177,30

020

025

032

o)
@) Do prawej oprawki — zastosowa¢ lewy (lub neutralny) modut
Do lewej oprawki — zastosowa¢ prawy (lub neutralny) modut

—- -
Kluez -D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Czesci zamienne EUR EUR
Dla nr artykutu Y7 2A/28
70 855020/ 70 854 020 T15 11,96 113 M4x14 11,07 403
70 855025/ 70 854 025 T20 12,83 114 M5x18 7,37 404
70 855032/ 70 854 032 T25 13,18 115 M6x20 546 405
Pl
‘ 8
\ 2
SX LX GX09/GX 16 GX 24
— 21 — 32 — 42+43 — 60-62
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CERATIZIT \ Performance ModularClamp

ModularClamp MSS — Uchwyt podstawowy HSK-T 0°

Zakres dostawy:
Oprawka bazowa ze $rubg zaciskowq,

U

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

lewe prawe
74581.. 74580 ...
Oznaczenie ISO Uchwyt LF I, BDRED WF dla modutéw EUR EUR
mm mm mm mm 2D/80 2D/80
HSK T63 E25 R/L 00 HSK-T 63 67 42 53 387 E25RIL.. 44500 525 445,00 525

(e}
@) Do prawej oprawki — zastosowa¢ prawy modut
Do lewej oprawki — zastosowa¢ lewy modut

@ © — em —

Zaslepki Dysza chlodzaca Klucz -D Sruba zaciskowa Sruba zaciskowa
do chwytéw

70950.. 70950.. 80950.. 70950.. 70950..

Czesci zamienne EUR EUR EUR EUR EUR
Dla nr artykutu 2A/28 2A/28 Y7 2A/28 2A/28
74580 525 / 74 581 525 26,06 05600 37,46 05500 12,83 114 7,37 404 57,91 05700

\ - P
SX LX GX09/GX 16 d
— 21 — 32 — 42+43 o
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ModularClamp

ModularClamp MSS - Wytaczadta GX

A 7z wewnetrznym doprowadzeniem chtodziwa

Zakres dostawy:
Wytaczadto ze $rubg zaciskowg

WF
I

e 5
: ~—r ([ - —a==se=s )
al—t
LDRED =
5
OAL LS S
[m]
| PN—— _ —_—
I 2]
s
LDRED Z
OAL 3
[m]

\e

WF

Rysunki pokazujg wykonanie prawe

lewe prawe
70861.. 70860 ...
OznaczenieISO  DCONMS DF WF H OAL LDRED LS dlamodutow EUR EUR
mm mm mm mm mm  mm  mm 2CIT1 2CIT1
116 R/L 90-1,5 D-N 20 25 10 32 24 50 116 R/L 185,20 017 185,20 017
2 120 R/L 90-1,5D-N 20 25 1,0 37 30 50 120 RIL 226,90 021 226,90 021
2 125R/L90-1,5D-N 25 32 1,5 46 38 56 125R/L 260,10 026 260,10 026
Vi |32R/L90-1,5D-N 32 40 20 59 48 60 132R/L 33530 033 " 33530 033 "
140 R/L 90-1,5D-N 40 5 25 72 60 70 140 R/LIN 418,10 041 418,10 041
116 R/L90-2,5D-N 20 45 190 180 40 116 R/IL 199,50 117 199,50 117
2 120 R/L 90-2,5 D-N 25 6,0 240 200 50 120 RIL 242,80 121 242,80 121
o [125R/IL90-25D-N 32 70 310 250 63 125R/L 277,80 126 277,80 126
Vi [32R/L90-2,5D-N 40 95 380 300 80 132R/L 362,20 133 " 362,20 133 "
140 R/L 90-2,5 D-N 50 1,5 485 350 100 140 R/LIN 461,20 141 461,20 141
1) 22 ptaszczyznami mocujacymi 1 1
(e}
@) Do prawej oprawki — zastosowa¢ prawy (lub neutralny) modut
Do lewej oprawki — zastosowac lewy (lub neutralny) modut
= M
Klucz -D Sruba zaciskowa
80950 ... 70950 ...
Cze$ci zamienne EUR EUR
dla modutéw Y7 2A/28
116 R/IL T08 10,05 110 M2,5x10 9,14 440
120 R/IL T10 1,78 112 M3x11 948 444
125RIL T15 11,96 113 M3,5x12,5 11,57 441
132R/L T20 12,83 114 M4,5x17 10,52 445
140 RILIN T20 12,83 114 M5x18 7,37 404
GX09/GX 16 GX 24
— 44+45 — 63
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

Uchwyty do ostrzy

Blok mocujacy dzielony do mocowania listew DC

Zakres dostawy:
Blok mocujacy, kompletny, bez listwy

Direct
Cooling
b d I w
—_— g II o I
OAW l__Sk
OAL
Oznaczenie H HF  OAH LS OAL OAW dlaostrzy
mm mm mm mm mm mm
SBN 2020-26-DC 20 26 430 20 400 82 XLC.. 26..
SBN 2020-32-DC 20 32 430 20 40,0 95  XLC.32.
SBN 2525-32-DC 25 32 485 25 445 95  XLC..32.
SBN 3232-32-DC 32 32 50 32 510 9  XLC.32.
Chtodziwo, $ruby
zamykajace
70950 ...
Czesci zamienne EUR
Dla nr artykutu 2A/28
70 829 020 G1/8" 459 294
70829 120 G1/8" 459 294
70829 025 G1/8" 459 294
70829 032 G1/8" 459 294
Klucz- |
70950 ...
Czesci zamienne EUR
Dla nr artykutu 2A/28
70 829 020 SW5 475 265
70829 120 SW5 475 265
70829 025 SW5 475 265
70829 032 SW5 475 265

11|84

Ccu70
Cu8s
Cu8s
Cu8s

19x2,5
19x2,5

70 829 ...
EUR
2A/25
302,30 020
302,30 120
311,80 025
326,30 032
-
< -
-
Listwa mocujaca Sruba
dociggajaca
70950 ... 70950 ...
EUR EUR
2A/28 2A/28
40,85 290 M6x12 2,86 861
40,85 291 M6x12 2,86 861
40,85 291 M6x12 2,86 861
40,85 291 M6x12 2,86 861
pierscien pierscien
uszczelniajacy uszczelniajacy
(0-Ring) (O- Ring)
70950 ... 70950 ...
EUR EUR
2A/28 2A/28
555 293
555 293 23x2,5 555 292
23x2,5 555 292
23x2,5 555 292

cuttingtools.ceratizit.com



CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

Uchwyty do ostrzy

Zespot do mocowania listew

Zakres dostawy:

Blok mocujacy kompletny, jednak bez ostrza i bez zestawu chtodzacego

Oznaczenie
SBN 2020-26-K
SBN 2520-32-K

SBN 3229-32-K
SBN 3229-46-K

SBN 4037-46-K

Czes$ci zamienne
dla ostrzy

XLC.. 26..

XLC.. 32..

XLC.. 46..

[
PO I A A BN A Y

HF

L (==
= C
9 eI\ 3 II o
OAW LS,
OAL
H HF  OAH LS OAL OAW dlaostrzy
mm mm mm mm mm mm
20 26 39 20 330 90 XLC.26.
25 32 48 20 360 10  XLC.32.
32 32 48 29 445 120  XLC.32.
32 46 70 29 520 150 XLC..46.
40 46 70 37 600 150  XLC..46.

cuttingtools.ceratizit.com

SW5
SW5
SW6

—

Klucz- |

70950 ...

EUR

2A/28
4,75 265
4,75 265
6,67 266

.‘ 2 d

Zespot chtodzacy

70950 ...

EUR
2A/28

53,89 278 M6x25
53,89 278 M6x25
52,49 279 M8x35

70830 ...
EUR

2A125
207,50 - 020

207,50 025

212,10 032
351,10 132

426,20 140

-

Sruba
dociggajaca

70950 ...
EUR
2A128
266 269
266 269
266 282

11|85
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

Uchwyty do ostrzy

Zespot mocujacy dzielony do mocowania listew

Zakres dostawy:
Blok mocujacy kompletny, jednak bez ostrza i bez zestawu chtodzacego

Ir@ nE

[
5

OAW l__SL
OAL
Oznaczenie H HF  OAH LS OAL OAW dlaostrzy

mm mm mm mm mm mm
SBN 2020-26-KS 20 26 39 20 350 90  XLC.26.

SBN 2520-32-KS 25 32 48 20 380 10  XLC.32.

SBN 3229-32-KS 32 32 48 29 465 120 XLC.32.

Czes$ci zamienne

dla ostrzy

XLC.. 26.. SW5
XLC..32.. SW5
11|86

70831 ...
EUR
2A/25
252,20 020
260,10 025
269,80 032
— & iy
o
Klucz- | Zespot chtodzacy Sruba
dociggajaca
70950.. 70950.. 70950 ...
EUR EUR EUR
2A/28 2A/28 2A/28
4,75 265 53,89 278 M6x25 2,66 269
4,75 265 53,89 278 M6x25 2,66 269
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Narzedzia do toczenia poprzecznego

Parametry skrawania
Przyktady materiatow dla tabeli parametrow
A2 . A Wytrzymatos¢ Numer Oznaczenie Numer Oznaczenie
Podgrupa materiatow Indeks Sktad / Struktura / Obrébka termiczna Nimm?]HB/HRC  materiatu o T e
P11 <015%C wyZzarzona 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401 C15 11141 Ck15
P1.2 wyzarzona 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Stal niestopowa PA.3 ulepszona cieplnie 840 N/mm?/250HB 14191  C45E 1.0535 €55
P1.4 wyzarzona 910 N/mm?/270 HB 11223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 ulepszona cieplnie 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727  45S20
P.21 wyZzarzona 610 N/mm?/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 ulepszona cieplnie 930 N/mm?/ 275 HB 1.7131  16MnCr5 16587  17CrNiMo6
P Stal niskostopowa
P.2.3 ulepszona cieplnie 1010 N/mm2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 ulepszona cieplnie 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 wyzarzona 680 N/mm? /200 HB 14021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Stal wysokostopowa
i wysokostopowa P.3.2 hartowana i odpuszczana 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
stal narzedziowa
P.3.3 hartowana i odpuszczana 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 1.4034  X46Cr13
P.4.1 ferrytyczna / martenzytyczna wyzarzona 680 N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Stal nierdzewna
P.4.2 martenzytyczna ulepszona cieplnie 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenityczna / austenityczno-ferrytyczna hartowana 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Stal nierdzewna M.2.1 austenityczna ulepszona cieplnie 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenityczna/ferrytyczna (Duplex) 780N/mm2/230HB  1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CNiMoCuWN25-7-4
. K.1.1 perlityczne / ferrytyczne 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Zeliwo szare
K.1.2 perlityczne (martenzytyczne) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
5 K.2.1 ferrytyczne 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Zeliwo sferoidalne
K.2.2 perlityczne 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
. K.3.1 ferrytyczne 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Zeliwo ciagliwe
K.3.2 perlityczne 780N/mm2/230HB  0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
A e N.1.1 nieutwardzalny wydzieleniowo 60 HB 3.0255 AI99,5 3.3315  AlMg1
przerobki plastycznej N 4 9 yyardzalny wydzieleniowo utwardzony 340N/mm?/100HB 31355  AICuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12 % Si, nieutwardzalny wydzieleniowo 250 N/mm? /75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stop odlewniczy N.2.2 <12 % Si, utwardzalny wydzieleniowo utwardzony 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 > 12 % Si, nieutwardzalny wydzieleniowo 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Stopy automatowy, PB> 1% 375N/mm?/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Miedz i
stopy miedzi N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(repl/ies ) CuSn, miedz bezotowiowa i
b ai
N.3.3 rieds elekirolityczna 340N/mm?/100HB ~ 2.0060  E-Cu57 2.0590  CuZndOFe
Stopy magnezu N.4.1 Magnezi stopy magnezu 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
S.141 wyzarzone 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi38-18
na bazie Fe
S.1.2 utwardzone 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
Stopy zaroodporne S.241 wyzarzone 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
s S.2.2 nabazie Nilub Co utwardzone 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 odlewane 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Cazystytytan 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Stopy tytanu S.3.2 Stopya+p utwardzone 1050 N/mm?/ 320 HB 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Stopyp 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA1 hartowana i odpuszczana 46-55 HRC
hartowana i odpuszczana 56-60 HRC
Stal hartowana
H hartowana i odpuszczana 61-65 HRC
hartowana i odpuszczana 66-70 HRC
Zeliwo utwardzone odlewane 400 HB
Ut zeliwo sferoidall hartowane i odpuszczane 55HRC

HA.2
HA.3
H1.4
H.241
H.31
o1
o012
o021
022
o034
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

Parametry skrawania
Parametry skrawania dla ptytek
System System ® 1. Wybor
SX, LX, GX X O odpowiedni
CTCP325  CTCP335  CTPP345  CTPP520  CTPP535  CTP1340 H216T CWX500
DRAGONSKIN
c 28
= Ve (m/min.) Ve(m/min) f(mmlobr) W v a =
P14 220 185 135 235 180 180 160 0,03-0,10 [}
P1.2 195 160 120 205 150 150 140 0,03-0,10 [}
P1.3 170 140 105 175 125 125 110 0,03-0,10 [ ]
P1.4 165 130 100 165 120 115 110 0,03-0,10 [}
PA.5 150 120 95 150 105 100 90 0,03-0,10 [ ]
P.21 200 165 120 210 160 155 110 0,03-0,10 [}
P.2.2 160 130 100 160 115 110 90 0,03-0,10 [ ]
P.2.3 150 120 95 150 105 100 90 0,03-0,07 [ ]
P.2.4 120 90 75 115 75 70 80 0,03-0,06 [}
P.31 150 130 100 185 120 110 80 0,03-0,07 [ ]
P.3.2 95 90 80 130 90 75 60 0,03-0,07 [}
P.3.3 45 50 60 75 60 40 50 0,03-0,07 [ ]
P.41 150 130 100 185 120 110 100 0,03-0,06 [}
P.4.2 125 110 90 160 105 95 90 0,03-0,06 [ ]
M.11 150 130 100 185 120 110 110 0,02-0,06 [ )
M.21 95 90 80 130 90 80 90 0,02-0,06 [ )
M.31 135 115 95 170 110 100 70 0,02-0,06 [ ]
K11 170 135 140 165 150 140 140 0,03-0,10 [}
K.1.2 150 115 115 150 125 115 100 0,03-0,10 [}
K.21 160 130 180 145 140 150 90 0,03-0,10 [}
K.2.2 145 105 115 155 120 110 80 0,03-0,10 [}
K.31 210 150 130 190 170 170 140 0,03-0,10 [ ]
K.3.2 140 115 110 145 120 140 120 0,03-0,10 [ ]
N.141 300 400 330 0,05-0,12 [}
N.1.2 200 400 310 0,05-0,12 [}
N.241 300 450 270 0,05-0,12 °
N.2.2 200 450 230 0,05-0,12 [}
N.2.3 150 500 140 0,05-0,12 °
N.31 300 425 240 0,05-0,12 [}
N.3.2 300 400 200 0,05-0,12 [ ]
N.3.3 200 275 180 0,05-0,12 [}
N.4.1 200 225 180 0,05-0,12 [}
CR R 35 40 30 35 40 60 0,02-0,07 °
$.1.2 30 30 30 25 30 30 50 0,02-0,08 [}
S.21 20 25 20 15 20 30 60 0,02-0,09 [ ]
S.2.2 15 15 15 15 25 50 0,02-0,10 [}
S.2.3 15 20 15 15 20 40 0,02-0,11 [}
S.31 125 85 85 90 60 0,02-0,12 [ ]
S$.3.2 50 35 40 55 40 0,02-0,13 [ ]
$.3.3 35 25 30 40 30 0,02-0,14 [}
H.A14 15 50 0,01-0,07 [}

(e}
@) Parametry skrawania sg zdecydowanie zalezne od warunkéw zewnetrznych, na przyktad stabilno$ci mocowania narzedzia i przedmiotu obrabianego, materiatu i typu

obrabiarki! Podane warto$ci prezentujg potencjalne parametry skrawania, ktére nalezy skorygowa¢ o ok. £20% w zalezno$ci od warunkdw zastosowania narzedzia!
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
Parametry skrawania

GX — gtebokos¢ skrawania i posuwy

GX Standard / GX-E
@ Toczenie wzdiuzne @ @ @
Szeroko$¢
skrawania Gtebokos¢ skrawania a, (mm) Weinanie / Przecinanie Toczenie rowkow
cw 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 czotowych
(mm) Posuw f (mm/obr.) f (mm/obr) f (mm/obr)
2 010-015  0,05-015  005-012  0,05-0,0 0,05-0,20
Podczas
3 010-017  0,05-017  005-017  005-015  0,05-0,12 0,10-0,25 toczenia rowkéw
4 010-0,20  007-020  0,07-020  007-020  0,07-047 0,07-0,15 0,10-0,25 WZ:;‘I‘;;;Ch
5 010-025  010-0,25  007-025  007-025  007-022  007-0,20 0,10-0,30 zredukowaé
0,
6 015-030  015-0,30  015-030  015-030  015-0,30 015025  015-0,22 0,15-0,35 posuw 0 40%.

GX-M40
@ Toczenie wzdiuzne @ @ @
Szerokos¢
skrawania Gtebokos¢ skrawania a, (mm) Weinanie / Przecinanie Toczenie rowkow
cw 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 czotowych
(mm) Posuw f (mm/obr.) f (mm/obr) f (mm/obr)
2 010-0,20  0,05-0,20  0,05-047  0,05-0,15 0,05-0,15
Podczas
3 0,10-0,22 0,10-0,22 0,10-0,21 0,10-0,20 0,10-0,17 0,075-0,20 toczenia rowkéw
4 010-025 010-0,25 010-025  010-025 010-022  040-0,17 0,10-0,25 Wzg:g;}’,’c“
5 010-0,30  040-0,30  010-0,30  010-0,30  010-027  0,10-0,23  0,10-0,20 0,10-0,30 zredukowat
0,
6 010-0,35  040-035 010-035  010-0,35  010-0,32  010-0,27  010-0,23  0,10-0,20 0,15-0,325 posuw 0 40%.

GX-F2
% Toczenie wzdiuzne @ @ @
Szeroko$¢
skrawania Gtebokos¢ skrawania a, (mm) N .. Toczenie rowkow
Wecinanie / Przecinanie
cw 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00 2,25 2,50 czotowych
(mm) Posuw f (mm/obr.) f (mm/obr) f (mm/obr)
2 0,03-015 0,03-015 003-015 0,03-010 0,05-0,15
Podczas
3 0,04-017 004017 004-017 0,04-015 004-013 0,04-0,12 0,075-0,20 toczenia rowkow
4 0,05-0,20 0,05-020 0,05-020 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-017 0,05-0,15 0,10-0,25 Wzg:l’éz”fh
5 0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-020 0,07-0,20 007-020 0,07-0,20 0,07-017  0,07-0,15 0,10-0,30 zredukowaé
0,
6 010-0,23 010-0,23 010-023 010-0,23 010-023 010-0,23 010-023 040-0419 0,10-0,15 0,15-0,325 posuw 0 40%.

GX-27P
% Toczenie wzdiuzne @ @ @
Szerokos$¢
skrawania Gtebokos¢ skrawania a, (mm) N .. Toczenie rowkow
Wecinanie / Przecinanie
cw 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 czotowych
(mm) Posuw f (mm/obr.) f (mm/obr) f (mm/obr)
2 0,05-023  005-023  005-0,23  0,05-0,20 0,05-0,20
Podczas
3 005-025 005-025 005-0,25 005-0.25  0,05-0,20 0,05-0,25 toczenia rowkow
4 010-030  010-030  010-030  010-030  0,10-030  0,10-0,25 0,05-0,30 WZ:;‘Z%C"
5 010-0,35  010-035  010-035  010-035  010-0,35  010-0,32  0,10-0,30 0,10-0,35 zredukowaé
0,
6 010-0,40  010-040  010-040  010-040  010-040  010-0,36  0,10-0,33  0,10-0,30 0,10-0,40 posuw 0 40%.
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CERATIZIT \ Performance

Narzedzia do toczenia poprzecznego

Parametry skrawania

GX — gtebokos¢ skrawania i posuwy

GX-M1 GX rowki pod pierscienie zabezpieczajace

Q|©

Szerokos¢ Szerokosé
skrawania Wcinanie / Przecinanie skrawania
cw cw
(mm) Posuw f (mm/obr.) (mm)

2 0,05-0,15 0,60-1,70
3 0,10-0,20 1,95-2,25
4 0,10-0,25 2,75-3,25

(@

Weinanie

Posuw f (mm/obr.)

0,02-0,09
0,05-0,10
0,05-0,12

GX Standard / GX-27P | GX-27PF

Toczenie wzdtuzne

@

Promien Gtebokos¢ skrawania a, (mm)
CRE 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 3,5
(mm) Posuw f (mm/obr.)
0,8
1,0
1,2
1,5 0,10-0,45 0,05-0,45 0,05-0,40
2,0 0,15-0,50 0,10-0,50 0,10-0,50 0,10-0,40
25 0,15-0,60 0,10-0,60 0,10-0,60 0,10-0,50 0,10-0,45
3,0 0,25-0,70 0,20-0,70 0,15-0,70 0,15-0,70 0,15-0,65 0,15-0,60 0,15-0,55
4,0 0,25-0,80 0,20-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,80 0,15-0,75

4,0

0,15-0,70

Q|

Wecinanie / Przecinanie

f (mm/obr)
0,05-0,10
0,05-0,15
0,05-0,15
0,05-0,15
0,075-0,20
0,10-0,25
0,10-0,30
0,15-0,35

Toczenie wzdtuzne

@

3,0

Q|‘©

Wecinanie / Przecinanie

f (mm/obr)
0,05-0,20

Promien Gtebokos¢ skrawania a, (mm)
CRE 0,5 1,0 1,5 2,0 25
(mm) Posuw f (mm/obr.)
1,5 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30
2,0 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30
2,5 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35
3,0 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50

0,20-0,40

0,10-0,25
0,10-0,25
0,10-0,35

Promien
CRE
(mm)

1,5
2,0
2,5
3,0

1190

0,5

0,05-0,25
0,05-0,35
0,10-0,45
0,10-0,50

1,0

0,05-0,20
0,05-0,30
0,10-0,40
0,10-0,45

@

GX-M33

Toczenie wzdtuzne

Gtebokos¢ skrawania a, (mm)

1,5 2,0
Posuw f (mm/obr.)
0,05-0,15
0,05-0,25 0,05-0,20
0,10-0,35 0,10-0,30
0,10-0,40 0,10-0,35

2,5

0,10-0,25
0,10-0,30

0,10-0,25

Q|

Wecinanie / Przecinanie

f (mm/obr)
0,05-0,15

0,05-0,20
0,05-0,25
0,10-0,25
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CERATIZIT \ Performance

Parametry skrawania

GX 24 - Toczenie rowkdw i toczenie powierzchni czotowych
Zalecane warto$ci posuwu

Toczenie rowkow Toczenie poprzeczne - /,v/"/ ‘
czotowych planowanie o ‘ @
7 v ‘
7 !
A i . T nie rowko T ni r ne -
a, max 0 | Oznaczenie oczenie rowkow oczenie poprzeczne
;! ‘ B czotowych planowanie
&—— === i Posuw f (mm/obr.) f (mm/obr) a, max. (mm)
\L L GX24-2E 3.00 .. 0,05-0,15 0,05-0,20 2,5
GX24-3E4.00 .. 0,05-0,15 0,05-0,25 3,0
/ GX24-3E5.00 .. 0,05-0,15 0,10-0,25 3,0
2, % GX 24-4 E 6.00 .. 0,05-0,20 0,10-0,30 35

Opis procesu

Toczenie rowkow czotowych Toczenie rowkéw wzdtuz osi - Toczenie rowkoéw i toczenie
poszerzenie rowkow powierzchni czotowych
7 7,
«~ 3 t
(LLLLLY /+ 3
— ~—1 ~—1
722 0 722
— x ~—1 < ~1 x
Z| X Z| X 3 Z| X
X < X < x| <
Bk EE 2|38
V2 ® E 24 ®
Mozliwe tylko w przypadku uzycia modutu Mozliwe jest poszerzanie rowkow w dét i w gore Poszerzanie rowkdw poprzez planowanie jest
nacinajgcego wzdtuznego i oprawki wzdtuznej poza zakres $rednic okre$lonych dla modutu. mozliwe powyzej i ponizej Srednicy podanej
Mono w podanym zakresie $rednic na module nacinajacym wzdtuznym i oprawce
(np. 50 = 70 mm). wzdtuznej Mono.
Wazne: Podany zakres $rednic obowigzuje Wazne: tylko pierwszy rowek musi leze¢ w Wazne: tylko pierwszy rowek musi leze¢
zawsze dla wymiardw zewnetrznych rowkow! podanym zakresie $rednic modutu. Gtebokos¢ w podanym zakresie $rednic modutu

poszerzanych rowkow nie moze by¢ wieksza niz
gtebokos$¢ pierwszego rowka.

(e}
@) Uwaga: Srednica rowka znajdujacego sie na powierzchni czotowej musi leze¢ wewnatrz podanego zakresu
$rednic modutu. W przeciwnym wypadku moze nastapi¢ uszkodzenie lub zniszczenie narzedzia.
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
Parametry skrawania

SX — gtebokosci skrawania i posuwy

% Toczenie wzdiuzne @ @

Szerokos¢
skrawania Gtebokos¢ skrawania a, (mm) Weinanie / Przecinanie
cw 0,50 0,75 1,00 1,25 1,50 1,75 2,00
(mm) Posuw f (mm/obr.) f (mm/obr)
2 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,15 0,03-0,10 0,05-0,15
3 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,17 0,04-0,15 0,04-0,13 0,04-0,12 0,075-0,20
4 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,20 0,05-0,17 0,05-0,15 0,10-0,25

SX-27P
% Toczenie wzdiuzne @ %
Szerokos¢
skrawania Gtebokos¢ skrawania a, (mm)
Weinanie / Przecinanie
cw 0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0
(mm) Posuw f (mm/obr.) f (mm/obr)
2 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,23 0,05-0,20 0,05-0,20
3 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,25 0,05-0,20 0,05-0,25
4 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,30 0,10-0,25 0,05-0,30

% Toczenie wzdiuzne @ %

Szerokos¢
skrawania Gtebokos¢ skrawania a, (mm) Weinanie / Przecinanie
cw 0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0
(mm) Posuw f (mm/obr.) f (mm/obr)
2 0,05-0,17 0,05-0,13 0,05-0,10 0,05-0,15
0,07-0,20 0,07-0,20 0,07-0,18 0,07-0,15 0,075-0,20
4 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,22 0,10-0,18 0,10-0,25
5 0,12-0,27 0,12-0,27 0,12-0,27 0,12-0,25 0,12-0,22 0,10-0,30
6 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,30 0,15-0,25 0,15-0,20 0,15-0,35

I T
0w @)@ 0|

Szerokos¢ Szerokos¢ Szerokos¢

skrzvxma Weinanie / Przecinanie skr::vxnla Wcinanie / Przecinanie skrzvxnla Weinanie / Przecinanie

(mm) f (mm/obr) (mm) f (mm/obr) (mm) f (mm/obr)

2 0,05-0,15 2 0,10-0,20 2 0,05-0,20

0,10-0,20 3 0,10-0,20 3 0,05-0,20

4 0,10-0,25 4 0,10-0,20 4 0,05-0,15

5 0,15-0,30 5 0,15-0,25 5 0,05-0,15

6 0,15-0,35 6 0,15-0,25 6 0,05-0,15
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CERAT'Z'T \ Performance Narzedzia do toczenia poprzecznego
Parametry skrawania

SX/LX - gtebokosci skrawania i posuwy
. sm |

@ Toczenie wzdiuzne @ %

Promien Gtebokos¢ skrawania a, (mm) Weinanie / Przecinanie
CRE 0,5 1,0 1,5 2,0 25 3,0
(mm) Posuw f (mm/obr.) f (mm/obr)
1,5 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,30 0,05-0,20
2 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,40 0,15-0,30 0,10-0,25
2,5 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,50 0,15-0,40 0,15-0,35 0,10-0,25
3 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,70 0,20-0,60 0,20-0,50 0,20-0,40 0,10-0,35

LX-M2
@ Toczenie wzdtuzne @ %

Szerokos¢
skrawania Gtebokos¢ skrawania a, (mm) Weinanie / Przecinanie
cw 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35 4,0
(mm) Posuw f (mm/obr.) f (mm/obr)
8 0,17-0,45 0,17-0,45 0,17-0,45 0,17-0,45 0,17-0,40 0,17-0,37 0,17-0,35 0,20-0,50
10 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,50 0,20-0,46 0,20-0,42 0,20-0,38 0,20-0,35 0,20-0,50

LX-M3
% Toczenie wzdtuzne @ @

Promien Gtebokos¢ skrawania a, (mm) Weinanie / Przecinanie
CRE 0,5 1,0 1,5 2,0 2,5 3,0 35 4,0
(mm) Posuw f (mm/obr.) f (mm/obr)
4 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,80 0,25-0,70 0,25-0,60 0,25-0,50 0,15-0,35
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Informacje techniczne

ModularClamp — Zmniejszenie gtebokosci rowka

Moduty nacinajace ModularClamp sq w zalezno$ci od wielkosci dostosowane do okre$lonej Srednicy obrabianego przedmiotu CODX.
Jezeli $rednica obrabianego przedmiotu jest wieksza od CODX modutu nacinajacego, to mozliwa gteboko$¢ skrawania zmniejsza sie
o warto$¢ ,a“. Wielkos¢ redukeji nalezy ustali¢ na podstawie ponizszej tabeli.

E12 35
E16 50
2
2 g 60
@
s
IR
E32 95

0,5

40

55

65

80

100

1,0

45

60

70

85

105

1,5

60

70

75

90

110

Zmniejszenie gtebokos$ci rowka a (mm) maksymalnej gtebokosci wcinania (CDX)

25 30 35 40 45 50 55 60 65 70 75 80
-

5 115 >250

80 100 130 200 >420

85 95 10 130 165 220 >330

P S
Mo 1o 125 10 160 190 240 320 >500

120 125 135 145 160 180 200 225 270 320 400 530 >800

Srednica obrabianego przedmiotu D (mm)

L Maks. $rednica obrabianego przedmiotu (CODX) przy petnej gtebokosci skrawania (CDX) w mm

Przyktadowe obliczenie:

1194

CDX =
maks. gtebokos$¢ wciecia (mm)

CODX =

a maks. $rednica @ obrabianego przedmiotu przy petnej
gtebokosci skrawania (mm)

a =
wielko$¢ redukcji (mm)

T., =CDX-a

E25R21-GX24-3

CDX=21mm, @ CODX =75 mm
Rozmiar 25

Srednica przedmiotu obrabianego
D=3 100 mm

T, =CDX-a=21-2=19mm
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Informacje techniczne

MonoClamp — Zmniejszenie gtebokosci rowka

Narzedzia MonoClamp sg dostosowane w zaleznosci od szerokosci skrawania i rozmiaru chwytu do okre$lonej srednicy przedmiotu
obrabianego CODX. Jezeli $rednica przedmiotu obrabianego jest wieksza niz CODX modutu do wcinania, to mozliwa do osiggniecia
gteboko$¢ skrawania zmniejsza sie o wymiar ,a“. Wielko$¢ redukcji mozna odczyta¢ z tabeli ponize;j.

Zmniejszenie gtebokosci rowka a (mm) maksymalnej gtebokosci wcinania (CDX)

05 1,0 15] 20 25 30 35 40 45
-_
E12RIL0022. 44 70 80 % 115 150 225 > 450
EI6RILO06.. 52 % 105 125 165 210 305 > 600
E20RILOZ6.. 52 110 125 140 160 195 240 320 475 > 950
=
s
£ E2RLO0Z3. 66 110 125 140 160 195 240 320 475 > 950
=
E25RILOZ6.. 52 140 160 190 235 310 465 >930
P S
E25RIL0033.. ) 66 165 175 }[2o0] 230 275 340 450 675 >1350
E25RILO40.. 80 165 175 200 230 275 340 450 675 >1350

I Srednica obrabianego przedmiotu D (mm)
Maks. $rednica obrabianego przedmiotu (CODX) przy petnej gtebokosci skrawania (CDX) w mm

Przyktadowe obliczenie:

CDX =
maks. gteboko$¢ weiecia (mm)

CDX

CODX =

maks. $rednica @ obrabianego przedmiotu przy petne;
a gtebokosci skrawania (mm)

a -
wielkos¢ redukciji (mm)

Tes =CDX-a

E25R0033...

CDX=33 mm, @ CODX =66 mm

Srednica przedmiotu obrabianego
D =@ 200 mm

Tred. =CDX-a=33-15=31,5mm
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Informacje techniczne

Funkcje mocowania — SX-System
Funkcja systemu — zaktadanie i wyjmowanie ptytek skrawajgcych

Precyzyjny system do zaktadania i wyjmowania ptytek skrawajacych.
Klucz zostat tak zaprojektowany, aby nie obcigzat materiatu przez tzw. "martwy punkt".

Dzieki temu systemowi wymiany materiat pozostaje zawsze w obszarze naprezen
sprezystych i dzigki temu znacznie zwieksza cykl zywotno$ci.

H
Klucz montazowy z chwytem do przodu Poprzez ruch kluczem montazowym w
wiozy¢ w dwa wgtebienia. kierunku strzatki otwiera sie osadzenie

. &
W narzedziu. ‘/

Wtozy¢ ptytke i pozycjonowac \ Klucz montazowy posuna¢ w przdd.
poprzez docisk Osadzenie zamyka sig i ptytka zostaje
przymocowana. ;;’

(e}
@ Przy wymianie ptytek zawsze utrzymywac klucz w naprezeniu!

Zacisk jest tak opracowany, ze klucz montazowy mozna wtozy¢
po obydwu stronach odpowiednio do dostepu.

Maksymalny wystep ostrza przy
toczeniu wzdtuznym

ostrze maksymalny wystep
(mm)
SX2-8X3 25
SX4-8X5 30
SX 6 35
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Informacje techniczne

Funkcje mocowania — ModularClamp

Szczelina
— -

° /O

’
i

Modut nie zamocowany

A Szczelina migdzy modutem a przyciskiem do mocowania osiowego

Szczelina
-

Modut zamocowany

A Mocowanie wzdtuzne z przyciskiem
A Pofaczenie bez luzu dajace maksymalng sztywno$é

System Aktywne mocowanie ptytki
LX Sruby 1, 21 3 stuzg do mocowania modutu.
Ptytka mocowana jest poprzez przycisk modutu dodatkowa $rubg 4.
GX24
System Mocowanie samozaciskowe ptytek
SX Sruby 1,2 3 stuzg do mocowania modutu.
Ptytka mocowana jest poprzez przycisk modutu.
System Aktywne mocowanie ptytki
GX09/GX 16 Sruby 1 2 stuza do mocowania modutu.
Wazne: Srube 1i 2 wkreci¢ wstepnie.
Dopiero pdzniej nastepuje mocowanie za pomoca $ruby 3.
GX 24
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Informacje techniczne

Momenty dociggajace — Sruby modutowe ModularClamp
ModularClamp — oprawka podstawowa

ModularClamp — Sruba Torx moment dociggowy
oprawka podstawowa Nm i s
E12.. M2,5x10 T08 1,2 10,6
E16.. M3,5x12,5 T15 3,2 28,3
E20.. Mdx14 T15 4,0 35,4
E25.. M5x18 T20 5,0 443
E32. M6x20 T25 6,0 531
(e}
@ Zachowac kolejno$¢ wkrecania i dokrecania Srub!
ModularClamp — wytaczadto
- . moment dociggo
ModularClamp Sruba Torx lagowy
wytaczadto Nm il
116.. M2,5x10 T08 1,2 10,6
120.. M3x11 T10 2,0 17,7
125.. M3,5x12,5 T15 3,2 28,3
132.. M4,5x17 T20 4,0 35,4
140.. M5x18 T20 5,0 443
(e}
@l{ Zachowac kolejno$¢ wkrecania i dokrecania $rub!
Moment dOCI a Ce . moment dociagow!
y, qg J a’ Systemy przecinania Sruba Torx a9 _ y
mocowania ptytek Nm inlbs
N M3,5 T15 3,2 28,3
Proponowane momenty dociggajace
GX/AX/LX M4,0 T15/T20 4,0 354
M5,0 T20 5,0 443
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Narzedzia do toczenia poprzecznego
Informacje techniczne

Zalety chfodzenia bezposredniego

Wewnetrzne doprowadzenie chtodziwa podczas obrébki poprzez toczenie
poprzeczne ma znaczacy pozytywny wptyw na proces toczenia.

W ofercie firmy CERATIZIT nastepujace systemy toczenia poprzecznego
majg wewnetrzne doprowadzenie chfodziwa:

A SX Oprawka nacinajaca (narzedzie typu mono)

A GX Oprawka nacinajaca (narzedzie typu mono)

Podwaéjne chtodzenie
(powierzchnia mocowania
i przytozenia)

Zalety trochoidalnej strategii frezowania

A mniejsze zuzycie i wigksza trwato$¢ dzieki delikatnemu wejsciu
i wyjsciu narzedzia

A mniejszy kat opasania = mniej drgan

4 do 40% wieksze wartosci posuwu

A szeroki zakres zastosowania w obrdébce stali austenitycznych, stali
zaroodpornych, stopéw na bazie niklu, chromu i zelaza (Inconel),
stopdw na bazie niklu oraz materiatow ciggliwych, dajacych dtugie wiory

A Oszczedno$¢ narzedzi

cuttingtools.ceratizit.com

Zalety chtodzenia bezposredniego

A Lepsza kontrola wiéra

A | epsza trwato$¢ plytki wymienne;

A Wieksze bezpieczenstwo procesu

A Zastosowanie wyzszych parametrow
skrawania

Przytacze chtodziwa G1/8”
od tytu

Mozliwo$¢ podawania chtodziwa od dotu poprzez
uchwyt narzedziowy

Boczne przytacze chtodziwa G1/8”

Toczenie trochoidalne wspierane
nastepujacymi systemami CAM:

A hyperMill — toczenie z wysokg wydajnoscig
A Esprit CAM — ProfitTurning

4 SolidCAM - toczenie

4 EdgeCAM - toczenie waveform

A MasterCAM — Dynamic Turning

Mozliwosci zastosowania

A Weciecia i rowki promieniowe i osiowe

A Obrébka zgrubna - toczenie z wysokimi
posuwami z wykorzystaniem ptytki okragtej

1199
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Informacje techniczne

OgoIne wskazdwki
Ustawienie narzedzia

Wysieg narzedzia

(¢}
@ Obowigzujaca reguta jest: wysieg | , nie powinien by¢
wiekszy od 8 x CW (szeroko$¢ rowka).

O 0s oy o

Odksztatcanie przedniotu obrabianego

111100

Wskazowki dotyczace przecinania

Od $rednicy @ 5 mm nalezy zredukowaé
posuw "f" 0 ok. 50%. Nie przecina¢ poza
osig (ryzyko ztamania).

Do odcinania bez koncéwki przedmiotu
nalezy stosowaé ptytki R lub L.

Dla zmniejszenia sit promieniowych
zaleca sie zmniejszenie posuwu o

ok. 20% - 50%.

Celem unikniecia tworzenia sie zadzioréw
pierscieniowych nalezy stosowac ptytki R
lub L. Dla zmniejszenia sit promieniowych
zaleca sie zmniejszenie posuwu "f" 0

ok. 20% - 50%.

Wskazowki dotyczace toczenia rowkow

Przy toczeniu poprzecznym bocznie
odsadzonym szerokos¢ ,a“ powinna
wynosi¢ co najmniej 70% szeroko$ci
narzedzia ,CW".

Podczas toczenia rowkéw na
powierzchniach uko$nych nalezy w
poczatkowej fazie zmniejszy¢ posuw o
ok. 20% - 50%.
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Informacje techniczne

Rozwigzywanie problemdw podczas ciecia metodg FX/SX/GX/LX

Rodzaj zuzycia

Wykruszanie sie narzedzia
<@= Zuzycie powierzchni przytozenia

=P Narosty na ostrzu

l < <« <@ Odksztalcenia trwate

| BIR SR SR |

podwyzszy¢, zwigkszy¢
duzy wptyw

* podwyzszy¢, zwigkszy¢
maty wptyw

cuttingtools.ceratizit.com

Rodzaj problemu

Problemy z przedmiotami obrabianymi  £amanie wiéra

Tworzenie sie uskokéw i zadziorow
Za krétkie widry (wiory odpryskowe)

Karby na powierzchni
Jakos$¢ powierzchni

—» | <« Wibracje

=P <@ Zadlugie wiory (sktebione)

-
<+ | < = >

|

Voo
| | |
| | |
~ }
~ | e |
o e  ©o

* unika¢, zmniejszy¢

duzy wptyw

* unika¢, zmniejszy¢
maty wptyw

predkos¢ skrawania

Posuw

R
Posuw w obszarze centrum -F T ¢
-M

tamacz wiéréw
wykonanie R/L

Promien naroza
Materiat skrawajacy
Szeroko$¢ skrawania
Zamocowanie narzedzia
Zamocowanie materiatu
Wysieg

Wysokos¢ ostrza

wigkszy

mniejszy

Odpornos¢ na zui‘cie

Wytrzymatos¢ na obcigzenia udarowe

Ciecz chtodzaco-smarujaca

[

sprawdzi¢, zoptymalizowaé

zastosowaé

Parametry skrawania

Dobor ptytki

Kryteria ogdine

Zapobieganie

111101
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Narzedzia do toczenia poprzecznego
Informacje techniczne

Przyczyny zuzycia
Zuzycie powierzchni przytozenia

Scieranie na powierzchni przytozenia,
normalne zuzycie po pewnym czasie
obrébki.

Wykruszanie sie narzedzia

Z powodu za wysokiego
mechanicznego obcigzenia krawedzi
skrawajacych moze dojs¢ do
wykruszania sie czastek weglika.

Odptyw goracego wiéra powoduje
ztobkowanie ptytki na powierzchni
przytozenia.

Wysoka temperatura skrawania

przy jednoczesnym obcigzeniu
mechanicznym moze doprowadzi¢ do
znieksztatcen plastycznych.

Przyklejenie materiatu do krawedzi
skrawajacej wystepuje wowczas,
gdy wiér nie odptywa prawidtowo
z powodu zbyt niskiej temperatury
skrawania.

Zwezenie przy maks. gtebokosci
skrawania

11102

Przyczyna

A za wysoka predko$¢ skrawania

A rodzaj weglika za mato odporny na
zuzycie

A niewystarczajace chtodziwo

Przyczyna

A rodzaj zbyt odporny na zuzycie

A wibracje

A za wysoki posuw lub gteboko$¢
skrawania

Przyczyna

A za wysoka predko$¢ skrawania,
posuw, lub obydwa

A za maly kat natarcia ostrza

A rodzaj ze zbyt matg odpornoscig na
zuzycie

A Zle doprowadzone chfodziwo

Przyczyna

A za wysoka temperatura skrawania,
dlatego zmigkczenie materiatu

A nieprawidtowy rodzaj

A niewystarczajgce doprowadzenie
chtodziwa

Przyczyna

A za mata predko$¢ skrawania
A za maly kat natarcia

A zly materiat skrawajacy

A brak chtodziwa/ smarowania

Przyczyna

A uytlenianie na krawedzi skrawajacej
A za wysoka temperatura na krawedzi

Rozwigzanie

A zmniejszy¢ predko$¢ skrawania

A wybra¢ weglik bardziej odporny na
zuzycie

A ylepszy¢ doprowadzenie chtodziwa

Rozwigzanie

A zastosowac bardziej ciggliwy rodzaj

A zastosowac negatywng geometrig
skrawania z tamaczem wiéra

A zredukowa¢ nadwyzke, sprawdzi¢
wysokos$é

A stabilizacja krawedzi skrawajacej

Rozwigzanie

A zmniejszy¢ predko$¢ skrawania lub/
i posuw

A zwigkszy¢ ilos¢ chtodziwa lub
ciénienie, kontrolowa¢ doprowadzenia

A zastosowaé rodzaj bardziej odporny na
ztobkowanie

Rozwigzanie

A zmniejszy¢ predkosc

A wybra¢ weglik bardziej odporny na
zuzycie

A przewidzie¢ chtodzenie

Rozwigzanie

A zwigkszy¢ predkos¢ skrawania

A zwigkszy¢ kat natarcia

A zastosowac powtoke TiN

A zastosowac bardziej ttuste emulsje

Rozwigzanie

A zastosowaé rozne gtebokosci
skrawania

A zmniejszy¢ predko$¢ skrawania

A ylepszy¢ doprowadzenie chtodziwa
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Informacje techniczne

t amacz wi6réw / Instrukcja

Obrobka ciggta nle;cly(\:;rwgi:me przerwane skrawanie
System GX - Model f w mm/obr
O O Q2
-
-F2 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A bardzo dodatnia geometria CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A szlifowana krawedz CTCP325 CTP1340 Z
skrawajaca -
A mate posuwy // 0,05-0,15
A niewielkie sity skrawania CTP1340 CTP1340 CTPP345 Kl
A pierwszy wybor do CTCP325
meterau merdzoumych . cwe cPRe
-Standard / -E CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A dodatnia geometria CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A mate-$rednie posuwy CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTP1340 %
A niewielkie sity skrawania _
A uniwersalne zastosowanie // L=
A pierwszy wybér do nacinania =5 ‘ CTP1340 CTP1340 CTPP345 &
wzdiuznego (toczenia - CTCP325
-M40 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A stabilna geometria CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A Srednie posuwy CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 &
A uniwersalne zastosowanie ~
A dobra kontrola widra // 0,075-0,20
CTP1340 CTP1340 CTPP345 g
CTCP325
-M1 CTCP325 CTP1340 CTPP345
A bardzo stabilna krawedz CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345 i
skrawajaca CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 2 N
A $rednie-duze posuwy
: 0,1-0,20
A do skrawania przerywanego
CTP1340 CTP1340 CTPP345 ge

A do materiatéw 0 wyzszej ;
twardosci 8 CTCP325

natarcia

-27P
H216T H216T H216T &
H216T H216T H216T 0,05-0,25
7
H216T H216T g
A pierwszy wybor do metali

A wysoce dodatnia geometria

A szlifowane po obwodzie
A ostra krawedz skrawajaca
A polerowana powierzchnia

Toczenie rowkdw pod pierscienie zabezpieczajace

Standard CTP1340 CTP1340 CTP1340
A dodatnia geometria CTP1340 CTP1340 CTP1340
A szlifowana krawedz CTP1340 CTP1340 CTP1340
S Al CTP1340 CTP1340 CTP1340 0,05-0,30
A mate posuwy
CTP1340 CTP1340 CTP1340

A mate promienie narozy
A podciecia pod pierscienie
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Narzedzia do toczenia poprzecznego

Informacje techniczne

t amacz wi6réw / Instrukcja

Obrobka ciggta
System GX o
Standard - Promien CTCP325
A dodatnia geometria CTP1340
A szlifowana krawedz CTCP325
skrawajaca

A mate-srednie posuwy

A niewielkie sity skrawania CTP1340
A wcigcia promieniowe/ CTCP325

-M3 - Promien CTCP325
A stabilna geometria CTCP335
A S$rednie—duze posuwy CTCP325
A wysoka jako$¢ powierzchni
A wcigcia promieniowe/
toczeniw kopiowe CTCP325
CTCP325

-27P — Promien

A wysoce dodatnia geometria

A szlifowane po obwodzie H216T
A ostra krawedz skrawajaca H216T
A polerowana powierzchnia

H216T

natarcia

A pierwszy wybor do metali

-M33 CTCP325
A wcinanie promieniowe i CTCP325
toczenie kopiowe CTCP325

A geometria odpowiednia do
obrébki wykanczajacej

A specjalny do wytrzymatych i
ciggliwych materiatéw ze stali

A mate do $rednich posuwow

A wysoka jako$¢ powierzchni

obrabianej
Obrébka ciggta
System LX ')
-M2 CTCP325
A stabilna geometria CTCP335
A Srednie posuwy CTCP325
A universalne zastosowanie
A dobra kontrola wiéra
CTP1340
CTCP325

-M3 - Promien CTCP325
A stabilna geometria CTCP335
A Srednie—duze posuwy CTCP325
A wysoka jako$¢ powierzchni
A wciecia promieniowe/
toczenie kopiowe CTP1340
CTCP325

11104

nieréwnomierne
skrawanie

o

CTCP325/CTP1340
CTP1340
CTCP325/CTP1340

CTP1340

CTCP325/CTCP335
CTCP335
CTCP325/CTCP335

H216T
H216T
H216T

CTCP325
CTCP325
CTCP325

nierbwnomierne
skrawanie

o

CTCP335/CTP1340
CTP1340
CTCP325

CTP1340

CTCP335/CTP1340
CTCP335/CTP1340
CTCP325/CTCP335

CTP1340

przerwane skrawanie
-—
()
-
CTP1340

CTP1340
CTP1340

CTCP335

CTCP335

CTCP325
CTCP325
CTCP325

przerwane skrawanie
L d
()
-
CTCP335

CTP1340
CTCP335

CTP1340

CTCP335
CTP1340
CTCP335

CTP1340

S
«

70

22°

12°

Model fw mm/obr

0,05-0,20
0,07-0,20
%
<
7 005030
7
Llle
/ 0,05-0,20
)
Model fw mm/obr
0,20-0,50
7
e
0,15-0,35
7
Qe
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Informacje techniczne

CERATIZIT \ Performance

t amacz wi6réw / Instrukcja
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Obrobka ciggta przerwane skrawanie

SyStem SX skrawanie - Model f w mm/obr
O C 2
-
-F2 CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTPP345
A bardzo dodatnia geometria CTP1340 CTP1340/CTPP345 CTPP345
A szlifowana krawedz CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
skrawajaca 0,05-0,15
A mate posuwy ) ]
A niewielkie sity skrawania CTP1340 CTP1340 CTPP345
A pierwszy wybor do CTCP325
meterEu merdzemych . cweo cPRe
-M1 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A bardzo stabilna krawedz CTP1340 CTP1340 CTPP345
skrawajaca CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340
A S$rednie-wysokie posuwy 040-0.20
A do skrawania przerywanego R
A do materiatéw o wyzsze] CTP1340 CTP1340 CTPP345
twardosci CTCP325
-M2 CTCP325 CTCP335/CTP1340 CTPP345
A stabilna geometria CTP1340 CTP1340 CTPP345
A Srednie posuwy CTCP325 CTCP325/CTP1340 CTP1340 e
A uniwersalne zastosowanie =
A dobra kontrola widra % 0.075-0,20
CTP1340 CTP1340 CTPP345 8
CTCP325

-27P

A wysoce dodatnia geometria

A szlifowane po obwodzie H216T H216T H216T 3
£ OB T B S AR H216T H216T H216T 7/, 005025
A polerowana powierzchnia v
natarcia H216T H216T &
A pierwszy wybor do metali
-M3 - Promien CTCP335 CTCP335/CTP1340 CTP1340
A stabilna geometria CTP1340 CTP1340 CTP1340
A Srednie-wysokie posuwy CTCP335 CTCP335/CTP1340 CTP1340 &
A wysoka jako$¢ powierzchni ° 0.05-0.20
A wciecia promieniowe / A R
toczenie kopiowe CTP1340 CTP1340 CTP1340 &
-M7 CTP1340 CTP1340
A Wcinanie i przecinanie CTP1340 CTP1340
A pierwszy wybdr do obrébki CTP1340 CTP1340 o
R . q
materiatow ze stali CTP1340 CTP1340 - 0,10-0,20
A Srednie do wysokich //
POSUWOW CTP1340 CTP1340 6°
A dobra kontrola widra
-M8 CTP1340 CTP1340
A Wcinanie i przecinanie CTP1340 CTP1340
A szlifowana krawedz CTP1340 CTP1340 8
skrawajaca CTP1340 CTP1340 “ 0,03-0,15
A dobra kontrola witra T
CTP1340 CTP1340 62 //

A pierwszy wybor do obrébki
materiatow nierdzewnych
A male posuwy

cuttingtools.ceratizit.com 11105



CERATIZIT \ Performance
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Przyktad kodowania narzedzi do toczenia poprzecznego

Ptytki nacinajace

GX 16 2 E 3.00 N 0.50
System do przecinania Dtugo$¢ phytki Zaszeregowanie Ksztatt ptytki, Szeroko$¢ skrawania Gniazdo plytki Wielko$é
(GX) (16 mm) wielkosci modutu/ Zastosowanie (3,00 mm) N = neutralne promienia naroza
oprawki L =lewe (0,5 mm)
(2 mm) R = prawe
Moduty
E 25 R 12 GX 16 2
Zastosowanie Wielko$é Wykonanie modutu Maksymalna System do przecinania Wielko$¢ ptytki Klasa szerokosci
E = zewnatrz (25 mm) R = prawe gteboko$¢ skrawania (GX) (16 mm) 2
| = wewnatrz L =lewe (12 mm)
Oprawka podstawowa
E 25 R 00 2525 L
Zastosowanie Wielkos¢ Wykonanie oprawki Kat natarcia Wykonanie trzpienia Dtugos¢ trzpienia
E = zewnatrz (25 mm) R = prawe 0° 25x25 mm L = (patrz ISO)
| = wewnatrz L =lewe
Oprawka jednolita
E 25 R 00 13 S3 2525 X S DC GX16
Zastosowanie  Wielko$¢ Wykonanie  Katnatarcia ~ Gteboko$¢  Szeroko$¢  Wykonanie Dtugosc Mocowanie System System do
E=zewnatrz (25 mm) oprawki 0° skrawania skrawania trzpienia chwytu phytki chtodzenia toczenia
| = wewnatrz R = prawe (13 mm) (3,00 mm) 25x25 mm X= S =Key DC= poprzecznego/
L =lewe (patrz I1SO) DirectCooling  Szeroko$¢
(3 mm)

¥» Podsumowanie

Ptytki nacinajace

GX 16-2

Moduty

E25

R 12-

E25

111106

E3.00 N 0.50

Oprawka podstawowa

E25/R 00 - 2525L

GX 16-2

Oprawka jednolita

R 0013S3-2525X-S-DC-GX16

cuttingtools.ceratizit.com
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Opis gatunkow

CTCP325

- a
‘ oY L
" & “1 (& b
SN O Y i

CTCP335

CTP1340

% SR

CTPP345

CWX500
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ISO | P25 | M20 | K30 | S25 ece o W

Specyfikacja:

Sktad: Co 7,0%; weglik ztozony 8,1%; reszta WC | Granulacja: 1-2 pm | Twardo$¢: HV;, 1470 |
System powtok: CVD TiCN-Al,O, Multilayer

Zalecane zastosowanie:
Gatunek odporny na zuzycie, do obrobki materiatow ze stali i zeliwa przy wysokich predkosciach skrawania.

ISO | P35 | M30 | K35 ®e0e .

Specyfikacja:

Sktad: Co 10,5%; weglik ztozony 1,9%; reszta WC | Granulacja: 1 um | Twardo$¢: HV;, 1370 |
System powtok: CVD TiCN-Al,O, Multilayer

Zalecane zastosowanie:
Niezawodny wybér do obrobki materiatow ze stali i zeliwa.

ISO | P30 | M35 | K30 | N30 | $30 | 030 eeece [©
Specyfikacja:
Sktad: Co 9,0%; weglik ztozony 0,75%; reszta WC | Granulacja: 0,7-1 um | Twardo$¢: HV;, 1590 | System powtok: PVD TiAlITaN

Zalecane zastosowanie:
Gatunek weglika spiekanego o uniwersalnym zastosowaniu do materiatéw ze stali, stali austenitycznej, zeliwa i stopéw zaroodpornych.

ISO | P45 | M40 | S40 oo c W
Specyfikacja:
Sktad: Co 12,5%; weglik ztozony 2,0%; reszta WC | Granulacja: 1-1,5 um | Twardo$¢: HVy, 1350 | System powtok: PVD TiAITaN

Zalecane zastosowanie:
Niezawodny gatunek do obrobki materiatow ze stali i stali austenitycznych w warunkach niestabilnych.

ISO | K15 | N15 | $15 | 010 eeo [0
Specyfikacja:
Sktad: Co 6,0%; reszta WC | Granulacja: 1 um | Twardo$¢: HVy, 1650

Zalecane zastosowanie: 1 1
Gatunek weglika spiekanego bez powtoki do obrébki aluminium i innych metali niezelaznych.

ISO | P30 | M30 | K35 |N35|S15|H05| 010 @ © © ® ® ole
Specyfikacja:
Sktad: Co 10,0%; inne 0,7 %, reszta WC | Granulacja: 1 pum | Twardo$¢: HV;, 1660

Zalecane zastosowanie:
Uniwersalny gatunek weglika do prawie wszystkich materiatow
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Zastosowanie
Zakres zastosowania ISO ®
o 2 &
g §8 8 B
05 15 25 35 45 S i =3 L
g § g £
Oznaczenie rodzaju S 2 = >
2 <} K} i £
01 10 20 30 40 50 = = = < = 2
& & S = & =
P M K N S H
Przecinanie i toczenie rowkow
CTCP325 ° o ° o
CTCP335 ° o °
CTPP345 DRAGONSKIN ° ° o
CTP1340 IDRAGONSKIN ° ° () o) °
H216T ) ° o
01 10 20 30 40 50 ® Zastosowanie podstawowe
05 15 25 35 45 O  Zastosowanie dodatkowe
wigksza odpornos¢ na zuzycle v+ @ 0| v~ wieksza ciggliwo$é
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