Novi izdelki za strojno obdelavo

[EM Razsiritev programa izdelkov REAMAX TS/Monomax

.--‘ =¥

A RazSiritev programov REAMAX TS in Monomax za izvedbo Monomax v dveh dolzinah
(3xD in 5xD) in z obliko povrtalne glave REAMAX TS

A S prevlecenimi surovci iz karbidne trdine — idealno za prekinjene reze: DBG-P ASG 3000

A |zdelek, specializiran za obdelavo skoznjih izvrtin v litih in jeklenih materialih

Razsiritev programa izdelkov REAMAX TS — Stran 10
Razsiritev programa izdelkov Monomax, kratkih — Stran 22
Razsiritev programa izdelkov Monomax, dolgih — Stran 25

[0 Strojna povrtala, podobno DIN 8093-A/-B

——

¥ T —

A Ekstremno neenakomerna delitev
A Univerzalno povrtalo VHM brez notranjega hlajenja

— Stran 48

[0 Stozgasto grezilo 90° z neenakomerno delitvijo, DIN 335-C

&

A Vse velikosti s tremi rezili in ekstremno neenakomerno delitvijo, zahvaljujo¢ temu je delovanje
zelo mirno, izjemno okroglo grezenje brez tresenja in z najboljSo mozno povrsino

A Prevleka TiN in posebna prevleka HPC-TiN

A Moznost uporabe za zelo dolgo Zivljenjsko dobo pri skoraj vseh materialih

A Moéno zmanjSane aksialne in radialne sile

A Za vijake z ugreznjeno glavo DIN 7721 in DIN 7991

Razli¢ica VHM — Stran 63
Razli¢ica HSS — Stran 65

EE1 Grezilo z obracalnimi plosticami s cilindriénimi ugreznimi izvrtinami

—uF

A Univerzalna uporaba in najdalja Zivljenjska doba, ki jo je mogoce doseci z uporabo
preizku$enih obracalnih rezalnih plos¢ic WOEX (vrsta: BK8425/K10; lomilec odrezkov -01)

A Zaizvedbo grezenja skladno s standardom DIN 974

A 7 notranjim dovodom hladilnega sredstva

— Stran 57+58




Obdelava izvrtin

Obdelava navojev
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Obdelava z rezkanjem

Vpenjalne tehnike

Svedri HSS

Svedri VHM

Svedri z obracalnimi plos€icami

Povrtala in grezila

Izstruzevalna orodja

Navojni svedri in
oblikovalci navojev

Kolutni in navojni rezkariji

StruZenje navojev

StruZna orodja

Ve€namenska orodja
EcoCut in FreeTurn

Zarezovalna orodja

Miniaturna orodja za struZenje

Rezkarji HSS

Rezkarji VHM

Rezkalne glave z
obracalnimi ploS¢icami

Vpenjala za orodja in pribor

Vpenjanje obdelovancev

Primeri materialov in
seznam §t. artiklov




KOMET

Povrtala in grezila

Uvod

Kazalo
Razlaga simbolov 4
Pomo¢ pri izbiri — povrtala 5
Toolfinder — povrtala 6+7
Pregled grezil 8
Program izdelkov — povrtala
Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo 9-42
Povrtala - iz karbidne trdine (VHM) 43-48
Povrtala - hitrorezno jeklo (HSS) 49-56
Program izdelkov — grezila 57-68
Tehni¢ni podatki
Rezalni podatki 69-95
Navodila za montazo in uporabo REAMAX TS 96+97
Tezave/mozni vzroki/reSitve 98
Vrste obrabe 99
Geometrije rezilnih robov in kvalitete povrSine 100
Toleranéni razredi, kjer so mozne previeke s povrtali 1/100 101
ProizvajalCeve tolerance izdelave in previeke 102
Pregled lomilcev odrezkov in kvalitet 103

Razlaga simbolov

lzvedba dovajanja hladilnega sredstva

Centralno notranje 2 Stransko notranje
hlajenje M | hlajenje

Drzalo

g y| Cilindriéno drZalo - g

—] gladko Morse konus
£-©-]J| Cilindriéno drzalo s stransko prijemalno povrsino ,Weldon*

Podrocja uporabe

ZEFP = Stevilo zob

® = Glavninacin uporabe
O = Pomozna uporaba
414

@ Skoznja izvrtina @ Slepa luknja

T N Slepa luknja s pre¢no
Skoznja izvrtina s pre¢no S S
N L izvrtino/prekinjenim
izvrtino/prekinjenim rezom rezom

KOMET \ Performance

Orodja premium kakovosti za najvecjo zmogljivost.

Orodja premium kakovosti iz linije izdelkov KOMET Performance
so bila zasnovana za posebna podroja uporabe in jih odlikuje
iziemna zmogljivost. Ce imate pri proizvodnji visoke zahteve
glede zmogljivosti in Zelite doseci kar najboljSe rezultate,

vam priporo&amo premium izdelke iz te linije.

KOMET \ Standard

Kakovostno orodja za vsakodnevno uporabo.

Orodja iz linije izdelkov KOMET Standard so visokokakovostna,
zmogljiva in zanesljiva, naSe kupci po vsem svetu pa mu zaupajo
v najvecji mozni meri. Orodja iz te linije izdelkov so prva izbira za
vsakodnevno uporabo in zagotavljajo optimalne rezultate.

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET

Pomo¢ pri izbiri

Pomoc pri izbiri — povrtala

Podajanje visoko

Podajanje nizko

Rezilna hitrost nizka Y

o

Do 1
Ee g )
)

——
|

s Povrtala VHM

Podajanje visoko

Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za
visokohitrostno obdelavo

A NajucinkovitejSa obdelava zahvaljujo¢ visokim
rezalnim hitrostim in podajanju
A Primerno za vecje in srednje serije

A Obcutno podalj$anje Zivljenjske dobe pri visjih rezalnih

=

hitrostih v primerjavi s HSS

A Primerna za vecje, srednje in manjSe serije

e Povrtala HSS
———1

A Primerna za posami¢no proizvodnjo

A Univerzalna, cenovno ugodna povrtala za fleksibilno posami¢no proizvodnjo

Pregled povrtal iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

1

Fiksno

Nastavljivo

@ H7

7 9 1 13 15 17 19 21 23 25 27 29 31 33 35 37 39 41 43 45 47 49 51 53 55 57 59 61 65

Fullmax

Monomax
MultiChange
REAMAX

REAMAX TS

Mono

Fullmax =

1

Monomax sy

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET

Toolfinder
Toolfinder — povrtala
A Zelo fleksibilen in ekonomicen sistem z zamenljivimi glavami
A Vsi obi¢ajni materiali
A Nastavljivost v obmodju pm
REAMAXTS
-E A DrZala na voljo v izvedbi 3xD in 5xD
= A Na voljo so drZala tipa DAH Zero v izvedbi 3xD in 5xD
o A Sistem z zamenljivimi glavami, optimiziran za uporabo s sistemom minimalnega
F mazanja (SMM)
A S povrsino naleganja konusa je zagotovljena najvecja natancénost izmenjave
REAMAX
‘ - ) A Drzala na voljo v izvedbi 3xD in 5xD
- m A Prilagodljiv hitrovpenjalni sistem za povrtavanje, grezenje in rezkanje
A S povrsino naleganja konusa je zagotovljena velika natanénost izmenjave
MultiChange

__) A Stabilna drzala iz karbidne trdine (VHM) in jekla, v kratkih in dolgih razligicah

A Nastavljiva povrtala monoblok v izvedbi 3xD in 5xD
Monomax A Osnovno telo, ki ga je mogoce naknadno brusiti in znova uporabiti
A Vs obi¢ajni materiali

Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

— - R
—_ 1 A Visokozmogljiva povrtala v kratki in dolgi izvedbi
A Povrtala za obdelavo jekla, nerjavnih in kislinsko odpornih jekel, litih materialov,
Fullmax aluminija in kaljenih materialov do 63 HRC

A Ekstremno neenakomerna delitev
A Enotno drZalo ~DIN 6535 HA

A Univerzalno povrtalo iz karbidne trdine (VHM) brez notranjega hlajenja
A Ekstremno neenakomerna delitev
A Enotno drzalo ~DIN 6535 HA

A VHM povrtala brez IK, primerna za uporabo v kaljenih materialih
A Enotno drzalo ~DIN 6535 HA

— A Univerzalno povrtalo iz karbidne trdine (VHM) brez notranjega hlajenja
A Ekstremno neenakomerna delitev

Povrtala - iz karbidne
trdine (VHM)
(@]

L s A Strojna povrtala iz hitroreznega jekla HSS-E NC
A Enotno drZalo DIN 1835 A

A Strojna povrtala iz hitroreznega jekla HSS-E

100 - —— A Avtomatska povrtala HSS-E DIN 8089

mmm
s

e — A Strojna povrtala iz hitroreznega jekla HSS-E DIN 208

A 7 morsejevim konusom

Povrtala - hitrorezno jeklo (HSS)

= = =
o o

= =X M A Rocna povrtala iz hitroreznega jekla HSS s cilindri¢nim drZalom DIN 206

416 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET

Toolfinder
S s £ = 5
2 5 .5 |5 5 E
£ > © = - £ o 2 5 “
5 S £t | e | 2 i, i:l0 -
2 5 & £ < e8¢ - -
5 5 <. E = s 8328 5 m
& S g < s =220 W w
< 2 k2 S
@DC & 73 75 = P M KNS H O S g
H7
18,00-65,00 @ @ v eeeoe o 911
11100
v 12+13
H7
12,50-40,00 @ @ v ®e e e o0 14415
11100
v 16
H7
8,00-30,20 @ @ 7 ceee 17-19
11100
\/ — Vpenjanje orodij,
poglavje 16 Pribor
H7
Kratka izvedba 5,60-25,89 v ee o0 o 20-23
11100
H7
Dolga izvedba 5,60-25,89 7 oo oo o) 24-26
11100
4,00-16,00 H7
Kratka izvedba \/ ® @@ OO O 27-32
2,96-20,05 11100
4,00-16,00 H7
Dolga izvedba v ®0 00000 334
2,96-20,05 11100
2,00-30,00 H7
@ ®e Oe®e e 0O @ 43-45
0,59-12,05 11100
0,98-12,05 H7 @ @ 000 ° 46+47
2,00-12,00 H7 @ @ e Oe 48
1,50-20,00 H7
@ e oo ®  49+50
0,95-12,00 11100
1,00-20,00 H7
@ eceeo0 o 51-53
0,95-12,00 11100
4,00-20,00 H7
@ ®e O e @O ° 54+55
3,76-12,00 11100
16,00-50,00 H7 @ e0e0ee0 @ 56
3,00-30,00 H7 @ eceeo o 56
4|7
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KOM ET Povrtala in grezila
Pregled vsebine
Pregled grezil
IS % 2
1S ® ®© o
> 5 E b
2 o T ° 2
s o 2 g Rl e -
o <) o o
= o @DC SIG P M K N S H v ™
Ravna grezila z obracalnimi plo$¢icami
»
Grezilo z obracalnimi ploS¢icami 60°/90°
16,5-25,5 60°
- 19,0-37,0 90°
Ravna grezila iz hitroreznega jekla (HSS)
TgF 6,0-20,0 180° ® 0000 I 62
StoZCasta grezila iz karbidne trdine (VHM)
HPC- .
¢ — n Pl gm0 @ soesoo
o —
= 12,5-25,0 60° ® O ® @ OO 64
 ~ ——
—— 10,4-31,0 90° ® O @@ ®@ OO 64
‘j e
StoZCasta grezila iz hitroreznega jekla (HSS)
%‘ 1 n TiN 4,3-31,0 90° ®@oeeo0o0
g:\ n 4,3-31,0 90° ® O @ @O 66
e )
GJ__- n TiN 5,0-31,0 9° ®oeeo0o0 66
.: n TIAIN 50-31,0 9° ®oee®o0o 66
.:|= TIAIN 63-310 9° ©eo0o0o0O0 66
F 6,3-31,0 90° O 00 @O 66
@2 6,3-25,0 60° e 0 e e o0 67
q=—- n 30,0-80,0 %0 eoeeo 67
Q= 6,3-25,0 120° ® 0 ® ®o0 68
Grezila za posnemanje
F— 6,3-28,0 9° ®o0 e eo 68
4 TN 63-28,0 %° ®@oeeo 68

4/8
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KOMET \ Performance , Povrtala in grezila
Sistem z zamenljivimi glavami

REAMAX TS — pomo¢ pri izbiri

@18 — 65 mm
KataloSka t. 40597 ... 40544 ... 40577 ... 40521 ... 40526 ... 40539 ... 40585 ... 40571 ... 40580 ...
St. sistema KOMET 75J.93 75J.93 75J.65 75J.65 75J.17 75H.93 75H.65 75H.65 75H.17
Geometrije rezilnih robov ASG4000  ASG3000  ASG3000  ASG0106  ASGO706 ~ ASG3000  ASG3000  ASG0106  ASG0706
Presecni kot 25° 45° 45° 45° 45°/8° 45° 45° 45° 45°/8°
Vrstalprevleka DST DST DBG-P DBG-P DBC DST DBG-P DBG-P DBC
Prednostna vrsta je na voljo v v v v’ v v v v
Vrsta izvrtine Skoznja izvrtina Slepa luknja
Podskupina materialov o @ @ @ @ @ @
g
&2
P11 [ ® [ ° )
P1.2 [} [} [} [} [
Nelegirano jeklo P1.3 ° ° ° o [}
P1.4 [} [} [} [} [
PA.5 [} [} [} [ [ J
P.21 [ [ [ ) )
P.2.2 [ ] [ ] [} [} [
P Nizko legirano jeklo
P.2.3 [} [} [} [ [ J
P.2.4 [} [} [ J [} [
P.31 [} [}
Visoko legirano jeklo in
visoko legirano orodno jeklo P.3.2 bl L4
P.3.3 [} [}
P.441 ° [}
Nerjavno jeklo
P.4.2 [} [}
M.1.1 [ ) °
M  Nerjavno jeklo M.21 [ L4
M.31 [} °
K141 ° )
Siva litina
KA1.2 ° o
K Lito Zelezo s krogli¢nim K.2.4 L4 L4 L4 L4 L4
grafitom K.2.2 ° ° ° ° °
K.31 [ ° ) )
Temprana litina
K.3.2 [ [ ° ° )
N1 ° )
Aluminijeve gnetne zlitine
N.1.2 ° )
N.241 ° )
Aluminijeve livarske zlitine [ ] [ J
N ° °
O o
Baker in bakrove zlitine
(bron, medenina) o o
Magnezijeve zlitine [ ] [ J

@ = Glavno podrocje uporabe
O = Pomozno podrocje uporabe

©
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Povrtala in grezila
Sistem z zamenljivimi glavami

KOMET \ Performance

REAMAX TS - Povrtalo z zamenljivimi glavami

A Do toleranénega razreda IT 6 z absolutno za$¢ito pri postopku — A Nastavljivo za najmanjSe dovoljeno odstopanje izvrtin
Ze od prve izvrtine A Vpenjalno mesto omogo&a menjavo glave v stroju

A Zagotovljena velika natanénost izmenjave
A Visoko precizno brueno za najvisjo kakovost

A Odmik iz izvrtine poteka s trikratnim ali Stirikratnim podajanjem

A KLG = velikost spojke

>

DST

DBG-P

DBC

DBG-P

i, day S,

DST

75J.93 75J.65 75417 75J.65 75J.93
PLGANG 25° PLGANG 45° PLGANG45/8°  PLGANG 45° PLGANG 45°
ASG4000 ASG0106 ASG0706 ASG3000 ASG3000
CERMET HM HM HM CERMET
Skoznja izvrtina Skoznja izvrtina Skoznja izvrtina Skoznja izvrtina Skoznja izvrtina
40597 .. 40521.. 40526.. 40577.. 40544..
DC 7 L LPR ZEFP KLG EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E
18,00 6 20 6 1 417,00 18000 417,00 18000 417,00 18000 417,00 18000 417,00 18000
18,01 -19,99 6 20 6 1 491,30 xxxx " 491,30 xxxx " 491,30 xxxx " 491,30 xxxx " 491,30 xxxx !
20,00 6 20 6 2 427,70 20000 427,70 20000 427,70 20000 427,70 20000 427,70 20000
20,01-21,99 6 20 6 2 576,10 xxxx " 576,10 xxxx " 576,10 xxxx 576,10 xxxx " 576,10 xxxx "
22,00 6 20 6 3 435,60 22000 435,60 22000 435,60 22000 435,60 22000 435,60 22000
22,01-23,99 6 20 6 3 599,30 xxxx 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx !
24,00 6 20 6 3 448,80 24000 448,80 24000 448,80 24000 448,80 24000 599,30 24000"
24,01 - 24,99 6 20 6 3 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx "
25,00 6 20 6 3 448,80 25000 448,80 25000 448,80 25000 448,80 25000 448,80 25000
25,01 - 25,99 6 20 6 3 599,30 xxxx 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx !
26,00 6 20 6 3 466,10 26000 466,10 26000 599,30 26000 466,10 26000 466,10 26000
26,01 - 26,99 6 20 6 3 599,30 xxxx " 599,30 xxxx 599,30 xxxx " 599,30 xxxx ! 599,30 xxxx !
27,00 - 27,99 6 25 6 4 624,00 xxxx 624,00 xxxx 624,00 xxxx 624,00 xxxx ! 624,00 xxxx !
28,00 6 25 6 4 466,10 28000 466,10 28000 466,10 28000 466,10 28000 466,10 28000
28,01-29,99 6 25 6 4 624,00 xxxx? 624,00 xxxx" 624,00 xxxx" 624,00 xxxx? 624,00 xxxx "
30,00 6 25 6 4 487,40 30000 487,40 30000 487,40 30000 487,40 30000 487,40 30000
30,01 -31,79 6 25 6 4 624,00 xxxx 624,00 xxxx 624,00 xxxx ! 624,00 xxxx " 624,00 xxxx "
31,80 - 31,99 6 25 8 4 652,50 xxxx " 652,50 xxxx " 652,50 xxxx 652,50 xxxx 652,50 xxxx "
32,00 6 25 8 4 504,60 32000 504,60 32000 504,60 32000 504,60 32000 504,60 32000
32,01 - 34,99 6 25 8 4 652,50 xxxx " 652,50 xxxx " 652,50 xxxx " 652,50 xxxx ! 652,50 xxxx !
35,00 6 25 8 5 528,50 35000 528,50 35000 528,50 35000 528,50 35000 528,50 35000
35,01 - 39,99 6 25 8 5 713,80 xxxx " 713,80 xxxx " 713,80 xxxx? 713,80 xxxx? 713,80 xxxx "
40,00 6 25 8 5 559,00 40000 559,00 40000 559,00 40000 559,00 40000 559,00 40000
40,01-41,99 6 25 8 5 713,80 xxxx 713,80 xxxx ! 713,80 xxxx " 713,80 xxxx " 713,80 xxxx !
42,00 6 30 8 6 559,00 42000 559,00 42000 775,30 42000" 559,00 42000 559,00 42000
42,01 - 49,99 6 30 8 6 775,30 xxxx " 775,30 xxxx " 775,30 xxxx " 775,30 xxxx ! 775,30 xxxx !
50,00 6 30 8 6 572,20 50000 572,20 50000 572,20 50000 572,20 50000 572,20 50000
50,01 - 51,99 6 30 8 6 775,30 xxxx " 775,30 xxxx " 775,30 xxxx ! 775,30 xxxx ! 775,30 xxxx "
52,00 - 53,99 8 35 10 7 859,80 xxxx " 859,80 xxxx " 859,80 xxxx " 859,80 xxxx ! 859,80 xxxx !
54,00 8 35 10 7 644,00 54000 644,00 54000 859,80 54000" 859,80 54000" 644,00 540007
54,01 - 65,00 8 35 10 7 859,80 xxxx " 859,80 xxxx " 859,80 xxxx 859,80 xxxx ! 859,80 xxxx !
P [ ] [ ] [ ] [ ]
M )
K [ ] [ ] [ ]
N [ ] O
S
H

1) Avrtikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po naro€ilu / Najmanj$a koli¢ina narocila: 2 kosa — V, Stran 70-72

(e}
@ Za xxxx pri narocilu navedite zeleni @ v H7 (npr. @ 24,12 H7 — izd. §t. 40 597 2412)!
Na zahtevo so na voljo tudi vsi drugi premeri in tolerancni razredi (npr. 18,5 *°%% ali 18 N7)!
Vse glave so na zahtevo na voljo tudi kot fiksne razli¢ice glave (nenastavljive).

S "\ — Stran 96+97
ﬂ Tukaj boste nasli podrobna navodila za uporabo.

&\ — Stran 100
ﬂ- Tukaj boste nasli ve€ informacij o geometriji posnetih robov (ASG).

4110 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance , Povrtala in grezila
Sistem z zamenljivimi glavami

REAMAX TS - Povrtala z zamenljivimi glavami

A Do toleranénega razreda IT 6 z absolutno za$¢ito pri postopku — A Nastavljivo za najmanjSe dovoljeno odstopanje izvrtin
Ze od prve izvrtine A Vpenjalno mesto omogo&a menjavo glave v stroju
A Zagotovljena velika natanénost izmenjave A Odmik iz izvrtine poteka s trikratnim ali Stirikratnim podajanjem
A Visoko precizno brueno za najvisjo kakovost A KLG = velikost spojke
DST DBG-P DBC DBG-P

75H.93 75H.65 75H.17 75H.65
PLGANG 45° PLGANG 45° PLGANG45/8°  PLGANG 45°
ASG3000 ASG0106 ASG0706 ASG3000
CERMET HM HM HM
Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja
40539.. 40571.. 40580.. 40585..
DC 7 L LPR ZEFP KLG EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E
18,00 6 20 6 1 417,00 18000 417,00 18000 491,30 18000" 491,30 18000
18,01 - 19,99 6 20 6 1 491,30 xxxx " 491,30 xxxx " 491,30 xxxx " 491,30 xxxx "
20,00 6 20 6 2 427,70 20000 427,70 20000 576,10 20000" 576,10 20000
20,01-21,99 6 20 6 2 576,10 xxxx " 576,10 xxxx " 576,10 xxxx ! 576,10 xxxx !
22,00 6 20 6 3 435,60 22000 435,60 22000 599,30 22000" 599,30 22000
22,01-23,99 6 20 6 3 599,30 xxxx 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx !
24,00 6 20 6 3 448,80 24000 448,80 24000 599,30 24000" 599,30 24000
24,01 - 24,99 6 20 6 3 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx "
25,00 6 20 6 3 448,80 25000 448,80 25000 599,30 25000" 599,30 25000
25,01 - 25,99 6 20 6 3 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx 599,30 xxxx
26,00 6 20 6 3 466,10 26000 466,10 26000 599,30 26000 599,30 26000
26,01 - 26,99 6 20 6 3 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx " 599,30 xxxx "
27,00 - 27,99 6 25 6 4 624,00 xxxx 624,00 xxxx ! 624,00 xxxx " 624,00 xxxx "
28,00 6 25 6 4 466,10 28000 466,10 28000 624,00 28000" 624,00 28000
28,01-29,99 6 25 6 4 624,00 xxxx” 624,00 xxxx ¥ 624,00 xxxx? 624,00 xxxx "
30,00 6 25 6 4 487,40 30000 487,40 30000 624,00 30000" 624,00 30000
30,01 -31,79 6 25 6 4 624,00 xxxx " 624,00 xxxx ! 624,00 xxxx " 624,00 xxxx "
31,80 -31,99 6 25 8 4 652,50 xxxx " 652,50 xxxx " 652,50 xxxx ! 652,50 xxxx "
32,00 6 25 8 4 504,60 32000 504,60 32000 652,50 32000" 652,50 32000
32,01- 34,99 6 25 8 4 652,50 xxxx " 652,50 xxxx " 652,50 xxxx " 652,50 xxxx "
35,00 6 25 8 5 528,50 35000 528,50 35000 713,80 35000" 713,80 35000
35,01 - 39,99 6 25 8 5 713,80 xxxx " 713,80 xxxx? 713,80 xxxx? 713,80 xxxx "
40,00 6 25 8 5 559,00 40000 559,00 40000 713,80 40000" 713,80 40000
40,01-41,99 6 25 8 5 713,80 xxxx " 713,80 xxxx " 713,80 xxxx " 713,80 xxxx !
42,00 6 30 8 6 559,00 42000 559,00 42000 775,30 42000" 775,30 42000
42,01 - 49,99 6 30 8 6 775,30 xxxx " 775,30 xxxx " 775,30 xxxx " 775,30 xxxx "
50,00 6 30 8 6 572,20 50000 572,20 50000 775,30 50000" 775,30 50000
50,01 - 51,99 6 30 8 6 775,30 xxxx 775,30 xxxx ! 775,30 xxxx ! 775,30 xxxx "
52,00 - 53,99 8 35 10 7 859,80 xxxx " 859,80 xxxx " 859,80 xxxx " 859,80 xxxx "
54,00 8 35 10 7 644,00 54000 644,00 54000 859,80 54000" 859,80 54000"
54,01 - 65,00 8 35 10 7 859,80 xxxx " 859,80 xxxx 859,80 xxxx ! 859,80 xxxx !
P [ ] [ ] [ ]
M )
K [ ] [ ]
N (@] [ ]
S
H

1) Avrtikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po naro€ilu / Najmanj$a koli¢ina narocila: 2 kosa — V, Stran 70-72

(e}
@ Za xxxx pri narocilu navedite zeleni @ v H7 (npr. @ 24,12 H7 — izd. §t. 40 539 2412)!
Na zahtevo so na voljo tudi vsi drugi premeri in tolerancni razredi (npr. 18,5 *°%% ali 18 N7)!
Vse glave so na zahtevo na voljo tudi kot fiksne razli¢ice glave (nenastavljive).

S "\ — Stran 96+97
ﬂ Tukaj boste nasli podrobna navodila za uporabo.

&\ — Stran 100
ﬂ. Tukaj boste nasli ve€ informacij o geometriji posnetih robov (ASG).
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KOMET \ Performance

Sistem z zamenljivimi glavami

REAMAX TS - Drzalo

A KLG = velikost spojke

Obseg dobave:
Kompletno drzalo, vkljuéno s priteznim ¢epom, vendar brez zamenljive glave

DCONMS
4 |
i i
‘i‘ \!\
| | T —
| S i
Q (@) I
® &| o« |
KLG | = | a
I T — 3 \ é
- i Vi
[ L. o
WIIE
DC ﬁ - ,
il
L1y <3xD <5xD
40501... 40503 ...
DC St sistema  KLG OAL I, LPR L DCONMS Pritezni moment EUR EUR
mm KOMET mm  mm  mm  mm mm Nm U3/4E U3/4E
18,00-19,99  75A.40.13010 1 130 20 80 6 20 1,5 438,10 02099
18,00-19,99 75A.40.15010 1 190 20 140 6 20 1,5 454,40 02099
20,00-21,99 75A.40.13020 2 130 20 80 6 20 2,5 454,40 02299
20,00-21,99 75A.40.15020 2 190 20 140 6 20 2,5 474,00 02299
22,00-26,99 75A.40.13030 3 130 20 80 6 20 4 465,70 02799
22,00-26,99 75A.40.15030 3 210 20 160 6 20 4 500,00 02799
27,00-34,99 75A.40.13040 4 176 25 120 6 25 5 483,70 03599
27,00-34,99 75A.40.15040 4 236 25 180 6 25 5 514,50 03599
35,00-41,99 75A.40.13050 5 176 25 120 6 25 6 552,00 04299
35,00-41,99 75A.40.15050 5 256 25 200 6 25 6 582,50 04299
42,00-51,99 75A.40.13060 6 180 30 120 6 32 10 569,90 05299
42,00-51,99 75A.40.15060 6 280 30 220 6 32 10 601,30 05299
52,00-65,00 75A.40.13070 7 180 30 120 8 32 13 587,90 06599
52,00-65,00 75A.40.15070 7 280 30 220 8 32 13 620,30 06599
o)
@ Orodja ne nakréuijte!
f = wipf
T-vpenjalni klju¢ D-klju¢ Pritezni ¢ep
Reamax TS
80 397 ... 80950... 40900..
Nadomestni deli EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 U3/4E
18,00 - 19,99 T08 - IP 8,11 039 11,75 00100
20,00 - 21,99 SW2,5 512 025 11,75 00200
22,00 - 26,99 SW3 497 030 11,75 00300
27,00 - 34,99 SW3 4,97 030 11,75 00400
35,00-41,99 SW3 497 030 16,30 00500
42,00 - 51,99 SW4 5,04 040 16,30 00500
52,00 - 65,00 SW5 546 050 16,30 00700

S "\ — Stran 96+97
ﬂ Tukaj boste nasli podrobna navodila za uporabo.

412
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KOMET \ Performance

Sistem z zamenljivimi glavami

REAMAX TS - Drzalo

A KLG = velikost spojke

A Nastavitev znotraj stroja

A Nastavljivo drzalo DAH-Zero za uravnavanje napake kroznega teka

A Drzalo DAH-Zero je prednapeto in nastavljeno na krozni tek < 0,005 mm

Obseg dobave:
Kompletno drZalo, vkljuéno s priteznim ¢epom, vendar brez zamenljive glave

DAH DAH
Zero Zero
DCONMS
i |
it |
] |
= =
. .
: O
1 Q ‘
= |
KLG | Uy | a
I T - 3 | 3
- 1 v
DG % 3 ]
1 =9 .
b v <3xD <5xD
40504 .. 40506...
DC St sistema  KLG  OAL lp LPR L DCONMS Pritezni moment EUR EUR
mm KOMET mm  mm  mm  mm mm Nm U3/4E U3/4E
18,00-19,99  75A.41.13010 1 145 20 80 6 20 1,5 587,90 02099
18,00-19,99  75A.41.15010 1 205 20 140 6 20 1,5 625,30 02099
20,00-21,99  75A.41.13020 2 145 20 80 6 20 2,5 594,40 02299
20,00-21,99  75A.41.15020 2 205 20 140 6 20 25 644,70 02299
22,00-26,99 75A.41.13030 3 145 20 80 6 20 4 609,00 02799
22,00-26,99 75A.41.15030 3 225 20 160 6 20 4 662,80 02799
27,00-34,99  75A.41.13040 4 176 25 120 6 25 5 640,00 03599
27,00-34,99  75A.41.15040 4 236 25 180 6 25 5 662,80 03599
35,00-41,99  75A.41.13050 5 176 25 120 6 25 6 778,20 04299
35,00-41,99  75A.41.15050 5 256 25 200 6 25 6 793,10 04299
o)
@ Orodja ne nakréuijte!
f = wi
T-vpenjalni klju¢ D-kljué Pritezni ¢ep
Reamax TS
80 397 ... 80950... 40900..
Nadomestni deli EUR EUR EUR
DC Y7 Y7 U3/4E
18,00 - 19,99 T08 - IP 8,11 039 11,75 00100
20,00-21,99 SW2,5 512 025 11,75 00200
22,00 - 26,99 SW3 497 030 11,75 00300
27,00 - 34,99 SW3 497 030 11,75 00400
35,00-41,99 SW3 497 030 16,30 00500

S "\ — Stran 96+97
ﬂ Tukaj boste nasli podrobna navodila za uporabo.
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KOMET \ Performance , Povrtala in grezila
Sistem z zamenljivimi glavami

REAMAX — pomoC pri izbiri

@12,5-40 mm
Katalo3ka $t. 40536 ... 40525 ... 40560 ... 40551 ... 40570 ... 40505 ...
St. sistema KOMET 640.93 640.93 640.65 640.65 640.27 640.71
Geometrije rezilnih robov ASG4000 ASG3000 ASG3000 ASG0106 ASG0706 ASG3000
Presecni kot 25° 45° 45° 45° 45°/8° 45°
Vrsta/prevleka DST DST DBG-P DBG-P DBC TiN
Prednostna vrsta je na voljo v v v v v
Vrsta izvrtine Skoznja izvrtina Slepa luknja + skoznjo izvrtino

Podskupina materialov

*| P *| ||| F

Kazalo

PAA [ [ ] [ ) (@)
P1.2 ° ° ° (¢)
Nelegirano jeklo P1.3 [} [} [} O
P1.4 [ [ [ O
PA.5 ° ° ° (¢)
P.21 ® ° () (¢)
P.2.2 ° ) ) (¢)
P Nizko legirano jeklo
P.2.3 ° ° ) (e)
P.2.4 [ [ (@)
P.31 [
Visoko legirano jeklo in
visoko legirano orodno jeklo P.3.2 °
P.3.3 [
P.41 [
Nerjavno jeklo
P.4.2 [ )
M.1.1 °
M  Nerjavno jeklo M.21 L4
M.31 [}
K11 [ (0]
Siva litina
KA1.2 [} @)
K Lito Zelezo s krogliénim K.21 o L4 L4
(L K.2.2 o ° °
K.31 ) )
Temprana litina
K.3.2 () [ °
- " N1 °
Aluminijeve gnetne zlitine
N.1.2 [
N.21 [
Aluminijeve livarske zlitine  N.2.2 )
N N.2.3
N.341 o) )
Baker in bakrove zlitine
(bron, medenina) N.3.2 o )
[ J

Magnezijeve zlitine

Kaljeno jeklo

Lito Zelezo

Kaljeno lito zelezo

ITTTITxT = Z:
o =D X R

@ = Glavno podrogje uporabe
O = Pomozno podrogje uporabe
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KOMET \ Performance , Povrtala in grezila
Sistem z zamenljivimi glavami

REAMAX — Povrtala z zamenljivimi glavami

A Do toleran¢énega razreda IT 7 z absolutno za$¢ito pri postopku — A Nastavljanje premera ni potrebno
Ze od prve izvrtine A Optimizirano za uporabo s sistemom minimalnega mazanja (SMM)
A Zagotovljena velika natanénost izmenjave A Odmik iz izvrtine poteka s trikratnim ali Stirikratnim podajanjem
A Najvecja mozna natan¢nost kroznega teka zahvaljujo¢ povrsini A KLG = velikost spojke
naleganja konusa
>
ﬂ DST DBG-P DBC DST DBG-P TiN

640.93 640.65 640.27 640.93 640.65 640.71
PLGANG 25° PLGANG 45° PLGANG45/8°  PLGANG 45° PLGANG 45° PLGANG 45°
ASG4000 ASG0106 ASG0706 ASG3000 ASG3000 ASG3000
CERMET HM HM CERMET HM HM
PR Skoznjaizvrtina+  Skoznjaizvrtina+  Skoznjaizvrtina+  Skoznjaizvrtina+  Skoznja izvrtina +
Skoznja izvrtina ) ) ) ) )
slepa luknja slepa luknja slepa luknja slepa luknja slepa luknja
40536.. 40551.. 40570.. 40525.. 40560.. 40505..
DC 7 L ZEFP  KLG EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E
12,50 - 14,99 9 6 1 341,90 xxxx " 341,90 xxxx " 341,90 xxxx " 341,90 xxxx ! 341,90 xxxx ! 341,90 xxxx !
15,00 9 6 1 282,80 15000" 282,80 15000 282,80 15000" 282,80 15000" 282,80 15000 282,80 150
15,01 - 15,99 9 6 1 341,90 xxxx " 341,90 xxxx 341,90 xxxx 341,90 xxxx ! 34190 xxxx ! 341,90 xxxx "
16,00 9 6 2 325,30 160 325,30 16000 325,30 16000" 325,30 160 325,30 16000 325,30 160
16,01 - 17,99 9 6 2 390,20 xxxx? 390,20 xxxx ! 390,20 xxxx¥ 390,20 xxxx? 390,20 xxxx" 390,20 xxxx "
18,00 9 6 2 329,30 180 329,30 18000 329,30 18000" 329,30 180 329,30 18000 329,30 180
18,01-19,99 9 6 2 390,20 xxxx " 390,20 xxxx " 390,20 xxxx 390,20 xxxx " 390,20 xxxx ! 390,20 xxxx !
20,00 9 6 2 336,00 200 336,00 20000 336,00 20000" 336,00 200 336,00 20000 336,00 200
20,01-21,99 9 6 2 390,20 xxxx ! 390,20 xxxx " 390,20 xxxx " 390,20 xxxx ! 390,20 xxxx ! 390,20 xxxx !
22,00 9 8 3 344,00 220 344,00 22000 344,00 22000 344,00 220 344,00 22000 344,00 220
22,01-23,99 9 8 3 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx ") 421,60 xxxx ! 421,60 xxxx 421,60 xxxx
24,00 9 8 3 355,80 24000" 355,80 24000 355,80 24000 355,80 24000" 355,80 24000 355,80 240
24,01-24,99 9 8 3 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx ! 421,60 xxxx 421,60 xxxx
25,00 9 8 3 370,50 250 370,50 25000 370,50 25000 370,50 250 370,50 25000 370,50 250
25,01-25,99 9 8 3 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx " 421,60 xxxx 421,60 xxxx
26,00 - 27,99 9 8 4 483,10 xxxx 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx "
28,00 9 8 4 383,80 280 383,80 28000 383,80 28000 383,80 280 383,80 28000 383,80 280
28,01 -29,99 9 8 4 483,10 xxxx 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx "
30,00 9 8 4 402,40 300 402,40 30000 402,40 30000" 402,40 300 402,40 30000 402,40 300
30,01 - 32,00 9 8 4 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx " 483,10 xxxx "
32,01 - 39,99 9 8 5 547,80 xxxx " 547,80 xxxx " 547,80 xxxx " 547,80 xxxx " 547,80 xxxx ! 547,80 xxxx !
40,00 9 8 5 426,20 400 426,20 40000 426,20 40000" 426,20 400 426,20 40000 426,20 400
P [ J [ J [ ] [ ] O
M ®
K O [ ] [ ] O
N [ J (@] [ ]
S
H ®
oo
1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po naro€ilu / Najmanj$a koli€ina narocila: 2 kosa — V. Stran 73-75

(e}
@ Za xxxx pri narocilu navedite zeleni @ v H7 (npr. @ 15,12 H7 — izd. §t. 40 525 1512)!
Na zahtevo so na voljo tudi vsi drugi premeri in toleran¢ni razredi (npr. 18,5 **%9% ali 18 N7)!

0]
@ Podroben uporabniski priroénik je na voljo za prenos v spletni trgovini poleg izdelka.

S "\ — Stran 100
ﬂ- Tukaj boste nasli ve€ informacij o geometriji posnetih robov (ASG).
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KOMET \ Performance

Sistem z zamenljivimi glavami

REAMAX - Drzalo

A KLG = velikost spojke

Obseg dobave:

Kompletno drzalo, vendar brez zamenljive glave

DCONMS

—
<
_ o
2 I
oo
vi| = =)
P | X
3 &
et 2 L
i
<3xD <5xD
40590.. 40591..
DC St. sistema KLG OAL LPR L DCONMS Pritezni moment EUR
mm KOMET mm  mm  mm mm Nm U3/4E U3/4E
12,50 - 15,99 640.01.001 1 107 59 9 16 4-5 43310 016 "
12,50 - 15,99 640.81.001 1 137 89 9 16 4-5 433,10 016 "
16,00 - 21,99 640.01.002 2 119 69 9 20 6-7 452,60 022
16,00 - 21,99 640.81.002 2 169 19 9 20 6- 452,60 022
22,00 - 25,99 640.01.003 3 140 84 9 25 10-12 481,90 026
22,00 - 25,99 640.81.003 ] 196 140 9 25 10-12 481,90 026
26,00 - 32,00 640.01.005 4 160 104 9 25 18-20 498,20 032
26,00 - 32,00 640.81.005 4 226 170 9 25 18-20 498,20 032
32,01 - 40,00 640.01.006 5 199 139 9 32 26-28 569,90 040
32,01- 40,00 640.81.006 5] 270 210 9 32 26-28 569,90 040
1) Todrzalo se lahko uporablja tudi za glave za povrtavanje skoznjih lukenj od @ 12 mm, ki so na voljo na zahtevo
0]
@ Orodja ne nakréuijte!
Vle¢na matica Vle¢na matica Vle€no sidro Razcepni obro¢
5xD 3xD
40950.. 40950.. 40950.. 40950...
Nadomestni deli EUR EUR EUR EUR
DC U3/4E U3/4E U3/4E U3/4E
12,50 - 15,99 59,00 101 149,80 001 1,30 301
12,50 - 15,99 60,37 107 149,80 001 1,30 301
16,00 - 21,99 59,00 102 149,80 002 1,30 302
16,00 - 21,99 60,37 108 149,80 002 1,30 302
22,00 - 25,99 69,03 103 156,30 003 1,30 303
22,00 - 25,99 71,10 109 156,30 003 1,30 303
26,00 - 32,00 79,45 104 164,50 004 1,30 303
26,00 - 32,00 81,83 110 164,50 004 1,30 303
32,01-40,00 89,87 106 177,60 005 1,30 304
32,01-40,00 92,57 112 177,60 005 1,30 304
Vle¢no sidro Razcepni obroé¢ Vle¢na matica
N fe— ; I |
b bt ===
€ l—j

0]
@ Podroben uporabniski priroénik je na voljo za prenos v spletni trgovini poleg izdelka.

416
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KOMET \ Performance _ Povrtala in grezila
Sistem z zamenljivimi glavami

MultiChange - pregled programa

[zredno stabilen sistem z zamenljivimi glavami »MultiChange« omogoc¢a izjemno hitro menjavo orodja. S konstrukcijo,

ki je usmerjena v visoko stabilnost, in visoko natanénostjo kroznega teka je ta sistem z zamenljivimi glavami soCasno verjetno
najstabilneji in najnatanénejsi sistem z zamenljivimi glavami na trgu. Za skoraj vsako vrsto uporabe je na voljo ustrezna zamenljiva
glava v naslednijih poglavjih.

— 2. poglavje, Svedri VHM Stran 2/107 — Vpenjanje orodij, poglavje 16 Pribor

Sveder za navrtanje VHM NC

28,10, 12, 16,20 mm w w w
NOF 2 i al i

Stran 16]259 — 16[261

SIG 90° SIG 120° SIG 142° OAL 60 - 90 mm
_ o S 3 > N
— 4. poglavje, Povrtala in grezila Stran 4[18 +4[19 Konicen 87° /jeklo Giindricen*  jeklo

Povrtalo z zamenljivimi glavami

28,00~ 30,20 mm -. Skoznja izvrtina OAL 85 - 120 mm
3 ) D
@ 12,20 - 30,20 mm F Slepa luknja Gilindricen*  jeklo

Koni¢en 87° / jeklo

— ¢ =

— 14. poglavje, Rezkarji iz karbidne trdine VHM Stran 14198 - 14(202 Konicen 87° / VHM Cilindrigen* / VHM

Kotni rezkar VHM

g A P OAL 110 - 150 mm

Tip PCR-UNI Tip PCR-ALU TipN .M_,‘
Torusni rezkar VHM . Koni¢en 87° / VHM
@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 3+4 ﬁ_Im Eﬁh '__w
Tip W TipN o
Cilindri¢en* / VHM
Groborezno-gladilni rezkar VHM _
8,10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 4+6 “——m'
Tip NF OAL 150 - 200 mm
Rezkar za fino obdelavo VHM ﬁ{ﬁ . ‘
[
@ 8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 Koni¢en 87° / VHM
TipN —_— )
Radiusni rezkar VHM } Cilindrigen* / jeklo
@10, 12,16, 20 mm / ZEFP 4 c_—im

TipN 0 ——

Cilindri¢en* / VHM
Rezkar za velika podajanja VHM .
@8, 10, 12, 16,20 mm / ZEFP 6 im'
TipN
P OAL 200 - 250 mm

Cetrtkrozni rezkar VHM i ‘T“‘““-
@8, 10, 12, 16, 20 mm / ZEFP 6 i——(ﬂl

TioN Cilindricen* / jeklo

Rezkar za posnemanje zarobkov VHM N N rm
@10, 12, 16, 20 mm | ZEFP 4+6 G— fif Efﬁl Cilindricen* / VHM

TipN TipN

NOF / ZEFP = Stevilo rezil * samo pogojno primerno za rezkanje
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KOMET \ Performance

Povrtala in grezila
Sistem z zamenljivimi glavami

MultiChange — Povrtalo z zamenljivimi glavami

A Do toleranénega razreda IT 7 z absolutno zaSc¢ito pri postopku — Ze od prve izvrtine
A Povrtalne glave za visokohitrostno obdelavo

A Razli¢ne razdalje med zobmi za najvecjo natan¢nost kroznega teka

A Zagotovljene velike natanénosti izmenjave

A SZID = velikost spojke

>

DC
mm
8,00
8,01-9,70
9,71-9,99
10,00
10,01 - 10,70
10,71 - 11,99
12,00
12,01-12,70
12,71-13,99
14,00
14,01 - 15,99
16,00
16,01 - 16,20
16,21- 17,20
17,21 - 17,99
18,00
18,01 - 19,20
19,21-19,99
20,00
20,01 - 20,20
20,21-21,20
21,21-21,99
22,00
22,01-23,99
24,00
24,01 - 24,20
24,21-24,99
25,00
25,01-25,99
26,00
26,01 - 26,20
26,21-27,99
28,00
28,01 - 28,20
28,21-29,20
29,21-29,99
30,00
30,01 - 30,20

Tw=XxX=7T

SZID

06
06
06
06
06
08
08
08
10
10
10
10
10
10
12
12
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16
16

= =

©0 Co CO0 Co o0 Co 0o Co 0o Co o O o o

ZEFP DRVS

[e-le e e i e >N o> Ne el Ne e Ne el e le>le e >l e i) le i lerle> e e e N> M Ne >N Mo i) Neple BN IR N

mm

TQX
Nm
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
12,5
12,5
12,5
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
20,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0
25,0

cwc1o

TiAIN

Levi vzvoj
PLGANG 30°
CERMET

EUR

U3

220,40
240,20
271,40
251,60
271,40
271,40
251,60
271,40
290,00
265,70
290,00
265,70
290,00
290,00
302,70
280,00
302,70
302,70
280,00
302,70
316,90
316,90
292,70
316,90
292,70
316,90
339,50
309,70
339,50
309,70
339,50
339,50
309,70
339,50
373,80
373,80
343,90
373,80

Skoznja izvrtina

40 210 ...

080
xxxx !
xxxx !

100
Xxxx !
xxxx !

120
xxxx !
xxxx !

xxxx !

Levivzvoj
PLGANG 30°
HM

EUR

U3

220,40
240,20
271,40
251,60
271,40
271,40
251,60
271,40
290,00
265,70
290,00
265,70
290,00
290,00
302,70
280,00
302,70
302,70
280,00
302,70
316,90
316,90
292,70
316,90
292,70
316,90
339,50
309,70
339,50
309,70
339,50
339,50
309,70
339,50
373,80
373,80
343,90
373,80

Skoznja izvrtina

40 220 ...

080
XXXX 2
XXXX 2

100
XXxx 2
XXxx 2

120
XXXX 2
XXXX 2

140
XXXX 2

160
XXXX 2
XXXX 2
XXXX 2

180
XXXX 2
XXxx 2

200
XXxx 2
XXXX 2
XXXX 2
220
XXXX 2
240
XXXX 2
XXXX 2
250
XXXX 2
260
XXXX 2
XXxx 2
280
XXxx 2
XXXX 2
XXXX 2

300
XXXX 2

K10

Z ravnimi utori
PLGANG 45°
VHM

Skoznja izvrtina

40 240 ...

EUR

VK]

198,90 080 "
217,30 xxxx "
24450 xxxx "
224,50 100 "
244,50 xxxx "
244,50 xxxx !
22450 120 "
244,50 xxxx !
260,20 xxxx !
240,20 140
260,20 xxxx "
240,20 160 "
260,20 xxxx "
260,20 xxxx "
271,40 xxxx "
251,60 180 "
271,40 xxxx "
271,40 xxxx "
251,60 200 "
271,40 xxxx !
284,30 xxxx !
284,30 xxxx !
260,20 220 "
284,30 xxxx "
260,20 240 "
284,30 xxxx "
304,20 xxxx "
281,40 250
304,20 xxxx "
281,40 260 "
304,20 xxxx "
304,20 xxxx "
281,40 280 "
304,20 xxxx !
338,20 xxxx "
338,20 xxxx !
309,70 300 "
338,20 xxxx !

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 12 delovnih dni / Najmanjsa koli¢ina narogila: 2 kosa
2) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 23 delovnih dni / Najmanj$a koli¢ina naro€ila: 2 kosa

— v, Stran 76

(e}
@ Za xxxx pri narocilu navedite zeleni premer v H7 (npr. 10,89 H7 — izd. §t. 40 210 1089)!
Na zahtevo so na voljo vsi drugi premeri in tolerancni razredi (npr. 8,5 *%%% ali 11 N7)!

(e}
@ Drzala in pribor najdete v — Vpenjanje orodij, 16. poglavje.

418
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KOMET \ Performance

Povrtala in grezila
Sistem z zamenljivimi glavami

MultiChange — Povrtalo z zamenljivimi glavami

A Do toleranénega razreda IT 7 z absolutno zaSc¢ito pri postopku — Ze od prve izvrtine
A Povrtalne glave za visokohitrostno obdelavo

A Razli¢ne razdalje med zobmi za najvecjo natan¢nost kroznega teka

A Zagotovljene velike natanénosti izmenjave

A SZID = velikost spojke

cwc1o

TiAIN

Z ravnimi utori

PLGANG 60°
CERMET
Slepa luknja
40 211 ...
DC SZID L LPR ZEFP DRVS TQX EUR
mm mm  mm mm  Nm U3
12,20-12,70 06 8 20 6 6 5,0 271,40 xxxx "
12,71-13,99 06 8 22 6 6 5,0 290,00 xxxx "
14,00 06 8 22 6 6 5,0 265,70 140
14,01-14,20 06 8 22 6 6 5,0 290,00 xxxx "
14,21-15,99 08 8 22 6 8 12,5 290,00 xxxx "
16,00 08 8 22 6 8 12,5 265,70 160
16,01-16,20 08 8 22 6 8 12,5 290,00 xxxx "
16,21-1720 10 8 22 6 10 150 302,70 xxxx !
17211799 10 12 26 6 10 150 302,70 xxxx "
18,00 10 12 26 6 10 15,0 280,00 180
18,01 - 19,99 10 12 26 6 10 15,0 302,70 xxxx "
20,00 10 12 26 6 10 15,0 280,00 200
20,01 - 20,20 10 12 26 6 10 15,0 302,70 xxxx "
20,21-21,99 12 12 26 6 13 20,0 316,90 xxxx "
22,00 12 12 26 6 13 20,0 292,70 220
22,01 - 23,99 12 12 26 6 13 20,0 316,90 xxxx "
24,00 12 12 26 6 13 20,0 292,70 240
24,01 - 24,20 12 12 26 6 13 20,0 316,90 xxxx "
24,21 - 24,99 16 12 26 6 16 25,0 339,50 xxxx "
25,00 16 12 26 6 16 25,0 309,70 250
25,01 - 25,99 16 12 26 6 16 25,0 339,50 xxxx "
26,00 16 12 26 6 16 25,0 309,70 260
26,01 - 27,99 16 12 26 6 16 25,0 339,50 xxxx
28,00 16 12 26 6 16 25,0 309,70 280
28,01 - 28,20 16 12 26 6 16 25,0 339,50 xxxx "
28,21 - 29,20 16 12 26 6 16 25,0 373,80 xxxx "
29,21-29,99 16 12 26 8 16 25,0 373,80 xxxx !
30,00 16 12 26 8 16 25,0 343,90 300
30,01 - 30,20 16 12 26 8 16 25,0 373,80 xxxx !
P )
M
K )
N
S
H

Z ravnimi utori
PLGANG 60°
HM
Slepa luknja

40 221 ...

EUR

U3

271,40 Xxxx ?
290,00 xxxx 2
265,70 140
290,00 xxxx 2
281,40 xxxx 2
265,70 160
290,00 xxxx 2
302,70 xxxx 2
302,70 xxxx 2
280,00 180
302,70 xxxx 2
280,00 200
302,70 xxxx 2
316,90 xxxx 2
292,70 220
316,90 xxxx 2
292,70 240
316,90 xxxx 2
339,50 xxxx 2
309,70 250
339,50 xxxx 2
309,70 260
339,50 xxxx 2
309,70 280
339,50 xxxx 2
373,80 xxxx 2
362,50 xxxx 2
343,90 300
373,80 xxxx 2

K10

Z ravnimi

utori

PLGANG 60°
VHM
Slepa luknja

40 241

EUR
U3

244,50
260,20
240,20
260,20
260,20
240,20
260,20
271,40
271,40
251,60
271,40
251,60
271,40
284,30
260,20
284,30
260,20
284,30
304,20
281,40
304,20
281,40
304,20
281,40
304,20
338,20
338,20
309,70
338,20

xxxx
xxxx !
140 "
xxxx "
xxxx !
160 "
xxxx !
xxxx "
xxxx "
180 "
xxxx !
200 "
xxxx "
xxxx "
220 Y
xxxx !
240 Y
xxxx "
xxxx !
250 "
xxxx "
260 "
xxxx "
280 "
xxxx "
xxxx !
xxxx !
300 "
xxxx !

1)  Artikel ni na zalogi. Vragilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 12 delovnih dni / Najmanj$a koli¢ina narocila: 2 kosa
2)  Artikel ni na zalogi. Vra€ilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok: 23 delovnih dni / Najmanjsa koli¢ina narogila: 2 kosa

— VS

tran 76

(e}
@ Za xxxx pri narocilu navedite zeleni premer v H7 (npr. 12,89 H7 — izd. §t. 40 211 1289)!
Na zahtevo so na voljo vsi drugi premeri in toleran¢ni razredi (npr. 18,5 *%92 ali 15 N7)!

(¢}
@ DrZzala in pribor najdete v — Vpenjanje orodij, 16. poglavije.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Povrtala in grezila
Povrtala za visokohitrostno obdelavo

Monomax — pomoc pri izbiri

Katalo$ka t. (3xD)
KataloSka t. (5xD)

St. sistema KOMET (3xD)
St. sistema KOMET (5xD)
Geometrije rezilnih robov
Presecni kot
Vrsta/prevleka

Prednostna vrsta je na voljo

Vrsta izvrtine

Podskupina materialov o
g
&2
PAA
P1.2
Nelegirano jeklo PA1.3
PA.4
PA.5
P.21
P.2.2
P Nizkolegirano jeklo
P.2.3
P.2.4
P.31
Visoko legirano jeklo in
visoko legirano orodno jeklo P.3.2
P.3.3
P.41
Nerjavno jeklo
P.4.2
M.1.1
M  Nerjavno jeklo M.21
M.31
K11
Siva litina
KA1.2
K Lito zelezo s krogli¢nim K.21
grafitom K.2.2
K.31
Temprana litina
K.3.2
N.1.41
Aluminijeve gnetne zlitine
N.1.2

N.21
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.4.1
o1t
o2
o021
022
031

Aluminijeve livarske zlitine

Baker in bakrove zlitine
(bron, medenina)

Magnezijeve zlitine

40635... 40625...
40636... 40626...
56J.93 56J.93
56R.93 56R.93
ASG4000  ASG3000
25° 45°
DST DST
v v

O O O O

-

o O

@ 5,60 — 25,89 mm

40656... 40652...
40666... 40653...
56J.65 56J.65
56R.65 56R.65
ASG3000  ASG0106
45° 45°
DBG-P DBG-P
v v

Skoznja izvrtina

40648 ...
40649 ...
56J.17
56R.17
ASG0706

45°/8°
DBC

-

*

40644 ...
40645 ...
56H.65
56Q.65
ASG0106
45°
DBG-P

Slepa luknja

40640 ...
40641 ...
56H.17
56Q.17
ASG0706
45°/8°
DBC

&) #

40605... 40657 ...
40606...  40665...
56J.71 56H.65
56R.71 56Q.65
ASG3000  ASG3000
45° 45°

TIN DBG-P
v
o [ ]
@) [ ]
o [ ]
o [ ]
(@) [ ]
@) [ ]
@) [
@) [
o [ ]
(@) [
@) [
[
[
[
[ ]
[
[ ]
[ ]

@ = Glavno podrogje uporabe
O = Pomozno podroéje uporabe

4120
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KOMET \ Performance

Povrtala za visokohitrostno obdelavo

Monomax — Povrtala za visokohitrostno obdelavo, kratka

A Nastavljivo za najmanjSe tolerance izvrtine

A Kompenzacija obrabe znotraj toleranénega obmocja

A Odmik iz izvrtine se izvede z 3 do 4-kratnim podajanjem

A Do toleranénega razreda IT 5 z absolutno za$c¢ito pri postopku — Ze od prve izvrtine

>
ﬂ DST
 §
DCONMS
HH
i
¢
¢
i
]
| < |
i o
c : Q 56J.93
E| o o E ==
Sl 3 <3xD
z - PLGANG 45°
! bC ASG3000
CERMET
Skoznja izvrtina
40 625 ...
DC . L LU LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm  mm  mm mm U3/4E
5,60 - 5,99 9,5 35 40 85 12 4 471,40 xxxx !
6,00 9,5 35 40 85 12 4 387,80 060
6,01-7,99 9,5 35 40 85 12 4 471,40 xxxx "
8,00 9,5 35 40 85 12 4 402,40 080
8,01-8,89 9,5 35 40 85 12 4 471,40 xxxx "
8,90-9,89 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx "
9,90-9,99 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx "
10,00 9,5 45 50 95 12 6 435,60 100
10,01 - 11,99 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx "
12,00 9,5 45 50 95 12 6 448,80 120
12,01-13,99 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx "
14,00 9,5 45 50 95 12 6 480,70 140
14,01 - 14,99 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx "
15,00 9,5 45 50 95 12 6 492,60 150
15,01 - 15,89 9,5 45 50 95 12 6 542,90 xxxx "
15,90 - 15,99 9,5 45 50 100 16 6 667,20 xxxx "
16,00 9,5 45 50 100 16 6 504,60 160
16,01 - 17,99 9,5 45 50 100 16 6 667,20 xxxx "
18,00 9,5 45 50 100 16 6 539,00 180
18,01 - 18,89 9,5 45 50 100 16 6 667,20 xxxx !
18,90-19,99 9,5 55 60 120 20 6 809,90 xxxx "
20,00 9,5 55 60 120 20 6 581,60 200
20,01 - 25,89 9,5 55 60 120 20 6 809,90 xxxx "
[}
[ ]
(@]

OITIW®nw=ZX=ZT

1) Avrtikel ni na zalogi. Vradilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po narogilu / Najmanj$a koli¢ina narocila: 2 kosa

DST TiN
| i
| |
56J.93 56J.71
<3xD <3xD
PLGANG 25° PLGANG 45°
ASG4000 ASG3000
CERMET HM
Skoznja izvrtina Skoznja izvrtina
40635... 40605 ...
EUR EUR
U3/4E U3/4E
471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
387,80 060 387,80 060
47140 xxxx " 471,40 xxxx "
402,40 080 402,40 080
471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
542,90 xxxx " 542,90 xxxx !
542,90 xxxx? 54290 xxxx
43560 100 43560 100
542,90 xxxx " 542,90 xxxx "
448,80 120 448,80 120
542,90 xxxx " 542,90 xxxx "
480,70 140 480,70 140
542,90 xxxx ! 542,90 xxxx !
492,60 150 492,60 150
542,90 xxxx 542,90 xxxx "
667,20 xxxx? 667,20 xxxx !
504,60 160 504,60 160
667,20 xxxx" 667,20 xxxx "
539,00 180 539,00 180
667,20 xxxx ! 667,20 xxxx !
809,90 xxxx ! 809,90 xxxx "
581,60 200 581,60 200
809,90 xxxx” 809,90 xxxx"
[} O
O (@]
[ ]

— V, Stran 77-80

(e}
@ Orodja ne nakréuijte!

(e}
@ Za xxxx pri narocilu navedite zeleni @ v H7 (npr. 15,89 H7 — izd. §t. 40 635 1589)!
Na zahtevo so na voljo vsi drugi premeri in toleran¢ni razredi (npr. 18,5 %92 ali 18 N7)!

0]
@ Podrobna navodila za nastavljanje so na voljo v spletni trgovini med artikli za prenos.

S\ — Stran 100
ﬂ Tukaj boste nasli ve€ informacij o geometriji posnetih robov (ASG).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Povrtala za visokohitrostno obdelavo

Monomax — Povrtala za visokohitrostno obdelavo, kratka

A Nastavljivo za najmanjSe tolerance izvrtine

A Kompenzacija obrabe znotraj toleranénega obmocja

A Odmik iz izvrtine se izvede z 3 do 4-kratnim podajanjem

A Do toleranénega razreda IT 5 z absolutno za$c¢ito pri postopku — Ze od prve izvrtine

>
ﬂ
DCONMS
-
<
— (@]
2
™| oc
v o
2
-
DC 7 L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
5,60 - 5,99 9,5 35 40 85 12 4
6,00 9,5 35 40 85 12 4
6,01-7,99 9,5 35 40 85 12 4
8,00 9,5 35 40 85 12 4
8,01-8,89 9,5 35 40 85 12 4
8,90-9,89 9,5 45 50 95 12 6
9,90 - 9,99 9,5 45 50 95 12 6
10,00 9,5 45 50 95 12 6
10,01 - 11,99 9,5 45 50 95 12 6
12,00 9,5 45 50 95 12 6
12,01-13,99 9,5 45 50 95 12 6
14,00 9,5 45 50 95 12 6
14,01 - 14,99 9,5 45 50 95 12 6
15,00 9,5 45 50 95 12 6
15,01 - 15,89 9,5 45 50 95 12 6
15,90 - 15,99 9,5 45 50 100 16 6
16,00 9,5 45 50 100 16 6
16,01 - 17,99 9,5 45 50 100 16 6
18,00 9,5 45 50 100 16 6
18,01 - 18,89 95 45 50 100 16 6
18,90 - 19,99 9,5 55 60 120 20 6
20,00 9,5 55 60 120 20 6
20,01 - 25,89 9,5 55 60 120 20 6

OTw=x=71

DBG-P DBC
l £
56J.65 56J.17
-1
<3xD <3xD
PLGANG 45° PLGANG 45/8°
ASG0106 ASG0706
HM HM
Skoznja izvrtina Skoznja izvrtina
40 652 ... 40648 ...
EUR EUR
U3/4E U3/4E

471,40 xxxx !
387,80 06000
471,40 xxxx 1
402,40 08000
471,40 xxxx "
542,90 xxxx "
542,90 xxxx "
435,60 10000
542,90 xxxx "
448,80 12000
542,90 xxxx "
480,70 14000
542,90 xxxx "
492,60 15000
542,90 xxxx "
667,20 xxxx "
504,60 16000
667,20 xxxx "
539,00 18000
667,20 xxxx "
809,90 xxxx "
581,60 20000
809,90 xxxx

1)  Artikel ni na zalogi. Vragilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po naro€ilu / Najmanjsa koli¢ina narocila: 2 kosa

471,40 xxxx "
471,40 06000"
471,40 xxxx "
471,40 08000"
471,40 xxxx "
542,90 xxxx !
542,90 xxxx "
542,90 10000"
542,90 xxxx "
542,90 12000"
542,90 xxxx "
542,90 14000"
542,90 xxxx !
542,90 15000"
542,90 xxxx !
667,20 xxxx "
667,20 16000
667,20 xxxx "
667,20 18000"
667,20 xxxx "
809,90 xxxx "
809,90 20000"
809,90 xxxx "

DBG-P

E
56J.65
—
<3xD
PLGANG 45°
ASG3000

HM
Skoznja izvrtina

40 656 ...

EUR

U3/4E

471,40 xxxx "
387,80 06000
471,40 xxxx "
402,40 08000
471,40 xxxx "
542,90 xxxx !
542,90 xxxx "
435,60 10000
542,90 xxxx "
44880 12000
542,90 xxxx "
480,70 14000
542,90 xxxx "
492,60 15000
542,90 xxxx !
667,20 xxxx "
504,60 16000
667,20 xxxx "
539,00 18000
667,20 xxxx "
809,90 xxxx "
581,60 20000
809,90 xxxx "

— v, Stran 77-80

(e}
@ Orodja ne nakréujte!

(e}
@ Za xxxx pri narocilu navedite zeleni @ v H7 (npr. 15,89 H7 — izd. §t. 40 652 1589)!
Na zahtevo so na voljo vsi drugi premeri in toleran¢ni razredi (npr. 18,5 *%92 ali 18 N7)!

(e}
@ Podrobna navodila za nastavljanje so na voljo v spletni trgovini med artikli za prenos.

9\ — Stran 100
ﬂ- Tukaj boste nasli ve€ informacij o geometriji posnetih robov (ASG).

4122
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KOMET \ Performance

Povrtala za visokohitrostno obdelavo

Monomax — Povrtala za visokohitrostno obdelavo, kratka

A Nastavljivo za najmanjSe tolerance izvrtine

A Kompenzacija obrabe znotraj toleranénega obmocja

A Odmik iz izvrtine se izvede z 3 do 4-kratnim podajanjem

A Do toleranénega razreda IT 5 z absolutno za$c¢ito pri postopku — Ze od prve izvrtine

DCONMS
FH
$
$
¢
i
i
| =
|1 (@]
! 2
£ |
E_ O?§G ; O\z E
S|V I 3
2 -}
! DC
DC L LU LPR  OAL DCONMS. ZEFP
mm mm mm mm mm mm
5,60-5,99 9,5 35 40 85 12 4
6,00 9,5 35 40 85 12 4
6,01-7,99 9,5 35 40 85 12 4
8,00 9,5 35 40 85 12 4
8,01-8,89 9,5 35 40 85 12 4
8,90-9,89 9,5 45 50 95 12 6
9,90-9,99 9,5 45 50 95 12 6
10,00 9,5 45 50 95 12 6
10,01 - 11,99 9,5 45 50 95 12 6
12,00 9,5 45 50 95 12 6
12,01-13,99 95 45 50 95 12 6
14,00 9,5 45 50 95 12 6
14,01-14,99 95 45 50 95 12 6
15,00 9,5 45 50 95 12 6
15,01-1589 95 45 50 95 12 6
15,90-1599 9,5 45 50 100 16 6
16,00 9,5 45 50 100 16 6
16,01 - 17,99 9,5 45 50 100 16 6
18,00 9,5 45 50 100 16 6
18,01-18,89 9,5 45 50 100 16 6
18,90-19,99 95 55 60 120 20 6
20,00 9,5 55 60 120 20 6
20,01-25,89 95 55 60 120 20 6

OITIW®nw=ZX=ZT

DBG-P DBC
I E
56H.65 56H.17
=9 =
<3xD <3xD
PLGANG 45° PLGANG 45/8°
ASG0106 ASG0706
HM HM
Slepa luknja Slepa luknja
40644 .. 40640...
EUR EUR
U3/4E U3/4E
471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
471,40 06000" 471,40 06000"
47140 xxxx " 471,40 xxxx !
471,40 08000" 471,40 08000"
47140 xxxx " 471,40 xxxx !

542,90 xxxx "
542,90 xxxx "
542,90 10000"
542,90 xxxx "
542,90 12000"
542,90 xxxx "
542,90 14000"
542,90 xxxx "
542,90 15000"
542,90 xxxx "
667,20 xxxx "
667,20 16000
667,20 xxxx "
667,20 18000"
667,20 xxxx !
809,90 xxxx "
809,90 20000"
809,90 xxxx "

1) Avrtikel ni na zalogi. Vradilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po narogilu / Najmanj$a koli¢ina narocila: 2 kosa

542,90 xxxx "
542,90 xxxx "
542,90 10000"
542,90 xxxx "
542,90 12000"
542,90 xxxx !
542,90 14000"
542,90 xxxx !
542,90 15000"
542,90 xxxx !
667,20 xxxx "
667,20 16000"
667,20 xxxx !
667,20 18000"
667,20 xxxx "
809,90 xxxx "
809,90 20000"
809,90 xxxx "

DBG-P

|

56H.65

1
]
<3xD
PLGANG 45°
ASG3000
HM
Slepa luknja

40 657 ...

EUR

U3/4E

471,40 xxxx "
471,40 06000"
471,40 xxxx "
471,40 08000"
471,40 xxxx "
542,90 xxxx "
542,90 xxxx "
542,90 10000"
542,90 xxxx "
542,90 12000"
542,90 xxxx "
542,90 14000"
542,90 xxxx !
542,90 150007
542,90 xxxx "
667,20 xxxx "
667,20 16000"
667,20 xxxx "
667,20 18000"
667,20 xxxx "
809,90 xxxx "
809,90 20000"
809,90 xxxx "

— V, Stran 77-80

(e}
@ Orodja ne nakréuijte!

(e}
@ Za xxxx pri narocilu navedite zeleni @ v H7 (npr. 15,89 H7 — izd. §t. 40 644 1589)!
Na zahtevo so na voljo vsi drugi premeri in toleran¢ni razredi (npr. 18,5 %92 ali 18 N7)!

0]
@ Podrobna navodila za nastavljanje so na voljo v spletni trgovini med artikli za prenos.

S\ — Stran 100
ﬂ Tukaj boste nasli ve€ informacij o geometriji posnetih robov (ASG).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Povrtala za visokohitrostno obdelavo

Monomax — Povrtala za visokohitrostno obdelavo, dolga

A Nastavljivo za najmanjSe tolerance izvrtine

A Kompenzacija obrabe znotraj toleranénega obmocja

A Odmik iz izvrtine se izvede z 3 do 4-kratnim podajanjem

A Do toleranénega razreda IT 5 z absolutno za$c¢ito pri postopku — Ze od prve izvrtine

>
ﬂ DST DST TiN
- [ il
DCSZNMS L L_’ L_‘
4
]
]
! i i |
[
] |
2 ) ) i
o
& E 56R.93 56R.93 56R.71
%3 =3
- <5xD <5xD <5xD
PLGANG 45° PLGANG 25° PLGANG 45°
ASG3000 ASG4000 ASG3000
CERMET CERMET HM
Skoznja izvrtina Skoznja izvrtina Skoznja izvrtina
40626.. 40636.. 40606...
DC w7 L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm U3/4E U3/4E U3/4E
5,60 - 5,99 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
6,00 9,5 80 85 130 12 4 387,80 060 387,80 060 387,80 060
6,01-7,99 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx " 471,40 xxxx
8,00 9,5 80 85 130 12 4 402,40 080 402,40 080 402,40 080
8,01-8,89 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx " 471,40 xxxx
8,90-9,89 9,5 80 85 130 12 6 542,90 xxxx 542,90 xxxx 542,90 xxxx "
9,90-9,99 9,5 110 115 160 12 6 602,60 xxxx " 602,60 xxxx " 602,60 xxxx "
10,00 9,5 110 115 160 12 6 435,60 100 43560 100 43560 100
10,01-11,99 95 110 115 160 12 6 602,60 xxxx? 60260 xxxx? 602,60 xxxx "
12,00 9,5 10 15 160 12 6 448,80 120 448,80 120 448,80 120
12,01-1399 95 110 115 160 12 6 602,60 xxxx? 60260 xxxx" 602,60 xxxx "
14,00 9,5 110 15 160 12 6 480,70 140 480,70 140 480,70 140
14,01-14,99 95 10 15 160 12 6 602,60 xxxx 602,60 xxxx " 602,60 xxxx !
15,00 9,5 110 115 160 12 6 492,60 150 492,60 150 492,60 150
15,01-1589 95 110 15 160 12 6 602,60 xxxx 602,60 xxxx " 602,60 xxxx "
15,90-1599 95 125 130 180 16 6 667,20 xxxx " 66720 xxxx" 667,20 xxxx "
16,00 9,5 125 130 180 16 6 504,60 160 504,60 160 504,60 160
16,01 - 17,99 9,5 125 130 180 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx ! 667,20 xxxx "
18,00 9,5 125 130 180 16 6 539,00 180 539,00 180 539,00 180
18,01-18,89 95 125 130 180 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx ! 667,20 xxxx !
18,90-19,99 95 135 140 200 20 6 809,90 xxxx " 809,90 xxxx " 809,90 xxxx "
20,00 9,5 135 140 200 20 6 581,60 200 581,60 200 581,60 200
20,01-2589 95 135 140 200 20 6 809,90 xxxx” 809,90 xxxx " 809,90 xxxx
P [} [} O
M
K [ ] O (]
N (@] [ ]
S
H
0
1) Avrtikel ni na zalogi. Vradilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po narogilu / Najmanj$a koli¢ina narocila: 2 kosa — V, Stran 77-80

(e}
@ Orodja ne nakréuijte!

(e}
@ Za xxxx pri narocilu navedite zeleni @ v H7 (npr. 15,89 H7 — izd. §t. 40 636 1589)!
Na zahtevo so na voljo vsi drugi premeri in toleran¢ni razredi (npr. 18,5 %92 ali 18 N7)!

0]
@ Podrobna navodila za nastavljanje so na voljo v spletni trgovini med artikli za prenos.

S\ — Stran 100
ﬂ Tukaj boste nasli ve€ informacij o geometriji posnetih robov (ASG).

424 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Povrtala za visokohitrostno obdelavo

Monomax — Povrtala za visokohitrostno obdelavo, dolga

A Nastavljivo za najmanjSe tolerance izvrtine

A Kompenzacija obrabe znotraj toleranénega obmocja

A Odmik iz izvrtine se izvede z 3 do 4-kratnim podajanjem

A Do toleranénega razreda IT 5 z absolutno za$c¢ito pri postopku — Ze od prve izvrtine

>
m DBG-P DBC
3 8 ) !
DCONMS
Pty (- "
i
]
]
-
3 i i
a
& o« 56R.65 56R.17
Y5 == ==
— <5xD <5xD
PLGANG 45° PLGANG 45/8°
ASG0106 ASG0706
HM HM
Skoznja izvrtina Skoznja izvrtina
40653 ... 40649 ...
DC L LU LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm U3/4E U3/4E
5,60 - 5,99 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx "
6,00 9,5 80 85 130 12 4 387,80 06000 471,40 06000"
6,01-7,99 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx ! 471,40 xxxx "
8,00 9,5 80 85 130 12 4 402,40 08000 471,40 08000"
8,01-8,89 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx " 471,40 xxxx
8,90-9,89 9,5 80 85 130 12 6 542,90 xxxx " 542,90 xxxx !
9,90-9,99 9,5 110 15 160 12 6 602,60 xxxx " 602,60 xxxx "
10,00 9,5 110 15 160 12 6 435,60 10000 602,60 100007
10,01-11,99 95 110 115 160 12 6 602,60 xxxx " 602,60 xxxx "
12,00 9,5 110 15 160 12 6 448,80 12000 602,60 12000
12,01-13,99 95 110 15 160 12 6 602,60 xxxx " 602,60 xxxx "
14,00 9,5 110 15 160 12 6 480,70 14000 602,60 14000
14,01-14,99 95 110 115 160 12 6 602,60 xxxx " 602,60 xxxx "
15,00 9,5 110 115 160 12 6 492,60 15000 602,60 15000"
15,01-1589 95 110 115 160 12 6 602,60 xxxx " 602,60 xxxx "
15,90-15,99 9,5 125 130 180 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx !
16,00 9,5 125 130 180 16 6 504,60 16000 667,20 160007
16,01-17,99 95 125 130 180 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx !
18,00 9,5 125 130 180 16 6 539,00 18000 667,20 180007
18,01-18,89 9,5 125 130 180 16 6 667,20 xxxx " 667,20 xxxx !
18,90-19,99 95 135 140 200 20 6 809,90 xxxx " 809,90 xxxx "
20,00 9,5 135 140 200 20 6 581,60 20000 809,90 20000"
20,01-2589 95 135 140 200 20 6 809,90 xxxx " 809,90 xxxx "
P [ ]
M [ ]
K
N [ ]
S
H
0 o

1)  Artikel ni na zalogi. Vragilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po naro€ilu / Najmanjsa koli¢ina narocila: 2 kosa

DBG-P

56R.65
<5xD
PLGANG 45°
ASG3000
HM
Skoznja izvrtina

40 666 ...

EUR

U3/4E

471,40 xxxx "
387,80 06000
471,40 xxxx "
402,40 08000
471,40 xxxx "
542,90 xxxx !
602,60 xxxx "
435,60 10000
602,60 xxxx "
448,80 12000
602,60 xxxx "
480,70 14000
602,60 xxxx "
492,60 15000
602,60 xxxx "
667,20 xxxx "
504,60 16000
667,20 xxxx "
539,00 18000
667,20 xxxx !
809,90 xxxx "
581,60 20000
809,90 xxxx "

— v, Stran 77-80

(e}
@ Orodja ne nakréujte!

(e}
@ Za xxxx pri naro€ilu navedite Zeleni @ v H7 (npr. 15,89 H7 — izd. §t. 40 653 1589)!
Na zahtevo so na voljo vsi drugi premeri in toleran¢ni razredi (npr. 18,5 *%92 ali 18 N7)!

(e}
@ Podrobna navodila za nastavljanje so na voljo v spletni trgovini med artikli za prenos.

9\ — Stran 100
ﬂ- Tukaj boste nasli ve€ informacij o geometriji posnetih robov (ASG).

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Povrtala za visokohitrostno obdelavo

Monomax — Povrtala za visokohitrostno obdelavo, dolga

A Nastavljivo za najmanjSe tolerance izvrtine

A Kompenzacija obrabe znotraj toleranénega obmocja

A Odmik iz izvrtine se izvede z 3 do 4-kratnim podajanjem

A Do toleranénega razreda IT 5 z absolutno za$c¢ito pri postopku — Ze od prve izvrtine

DBG-P

DBC

DCONMS

-
3 i
o
& T 56Q.65
v F——1
O <5xD
PLGANG 45°
ASG0106
HM
Slepa luknja
40 645 ...
DC L LU LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm  mm  mm mm U3/4E
5,60 - 5,99 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx !
6,00 95 80 8 130 12 4 471,40 060007
6,01-7,99 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx "
8,00 9,5 80 85 130 12 4 471,40 08000"
8,01-8,89 9,5 80 85 130 12 4 471,40 xxxx "
8,90-9,89 9,5 80 85 130 12 6 542,90 xxxx "
9,90 - 9,99 9,5 110 115 160 12 6 602,60 xxxx "
10,00 9,5 110 115 160 12 6 602,60 10000"
10,01 - 11,99 9,5 110 115 160 12 6 602,60 xxxx "
12,00 9,5 110 115 160 12 6 602,60 12000"
12,01-13,99 9,5 110 115 160 12 6 602,60 xxxx "
14,00 9,5 110 115 160 12 6 602,60 14000"
14,01 - 14,99 9,5 110 115 160 12 6 602,60 xxxx "
15,00 9,5 110 115 160 12 6 602,60 15000"
15,01 - 15,89 9,5 110 115 160 12 6 602,60 xxxx "
15,90 - 15,99 9,5 125 130 180 16 6 667,20 xxxx "
16,00 9,5 125 130 180 16 6 667,20 16000
16,01 - 17,99 9,5 125 130 180 16 6 667,20 xxxx "
18,00 9,5 125 130 180 16 6 667,20 18000"
18,01 - 18,89 9,5 125 130 180 16 6 667,20 xxxx !
18,90 - 19,99 9,5 135 140 200 20 6 809,90 xxxx "
20,00 9,5 135 140 200 20 6 809,90 20000"
20,01 - 25,89 9,5 135 140 200 20 6 809,90 xxxx "
[}
[ ]

OITW®nw=ZX=ZT

1) Avrtikel ni na zalogi. Vradilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po narogilu / Najmanj$a koli¢ina narocila: 2 kosa

56Q.17
t=——
<5xD
PLGANG 45/8°
ASG0706
HM
Slepa luknja

40 641 ...

EUR

U3/4E

471,40 xxxx "
471,40 06000"
471,40 xxxx
471,40 08000"
471,40 xxxx
542,90 xxxx "
602,60 xxxx "
602,60 10000"
602,60 xxxx "
602,60 12000"
602,60 xxxx "
602,60 14000"
602,60 xxxx "
602,60 15000"
602,60 xxxx !
667,20 xxxx "
667,20 16000"
667,20 xxxx !
667,20 18000"
667,20 xxxx "
809,90 xxxx "
809,90 20000"
809,90 xxxx "

DBG-P

56Q.65
t—1
<5xD
PLGANG 45°
ASG3000
HM
Slepa luknja

40 665 ...

EUR

U3/4E

471,40 xxxx "
471,40 06000"
471,40 xxxx "
471,40 08000"
471,40 xxxx "
542,90 xxxx "
602,60 xxxx "
602,60 10000"
602,60 xxxx "
602,60 120007
602,60 xxxx "
602,60 140007
602,60 xxxx "
602,60 15000"
602,60 xxxx !
667,20 xxxx !
667,20 16000"
667,20 xxxx "
667,20 18000"
667,20 xxxx "
809,90 xxxx "
809,90 20000"
809,90 xxxx "

— V, Stran 77-80

(e}
@ Orodja ne nakréuijte!

(e}
@ Za xxxx pri narocilu navedite zeleni @ v H7 (npr. 15,89 H7 — izd. §t. 40 645 1589)!
Na zahtevo so na voljo vsi drugi premeri in toleran¢ni razredi (npr. 18,5 %92 ali 18 N7)!

0]
@ Podrobna navodila za nastavljanje so na voljo v spletni trgovini med artikli za prenos.

S\ — Stran 100
ﬂ Tukaj boste nasli ve€ informacij o geometriji posnetih robov (ASG).

4126
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Povrtala in grezila
KOMET \ Performance Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax - Visokozmogljivo strojno povrtalo, kratko

A Ekstremno neenakomerna delitev
A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo
A Specializirane geometrije in prevleke za univerzalno uporabo

>
/ DBG-U
DCONMS
=
(o]
O o 51P.57

o 35 ===

_ Levi vzvoj
PLGANG 30°

DC ASG2210

VHM
Skoznja izvrtina
40 483 ...
DCw L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm  mm  mm mm U4/4R

4 12 24 28 50 4 4 135,80 04000
5 12 31 36 64 6 4 137,90 05000
6 12 31 36 64 6 4 140,90 06000
7 16 31 36 70 8 6 147,20 07000
8 16 31 36 70 8 6 147,20 08000
9 16 35 40 80 10 6 207,80 09000
10 16 35 40 80 10 6 207,80 10000
1 20 40 45 90 12 6 275,80 11000
12 20 40 45 90 12 6 275,80 12000
16 20 40 45 93 16 8 408,90 16000

P )

M °

K °

N ¢)

S [e)

H ()

— V, Stran 83

9 "\ — Stran 100
ﬂ Tukaj boste nadli ve¢ informacij o geometriji posnetih robov (ASG).
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KOMET \ Performance

Povrtala in grezila

Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax - Visokozmogljivo strojno povrtalo, kratko

A Ekstremno neenakomerna delitev

A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo

A Specializirane geometrije in prevleke za univerzalno uporabo

DC 40,004140,005
mm
2,96-3,96
3,97
3,98
3,99
4,00
4,01
4,02
4,03
4,04-4,05
4,06-4,96
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04-5,96
5,97
5,98
5,99
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04 - 6,05
6,06 - 7,96
7,97
7,98
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03

T w=ZXxX=T

>
m
DCONMS
i
]
1]
i o
<
e}
0?‘$® o
o
A4 =
_
DC .

L LU LPR  OAL DCONMS g
mm  mm  mm mm mm
12 24 28 50 4
12 24 28 50 4
12 24 28 50 4
12 24 28 50 4
12 24 28 50 4
12 24 28 50 4
12 24 28 50 4
12 24 28 50 4
12 24 28 50 4
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
12 3 36 64 6
16 31 36 70 8
16 31 36 70 8
16 31 36 70 8
16 31 36 70 8
16 31 36 70 8
16 31 36 70 8
16 31 36 70 8
16 31 36 70 8

ZEFP

(o> N> RNe>Re e BN e e e T e i = i o I i i R e e e i s i

A Toleranca: @ 2,96 — 6,03 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 6,04 - 20,05 mm = +0,005 mm

DBG-U

51P.57
——
Levi vzvoj
PLGANG 30°
ASG2210
VHM
Skoznja izvrtina

40 489 ...

EUR
U4/4R
169,90 xxxxx"
144,00 03970
144,00 03980
144,00 03990
144,00 04000
144,00 04010
144,00 04020
144,00 04030
169,90 xxxxx"
172,40 xxxxx"
147,20 04970
147,20 04980
147,20 04990
147,20 05000
147,20 05010
147,20 05020
147,20 05030
169,90 xxxxx"
148,20 05970
148,20 05980
148,20 05990
148,20 06000
148,20 06010
148,20 06020
148,20 06030
169,90 xxxxx"
181,40 xxxxx"
155,40 07970
155,40 07980
155,40 07990
155,40 08000
155,40 08010
155,40 08020
155,40 08030

Oo0O0Cee

1)  Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po narogilu

— V, Stran 83

9"\ — Stran 101
ﬂ Tukaj boste nasli ustrezne mere, ki jih je mogoce pokriti s tem konceptom orodja.
Za xxxx pri naro€ilu navedite Zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — kataloska §t. 40 489 08820).

9\ — Stran 100
ﬂ Tukaj boste nasli ve¢ informacij o geometriji posnetih robov (ASG).

4028

Nadaljevanje na naslednii strani

cuttingtools.ceratizit.com



Povrtala in grezila
KOMET \ Performance Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax - Visokozmogljivo strojno povrtalo, kratko

A Ekstremno neenakomerna delitev A Toleranca: @ 2,96 - 6,03 mm = +0,004 mm
A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo A Toleranca: @ 6,04 - 20,05 mm = +0,005 mm
A Specializirane geometrije in prevleke za univerzalno uporabo
>
" DBG-U
DCONMS
i
i
]
i
? 2
- © 51P.57
?‘$® o =I
Q\/O = & Levi vzvoj
4 PLGANG 30°
ASG2210
DC VHM
- Skoznja izvrtina
40 489 ...
DC 40004140005 L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm  mm mm U4/4R
8,04 - 8,05 16 31 36 70 8 6 181,40 xxxxx"
8,06-9,96 16 35 40 80 10 6 225,20 xxxxx"
9,97 16 35 40 80 10 6 221,30 09970
9,98 16 35 40 80 10 6 221,30 09980
9,99 16 35 40 80 10 6 221,30 09990
10,00 16 35 40 80 10 6 221,30 10000
10,01 16 35 40 80 10 6 221,30 10010
10,02 16 35 40 80 10 6 221,30 10020
10,03 16 35 40 80 10 6 221,30 10030
10,04 - 10,05 16 35 40 80 10 6 225,20 xxxxx"
10,06-11,96 20 40 45 90 12 6 339,60 xxxxx"
11,97 20 40 45 90 12 6 294,30 11970
11,98 20 40 45 90 12 6 294,30 11980
11,99 20 40 45 90 12 6 294,30 11990
12,00 20 40 45 90 12 6 294,30 12000
12,01 20 40 45 90 12 6 294,30 12010
12,02 20 40 45 90 12 6 294,30 12020
12,03 20 40 45 90 12 6 294,30 12030
12,04 - 12,05 20 40 45 90 12 6 339,60 xxxxx"
12,06 - 14,05 20 40 45 90 14 6 396,20 xxxxx"
14,06-1596 20 40 45 93 16 6 451,60 xxxxx"
15,97-16,05 20 40 45 93 16 8 510,00 xxxxx"
16,06 - 18,05 20 47 52 100 18 8 543,20 xxxxx"
18,06 - 20,05 20 45 50 102 20 8 576,70 xxxxx"
P °
M ®
K )
N (@)
S [¢)
H [0)

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po narogilu — V, Stran 83

S\ — Stran 101
ﬂ Tukaj boste nasli ustrezne mere, ki jih je mogoce pokriti s tem konceptom orodja.
Za xxxx pri naro€ilu navedite Zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — kataloska §t. 40 489 08820).

S\ — Stran 100
ﬂ Tukaj boste nasli ve¢ informacij o geometriji posnetih robov (ASG).

cuttingtools.ceratizit.com 4)29



KOMET \ Performance

Povrtala in grezila
Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax - Visokozmogljivo strojno povrtalo, kratko

A Ekstremno neenakomerna delitev
A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo

A Specializirane geometrije in prevleke za univerzalno uporabo

ITIw=ZzXxX=T

DCONMS
-
<
O
GV& T
e 35
—
oc |
L LU LPR OAL DCONMS
mm mm mm mm mm
12 24 28 50 4
12 31 36 64 6
12 31 36 64 6
6 31 3% 70 8
6 31 36 70 8
16 35 40 80 10
16 35 40 80 10
20 40 45 90 12
20 40 45 90 12
20 40 45 9B 16

ZEFP

oo~

DBG-U

51M.57
—

Z ravnimi utori
PLGANG 60°
ASG2110
VHM
Slepa luknja

40 481 ...

EUR

U4/4R

113,20 04000
115,30 05000
120,40 06000
126,60 07000
126,60 08000
181,10 09000
181,10 10000
240,80 11000
240,80 12000
366,00 16000

OO0OCeee

— V, Stran 83

€

— Stran 100
Tukaj boste nadli ve¢ informacij o geometriji posnetih robov (ASG).

4130
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KOMET \ Performance

Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax - Visokozmogljivo strojno povrtalo, kratko

A Ekstremno neenakomerna delitev

A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo
A Specializirane geometrije in prevleke za univerzalno uporabo

Dc +0,004/+0,005
mm
2,96 - 3,96
3,97
3,98
3,99
4,00
4,01
4,02
4,03
4,04-4,05
4,06 - 4,96
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04-5,96
5,97
5,08
5,99
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04-6,05
6,06 -7,96
7,97
7,98
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03

OITW"W=ZX=ZT

1)  Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po naro€ilu

mm
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
12
16
16
16
16
16
16
16
16

DCONMS

! 4
<
(@)
o
o

LU LPR  OAL DCONMS ;4
mm  mm  mm mm
24 28 50 4
24 28 50 4
24 28 50 4
24 28 50 4
24 28 50 4
24 28 50 4
24 28 50 4
24 28 50 4
24 28 50 4
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 64 6
31 36 70 8
31 36 70 8
31 36 70 8
31 36 70 8
31 36 70 8
31 36 70 8
31 36 70 8
31 36 70 8

ZEFP

(o> N> RNe>Re e BN e e e T e i = i o I i i R e e e i s i

A Toleranca: @ 2,96 — 6,03 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 6,04 - 20,05 mm = +0,005 mm

DBG-U

51M.57
—

Z ravnimi utori
PLGANG 60°
ASG2110
VHM
Slepa luknja

40 488 ...

EUR
U4/4R
141,40 xxxxx"
121,40 03970
121,40 03980
121,40 03990
121,40 04000
121,40 04010
121,40 04020
121,40 04030
141,40 xxxxx"
145,40 xxxxx"
124,50 04970
124,50 04980
124,50 04990
124,50 05000
124,50 05010
124,50 05020
124,50 05030
145,40 xxxxx"
126,60 05970
126,60 05980
126,60 05990
126,60 06000
126,60 06010
126,60 06020
126,60 06030
145,40 xxxxx"
157,00 xxxxx"
132,80 07970
132,80 07980
132,80 07990
132,80 08000
132,80 08010
132,80 08020
132,80 08030

Oo0O0Cee

— V, Stran 83

9"\ — Stran 101
ﬂ Tukaj boste nasli ustrezne mere, ki jih je mogoce pokriti s tem konceptom orodja.
Za xxxx pri naro¢ilu navedite Zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — katalo$ka §t. 40 488 08820).

S "\ — Stran 100
1l Tukaj boste nasli ve¢ informacij o geometriji posnetih robov (ASG).

cuttingtools.ceratizit.com

Nadaljevanje na naslednii strani
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Povrtala in grezila
KOMET \ Performance Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax - Visokozmogljivo strojno povrtalo, kratko

A Ekstremno neenakomerna delitev A Toleranca: @ 2,96 - 6,03 mm = +0,004 mm
A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo A Toleranca: @ 6,04 - 20,05 mm = +0,005 mm
A Specializirane geometrije in prevleke za univerzalno uporabo
DBG-U
DCONMS
i
i
| _
<
- o 51M.57
oP“O - —
oV 2 & Z ravnimi utori
4 PLGANG 60°
ASG2110
DC VHM
Slepa luknja
40 488 ...
DC 40004140005 L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR
mm mm mm mm  mm mm U4/4R
8,04 - 8,05 16 31 36 70 8 6 157,00 xxxxx"
8,06-9,96 16 35 40 80 10 6 199,40 xxxxx"
9,97 16 35 40 80 10 6 193,50 09970
9,98 16 35 40 80 10 6 193,50 09980
9,99 16 35 40 80 10 6 193,50 09990
10,00 16 35 40 80 10 6 193,50 10000
10,01 16 35 40 80 10 6 193,50 10010
10,02 16 35 40 80 10 6 193,50 10020
10,03 16 35 40 80 10 6 193,50 10030
10,04 - 10,05 16 35 40 80 10 6 199,40 xxxxx"
10,06-11,96 20 40 45 90 12 6 302,30 xxxxx"
11,97 20 40 45 90 12 6 258,30 11970
11,98 20 40 45 90 12 6 258,30 11980
11,99 20 40 45 90 12 6 258,30 11990
12,00 20 40 45 90 12 6 258,30 12000
12,01 20 40 45 90 12 6 258,30 12010
12,02 20 40 45 90 12 6 258,30 12020
12,03 20 40 45 90 12 6 258,30 12030
12,04 - 12,05 20 40 45 90 12 6 302,30 xxxxx"
12,06 - 14,05 20 40 45 90 14 6 351,30 xxxxx"
14,06-1596 20 40 45 93 16 6 406,50 xxxxx"
15,97-16,05 20 40 45 93 16 8 458,90 xxxxx"
16,06 - 18,05 20 47 52 100 18 8 486,70 xxxxx"
18,06 - 20,05 20 45 50 102 20 8 527,40 xxxxx"
P °
M ®
K )
N (@)
S [¢)
H [0)

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po narogilu — V, Stran 83

S\ — Stran 101
ﬂ Tukaj boste nasli ustrezne mere, ki jih je mogoce pokriti s tem konceptom orodja.
Za xxxx pri naro€ilu navedite Zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — katalo$ka §t. 40 488 08820).

S\ — Stran 100
ﬂ Tukaj boste nasli ve¢ informacij o geometriji posnetih robov (ASG).
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KOMET \ Performance

Povrtala in grezila

Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax — Visokozmogljivo strojno povrtalo, dolgo

A Ekstremno neenakomerna delitev
A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo
A Specializirane geometrije in previeke

>
ﬂ

DC L

mm mm

4 12

5 12

6 12

7 16

8 16

9 16

10 16

1" 20

12 20

16 20
P
M
K
N
S
H

DCONMS
i
{
i
il
|
— o
<
(]
&
3 3
?\,@?SG pr
4
DC
LU LPR  OAL
mm mm mm
28 32 60
35 40 76
35 40 76
60 65 101
60 65 101
63 68 108
63 68 108
80 85 130
80 85 130
97 102 150

DCONMS 45

ZEFP

[ BN N>R B R e

DBG-U DBQ
52P.57 525.44
-1
Levi vzvoj Levi vzvoj
PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231
VHM VHM
Skoznja izvrtina Skoznja izvrtina
40484 ... 40401 ..
EUR EUR
U4/4R U4/4R

175,30 04000
178,00 05000
181,90 06000
189,80 07000
189,80 08000
268,20 09000
268,20 10000
355,80 11000
355,80 12000
467,40 16000

OO0OO0Ceee

192,50 04000
195,30 05000
199,20 06000
208,50 07000
208,50 08000
296,10 09000
296,10 10000
390,40 11000
390,40 12000
513,90 16000

DBC-N

52N.A7
Z ravnimi utori
PLGANG 30°
ASG2270
VHM
Skoznja izvrtina

40 471 ...

EUR

U4/4R

192,50 04000"
195,30 05000"
199,20 06000"
208,50 07000"
208,50 08000"
296,10 09000"
296,10 10000"
390,40 11000
390,40 12000
513,90 16000"

1)  Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po narogilu / Najmanjsa koli¢ina narocila: 2 kosa — v, Stran 81+82
9\ — Stran 100
ﬂ Tukaj boste nasli ve¢ informacij o geometriji posnetih robov (ASG).
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KOMET \ Performance

Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax — Visokozmogljivo strojno povrtalo, dolgo

A Ekstremno neenakomerna delitev
A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo
A Specializirane geometrije in previeke

A Toleranca: @ 2,96 — 5,96 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

A ALU
m
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
DCONMS
-
3
&
- 52P.57 52S.44 52J.65 52N.17
3 — —3 —3
Levi vzvoj Levi vzvoj Z ravnimi utori Z ravnimi utori
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270
VHM VHM VHM VHM
Skoznja izvrtina Skoznja izvrtina Skoznja izvrtina Skoznja izvrtina
40486.. 40403.. 40477.. 40473..
DC ..0,0041+0005 L LU LPR  OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
2,96 - 3,96 12 28 32 60 4 4 219,10 xxxxx2 22420 xxxxx" 224,20 xxxxx"
2,96 - 3,96 12 28 32 60 4 6 224,20 xxxxx"
3,97 12 28 32 60 4 4 185,90 03970 204,50 03970" 224,20 03970"
3,97 12 28 32 60 4 6 224,20 03970"
3,98 12 28 32 60 4 4 185,90 03980 204,50 03980" 224,20 03980"
3,98 12 28 32 60 4 6 224,20 03980"
3,99 12 28 32 60 4 4 185,90 03990 204,50 03990" 224,20 03990"
3,99 12 28 32 60 4 6 224,20 03990"
4,00 12 28 32 60 4 4 185,90 04000 204,50 04000" 224,20 04000"
4,00 12 28 32 60 4 6 224,20 04000"
4,01 12 28 32 60 4 4 185,90 04010 204,50 04010 224,20 040107
4,01 12 28 32 60 4 6 224,20 04010"
4,02 12 28 32 60 4 4 185,90 04020 204,50 04020" 224,20 040207
4,02 12 28 32 60 4 6 224,20 04020"
4,03 12 28 32 60 4 4 185,90 04030 204,50 04030" 224,20 040307
4,03 12 28 32 60 4 6 224,20 04030"
4,04-4,05 12 28 32 60 4 4 219,10 xxxxx? 224,20 xxxxx" 224,20 xxxxx"
4,04-4,05 12 28 32 60 4 6 224,20 xxxxx"
4,06 - 4,96 12 35 40 76 6 4 222,40 XXXXX? 232,40 xxxxx") 232,40 xxxxx"
4,06 - 4,96 12 35 40 76 6 6 232,40 xxxxx"
4,97 12 35 40 76 6 4 189,80 04970 208,50 04970" 232,40 049707
4,97 12 35 40 76 6 6 232,40 04970"
4,98 12 35 40 76 6 4 189,80 04980 208,50 04980" 232,40 04980"
4,98 12 35 40 76 6 6 232,40 04980"
4,99 12 35 40 76 6 4 189,80 04990 208,50 04990" 232,40 04990"
4,99 12 35 40 76 6 6 232,40 04990"
5,00 12 35 40 76 6 4 189,80 05000 208,50 05000" 232,40 05000"
5,00 12 35 40 76 6 6 232,40 05000"
5,01 12 35 40 76 6 4 189,80 05010 208,50 05010" 232,40 050107
5,01 12 35 40 76 6 6 232,40 05010"
5,02 12 35 40 76 6 4 189,80 05020 208,50 05020" 232,40 050207
P [ ] [ ]
M [ J [ J
K [ J [}
N O [ J
S ¢)
H O
(0] o

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po naro€ilu / Najmanj$a koli€ina narocila: 2 kosa

2) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po narodilu

DBF-A

52G.55
—

Z ravnimi utori
PLGANG 30°
ASG2360
VHM
Skoznja izvrtina

40 475 ...

EUR
U4/4R
22420 Xxxxx"

224,20 03970
224,20 03980"
224,20 03990"
224,20 04000"
224,20 04010"
224,20 04020"
224,20 040407
224,20 xxxxx"
232,40 xxxxx"
232,40 04970
232,40 04980"
232,40 04990
232,40 05000"
232,40 05010"
232,40 05020"

— V, Stran 81+82

— Stran 101
Tukaj boste nasli ustrezne mere, ki jih je mogoce pokriti s tem konceptom orodja.

d

Za xxxx pri narocilu navedite zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — kataloSka $t. 40 486 08820).

— Stran 100
Tukaj boste nasli vec informacij o geometriji posnetih robov (ASG).

€

4134

Nadaljevanje na naslednii strani
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KOMET \ Performance

Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax — Visokozmogljivo strojno povrtalo, dolgo

A Ekstremno neenakomerna delitev
A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo
A Specializirane geometrije in previeke

>
m

DCONMS
it

-~

OAL

LPR

6,04 - 6,05 12 35 40 76
6,04 - 6,05 12 35 40 76
6,06 - 7,96 16 60 65 101
6,06 - 7,96 16 60 65 101

DC 0,040,005 L LU LPR  OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm mm
5,02 12 35 40 76 6
5,03 12 35 40 76 6
5,03 12 35 40 76 6

5,04-5,96 12 35 40 76 6
5,04-5,96 12 35 40 76 6
5,97 12 35 40 76 6
5,97 12 35 40 76 6
5,98 12 35 40 76 6
5,98 12 35 40 76 6
5,99 12 35 40 76 6
5,99 12 35 40 76 6
6,00 12 35 40 76 6
6,00 12 35 40 76 6
6,01 12 35 40 76 6
6,01 12 35 40 76 6
6,02 12 35 40 76 6
6,02 12 35 40 76 6
6,03 12 35 40 76 6
6,03 12 35 40 76 6
6

6

8

8

8

8

8

8

8

8

8

8

ZEFP

OO OO PO~

A Toleranca: @ 2,96 — 5,96 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

DBG-U DBQ DBG-P DBC-N
52P.57 525.44 52J.65 52N.A7
3 —3 3 3

Levi vzvoj Levi vzvoj Z ravnimi utori Z ravnimi utori
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270
VHM VHM VHM VHM
Skoznja izvrtina Skoznja izvrtina Skoznja izvrtina Skoznja izvrtina
40486.. 40403.. 40477.. 40473..
EUR EUR EUR EUR
U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R

189,80 05030
222,40 XXXxXx2
191,30 05970
191,30 05980
191,30 05990
191,30 06000
191,30 06010
191,30 06020
191,30 06030
222,40 xxxxx2

234,20 xxxxx2

208,50 05030"
232,40 xxxxx"
211,20 05970
211,20 05980"
211,20 05990"
211,20 06000
211,20 06010
211,20 06020"
211,20 06030
232,40 xxxxx"

239,10 xxxxx"

232,40 05020"
232,40 05030"
232,40 xxxxx"
232,40 05970"
232,40 05980"
232,40 05990"
232,40 06000"
232,40 06010"
232,40 06020"
232,40 06030"
232,40 xxxxx"

239,10 xxxxx"

232,40 050307
232,40 xxxxx"
232,40 05970"
232,40 05980"
232,40 05990"
232,40 06000
232,40 06010
232,40 06020"
232,40 06030"
232,40 xxxxx"

239,10 xxxxx"

DBF-A

52G.55
—

Z ravnimi utori
PLGANG 30°
ASG2360
VHM
Skoznja izvrtina

40 475 ...

EUR
U4/4R

232,40 05030"
232,40 xxxxx"
232,40 05970"
232,40 05980"
232,40 059907
232,40 06000
232,40 06010"
232,40 06020"
232,40 06030"
232,40 xxxxx"

239,10 xxxxx"

7,97 16 60 65 101 200,50 07970 220,30 07970 239,10 079707 239,10 07970"
797 16 60 65 101 239,10 07970"
7,98 16 60 65 101 200,50 07980 220,30 07980" 239,10 07980" 239,10 07980"
7,98 16 60 65 101 239,10 07980"
7,99 16 60 65 101 200,50 07990 220,30 07990 239,10 07990" 239,10 07990"
7,99 16 60 65 101 239,10 07990"
8,00 16 60 65 101 200,50 08000 220,30 08000 239,10 08000" 239,10 08000"
8,00 16 60 65 101 239,10 08000"
P [ J [ J
M [ J [ J
K [ J [}
N O [ J
S o)
H O C
0 o
1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po naro€ilu / Najmanj$a koli¢ina narocila: 2 kosa — V, Stran 81+82
2) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po narogilu
S\ — Stran 101
@ Tukaj boste nasli ustrezne mere, ki jih je mogoce pokriti s tem konceptom orodja.
Za xxxx pri naro€ilu navedite Zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — kataloSka $t. 40 486 08820).
9\ — Stran 100
@ Tukaj boste nasli vec informacij o geometriji posnetih robov (ASG).
cuttingtools.ceratizit.com Nadaljevanje na nasledniji strani 435



KOMET \ Performance

Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax — Visokozmogljivo strojno povrtalo, dolgo

A Ekstremno neenakomerna delitev
A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo
A Specializirane geometrije in previeke

A Toleranca: @ 2,96 — 5,96 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

>
m VA ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
-
3
&
- 52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
— =9 t=—9
Levi vzvoj Levi vzvoj Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori
PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
VHM VHM VHM VHM VHM
Skoznja izvrtina Skoznja izvrtina Skoznja izvrtina Skoznja izvrtina Skoznja izvrtina
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC 10004120005 L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
8,01 16 60 65 101 8 6 200,50 08010 220,30 08010" 239,10 08010" 239,10 080107
8,01 16 60 65 101 8 8 239,10 08010"
8,02 16 60 65 101 8 6 200,50 08020 220,30 08020" 239,10 08020" 239,10 08020"
8,02 16 60 65 101 8 8 239,10 08020"
8,03 16 60 65 101 8 6 200,50 08030 220,30 08030" 239,10 08030" 239,10 08030"
8,03 16 60 65 101 8 8 239,10 08030"
8,04-8,05 16 60 65 101 8 6 234,20 XXXXx? 239,10 xxxxx") 239,10 xxxxx" 239,10 xxxxx"
8,04-8,05 16 60 65 101 8 8 239,10 xxxxx"
8,06-9,96 16 63 68 108 10 6 290,60 xxXxxXx2 337,10 xxxxx" 337,10 xxxxx" 337,10 xxxxx"
8,06-9,96 16 63 68 108 10 8 337,10 xxxxx"
9,97 16 63 68 108 10 6 285,50 09970 314,70 09970" 337,10 099707 337,10 099707
9,97 16 63 68 108 10 8 337,10 09970"
9,98 16 63 68 108 10 6 285,50 09980 314,70 09980" 337,10 099807 337,10 09980"
9,98 16 63 68 108 10 8 337,10 09980"
9,99 16 63 68 108 10 6 285,50 09990 314,70 09990" 337,10 099907 337,10 099907
9,99 16 63 68 108 10 8 337,10 09990"
10,00 16 63 68 108 10 6 285,50 10000 314,70 10000" 337,10 100007 337,10 100007
10,00 16 63 68 108 10 8 337,10 10000"
10,01 16 63 68 108 10 6 285,50 10010 314,70 10010 337,10 10010" 337,10 10010"
10,01 16 63 68 108 10 8 337,10 100107
10,02 16 63 68 108 10 6 285,50 10020 314,70 10020" 337,10 10020" 337,10 10020"
10,02 16 63 68 108 10 8 337,10 100207
10,03 16 63 68 108 10 6 285,50 10030 314,70 10030 337,10 10030" 337,10 10030"
10,03 16 63 68 108 10 8 337,10 100307
10,04-10,05 16 63 68 108 10 6 290,60 xxxxx? 337,10 xxxxx" 337,10 xxxxx" 337,10 xxxxx"
10,04-10,05 16 63 68 108 10 8 337,10 xxxxx"
10,06-11,96 20 80 85 130 12 6 438,20 xxxxx? 451,50 xxxxx" 451,50 xxxxx” 451,50 xxxxx"
10,06-11,96 20 80 85 130 12 8 451,50 xxxxx"
11,97 20 80 85 130 12 6 379,80 11970 418,30 119707 451,50 11970 451,50 11970"
11,97 20 80 85 130 12 8 451,50 11970"
11,98 20 80 85 130 12 6 379,80 11980 418,30 11980" 451,50 11980" 451,50 11980"
P [ ] [ ]
M [ J [ ]
K [ J [ ]
N O [ ]
S (¢}
H O C
0 o
1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po naro€ilu / Najmanj$a koli¢ina narocila: 2 kosa — V, Stran 81+82

2) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po narogilu

— Stran 101
Tukaj boste nasli ustrezne mere, ki jih je mogoce pokriti s tem konceptom orodja.
Za xxxx pri naro€ilu navedite Zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — kataloSka $t. 40 486 08820).

€

— Stran 100
Tukaj boste nasli vec informacij o geometriji posnetih robov (ASG).

€

4136

Nadaljevanje na naslednii strani
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Povrtala in grezila
KOMET \ Performance Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax — Visokozmogljivo strojno povrtalo, dolgo

A Ekstremno neenakomerna delitev A Toleranca: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo A Toleranca: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm
A Specializirane geometrije in previeke
>
ﬂ‘ ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
- 1 -
3
o
oy
6P$ - 52P.57 52S.44 52J.65 52N.17 52G.55
Y, | t=——1 — — —
- Levi vzvoj Levi vzvoj Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori
DC PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30° PLGANG 30°
ASG2210 ASG2231 ASG2350 ASG2270 ASG2360
VHM VHM VHM VHM VHM
Skoznja izvrtina Skoznja izvrtina Skoznja izvrtina Skoznja izvrtina Skoznja izvrtina
40486.. 40403.. 40477.. 40473.. 40475..
DC 4o,004140,005 L LU LPR OAL DCONMS: ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
11,98 20 80 85 130 12 8 451,50 11980"
11,99 20 80 85 130 12 6 379,80 11990 418,30 11990" 451,50 11990" 451,50 11990"
11,99 20 80 85 130 12 8 451,50 11990"
12,00 20 80 85 130 12 6 379,80 12000 418,30 12000" 451,50 12000" 451,50 12000"
12,00 20 80 85 130 12 8 451,50 12000"
12,01 20 80 85 130 12 6 379,80 12010 418,30 12010" 451,50 12010" 451,50 12010"
12,01 20 80 85 130 12 8 451,50 120107
12,02 20 80 85 130 12 6 379,80 12020 418,30 12020" 451,50 12020" 451,50 12020"
12,02 20 80 85 130 12 8 451,50 12020"
12,03 20 80 85 130 12 6 379,80 12030 418,30 12030" 451,50 12030" 451,50 12030"
12,03 20 80 85 130 12 8 451,50 12030"
12,04-12,05 20 80 85 130 12 6 438,20 Xxxxx? 451,50 xxxxx") 451,50 xxxxx" 451,50 xxxxx"
12,04 - 12,05 20 80 85 130 12 8 451,50 xxxxx!
12,06-14,05 20 80 85 130 14 6 511,20 Xxxxx? 526,30 xxxxx" 526,30 xxxxx" 526,30 xxxxx"
12,06 - 14,05 20 80 85 130 14 8 526,30 xxxxx"
14,06-16,05 20 97 102 150 16 6 582,70 XXXXx? 597,50 xxxxx" 597,50 xxxxx" 597,50 xxxxx"
14,06-16,05 20 97 102 150 16 8 597,50 xxxxx"
16,06-18,05 20 97 102 150 18 6 620,80 xxxxx2 649,10 xxxxx" 649,10 xxxxx" 649,10 xxxxx"
16,06-18,05 20 97 102 150 18 8 649,10 xxxxx"
18,06 - 20,05 20 105 110 160 20 6 659,10 Xxxxx? 683,90 xxxxx") 683,90 xxxxx" 683,90 xxxxx"
18,06-20,05 20 105 110 160 20 8 683,90 xxxxx
P () ()
M [ J [ J
K [ J [ J
N O [}
S ¢}
H O [ J
o e
1)  Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po narogilu / Najmanjsa koli¢ina narocila: 2 kosa — v, Stran 81+82

2) Artikel ni na zalogi. Vragilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po narogilu

S\ — Stran 101
ﬂ Tukaj boste nasli ustrezne mere, ki jih je mogoce pokriti s tem konceptom orodja.
Za xxxx pri narocilu navedite zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — kataloSka $t. 40 486 08820).

S\ — Stran 100
ﬂ Tukaj boste nasli ve¢ informacij o geometriji posnetih robov (ASG).
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KOMET \ Performance

Povrtala in grezila

Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax — Visokozmogljivo strojno povrtalo, dolgo

A Ekstremno neenakomerna delitev
A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo
A Specializirane geometrije in previeke

DC 7 L

mm mm

4 12

5 12

6 12

7 16

8 16

9 16

10 16

1 20

12 20

16 20
2}
M
K
N
S
H

DCONMS
i
{
i
§
i
r o
<
(]
&
3 3
?\,@?SG pr
4
DC
LU LPR  OAL
mm mm mm
28 32 60
35 40 76
35 40 76
60 65 101
60 65 101
63 68 108
63 68 108
80 85 130
80 85 130
97 102 150

DCONMS 45

ZEFP

[ BN N>R B R e

VA
DBG-U DBQ
52M.57 52T.45
— —
Z ravnimi utori Z ravnimi utori
PLGANG 60° PLGANG 45°
ASG2110 ASG2131
VHM VHM
Slepa luknja Slepa luknja
40485.. 40402..
EUR EUR
U4/4R U4/4R

146,00 04000
148,70 05000
155,40 06000
163,30 07000
163,30 08000
233,70 09000
233,70 10000
310,80 11000
310,80 12000
418,30 16000

OO0OO0Ceee

160,60 04000
164,80 05000
171,30 06000
179,20 07000
179,20 08000
257,70 09000
257,70 10000
341,30 11000
341,30 12000
460,90 16000

ALU

DBC-N

52Q.17
—

Z ravnimi utori
PLGANG 60°
ASG2170
VHM
Slepa luknja

40 472 ...

EUR

U4/4R

160,60 04000"
164,80 05000"
171,30 06000"
179,20 07000"
179,20 08000"
257,70 090007
257,70 10000"
341,30 110007
341,30 120007
460,90 16000"

1)  Artikel ni na zalogi. Vragilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po narocilu / Najmanjsa koli¢ina narocila: 2 kosa

— v, Stran 81+82

9 "\ — Stran 100
ﬂ Tukaj boste nasli ve¢ informacij o geometriji posnetih robov (ASG).

4138
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KOMET \ Performance

Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax — Visokozmogljivo strojno povrtalo, dolgo

A Ekstremno neenakomerna delitev A Toleranca: @ 2,96 - 5,96 mm = +0,004 mm
A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo A Toleranca: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm
A Specializirane geometrije in previeke

ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
-
3
o
Y
52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
R =1 = =9 t=—9
Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60° PLGANG 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
VHM VHM VHM VHM VHM
Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja
40487 .. 40404.. 40478.. 40474.. 40476 ...
DC .10,00414+0,005 L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
2,96 - 3,96 12 28 32 60 4 4 182,60 Xxxxx2 189,20 xxxxx" 189,20 xxxxx" 189,20 xxxxx"
2,96 - 3,96 12 28 32 60 4 6 189,20 xxxxx"
3,97 12 28 32 60 4 4 156,60 03970 172,70 03970 189,20 039707 189,20 03970"
3,97 12 28 32 60 4 6 189,20 03970"
3,98 12 28 32 60 4 4 156,60 03980 172,70 03980" 189,20 03980" 189,20 03980"
3,98 12 28 82 60 4 6 189,20 03980"
3,99 12 28 32 60 4 4 156,60 03990 172,70 03990" 189,20 039907 189,20 03990"
3,99 12 28 32 60 4 6 189,20 03990"
4,00 12 28 32 60 4 4 156,60 04000 172,70 04000" 189,20 040007 189,20 04000"
4,00 12 28 32 60 4 6 189,20 04000"
4,01 12 28 32 60 4 4 156,60 04010 172,70 04010 189,20 04010 189,20 04010
4,01 12 28 32 60 4 6 189,20 04010
4,02 12 28 32 60 4 4 156,60 04020 172,70 04020" 189,20 04020" 189,20 04020"
4,02 12 28 32 60 4 6 189,20 040207
4,03 12 28 32 60 4 4 156,60 04030 172,70 04030" 189,20 04030" 189,20 04030"
4,03 12 28 32 60 4 6 189,20 04030"
4,04 - 4,05 12 28 32 60 4 4 182,60 Xxxxxx? 189,20 xxxxx" 189,20 xxxxx" 189,20 xxxxx"
4,04 - 4,05 12 28 32 60 4 6 189,20 xxxxx"
4,06 - 4,96 12 35 40 76 6 4 187,70 Xxxxx? 194,30 xxxxx" 194,30 xxxxx" 194,30 xxxxx"
4,06 - 4,96 12 35 40 76 6 6 194,30 xxxxx"
4,97 12 35 40 76 6 4 160,60 04970 175,30 04970 194,30 049707 194,30 04970"
4,97 12 35 40 76 6 6 194,30 04970"
4,98 12 35 40 76 6 4 160,60 04980 175,30 04980" 194,30 049807 194,30 04980"
4,98 12 35 40 76 6 6 194,30 04980"
4,99 12 35 40 76 6 4 160,60 04990 175,30 04990" 194,30 04990" 194,30 04990"
4,99 12 35 40 76 6 6 194,30 049907
5,00 12 35 40 76 6 4 160,60 05000 175,30 05000 194,30 05000 194,30 05000
5,00 12 35 40 76 6 6 194,30 050007
5,01 12 35 40 76 6 4 160,60 05010 175,30 05010 194,30 05010 194,30 05010"
5,01 12 35 40 76 6 6 194,30 05010
5,02 12 35 40 76 6 4 160,60 05020 175,30 05020 194,30 05020 194,30 05020"
P [ [ )
M [ ] [ ]
K [ J [ ]
N O [ ]
S (¢}
H O C
(0] o
1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po naro€ilu / Najmanj$a koli€ina narocila: 2 kosa — V. Stran 81+82

2) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po narodilu

S\ — Stran 101
ﬂ Tukaj boste nasli ustrezne mere, ki jih je mogoce pokriti s tem konceptom orodja.
Za xxxx pri naro€ilu navedite zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — kataloSka $t. 40 487 08820).

9\ — Stran 100
ﬂ Tukaj boste nasli vec informacij o geometriji posnetih robov (ASG).
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KOMET \ Performance

Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax — Visokozmogljivo strojno povrtalo, dolgo

A Ekstremno neenakomerna delitev
A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo
A Specializirane geometrije in previeke

DCONMS
it

-~

OAL

LPR

DC 0,040,005 L LU LPR  OAL DCONMS s

6,04 - 6,05 12 35 40 76
6,04 - 6,05 12 35 40 76
6,06 - 7,96 16 60 65 101
6,06 - 7,96 16 60 65 101

mm mm mm mm mm mm
5,02 12 35 40 76 6
5,03 12 35 40 76 6
5,03 12 35 40 76 6
5,04-5,96 12 35 40 76 6
5,04-5,96 12 35 40 76 6
5,97 12 35 40 76 6
5,97 12 35 40 76 6
5,98 12 35 40 76 6
5,98 12 35 40 76 6
5,99 12 35 40 76 6
5,99 12 35 40 76 6
6,00 12 35 40 76 6
6,00 12 35 40 76 6
6,01 12 35 40 76 6
6,01 12 35 40 76 6
6,02 12 35 40 76 6
6,02 12 35 40 76 6
6,03 12 35 40 76 6
6,03 12 35 40 76 6
6
6
8
8
797 16 60 65 101 8
797 16 60 65 101 8
7,98 16 60 65 101 8
7,98 16 60 65 101 8
7,99 16 60 65 101 8
7,99 16 60 65 101 8
8,00 16 60 65 101 8
8,00 16 60 65 101 8

OITITw=ZX=T

1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po naro€ilu / Najmanj$a koli¢ina narocila: 2 kosa

ZEFP

OO OO PO~

A Toleranca: @ 2,96 — 5,96 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
52M.57 527.45 52K.65 52Q.17 52H.55
| t=——1 — — —
Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60° PLGANG 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
VHM VHM VHM VHM VHM
Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja
40487.. 40404.. 40478.. 40474.. 40476...
EUR EUR EUR EUR EUR
U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R

194,30 05020"

160,60 05030 175,30 05030" 194,30 05030" 194,30 05030"

194,30 05030"

187,70 Xxxxx? 194,30 xxxxx" 194,30 xxxxx" 194,30 xxxxx"

194,30 xxxxx"

163,30 05970 179,20 05970" 194,30 05970" 194,30 05970"

194,30 05970"

163,30 05980 179,20 05980" 194,30 05980" 194,30 05980"

194,30 05980"

163,30 05990 179,20 05990" 194,30 05990" 194,30 05990"

194,30 05990"

163,30 06000 179,20 06000" 194,30 06000" 194,30 06000"

194,30 06000"

163,30 06010 179,20 06010" 194,30 06010" 194,30 06010"

194,30 06010"

163,30 06020 179,20 06020" 194,30 06020" 194,30 06020"

194,30 06020"

163,30 06030 179,20 06030 194,30 060307 194,30 06030"

194,30 06030"

187,70 Xxxxx? 194,30 xxxxx" 194,30 xxxxx" 194,30 xxxxx"

194,30 xxxxx"

202,50 xxxxx2 209,10 xxxxx" 209,10 xxxxx" 209,10 xxxxx"

209,10 xxxxx"

171,30 07970 188,60 07970" 209,10 07970 209,10 07970

209,10 07970"

171,30 07980 188,60 07980" 209,10 07980" 209,10 07980"
209,10 07980"

171,30 07990 188,60 07990" 209,10 07990 209,10 07990"
209,10 07990"

171,30 08000 188,60 08000"

209,10 08000" 209,10 08000"

209,10 08000"

OO0O0Ceee

— v, Stran 81+82

2) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po narogilu

S\ — Stran 101
ﬂ Tukaj boste nasli ustrezne mere, ki jih je mogoce pokriti s tem konceptom orodja.
Za xxxx pri naro€ilu navedite zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — kataloSka $t. 40 487 08820).

9\ — Stran 100
ﬂ Tukaj boste nasli vec informacij o geometriji posnetih robov (ASG).

4140
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KOMET \ Performance

Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax — Visokozmogljivo strojno povrtalo, dolgo

A Ekstremno neenakomerna delitev
A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo
A Specializirane geometrije in previeke

A Toleranca: @ 2,96 — 5,96 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
DCONMS
-
3
&
- 52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
| t=——1 — — —
Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60° PLGANG 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
VHM VHM VHM VHM VHM
Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja
40487.. 40404.. 40478.. 40474.. 40476...
DC 40004140005 L LU LPR OAL DCONMS. ZEFP EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm  mm  mm mm U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R
8,01 16 60 65 101 8 6 171,30 08010 188,60 08010" 209,10 08010" 209,10 08010"
8,01 16 60 65 101 8 8 209,10 08010
8,02 16 60 65 101 8 6 171,30 08020 188,60 08020" 209,10 08020" 209,10 08020"
8,02 16 60 65 101 8 8 209,10 08020"
8,03 16 60 65 101 8 6 171,30 08030 188,60 08030" 209,10 08030" 209,10 08030"
8,03 16 60 65 101 8 8 209,10 08030"
8,04 -8,05 16 60 65 101 8 6 202,50 xxxxx? 209,10 xxxxx" 209,10 xxxxx" 209,10 xxxxx"
8,04-8,05 16 60 65 101 8 8 209,10 xxxxx"
8,06-9,96 16 63 68 108 10 6 257 40 XXXXX? 302,00 xxxxx" 302,00 xxxxx" 302,00 xxxxx"
8,06 -9,96 16 63 68 108 10 8 302,00 xxxxx"
9,97 16 63 68 108 10 6 249,60 09970 274,90 09970 302,00 09970 302,00 09970
9,97 16 63 68 108 10 8 302,00 09970
9,98 16 63 68 108 10 6 249,60 09980 274,90 09980" 302,00 09980 302,00 09980"
9,98 16 63 68 108 10 8 302,00 09980"
9,99 16 63 68 108 10 6 249,60 09990 274,90 09990 302,00 09990 302,00 09990
9,99 16 63 68 108 10 8 302,00 09990
10,00 16 63 68 108 10 6 249,60 10000 274,90 10000 302,00 100007 302,00 100007
10,00 16 63 68 108 10 8 302,00 10000"
10,01 16 63 68 108 10 6 249,60 10010 274,90 10010 302,00 10010 302,00 10010
10,01 16 63 68 108 10 8 302,00 10010"
10,02 16 63 68 108 10 6 249,60 10020 274,90 10020 302,00 10020 302,00 10020
10,02 16 63 68 108 10 8 302,00 100207
10,03 16 63 68 108 10 6 249,60 10030 274,90 10030 302,00 10030 302,00 10030"
10,03 16 63 68 108 10 8 302,00 10030"
10,04-10,05 16 63 68 108 10 6 257,40 Xxxxx? 302,00 xxxxx" 302,00 xxxxx" 302,00 xxxxx"
10,04-10,05 16 63 68 108 10 8 302,00 xxxxx"
10,06-11,96 20 80 85 130 12 6 390,20 xxxxx? 411,60 xxxxx" 411,60 xxxxx? 411,60 xxxxx"
10,06-11,96 20 80 85 130 12 8 411,60 xxxxx"
11,97 20 80 85 130 12 6 333,30 11970 366,50 11970" 411,60 11970 411,60 11970
1,97 20 80 85 130 12 8 411,60 11970"
11,98 20 80 85 130 12 6 333,30 11980 366,50 11980" 411,60 11980" 411,60 11980"
P [ J [ J
M [ J [ J
K [ J [}
N O [ J
S 0)
H O C
(0] o
1) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po naro€ilu / Najmanj$a koli¢ina narocila: 2 kosa — V, Stran 81+82
2) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po narogilu
S\ — Stran 101
@ Tukaj boste nasli ustrezne mere, ki jih je mogoce pokriti s tem konceptom orodja.
Za xxxx pri naro€ilu navedite zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — kataloSka $t. 40 487 08820).
9\ — Stran 100
@ Tukaj boste nasli vec informacij o geometriji posnetih robov (ASG).
cuttingtools.ceratizit.com Nadaljevanje na naslednji strani 4|41



KOMET \ Performance

Povrtala in grezila
Povrtala iz karbidne trdine (VHM) za visokohitrostno obdelavo

Fullmax — Visokozmogljivo strojno povrtalo, dolgo

A Ekstremno neenakomerna delitev
A Zasnovana za visokohitrostno obdelavo
A Specializirane geometrije in previeke

DCONMS
- 1 -
<<
o)

o

ol Y

?@W )
-
DC

DC .o00410,005 L LU LPR OAL DCONMS s

mm mm mm  mm  mm mm
11,98 20 80 85 130 12
11,99 20 80 85 130 12
11,99 20 80 85 130 12
12,00 20 80 85 130 12
12,00 20 80 85 130 12
12,01 20 80 85 130 12
12,01 20 80 85 130 12
12,02 20 80 85 130 12
12,02 20 80 85 130 12
12,03 20 80 85 130 12
12,03 20 80 85 130 12

12,04-12,06 20 80 85 130 12
12,04-12,05 20 80 85 130 12
12,06-14,05 20 80 85 130 14
12,06-14,05 20 80 85 130 14
14,06-16,05 20 97 102 150 16
14,06-16,05 20 97 102 150 16
16,06-18,05 20 97 102 150 18
16,06-18,05 20 97 102 150 18
18,06-20,05 20 105 110 160 20
18,06-20,05 20 105 110 160 20

Tw=zXx=7T

ZEFP

0O O> 00 O CO O O O O O O DD O D WO O O D X® D

A Toleranca: @ 2,96 — 5,96 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 5,97 - 20,05 mm = +0,005 mm

ALU
DBG-U DBQ DBG-P DBC-N DBF-A
52M.57 52T.45 52K.65 52Q.17 52H.55
R =1 = =9 t=—9
Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori Z ravnimi utori
PLGANG 60° PLGANG 45° PLGANG 30° PLGANG 60° PLGANG 30°
ASG2110 ASG2131 ASG2350 ASG2170 ASG2360
VHM VHM VHM VHM VHM
Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja Slepa luknja
40487.. 40404.. 40478.. 40474.. 40476...
EUR EUR EUR EUR EUR
U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R U4/4R

411,60 119807

333,30 11990 366,50 11990" 411,60 11990" 411,60 119907

411,60 119907

333,30 12000 366,50 12000" 411,60 12000" 411,60 12000

411,60 12000"

333,30 12010 366,50 12010" 411,60 12010" 411,60 12010

411,60 120107

333,30 12020 366,50 12020" 411,60 120207 411,60 12020"

411,60 12020"
333,30 12030 366,50 12030

411,60 12030" 411,60 12030"

411,60 12030"

390,20 xxxxx2 411,60 xxxxx" 411,60 xxxxx" 411,60 xxxxx"
411,60 xxxxx"

453,30 XXXXx? 473,10 xxxxx" 473,10 xxxxx" 473,10 xxxxx"
473,10 xxxxx"

524,40 XXXXX2 546,20 xxxxx" 546,20 xxxxx" 546,20 xxxxx"
546,20 xxxxx"

556,20 XxXxxx2 577,60 xxxxx" 577,60 xxxxx" 577,60 xxxxx"

577,60 xxxxx"

602,60 xxxxx? 620,80 xxxxx" 620,80 xxxxx" 620,80 xxxxx"

620,80 xxxxx"

OO0O0Ceee
[

1)  Artikel ni na zalogi. Vragilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po narocilu / Najmanjsa koli¢ina narocila: 2 kosa

— v, Stran 81+82

2) Artikel ni na zalogi. Vragilo ali zamenjava artikla ni mozna! / Dobavni rok po narogilu

S\ — Stran 101
ﬂ Tukaj boste nasli ustrezne mere, ki jih je mogoce pokriti s tem konceptom orodja.
Za xxxx pri naro€ilu navedite zeleni premer (npr. @ 8,82 mm — kataloSka $t. 40 487 08820).

S\ — Stran 100
ﬂ Tukaj boste nasli ve¢ informacij o geometriji posnetih robov (ASG).

442
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KOMET \ Performance

Povrtala iz karbidne trdine (VHM)

Strojno povrtalo NC,
DIN 8093-2B

A Ekstremno neenakomerna delitev

A @ 2-3,5 mm z obojestranskimi centriranjem
A @ 4-13 mm z za$Citenimi srediSci

A od @ 22 mm naprej, podobno DIN 8093-2B
A PLGANG=<@3,75=30°/>@3,75=45°

NC

17,0
18,0

DeoNvS
i 222
i o3 — —
=2 =2 =2
: v Vi A
o b
T, | A
H <
i o | | |
?LGP“G 3 n‘\
-
i Levi vzvoj
0, VHM
Skoznja izvrtina
40 420 ...
L LU OAL DCONMS.; ZEFP EUR
mm mm mm mm U4
12 18,5 50 3 4 56,94 020
16 290 60 3 4 56,94 025
17 33,0 65 4 6 59,25 030
18 330 65 4 6 59,25 032
18 43,0 75 4 6 59,25 035
19 430 75 4 6 70,98 040
21 39,0 80 6 6 70,98 045
23 520 93 6 6 79,67 050
26 53,0 93 6 6 79,67 055
26 53,0 93 6 6 85,74 060
28 61,0 101 6 6 85,74 065
31 68,0 109 8 6 95,04 070
31 68,0 109 8 6 95,04 075
33 77,0 117 8 6 110,80 080
33 770 117 8 6 110,80 085
36 800 125 10 6 120,80 090
36 80,0 125 10 6 120,80 095
38 880 133 10 6 129,20 100
38 88,0 133 10 6 129,20 105
4 970 142 10 6 166,60 110
44 100,0 151 12 6 166,60 120
44 100,0 151 12 6 163,70 130
47 106,0 160 16 6 163,70 140 "
50 1080 162 16 6 172,60 150 "
52 1160 170 16 6 181,10 160 "
52 121,0 175 18 6 184,00 170 "
52 1280 182 18 6 185,40 180 "
52 133,0 189 20 6 194,30 190 "
52 1390 195 20 6 194,30 200 "
25 105,0 160 20 6 19430 220 "
25 1250 180 20 8 237,60 240 "
25 1250 180 20 8 237,60 250 "
25 125,0 180 20 8 265,30 260 "
25 1190 180 25 8 279,60 280 "
25 139,0 200 25 8 289,80 300 "
[ ]
O
( ]
[ ]

— V, Stran 84

1) Zrezili, opremljenimi s trdino

cuttingtools.ceratizit.com

Strojno povrtalo NC,

DIN 8093-2B

A Ekstremno neenakomerna delitev
A @2-3,5 mm z obojestranskimi centriranjem
A @ 4-13 mm z za$citenimi sredisci
A PLGANG=<@3,75=30°/>@ 3,75 =45°

NC

DC i
mm
2,0
2,5
3,0
3,2
3,5
40
45
50
55
6,0
6,5
7,0
75
8,0
8,5
9,0
9,5
10,0
10,5
11,0
12,0
13,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

OIT»mwW=Z2X=ZT

OAL

?LGR“G |
!
DC |

L LU
mm mm
12 18,5
16 29,0
17 33,0
18 33,0
18 43,0
19 43,0
21 39,0
23 52,0
26 53,0
26 53,0
28 61,0
31 68,0
31 68,0
33 77,0
33 77,0
36 80,0
36 80,0
38 88,0
38 88,0
41 97,0
44 100,0
44 100,0
47 106,0
50 108,0
52 116,0
52 121,0
52 128,0
52 133,0
52 139,0

OAL
mm
50
60
65
65
75
75
80
93
93
93
101
109
109
17
17
125
125
133
133
142
151
151
160
162
170
175
182
189
195

DCONMS 1

ooooooo)ovo)o)o)-h-h-hhmwg

L R e e
O O 000 OO OoOONNMOOO OO

1) Zrezili, opremljenimi s trdino

(=21 Rie > e B e B R =2 BN = = > e o> > B o> e ) B o> e > B o I » B oD Je ) o D B 2 B =2 = B o> R e > B o D B S

ZEFP

<@3,75

TIAIN

<0 14,0
>014,0

Levi vzvoj

VHM

Skoznja izvrtina

40 421

EUR
U4
68,54
68,54
71,55
71,55
71,55
85,62
85,62
95,91
95,91
103,40
103,40
114,70
114,70
133,40
133,40
146,30
146,30
156,60
156,60
201,40
201,40
198,50
198,50
210,20
215,80
221,60
223,10
233,30
236,10

020
025
030
032
035
040
045
050
055
060
065
070
075
080
085
090
095
100
105
110
120
130
140
150
160
170
180
190
200 "

— v, Stran 84
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KOMET \ Performance

Povrtala iz karbidne trdine (VHM)

Strojno povrtalo NC, DIN 8093-2B

AV korakih po 0,01 mm

A Ekstremno neenakomerna delitev
A PLGANG<@3,75=30°/>@ 3,75 = 45°

OAL DCONMS . ZEFP

NC
100
DCONMS.
|
|
|
o
; -}
1 3
v»GN\\G 2
-
|
DC
DC 0006 L W
mm mm mm mm
059-064 5 75 45
065-074 5 75 45
075-084 6 80 45
085-095 6 80 45
0,96 6 175 50
0,97 6 175 50
0,98 6 175 50
0,99 6 175 50
1,00 6 175 50
1,01 6 175 50
1,02 6 175 50
1,03 6 175 50
1,04-1,06 6 175 50
1,07-118 9 175 50
119-132 9 175 50
1,33-1,50 9 180 50
151-170 10 180 50
1,71-190 11 185 50
1,91-197 12 185 50
1,98 12 185 50
1,99 12 185 50
2,00 12 185 50
2,01 12 185 50
2,02 12 185 50
2,03 12 185 50
2,04-212 12 185 50
213-236 12 185 50
2,37-2,47 16 290 60
2,48 16 290 60
2,49 16 290 60
2,50 16 290 60
2,51 16 290 60
2,52 16 290 60
2,53 16 290 60
254-2,65 16 290 60
2,66-2,80 17 330 65
2,81-296 17 330 65
2,97 17 330 65
2,98 17 330 65
2,99 17 330 65
3,00 17 330 65
3,01 17 330 65
3,02 17 330 65
3,03 17 330 65
3,04-335 18 330 65
336-375 18 430 75
376-396 19 430 75
3,97 19 430 75
3,98 19 430 75
3,99 19 430 75
4,00 19 430 75
401 19 430 75
4,02 19 430 75
4,03 19 430 75
404-425 19 430 75
426-475 21 390 80
4144

3
S

O, PP PRAEPRPPRAEPRARPPRARREREPRPPRAREPRARPRPPREPEREPRPRERPREOOOWOWNWOWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWWwwwwww

DO R, PRPRREAEPRARPRPRPREEPRPPRARREPRPRPPRPRFOQDLOLLWLWOLOWWLWWWWWLWSER™SPRDS

<0095

<0375
>@0375

|
Levi vzvoj
VHM
Skoznja izvrtina

40 430 ...

EUR
U4
100,80 xxxxx"
100,80 xxxxx"
100,80 xxxxx"
100,80 xxxxx"
90,54 00960"
90,54 00970"
90,54 009802
90,54 009902
90,54 010002
90,54 010102
90,54 010202
90,54 01030%
90,54 xxxxx2
90,54 xxxxx?
90,54 xxxxx2
90,54 xxxxx?
90,54 XXXXX?
90,54 xXxxx?
102,40 XXxXX2
102,40 01980
102,40 01990
102,40 02000
102,40 02010
102,40 02020
102,40 02030
102,40 xxxxx2
102,40 Xxxxx?
78,80 xxxxx?
78,80 02480
78,80 02490
78,80 02500
78,80 02510
78,80 02520
78,80 02530
78,80 xxxxx?
78,80 xxxxx?
67,64 XXXXX?
67,64 02970
67,64 02980
67,64 02990
59,25 03000
67,64 03010
67,64 03020
67,64 03030
79,67 xxxxx?
79,67 xxxxx?
79,67 XXXXX2)
79,67 03970
79,67 03980
79,67 03990
70,98 04000
79,67 04010
79,67 04020
79,67 04030
79,67 XxXXxx?
90,54 xxxxx?

A 30,6-0,94 mm, podobno DIN 8093-B
A (0,95-3,75 mm z obojestranskimi centriranjem
A (3 3,76-12,05 mm z za$€itenimi sredis¢i

DC .0004
mm
4,76 - 4,96
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04-5,30
5,31-5,96
5,97
5,98
5,99
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04- 6,70
6,71-7,50
751-7.96
7,97
7,98
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03
8,04
8,05 - 8,50
8,51-9,04
9,05-9,50
9,51-9,96
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03
10,04
10,05
10,06 - 10,60
10,61 - 11,80
11,81 - 11,96
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03
12,04
12,05

OITw»wW=2X=ZT1T

LU
mm
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0

53,0
53,0

61,0

77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
770
77,0
80,0

88,0

88,0
88,0
88,0
88,0
97,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0

OAL DCONMS . ZEFP

=l
3

©0 00 00 0O 00O 00O 0O O O W DD DD O D

(o>l >N Mo > Mo N> M) Bl o> Mo >R o> Mo I e > o> Mo B> o> M o) Je > Ie > e > Mo B> Mo >l o> Mo o> o> Mo > B> o >R o> B> Il e > I = > Mo > BN > o > R o> B> e > o > Mo > B> R o > B o> B o> I >l o > Mo > B o> o > RN o> B o ) ]

40 430 ...

EUR
U4
90,54 xxxxx?
90,54 04970
90,54 04980
90,54 04990
79,67 05000
90,54 05010
90,54 05020
90,54 05030
90,54 XXXXX?
98,66 Xxxxx?
97,94 05970
97,94 05980
97,94 05990
85,74 06000
98,66 06010
98,66 06020
98,66 06030
118,50 XXXXX?
118,50 xxxxx?
118,50 XXXXX2
118,50 07970
118,50 07980
118,50 07990
110,80 08000
118,50 08010
118,50 08020
118,50 08030
118,50 08040
138,70 XXxXx2
138,70 xxxxx?
138,70 xxxxx2
138,70 xxxxx2
138,70 09970
138,70 09980
138,70 09990
129,20 10000
138,70 10010
138,70 10020
138,70 10030
138,70 10040
138,70 10050
166,60 xxxxx?
166,60 Xxxxx2
166,60 xxxxx?
166,60 11970
166,60 11980
166,60 11990
157,80 12000
166,60 12010
166,60 12020
166,60 12030
166,60 12040
166,60 12050

[ )
O
[ )

— V, Stran 84

1) Avrtikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! /
Dobavni rok: 12 delovnih dni / Najmanj$a koli¢ina narogila: 3 kosi

2) Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! /

Dobavni rok: 10 delovnih dni

S\ — Stran 101
ﬂ Tukaj boste nasli ustrezne mere, ki jih je mogoce pokriti s tem

konceptom orodja.
Za xxxx pri naroCilu navedite Zeleni premer

(npr. @ 8,05 mm — katalo3ka $t. 40 430 08050).

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Povrtala iz karbidne trdine (VHM)

Strojno povrtalo NC, DIN 8093-2B

AV korakih po 0,01 mm

A Ekstremno neenakomerna delitev
A PLGANG<@3,75=30°/>@ 3,75 = 45°

OAL DCONMS . ZEFP

NC
100
DCONMS
|
|
1
H
.
1 3
VLGN\\G ‘ 3
-
|
DC
DC .0000 L LU
mm mm mm mm
1,00 6 175 50
1,01 6 175 50
1,02 6 175 50
1,03 6 175 50
1,04-1,06 6 175 50
107-148 9 175 50
1,19-1,32 9 175 50
1,33-1,50 9 18,0 50
1,51-1,70 10 18,0 50
1,71-1,90 11 185 50
1,91-1,97 12 185 50
1,98 12 18,5 50
1,99 12 185 50
2,00 12 185 50
2,01 12 185 50
2,02 12 185 50
2,03 12 185 50
2,04-212 12 185 50
213-2,36 12 185 50
2,37-2,47 16 29,0 60
2,48 16 29,0 60
2,49 16 29,0 60
2,50 16 29,0 60
2,51 16 29,0 60
2,52 16 29,0 60
2,53 16 29,0 60
2,54 - 2,65 16 290 60
2,66-280 17 330 65
2,81-296 17 330 65
2,97 17 33,0 65
2,98 17 33,0 65
2,99 17 33,0 65
3,00 17 33,0 65
3,01 17 33,0 65
3,02 17 33,0 65
3,03 17 33,0 65
3,04-335 18 330 65
3,36-3,75 18 430 75
3,76 - 3,96 19 430 75
3,97 19 430 75
3,98 19 430 75
3,99 19 430 75
4,00 19 430 75
4,01 19 430 75
4,02 19 430 75
4,03 19 430 75
4,04-4,25 19 430 75
4,26-4,75 21 390 80
4,76 - 4,96 23 520 93
4,97 23 520 93
4,98 23 520 93

cuttingtools.ceratizit.com
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A 30,6-0,94 mm, podobno DIN 8093-B
A (0,95-3,75 mm z obojestranskimi centriranjem
A (7 3,76-12,05 mm z zaScitenimi srediSCi

<0095

TiAIN

<0375
>@0375

|
Levi vzvoj
VHM
Skoznja izvrtina

40 431 ...

EUR
U4
109,40 01000"
109,40 01010"
109,40 01020"
109,40 01030"
109,40 xxxxx"
109,40 xxxxx"
109,40 xxxxx"
109,40 xxxxx"
109,40 xxxxx"
109,40 xxxxx"
123,70 xxxxx"
123,70 01980
123,70 01990
107,90 02000
123,70 02010
123,70 02020
123,70 02030
123,70 xxxxx"
123,70 xxxxx"
95,18 xxxxx"
95,18 02480
95,18 02490
95,18 02500
95,18 02510
95,18 02520
95,18 02530
95,18 xxxxx"
95,18 xxxxx"
81,84 xxxxx"
81,84 02970
81,84 02980
81,84 02990
71,55 03000
81,84 03010
81,84 03020
81,84 03030
95,91 xxxxx"
95,91 xxxxx"
95,91 xxxxx"
95,91 03970
95,91 03980
95,91 03990
85,62 04000
95,91 04010
95,91 04020
95,91 04030
95,91 xxxxx"
105,50 xxxxx"
105,50 xxxxx"
105,50 04970
105,50 04980

DC 1000
mm
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04-5,30
5,31- 5,96
5,97
5,98
5,99
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04-6,70
6,71-7,50
7,51-7,96
7,97
7,98
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03
8,04
8,05-8,50
8,51-9,04
9,05- 9,50
9,51-9,96
9,07
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03
10,04
10,05
10,06 - 10,60
10,61 - 11,80
11,81-11,96
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03
12,04
12,05

OITw=XxX=ZT1

1) Avrtikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! /
Dobavni rok: 15 delovnih dni

LU
mm
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
52,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
53,0
61,0
68,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
80,0
80,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
88,0
97,0

100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0
100,0

OAL DCONMS . ZEFP

mm
93

93

93

93

93

93

93

93

93

93

93

93

93

93

101
109
"7
17
"7
17
17
17
"7
"7
17
17
125
125
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
142
151
151
151
151
151
151
151
151
151
151

mm

0O 0O 0O 0O 0O 0O 00O O 00 O O OO O O O OO O O O O O O O O &
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40 431 ...

EUR
U4
105,50 04990
95,91 05000
105,50 05010
105,50 05020
105,50 05030
105,50 xxxxx"
114,70 xxxxx"
114,70 05970
114,70 05980
114,70 05990
103,40 06000
114,70 06010
114,70 06020
114,70 06030
143,00 xxxxx"
143,00 xxxxx"
143,00 xxxxx"
143,00 07970
143,00 07980
143,00 07990
133,40 08000
143,00 08010
143,00 08020
143,00 08030
143,00 08040
166,60 xxxxx"
166,60 xxxxx"
166,60 xxxxx"
166,60 xxxxx"
166,60 09970
166,60 09980
166,60 09990
156,60 10000
166,60 10010
166,60 10020
166,60 10030
166,60 10040
166,60 10050
201,40 xxxxx"
201,40 xxxxx"
201,40 xxxxx"
201,40 11970
201,40 11980
201,40 11990
189,80 12000
201,40 12010
201,40 12020
201,40 12030
201,40 12040
201,40 12050

[ )
O
[

O
@)

— V, Stran 84

S\ — Stran 101
ﬂ- Tukaj boste nasli ustrezne mere, ki jih je mogoce pokriti s tem konceptom

orodja.

Za xxxx pri narocilu navedite zeleni premer
(npr. @ 8,05 mm — kataloSka $t. 40 431 08050).

4145



KOMET \ Performance

VHM povrtalo

Strojna povrtala NC, podobno DIN 8093-A

NC100
H

DCONMS PLGANG

M o DCONMS

Il = =10/12

|

I
<_(I | DCONMS
© ) @ -6/8

-

X

N

K DCONMS

DC X =4
DCw L LU OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm
098 6 16 50 4
099 6 16 50 4
1,00 6 16 50 4
101 6 16 50 4
1,02 6 16 50 4
1,03 6 16 50 4
148 9 16 50 4
149 9 16 50 4
1,50 9 16 50 4
151 9 16 50 4
1,52 9 16 50 4
1,60 10 16 50 4
1,70 10 16 50 4
1,80 11 16 50 4
1,90 11 16 50 4
1,97 12 16 50 4
1,98 12 16 50 4
1,99 12 16 50 4
200 12 16 50 4
201 12 16 50 4
202 12 16 50 4
203 12 16 50 4
205 12 16 50 4
210 12 16 50 4
2,20 13 16 50 4
230 13 16 50 4
240 16 26 60 4
250 16 26 60 4
260 16 26 60 4
270 17 30 64 4
280 17 30 64 4
290 17 30 64 4
297 17 30 64 4
298 17 30 64 4
299 17 30 64 4
300 17 30 64 4
301 17 30 64 4
302 17 30 64 4
303 17 30 64 4
305 18 34 68 4
310 18 34 68 4
320 18 34 68 4
330 18 34 68 4
340 20 40 74 4
350 20 40 74 4
360 20 40 74 4
370 20 40 74 4
380 21 43 77 4
390 21 43 77 4
397 21 43 77 4
398 21 43 77 4
4146

PLGL
mm
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,30
0,40
0,40
0,40
0,40

<@ 4,05

TIAISIN

<@8,05
> 08,05

e
Z ravnimi utori
PLGANG 45°
SIG 120°
VHM
Skoznja izvrtina +
slepa luknja

40435 ...

EUR
U4/4R
76,03 00980
76,03 00990
76,03 01000
76,03 01010
76,03 01020
76,03 01030
82,98 01480
82,98 01490
82,98 01500
82,98 01510
82,98 01520
82,98 01600
82,98 01700
82,98 01800
82,98 01900
82,98 01970
82,98 01980
82,98 01990
82,98 02000
82,98 02010
82,98 02020
82,98 02030
82,98 02050
82,98 02100
82,98 02200
82,98 02300
82,98 02400
82,98 02500
82,98 02600
82,98 02700
82,98 02800
82,98 02900
82,98 02970
82,98 02980
82,98 02990
82,98 03000
82,98 03010
82,98 03020
82,98 03030
82,98 03050
82,98 03100
82,98 03200
82,98 03300
82,98 03400
82,98 03500
82,98 03600
82,98 03700
82,98 03800
82,98 03900
82,98 03970
82,98 03980

DC v
mm
3,99
4,00
4,01
4,02
4,03
4,05
410
4,20
4,30
4,40
4,50
4,60
4,70
4,80
4,90
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,05
510
5,20
5,30
5,40
5,50
5,60
5,70
5,80
5,90
5,97
5,98
5,99
6,00

OITwnw=X=ZT1T

€

40435 ...
L LU OAL DCONMS. PLGL EUR
mm mm mm mm mm U4/4R
21 43 77 4 0,40 82,98 03990
21 43 717 4 0,40 82,98 04000
21 43 717 4 0,40 82,98 04010
21 43 77 4 0,40 82,98 04020
21 43 717 4 0,40 82,98 04030
21 40 82 6 0,40 102,40 04050
21 40 82 6 0,40 102,40 04100
21 40 82 6 0,40 102,40 04200
23 40 82 6 0,40 102,40 04300
23 40 82 6 0,40 102,40 04400
23 40 82 6 0,40 102,40 04500
23 40 82 6 0,40 102,40 04600
23 40 82 6 0,40 102,40 04700
26 51 93 6 0,50 102,40 04800
26 51 93 6 0,50 102,40 04900
26 51 93 6 0,50 102,40 04970
26 51 93 6 0,50 102,40 04980
26 51 93 6 0,50 102,40 04990
26 51 93 6 0,50 102,40 05000
26 51 93 6 0,50 102,40 05010
26 51 93 6 0,50 102,40 05020
26 51 93 6 0,50 102,40 05030
26 51 93 6 0,50 102,40 05050
26 51 93 6 0,50 102,40 05100
26 51 93 6 0,50 102,40 05200
26 51 93 6 0,50 102,40 05300
26 51 93 6 0,50 102,40 05400
26 51 93 6 0,50 102,40 05500
26 51 93 6 0,50 102,40 05600
26 51 93 6 0,50 102,40 05700
26 51 93 6 0,50 102,40 05800
26 51 93 6 0,50 102,40 05900
26 51 93 6 0,50 102,40 05970
26 51 93 6 0,50 102,40 05980
26 51 93 6 0,50 102,40 05990
26 51 93 6 0,50 102,40 06000
o
o
o
)
— V, Stran 85
— Stran 101
Tukaj boste nasli ustrezne mere, ki jih je mogoce pokriti s tem konceptom
orodja.

Vmesne dimenzije so na voljo po narogilu.

Nadaljevanje na naslednii strani

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

VHM povrtalo

Strojna povrtala NC, podobno DIN 8093-A

DCONMS PLGANG

M o DCONMS

I 7 =10/12

|

I
= i
I oo

-

X

N

K DCONMS

% X

DCw L LU OAL DCONMS s
mm mm mm mm mm
601 26 51 93 6
6,02 26 51 93 6
6,03 26 51 93 6
6,05 26 59 101 8
610 26 59 101 8
6,20 26 59 101 8
6,30 26 59 101 8
6,40 26 59 101 8
6,50 26 59 101 8
6,60 26 59 101 8
6,70 26 59 101 8
6,80 31 67 109 8
6,85 31 67 109 8
6,90 31 67 109 8
700 31 67 109 8
710 31 67 109 8
720 31 67 109 8
730 31 67 109 8
740 31 67 109 8
750 31 67 109 8
760 31 67 109 8
770 33 75 17 8
780 33 75 117 8
790 33 75 17 8
797 33 75 17 8
798 33 75 17 8
799 33 75 17 8
800 33 75 117 8
801 33 75 17 8
8,02 33 75 117 8
8,03 33 75 117 8
805 33 71 117 10
810 33 7 17 10
820 33 71 17 10
830 33 71 117 10
840 33 71 117 10
850 33 71 117 10
860 33 71 117 10
870 36 79 125 10
880 36 79 125 10
890 36 79 125 10
9,00 36 79 125 10
910 36 79 125 10
920 36 79 125 10
930 36 79 125 10
940 36 79 125 10
950 36 79 125 10
960 36 79 125 10
970 38 87 133 10
980 38 87 133 10
990 38 87 133 10

cuttingtools.ceratizit.com

PLGL

mm
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,5
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,6
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7
0,7

<@ 4,05

TIAISIN

<@8,05
> 08,05

e
Z ravnimi utori
PLGANG 45°
SIG 120°
VHM
Skoznja izvrtina +
slepa luknja

40435 ...

EUR
U4/4R
102,40 06010
102,40 06020
102,40 06030
127,80 06050
127,80 06100
127,80 06200
127,80 06300
127,80 06400
127,80 06500
127,80 06600
127,80 06700
127,80 06800
127,80 06850
127,80 06900
127,80 07000
127,80 07100
127,80 07200
127,80 07300
127,80 07400
127,80 07500
127,80 07600
127,80 07700
127,80 07800
127,80 07900
127,80 07970
127,80 07980
127,80 07990
127,80 08000
127,80 08010
127,80 08020
127,80 08030
156,50 08050
156,50 08100
156,50 08200
156,50 08300
156,50 08400
156,50 08500
156,50 08600
156,50 08700
156,50 08800
156,50 08900
156,50 09000
156,50 09100
156,50 09200
156,50 09300
156,50 09400
156,50 09500
156,50 09600
156,50 09700
156,50 09800
156,50 09900

DC v
mm
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03
10,04
10,05
147
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01
12,02
12,03
12,04
12,05

OITI»wW=Z2X=ZT

d

40435 ...
L LU OAL DCONMS. PLGL EUR
mm mm mm mm mm U4/4R
41 87 133 10 0,7 156,50 09970
41 87 133 10 0,7 156,50 09980
41 87 133 10 0,7 156,50 09990
41 87 133 10 0,7 156,50 10000
41 87 133 10 0,7 156,50 10010
41 87 133 10 0,8 156,50 10020
41 87 133 10 0,8 156,50 10030
41 87 133 10 0,8 156,50 10040
41 87 133 10 0,8 156,50 10050
44 99 150 12 0,8 204,90 11170
44 99 150 12 0,8 204,90 11970
44 99 150 12 0,8 204,90 11980
44 99 150 12 0,8 204,90 11990
44 99 150 12 0,8 204,90 12000
44 99 150 12 0,8 204,90 12010
44 99 150 12 0,8 204,90 12020
44 99 150 12 0,8 204,90 12030
44 99 150 12 0,8 204,90 12040
44 99 150 12 0,8 204,90 12050
(e)
[e)
0
°
— V, Stran 85
— Stran 101
Tukaj boste nasli ustrezne mere, ki jih je mogoce pokriti s tem konceptom
orodja.

Vmesne dimenzije so na voljo po narogilu.

447



KOMET \ Standard

Povrtala iz karbidne trdine (VHM)

Strojno povrtalo, podobno DIN 8093-A/-B

A Ekstremno neenakomerna delitev

DCONMS
i
i
i
|
| i-‘
I z \
i o
?\,OP&\G : 3 ‘L
| 1 — ==
[ Levi vzvoj Z ravnimi utori
DC PLGANG 45° PLGANG 45°
o VHM VHM
Skoznja izvrtina Slepa luknja
40415.. 40405...
DCy L LU OAL DCONMSy ZEFP EUR EUR
mm mm mm mm mm U4/4R U4/4R
20 11 03N 49 2,0 4 29,55 02000 29,55 02000
21 1”1 A 49 2,0 4 35,32 02100 35,32 02100
22 12 35 53 2,2 4 35,32 02200 35,32 02200
23 12 35 53 2,2 4 35,32 02300 35,32 02300
24 14 34 57 2,5 4 35,32 02400 35,32 02400
25 14 34 57 2,5 4 31,74 02500 31,74 02500
26 14 34 57 2,5 4 37,96 02600 37,96 02600
27 15 36 61 3,0 4 37,96 02700 37,96 02700
28 15 36 61 3,0 4 37,96 02800 37,96 02800
29 15 36 61 3,0 4 37,96 02900 37,96 02900
30 15 36 61 3,0 4 34,20 03000 34,20 03000
31 15 36 61 3,0 4 40,99 03100 40,99 03100
32 18 40 70 3,5 4 40,99 03200 40,99 03200
33 18 40 70 8i5 4 40,99 03300 40,99 03300
34 18 40 70 3,5 4 40,99 03400 40,99 03400
35 18 40 70 815 4 38,97 03500 38,97 03500
36 18 40 70 3,5 4 46,80 03600 46,80 03600
37 18 40 70 815 4 46,80 03700 46,80 03700
38 19 43 75 4,0 4 46,80 03800 46,80 03800
39 19 43 75 4,0 4 46,80 03900 46,80 03900
40 19 43 75 4,0 4 41,87 04000 41,87 04000
41 19 43 75 4,0 4 50,42 04100 50,42 04100
42 19 43 75 4,0 4 50,42 04200 50,42 04200
43 21 42 75 45 4 50,42 04300 50,42 04300
44 21 42 75 45 4 50,42 04400 50,42 04400
45 21 42 75 45 4 45,64 04500 45,64 04500
46 21 42 75 45 4 54,75 04600 54,75 04600
47 21 42 75 45 4 54,75 04700 54,75 04700
48 23 52 86 5,0 6 54,75 04800 54,75 04800
49 23 52 86 5,0 6 54,75 04900 54,75 04900
50 23 52 86 5,0 6 51,42 05000 51,42 05000
51 23 52 86 5,0 6 59,25 05100 59,25 05100
52 23 52 86 5,0 6 59,25 05200 59,25 05200
53 23 52 86 5,0 6 59,25 05300 59,25 05300
54 26 57 93 5,6 6 59,25 05400 59,25 05400
55 26 57 93 5,6 6 54,45 05500 54,45 05500
56 26 57 93 5,6 6 62,72 05600 62,72 05600
57 26 57 93 5,6 6 62,72 05700 62,72 05700
58 26 57 93 5,6 6 62,72 05800 62,72 05800
59 26 57 93 5,6 6 62,72 05900 62,72 05900
60 26 57 93 5,6 6 65,18 06000 65,18 06000
61 26 57 93 5,6 6 75,03 06100 75,03 06100
62 26 57 93 5,6 6 75,03 06200 75,03 06200
63 28 63 101 6,3 6 75,03 06300 75,03 06300
64 28 63 101 6,3 6 75,03 06400 75,03 06400
65 28 63 101 6,3 6 73,02 06500 73,02 06500
66 28 63 101 6,3 6 84,15 06600 84,15 06600
67 28 63 101 6,3 6 84,15 06700 84,15 06700
68 31 69 109 71 6 84,15 06800 84,15 06800
69 31 69 109 71 6 84,15 06900 84,15 06900
70 31 69 109 71 6 81,69 07000 81,69 07000
71 31 69 109 71 6 93,86 07100 93,86 07100

4148

Dc H7
mm
7.2
73
74
75
76
77
78
7.9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
10,1
10,2
10,3
10,4
10,5
10,6
10,7
10,8
10,9
1,0
11
1,2
1,3
1,4
1,5
1,6
17
1,8
1,9
12,0

OITI»wW=Z2X=ZT

L
mm
31
31
31
31
33
33
33
33
33
33
33
33
33
33
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
38
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
4
44
44

LU
mm
69
69
69
69
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
81
81
81
81
81
81
81
81
81
81
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
87
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
96
100
100

OAL DCONMS; ZEFP

mm
109
109
109
109
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
142
151
151

mm
71
71
71
71
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6
6

40 415 ...

EUR
U4/4R
93,86 07200
93,86 07300
93,86 07400
88,37 07500
101,70 07600
101,70 07700
101,70 07800
101,70 07900
93,86 08000
103,40 08100
103,40 08200
103,40 08300
103,40 08400
102,00 08500
112,00 08600
112,00 08700
112,00 08800
112,00 08900
109,20 09000
120,10 09100
120,10 09200
120,10 09300
120,10 09400
117,00 09500
128,80 09600
128,80 09700
128,80 09800
128,80 09900
126,00 10000
138,80 10100
138,80 10200
138,80 10300
138,80 10400
131,90 10500
144,80 10600
144,80 10700
144,80 10800
144,80 10900
142,70 11000
157,80 11100
157,80 11200
157,80 11300
157,80 11400
152,20 11500
166,60 11600
166,60 11700
166,60 11800
166,60 11900
163,70 12000

(@)
[

40 405 ...

EUR
U4/4R
93,86 07200
93,86 07300
93,86 07400
88,37 07500
101,70 07600
101,70 07700
101,70 07800
101,70 07900
93,86 08000
103,40 08100
103,40 08200
103,40 08300
103,40 08400
102,00 08500
112,00 08600
112,00 08700
112,00 08800
112,00 08900
109,20 09000
120,10 09100
120,10 09200
120,10 09300
120,10 09400
117,00 09500
128,80 09600
128,80 09700
128,80 09800
128,80 09900
126,00 10000
138,80 10100
138,80 10200
138,80 10300
138,80 10400
131,90 10500
144,80 10600
144,80 10700
144,80 10800
144,80 10900
142,70 11000
157,80 11100
157,80 11200
157,80 11300
157,80 11400
152,20 11500
166,60 11600
166,60 11700
166,60 11800
166,60 11900
163,70 12000

(@)
[ ]
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KOMET \ Performance

Povrtala iz hitroreznega jekla (HSS)

Strojno povrtalo NC, DIN 212-3-B

A Najvecja mozna natanénost kroznega teka
A PLGANG<@3,75=30°/>@3,75=45°

NC

DCONMS

LG‘P‘“G

N

OAL

oc

DCyy L LU
mm mm mm
15 8 155
%6 9 160
17 9 160
18 10 190
19 10 19,0
20 11 210
21 11 210
22 12 220
23 12 220
24 14 260
25 14 260
26 14 260
27 15 300
28 15 300
29 15 300
30 15 300
31 16 340
32 16 340
33 16 340
34 18 390
35 18 390
36 18 390
37 18 390
38 19 440
39 19 440
40 19 440
41 19 440
42 19 440
43 21 480
44 2N 480
45 21 480
46 21 480
47 21 480
48 23 540
49 23 540
50 23 540
51 23 540
52 23 540
53 23 540
54 26 530
55 26 530
56 26 530
57 26 530
58 26 530
59 26 530
60 26 530
61 28 61,0
62 28 610
63 28 610
64 28 610
65 28 610
66 28 610

OAL
mm
40
43
43
46
46
49
49
53
53
57
57
57
61
61
61
61
65
65
65
70
70
70
70
75
75
75
75
75
80
80
80
80
80
86
86
86
86
86
86
93
93
93
93
93
93
93
101
101
101
101
101
101

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS s ZEFP

3
3

OO U DDDEDREDRDDEDRDDDREDOWWOWWWWWWWRNNNNNDNDRN

DO DD DDODDDODDDDODDDODDDOODDDDODDDODOOOODOOOD DA DD DREDDDEDRWWW

<P3,75

>P3,75

Levi vzvoj
HSS-E

Skoznja izvrtina

40 110 ...

EUR
u2
13,32
14,90
14,90
14,90
14,90
12,95
15,57
15,57
15,57
15,57
12,95
16,39
16,39
16,39
16,39
11,84
15,57
15,57
15,57
15,57
13,92
17,35
17,35
17,35
12,58
12,95
16,28
16,28
16,28
16,28
13,92
17,49
17,49
17,49
17,49
13,32
17,49
17,49
17,49
17,49
16,28
17,49
17,49
17,49
17,49
14,34
17,49
17,49
17,49
17,49
16,95
17,49

DC
mm
6,7
6,8
6,9
7,0
71
7.2
73
74
75
76
77
78
7.9
8,0
8,1
8,2
8,3
8,4
8,5
8,6
8,7
8,8
8,9
9,0
9,1
9,2
9,3
9,4
9,5
9,6
9,7
9,8
9,9
10,0
1,0
12,0
13,0
14,0
15,0
16,0
17,0
18,0
19,0
20,0

O T W»WwW=Z2X=ZT1

mm
28
31
31
31
31
31
31
31
31
33
33
33
33
33
33
33
33
33
33
36
36
36
36
36
36
36
36
36
36
38
38
38
38
38
4
44
44
47
50
52
54
56
58
60

LU
mm
61,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
69,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
77,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
81,0
89,0
89,0
89,0
89,0
89,0
98,0

106,0
106,0
110,0
12,0
120,0
125,0
132,0
136,0
142,0

OAL
mm
101
109
109
109
109
109
109
109
109
17
17
17
17
17
17
17
17
17
17
125
125
125
125
125
125
125
125
125
125
133
133
133
133
133
142
151
151
160
162
170
175
182
189
195

DCONMS s ZEFP

mm

CO 0O O CO 0O 0O CO CO 0O O CO 0O © © O W ®© &

OO R P PRPPRPRPOOOOCOOCOOCOOOCOOCOOCOOOOOOCOODOCO®

O 0O O O O WV DD DDDDDDDDDDDODDDDDDDDDDDDDDDDDDDDODDDOD DD

40 110 ...

EUR
u2
17,49
17,49
17,49
16,95
19,80
19,80
19,80
19,80
19,53
20,76
20,76
20,76
20,76
17,49
24,03
24,03
24,03
24,03
22,26
22,52
22,52
22,52
22,52
20,35
23,36
23,36
23,36
23,36
22,69
23,76
23,76
23,76
23,76
20,76
29,10
30,33
33,76
34,98
35,79
3717
44,39
45,63
53,01
50,98
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KOMET \ Performance

Povrtala iz hitroreznega jekla (HSS)

Strojno povrtalo NC, DIN 212-3-B

AV korakih po 0,01 mm

A Toleranca: @ 1,00 - @ 5,50 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 5,51 - @ 12,00 mm = +0,005 mm
A PLGANG=<@3,75=30°/>@3,75=45°

NC
100
DGONMS

|

|

|

|

-

{ -
1 3
VLGN\\G ‘ 3
|
DC
DC L LU
mm mm mm
095-099 55 125
1,00 55 125
1,01 55 125
1,02 55 125
1,03-106 55 125
1,07-118 65 130
119-132 75 140
1,33-1,41 80 155
142-149 80 155
1,50 80 155
1,51 90 16,0
1,52 90 16,0
1,53-1,70 90 16,0
1,71-1,90 100 19,0
1,91-196 110 21,0
1,97 1,0 210
1,98 10 210
1,99 1,0 210
2,00 10 210
2,01 1,0 210
2,02 10 210
2,03-212 110 210
213-236 120 220
2,37-247 140 26,0
2,48 140 26,0
2,49 140 26,0
2,50 140 26,0
2,51 140 26,0
2,52 140 26,0
2,53-265 140 26,0
2,66-2,96 150 30,0
2,97 150 30,0
2,98 150 30,0
2,99 150 30,0
3,00 150 30,0
3,01 150 30,0
3,02 150 30,0
3,03 150 30,0
304-335 160 340
336-375 180 390
376-396 190 440
3,07 190 44,0
3,98 19,0 44,0
3,99 190 44,0
4,00 190 44,0
4,01 19,0 44,0
4,02 190 44,0
4,03-425 190 44,0
426-475 210 480
476-496 230 54,0
4,97 230 540
4,98 230 540
4,99 230 54,0
5,00 230 540
5,01 230 540
4|50

DCONMS 1

3
3

QOO OO aSsBSPREPRARBREEPRARPRAEREPFPFOLLLWLVLLOWWWWWWWWWWWOWLWMNRMRPRPNPNPRPNPENPDRPRPNPDENPPRPPNRENODN - A S

ZEFP

DD R RERRERRERRERERREREREREREREREREREDOOLOWWWWWWWWWW

=03,75
>(03,75

T —

|
Levivzvoj
HSS-E
Skoznja izvrtina

40 115 ...

EUR
U2
20,50 xxxxx"
19,53 01000
19,53 01010
19,53 01020
20,50 xxxxx"
20,50 xxxxx"
20,50 xxxxx"
20,50 xxxxx"
20,50 xxxxx"
16,95 01500
16,95 01510
16,95 01520
20,50 xxxxx"
20,50 xxxxx"
20,50 xxxxx"
16,95 01970
16,95 01980
16,95 01990
15,04 02000
15,04 02010
15,04 02020
20,50 xxxxx"
20,50 xxxxx"
20,50 xxxxx"
17,21 02480
17,21 02490
14,62 02500
14,62 02510
14,62 02520
20,50 xxxxx"
20,50 xxxxx"
17,63 02970
17,63 02980
17,63 02990
13,08 03000
13,08 03010
13,08 03020
20,50 03030"
20,50 xxxxx"
20,50 xxxxx"
20,50 xxxxx"
14,34 03970
14,34 03980
14,34 03990
14,34 04000
14,34 04010
14,34 04020
20,50 xxxxx"
20,50 xxxxx"
20,50 xxxxx"
15,57 04970
15,57 04980
15,57 04990
15,57 05000
15,57 05010

DC
mm
5,02
5,03-5,30
5,31 - 5,60
5,61 - 5,96
597
5,98
5,99
6,00
6,01
6,02
6,03
6,04 - 6,70
6,71-7,20
7,21-7,50
7,51-7,96
7,97
7,98
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03-8,20
8,21-8,50
8,51-8,99
9,00
9,01
9,02
9,03-9,20
9,21-9,50
9,51-9,96
9,97
9,98
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03 - 10,20
10,21 - 10,60
10,61 - 11,20
11,21-11,80
11,81- 11,96
11,97
11,98
11,99
12,00

OITW»WwW=Z2X=ZT1

23,0

26,0
26,0

26,0
26,0
26,0

440

440

LU
mm
54,0

53,0

53,0
53,0
61,0
69,0

77,0
77,0

77,0

81,0

DCONMS 15

3
=l

0O 00 0O 0O 00O 00 0O 00O 00O O OY O Y OO OY OO OO OO OO O U1

40 115 ...

ZEFP EUR

u2

15,57 05020

20,50 xxxxx"
20,50 xxxxx"
20,50 xxxxx"
17,21 05970

17,21 05980

17,21 05990

17,21 06000

17,21 06010

17,21 06020

20,50 06030"
20,50 xxxxx"
20,50 xxxxx"
20,50 xxxxx"
27,33 xxxxx"
18,46 07970

18,46 07980

18,46 07990

18,46 08000

18,46 08010

18,46 08020

27,33 xxxxx"
27,33 xxxxx"
27,33 xxxxx"
23,51 09000

23,51 09010

23,51 09020

27,33 xxxxx"
27,33 xxxxx"
40,72 xxxxx"
23,51 09970

23,51 09980

23,51 09990

23,51 10000

23,51 10010

23,51 10020

40,72 xxxxx"
40,72 xxxxx"
40,72 xxxxx"
40,72 xxxxx"
40,72 xxxxx"
33,76 11970

33,76 11980

33,76 11990

33,76 12000

DO DDDDIDDDDDDDIDDDDDDDDDDDDDDDDDIDDDDDDDDDDDDDD O OD

— v, Stran 87

1)  Artikel ni na zalogi. Vraéilo ali zamenjava artikla ni mozna! /
Dobavni rok: 10 delovnih dni / Najmanj$a koli¢ina narodila: 5 kosov

S\ — Stran 101
1l Tukaj boste nasli ustrezne mere, ki jih je mogoce pokriti s tem
konceptom orodja.

Za xxxx pri naroCilu navedite Zeleni premer

(npr. @ 8,03 mm — katalo$ka §t. 40 115 08030).
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KOMET \ Standard Povrtala in grezila

Povrtala iz hitroreznega jekla (HSS)

Strojno povrtalo, DIN 212-B

DCONMS
] el 2
i o3 o
i =2 (=
i vi A
g‘
?@M\G 3 A
E
DC
t=—9
Levi vzvoj
PLGANG 45°
HSS-E
Skoznja izvrtina
40150 ...
DC v L LU  OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm mm mm mm U2
1,0 55 13 34 1,0 3 23,22 010
1,5 8,0 16 40 1,5 3 19,27 015
20 110 22 49 2,0 4 18,85 020
25 140 26 57 2,5 4 18,85 025
30 150 29 61 3,0 6 16,80 030
35 180 38 70 a4p 6 19,68 035
40 190 46 75 4,0 6 18,85 040
45 210 51 80 45 6 19,68 045
50 230 57 86 5,0 6 19,27 050
55 260 56 93 5,6 6 23,22 055
60 260 56 93 5,6 6 20,09 060
65 280 64 101 6,3 6 24,45 065
70 310 72 109 71 6 24,45 070
75 310 72 109 71 6 27,33 075
80 330 80 17 8,0 6 25,27 080
85 330 80 17 8,0 6 31,84 085
90 360 84 125 9,0 6 29,10 090
95 360 84 125 9,0 6 32,52 095
10,0 380 92 133 10,0 6 29,64 100
1,0 410 101 142 10,0 6 41,80 110
12,0 440 110 151 10,0 6 43,60 120
13,0 440 110 151 10,0 6 48,64 130
14,0 470 114 160 12,5 8 50,28 140
150 500 116 162 12,5 8 52,05 150
16,0 520 124 170 12,5 8 53,70 160
170 540 129 175 14,0 8 63,54 170
18,0 560 136 182 14,0 8 65,17 180
19,0 580 140 189 16,0 8 76,38 190
200 60,0 146 195 16,0 8 72,82 200
P o
M O
K [ )
N °
S )
H

— V, Stran 88

)
@ Na zahtevo so mogo¢i tudi vsi drugi premeri, toleranéni razredi in prisekani deli.
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KOMET \ Standard

Povrtala iz hitroreznega jekla (HSS)

Strojno povrtalo, DIN 212-B

AV korakih po 0,01 mm

A Toleranca: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 5,51 — 12,05 mm = +0,005 mm

OAL

OAL DCONMS;, ZEFP

DCONMS
|
|
|
rH
|
|
as ol 5
I
DC
DC L LU
mm mm mm mm
0,95-1,06 55 13 34
1,07-118 65 14 36
119-132 75 15 38
133-141 80 16 40
1,42-1,47 80 16 40
1,48 80 16 40
1,49 80 16 40
1,50 80 16 40
1,561-1,70 9,0 18 43
1,71-1,90 100 20 46
1,91-1,97 11,0 22 49
1,98 11,0 22 49
1,99 110 22 49
2,00 11,0 22 49
2,01 110 22 49
2,02 11,0 22 49
2,03 110 22 49
2,04 11,0 22 49
2,05 110 22 49
2,06-2,09 11,0 22 49
210-212 11,0 22 49
213-2,36 120 24 53
2,37-249 140 26 57
2,50-2,59 140 26 57
2,60-2,65 140 26 57
2,66-2,80 150 30 61
2,81-294 150 29 61
2,95 150 29 61
2,96 150 29 61
2,97 150 29 61
2,98 150 29 61
2,99 150 29 61
3,00 150 29 61
3,01 16,0 33 65
3,02 16,0 33 65
3,03 16,0 33 65
3,04 16,0 33 65
3,05 16,0 33 65
3,06 16,0 33 65
3,07 16,0 33 65
3,08-3,09 160 33 65
310-3,35 16,0 33 65
3,36-3,49 180 38 70
3,50-3,59 180 38 70
3,60-3,75 18,0 38 70
3,76-3,81 190 46 75
3,82-3,94 190 46 75
3,95 190 46 75
3,96 190 46 75
3,97 190 46 75
452

mm
1,0
11

1,2
14
1,5
1,5
1,5
15
1,6
18
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,0
2,2
2,5
2,5
2,5
2,8
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
3,0
32
32
32
3.2
32
3.2
32
3.2
32
3,5
3,5
3,5
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

D OO OO OO OO DI PRSP BEPRABEREPRAEBEREPRAEBEREPRDPROOOLOLOLWLWLWW®W

<0375
>0375

Levi vzvoj
PLGANG 45°
HSS-E
Skoznja izvrtina

40 140 ...

EUR
U2
26,38 xxxxx")
26,38 xxxxx")
26,38 xxxxx")
26,38 xxxxx"
24,34 xxxxx")
24,34 01480
24,34 01490
24,34 01500
23,10 xxxxx"
23,10 xxxxx"
23,10 xxxxx")
23,10 01980
23,10 01990
21,17 02000
21,17 02010
21,17 02020
21,17 02030
21,17 02040
21,17 02050
2117 xxxxx"
24,59 xxxxx"
24,59 xxxxx"
24,59 xxxxx"
20,91 xxxxx"
25,69 xxxxx"
25,69 xxxxx"
25,69 xxxxx"
25,69 029507
25,69 02960"
25,69 02970
25,69 02980
25,69 02990
25,69 03000
19,27 03010
19,27 03020
19,27 03030
19,27 03040
19,27 03050
19,27 03060
19,27 03070
19,27 xxxxx"
24,34 xxxxx"
24,34 xxxxx")
20,91 xxxxx"
26,91 xxxxx"
26,91 xxxxx"
20,35 xxxxx"
20,35 03950"
20,35 03960"
20,35 03970

DC
mm
3,98
3,99
4,00
4,01
4,02
4,03
4,04
4,05
4,06
4,07
4,08

4,09- 4,20
4,21-4,25
4,26-4,75
476-4,95
4,96
4,97
4,98
4,99
5,00
5,01
5,02
5,03
5,04
5,05
5,06
5,07
5,08 - 5,20
5,21-5,30
531594
5,95
5,96
5,97
5,98
5,99

OITw»w=XxX=ZT1T

L
mm
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
19,0
21,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
23,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0
26,0

LU
mm
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
46
51
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
57
56
56
56
56
56
56

OAL DCONMS ZEFP

mm
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
75
80
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
86
93
93
93
93
93
93

mm
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0
45
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5,0
5.6
5,6
5,6
5,6
5,6
5,6

[o>3 > Bie> R e> e >R« e I ) Bie )N« ) I e ) I« ) B« > I e ) B« )R« ) i« > R ) B« > N ) I« > i ) B« M= ) I = > B ) B« > i ) B« ) B ) I« ) B« ) I =) B« ) I =)

40 140 ...

EUR
u2
20,35 03980
20,35 03990
20,35 04000
20,35 04010
20,35 04020
20,35 04030
20,35 04040
20,35 04050
20,35 04060
20,35 04070
20,35 04080
20,35 xxxxx"
25,27 xxxxx"
25,27 xxxxx"
22,52 xxxxx"
22,52 04960"
22,52 04970
22,52 04980
22,52 04990
22,52 05000
22,52 05010
22,52 05020
22,52 05030
22,52 05040
22,52 05050
22,52 05060
22,52 05070
22,52 Xxxxx"
24,59 xxxxx"
24,59 xxxxx"
24,59 05950
24,59 05960"
24,59 05970
24,59 05980
24,59 05990

O ® eO

[}
— V, Stran 88

1) Avrtikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! /
Dobavni rok: 16 delovnih dni

S\ — Stran 101
H Tukaj boste nasli ustrezne mere, ki jih je mogoce pokriti s tem
konceptom orodja.

Za xxxx pri narocilu navedite zeleni premer

(npr. @ 10,06 mm — kataloka §t. 40 140 10060).

@ Na zahtevo so mogo€i tudi vsi drugi premeri, toleran¢ni razredi in prisekani
deli.

Nadaljevanje na naslednii strani

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

Povrtala iz hitroreznega jekla (HSS)

Strojno povrtalo, DIN 212-B

AV korakih po 0,01 mm
A Toleranca: @ 0,95 - 5,50 mm = +0,004 mm

A Toleranca: @ 5,51 — 12,05 mm = +0,005 mm

OAL DCONMS ZEFP

DCONMS
|
|
|
-
{ —
1 5
?LGN*G ‘ 3
-
I
DC
DC T
mm mm mm mm
6,00 26 56 93
6,01 28 64 101
6,02 28 64 101
6,03 28 64 101
6,04 28 64 101
6,05 28 64 101
6,06-611 28 64 101
612-6,34 28 64 101
6,35 28 64 101
6,36-670 28 64 101
671-694 31 72 109
6,95 31 72 109
6,96 31 72 109
6,97 31 72 109
6,98 31 72 109
6,99 31 72 109
7,00 31 72 109
7,01 31 72 109
7,02 31 72 109
7,03 31 72 109
704-750 31 72 109
751-794 33 80 117
7,95 33 80 117
7,96 33 80 117
7,97 33 80 117
7,98 33 80 117
7,99 33 80 117
8,00 33 80 117
8,01 33 80 117
8,02 33 80 17
8,03 33 80 117
8,04 33 80 117
8,05 33 80 117
8,06-820 33 80 117
821-850 33 80 117
851-863 36 84 125
864-895 36 84 125
8,96 36 84 125
8,07 36 84 125
8,98 36 84 125
8,99 36 84 125
9,00 36 84 125
9,01 36 84 125
9,02 36 84 125
9,03-950 36 84 125
951-963 38 92 133
964-995 38 92 133
9,96 38 92 133
9,07 38 92 133
9,98 38 92 133

cuttingtools.ceratizit.com

mm
5,6
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
6,3
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
71
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
8,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
9,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

DO DD D DD DOODDOODDODDDDODODDODDDDOODDODODDDOD DO DD

<0375
>0375

Levi vzvoj
PLGANG 45°
HSS-E
Skoznja izvrtina

40 140 ...

EUR
U2
24,59 06000
26,91 06010
26,91 06020
26,91 06030
26,91 06040
26,91 06050
26,91 xxxxx")
26,91 xxxxx")
26,91 06350
26,91 xxxxx"
26,91 xxxxx")
26,91 06950
26,91 06960
26,91 06970
26,91 06980
26,91 06990"
26,91 07000"
26,91 070107
26,91 07020"
26,91 07030"
26,91 xxxxx"
26,91 xxxxx"
26,91 079507
26,91 079607
26,91 07970
26,91 07980
26,91 07990
26,91 08000
26,91 08010
26,91 08020
26,91 08030
26,91 08040
26,91 08050
26,91 xxxxx"
33,88 xxxxx"
33,88 xxxxx"
33,88 xxxxx"
33,88 08960"
33,88 08970"
33,88 08980"
33,88 08990"
33,88 09000"
33,88 09010"
33,88 09020"
33,88 xxxxx"
33,88 xxxxx"
33,88 xxxxx"
33,88 09960"
33,88 09970
33,88 09980

DC
mm
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03
10,04
10,05
10,06 - 10,09
10,10
10,11 - 10,19
10,20
10,21 - 10,60
10,61 - 11,20
11,21-11,80
11,81-11,95
11,96
11,97
11,98
11,99
12,00
12,01 - 12,05

OIT»wW=Z2X=ZT1T

1) Avrtikel ni na zalogi. Vradilo ali zamenjava artikla ni mozna! /

LU
mm
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
92
101
101
110
10
110
10
10
10
10

OAL DCONMS ZEFP

mm
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
133
142
142
151
151
151
151
151
151
151

Dobavni rok: 16 delovnih dni

mm
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0
10,0

DD DDDDDDDDODDDOD DD

40 140 ...

EUR
U2

33,88 09990
33,88 10000
33,88 10010
33,88 10020
33,88 10030
33,88 10040
33,88 10050
33,88 xxxxx"
33,88 10100
33,88 xxxxx"
33,88 10200
42,49 xxxxx"
42,49 xxxxx"

48,51
48,51
48,51
48,51
48,51
48,51
48,51
48,51

XXxxx")
Xxxxx")
11960"
11970
11980
11990
12000
Xxxxx"

C® e O

— V, Stran 88

S\ — Stran 101
ﬂ Tukaj boste nasli ustrezne mere, ki jih je mogoce pokriti s tem
konceptom orodja.

Za xxxx pri naro€ilu navedite Zeleni premer
(npr. @ 10,06 mm — kataloka §t. 40 140 10060).

@ Na zahtevo so mogo¢i tudi vsi drugi premeri, toleran¢ni razredi in prisekani

deli.

4153



KOMET \ Standard Povrtala in grezila

Povrtala iz hitroreznega jekla (HSS)

Avtomatsko povrtalo, DIN 8089-B

DCONMS

-
|G
\N |
i
DC
—
Levi vzvoj
PLGANG 45°
HSS-E
Skoznja izvrtina
40 145 ...
DC L OAL DCONMS s ZEFP EUR
mm mm mm mm U2
4 20 56 3,55 6 18,17 040
5 22 63 4,00 6 20,09 050
6 22 63 5,00 6 20,09 060
8 25 71 6,30 6 23,91 080
10 25 71 8,00 6 29,10 100
12 28 80 10,00 6 4262 120
14 32 90 12,50 8 48,64 140
16 32 90 12,50 8 53,01 160
18 36 100 16,00 8 64,48 180
20 36 100 16,00 8 70,37 200
P [}
M e}
K [}
N [}
S e}
H

— V, Stran 88

)
@ ) Na zahtevo so mogo¢i tudi vsi drugi premeri, toleran¢ni razredi in prisekani deli.

4|54 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

Povrtala iz hitroreznega jekla (HSS)

Avtomatsko povrtalo, DIN 8089-B

A V korakih po 0,01 mm
A Toleranca: @ 3,76 - 5,50 mm = +0,004 mm
A Toleranca: @ 5,51 — 12,00 mm = +0,005 mm

AR
100
DCONMS
|
=3
Levi vzvoj
PLGANG 45°
HSS-E
Skoznja izvrtina
40139...
DC L OAL DCONMS, ZEFP EUR
mm mm  mm mm U2

3,76-3,81 20 56 3,55
3,82-394 20 56 3,55
3,95 20 56 3,55
3,96 20 56 3,55
3,97 20 56 3,55
3,98 20 56 3,55
3,99 20 56 3,55
4,00 20 56 3,55
4,01 20 56 3,55
4,02 20 56 3,55
4,03-420 20 56 3,55
4,21-425 20 56 3,55
4,26-475 22 63 4,00
476-494 22 63 4,00
4,95 22 63 4,00
4,96 22 63 4,00
4,97 22 63 4,00
4,98 22 63 4,00
4,99 22 63 4,00
5,00 22 63 4,00
5,01 22 63 4,00
5,02 22 63 4,00
5,03 22 63 4,00
5,04 22 63 4,00
5,05 22 63 4,00
506-520 22 63 4,00
521-530 22 63 4,00
531-570 22 63 5,00
571-594 22 63 5,00
5,95 22 63 5,00
5,96 22 63 5,00
5,97 22 63 5,00
5,98 22 63 5,00
5,99 22 63 5,00
6,00 22 63 5,00
6,01 22 63 5,00
6,02 22 63 5,00
6,03 - 6,11 22 63 5,00
6,12-6,70 22 63 5,00
671-694 25 T 6,30
6,95 25 M 6,30
6,96 25 N 6,30
6,97 25 M 6,30
6,98 25 M 6,30
6,99 25 M 6,30

27,88 xxxxx"
20,35 xxxxx"
20,35 03950"
20,35 03960"
20,35 03970"
20,35 03980"
20,35 039907
20,35 04000"
20,35 04010"
20,35 04020
20,35 xxxxx"
24,59 xxxxx"
24,59 xxxxx"
21,57 xxxxx"
21,57 04950
21,57 04960"
21,57 04970"
21,57 04980"
21,57 04990"
21,57 05000
21,57 050107
21,57 05020"
21,57 05030"
21,57 05040"
21,57 05050
21,57 xxxxx"
24,59 xxxxx"
24,59 xxxxx"
24,59 xxxxx"
24,59 05950"
24,59 05960"
24,59 05970"
24,59 05980"
24,59 05990
24,59 06000
24,59 06010"
24,59 06020"
24,59 xxxxx")
26,38 xxxxx"
26,38 xxxxx"
26,38 06950"
26,38 06960"
26,38 06970"
26,38 06980"
26,38 06990

7,00 25 M 6,30 26,38 07000"
7,01 25 T 6,30 26,38 07010"
7,02 25 7 6,30 26,38 07020"

703-725 25 T 6,30
726-794 25 71 6,30
7,95 25 M 6,30
7,96 25 7 6,30

26,38 xxxxx"
26,38 xxxxx"
26,38 07950"
26,38 07960"

DD DD DDDDDODDDDDDODDDDDDODDDDDDODDDDDDDODDDDDDDDDDDDDOOODDDDD O OD

cuttingtools.ceratizit.com

DC
mm
7,97
7,98
7,99
8,00
8,01
8,02
8,03
8,04
8,05-8,20
8,21-8,50
8,51-8,94
8,95
8,96
8,97
8,98
8,99
9,00
9,01
9,02
9,03-9,25
9,26 - 9,94
9,95
9,96
9,97
9,08
9,99
10,00
10,01
10,02
10,03 - 10,20
10,21 - 10,60
10,61 - 11,20
11,21-11,25
11,26 - 11,94
11,95
11,96
11,97
11,98
11,99
12,00

OITI»mW=ZX=ZT1T

mm
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
28
28
28
28
28
28
28
28
28

40139 ...
OAL DCONMS.; ZEFP EUR
mm mm U2
7 6,30 6 26,38 07970"
il 6,30 6 26,38 07980"
7 6,30 6 26,38 079907
7 6,30 6 26,38 08000"
7 6,30 6 26,38 08010"
7 6,30 6 26,38 08020"
7 6,30 6 26,38 08030"
7 6,30 6 26,38 08040"
71 6,30 6 26,38 xxxxx"
71 6,30 6 33,33 xxxxx"
71 8,00 6 33,33 xxxxx"
il 8,00 6 33,33 08950"
i 8,00 6 33,33 08960"
7 8,00 6 33,33 08970"
7 8,00 6 33,33 08980"
7 8,00 6 33,33 08990"
7 8,00 6 33,33 09000"
7 8,00 6 33,33 09010"
7 8,00 6 33,33 09020"
71 8,00 6 33,33 xxxxx"
7 8,00 6 33,33 xxxxx"
il 8,00 6 33,33 099507
7 8,00 6 33,33 09960"
7 8,00 6 33,33 09970"
7 8,00 6 33,33 09980"
il 8,00 6 33,33 09990"
7 8,00 6 33,33 100007
7 8,00 6 33,33 10010"
7 8,00 6 33,33 10020"
71 8,00 6 33,33 xxxxx"
71 8,00 6 42,49 xxxxx"
80 10,00 6 42,49 xxxxx"
80 10,00 6 49,46 xxxxx"
80 10,00 6 49,46 xxxxx"
80 10,00 6 49,46 11950"
80 10,00 6 49,46 11960
80 10,00 6 49,46 119707
80 10,00 6 49,46 11980"
80 10,00 6 49,46 11990"
80 10,00 6 49,46 12000"
)
le)
)
)
le)
)

— V, Stran 88

1)  Artikel ni na zalogi. Vracilo ali zamenjava artikla ni mozna! /
Dobavni rok: 16 delovnih dni

o\ — Stran 101
@ Tukaj boste nasli ustrezne mere, ki jih je mogoce pokriti s tem
konceptom orodja.
Za xxxx pri narocilu navedite zeleni premer
(npr. @ 10,06 mm — kataloka §t. 40 139 10060).

@ Na zahtevo so mogo¢i tudi vsi drugi premeri, toleran¢ni razredi in prisekani

deli.

4155



KOMET \ Standard

Povrtala in grezila
Povrtala iz hitroreznega jekla (HSS)

Strojno povrtalo HHS-E DIN 208-B

A Zaokrozeno bru$ena fazna ploskev na cilindricnem rezalnem delu
gladi izvrtino in vodi povrtalo.

mm mm mm

16 52 127
17 54 132
18 56 137
19 58 142
20 60 147
21 62 151
22 64 156
23 66 160

24 68 167
25 68 167
26 70 172
27 7 177
28 U 177
29 73 181
30 73 181
32 77 190
34 78 194
35 78 195
36 79 200
38 81 204
40 81 204
42 82 211
44 83 215
50 86 224

Tw=zXxX=T

g
] “1
) |
Levi vzvoj
PLGANG 45°
HSS-E
Skoznja izvrtina
40 160 ...
OAL MK ZEFP EUR
mm U2
210 2 8 62,31 160
214 2 8 66,95 170
219 2 8 69,42 180
223 2 8 72,82 190
228 2 8 72,82 200
232 2 8 82,81 210
27 2 8 82,81 220
241 2 8 9522 230
268 3 8 97,68 240
268 3 8 100,60 250
2713 3 8 107,70 260
217 3 10 119,40 270
217 3 10 119,40 280
281 3 10 133,40 290
281 3 10 123,40 300
37 4 10 162,70 320
321 4 10 180,40 340
321 4 10 180,40 350
325 4 10 198,20 360
329 4 10 215,80 380
329 4 10 217,30 400
333 4 12 237,70 420
336 4 12 282,80 440
344 4 12 355,20 500
[}
e}
[}
[}
e}

— V, Stran 88

Rocno povrtalo, DIN 206-B

A PLGANG=@3,5=30°>@3,5=45°30°

25,0
26,0

30,0

T WnW=ZXZT0

DCONMS

l

|

,\!

Levi vzvoj
HSS
Skoznja izvrtina
40100 ...
DRVS DCONMS ZEFP EUR
mm mm u2

2,24 3,0 6 26,22 030
2,50 32 6 32,52 032
2,80 35 6 30,87 035
3,15 4,0 6 22,42 040
3,55 4,5 6 27,18 045
4,00 5,0 6 26,22 050
4,50 55 6 28,14 055
4,50 6,0 6 2541 060
5,60 70 6 27,46 070
6,30 8,0 6 28,83 080
7,10 9,0 6 32,52 090
8,00 10,0 6 32,52 100
9,00 11,0 6 3593 110
10,00 12,0 6 38,81 120
10,00 13,0 6 57,26 130
11,20 14,0 8 62,31 140
11,20 15,0 8 66,00 150
12,50 16,0 8 68,32 160
14,00 17,0 8 72,28 170
14,00 18,0 8 80,06 180
14,00 19,0 8 86,35 190
16,00 20,0 8 84,84 200
18,00 22,0 8 97,68 220
20,00 24,0 8 117,10 240
20,00 25,0 8 115,70 250
20,00 26,0 8 123,40 260
22,40 28,0 10 158,50 280
22,40 30,0 10 165,40 300
[ ]
O
[ J
[}
O

(e}
@ Na zahtevo so mogo i tudi vsi drugi premeri, toleran¢ni razredi in prisekani deli.

456
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KOMET \ Performance

Grezilo z obragalnimi plo$¢icami

Grezilo z obracalnimi plos€icami 180°
Obseg dobave:

Grezilo z obracalnimi plo$¢&icami, vklj. z vpenjalnim vijaki

DC
mm
10
1
15
18
20
24
26
30
33
36
40
48

>
ﬂ
DCONMS
|
Lprio |
DC
PHD ZEFP ZNF DCONMS
mm mm
53 1 1 16
6,4 1 1 16
8,4 1 1 16
10,4 1 1 16
13,0 1 1 25
15,0 2 2 25
17,0 2 2 25
19,0 2 2 25
21,0 2 2 25
21,0 2 2 25
25,0 2 2 25
28,0 2 2 32

LU
mm
10
1"
15
18
20
24
26
30
33
36
40
48

1)  Brez notranjega dovoda hladilnega sredstva

Nadomestni deli

DC
10-11
15-26
30
33-48

cuttingtools.ceratizit.com

OAL
mm
80
80
80
80
100
100
100
100
100
100
100
120

Obracalna plos¢ica

WOEX 030204
WOEX 030204
WOEX 05T304
WOEX 05T304
WOEX 05T304
WOEX 05T304
WOEX 05T304
WOEX 06T304
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 080404
WOEX 100504

T06 - IP
T08-IP
T10- 1P
T15- 1P

E— ]

D-kljué

80950 ...

EUR
Y7
13,39 123
13,16 125
14,91 127
15,33 128

M2,0x4,3 - 06IP
M2,5x7,2 - 08IP
M3,5x7,3 - 10IP
M4,5x9 - 15IP

)
SIG 180°

30198 ...

EUR
U1/4D
180,00
180,00
180,00
186,90
205,50
291,10
291,10
297,60
298,90
303,90
311,60
339,60

01000 "
01100 "
01500
01800
02000
02400
02600
03000
03300
03600
04000
04800

-

Vpenjalni vijak

10 950 ...

EUR

W?7/6B
2,99 10000
2,99 10500
2,99 10600
2,66 12700

4|57



KOMET \ Performance _ _ Povrtala in grezila
Grezilo z obraCalnimi plo$&icami

WOEX

Oznaka L IC S D1
mm mm mm mm
WOEX 0302.. 32 5 2,30 2,30
WOEX 05T3.. 53 8 3,80 2,85
WOEX 06T3.. 6,6 10 3,80 4,05
WOEX 0804.. 79 12 4,80 4,90
WOEX 1005.. 9,9 15 5,30 4,90

WOEX

-01 -01
K10 BK8425
WOEX WOEX
10821.. 10821..
1SO RE EUR EUR
mm 1A/3# 1AI3#
030204 0,4 11,06 35301 14,91 30301
057304 0,4 12,16 35501 16,28 30501
06T304 0,4 13,52 35601 18,19 30601
080404 0,4 18,32 35801 22,95 30801
100504 0,4 24,90 36001 31,31 31001
P o
M °
K °
N [ ] O
S ° °
H 0
— V, Stran 89
4|58
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KOMET \ Performance , _ Povrtala in grezila
Grezilo z obragalnimi plo$¢icami

Grezilo z obracalnimi plos€icami 90°

Obseg dobave:
Grezilo z obracalnimi plo$&icami, vklj. z vpenjalnim vijaki

DCONMS

e
SIG90°
30 196 ...
DCX DCN PHD ZEFP ZNF DCONMS OAL Obracalna EUR
mm mm  mm mm mm plos¢ica U1/4D
19 7 9,5 2 2 16 100  TOHX 090204 273,40 19000
23 1 12,0 2 2 16 100 TOHX 090204 277,20 23000
26 1 12,0 1 2 16 100  TOHX 090204 279,70 26000
30 12 13,0 2 2 20 100  TOHX 140305 292,60 30000
34 16 17,0 2 2 20 100  TOHX 140305 297,60 34000
37 19 20,0 2 2 20 100  TOHX 140305 297,60 37000
-~
(™ -
TORXC-vijak D-kfju&
62 950 ... 80950 ...
Nadomestni deli EUR EUR
DCX W7/6B Y7
19-26 M2,6x6,2 - 08IP 3,05 09900 T08-IP 13,16 125
30-37 M3,5x7,3 - 10IP 3,05 12600 T10-IP 1491 127

cuttingtools.ceratizit.com 4|59



KOMET \ Performance

Povrtala in grezila
Grezilo z obragalnimi plo$¢icami

Grezilo z obracalnimi plos€icami 60°

Obseg dobave:
Grezilo z obracalnimi plo$&icami, vklj. z vpenjalnim vijaki

DCONMS

DCX DCN PHD ZEFP ZNF DCONMS OAL Obracalna

mm mm  mm mm mm plos¢ica

16,5 8,1 8,5 1 1 16 100 TOHX 090204
20,0 11,6 12,0 2 2 16 100 TOHX 090204
22,0 13,6 14,0 2 2 16 100 TOHX 090204
235 151 15,5 2 2 16 100 TOHX 090204
25,5 171 17,5 2 2 16 100  TOHX 090204

Nadomestni deli
DCX

16,5 - 22
235-255

4160

)
SIG60°

30 197 ...

EUR

U1/4D

277,20 16500
279,70 20000
292,60 22000
297,60 23500
297,60 25500

[ B

TORX®-vijak D-Kljué
62 950 ... 80950 ...
EUR EUR
W7/6B Y7
M2,6x5,2 - 08IP 3,05 12000 TO08-IP 13,16 125
M2,6x6,2 - 08IP 3,05 09900 TO08-IP 13,16 125

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Povrtala in grezila

Grezilo z obraCalnimi plo$&icami

TOHX

Oznaka

TOHX 0902..
TOHX 1403..

TOHX

L IC
mm mm
9,12 5,6

13,62 82

mm
2,50
3,00

D1
mm
2,8
38

-G06 -u8r7 -G12
BK8425 BK8425 BK8425
O[] [o[<]] ol
N
F F F
TOHX TOHX TOHX
62602.. 62604.. 62603..
1S0 RE EUR EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3# 1AI3#
090204EN 0,4 28,15 31400 28,97 31400
140305EN 0,5 32,54 33000
P ) ) )
M ) ) )
K ) ) )
N O O (@)
S ) ) )
H @) (@) @)
— V, Stran 89
-u8r7 -G12
K10 K10
o[c[=] [o]c]
F F
TOHX TOHX
62604.. 62603 ...
1SO RE EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3#
090204EN 0,4 24,90 51400
090204FN 04 23,79 51600
140305FN 0,5 27,75 52800
P
M
K
N ) )
S ) °
H

— V, Stran 89
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KOMET \ Standard Povrtala in grezila

Ravna grezila iz hitroreznega jekla (HSS)

Ravno grezilo, DIN 373

A Z mirujo€imi vodilnimi Eepi

A S 3 rezili, z desnimi utori za grezenje skladno z DIN 74

A Za grezenje vijakov inbus skladno z DIN 912, DIN 6912, DIN 7984 in cilindri¢ne vijake DIN 84

DCS)_I\iMS
i
i
i
1 o
L3
/\ / f\
4 ﬁ /
il i
DC_1 Fino Srednje
DC_2 i t=—1
SIG180° SIG180°
HSS HSS
30190... 30191..
Navoj DC_2,, DCONMS,, OAL DC_1g EUR EUR
mm mm mm mm U1 U1
M3 6 5,0 7 3,2 17,35 030 "
M3 6 5,0 7 34 17,35 030 "
M4 8 5,0 7 43 14,08 040 "
M4 8 5,0 7 45 14,08 040 "
M5 10 8,0 80 53 15,44 050 "
M5 10 8,0 80 55 15,44 050 "
Mé 1" 8,0 80 6,4 16,52 060 "
Mé 1" 8,0 80 6,6 16,52 060 "
M8 15 12,5 100 8,4 26,38 080 "
M8 15 12,5 100 9,0 26,38 080 "
M10 18 12,5 100 10,5 31,14 100 "
M10 18 12,5 100 11,0 31,14 100 "
M12 20 12,5 100 13,0 34,30 120
M12 20 12,5 100 13,5 34,30 120
P [ ] [ ]
M [ [
K [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S O O
H

1) Vkompletu — V. Stran 94

Ravno grezilo, DIN 373 — komplet

Obseg dobave:
Ravno grezilo M3; M4; M5; M6; M8; M10 v kaseti

30190.. 30191..

EUR EUR
U1 U1

134,40 999 134,40 999
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Povrtala in grezila
KOMET \ Performance StoZCasta grezila iz karbidne trdine (VHM)

Stoz¢asto grezilo 90° z neenakomerno delitvijo, DIN 335-C

A Vse velikosti s tremi rezili in ekstremno neenakomerno delitvijo, zahvaljujo¢ temu zelo mirno delovanje,
izjemno okroglo grezenje brez tresenja in z najbolj$o mozno povrsino

A Posebna previeka HPC-TiN

A Moznost uporabe za zelo dolgo Zivljenjsko dobo pri skoraj vseh materialih

A Mocno zmanj$ane aksialne in radialne sile

A Za vijake z ugreznjeno glavo DIN 7991

HPC-
TiN

\ 4

T
SIG90°
VHM
30 117 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS,  OAL DIN7991 EUR
mm mm mm mm U1
6,3 1,5 5 45 M3 122,10 06300
8,3 2,0 6 50 M4 131,20 08300
104 25 6 50 M5 136,90 10400 "
124 28 8 56 M6 143,70 12400
16,5 32 10 60 M8 175,90 16500 "
205 35 10 60 M10 202,00 20500
250 38 10 67 M12 232,90 25000 "
3,0 42 12 7 M16 276,10 31000
=] [
M e}
K °
N °
S o
H o
1)V kompletu — V. Stran 91
v v . o ‘e
StoZCasto grezilo 90° z neenakomerno delitvijo, DIN 335-C - komplet
Obseg dobave:
StozCasto grezilo @ 10,4/16,5/25,0 v kaseti
HPC-
TiN
30 117 ...
EUR
U1

592,30 99900
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Povrtala in grezila
KOMET \ standard StoZCasta grezila iz karbidne trdine (VHM)

StozCasto grezilo 60°, StoZCasto grezilo 90°,

tovarniski standard C tovarniski standard C

A S tremi rezili za grezenje in posnemanije pri obdelavi zelo trdnih jekel, sive litine, A S tremi rezili za grezenje in posnemanie pri obdelavi zelo trdnih jekel, sive litine,
aluminijeve zlitine s silicijem in nerjavnih jekel aluminijeve zlitine s silicijem in nerjavnih jekel

W

E=——1 t=——1
SIG60° SIG90°
VHM VHM
30 160 ... 30115...
DC_2,, DC_1 DCONMS, OAL EUR DC_2,, DC_1 DCONMS; OAL DIN ISO DIN EUR
mm mm mm mm U1 mm mm mm mm 7721 7991 U1
12,5 3,2 8 56 227,60 125 10,4 2,5 8 46 M5 169,60 100
16,0 40 10 63 317,30 160 12,4 2,8 8 56 M6 181,10 124
20,0 5,0 10 67 365,10 200 15,0 3,2 10 60 M8 189,80 150
25,0 6,3 10 7 404,20 250 16,5 3,2 10 60 M8 223,10 165
20,5 35 10 63 M10 237,60 205
25,0 3,8 10 67 M12 267,90 250
P (] 310 42 12 7 M16 381,00 310
M e}
K )
N ° P [ )
S o M ©
H o K ®
[ .
S e}
-V, Stran90 o

— V, Stran 90
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Povrtala in grezila
KOMET \ Performance StoZz&asta grezila HSS

Stoz¢asto grezilo 90° z neenakomerno delitvijo, DIN 335-C

A Vse velikosti s tremi rezili in ekstremno neenakomerno delitvijo, zahvaljujo¢ temu zelo mirno delovanje,
izjemno okroglo grezenje brez tresenja in z najbolj$o mozno povrsino

A Moznost uporabe za zelo dolgo Zivljenjsko dobo pri skoraj vseh materialih

A Mocno zmanj$ane aksialne in radialne sile

A Za vijake z ugreznjeno glavo DIN 7721 in DIN 7991

TiN

Nz

=9
SIG90°
HSS
30141 ...
DC_2,, DC_1 DCONMS; OAL DINISO DIN7991 EUR
mm  mm mm mm 7721 U1
43 1,3 4 40 M2 19,36 04300
6,0 1,5 5 45 M3 19,61 06000
6,3 1,5 5 45 M3 19,61 06300
8,0 2,0 6 50 M4 22,68 08000
8,3 2,0 6 50 M4 22,68 08300
10,0 2,5 6 50 M5 25,04 10000
104 25 6 50 M5 27,09 10400 "
11,5 2,8 8 56 M6 27,81 11500
12,4 2,8 8 56 M6 29,78 12400
15,0 3,2 10 60 M8 34,45 15000
16,5 3,2 10 60 M8 36,36 16500 "
19,0 3,5 10 63 M10 44,81 19000
20,5 3,5 10 63 M10 46,61 20500
23,0 3,8 10 67 M12 59,46 23000
25,0 3,8 10 67 M12 60,89 25000 "
31,0 42 12 Ul M16 75,79 31000
P °
M o
K °
N °
S o
H ¢}
1) Vkompletu — V. Stran 91
v v . o . L}
StozCasto grezilo 90° z neenakomerno delitvijo, DIN 335-C - komplet
Obseg dobave:
Stoz¢asto grezilo @ 10,4/16,5/25,0 v kaseti
ET
TiN
30141 ...
EUR
U1

129,10 99900
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KOMET \ Standard Povrtala in grezila

StoZz&asta grezila HSS

Stoz¢asto grezilo 90°, DIN 335-C

A S tremi rezili za grezenje, posnemanje robov in pogrezanje brez zarobkov in hrapavosti pri obdelavi skoraj vseh materialov. primerno zlasti za vijake DIN,
skladne s standardi DIN ISO 7721 in 7991, saj je premer grezila prilagojen vsaki glavi vijaka.

A Priizvedbi TiN so mogoce visoke rezalne vrednosti, zelo dolga Zivljenjska doba in zelo dobre drsne lastnosti, ki preprecujejo zavaritev materiala.

A Priizvedbi TiAIN je ucinkovitost bistveno bolj$a v primerjavi z izvedbo TiN. Primerno predvsem za obdelavo abrazivnih materialov (litina, AISi) in/ali pri visokih
temperaturnih obremenitvah.

VA AL

TiN TIAIN TIAIN

| 1!
& @

R o= —) —
SIG90° SIG90° SIG90° SIG90° SIG90°
HSS HSS HSS HSS HSS
30100.. 30110.. 30130.. 30132.. 30102..

DC_2,, DC_1 DCONMS OAL DINISO7721 DIN 7991 EUR EUR EUR EUR EUR

mm mm mm mm U1 U1 U1 U1 U1

4,3 1,3 4 40 M2 8,99 043

5,0 1,5 4 40 M2,5 9,31 050 18,51 050 24,94 050

6,0 1,5 5 45 M3 9,45 060

6,3 15 5 45 M3 9,45 063 " 18,51 063 " 25,06 063 20,20 063 13,64 063

7,0 1,8 6 50 M3,5 9,99 070

8,0 2,0 6 50 M4 10,33 080 21,45 080 26,33 080

8,3 2,0 6 50 M4 10,70 083 " 2145 083 26,46 083 23,84 083 14,62 083

9,4 2,2 6 50 11,72 094

10,0 2,5 6 50 M5 12,45 100 23,27 100 28,29 100

104 25 6 50 M5 12,99 104 " 2564 104 28,57 104 26,46 104 16,68 104

11,5 2,8 8 56 Mé 1349 115

12,4 2,8 8 56 Mé 13,80 124 " 28,13 124 Y 36,61 124 2911 124 17,35 124
13,4 2,9 8 56 1490 134

150 3.2 10 60 M8 16,39 150 32,16 150 46,38 150 36,90 150 20,09 150
16,5 3,2 10 60 M8 17,77 165 " 3413 165 4847 165 39,14 165 21,17 165
19,0 3,5 10 63 M10 22,26 190

25 35 10 63 M10 2322 205 " 48,07 205 62,54 205 46,38 205 29,53 205
23,0 3,8 10 67 M12 28,95 230

25,0 3,8 10 67 M12 30,87 250 65,89 250 89,68 250 60,73 250 39,34 250
31,0 42 12 71 M16 47,16 310 84,97 310 122,40 310 90,39 310

31,0 4, 12 67 M16 62,99 310
P [ ] [ ] [ ] (@] O
M O O O [ ] (]
K [ ] [ ] [ ] (@] (@]
N [ ] [ ] [ ] (@] [ ]
S O O (@] O O
H (@] (@] (@]
1) Vkompletu — v, Stran 92+93

Stoz€asto grezilo 90°, DIN 335-C - komplet

Obseg dobave:
Stoz¢asto grezilo @ 6,3; 8,3; 10,4; 12,4; 16,5; 20,5 v kaseti

30100.. 30110..

EUR EUR
U1 U1
92,36 999 179,80 999
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KOMET \ Standard

Povrtala in grezila
StoZz&asta grezila HSS

Stoz¢asto grezilo 60°, DIN 334-C

A Trirezila za grezenje in posnemanje robov pri obdelavi skoraj vseh materialov

DC_2,
mm
6,3
8,0
10,0
12,5
16,0
20,0
25,0

T »WZX=Z10

DCONMS

<
G ©
DC_1

| Joca

DC_2 \

DC_1 DCONMS ;,

mm mm
1,6 5
2,0 6
2,5 6
3,2 8
4,0 10
5,0 10
6,3 10

OAL
mm
45
50
52
56
63
67
7

10,36 063 "
10,54 080 "
13,29 100 "
13,64 125 "
17,21 160 "
24,03 200 "

OeeO0 e

1) Vkompletu

— V. Stran 94

Stoz€asto grezilo 60°, DIN 334-C — komplet

Obseg dobave:

Stoz¢asto grezilo @ 6,3; 8,0; 10,0; 12,5; 16,0; 20,0 v kaseti

cuttingtools.ceratizit.com

30 150 ...

EUR
U1

100,80 1 999

Stoz¢asto grezilo 90°, DIN 335-D

A S tremi rezili za grezenje, posnemanje robov in pogrezanje brez zarobkov in
tresenja pri obdelavi skoraj vseh materialov. primerno zlasti za vijake DIN,
skladne s standardi DIN ISO 7721 in 7991, saj je premer grezila prilagojen
vsaki glavi vijaka.

DC_2,
mm
30
3
34
37
40
50
63
80

T W»W=ZXZT0

DC_1
mm
4,2
4,2
4,5
4,8
10,0
14,0
16,0
22,0

OAL

mm
12
12
18
18
140
150
180
190

=
=

A B WP NONN

0
|

&

SIG90°
Hss

30105 ...

EUR
U1
58,07 300
62,31 310
62,31 340
71,05 370
86,09 400
103,20 500
164,00 630
266,50 800

— V. Stran 94
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KOMET \ Standard Povrtala in grezila

StoZz&asta grezila HSS

StozCasto grezilo 120°, Grezilo za posnemanje 90°,
tovarniski standard C tovarniski standard A
A Trirezila za grezenje in posnemanje robov pri obdelavi skoraj vseh materialov A S poSevno izvrtino za grezenje in posnemanje robov brez zarobkov in tresenja

za mehke materiale z dolgimi odrezki, kot so aluminij, umetne snovi itd.

TiN
|
-1
SIG 120° t——1 =1
HSS SIG90° SIG90°
HSS-E HSS-E
30 170 ...
DC_2, DC1 DCONMS: OAL EUR 30120 ... 30121 ...
mm  mm mm mm ut DC_2 PHD DCONMS, OAL EUR EUR
6,3 15 5 45 12,89 063 mm mm mm mm U1 U1
83 20 6 50 12,89 083 63 1-4 6,3 45 2157 040 " 33,98 040 "
104 25 6 50 14,34 104 00 2-5 6,0 45 13,28 050 20,34 050
124 28 8 56 15,31 124 140 5-10 8,0 48 16,39 101 27,15 101
165 32 10 60 22,26 165 210 10-15 10,0 65 2814 150 39,56 150
205 35 10 60 3061 205 280 15-20 12,0 85 56,84 200 80,66 200
250 38 10 63 37,44 250
P [ ] [ ]
p ° M O O
7 o K ° °
K ° N [ ] [ ]
N ° S O O
S o) H fe)
H o e e

1) Uporabno v obeh smereh — V. Stran 95
— v, Stran 94
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KOMET

Povrtala in grezila

Rezalni podatki

Primeri materialov k preglednicam z rezalnimi podatki

Podskupina materialov

Nelegirano jeklo

P Nizko legirano jeklo

Visoko legirano jeklo
in visoko legirano
orodno jeklo

Nerjavno jeklo

M Nerjavno jeklo
Siva litina
K Lito Zelezo s

krogliénim grafitom

Temprana litina

Kovana aluminijeva zlitina

Aluminijeva livarska zlitina

Baker in
bakrove zlitine
(bron/medenina)

Magnezijeve zlitine

Visoko toplotno
odporne zlitine

Titanove zlitine

Kaljeno jeklo

Lito Zelezo

Kaljeno lito zelezo

Kazalo

P11

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P3.3
P.4.1

P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K141

K1.2
K.241
K.2.2
K.341
K.3.2
N.1.41

NA.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.441
$44

$1.2
S.21
S.2.2

Q Konlot hdel
uktur P

<015%C Zarjeno
Zarjeno
<045%C
Pobolj§ano
Zarjeno
<0,75%C
Pobolj$ano
Zarjeno
Poboljsano
Pobolj$ano
Pobolj$ano
Zarjeno
Kaljeno in popusc¢ano
Kaljeno in popuséano
Feritno / martenzitno 2arjeno
Martenzitno Pobolj$ano
Avstenitno / avstenitno-feritno Hitro hlajeno
Avstenitno Pobolj§ano
Avstenitno / feritno (Duplex)
Perlitna / feritna
Perlitna (martenzitna)
Feritno
Perlitno
Feritna
Perlitno
Neutrdljiva
Utrdljiva Utrjeno s staranjem
<12 % Si, nekaljiva
<12 % Si, kaljiva Utrjeno s staranjem
> 12 % Si, nekaljiva
Zlitine za obdelavo na avtomatih, Pb > 1 %
CuZn, CuSnZn
CuSn, baker brez vsebnosti svinca
in elektrolitski baker
Magnezij in magnezijeve zlitine
Zarjeno
Osnova Fe
Utrjeno s staranjem
Zarjeno
Osnova Niali Co Utrjeno s staranjem
Ulito

Cisti titan

Alfa + beta zlitine Utrjeno s staranjem

Beta zlitine
Kaljeno in popus€ano
Kaljeno in popus¢ano
Kaljeno in popuscano
Kaljeno in popus¢ano
Ulito

Kaljeno in popus¢ano

Nlmr.\l:lr’d*InHOletHRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm?/ 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB

300 HB
780 N/mm?/ 230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB

250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm? /90 HB
340 N/mm?/ 100 HB

70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Stevilka
materiala

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Oznaka

materiala
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
Al99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AlISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Stevilka
materiala

Oznaka
materiala

11141 Ck15

1.0718  9SMnPb28
1.0535 C55
1.0535 C55
1.0727 45520
1.6587  17CrNiMo6
1.6587  17CrNiMo6
1.3505  100Cr6
1.3505  100Cr6
14034  X46Cr13
14034 X46Cr13
14034 X46Cr13
1.2316  X36CrMo16
12316 X36CrMo16
14571 X6CrNiMoTi17-12-2
1.4539  X1NiCrMoCu25-20-5
1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
0.6025 GG-25
0.6045  GG-45
0.7060 GGG-60
0.7080  GGG-80
0.8045  GTW-45
0.8170  GTS-70-02
3.3315  AlMg1
3.2315  AlMgSi1
3.2163  G-AISi9Cu3
3.2373  G-AISi9Mg

G-AISi18CuNiMg
2.0410  CuZn44Pb2
24070  CuZn28Sn1As
2.0590  CuZn40Fe
3.5312  MgAl3zZn
14865  G-X40NiCrSi38-18
1.4876  X10NiCrAITi32-20
3.4856  NiCr22Mo9Nb
2.4955  NiFe25Cr20NbTi
1.3401  G-X120Mn12
3.7034  Ti99,7
Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
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KOMET \ Performance Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referenc¢ne vrednosti rezalnih podatkov za REAMAX TS

40577 ...,40 585 ... 40521 ..., 40571 ...
75J.65, 75H.65 — ASG3000 / HM-DBG-P 75J.65, 75H.65 — ASG0106 / HM-DBG-P
Nazivni premervmm » 18-21,999 22-31,799 31,8-51,999  52-65 Nazivni premervmm »  18-21,999  22-31,799 31,8-51,999 52-65
Dodatek za povrtavanje @ »  0,20-0,30  0,20-0,30  0,30-0,40  0,30-0,50 Dodatek za povrtavanje @ »  0,20-0,30  0,20-0,30  0,30-0,40  0,30-0,50
o Stevilo zob » 6 6 8 10 Stevilo zob » 6 6 8 10
© 3xD 5xD 3xD 5xD
< V. (m/min) f (mm/vrt) Ve (m/min) f (mm/vrt)

P11  150(130-200) 120(100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80
P1.2 150 (130-200) 120(100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80
PA.3  150(130-200) 120(100-160) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80
PA.4  150(130-200) 120(100-160) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80
PA.5  150(130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80
P.21  150(130-200) 120(100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P.2.2  150(130-200) 120(100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80
P.2.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90 1,90-2,80

P.341 30 (25-50) 30 (25-40)  0,60-0,90 0,80-1,10  1,10-1,50  1,50-2,30
P.3.2 30 (25-50) 30(25-40)  0,60-0,90 0,80-1,10 ~ 1,10-1,50  1,50-2,30
P.3.3 30 (25-50) 30 (25-40)  060-0,90 080-110 1,10-1,50  1,50-2,30
P.41 45 (35-60) 40 (35-50)  0,60-0,90 0,80-1,10  1,10-1,50  1,50-2,30
P.4.2 45 (35-60) 40 (35-50)  0,60-0,90 0,80-1,10  1,10-1,50  1,50-2,30
M4 45 (35-60) 40 (30-50)  0,60-0,90 0,80-1,10 1,10-1,50  1,50-2,30
M.21 45 (35-60) 40 (30-50)  060-0,90 080-1,10 1,10-1,50  1,50-2,30
M.31 30 (25-50) 30(25-40)  0,60-0,90 0,80-1,10  1,10-1,50  1,50-2,30

KA1 150 (130-220
KA.2 150 (130-220
K.24  175(150-300
K.2.2 120 (100-180
(
(

120 (100-150)  0,90-1,30  1,20-1,70  1,60-2,30  2,30-3,40
120 (100-150)  0,90-1,30  1,20-1,70  1,60-2,30  2,30-3,40
150 (130-180)  0,90-1,30  1,20-1,70  1,60-2,30  2,30-3,40
120 (100-150)  0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
K.3.1 120 (100-180 (
K.3.2 120 (100-180 (

120 (100-150)  0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
120 (100-150)  0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80

rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.

e}
@ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedeni podatki predstavljajo mozne
470
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KOMET \ Performance Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referenc¢ne vrednosti rezalnih podatkov za REAMAX TS

40526 ..., 40 580 ... 40539 ...
75J.17, 75H.17 — ASG0706 / HM-DBC 75H.93 - ASG3000 / DST
Nazivni premervmm » 18-21,999 22-31,799 31,8-51,999  52-65 Nazivni premervmm »  18-21,999  22-31,799 31,8-51,999 52-65

Dodatek za povrtavanje @ »  0,20-0,30  0,20-0,30  0,30-0,40  0,30-0,50 Dodatek za povrtavanje @ »  0,20-0,30  0,20-0,30  0,30-0,40  0,30-0,50

Stevilo zob » 6 6 8 10 Stevilo zob » 6 6 8 10
3xD 5xD 3xD 5xD
Ve (m/min) f (mmlvrt) Ve (m/min) f (mmivrt)
P11 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
PA.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P.21 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P.2.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
P.31
P.3.2
P.3.3
P.41
P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K141
K.1.2
K.21 175 (150-300) 150 (130-180) 0,90-1,30  1,20-1,70  1,60-2,30  2,30-3,40
K.2.2 120 (100-150) 100 (80-120)  0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
K.31 120 (100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
K.3.2 120 (100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90  1,90-2,80
N.11 150 (130-300) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40
N.1.2 150 (130-300) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40
N.21 200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40

( ) ( )

( ) ( )

Kazalo

N.2.2 200 (180-300) 150(130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40

N.2.3 200 (180-300) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40

N.31 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30 ~ 2,10-3,10
N.3.2 150 (130-320) 150 (130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,10-3,10
N.3.3

N.41 150 (180-300) 150(130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30  2,20-3,40

AN

$.1.2

S.24

S.2.2

S.2.3

S.31

$.3.2

S.3.3

HAA

HA1.2

HA.3

HA.4

H.241

H.341

(=0

Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedeni podatki predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET \ Performance

Povrtala in grezila

Rezalni podatki

Referenc¢ne vrednosti rezalnih podatkov za REAMAX TS

40544 ...
75J.93 - ASG3000 / DST
Nazivni premervmm »  18-21,999  22-31,799 31,8-51,999

Dodatek za povrtavanje @ »  0,20-0,30  0,20-0,30  0,30-0,40
o Stevilo zob » 6 6 8
© 3xD 5xD
< Ve (m/min) f (mmivrt)
P14 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
P1.2  150(130-200) 120(100-160) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90
P1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
PA.5 150(130-200) 120(100-160) 0,80-1,10 ~ 1,00-1,40  1,30-1,90
P.21 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
P.2.2  150(130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
P.2.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
P.31
P.3.2
P.3.3
P.41
P.4.2
M.1.41
M.21
M.31
K141
K.1.2
K.21 175(150-300) 150 (130-180) 0,90-1,30  1,20-1,70  1,60-2,30
K.2.2 120 (100-150) 100(80-120) 0,80-1,40  1,00-1,40  1,30-1,90
K.3.1 120 (100-180) 120 (100-150) 0,80-1,10  1,00-1,40  1,30-1,90
K.3.2 120 (100-180) 120(100-150) 0,80-1,40  1,00-1,40  1,30-1,90
N4
N.1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.34  150(130-320) 150(130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30
N.3.2  150(130-320) 150(130-200) 0,90-1,30  1,10-1,70  1,50-2,30

52-65
0,30-0,50
10

1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

2,30-3,40
1,90-2,80
1,90-2,80
1,90-2,80

2,10-3,10
2,10-3,10

40597 ...
75J.93 - ASG4000 / DST

Nazivni premervmm »  18-21,999  22-31,799 31,8-51,999 52-65
Dodatek za povrtavanje @ »  0,20-0,30  0,20-0,30  0,30-0,40  0,30-0,50
Stevilo zob » 6 6 8 10
3xD 5xD
Ve (m/min) f (mm/vrt)

150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
150 (130-200) 120 (100-160) 1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40
225(200-300) 180 (160-240) 1,20-1,60  1,50-2,00 2,00-2,70  2,90-4,10
120 (100-150) 100 (80-120)  1,20-1,60  1,50-2,00 2,00-2,70  2,90-4,10
120 (100-180) 120 (100-150)  1,00-1,30  1,20-1,70  1,70-2,30  2,40-3,40

Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedeni podatki predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET \ Performance

Povrtala in grezila

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za REAMAX

40 560 ...

640.65 - ASG3000 / HM-DBG-P
12-21,999 22-32,000
0,10-0,30 0,20-0,40

° Stevilo zob » 6 8

s 3xD 5xD

< v, (m/min)
P4 150 (130-200) 120 (100-160)
PA1.2 150 (130-200) 120 (100-160)
PA.3 150 (130-200) 120 (100-160)
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160)
PA.5 150 (130-200) 120 (100-160)
P.21 150 (130-200) 120 (100-160)
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160)
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160)
P.2.4 150 (130-200) 120 (100-160)

Nazivni premer v mm »

Dodatek za povrtavanje @ »

f (mm/vrt)
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

KA1 200
K.1.2 200
K.241 225
K.2.2 120
K.31 150
K.3.2 120

180-250)
180-250)
200-300)
100-150)
130-250)
100-150)

160 (140-200)
160 (140-200)
180 (160-240)
100 (80-120)
120 (100-200)
100 (80-120)

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

32,001-40
0,20-0,40
8

1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00

1,30-1,90
1,30-1,90
1,30-1,90
1,20-1,60
1,20-1,60
1,20-1,60

40551 ...
640.65 - ASG0106 / HM-DBG-P
Nazivni premervmm »  12-21,999 22-32,000 32,001-40
Dodatek za povrtavanje @ »  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
Stevilo zob » 6 8 8
3xD 5xD
Ve (m/min) f (mm/vrt)

150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00
30 (25-50) 30 (25-40) 0,70-0,90 1,20-1,60 1,20-1,60
30 (25-50) 30 (25-40) 0,70-0,90 1,20-1,60 1,20-1,60
30 (25-50) 30 (25-40) 0,70-0,90 1,20-1,60 1,20-1,60
45 (35-60) 40 (35-50) 0,70-0,90 1,20-1,60 1,20-1,60
45 (35-60) 40 (35-50) 0,70-0,90 1,20-1,60 1,20-1,60
45 (35-60) 40 (35-50) 0,70-0,90 1,20-1,60 1,20-1,60
30 (25-50) 30 (25-40) 0,70-0,90 1,20-1,60 1,20-1,60
30 (25-50) 30 (25-40) 0,70-0,90 1,20-1,60 1,20-1,60
40 (35-60) 40 (35-60) 0,40-0,80 0,60-1,00 0,60-1,00
40 (35-60) 40 (35-60) 0,40-0,80 0,60-1,00 0,60-1,00
30 (25-50) 30 (25-50) 0,40-0,80 0,60-1,00 0,60-1,00
40 (35-60) 40 (35-60) 0,40-0,80 0,60-1,00 0,60-1,00
40 (35-60) 40 (35-60) 0,40-0,80 0,60-1,00 0,60-1,00

d

Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedeni podatki predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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Povrtala in grezila

KOMET \ Performance Roval .
ezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za REAMAX

40505 ...
640.71 — ASG3000 / HM-TIiN
Nazivni premer v mm »
Dodatek za povrtavanje @ »  0,10-0,30
Stevilo zob » 6
3xD 5xD

Ve (m/min)

Kazalo

P11

P1.2
P1.3
P.1.4
P1.5
P21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P3.3
P41

P.4.2
M.141
M.241
M.3.1
KA
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
N.341
N.3.2
N.3.3
N.441
AN

$.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
S.31
$.3.2
$.3.3
HA4
HA.2
HA.3
HA.4
H.241
H.31

100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)
100 (80-140)

80 (60-130)
80 (60-130)

120 (100-200)
120 (100-200)
80 (60-150)

80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)
80 (60-120)

80 (60-120)
80 (60-120)

120 (100-150)
120 (100-150)

80 (60-120)

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20

1,00-1,40
1,00-1,40

1,00-1,40
1,00-1,40
0,80-1,20

12-21,999 22-32,000

0,20-0,40
8

f (mmivrt)
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00

1,80-2,40
1,80-2,40

1,70-2,40
1,70-2,40
1,40-2,00

32,001-40
0,20-0,40
8

1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00
1,50-2,00

1,80-2,40
1,80-2,40

1,70-2,40
1,70-2,40
1,40-2,00

Dodatek za povrtavanje @ »

3xD

Ve (m/min)

150 (130-300)
200 (180-300)
200 (180-300)
200 (180-300)

40 570 ...
640.27 - ASG0706 / HM-DBC
12-21,999 22-32,000
0,10-0,30 0,20-0,40
Stevilo zob » 6 8
5xD

Nazivni premer v mm »

f (mmivrt)

150
150
150
150

130-200
130-200
130-200
130-200

1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40
1,00-1,40

1,70-2,40
1,70-2,40
1,70-2,40
1,70-2,40

)
)
)
)

32,001-40
0,20-0,40
8

1,70-2,40
1,70-2,40
1,70-2,40
1,70-2,40

e}
@) Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedeni podatki predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET \ Performance Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za REAMAX

40525 ... 40536 ...
640.93 - ASG3000/DST 640.93 - ASG4000/ DST
Nazivni premervmm »  12-21,999 22-32,000 32,001-40 Nazivni premervmm »  12-21,999 22-32,000 32,001-40
Dodatek za povrtavanje @ »  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40 Dodatek za povrtavanje @ »  0,10-0,30 0,20-0,40 0,20-0,40
o Stevilo zob » 6 8 8 Stevilo zob » 6 8 8
© 3xD 5xD 3xD 5xD
< V¢ (m/min) f (mm/vrt) Ve (m/min) f (mm/vrt)

AN 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P1.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P1.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P1.5 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P.21 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P.2.2 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40
P.2.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 150 (130-200) 120 (100-160) 1,10-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40

150-300
130-250
130-250
100-180

150
120
120
120

130-180,
100-160
100160
100-150

K.241 175
K.2.2 150
K.31 150
K.3.2 120

1,00-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40 175 (150-300) 150 (130-180) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70
1,00-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40 120 (100-180) 120 (100-150) 1,20-1,60 1,50-2,00 2,00-2,70
1,00-1,40 1,80-2,40 1,80-2,40

)
)
)
) 0,90-1,20 1,50-2,00 1,50-2,00 120 (100-180) 120 (100-150) 1,00-1,30 1,20-1,70 1,70-2,30

)
)
)
)

N.3.1 150 (130-300) 150 (130-200) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40
N.3.2 150 (130-300) 150 (130-200) 1,00-1,40 1,70-2,40 1,70-2,40

(=0

Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedeni podatki predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET \ Performance Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referenéne vrednosti rezalnih podatkov za povrtala z zamenljivimi glavami MultiChange

40210 ...,40 211 ... 40220 ...,40 221 ... 40240 ..., 40 241 ...
Cwc10 TiAIN K10
Nazivni premervmmp  8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00 Nazivnipremervmm» 8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00 Nazivni premervmmp 8,0-12,59 12,6-29,99 30,0-32,00
Dodatek za povrtavanie @»  0,15-0,3  0,2-0,4 0,2-0,4  Dodatek za povrtavanje @»  0,15-0,3  0,15-0,3  0,15-0,3 Dodatek za povrtavanje @» 0,15-0,5  0,15-0,5  0,15-0,5

Steviozobd  4/6 6 8 Steviozobd  4/6 6 8 Stevilozob»  4/6 6 8
< Ve (m/min) f (mm/vrt) Ve (m/min) f (mmivrt) Ve (m/min) f (mmivrt)
P11 140 0,6 08 1,0
P1.2 140 0,6 08 1,0
P1.3 90 0,6 08 1,0
P1.4 90 0,6 08 1,0
P1.5 90 0,6 0,8 1,0
P.21 140 0,6 08 1,0
P.2.2 140 0,6 08 1,0
P.2.3 90 0,6 08 1,0
P.2.4 90 0,6 08 1,0
P.341 120 0,6 08 1,0
P.3.2 90 0,6 08 1,0
P.3.3 90 0,6 0,8 1,0
P.41 40 0,3 0,4 0,5
P.4.2 40 0,3 04 0,5
M4 40 0,3 04 0,5
M.21 40 03 04 0,5
M.31 30 0,3 04 0,5
KA1
K.1.2
K.241 120 0,7 12 1,6
K.2.2 90 0,7 1,2 1,6
K.341 90 0,7 1,2 1,6
K.3.2 90 0,7 12 1,6
N1 30 04 0,5 0,6
N.1.2 30 0,4 0,5 0,6
N.21 30 04 0,5 0,6
N.2.2 30 04 0,5 0,6

e}
@) Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedene vrednosti predstavljajo mozne

rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.
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KOMET \ Performance Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za Monomax

40656 ..., 40 666 ..., 40 657 ..., 40 665 ... 40652 ...,40 653 ...
56J.65, 56R.65, 56H.65, 56Q.65 - ASG3000 / HM-DBG-P 56J.65, 56R.65 — ASG0106 / HM-DBG-P
Nazivni premervmm » 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899 Nazivni premervmm » 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
Dodatek za povrtavanje @ » 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30  0,20-0,40 Dodatek za povrtavanje @ » 0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30 0,20-0,40
o Stevilo zob » 4 6 6 6 Stevilo zob » 4 6 6 6
© 3xD 5xD 3xD 5xD
< V. (m/min) f (mm/vrt) Ve (m/min) f (mm/vrt)

P11 150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
P4.2  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
PA.3 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
P1.4 150 (130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
PA.5  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
P.21  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30
P.2.2  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
P.2.3  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30
P.2.4  60(50-100)  60(50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70  0,60-0,90  60(50-100)  60(50-100) 0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70  0,60-0,90

P.341 40 (35-60) 40 (35-60)  0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70  0,60-0,90
P.3.2 40 (35-60) 40 (35-60)  0,20-0,30 0,40-0,50 0,50-0,70  0,60-0,90
P.3.3 30 (25-50) 30 (25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
P.41 45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
P.4.2 45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
M4 30 (25-50) 30 (25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
M.21 30 (25-50) 30(25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
M.31 30 (25-50) 30(25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00

KA1 150(130-220) 120 (100-150
KA.2  150(130-220) 120 (100-150
K.21  175(150-300) 150 (130-180;
K.2.2  120(100-180) 120 (100-150

0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50
0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50
0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30

K.3.1  150(130-250) 120 (100-160
K.3.2  120(100-180) 120 (100-150

(=0

Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedeni podatki predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET \ Performance Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za Monomax

40644 ...,40645 ... 40605 ..., 40 606 ...
56H.65, 56Q.65 - ASG0106 / HM-DBG-P 56J.71, 56R.71 — ASG3000 / HM-TiN
Nazivni premervmm » 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899 Nazivni premervmm » 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
Dodatek za povrtavanje @ » 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30  0,20-0,40 Dodatek za povrtavanje @ » 0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30 0,20-0,40

o Stevilo zob » 4 6 6 6 Stevilo zob » 4 6 6 6

g 3xD 5xD 3xD 5xD

x V. (m/min) f (mm/vrt) Ve (m/min) f (mm/vrt)
P14 100 (80-140) ~ 80(60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30
P1.2 100 (80-140) ~ 80(60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30
P1.3 100 (80-140) ~ 80(60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
P1.4 100 (80-140) ~ 80(60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
PA.5 100 (80-140) ~ 80 (60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30
P.21 100 (80-140) ~ 80(60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
P.2.2 100 (80-140) ~ 80(60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30
P.2.3 100 (80-140) ~ 80 (60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
P.2.4 100 (80-140) ~ 80 (60-120)  0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30

P.31 30 (25-50) 30 (25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
P.3.2 30 (25-50) 30(25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
P.3.3 30 (25-50) 30 (25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
P.41 45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
P.4.2 45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
M.1.1 45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
M.21 45 (35-60) 40 (35-50)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
M.31 30 (25-50) 30 (25-40)  0,30-0,40 0,40-0,60 0,60-0,80  0,70-1,00
KA1 80(60-130)  80(60-120)  0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20 1,10-1,50
K.1.2 80 (60-130) 80 (60-120) 0,40-0,60 0,70-0,90  0,90-1,20 1,10-1,50

N.3.1 120 (-200) 120 (-200)  0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20  1,10-1,50
N.3.2 120 (-200) 120 (-200)  0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20  1,10-1,50
N.3.3 80 (-150) 80 (-120) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20 1,10-1,50

e}
@) Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedeni podatki predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET \ Performance Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za Monomax

40625 ...,40 626 ... 40635...,40636 ...
56J.93, 56R.93 - ASG3000 / DST 56J.93, 56R.93 - ASG4000 / DST
Nazivni premervmm » 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899 Nazivni premervmm » 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
Dodatek za povrtavanje @ » 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30  0,20-0,40 Dodatek za povrtavanje @ » 0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30 0,20-0,40
o Stevilo zob » 4 6 6 6 Stevilo zob » 4 6 6 6
© 3xD 5xD 3xD 5xD
< V. (m/min) f (mm/vrt) Ve (m/min) f (mm/vrt)

P11 150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30  150(130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
P4.2  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30  150(130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
P1.3  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
P1.4  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
PA.5  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30  150(130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
P.21  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  090-1,30  150(130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
P.2.2  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 0,70-1,00 ~ 0,90-1,30 150 (130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90  0,90-1,20  1,20-1,50
P.2.3  150(130-200) 120 (100-160) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30  150(130-200) 120 (100-160) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,20-1,50
P.2.4

P31

P.3.2

P3.3

P41

P.4.2

M4

M.21

M.341

KA

K.1.2

K.21  175(150-300) 150 (130-180) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50 175 (150-300
K.2.2  120(100-150) 100 (80-120) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30 120 (100-180
K.3.1  150(130-250) 120 (100-200) 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50 120 (100-180
K.3.2  120(100-180) 120 (100-150) 0,30-0,50 0,50-0,70 ~ 0,70-1,00  0,90-1,30 120 (100-180
N1

N1.2

N.241

N.2.2

N.2.3

N.3.4  150(130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20  1,10-1,50

N.3.2  150(130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,60-0,90 0,80-1,20  1,10-1,50

N.3.3

N.441

S.441

$.1.2

S.241

S.2.2

S.2.3

S.31

S.3.2

$.3.3

HAA

H.A1.2

HA.3

HA.4

H.241

H.31

150 (130-180
120 (100-150

( 0,40-0,60 0,70-0,90 0,90-1,20  1,10-1,50
(

120 (100-150
(

0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30
0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00  0,90-1,30

120 (100-150)  0,30-0,50 0,50-0,70  0,70-1,00 0,90-1,30

)
)
)
)

Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedeni podatki predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.

(=0
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KOMET \ Performance Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za Monomax

40648 ...,40 649 ... 40640 ...,40 641 ...
56J.17, 56R.17 - ASG0706 / DBC 56H.17, 56Q.17 - ASG0706 / DBC
Nazivni premervmm » 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899 Nazivni premervmm » 5,6-8,899 8,9-12,00 12,01-22,00 22,01-25,899
Dodatek za povrtavanje @ » 0,10-0,20 0,10-0,30 0,20-0,30  0,20-0,40 Dodatek za povrtavanje @ » 0,10-0,20 0,10-0,30  0,20-0,30 0,20-0,40
Stevilo zob » 4 6 6 6 Stevilo zob » 4 6 6 6
3xD 5xD 3xD 5xD
Ve (m/min) f (mmlvrt) Ve (m/min) f (mmivrt)

N.14  150(130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50 150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50
N.1.2  150(130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50 150 (130-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50
N.21  200(180-300) 150(130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50 200 (180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50
N.2.2  200(180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50  200(180-300) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50
N.2.3 200 (180-300) ( ( ) 150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50

150 (130-200) 0,40-0,60 0,40-0,60 0,80-1,20  0,80-1,50 200 (180-300

e}
@) Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedeni podatki predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za Fullmax, dolga izvedba

Kazalo

P11
P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31
P.3.2
P.3.3
P.4.41
P.4.2
M.
M.21
M.3.1
KA1
KA1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S4141
$.1.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
$.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

Nazivni premer (mm) »

Stevilo zob »

V. (m/min)
180 (160-250)
180 (160-250)
180 (160-250)
180 (160-250)
180 (160-250)
180 (160-250)
180 (160-250)
180 (160-250)

80 (70-120)

20 (15-40)

20 (15-40)

20 (15-40)
20 (15-40)
20 (15-40)
20 (15-40)
20 (15-40)
15 (10-30)
120 (100-180)
120 (100-180)
200 (180-250)
120 (100-150)
200 (180-250)
120 (100-150)

150 (130-250)
100 (80-150)

40 (30-60)
40 (30-60)

30 (25-60)
30 (25-60)

40 (35-60)
40 (35-60)
30 (25-50)

40 (35-60)
40 (35-60)

@297 -

4

f (mmlvrt)
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,40-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,50-0,60
0,60-0,80
0,50-0,60

0,50-0,80
0,40-0,60

0,30-0,40
0,30-0,40

0,30-0,40
0,30-0,40

0,50-0,60
0,50-0,60
0,50-0,70

0,50-0,60
0,50-0,60

4,05

Dodatek za
povrtavanje
[0}

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

40484 ...,40485 ...,40 486 ..., 40 487 ...

@4,06-6,05

4

f (mmivrt)
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,40-0,60
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,70-0,90
0,70-0,90
0,70-0,90
0,50-0,70
0,70-0,90
0,50-0,70

0,70-0,90
0,60-0,80

0,40-0,50
0,40-0,50

0,40-0,50
0,40-0,50

0,60-0,90
0,60-0,90
0,70-1,00

0,60-0,90
0,60-0,90

Dodatek za
povrtavanje
(4]

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

Tip UNI
36,06 7,55
6

S s
f(mmivrt) S
1,30-1,60 0,20
1,30-1,60 0,20
1,30-1,60 0,20
1,30-1,60 0,20
1,30-1,60 020
1,30-1,60 020
1,30-1,60 0,20
1,30-1,60 020
0,90-1,10 0,20
0,48-0,60 020
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 020
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
1,30-1,60 0,20
1,30-1,60 020
1,30-1,60 0,20
1,00-1,30 0,20
1,30-1,60 0,20
1,00-1,30 0,20
1,30-1,40 0,20
1,00-1,30 0,20
0,70-0,90 0,20
0,70-0,90 0,20
0,70-0,90 020
0,70-0,90 0,20
1,10-1,60 0,20
1,10-1,60 0,20
1,20-1,70 0,20
1,10-1,60 0,20
1,10-1,60 0,20

9]

@756 - 12,05
6

Ss

f(mmivrt) S &
1,40-1,80 0,20
1,40-1,80 0,20
1,40-1,80 0,20
1,40-1,80 0,20
1,40-1,80 0,20
1,40-1,80 0,20
1,40-1,80 0,20
1,40-1,80 0,20
1,00-1,20 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 0,20
0,48-0,60 020
1,30-1,60 0,20
1,30-1,60 0,20
1,30-1,60 0,20
1,00-1,30 0,20
1,30-1,60 0,20
1,00-1,30 0,20
1,40-1,70 0,20
1,20-1,40 0,20
0,80-1,10 0,20
0,80-1,10 0,20
0,80-1,10 0,20
0,80-1,10 0,20
1,20-1,60 0,20
1,20-1,60 0,20
1,30-1,70 0,20
1,20-1,60 0,20
1,20-1,60 0,20

4]

@ 12,06 - 16,05

6

f (mmivrt)
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,50-1,90
1,00-1,30
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
0,60-0,72
1,60-2,00
1,60-2,00
1,60-2,00
1,30-1,60
1,60-2,00
1,30-1,60

1,60-1,90
1,30-1,60

0,90-1,10
0,90-1,10

0,90-1,10
0,90-1,10

1,20-1,80
1,20-1,80
1,30-2,00

1,20-1,80
1,20-1,80

Dodatek za
povrtavanje
[}

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20
0,20
0,20

0,20-0,30
0,20-0,30

@ 16,06 — 20,05
6

2%

sEw

g =
f(mmivit) © &
1,80-2,20 0,30
1,80-2,20 0,30
1,80-2,20 0,30
1,80-2,20 030
1,80-2,20 0,30
1,80-2,20 0,30
1,80-2,20 0,30
1,80-2,20 030
1,30-1,50 0,30
0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,30
0,60-0,72 0,30
1,90-2,20 0,30
1,90-2,20 0,30
1,90-2,20 0,30
1,50-1,80 0,30
1,90-2,20 0,30
1,50-1,80 0,30
1,90-2,20 0,30
1,60-1,80 0,30
1,10-1,30 0,30
1,10-1,30 0,30
110-1,30 0,30
1,10-1,30 0,30
1,20-1,80 0,20
1,20-1,80 0,20
1,30-2,00 0,20
1,20-1,80 0,30
1,20-1,80 0,30

e}
@ Rezalni podatki so mo€no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedeni podatki predstavljajo mozne

rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET \ Performance

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za Fullmax, dolga izvedba

Kazalo

K141
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2

Kazalo

P3.2
P3.3
P.441
P.4.2
M1
M.21
M.31

Kazalo

N.141
NA1.2
N.241
N.2.2
N.2.3
0.31

Kazalo

HA4
HA.2
HA.3
HA.4
H.21
H.341

Dodatek za povrtavanje @ »

Nazivni premer (mm) »

Stevilo zob »
V. (m/min)

200 (180-250)
200 (180-250)
225 (200-300)
120 (100-150)
225 (200-300)
120 (100-150)

Dodatek za povrtavanje @ »

Nazivni premer (mm) »

Stevilo zob »
V. (m/min)
20 (15-40)
20 (15-40)
20 (15-40)
20 (15-40)
20 (15-40)
20 (15-40)
15 (10-30)
15 (10-30)

ALU

Nazivni premer (mm) »
Dodatek za povrtavanje @ »
Stevilo zob »
Ve (m/min)

200 (180-300)
200 (180-300)
200 (180-250)
200 (180-300)
200 (180-250)
250 (220-270)

n Nazivni premer (mm) »
Dodatek za povrtavanje @ »
Stevilo zob »

Ve (m/min)
40 (35-60)
30 (25-50)
30 (25-50)
30 (25-50)
40 (35-60)
40 (35-60)

* Priporocena je mokra obdelava

@2,97-4,05
0,10-0,20
6

0,80-1,00
0,80-1,00
0,80-1,00
0,60-0,90
0,80-1,00
0,60-0,90

@2,97-4,05
0,10-0,20
4

0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50

@2,97 -4,05
0,10-0,20
4

0,50-0,60
0,50-0,60
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

@2,97-4,05
0,10-0,20
4

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

@4,06-6,05
0,10-0,20
6

0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,70-1,00

40401 ...,40402 ...,40 403 ..., 40 404 ...

@ 4,06 - 6,05
0,10-0,20
4

0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50
0,32-0,50

@4,06-6,05
0,10-0,20
4

0,60-0,90
0,60-0,90
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00
0,70-1,00

@4,06-6,05
0,10-0,20
4

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

Tip VA
@6,06 7,55 @ 17,56 - 12,05
0,20 0,20
6 6
f (mmivrt)
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
0,48-0,60 0,48-0,60
40471...,40472...,40 473 ...,40 474 ...
Tip ALU
@6,06-7,55 @17,56 - 12,05
0,20 0,20
6 6
f (mmivrt)
1,10-1,60 1,20-1,60
1,10-1,60 1,20-1,60
1,20-1,70 1,30-1,70
1,20-1,70 1,30-1,70
1,20-1,70 1,30-1,70
1,20-1,70 1,30-1,70
40 475 ..., 40 476 ...
TipH
@6,06-7,55 @17,56 - 12,05
0,20 0,20
6 6
f (mm/vrt)
0,40-0,60 0,50-0,60
0,40-0,60 0,50-0,60
0,40-0,60 0,50-0,60
0,40-0,60 0,50-0,60
0,40-0,60 0,50-0,60
0,40-0,60 0,50-0,60

40477 ...,40 478 ...

TipK
@6,06 7,55 @17,56 - 12,05
0,20 0,20
8 8
f (mmivrt)

1,50-1,90 1,50-1,90
1,50-1,90 1,50-1,90
1,50-1,90 1,50-1,90
1,20-1,60 1,20-1,60
1,50-1,90 1,50-1,90
1,20-1,60 1,20-1,60

12,06 - 16,05 @ 16,06 - 20,05

0,20-0,30 0,30
8 8

1,80-2,30 2,20-2,60
1,80-2,30 2,20-2,60
1,80-2,30 2,20-2,60
1,50-1,90 1,80-2,20
1,80-2,30 2,20-2,60
1,50-1,90 1,80-2,20

12,06 - 16,05 @ 16,06 — 20,05

0,20-0,30 0,30
6 6
0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72
0,60-0,72 0,60-0,72

12,06 - 16,05 @ 16,06 - 20,05

0,20-0,30 0,30
6 6
1,20-1,80 1,20-1,80
1,20-1,80 1,20-1,80
1,30-2,00 1,30-2,00
1,30-2,00 1,30-2,00
1,30-2,00 1,30-2,00
1,30-2,00 1,30-2,00

12,06 - 16,05 @ 16,06 - 20,05

0,20
6

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

0,20
6

0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80
0,60-0,80

@

Rezalni podatki so mo€no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedeni podatki predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za Fullmax, kratka izvedba

Kazalo

P11

P1.2
P1.3
P1.4
P1.5
P.21

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P31

P.3.2
P.3.3
P.4.41

P.4.2
M.
M.21
M.3.1
KA1
KA1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
N1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S4141

$.1.2
S.21
S.2.2
S.23
S.31
$.3.2
$.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

Nazivni premer (mm) »

Stevilo zob »

V. (m/min)
200 (180-250)
200 (180-250)
200 (180-250)
200 (180-250)
200 (180-250)
200 (180-250)
200 (180-250)
200 (180-250)
65 (55-110)
40 (30-80)
40 (30-80)
40 (30-80)
45 (40-65)
45 (40-65)
40 (35-60)
40 (35-60)
40 (35-60)
200 (180-250)
200 (180-250)
225 (200-300)
120 (100-150)
225 (200-300)
120 (100-150)

150 (120-250)
100 (80-150)

40 (30-60)
40 (30-60)

30 (25-60)
30 (25-60)

40 (35-60)
30 (25-50)
30 (25-50)

40 (35-60)
40 (35-60)

@297 -

4

f (mmlvrt)
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,65-0,80
0,45-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,45-0,50
0,45-0,50
0,40-0,60
0,40-0,60
0,40-0,60
0,80-1,00
0,80-1,00
0,80-1,00
0,60-0,90
0,80-1,00
0,60-0,90

0,50-0,80
0,40-0,60

0,30-0,40
0,30-0,40

0,30-0,40
0,30-0,40

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,50-0,60
0,50-0,60

4,05

Dodatek za
povrtavanje
[0}

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

40481...,40483 ...,40 488 ..., 40 489 ...

24,06 -

4

f (mmivrt)
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,75-0,90
0,45-0,60
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,45-0,60
0,45-0,60
0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70
0,90-1,20
0,90-1,20
0,90-1,20
0,70-1,00
0,90-1,20
0,70-1,00

0,70-0,90
0,60-0,80

0,40-0,50
0,40-0,50

0,40-0,50
0,40-0,50

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,60-0,90
0,60-0,90

6,05

Dodatek za
povrtavanje
(4]

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20
0,10-0,20

0,10-0,20
0,10-0,20

Tip UNI
36,06 7,55
6

S s
f(mmivrt) S
1,40-1,60 0,20
1,40-1,60 0,20
1,40-1,60 0,20
1,40-1,60 020
1,40-1,60 020
1,40-1,60 020
1,40-1,60 0,20
1,40-1,60 0,20
1,00-1,10 0,20
1,00-1,30 020
1,00-1,30 0,20
1,00-1,30 0,20
1,00-1,10 0,20
1,00-1,10 0,20
1,00-1,30 0,20
1,00-1,30 0,20
1,00-1,30 020
1,50-1,90 0,20
1,50-1,90 020
1,50-1,90 0,20
1,20-1,60 0,20
1,50-1,90 0,20
1,20-1,60 0,20
1,30-1,40 0,20
1,00-1,30 0,20
0,70-0,90 0,20
0,70-0,90 0,20
0,70-0,90 020
0,70-0,90 0,20
0,40-0,60 020
0,40-0,60 020
0,40-0,60 020
1,10-1,60 0,20
1,10-1,60 0,20

9]

@756 - 12,05
6

Ss

f(mmivrt) S &
1,65-1,80 0,20
1,65-1,80 0,20
1,65-1,80 0,20
1,65-1,80 0,20
1,65-1,80 0,20
1,65-1,80 020
1,65-1,80 0,20
1,65-1,80 0,20
1,20-1,30 0,20
1,10-1,40 0,20
1,10-1,40 0,20
1,10-1,40 0,20
1,20-1,30 0,20
1,20-1,30 0,20
1,10-1,40 0,20
1,10-1,40 0,20
1,10-1,40 0,20
1,50-1,90 0,20
1,50-1,90 020
1,50-1,90 0,20
1,20-1,60 0,20
1,50-1,90 0,20
1,20-1,60 0,20
1,40-1,70 0,20
1,20-1,40 0,20
0,80-1,10 0,20
0,80-1,10 0,20
0,80-1,10 0,20
0,80-1,10 0,20
0,50-0,60 0,20
0,50-0,60 0,20
0,50-0,60 0,20
1,20-1,60 0,20
1,20-1,60 0,20

4]

212,06 -

6

f (mmivrt)
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,65-1,90
1,20-1,40
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,40
1,20-1,40
1,20-1,50
1,20-1,50
1,20-1,50
1,80-2,30
1,80-2,30
1,80-2,30
1,50-1,90
1,80-2,30
1,50-1,90

1,60-1,90
1,30-1,60

0,90-1,10
0,90-1,10

0,90-1,10
0,90-1,10

0,50-0,70
0,50-0,70
0,50-0,70

1,20-1,80
1,20-1,80

15,97

Dodatek za
povrtavanje
[}

0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20-0,30
0,20-0,30

0,20
0,20
0,20

0,20-0,30
0,20-0,30

15,98 - 20,05
6

2%

sEw

g =
f(mmivit) © &
2,56-3,00 0,30
2,56-3,00 0,30
2,56-3,00 0,30
2,56-3,00 030
2,56-3,00 030
2,56-3,00 030
2,56-3,00 0,30
2,56-3,00 0,30
1,90-2,10 0,30
1,90-2,25 0,30
1,90-2,25 0,30
1,90-2,25 0,30
1,90-2,10 0,30
1,90-2,10 0,30
1,90-2,25 0,30
1,90-2,25 0,30
1,90-2,25 0,30
2,50-2,90 0,30
2,50-2,90 030
2,50-2,90 0,30
2,00-2,40 0,30
2,00-2,40 030
2,00-2,40 0,30
2,50-2,90 030
2,10-2,40 0,30
1,10-1,30 0,30
1,10-1,30 0,30
110-1,30 0,30
1,10-1,30 0,30
0,80-1,00 0,20
0,80-1,00 0,20
0,80-1,00 0,20
1,20-1,80 0,30
1,20-1,80 0,30

e}
@ Rezalni podatki so mo€no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedeni podatki predstavljajo mozne

rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET \ Performance : .
Rezalni podatki

ReferenCne vrednosti rezalnih podatkov za povrtala iz karbidne trdine (VHM)

40420 ..., 40421..., 40430..., 40431 ...
@5,01-8 28,01-10 @10,01-12 @1201-15 @1501-20 @20,01-25 @ 25,01-30

IN
[
o
©
=~
Q
o
©
(3}
o

Brez

previeke TIAN . [S) . [S) . [S) . [S) . [S) . S . S . S S
N E s € &8s E £ E £z E £ E s E £ E £z E 28
S v, (m/min) E 35 £ 35 £ 85 & g: £ 35 E 25 E 858 & gz & 3z
P4 20 30 010 ot 010 010 015 045 020 020 020 02 025 020 030 03 030 03 030 030
PA.2 20 30 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
PA.3 12 15 010 o1 010 o010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
PA1.4 12 15 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
PA.5 12 15 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P.241 15 25 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P.2.2 12 15 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P.2.3 12 15 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P.2.4 12 15 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P.31 15 25 010 o1 010 010 015 015 020 020 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P.3.2 12 15 010 ot 010 o0t 015 015 020 020 020 02 025 020 030 03 030 03 030 030
P.3.3 12 15 010 o010 01 ot 015 015 020 02 020 020 025 02 030 03 030 030 030 030
P41
P.4.2
M.1.41 15 008 008 010 o010 015 o1 015 010 020 02 025 02 025 020 025 020
M.21 15 008 008 010 o010 015 o010 015 010 020 02 025 02 025 02 025 020
M.341 10 008 008 010 o010 015 o1 015 010 020 02 025 02 025 02 025 020
KA1 18 30 010 o1 010 010 020 015 030 020 030 020 030 02 040 030 040 030 040 030
KA.2 18 30 010 o1 010 o0f0 020 015 030 020 030 020 030 020 040 030 040 030 040 030
K.2.1 15 25 010 o1 010 o0f0 020 015 030 020 030 020 030 020 040 030 040 030 040 030
K.2.2 10 20 010 o1 010 of0 020 015 030 020 030 020 030 020 040 030 040 030 040 030
K.3.1 15 25 010 o1 010 of0 020 015 030 020 030 020 030 020 040 030 040 030 040 030
K.3.2 10 20 010 o1 010 010 020 015 030 020 030 020 030 02 040 030 040 030 040 030
N.141 40 015 o010 015 010 020 015 025 020 025 020 030 02 040 030 040 030 040 030
N.1.2 40 015 o1 015 of0 020 015 025 020 025 020 030 020 040 030 040 030 040 030
N.21 25 015 o1 015 of0 020 015 025 020 025 02 030 020 040 030 040 030 040 030
N.2.2 25 015 o1 015 of0 020 015 025 020 025 020 030 020 040 030 040 030 040 030
N.2.3
N.3.1 30 015 o1 015 of0 020 015 025 020 025 020 030 020 040 030 040 030 040 030
N.3.2 30 015 o010 015 010 020 015 025 020 025 020 030 02 040 030 040 030 040 030
N.3.3 30 015 o010 015 010 020 015 025 020 025 020 030 02 040 030 040 030 040 030
N.4.1
.11 10 006 005 010 o1 012 0w 012 ow 018 {020 02 02 02 02 02
5.1.2 10 006 005 010 oM 012 ow o0f ow 018 §B 02 02 02 o2 020 o2
s.21 10 006 005 010 oM 012 ow 01 ow 018 §B 02 02 02 o2 020 o2
5.2.2 10 006 005 010 oM 012 0w oM on 018 §B 02 02 02 o2 020 o2
5.2.3 10 006 005 010 oM 012 0w 01 on 018 §B 020 02 02 o2 020 o2
8.31 10 006 005 010 oM 012 ow 01 on 018 B 02 02 02 o2 020 o2
5.3.2 10 006 005 010 oM 012 ow 0f on 018 B 020 02 02 o2 020 o2
$.3.3 10 006 005 010 o 012 ow 012 on 018 B 02 020 02 02 02 02
HA4 8 005 005 008 005 010 ot 010 o010 013 010 015 015 015 015 045 015
HA1.2 8 005 005 008 005 010 ot 010 o0t 013 ot 015 015 015 015 045 015
HA.3
HA.4
H.21 8 005 005 008 005 010 o1 010 o010 013 o010 015 015 015 015 015 015
H.3.41
0141 40 015 o1 015 010 020 015 025 02 025 02 030 020 040 030 040 030 040 030
0.1.2 40 015 o010 015 o010 020 015 025 02 025 020 030 02 040 03 040 030 040 030
0.21
0.2.2
0.31

e}
@ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedene vrednosti predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.
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KOMET \ Performance Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za VHM povrtalo - tip H

n %/35* 40435 ...
20,98 -3,99 @4,00-8,00 @8,01-16,00 216,01 -20,00
o
E Dodatek za Dodatek za Dodatek za Dodatek za
X Ve (m/min) f (mm/vrt) povrtavanje @ f (mmivrt) povrtavanje @ f (mmivrt) povrtavanje @ f (mmivrt) povrtavanje @
P11 16 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
P1.2 13 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P1.3 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P1.4 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
PA.5 19 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.21 15 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.2 14 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.3 (B 0,08 0,20 0,16 0,20 0,195 0,30 0,23 0,30
P.2.4 12 0,075 0,20 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
P.31
P.3.2 11 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.3.3 1 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.41 1 0,063 0,20 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
P.4.2 8 0,05 0,20 0,10 0,20 0,113 0,30 0,125 0,30
M4
M.2.1 9 0,063 0,10 0,125 0,10 0,15 0,20 0,175 0,20
M.31 9 0,063 0,10 0,125 0,10 0,15 0,20 0,175 0,20
K141 17 0,125 0,20 0,25 0,20 0,325 0,30 0,40 0,30
K.1.2 14 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.21 17 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.2.2 14 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
K.31 17 0,113 0,20 0,225 0,20 0,275 0,30 0,325 0,30
K.3.2 14 0,10 0,20 0,20 0,20 0,238 0,30 0,275 0,30
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.41
N.3.2
N.3.3
N.441
Sa41
S.1.2
S.24
S.2.2
S.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HA4 0,075 0,10 0,15 0,20 0,175 0,30 0,20 0,30
H.1.2 0,063 0,10 0,125 0,20 0,15 0,30 0,175 0,30
HA.3 0,05 0,10 0,10 0,20 0,113 0,30 0,125 0,30
H.1.4
H.241
H.341

* Zazelena je mokra obdelava/mogoca pa je tudi suha obdelava

(=0

Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedene vrednosti predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.

cuttingtools.ceratizit.com 4|85



KOMET \ Standard Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referenc¢ne vrednosti rezalnih podatkov za povrtala iz karbidne trdine (VHM)

40405 ..., 40415 ...

<0480 @4,81-8,00 @8,01-12,00
Brez prevleke

o

E

X V. (m/min) f (mmivrt) Dodatek za povrtavanje @ f (mmivrt) Dodatek za povrtavanje @ f (mm/vrt) Dodatek za povrtavanje @
P11 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P1.2 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
PA.3 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P1.4 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
PA.5 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.21 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.2.2 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.2.3 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.2.4 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.31 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.3.2 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,15 0,1-0,15 0,175-0,2 0,1-0,2
P.3.3
P.41
P.4.2
MAA
M.21
M.31
KA1 15 (10-15) 01 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.1.2 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.21 15 (10-15) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.2.2 10 (5-15) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.341 15 (10-20) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
K.3.2 10 (5-15) 0,1 0,05-0,1 0,2 0,1-0,15 0,25-0,3 0,1-0,2
N.11 30 (20-40) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.1.2 30 (20-40) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.21 15 (10-20) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,4-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.2.2 15 (10-20) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.2.3
N.31 20 (15-25) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.3.2 20 (15-25) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,4-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2
N.3.3 20 (15-25) 0,1-0,15 0,05-0,1 0,15-0,2 0,1-0,15 0,175-0,25 0,1-0,2

e}
@ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedeni podatki predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je treba, odvisno od pogojev pri uporabi, popraviti navzgor ali navzdol.
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KOMET \ Performance Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za povrtala iz hitroreznega jekla HSS-E

40110...,40 115 ...
Nazivni premer v mm » <@g5 2501-8 ©801-12 ©@12,01-15 ©@1501-20 ©@20,01-25 @2501-30 @30,01-40 @40,01-50

% Dodatek za povrtavanje @ » 0,10 0,15 0,20 0,20 0,30 0,30 0,30 0,30 0,30

5 V. (m/min) f (mmivrt)
P11 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P1.2 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
PA.3 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
PA1.4 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
PA.5 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.21 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.2.2 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.2.3 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.2.4 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.3.1 12 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.3.2 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P.3.3 10 0,10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
P41
P.4.2
MAA
M.21
M.341
KA1 12 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
KA1.2 12 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
K.21 10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
K.2.2 10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
K.31 10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
K.3.2 10 0,15 0,20 0,25 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40
N.11 15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
N.1.2 15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1 20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
N.3.2 20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40
N.3.3 20 0,15 0,20 0,20 0,25 0,30 0,30 0,30 0,40 0,40

e}
@) Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedene vrednosti predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.
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KOMET \ Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za povrtala iz hitroreznega jekla HSS-E

40139 ...,40 140 ..., 40 145 ..., 40 150 ..., 40 160 ...

<@5 @5,01-8 @8,01-12 @12,01-15 @ 15,01-20 @ 20,01-25 @ 25,01-30 @30,01-40  @40,01-50
[S] (S (S [S] (S (S [S] (S (S
[ £ £ S8 £ S & £ e £ S8 £ S & £ e £ S8 £ £8 £ zs
Sl e e = e S e 2 e e e s e 2 aa] =] e
P11 15 010 010-015 0,20 015-020 025 020 030 02 035 030 040 030 040 035 040 040 050 050
P1.2 12 0,0 010-015 0,20 015-020 0,25 020 0,30 025 0,35 030 0,40 030 040 035 0,40 040 0,50 0,50
PA.3 10 0,0 010-015 0,20 015-020 0,25 020 0,30 025 0,35 030 0,40 030 040 035 0,40 040 0,50 0,50
PA1.4 10 0,08 010-015 0,15 015-020 0,20 0,20 025 025 0,30 030 0,40 030 040 035 0,40 040 0,50 0,50
PA.5 8 0,08 010-045 015 015-020 0,20 0,20 025 025 0,30 030 0,30 030 040 035 0,40 040 0,50 0,50
P.241 10 0,10 0,10-015 0,20 015-020 0,25 0,20 025 025 0,35 030 0,40 030 040 035 0,40 040 0,50 0,50
P.2.2 8 0,08 010-045 015 015-020 0,20 0,20 025 025 0,30 030 0,30 030 040 035 0,40 040 0,50 0,50
P.2.3 8 0,08 010-045 015 015-020 0,20 0,20 025 025 0,30 030 0,30 030 040 035 0,40 040 0,50 0,50
P.2.4 8 0,08 010-045 015 015-020 0,20 0,20 025 025 0,30 030 0,30 030 040 035 0,40 040 0,50 0,50
P.31 8 0,08 010-045 0,12 015-020 0,20 0,20 0,20 025 0,25 030 0,30 030 0,30 035 0,35 040 0,40 0,50
P.3.2 6 0,08 010-045 0,12 015-020 0,20 0,20 020 025 025 025 0,30 030 0,30 035 0,35 040 040 050
P.3.3 6 0,08 010-015 012 015-020 020 020 020 025 025 025 030 03 030 035 035 040 040 050
P41 6 0,08 010-015 012 015-020 020 020 020 025 025 02 030 03 030 035 035 040 040 050
P.4.2 6 0,08 010-015 0,12 015-020 0,20 0,20 0,20 025 025 025 0,30 030 0,30 035 0,35 040 0,40 0,50
M.1.1 6 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,20 0,20 020 025 025 0,30 0,25 0,30 030 0,35 030 0,40 0,35
M.21 4 0,08 0,10 0,12 015 020 020 020 020 025 025 0,30 025 0,30 030 035 030 0,40 035
M.341 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,20 0,20 0,20 020 025 025 0,30 0,25 0,30 030 0,35 030 0,40 0,35
KA1 14 0,10 0,10-0,15 0,16 020 0,24 0,20 0,28 025 0,35 030 0,35 0,35 0,35 035 0,40 0,40 0,50 0,40
K1.2 12 0,10 010-045 0,16 0,20 0,24 0,20 0,28 0,25 0,35 0,30 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.2.1 12 0,0 010-045 0,16 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,35 0,30 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.2.2 10 010 010-045 0,16 0,15-0,20 0,20 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,40 0,40
K.3.1 12 0,10 010-045 0,16 0,20 0,24 0,20 0,28 0,25 0,35 0,30 0,35 0,35 0,35 0,35 0,40 0,40 0,50 0,40
K.3.2 10 0,10 010-015 0,16 015-0,20 0,20 0,20 025 025 0,30 030 0,30 0,35 0,35 035 0,40 0,40 0,40 0,40
N.141 20 0,10 0,15 0,20 020 0,25 020 0,30 025 0,40 030 0,40 0,35 0,50 040 0,60 045 0,80 0,50
N.1.2 20 0,10 015 0,20 020 025 020 030 025 0,40 030 040 035 0,50 040 060 045 0,80 0,50
N.21 18 0,10 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,40 0,30 0,40 0,35 0,50 0,40 0,60 0,45 0,80 0,50
N.2.2 18 0,10 0,15 0,20 020 0,25 020 0,30 025 0,40 030 0,40 0,35 0,50 040 0,50 045 0,80 0,50
N.2.3

N.3.1 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 030 0,30 030 0,30 0,40 0,30 040 0,40 0,50 0,40 0,50
N.3.2 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 030 0,30 030 0,30 0,40 0,30 040 0,40 0,50 0,40 0,50
N.3.3 15 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 030 0,30 030 0,30 0,40 0,30 040 0,40 0,50 0,40 0,50
N.4.1 18 0,10 0,15 0,18 0,30 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30 0,40 0,30 0,40 0,40 0,50 0,40 0,50

S.21 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35

S.2.2 4 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35

S.31 6 0,08 0,10 0,12 0,15 0,16 0,20 020 020 025 020 0,30 025 0,30 030 0,35 035 0,40 0,35
S.3.2 4 0,08 0,10 0,10 015 0425 0,20 0,20 0,20 0,25 0,20 0,30 0,25 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,35

0141 15 0,15 0,15 0,20 0,20 0,25 0,20 0,25 0,25 0,30 0,30 0,30 0,30 0,35 0,35 0,40 0,40 0,40 0,50
01.2 12 0,12 0,15 0,16 0,20 020 020 020 025 0,25 030 025 030 0,30 035 0,30 040 0,35 050

e}
@ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedene vrednosti predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.
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KOMET \ Performance Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za grezilo z obracalnimi ploscicami

30196 ...,30197 ... 30198 ...
Obracalne rezalne plos¢ice Premer orodja Obracalne rezalne ploscice Premer orodja

% BK8425 K10 2 16,5-37 BK8425 K10 @10-15 @15-20 @20-30 @ 30-48

5 V. (m/min) f (mm/vrt) V. (m/min) f (mmivrt)
P11 200 0,12-0,16 260 0,06-0,12 0,12-0,20 0,15-0,25 0,20-0,30
P1.2 200 0,20-0,30 260 0,06-0,12 0,12-0,20 0,15-0,25 0,20-0,30
P1.3 200 0,20-0,30 270 0,06-0,12 0,12-0,20 0,25-0,40 0,25-0,40
PA1.4 180 0,20-0,30 240 0,06-0,12 0,12-0,20 0,25-0,40 0,25-0,40
PA.5 180 0,17-0,27 230 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.21 160 0,20-0,30 270 0,06-0,12 0,12-0,20 0,25-0,40 0,25-0,40
P.2.2 160 0,20-0,30 260 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.2.3 160 0,15-0,20 180 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.2.4 160 0,10-0,16 150 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.3.1 140 0,10-0,15 160 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.3.2 140 0,08-0,13 130 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P.3.3 140 0,06-0,12 120 0,04-0,08 0,15 0,20-0,30 0,20-0,35
P41 120 0,10-0,16 180 0,08 0,15 0,16 0,18
P.4.2 120 0,06-0,12 130 0,08 0,15 0,16 0,18
M.11 160 0,10-0,15 150 0,08 0,15 0,16 0,18
M.21 140 0,10-0,15 150 0,08 0,15 0,16 0,18
M.3.1 100 0,07-0,13 130 0,08 0,15 0,16 0,18
K11 180 0,40 160 0,15 0,30 0,40 0,60
K.1.2 160 0,32 120 0,15 0,30 0,40 0,60
K.21 140 0,30 160 0,15 0,25 0,30 0,35
K.2.2 140 0,18 100 0,12 0,20 0,25 0,35
K.341 120 0,20 120 0,10 0,18 0,25 0,30
K.3.2 120 0,18 100 0,10 0,18 0,25 0,30
N.141 250 0,20 400 250 0,05 0,12 0,15 0,20
N.1.2 250 0,20 400 250 0,05 0,12 0,15 0,20
N.21 250 0,30 250 250 0,06 0,16 0,20 0,25
N.2.2 250 0,30 250 250 0,06 0,16 0,20 0,25
N.2.3 250 0,25 230 250 0,10 0,20 0,25 0,30
N.31 230 0,30 200 230 0,05 0,10 0,12 0,15
N.3.2 230 0,32 220 230 0,05 0,10 0,12 0,15
N.3.3 230 0,22 330 230 0,05 0,10 0,12 0,15
N.441 230 0,30 200 230 0,05 0,10 0,12 0,15
sS4 60 20 0,12 20 0,05 0,10 0,12 0,15
$.1.2 50 20 0,10 20 0,05 0,10 0,12 0,15
S.21 60 20 0,12 20 0,05 0,10 0,12 0,15
S.2.2 50 20 0,10 20 0,05 0,10 0,12 0,15
S.2.3 30 20 0,06 20 0,05 0,10 0,12 0,15
S.31 100 60 0,22 60 0,05 0,10 0,12 0,15
S.3.2 80 30 0,20 30 0,05 0,10 0,12 0,15
S$.3.3 50 30 0,12 30 0,05 0,10 0,12 0,15
HAA 100 0,10 100 0,05 0,10 0,15 0,20
H.A.2 80 0,08 80 0,05 0,10 0,15 0,20
HA.3 50 0,05 50 0,05 0,10 0,15 0,20
H.1.4
H.241 100 0,10 100 0,05 0,10 0,15 0,20

0,08

e}
@ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedene vrednosti predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.
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KOMET \ Standard Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Rezalni podatki za grezila v celoti iz karbidne trdine (VHM)

30115... 30160...
VHM 90° VHM 60°
@8,0- @12,4- 7 16,5- @20,5- @ 25,0 @12,4- @ 16,5- @20,5-

% 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 16,5 20,5 25,0

5 V. (m/min) f (mm/vrt) V. (m/min) f (mmivrt)
P11 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,12 0,14 0,18
P1.2 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 40 0,12 0,14 0,18
P1.3 30 0,08 0,10 0,10 0,14 0,18 30 0,10 0,10 0,14
PA1.4 30 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,10 0,12 0,14
PA.5 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.21 30 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,10 0,12 0,14
P.2.2 20 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 20 0,06 0,08 0,10
P.2.3 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.2.4 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.31 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.2 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P.3.3 18 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 18 0,06 0,08 0,10
P41
P.4.2
M.1.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,07 0,08 0,09
M.21 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,07 0,08 0,09
M.3.1 15 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,07 0,08 0,09
KA1 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.1.2 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.21 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
K.2.2 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
K.341 24 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 24 0,14 0,18 0,20
K.3.2 18 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 18 0,14 0,18 0,20
N.1.1 58 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 58 0,14 0,18 0,22
N.1.2 58 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 58 0,14 0,18 0,22
N.21 45 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 45 0,14 0,18 0,22
N.2.2 45 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 45 0,14 0,18 0,22
N.2.3 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.31 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.2 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.3.3 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
N.441 50 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 50 0,18 0,20 0,24
S141 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
$.1.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.21 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.2.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.2.3 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.31 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.3.2 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
S.3.3 12 0,05 0,06 0,07 0,08 0,10 12 0,06 0,07 0,08
HAA 8 0,06 0,08 0,08 0,10 0,12 8 0,08 0,08 0,10

rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.

e}
@ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedene vrednosti predstavljajo mozne
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KOMET \ Performance Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referenéne vrednosti rezalnih podatkov za stoz¢asto grezilo z neenakomerno delitvijo

30117 ... 30141 ...
HPC-TiN / VHM TiN/HSS
J43- @80- @124- ©@165- @205- @250- 343- @80- @124- ©165- @205- @250-

% 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0

5 V. (m/min) f (mm/vrt) V. (m/min) f (mm/vrt)
P11 58 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 38 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 58 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 38 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
PA.3 50 0,06 0,08 0,10 0,10 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,10 0,14 0,18
P1.4 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
PA.5 50 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 30 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.21 50 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 30 0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 50 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.31 50 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 30 0,06 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 40 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P41 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
P.4.2 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.11 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.21 30 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.31 25 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
KA1 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.1.2 50 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.21 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 45 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.341 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 35 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 20 0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.11 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 48 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 80 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 48 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.21 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 60 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 40 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 60 0,10 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,10 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.31 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 68 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 40 0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.441
sS4 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
$.1.2 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.21 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.2.2 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.2.3 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.31 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.3.2 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
S.3.3 15 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10 10 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,10
HA1 12 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08 6 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08
HA.2 8 0,05 0,06 0,07 0,07 0,08

e}
@ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedene vrednosti predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.
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KOMET \ Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za HSS stozCasta grezila

30100 ... 30102...
TipN Tip AL
J4,3- ?380- @124~ B16,5- @20,5- @ 25,0~ AL @4,3- ?380- @124~ B16,5- @20,5- @ 25,0-

% 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0

5 Ve (m/min) f (mmlvrt) Ve (m/min) f (mm/vrt)
P11 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
P1.2 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22
PA1.3 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P1.4 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
PA.5 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.241 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P.2.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.2.4 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.1 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P.3.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12
P41
P.4.2
M.1.1 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
M.341 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
K11 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.A.2 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.21 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.2.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.31 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
K.3.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25
N.141 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 39 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.1.2 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 39 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.21 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 28 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.2 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 28 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.2.3 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 28 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26
N.3.41 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 39 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 39 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.3.3 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 39 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
N.41 60 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30 66 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30
S141 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.1.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.2.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.31 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S.3.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
S$.3.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12
HA4
HA1.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0.11 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.1.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.21 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.2.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30
0.31

e}
@ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedene vrednosti predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.

4192 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \

Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za HSS stozCasta grezila

30110....,30 130 ...

=
5 Ve (m/min)

P11 35
PA.2 35
PA.3 29
PA1.4 29
PA.5 14
P.241 29
P.2.2 12
P.2.3 12
P.2.4 12
P.3.1 12
P.3.2 12
P.3.3 12
P41

P.4.2

M.1.1 9
M.21 9
M.341 9
KA1 9
K.1.2 9
K.21 9
K.2.2 14
K.31 14
K.3.2 12
N.141 40
N.1.2 40
N.21 29
N.2.2 29
N.2.3 29
N.3.41 40
N.3.2 40
N.3.3 40
N.4.1 69
S141 9
S.1.2 9
S.21 9
S.2.2 9
S.2.3 9
S.31 9
S.3.2 9
S$.3.3 9
HA4 5
HA1.2

HA.3

H1.4

H.21

H.3.1 5
0.11 40
0.1.2 40
0.21 40
0.2.2 40
0.31

24,3
8,0

0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04

0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,13
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05

0,04-0,05
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12

@12,4- ©16,5- @20,5- @25,0-

Tip N=TiN/ TiAIN
@ 8,0-
12,4 16,5
f (mmlvrt)

0,10 0,12
0,10 0,12

0,04-0,06 0,08

0,04-0,06 0,08
0,05 0,06
0,08 0,10
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,16 0,20
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18

20,5

0,14
0,14
0,10
0,10
0,08
0,12
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,20
0,20
0,20
0,23
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,20
0,20
0,20
0,20

25,0

0,18
0,18
0,12
0,12
0,10
0,14
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,09
0,09
0,09
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,24
0,24
0,24
0,26
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,10

0,10
0,24
0,24
0,24
0,24

31,0

0,22
0,22
0,14
0,14
0,12
0,18
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,12
0,12
0,12
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,30
0,30
0,30
0,30
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,12
0,30
0,30
0,30
0,30

VA

Ve (m/min)
35
35
29
29
14

Ul © © © © © © © ©

40
40
40
40

@4,3-
8,0

0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04

0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,06-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,08-0,10
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
010-0,13
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05

0,04-0,05
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12
0,10-0,12

@12,4- ©16,5- @20,5- @25,0-

30132...
Tip VA -TIiAIN
@8,0-
12,4 16,5
f (mmivrt)
0,10 0,12
0,10 0,12
0,04-0,06 0,08
0,04-0,06 0,08
0,05 0,06
0,08 0,10
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,05 0,06
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,12 0,14
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,16 0,20
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,06 0,07
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18
0,14 0,18

20,5

0,14
0,14
0,10
0,10
0,08
0,12
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,08
0,08
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,18
0,20
0,20
0,20
0,23
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08
0,08

0,08
0,20
0,20
0,20
0,20

25,0

0,18
0,18
0,12
0,12
0,10
0,14
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10
0,10

0,09
0,09
0,09
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,20
0,22
0,22
0,22
0,22
0,22
0,24
0,24
0,24
0,26
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,09
0,10

0,10
0,24
0,24
0,24
0,24

31,0

0,22
0,22
0,14
0,14
0,12
0,18
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,12
0,12
0,12
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,25
0,26
0,26
0,26
0,26
0,26
0,30
0,30
0,30
0,30
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12
0,12

0,12
0,30
0,30
0,30
0,30

e}
@ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedene vrednosti predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.
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KOMET \ Rezalni podatki

Referencne vrednosti rezalnih podatkov za HSS stozCasta in ravna grezila

30105...,30 150 ..., 30 170 .... 30190...,30191 ...
HSS - 60°/90°/120° HSS
J4,3- @80- ©124- B16,5- 320,5- @250- @31,0- @55,0- DC_2 DC_2 DC_2
% 8,0 12,4 16,5 20,5 25,0 31,0 55,0 80,0 76,3 @10,0 @14,0
5 Ve (m/min) f (mmivrt) Ve (m/min) f (mm/vrt)

P11 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,22-0,26 0,26-0,36 30 0,07 0,10 0,12
P1.2 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,22-0,26 0,26-0,36 30 0,07 0,10 0,12
PA1.3 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,14-0,22 0,22-0,28 25 0,05 0,07 0,09
P1.4 25 0,04-0,06  0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,14-0,22 0,22-0,28 25 0,05 0,07 0,09
PA.5 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,14 0,14-0,18 12 0,04 0,05 0,07
P.241 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14 0,18 0,18-0,24 0,24-0,30 25 0,05 0,07 0,09
P.2.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.2.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.2.4 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.31 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.3.2 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P.3.3 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 10 0,04 0,05 0,06
P41

P.4.2

M.11 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 8 0,04 0,06 0,07
M.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 8 0,04 0,06 0,07
M.341 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12-0,16 0,16-0,18 8 0,04 0,06 0,07
K11 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 12 0,08 0,13 0,16
KA.2 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 12 0,08 0,13 0,16
K.241 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 10 0,08 0,13 0,16
K.2.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 10 0,08 0,13 0,16
K.31 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 12 0,08 0,13 0,16
K.3.2 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20 0,25 0,25-0,27 0,27-0,36 10 0,08 0,13 0,16
N.141 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,26-0,34 0,34-0,40 35 0,09 0,13 0,16
N.1.2 35 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,26-0,34 0,34-0,40 35 0,09 0,13 0,16
N.21 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,26-0,34 0,34-0,40 25 0,09 0,13 0,16
N.2.2 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,26-0,34 0,34-0,40 25 0,09 0,13 0,16
N.2.3 25 0,08-0,10 0,12 0,14 0,18 0,22 0,26 0,26-0,34 0,34-0,40 25 0,09 0,13 0,16
N.3.1 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30-0,42 0,42-0,46 35 0,11 0,16 0,18
N.3.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30-0,42 0,42-0,46 35 0,11 0,16 0,18
N.3.3 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30-0,42 0,42-0,46 35 0,11 0,16 0,18
N.41 60 0,10-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26 0,30 0,30-0,42 0,42-0,46 60 0,12 0,18 0,21
S141 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.1.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.21 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.2.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.2.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.31 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.3.2 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
S.3.3 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,12 0,12 0,12 8 0,04 0,06 0,07
HA4

HA.2

HA.3

H.1.4

H.21

H.3.1

0.141 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.1.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.21 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.2.2 35 0,10-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24 0,30 0,30 0,30 35 0,11 0,16 0,18
0.31

e}
@ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedene vrednosti predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.
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KOMET \ Standard Povrtala in grezila
Rezalni podatki

Referenéne vrednosti rezalnih podatkov za HSS-E grezila za posnemanje

30120...,30121...

HSS-E -90°

° TiN Brez prevleke 76,3 @10,0 @14,0 @210 @28,0

S

< v, (mimin) f (mmivrt)
P4 35 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
P1.2 35 30 0,06-0,08 0,10 0,12 0,14 0,18
PA.3 29 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12
P1.4 29 25 0,04-0,06 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12
PA.5 14 12 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.21 29 25 0,04-0,06 0,08 0,10 0,12 0,14
P.2.2 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.2.3 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.2.4 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.31 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.3.2 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P.3.3 12 10 0,03-0,04 0,05 0,06 0,08 0,10
P41
P.4.2
M.11 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
M.21 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
M.3.1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
KA1 9 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
KA1.2 9 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
K.21 9 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
K.2.2 14 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
K.31 14 12 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
K.3.2 12 10 0,06-0,10 0,12 0,14 0,18 0,20
N.11 40 35 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
N.1.2 40 35 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
N.21 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
N.2.2 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
N.2.3 29 25 0,08-0,1 0,12 0,14 0,18 0,22
N.31 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24
N.3.2 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24
N.3.3 40 35 0,1-0,12 0,14 0,18 0,20 0,24
N.4.1 69 60 0,1-0,13 0,16 0,20 0,23 0,26
SA1 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.1.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.24 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.2.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.2.3 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.31 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.3.2 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
S.3.3 9 8 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,09
H.141 4 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10
HA.2
HA.3
HA.4
H.241
H.3.1 4 0,04-0,05 0,06 0,07 0,08 0,10

e}
@ Rezalni podatki so mo¢no odvisni od zunanjih pogojev, kot so stabilnost orodja, vpetje obdelovanca, material in tip stroja. Navedene vrednosti predstavljajo mozne
rezalne podatke, ki jih je mogoce glede na razmere uporabe prilagoditi za pribl. £20 %.
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KOMET \ Performance

Tehni¢ni podatki

REAMAX TS - navodila za montazo

@ 18,000 -
31,799 mm

4|96

ZEFP 6

~60-

@ 31,800 -
51,999 mm
ZEFP 8

@52,000 -
65,000 mm
ZEFP 10

Ocistite koni¢no vpenjalo/povrSina naleganja — brez masti.
Pritezni ep (5) privijacite v povrtalno glavo, ter ga zategnite
z vili€astim kljuéem (6).

Vpenjalne Celjusti (2) odprite s kljuem (3), vendar jih ne odvijte povsem in
vstavite povrtalno glavo (1).

Vpenjalne Celjusti (2) zaprite s kljuéem (3), Obmotje Pritezni moment
pri Cemer upostevajte priporogeni pritezni 13,000? 19999 1‘;ﬁ)m
moment' 20,000 -21,999 2,5Nm
Pri uporabi povrtalne glave (1) se ta v konCni 22000-26,99 aNm
poloZaj potegne z zaprtjem vpenjalnih 27,000 - 34,999 -
Celjusti (2). 35,000 - 41,999 6Nm
42,000 - 51,999 10Nm
52,000 - 65,000 13 Nm

Pri odstranjevanju povrtalne glave (1) se ta potisne iz svoje lege z vpenjalnimi
Celjustmi (2) in jo lahko tako zlahka odvijete iz drzala:

vpenjalne Celjusti (2) razprite s klju¢em (3), vendar jih ne odvijte povsem in
odstranite povrtalno glavo (1).

Nastavljanje kompenzacije obrabe:
najmanj$a dovoljena odstopanja izvrtin do IT4 lahko doseZete z nastavljanjem
z inbus klju¢em.

ZEFP = §tevilo u¢inkovitih rezil,

i ZEFP 6 ZEFP 8 ZEFP 10
Delitev ~60° ~45° ~36°
Obraganje imbus klju¢a za ~ ...° ~qge  ~0006mm e ~0003mm g0 ~0,005mm
pomeni ponovno nastavitev s 0 (;’1‘25 0 (‘)/Og 0 (‘)’1%’
~ 200 ~0,012mm ~an° ~0,006 mm -~ age ~0,010 mm

premerom ~ ... mm 30 Ve 30 o 36 o

~ 4E° ~0,018 mm o~ AF° ~0,009 mm

45 Vo 45 Vo
~60° ~ 0,(3[2%mm

Pozor: |z tehni¢nih razlogov imajo vse povrtalne glave REAMAX TS in povrtala Monomax neenakomerno delitev rezil. Zato so
navedeni koti samo priblizne vrednosti za laZje ravnanje.

Ob premocnem zasuku pri nastavljanju Zelenega premera zasuk nastavljalnega vijaka nazaj ne zadostuje! Pri tem je treba
povrtalno glavo/povrtalo popolnoma zrahljati in spet na novo nastaviti.

Ponovno nastavljanje je namenjeno samo za kompenzacijo obrabe, zato nastavitev s premerom 0,015 mm v normalnih
okoli$¢inah ne sme biti presezena.

Navedene vrednosti za nastavljanje so samo referenéne vrednosti, ki temeljijo na empiri¢nih vrednostih in rezultatih
preizkusov. Te se lahko razlikujejo pri vsakem primeru.

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Tehni¢ni podatki

Navodila za uporabo - REAMAX TS

|lzravnavanje drzala DAH Zero

Pri tem se priporo€a orodje za radialno poravnavo najv. 20 um.

1. Odvijte vse nastavitvene vijake in jih prednapnite z 1 Nm (nova orodja so ze dobavljena taka).
2. Merilno uro z ym-prikazom postavite na mesto bruSene robne ploskve.
3. Zaradi vrtenja mesta orodja lahko najvecjo napako kroZnega teka dolo€ite z merilno uro.

4. Ustrezne nastavitvene vijake z inbus kljuem privijte v smeri urinega kazalca (1),
dokler napake kroznega teka ne korigirate na polovico. Pri tem pride do prenapetja pribl. 5 ym.

5. Nasproti leze€i nastavitveni vijak (2) odvijte glede na vrednost prenapetja.

6. Privijte vse 4 nastavitvene vijake, dokler kroZni tek ni < 2 pym.

Prosimo, upostevaijte:

A Pri zamenjavi vpenjala, spremembi primera uporabe, po
vsaki nastavitvi glede kompenzacije obrabe in pred vsakim
novim zagonom je treba preveriti krozni tek in ga po potrebi
prilagoditi v skladu z nastavitvenimi koraki od 1 do 6

A Nastavitveni vijaki morajo biti med uporabo vedno
zategnjeni na najmanj 1 Nm

A Najv. moment za nastavljanje znaSa 4,5 Nm

Lo
00 80
i

), 100 30
N

Prosimo, upostevajte:

A Obe merilni rezili sta oznaceni s tocko na povrtalni glavi.
Pri mehaniénem merjenju uporabljajte izkljuéno ta par
rezil. Pri drugih parih rezil se lahko pojavijo napake
pri merjenju.

A Zaradi koni¢nosti premer izmerite na sprednji strani rezila
(oglejte si sliko)

A |zognite se poSkodovanju obeh rezil med merjenjem!

180°
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KOMET

Tehni¢ni podatki

Tezave/mozni vzroki/reSitve

LD

X
XL IEX

]
|

[

[T

4198

Prevelika izvrtina

A Napaka kroZnega teka povrtala v vretenu — Vstavite sistem za poravnavo DAH in korigirajte krozni tek

A Nenatanéna poravnava, ponovno urezovanje povrtala zadaj — Korigirajte poravnavo in vstavite nihajno drzalo z
diferenénim faznim pomikom (DPS)

A Prijemanje odrezkov na orodju — Rezalna hitrost v, — zmanj$ajte rezalno hitrost pri neprevle¢eni karbidni trdini
(HM), povegajte pri DST in prevleCenim rezalnim materialom ali pove&ajte vsebnost olja v hladilnem mazivu

A Preveliko povrtalo — Predelajte povrtalo

Premajhna izvrtina

A Obrabljeno povrtalo — Nastavite, zamenjajte ali popravite povrtalo

A Premajhen dodatek za povrtavanje — Povecajte dodatek za povrtavanje

A Prevelike rezalne sile — ZmanjSajte podajanje ali izberite drugo rezilno geometrijo (ASG)
A Premajhno povrtalo — Nastavite, zamenjajte ali popravite povrtalo

KoniCna izvrtina, naknadna greznitev

A Nenatan¢na poravnava — Popravite poravnavo in uporabite nihajno drZalo z diferen¢nim faznim pomikom (DPS)

A Razlika med vretenom in revolverjem — Popravite kupolo in uporabite nihajno drzalo z diferenénim faznim
pomikom (DPS)

KoniCna izvrtina, konus
4 Slaba poravnava, zacetno pritiskanje rezil — Popravite poravnavo in vstavite nihajno drzalo z diferenénim
faznim pomikom (DPS)

Izvrtina je neokrogla

A Prevelika napaka kroznega teka povrtala — Korigirajte krozni tek s sistemom za poravnavo DAH

A Napaka pri poravnavi — Korigirajte napako poravnave in uporabite nihajno drzalo z diferenénim faznim
pomikom (DPS)

A Asimetriéno narezovanje zaradi poSevne vstopne povrSine — Zagreznite izvrtino

A Vpenjanje obdelovancev — Pravilno vpenjanje obdelovancev

A Slaba groba obdelava — Optimizirajte grobo obdelavo

A Prekomerno podajanje — ZmanjSajte podajanje

Izvrtina kaZe znake hrapavosti

A Rezilna hitrost v, previsoka — Znizajte rezalno hitrost

A Preveliko razmerje med L in D — ZmanjSajte vstopno hitrost, usmerite v izvrtino ali izberite drugo rezilno
geometrijo (ASG)

Nezadostna povrsina

A Prijemanje odrezkov na orodju — Rezalna hitrost v, — zmanj3ajte rezilno hitrost pri neprevle€eni karbidni trdini
(HM), povegajte pri DST in prevle¢enim rezalnim materialom ali povecajte vsebnost olja v hladilnem mazivu

A QObrabljena rezila — Popravite rezila ali zamenjajte orodje

A Napaka kroZznega teka povrtala — Popravljanje kroznega teka s sistemom za poravnavo DAH

A Ni hlajenja oz. je to nezadostno, vkle$¢enje odrezkov — Vstavite notranji dovod hladilnega maziva in povec&ajte
tlak hladilnega maziva

A Neustrezno hladilno mazivo — Povecajte vsebnost olja v hladiinem mazivu

A Napacni rezalni podatki — Uporabite podatke v skladu s priporoCilom iz kataloga

Zlebovi v izvrtini »Oznaka podajanja«

A Okvarjena rezila (izpadi) — Zamenjajte ali popravite povrtalo

A Prijemanje odrezkov na orodju — Rezalna hitrost v, — zmanjSajte rezalno hitrost pri neprevle¢eni karbidni trdini
(HM), povegajte pri DST in previe¢enim rezalnim materialom ali povecajte vsebnost olja v hladilnem mazivu

Zlebovi v izvrtini »Oznaka odmika
A Z rezili, ki so preve¢ pomaknjena iz izvrtine — Najvecja dolzina reza + 2 mm pomik iz odprtine
A Material se prozi nazaj — Brez hitrega odmika, ampak s pove¢ano (2-3-kratno) hitrostjo podajanja
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KOMET Tehniéni podatki

Vrste obrabe

Obraba prostih ploskev
Znizajte rezalno hitrost in izberite material ali prevleko, ki je odpornejSa na obrabo.

Fragmentacija rezanja

Zmanj8ajte podajanje in dodatek za povrtavanje. Pri prekinjenih izvrtinah namesto DST uporabite
previe¢eno karbidno trdino.

Obraba orodja v obliki kraterja
Znizajte rezalno hitrost in uporabite pozitivno rezalno geometrijo.

Odkru$enje
Povecajte rezalno hitrost in uporabite vecji cepilni kot.

Obraba v obliki zarez
Znizajte rezalno hitrost in izberite material ali prevleko, ki je odpornejSa na obrabo.

Utrujenostni lom
Zmanj3ajte podajanje in tako povecajte stabilnost povrtala.

Prijemanje odrezkov na rezalni rob

Uporabite pozitino rezalno geometrijo, pove€ajte vsebnost olja v hiadilnem mazivu, rezalna hitrost v, —
zmanjsajte rezalno hitrost pri neprevieceni karbidni trdini (HM), povecaijte pri DST in prevleenim rezalnim
materialom.

Razpokanje
Uporabite dovolj hladiinega maziva in notranje hlajenje, zmanj3ajte rezalno hitrost.
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Povrtala in grezila
KOMET Tehniéni podatki

Pogoste geometrije rezilnih robov na podroCju zmogljivosti

REAMAX, REAMAX TS, Monomax  Aumax

Standardne geometrije Standardne geometrije
rerﬁzmert;igiv Nastavitev rezanja Tok odrezkov Presecni kot rerﬁzmer:Ezv Nastavitev rezanja Tok odrezkov Presecni kot
Skoznja izvrtina Skoznja izvrtina
ASG4000 Naravnost - ASG2210 leva spirala - S g

Slepa in skoznja luknja

ASG2231 leva spirala B —— é&
ASG3000 Naravnost -— M

—+ ASG2270 Naravnost - é&
$ .
ASG0706 Naravnost > Slepa luknja

ASG0106 Naravnost - M ASG2110 Naravnost —_— «m
Specialne geometrije ASG2131 Naravnost — > M

G?o[netrue Nastavitev rezanja Tok odrezkov Presecni kot ASG2170 Naravnost —_— $

rezilnih robov )
Pripomba
Slepa in skoznja luknja

ASG0703 Naravnost Vodilnirob /4 L4
: ASG2350 Naravnost - S &
ASG0704 Naravnost Vodilni rob z pove¢ano ~ ® |Aseo704 |\

pozicijsko natanénostjo

ASG2360 Naravnost -— 3 &

Kontrola ostruzkov  Tisgoem™ 1
ASG09B N t o\
aravnos <@ 32mm - @ Stevilne druge vrhunske geometrije, posebej za vado aplikacijo, so na
voljo na zahtevo. Preprosto se obrnite na naSe tehnike ali uporabite

| o05x45°

Kontrola ostruzkov obrazec »PovpraSevanje za polstandardno orodje VHM povrtalo« na nasi
ASG1402 Naravnost >@32mm domaci strani v obmogju za prenos.
ASG02 Naravnost -—>
ASG03 Naravnost -—>

ASGO05 levo-podevno %

Dosegljiva kakovost povrsine

Hrapavost »  N11 N10 N9 N8 N7 N6 N5 N4 N3 N2 N1
Povpreéna hrapavostRa » 25 12,5 6,3 3,2 1,6 0,8 0,4 0,2 0,1 0,05 0,025
Hrapavost povr§ine Rz » 100 63 40 25 16 10 6,3 4 2,5 1,6 1 0,63 0,25
P 1.0-4.2 [ ————
M 11-31 E——
3 11421 +341 —
s A1+21+3.
é 12+422+3.2 P—
o 11-23 »
5 N
wn
11-1.3 [ —

Dosegljivo ~ mmms=——  Pogojno dosegljivo
Te informacije temeljijo na izkunjah in se lahko razlikujejo od primera do primera, odvisno od prevladujo¢ih pogojev.
(vse ostale povrsinske vrednosti na zahtevo)
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KOMET

Tehni¢ni podatki

Tolerancni razredi, kjer so mozne prevleke s povrtali 1/100

Najpogosteje uporabljeno toleranéno obmocje je H7, zato je vecina povrtal zasnovanih za toleranco prilega H7.
S povrtali 1/100, ki so dobavljiva v korakih po 0,01 mm, lahko pokrijete tudi razli€ne druge prilezne mere.

Tako lahko na primer povrtalo 1/100 s premerom 8,02 mm uporabite za ujem 8,0 F7.
Preglednica prikazuje ostale prileZne mere, ki jih lahko pokrijete.

Toleranéni razred

A9
A1
B8
B9
B10
B11
C8
C9
C10
Cc1
D7
D8
D9
D10
D11
E7
E8
E9
F7
F8
F9
F10
G7
H7
H8
H9
H10
H11
H12
H13
J6
J7
J8
JS7
JS8
Js9
K8
Mé
M7
M8
N6
N7
N8
N9
N10
N11
P6
P7
P8
R6
R7
S6
S7
ué
u7
X7
X8
X9
7
Z8
29
210
ZA7
ZA8
ZB8
ZB9

1,0

1,31

1,17
1,18

1,07
1,09
1,10

1,05
1,06

1,02
1,03
1,01
1,01
1,02

1,01
1,03
1,04
1,07
11

1,00

1,00
1,00
0,99

0,99

0,99
0,99
0,98
0,98
0,98
0,99
0,99
0,99

0,98

0,97
0,97
0,97
0,97

0,96
0,96

0,95
0,95

cuttingtools.ceratizit.com

2,0

2,31

217
2,18

2,07
2,09
2,10

2,05
2,06

2,02
2,03
2,01
2,01
2,02

2,01
2,03
2,04
2,07
211

2,00

2,00
2,00
1,99

1,99

1,99
1,99
1,98
1,98
1,98
1,99
1,99
1,99

1,98

1,97
1,97
1,97
1,97

1,96
1,96

1,95
1,95

3,0

3,31

317
3,18

3,07
3,09
3,10

3,05
3,06

3,02
3,03
3,01
3,01
3,02

3,01
3,03
3,04
3,07
311

3,00

3,00
3,00
2,99

2,99

2,99
2,99
2,98
2,98
2,98
2,99
2,99
2,99

2,98

2,97
2,97
2,97
2,97

2,96
2,96

2,95
2,95

4,0
4,29
4,32
415
4,16
417
419
4,08
4,09
4,10
412

4,04
4,05
4,06
4,08

4,03
4,04

4,02
4,03
4,04
4,01

4,01
4,02
4,03
4,05
4,08
414
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00
4,00

3,99
3,99
3,99
3,99
3,99
3,98
3,98

3,98

3,98
3,98
3,98

3,97
3,97

3,96
3,96
3,96
3,95
3,95
3,95

3,94
3,94

5,0
5,29
5,32
5,15
5,16
517
5,19
5,08
5,09
5,10
512

5,04
5,05
5,06
5,08

5,03
5,04

5,02
5,03
5,04
5,01

5,01
5,02
5,03
5,05
5,08
514
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00
5,00

4,99
4,99
4,99
4,99
4,99
4,94
4,94

4,98

4,98
4,98
4,98

4,97
4,97

4,96
4,96
4,96
4,95
4,95
4,95

4,94
4,94

Nazivni premer v mm

6,0
6,29
6,32
6,15
6,16
6,17
6,19
6,08
6,09
6,10
6,12

6,04
6,05
6,06
6,08

6,03
6,04

6,02
6,03
6,04
6,01

6,01
6,02
6,03
6,05
6,08
6,14
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00
6,00

5,99
5,99
5,99
5,99
5,99
5,98
5,98

5,98

5,98
5,98
5,98

5,97
5,97

5,96
5,96
5,96
5,95
5,95
5,95

5,94
5,94

7,0
7,30
7,35
7,16
17
719
7,22
7,09
710
712
715

7,05
7,06
7,08
710
7,03
7,04
7,05
7,02
7,02
7,03
7,05
7,01

7,01
7,02
7,04
7,06
710
718
7,00
7,00
7,00
7,00
7,00
7,00
6,99
6,99
6,99
6,99

6,99
6,99
6,99
6,98
6,98

6,98

6,98
6,98

6,97
6,97
6,97

6,96
6,95
6,96
6,95

6,94
6,94
6,94

6,92

8,0
8,30
8,35
8,16
8,17
8,19
8,22
8,09
8,10
8,12
8,15

8,05
8,06
8,08
8,10
8,03
8,04
8,05
8,02
8,02
8,03
8,05
8,01

8,01
8,02
8,04
8,06
8,10
8,18
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
8,00
7,99
7,99
7,99
7,99

7,99
7,99
7,99
7,98
7,98

7,98

7,98
7,98

797
797
7,97

7,96
7,95
7,96
7,95

7,94
7,94
7,94

7,92

9,0
9,30
9,35
9,16
9,17
9,19
9,22
9,09
9,10
9,12
9,15

9,05
9,06
9,08
9,10
9,03
9,04
9,05
9,02
9,02
9,03
9,05
9,01

9,01
9,02
9,04
9,06
9,10
9,18
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
9,00
8,99
8,99
8,99
8,99

8,99
8,99
8,99
8,98
8,98

8,98

8,98
8,98

8,97
8,97
8,97

8,96
8,95
8,96
8,95

8,94
8,94
8,94

8,92

10,0
10,30
10,35
10,16
10,17
10,19
10,22
10,09
10,10
10,12
10,15

10,05
10,06
10,08
10,10
10,03
10,04
10,05
10,02
10,02
10,03
10,05
10,01
10,01
10,01
10,02
10,04
10,06
10,10
10,18
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
10,00
9,99
9,99
9,99
9,99

9,99
9,99
9,99
9,98
9,98

9,98

9,98
9,98

9,97
9,97
9,97

9,96
9,95
9,96
9,95

9,94
9,94
9,94

9,92

11,0
11,32
1,37

1,18
11,20
1,23
1,11
11,12
1,14
11,18
11,06
11,06
11,08
11,10
113
11,04
11,05
11,06
11,02
11,03
11,04
11,07

11,01
11,02
11,03
11,05
11,08
1,13
1,22
11,00
11,00
11,00
11,00
11,00
11,01
10,99
10,99
10,99
10,99

10,99
10,98
10,98
10,98
10,97
10,98
10,98
10,97

10,97

10,97
10,97

10,95

10,95
10,94

10,93
10,93

10,90
10,90

12,0
12,32
12,37

12,18
12,20
12,23
121
12,12
12,14
12,18
12,06
12,06
12,08
12,10
12,13
12,04
12,05
12,06
12,02
12,03
12,04
12,07

12,01
12,02
12,03
12,05
12,08
1213
12,22
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,01
11,99
11,99
11,99
11,99

11,99
11,98
11,98
11,98
1,97
11,98
11,98
1,97

1,97

1,97
1,97

11,95

11,95
11,94

11,93
11,93

11,90
11,90
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KOMET \ Performance

Tehni¢ni podatki

Toleranca izdelave povrtal

T = Toleran¢no polje izvrtine
D = Toleranca izdelave povrtal

maks. @ izvrtine

maks. @ povrtala

T
2D %2 D

T

min. @ povrtala

»BT

%2 D| %D

% D|%2D
D

% T

min. x izvrtine

Premer nastavljivega povrtala je brusen v
sredino tolerance izvrtine T (REAMAX TS /
Monomax). Nastavljivost povrtal omogoca

kompenzacijo obrabe.

Previeke — Povrtala in grezila

HPC
TiN

Nanostrukturirana ve¢slojna previeka TiN

> >

varno suho obdelavo v trdo

>

obstojnost
Najvi§ja delovna temperatura: 900 °C

>

>

Prevleka TiN

TN Najvi§ja delovna temperatura: 450 °C

>

Z vegslojno previeko TiAIN

TIAIN Najvisja delovna temperatura: 900 °C

> >

A Vecslojna previeka TiAISIN

TIAISIN A Najvisja delovna temperatura: 800 °C

prevodnosti.

A NajviSja delovna temperatura: 400 °C

4102

Toleranca izdelave nastavljivih povrtal

Za trenje optimiziran zgornii sloj omogo¢a procesno

Izjemna odpornost proti oksidaciji in toplotna

A Posebej za strojno obdelavo kaljenih jekel: Velika
trdota in toplotna odpornost pri nizki toplotni

A Prevleka z vsebnostjo ogljika, ki je podobna diamantu
DBC - ) . - )
A Primerna za strojno obdelavo nezeleznih kovin

DBG-U

DBG-P

DBC-N

DBQ

DBF-A

Toleranca izdelave fiksnih povrtal

Toleranca izdelave D fiksnih povrtal zna3a dve tretjini
(REAMAX) oziroma tri €etrine (Fullmax) tolerance izvrtine

A AITiN - vecCplastna previeka

A Se posebej za univerzalno uporabo v razliénih
materialih, pa tudi za obdelavo kaljenih materialov
<62HRC

A Za visoke hitrosti rezanja in primeren za uporabo
MMS

A Najvedja delovna temperatura: 1000 °C

A AITiN-vecplastna previeka

A Se posebej za univerzalno uporabo v razlignih
materialih pri visokih hitrostih rezanja

A Primeren za uporabo MMS

A Najvedja delavna temperatura: 1000 °C

A Diamantni podobna vecplastna karbonska prevleka

A Posebno trda in gladka previeka, samo za obdelavo
nezeleznih kovin

A Najvedja delovna temperatura: 500 °C

A AICrN - vecplastna previeka

A Se posebej primeren za obdelavo nerjavnih jekel in
titana

A Nizka tvorba nalepkov na rezilni rob

A Najvedja delovna temperatura: > 1000 °C

A AICrN - vecplastna previeka

A Posebej razvita za obdelavo kaljenih materialov
<62 HRC

A Najvedjadelovna temperatura: > 1100 °C

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Tehni¢ni podatki

Opis kvalitete — Povrtala

DST

CWC10

Opis kvalitete — Grezilo z obraCalnimi plos€icami

BK8425

A Cermet, brez previeke

A [SO|P15|M10 | K10

A Vrsta cermeta brez previeke za izravnalno strojno
obdelavo nerjavnega in kaljenega jekla

A Posebej odporno proti obrabi zaradi visoke toplotne
odpornosti

A Cermet, brez previeke

A [SO|P15|M10 | K10

A Kvaliteta cermeta brez prevleke za izravnalno strojno
obdelavo nerjavnega in kaljenega jekla

A Posebej odporen na obrabo zaradi visoke toplotne
odpornosti

A Karbidna trdina, s previeko TiAIN/TiN

A [SO|P25|M25 | K25

A Univerzalna kvaliteta z visoko odpornostjo proti
obrabi z inovativno ve¢slojno previeko PVD

Lomilci odrezkov

-01

-Us77

A Cepilni kot 12°

A Zaobljena topografija s posnetimi robovi po celotnem
obodu

A Zaradi pozitivne rezalne geometrije zelo mehko
rezanje

A Primerno tudi za manj zmogljive stroje in manj
stabilne obdelovance

A Dober nadzor nad ustvarjanjem odrezkov tudi pri
mehkejSih materialih

A Cepilni kot 6°

A krozno bruseno

A Trikrat bruSeni lomilec odrezkov z drugim prostim
kotom za sprostitev pri majhnih premerih orodja

K10

K10

-G06

-G12

A Karbidna trdina, brez previeke

A [SO|K10

A Kvaliteta karbidne trdine brez previeke za obdelavo
sive litine ali nezeleznih kovin glede na rezalno
geometrijo

A Karbidna trdina, brez previeke

A |SO|K10

A Kvaliteta karbidne trdine brez previeke za obdelavo
sive litine ali nezeleznih kovin glede na rezalno
geometrijo

A Cepilni kot 6°
A Za materiale P/M/K
A Visoka stabilnost zaradi izrazitega kota klina

A Cepilni kot 12°

A Za materiale PIN/S

A Zaradi pozitivne rezalne geometrije posebej mehko
rezanje

A Primerno posebej za manj zmogljive stroje in manj
stabilne obdelovance

A Dober nadzor nad ustvarjanjem odrezkov tudi pri
mehkejsih materialih

e}
@ Vpenjala za orodja, ki so popolnoma primerna za obdelavo s povrtavanjem (kot uravnalno drzalo DAH), najdete v — katalogu vpenjalne tehnike, poglavje 16
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