Teknisyenler icin yeni Grinler

D Hassas ayar bashgr hi.flex micro

A hiflex sisteminin bagari hikayesinin devami: Hassasiyet, esneklik ve kullanim
kolayli§ agisindan mutlak kilometre tasina, hak ettigi "kuiglk kardesi" geliyor.
@0,5 mm - 60 mm delik isleme aralidi ile, ilgili tim bara islemelerinin gok
genis bir yelpazesini kapsiyor.

— Sayfa 19-21

A UltraMini / EcoCut delik kateri adaptorii

A Pazara yeni sirlilen delik kateri tutucu, érnegin hi.flex hassas ayar kafalarinin
(ve BluFlex 2) her iki boyutu gibi, sikma ¢api 12 mm veya 16 mm olan tim
kafalarda kullanilabilir. Adaptdr ayrica igten sogutucu madde beslemeli

delik katerleri icin de uygun oldugundan, ézellikle UltraMini ve EcoCut delik
katerlerinin kullanimi burada 6zellikle anlamli gériinmektedir.

DCONMS 12 — Sayfa 20
DCONMS 16 — Sayfa 14

B3 MicroKom — Hassas bara seti

A Simdi yeni: MicroKom hassas BluFlex 2 — Sayfa 12
ayarlanabilir kafalar BluFlex 2, hi.flex ve hi.flex — Sayfa 13
hi.flex micro, set olarak da edinilebilir hi.flex micro — Sayfa 19

LA Ara birim adaptori

A Sinirsiz takim segimi: Yeni ara birim adaptorleri ile STM ana tutucularindaki
ABS takimlari ve ABS ana tutucularindaki STM takimlari glvenilir ve hassas
bir sekilde yerlestirilebilir.

— Sayfa 56



Dolu malzeme delme ve delik igleme

HSS Matkaplar

Karbur Matkaplar

Takma Uclu Matkaplar

Raybalar ve havsa matkaplar

Delik isleme takimlari

Dis agma

Kilavuzlar ve ovalama kilavuzlar

Dis agma frezeleri

Dis agma

Tornalama

Tornalama Takimlari

10

Multi Fonksiyonel Takimlar —
EcoCut ve FreeTurn

1

Kesme ve Kanal Agma Takimlari

12

UltraMini + MiniCut

Frezeleme

13

HSS-Frezeler

14

Karbur Frezeler

15

Takma uglu freze takimlar

Baglama Teknikleri

16

Tutucular ve Aksesuarlar

17

Is parcasi baglama

18

Malzeme ornekleri
ve malzeme no listesi



KOMET

Delik isleme takimlari

Girig

|cindekiler
Sembol agiklamasi 4
Toolfinder 5-10
igindekiler Aksesuarlar 1
Uriin programi 12-63
Kesme verileri 64-71
Teknik Bilgiler
Hassas delme takimlari 72473
Delik blytiltme takimlari 74
Ug 75
Delme teknolojisi bilgileri 76
Sorunlar / muhtemel nedenler / ¢ézimler 77
Asinma tipleri 78
Talas kirici formlari 79
Kaliteler / kaplamalar 80+81

Sembol agiklamasi

F Hassas isleme
M Orta kaba isleme
R Kaba isleme

Darbesiz kesme

Degisken kesme derinligi
Darbeli kesme

514

KOMET \ Performance

En yliksek performans igin Ustlin kaliteli Griin.

KOMET Performance grubundaki Ustlin kaliteli tirGinler ézel
kullanim icin Gretilmistir ve Ustlin performans yakalamanizi
saglar. EGer sizde iretiminizde (retim performansi istediniz ve
ok iyi sonuglar elde etmek istiyorsaniz, KOMET Performance
grubundaki Usttin kaliteli Grtinleri tavsiye ederiz.

KOMET \ Standard

Standart uygulamalar igin kaliteli takimlar.
KOMET Standard Uriin grubunun gugl, gtivenilir ve yiiksek
kaliteli olan takimlari diinya ¢apinda misterilerimizin givenini

kazanmistir. Bu driin grubundaki takimlar bircok standart
uygulama icin ilk tercihtir ve size en iyi sonuglari garanti eder.

KOMET ABS - Ddnen ve duran takimlar igin moduler
baglanti sistemi

308 modiler SpinTools ara birimi

S8y sistemden bagimsiz ER 32 ara birimi

Merkezi Sogutma Form AD

hi.flex / hi.flex micro

A Hassas ayarlanabilir kafalar, yiiksek hassasiyetleri, mutlak
guvenilirlikleri ve muazzam esneklikleri ile dne gikmaktadir.
A Analog ve sayisal varyant olarak edinilebilir
(hi.flex: analog + sayisal, hi.flex micro: analog).
A Kapsamli aksesuarlar azami esneklik sunar
(hi.flex: Cap araldi 0,5 — 365 mm,
hi.flex micro: Cap araligi 0,5 — 60 mm).
A Balansli yapisi sayesinde yliksek devir sayilarina erisilebilir
(hi.flex: 17.500 devir/dak, hi.flex micro: 30.000 devir/dak).
A Cok ince ayar  hassasiyette kesme genisligini olanakli kilar.
A Igten sogutucu madde beslemeli.
a Universal ABS ara birimi.

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET

Delik isleme takimlari

Toolfinder
Toolfinder
) 5 Gap araligini kapsayacak sekilde w s S i’_»,
mm olarak sistem bagina ¢ap araligi havsa agma veya hassas matkap QP E o« o ) -
sayisi + sistemi ol Bl EBIBIEl E| 2|8
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o] 2883888 = E & 88 383 868§ e 2 5 =
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BluFlex 2 v,£ 2
_ 1 Hassas ayarlanabilir kafa v v sges IT7 v
hi.flex v =
_ 1 Hassas ayarlanabilir kafa aat sg60 IT7 Vo8
hi.flex micro v, =
_ 1 Hassas ayarlanabilir kafa v v >sg36 IT7 v
MO03 Speed <
- 9 Hassas ayarlanabilir kafalar v v v IT7 22
- 15 FF hassas ayarlanabilir kafalar v v Ng ITZ 7 24
[
£
i) >
2 . L >
e - 2 Micro delik isleme kafalari 7 NF 7 26
i=
- 3 Hassas matkap v v ITZ 7 28
) v. =
1 Multi-Head — Agma- Hassas delme v' | |7 17 v_ 30
kafasi >0 63
- 1 Tek agizli delik isleme kafas v v NS N ‘g/ IT27 v' 32433
> @55
- 6 Tek agizli Finis bara bagligi v v v v ITZ7 38
- 1 Tek agizli hassas delik isleme kafasi v v v ITZ7 v, 42
()
£ 62402 ...
k) - 1 Konsullu takim taban plakali v v v’ \;/_
2
3
2
S 62405 ...
©
8 . 1 Konsullu takim slayth v v Ng Ié/_
~
TwinKom
2 - 8 Cift kesici agizlar v v v 4
)
@
3
2
. 5 Iki uglu kaba delik isleme kafalari v 7 v 47
/~ Bu malzemeyi cuttingtools.ceratizit.com adresindeki Online Shop'umuzda bulabilirsiniz
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KOMET \ Performance Delik isleme takimlari
Toolfinder

Hassas delik sistemlerine genel bakis

BluFlex 2 / hi.flex hi.flex micro

20,5-365mm @0,5-60 mm

BluFlex 2

Dijital Analog / sayisal Analog
12 13 19

®

20,5-8mm —— h 20,5-8mm —— —
UltraMini + UltraMini +
EcoCut Adapter EcoCut Adapter
— Baliim 14 — Bolim 20
10 +12 10 +12
delik kateri Adapter
pse-2emm NS00 17 delik kateri
20
£ — @8-13,8 mm B—""
E g56-11mm E— Dok kater £
S ’ titregim séniimlemeli £
17 v
1 ~
0 1
g 213-26 mm SN ' Delik isleme Kateri 2 delik kateri
17 Q 20
p13s-198mm UMMM 1
Celik- Delik isleme kateri
14
o6-2mn’ S
ABS32 delik kateri delik kateri
_ 18 20
079-239mm | 1 ms,s-zsmm- A
Degistirilebilir
@ 25- 44 mm J ug yuvasl centikli govde
1 1
> > Degistirilebilir
F‘ ug yuvasl centikli gévde
@ 44-63 mm 21 21
p @ 25-448mm J S=
£ Degistirilebilir D
£ ug yuvasl dolgu pargasi E
S 15 16 S
< ©263-93mm - ]
Te) Lo T
N < o Degistirilebilir
e Degistirilebilir S ug yuvasi dolgu pargasi
ug yuvasl dolgu pargas! 21 21
15 16 @ 44,8 - 60 mm J T Ee———
290 -365mm R - D
e képrii
16
Dis isleme igin destek kopriisi g
16 (o
@5-70 mm 3
TO.X WOHX * * Celikten mamul @ 6 - 8 mm
58+59 57 delik isleme kateri icin

kullanim

5|6 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

Delik isleme takimlari
Toolfinder

Gerekli
Opsiyone| = = ===

SpinTools

Micro-Delik isleme kafasi

Multi-Head Hassas delik igleme kafasi

@ 3-320 mm

Analog
30

23-12mm
—
Delik isleme geligi
35

Rediiksiyon

burcu
@5,8-13,2mm 36

E=__ﬁ_

Delik isleme kateri

MAS

36
£
£
E- @ 8,75-40,1 mm
Gl) @ - —
Q  Yiksek hizli delik isleme kafasi +
delik isleme safti
37
@9,75-53,1 mm
Celik- Delik E:
isleme kateri Delik isleme
35 barasi -igin
uzatma
36
@ 29,75 - 88,1 mm
! ':_
Degistirilebilir Delik isleme kateri,
E ug yuvasl ayarlanabilir tipte
o 35 35
I
(3r)
1
2 ©86-320mm
5
Kars! agirlik
S 31
képri
31

Degistirilebilir ug yuvasi
31

cuttingtools.ceratizit.com

Tek agizli hassas delik isleme kafasi

@3-531mm

@ 29,75 - 88,1 mm

@ 3-881mm

MAS

Analog / sayisal
32+33
®

@3-12mm
e —
Delik isleme celigi
35

Rediiksiyon

burcu
@5,8-13,2mm 36
B — [ —

Delik isleme kateri
36

@8,75-40,1 mm

209 - w— —
Yiksek hizli delik islem:
delik isleme safti

37

@9,75-53,1 mm

e kafas| +

T~

Celik- Delik
isleme kateri
35

@ 29,75 - 88,1 mm

flud—

Delik isleme
barasi -igin
uzatma

36

!

Degistirilebilir
ug yuvasl ayarl
35 35

-

Delik isleme kateri,

lanabilir tipte

20,3-19,1 mm

@0,3-191 mm

Analog / sayisal
26
®
20,3-71 mm
c— (e
Karbir kesici Ug Adapter
27 27
@5,2-81mm
N=————
Karbr kesici Ug
27
26,9-19,1 mm
" e
Karbr kesici ug Tutucu

27

27
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KOMET \ Performance Delik isleme takimlari
Toolfinder

Hassas bara takimlarina genel bakis

MO03 Speed FF hassas ayarlanabilir kafa
Analog Analog
@ 24,8 - 206 mm @ 29,5-199 mm
ABS

Hassas ayarlanabilir kafa

Hassas ayarlanabilir kafa
22

2%

@24,8-39mm

Degistirilebilir ug yuvasi
23

Mikrobar
25

Hassas ayarlanabilir kafa
22

@38-103 mm
Degistirilebilir ug yuvasi
=
Degistirilebilir kopri Hassas ayarlanabilir kafa
23 22
. = —
@ 38 - 206 mm . — % - |
i ={ E .
L3 I
Degistirilebilir ug yuvasi
o=l
TO.X
58+59
58

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard Delik isleme takimlari

Toolfinder
Gerekli
Opsiyone| = = ===
SpinTools
Tek agizli hassas delik isleme kafasi hassas delme kafasi
Analog / sayisal Analog
@23,9-154,1 mm @ 14,7 - 241 mm

Tek agizli hassas delik

isleme kafasi hassas delme i o

Analog / sayisal Yitksek hizli delik isleme saftlar kafasi Yiiksek hizl delik isleme saftlar

28 29

ol

— m Degistirilebilir ug tutucu, 90° uzatilmig Degistirilebilir ug tutucu,

39 90° Saft uzatma
28 29
- ﬁ Degistirilebili ug tutucu, 90°
| 39

I Degistirilebilir ug tutucu, 95°
39

....... i Arka ylizey isleme icin ters adaptor
40

@86 -402 mm

Tek agizll hassas delik STM
Degistirilebilir ug isleme kafasi
yuvasl Analog
43 42

CC.. WC..
63 62

cuttingtools.ceratizit.com 59



Delik isleme takimlari
KOMET o eT((;oalfindzjer
Delik genisletme ve konsole takimlarina genel bakis S —

Cift kesici agizlar

Analog
@24 - 215 mm
Tutucu radyal olarak 90°
ayarlanabilir -
45

Tutucu radyal olarak 80°
ayarlanabilir
45

Ana takim tutucu,

radyal + eksenel olarak Ana gévde
ayarlanabilir _ kisa / uzun
46 44

Degistirilebilir kesici ug
baglama pargasi 90°
46

Degistirilebilir kesici ug
baglama pargasi 80°
46

@

60+61

iki uglu kaba delik isleme kafasi
Analog

@23,5-87,5mm

Degistirilebilir STM
ug yuvasi Gifti,
standart, 90°

48

Degistirilebilir
ug yuvasi ifti,
standart, 70°

48

Delik isleme kafasi
47

Degistirilebilir
ug yuvasi gifti,
senkronize, 90°

510

Kaba isleme blogu
90° (CC..)
62412 ...

Kaba isleme blogu
90° (CN..)
62413 ...

Kaba isleme blogu

49
E o
CC../CN..
63
SpinTools
Konsole takimi
Analog / sayisal

@ 150 — 2205 mm

@ 150 - 655 mm
Baglama plakasi *
62402 ..

70° (CN.)
62414 ..

analog / sayisal finish
delik isleme bloku
62410 .../ 62 409 ...

Degistirilebilir ug yuvasi
90°/95°
62318 ...

Karsi agirlik

162320 ... 62427 ...

itici
62 406 ...

!‘“

=
=5 2 | 2 R

Ana tutucu
62392 ...

@60 mm
DIN 6357

Temel
62405 ...

@650 — 2205 mm
Uzatma konsolu

o

MAS

b

n

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET

Delik isleme takimlari

Icerikler

Govdeler ve aksesuarlara genel bakis

/ [E [E H
— £-h: 'y 15
. ISO 7388-1 ISO 7388-2 1SO 12164 1SO 26623-1
Sistem SK SK-FC MAS-BT = MAS-BT-FC  HSK-A PSC
1 ﬁ — Sikma teknolojisi katalogu, Bollim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
! 16]43 16]45 16/88 16]108 16]141 16170
Ana tutucu
* STM 50 51 52
Aksesuarlar
— Sikma teknolojisi katalogu, Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
16]187
Uzatma
55
— Sikma teknolojisi katalo§u, Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar
16]191
Kisaltma
53
ABS — STM 56
Ara birim adaptori
STM — ABS 56

@ SpinTools sistemleri igin balans halkalar, (UltraMini) eksenel kanal agma tutuculari ve (0,4 mm girintili) delik biyiiltme kesici ug tutuculari gibi ek aksesuarlar istek

lizerine temin edilebilir.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Hassas isleme

MicroKom — BluFlex 2— hassas ayarlanabilir kafa

A Ucretsiz bir (Android / i0S) uygulama kullanmak suretiyle, genisletilmis bir ekran standart bir akilli telefona aktarilabilir (62 840 16097)
A Capi 16 olan veya ABS 32 ve MicroKom képriinlin yani sira- tirtikli gévdeye sahip delik katerleri igin

A |gten sogutucu madde beslemeli

A | SCX = Bara isleme derinligi

Teslimat kapsami:
Pil ile birlikte

9 LPR
g « LSCX 2 ':
OEJ_? e a 5 3
g ® F‘:ﬁ{% 3 o ,
i ﬂ ¥

o
Bluetooth'suz Bluetooth'lu

62820.. 62840..

Diin = Dmaks ~ KOMET No. Tutucu DCONWS SZID DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR WT

mm mm mm mm mm mm mm kg
0,5-365 MO04 30100 ABS 50 16 ABS 32 28 65 7 38 -02-2,3 1,45 16097
0,5- 365 M04 30000 ABS 50 16 ABS 32 28 65 7 38 -0,2-2,3 1,45 16097
Sikma Civatasi sikma vidasi sikma vidasi kelepce pil yuvasi kapagi
62 950 ... 62 950 ... 62950.. 62950.. 62950...
Yedek parcalar
igin Uriin kodu
62 820 16097 M8x1x12/SW4 13989 M8x1x20/SW4 13700 M5x14/SW4 18600 18500 18400
62 840 16097 M8x1x12/SW4 13989 M8x1x20/SW4 13700 M5x14/SW4 18600 18500 18400

[}
@ Ayrintili kullanim talimatlari gevrimici magazadan indirilebilir.

e}
@ Uygun ABS yuvalarini — Baglama Teknikleri Katalogu, Béliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar bolimiinde bulabilirsiniz.

S\ — Sayfa6
ﬂ Buradan Sisteme detayli bir bakis bulabilirsiniz.

MicroKom — Hassas mil seti BluFlex 2

Teslimat kapsami: IIEEI
A 1 ad. plastik canta A 1 ad. dis kanalli govde
A 1 ad. hassas ayarlanabilir kafa - 6286106300 @ 25-@ 63 mm
A 5 ad. delik kateri A 1 ad. dolgu pargasi
- 6285000600 @ 6 mm - 6286209300 @ 16x35 mm
- 6285001000 @ 10 mm A 10 ad. degistirilebilir kesici ug
- 6285001400 @ 14 mm - 2ad. 62 600 00102 - WOHX02T001EL-G12 BK8440
- 6285001800 @ 18 mm - 4 ad. 62 601 90206 - TOGX06T102EN-14 BK60
- 6285002200 @ 22 mm - 4 ad. 62 601 70409 —- TOGX090204EN-14 BK60
A 2 ad. ug tutucu A 5 ad. silindirik civata
- 6286304400 @ 25- 3 44 mm - 62950 00000 M5x16 mm
- 62863 12500 @ 44 — @ 63 mm (- @ 125 mm) A 5ad. tornavida
A 1 ad. koprii plaka - 5IP,6IP/8IP/SW3/SW4

- 62860 12500 @ 90 - @ 125 mm

Bluetooth'suz Bluetooth'lu

62820.. 62840..

Drnin = Dmaks
mm

6-125 99997 99997

5|12 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Hassas isleme

MicroKom - hi.flex — Hassas ayar kafasi

A capi 16 mm olan veya ABS 32 ve MicroKom kdprunn yani sira tirtikli gévdeye sahip MicroKom delik katerleri igin

A icten sogutucu madde beslemeli
A | SCX = Delik kateri isleme derinligi
A Sayisal varyant: Digital-Stick (/itfen ayri siparis verin)

LPR
LSCX

DCONMS

in.

L\i/ﬁ\ DCONWS / SZID

mi

| ADJRGR

2D

Drin = Dmaks ~ KOMET No. Tutucu DCONWS SzZID DCONMS BDX LPR  LSCX ADJRGR
mm mm mm mm  mm mm mm
0,5- 365 M05 01000 ABS 50 16 ABS 32 28 60 67 39,7 -0,25-5
0,5- 365 MO04 10040 ABS 50 16 ABS 32 28 60 67 39,7 -0,25-5
Tesbit vidas!
62 950 ...
Yedek parcalar
igin Uriin kodu
62 800 16097 M8x8 - SW4
62 800 16197 M8x8 - SW4

WT
kg
1,23
1,23

14700 M8x1x12/SW4
14700 M8x1x12/SW4

Analog Dijital
62800.. 62800..
16097
16197

)
108 1

Sikma Civatasi sikma vidasl

62 950 ... 62 950 ...
13989 M8x1x20/SW4 13700
13989 M8x1x20/SW4 13700

(e}
@ Ayrintili kullanim talimatlari ¢evrimici magazadan indirilebilir.

(e}
@ Uygun ABS yuvalarini — Baglama Teknikleri Katalogu, Béliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar bolimiinde bulabilirsiniz.

9\ — Sayfa6
ﬂ Buradan Sisteme detayli bir bakis bulabilirsiniz.

S "\ — Sayfa 26
ﬂ Buradan SpinTools Dijital Stii bulabilirsiniz.

MicroKom — Hassas mil seti hi.flex

Teslimat kapsami:

A 1 ad. plastik ¢anta
A 1 ad. hassas ayarlanabilir kafa
A 5ad. delik kateri

A 1 ad. dis kanalli govde
- 6286106300 @ 25-@ 63 mm
A 1 ad. dolgu pargasi

- 6285000600 @ 6 mm - 6286209300 @ 16x35 mm

- 6285001000 @ 10 mm A 10 ad. degistirilebilir kesici ug

- 6285001400 @ 14 mm - 2ad. 62 600 00102 - WOHX02T001EL-G12 BK8440
- 6285001800 @ 18 mm - 4 ad. 62 601 90206 - TOGX06T102EN-14 BK60

- 6285002200 @ 22 mm - 4 ad. 62 601 70409 —- TOGX090204EN-14 BK60

A 5 ad. silindirik civata

- 62950 00000 M5x16 mm
A 5 ad. tornavida

- 5IP,6IP/8IP/SW3/SW4

A 2 ad. ug tutucu

- 62863044000 25- 3 44 mm

- 62863 12500 @ 44 — @ 63 mm (- @ 125 mm)
A 1 ad. koprii plaka

- 62860 12500 @90 - @ 125 mm

Diin = Dimaks
mm
6-125

cuttingtools.ceratizit.com

Analog Dijital
62800.. 62800...
99997 99897
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KOMET \ Performance

Hassas isleme

MicroKom — UltraMini / EcoCut
delik kateri tutucu

A hi.flex ve BluFlex 2 igin
A @ DCONMS (izerinde 4 sikma yiizeyi (90° ofset)
A cten sogutucu madde beslemeli

LsC
i 2 B N 2

2 )

= =

8| LFsk z

a OAL 2
DCONWS KOMETNo. OAL BD
mm mm mm
4 M0590950 39 22
5 M0590960 39 22
6 MO590970 39 22
7 M0590980 39 25
8 M0590990 39 25

Yedek parcalar
DCONWS

4-5
6-8

LFSF LSC
mm mm
14 18
14 18
14 18
14 18
14 18

DCONMS
mm
16
16
16
16
16

[ NEW
62 851 ...

16499
16599
16699
16799
16899

Sikma vidasi

70950 ...

867
123

e}
@ Uygun UltraMini / EcoCut takimlari surada bulabilirsiniz

5|14

— B6lim 10 ve 12,

MicroKom - hi.flex, BluFlex 2 igin ¢elik

delik isleme kateri govdesi

A icten sogutmali

DCONMS <_.‘

DCN KOMETNo.  OAL LDRED DCONMS
mm mm mm mm
6 B05 20100 M7 210 16 WO..
8 B0520120 774 28,0 16 TO..
10 B05 20140 81,8 34,0 16 TO..
12 B05 20160 88,2 42,0 16 TO..
14 B05 20180 94,4 50,0 16 TO..
18 B0520220  100,0 60,0 16 TO..
22 B0520260 1080 68,5 16 TO..
Yedek pargalar
Ug
WO.. 0270
TO..06T1
TO.. 0902
TO.. 1403

Ug

0270
06T1

0902
0902
0902
0902
1403

62 850 ...

00600
00800
01000
01200
01400
01800
02200

Tork vida

62950 ...

11800
12800
12000
12600

S "\ — Sayfa 57-59
ﬂ Burada degistirilebilir kesici uglari bulabilirsiniz.
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KOMET \ Performance

Hassas isleme

MicroKom - hi.flex, BluFlex 2 igin gentikli govde

A cten sogutmali

Teslimat kapsami:

Ug tutucu harigtir.
s
H @
Ll N S n
IS - (] =iy — — | Ia)
ay. .~ . R
(%))
® =
=z
(@]
O
[a}
62 861 ...
Dmin = Dmaks  KOMETNo.  DCONMS ~ OAL LPR DF  Versiyon
mm mm mm mm mm
25-63 M05 90100 16 8912 5212 19 1 06300
25-63 MO05 90110 16 128,39 91,93 24 2 16300
o
- |
Silindirik vida yass| yay
62 950 ... 62 950 ...
Yedek pargalar
DCONMS
16 M5x16 00000 10x5,2x0,3 19100
MicroKom - hi.flex, BluFlex 2 degistirilebilir ug yuvasi igin
o
Erlr 3 & 3
| | |
Q J 3 >
Q Q Q Q
@®
62 863 ...
DCN DCX KOMET No. HF Ug Versiyon
mm mm mm
25 44 MO05 20101 13,5 TO..06T A 04400
44 365 MO05 20151 13,5  TO..0902 B 12500
Tork vida
62 950 ...
Yedek pargalar
Ug
T0O..06T1 M2x4,9/1P6 09700
T0.. 0902 M2,6x6,2 - 08IP 09900
S "\ — Sayfa 58+59
ﬂ Burada degistirilebilir kesici uglari bulabilirsiniz.
515
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KOMET \ Performance

Hassas isleme

MicroKom —
hi.flex, BluFlex 2 igin kdpru
4Q
! N —
5 ©fat 5
e -
T ks
< Lﬁ
L B P HSUP
Drin-Dnas  KOMETNo.  BDX
mm mm
90-125 MO05 80101 85
120 - 155 M05 80200 115
150 - 185 M05 80300 145
180 - 215 M05 80400 175
210 - 245 M05 80500 205
240 - 275 MO05 80510 235
270 - 305 MO05 80520 265
300 - 335 M05 80530 295
330- 365 M05 80540 325
Yedek pargalar
BDX
85-325
MicroKom —

HSUP
mm
14,89
16,89
18,89
21,89
25,00
25,00
25,00
25,00
25,00

WT
kg
0,147
0,107
0,152
0,229
0,309
0,349
0,394
0,435
0478

00000

62 860 ...

12500
15500
18500
21500
24500
27500
30500
33500
36500

we) O

yass! yay

62 950 ...

hi.flex, BluFlex 2 igin dolgu pargasl

A Kopriler veya gapl 63 mm veya daha bulyUk olan degistirilebilir ug tutucular
kullanildiginda, icten sogutmali kesici agza dogru hedeflenen yénlendirilme igin

CONMS

D

DCONMS
mm
16

516

KOMET No.

M05 90501

1) -

62 862 ...

09300

MicroKom —
Dis isleme icin destek koprust

A hi.flex ve BluFlex 2 igin

LF

BEAS

‘?E _ &=
< S .|
s :
&F
(T3
62 866 ...
Duin = Dmaks ~ KOMETNo.  LF Tutucu WT Ug
mm mm kg
5-70 M0590300 58 ABS32 0,377 TO.X0902.. 07000
|
Silindirik vida Tork vida
62950... 62950...
Yedek pargalar
Ug
TO.X 0902.. 26800 12000
— Sayfa 58+59

€

Burada degistirilebilir kesici uglari bulabilirsiniz.

19100 ) I o o
@ Ayrintili kullanim talimatlari gevrimici magazadan indirilebilir.
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KOMET \ Performance

Hassas isleme

MicroKom — Adaptor

A 62852 ...,62853 ..., 62 856 ... igin (delik katerinin takilmasi igin gerekli)

C)Eﬁ?” C) F
= T‘Wu a | [
sl ® et
T S| X
8 LPR
a
62 851 ...
DCONWS  KOMET No. DF BD LPR LB Versiyon
mm mm mm mm mm
6 M05 90200 31 16 1 00600
8 MO05 90210 31 16 1 00800
10 M05 90220 46 31 25 15 2 01000
12 M05 90230 46 8]l 25 15 2 01200
16 MO05 90240 46 31 30 20 2 01600
Silindirik vida Tesbit vidasi
62950... 62950...
Yedek pargalar
DCONWS
6-8 44800
10-12 00000 44800
16 00000 14700
(e}
@ Ayrintili kullanim talimatlari gevrimigi magazadan indirilebilir.
MicroKom — Karbur delik barasi
A 62 854 ... delik isleme kafasi igin
A sadece 62 851 ... adaptori ile kullanilabilir
A cten sogutucu madde beslemeli
.
S
(2]
=
P4
Q
]
62 853 ...
Dmin-Dmas KOMETNo.  OAL BDRED LDRED DCONMS
mm mm mm mm mm
13-17 G10 12060 120 12 75 12 01300
17-22 G10 12070 140 16 100 16 01700
22-26 G10 12080 140 16 100 16 02200
Sabitleme civatasi
62 950 ...
Yedek pargalar
DCONMS
12 19700
16 19800

cuttingtools.ceratizit.com

MicroKom - Delik kateri,
titresim sonumlemeli

A sadece 62 851 ... adaptoril ile kullanilabilir
A icten sogutucu madde beslemeli

Z|w
g 5l
LU 2
OAL g
g
62 852 ...
DCN KOMETNo. WF LU OAL DCONMS Ug
mm mm mm mm mm
5,6 B0030280 2,80 22 65 6 WOHX 02T0.. 10600
6,9 B0030290 345 36 80 6 WOHX 02T0.. 00600"
9,0 B00 00680 4,45 48 90 8 TO.X06T1.. 00800"
11,0 B00 00690 545 60 95 10 TO.X06T1.. 01000"
1) Karbiir gévde
i
Tork vida
62 950 ...
Yedek pargalar
Ug
WOHX 02T0.. 11800
TO.X 06T1.. 09700
9 "\ — Sayfa 57-59
ﬂ Burada degistirilebilir kesici uglari bulabilirsiniz.
MicroKom — Delik isleme kafasi
A delik barasi 62 853 ... igin
I
E
A
62 854 ...
Drin = Dmaks ~ KOMET No. WF BDRED Ug
mm mm mm
13-15 G10 12621 6,45 12 T0.X 0902.. 01300
15-17 G10 12841 745 12 T0.X0902.. 01500
17-19 G10 12711 8,45 16 TO.X 0902.. 01700
19-22 G10 12861 9,45 16 T0.X 0902.. 01900
22-26 G10 12731 10,95 16 TO.X 0902.. 02200
[N
Tork vida
62 950 ...
Yedek parcalar
Ug
T0O.X0902.. 12000

S\ — Sayfa 58+59
ﬂ. Burada degistirilebilir kesici uglari bulabilirsiniz.
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KOMET \ Performance

Hassas isleme

MicroKom — Delik kateri

A sadece 62 851 ... adaptori ile kullanilabilir

A icten sogutucu madde beslemeli

=z
8{ S H —
g —w | 2
° LPR p=
OAL g
DCN KOMETNo. OAL LPR LU DCONMS WF Ug
mm mm mm mm ~ mm mm
56 B0037010 48 26 20 8 2,75 WOHX 02T0..
6,5 B0037020 52 30 24 8 3,20 WOHX 02T0..
8,0 B0015510 57 35 28 8 3,95 TO.X06T1..
8,0 B0015610 75 35 28 16 3,95 TO.X06T1..
10,0 B0015620 80 40 33 16 4,95 TO.X06T1..
11,0 B0015710 85 45 38 16 545 TO.X0902..
12,0 B00 15530 67 45 39 8 595 TO0.X0902..
12,0 B0015630 85 45 38 16 595 TO.X0902..
14,0 B00 15640 90 50 43 16 6,95 TO.X0902..
16,0 B0015650 95 55 49 16 795 T0.X0902..
18,0 B0015661 100 60 54 16 8,95 TO0.X0902..
19,0 B0015751 105 65 59 16 9,45 TO.X0902..
20,0 BO0015671 105 65 59 16 9,95 TO.X0902..
22,0 B0015681 105 65 59 16 10,95 TO.X0902..
24,0 B0015691 105 65 60 16 11,95 TO.X0902..
Yedek pargalar
DCN
56-6,5
8-10
11-24

62 856 ...

05600
06500
08000
00800
01000
01100
11200
01200
01400
01600
01800
01900
02000
02200
02400

Tork vida

62950 ...

11800
12800
12000

d

— Sayfa 57-59
Burada degistirilebilir kesici uglari bulabilirsiniz.

518

MicroKom — Delik kateri

A cten sogutmali

) »
Blur By - | et &l
w i s}
o ;I T
%,
DCN KOMET No. WF DF LU LPR Ug
mm mm mm mm mm
8 B00 25610 395 32 26 42 TO.X06T1. 07989
9 B00 25700 445 32 32 48 TO.XO06T1. 21989
10 B00 25620 495 32 32 48 TO.XO06T1. 08989
11 B00 25710 545 32 41 57 TO.X0902. 23989
12 B00 25630 595 32 41 57 TO.X0902. 09989
14 B00 25640 6,95 32 49 64 TO.X0902. 10989
16 B00 25650 795 32 57 72 TO.X0902. 11989
18 B00 25661 895 32 57 72 TO.X0902. 13989
20 B00 25671 995 32 67 82 TO.X0902. 15989
22 B00 25681 1095 32 68 82 T0.X0902. 17989
24 B00 25691 1,95 32 68 82 TO.X0902. 19989
i
Tork vida
62 950 ...
Yedek parcalar
Ug
TO.X06T1.. 12800
T0.X 0902.. 12000
— Sayfa 58+59

(@

Burada degistirilebilir kesici uglari bulabilirsiniz.
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KOMET \ Performance

Hassas isleme

MicroKom - hi.flex micro — hassas ayar baslig

A DCONMS = 12 mm olan MicroKom delik kateri ve tirtikli gévdeler igin

A icten sogutucu madde beslemeli

A | SCX = Delik kateri isleme derinligi

A Siirgiiniin orta noktasinda azami devir sayisi 30.000 devir/dak

A (0,5 mm'den baslayan gaplar igin UltraMini / EcoCut delik kateri adaptori

LSCX

ADJRGR
DCONMS

kﬂ DCONWS

\
4

=1

BDX

Diin = Dmaks -~ KOMET No. Tutucu DCONWS DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR WT

mm mm mm mm  mm mm mm kg
0,5-60 MO05 03000 ABS 32 12 16 36 44 26 -0,25- 2,5 0,3 06089
yass! yay Tesbit vidasi
62 950 ... 62 950 ...
Yedek pargalar
igin Uriin kodu
62 800 06089 @5,5x1,0 53700 M5x8 DIN913 53500

(e}
@ Ayrintili kullanim talimatlari ¢evrimici magazadan indirilebilir.

(e}
@ Uygun ABS yuvalarini — Baglama Teknikleri Katalogu, Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar bélimiinde bulabilirsiniz.

S\ — Sayfa6
ﬂ Buradan Sisteme detayli bir bakis bulabilirsiniz.

MicroKom — Hassas Bara seti hi.flex micro

Teslimat kapsami: IIEEI
A 1 ad. plastik ¢anta A 1 ad. dolgupargasi
A 1 ad. hassas ayarlanabilir kafa - 6286201200 @ 12x24 mm
A 1 ad. ug tutucu A 10 ad. degistirilebilir kesici ug
- 62863 14400 @ 25 - @ 44 mm - 5ad. 62 60190206 - TOGX06T102EN-14 BKGO
A 3 ad. delik kateri - 5ad. 62 601 70409 —- TOGX090204EN-14 BK60
- 6284500800 @ 8 mm A 1 ad. silindirik civataa
- 6284501400 @ 14 mm - 6295053600 M5x16 mm
- 6284502000 @ 20 mm A 1 ad. tornavida
A 2 ad. adaptor - SW2,5

- 6285112499 @ 4 mm
- 6285112699 @6 mm
A 1 ad. dis kanalli govde
- 6286104400 @25 -3 44 mm

62 800 ...
Dmin = Dmaks
mm
8-60 99989

cuttingtools.ceratizit.com 519



KOMET \ Performance

Hassas isleme

MicroKom — UltraMini / EcoCut delik kateri tutucu
A hi.flex micro igin

A @ DCONMS lizerinde 4 sikma ylzeyi (90° ofset)

A icten sogutucu madde beslemeli

LSC
H == | O
= m
2 (%)
2 s
(] LFSF z
S 3
e OAL a
62 851 ...
DCONWS KOMETNo. OAL BD LFSF LSC DCONMS
mm mm mm mm mm mm
4 MO05 90900 39 22 14 18 12 12499
5 M05 90910 39 22 14 18 12 12599
6 MO05 90920 39 22 14 18 12 12699
7 MO05 90930 39 25 14 18 12 12799
8 MO05 90940 39 25 14 18 12 12899
Sikma vidasi
70950 ...
Yedek pargalar
DCONWS
4-5 M5x10 1SO 4026 867
6-8 M8x1x8 - SW4 123
o)
@ Uygun UltraMini / EcoCut takimlari surada bulabilirsiniz — B6liim 10 ve 12.
MicroKom - hi.flex micro igin delik kateri
A icten sogutmali
q
(G
[a}
%)
=
z
o]
[&]
a
®
62 845 ...
DCN KOMET No. OAL LDRED DCONMS Ug
mm mm mm mm
8 B0580080 58,88 28,0 12 TO.X 06T1.. 00800
14 B0580140 70,00 39,5 12 T0O.X0902.. 01400
20 B0580200 85,00 54,4 12 T0.X0902.. 02000
Tork vida
62 950 ...
Yedek pargalar
Ug
TO.X06T1.. M2x3,8/IP6 12800
TO.X 0902.. M2,6x5,2 - 08IP 12000
5/20
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KOMET \ Performance

Hassas isleme

MicroKom - hi.flex micro igin tirnakli govde

A icten sogutmali

Teslimat kapsami:
Ug tutucu harigtir.

Dmin — Dmax

Dmin=Dmas  KOMETNo.  DCONMS OAL LPR DF

mm mm mm  mm  mm
25-44 M05 90120 12 76,39 51,39 19
Yedek pargalar
DCONMS
12

MicroKom - hi.flex micro
degqistirilebilir ug tutucu

J25-448

DCN DCX  KOMET No. HF Ug
mm mm mm
25 60 M0520110 14,48 TO..0902

Yedek pargalar
Ug
T0.. 0902

________ L
P ——— O
nl—
=
zZ
(@]
[&]
o
[ NEW
62 861 ...
04400
O
- |
Silindirik vida yass| yay
62 950 ... 62 950 ...
M5x16 53600 10x5,2x0,3 19100

MicroKom - hi.flex micro
icin dolgu pargasi

A Capl 45 mm veya daha buyUk olan degistirilebilir ug tutucular kullanildiginda,
icten sogutmall kesici ajza dogru hedeflenen yonlendiriimesi igin

@ 2 a
=
= i
9 =
[ NEW | a =
62 863 ... [ NEW |
62 862
14400 DCONMS  KOMET No.
mm
12 M05 90700 01200

Tork vida

62950 ...

09900

S "\ — Sayfa 58+59
ﬂ Burada degistirilebilir kesici uglari bulabilirsiniz.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Hassas isleme

MicroKom — M03 Speed — Hassas ayar kafasi

Teslimat kapsami:

Sikma vidali ince ayar kafasi

Degistirilebilir kesici ug yuvasi ve degistirilebilir kesici ug siparislerini litfen ayri ayri verin

Drmin * Dimaks
mm
24,8-33,0
29-39

38-50
49-63
62-80
79-103

38-63
62-103
100 - 206

Dmin - Dmax
ADRJGR

KOMET No.

MO03 00115
M03 00515

M03 01025
MO03 01535
M03 02045
M03 02555

M03 20170
M03 20140
M03 20090

1) dinamik dengeleme ile
2) dinamik dengeleme ile / sadece degisir yanaklarla (tiriin no. 62 865 ...) ile kullanilabilir

Yedek parcalar
igin Uriin kodu

62 81503390
62 815 03990
62 81505089
6281506388
62 81508097
62 815 10396
62 815 06389
62 815 10397
62 815 20696

Tutucu

ABS 25
ABS 25

ABS 32
ABS 40
ABS 50
ABS 63

ABS 32
ABS 50
ABS 63

DCONMS
mm
13

81
103
106

Versiyon  uygun degistirilebilir ug tutucusu  ADJRGR ~ WT

NN NN

w w

M3,5x7,3 - 10IP
M3,5x7,3 - 10IP
M3,5x7,3 - 10IP
M5x9,4/IP6

M5x9,4/IP6

62 864 03300
62 864 03900

62 864 05000
62 864 08000
62 864 08000
62 864 10300

Tork vida

62 950 ...

12600
12600
12600
45400

45400

mm
0,259
040

040
040
060
060

040
060
060

M8x10
M8x10
M8x10

kg
0,15
017

0,35
0,63
112
1,91

0,35
1,30
1,91

Tesbit vidas!

62 950 ...

37400
37400
37400

M5x0,5
M6x8 - SW3

62 815 ...

03390
03990

05089
06388"
08097"
10396"

063892
103972
206962

Disli pim

10 950 ...

15600
15600
15600
15700
15700
11300

(e}
@ 62 950 12600 / 62 950 45400 TORX® vidalari degistirilebilir ug yuvasini hassas ayarlanabilir kafaya sabitlemek igin tasarlanmigtir.

(e}
@ Ayrintili kullanim talimatlari gevrimigi magazadan indirilebilir.

0]
@ Uygun ABS yuvalarini — Baglama Teknikleri Katalogu, Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar boliimiinde bulabilirsiniz.

S\ — Sayfa 8
1l Buradan Sisteme detayli bir bakis bulabilirsiniz.
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KOMET \ Performance

Hassas isleme

MicroKom — M03 Speed - Degistirilebilir ug yuvasi

Teslimat kapsami:
Kesici ug harigtir.
Tesbit vidalari dahildir.

©

hassas ayarlanabilir kafa igin (degistirme kopriil) hassas ayarlanabilir kafa igin KOMET No. Uc Versiyon
62 815 03390 MO03 10011 TO.. 06T1 A 03300
62 815 03990 MO03 10021 TO.. 06T1 A 03900
62 815 05089 62 815 06389 (62 865 05100/ 62 865 06300) M03 10033 TO.. 06T1 B 05000
62 81506388 / 62 815 08097 62 815 10397 (62 865 08300 / 62 865 10300) MO03 10043 T0.. 0902 B 08000
62 815 10396 MO03 10063 TO.. 0902 B 10300
62 815 20696 (62 865 13000/ 62 865 16800 / 62 865 20600) M03 10070 TO.. 0902 c 20600
| p
Tork vida
62 950 ...
Yedek pargalar
Ug
TO..06T1 M2x4,9/1P6 09700
T0.. 0902 M2,6x5,2 - 08IP 12000

S "\ — Sayfa 58+59
ﬂ Burada degistirilebilir kesici uglari bulabilirsiniz.

MicroKom — M03 Speed — Degisir yanaklar

Teslimat kapsami:

Ug tutucu harigtir.
- 1] 1 -t
,i,,]]:ﬂﬂ 7?773 17*3 »
5 | SN T
e i i |
=0 P | M | -
L2 ginpimm =
Gl
Drmin = Dinaks KOMET No.  Versiyon ~ WT hassas ayarlanabilir kafa igin uygun degistirilebilir ug tutucusu
mm kg
38-51 MO03 20180 1 0,06 62 815 06389 62 864 05000 05100
50-63 M03 20190 1 0,08 62 815 06389 62 864 05000 06300
62-83 M03 20150 2 0,20 62 815 10397 62 864 08000 08300
82-103 MO03 20160 2 0,24 62 815 10397 62 864 08000 10300
100- 130 M03 20100 3 0,39 62 815 20696 62 864 20600 13000
128 - 168 M03 20110 3 0,49 62 815 20696 62 864 20600 16800
166 - 206 M03 20120 3 0,59 62 815 20696 62 864 20600 20600

cuttingtools.ceratizit.com 5|23



KOMET \ Performance

Hassas islem
MicroKom - FF hassas ayarlanabilir kafa
Teslimat kapsami:
Sikistirma vidali kafa
ince baralama ucu olmadan
DCONWS
v
c
3l &
£ ()
o | e 2 |
e 8
LPR e
62 810 ...
Dmin = Dmaks ~ KOMET No. Tutucu DCONWS DCONMS DF LPR  WT
mm mm mm mm mm kg
29,5-36 B30 11010 ABS 25 10 13 25 50 0,17 03690
35,5-42 B30 11020 ABS 25 10 13 25 50 0,18 04290
39-45 B30 12010 ABS 32 12 16 32 60 0,35 04589
44-50 B30 12020 ABS 32 12 16 32 60 0,35 05089
47 - 57 B30 13010 ABS 40 16 20 40 60 0,52 05788
56 - 66 B30 13020 ABS 40 16 20 40 60 0,52 06688
58-71 B30 14010 ABS 50 20 28 50 70 0,97 07197
70-83 B30 14020 ABS 50 20 28 50 70 1,05 08397
79-94 B30 15010 ABS 63 25 34 63 70 1,58 09496
93-108 B30 15020 ABS 63 25 34 63 70 1,61 10896
100 - 121 B30 16010 ABS 80 32 46 80 90 3,33 12192
120-141 B30 16020 ABS 80 32 46 80 90 337 14192
138 - 159 B30 17010 ABS 100 32 56 100 90 6,56 15991
158-179  B3017020  ABS 100 32 56 100 90 6,380 17991
178 - 199 B30 17030 ABS 100 32 56 100 90 6,61 19991
Tesbit vidasi
62 950 ...
Yedek parcalar
igin Uriin kodu
62 810 03690 M6x6/SW3 44700
62 810 04290 M6x6/SW3 44700
62 810 04589 M8x8 - SW4 14700
62 810 05089 M8x10 - SW4 44300
62 810 05788 M10x10/SW5 44900
62 810 06688 M10x10/SW5 44900
62 810 07197 M12x12/SW6 45000
62 810 08397 M12x12/SW6 45000
62 810 09496 M16x16/SW8 45100
62 810 10896 M16x16/SW8 45100
62 810 12192 M20x20 - SW10 45200
62 810 14192 M20x20 - SW10 45200
62 810 15991 M20x30/SW10 45300
62 810 17991 M20x20 - SW10 45200
62 810 19991 M20x20 - SW10 45200

@)
@ Uygun ABS yuvalarini — Baglama Teknikleri Katalogu, Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar bolimiinde bulabilirsiniz.

S\ — Sayfa8
ﬂ Buradan Sisteme detayl bir bakis bulabilirsiniz.

5|24
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KOMET \ Performance

Hassas islem
MicroKom — FF Hassas tornalama ucu
Teslimat kapsami:
Sabitleme civatali ince baralama ucu
Degistirilebilir ucu liitfen ayrica siparis edin
m Kot
~ DCONMS
[T
i [
Il — i !
= o[~ I
o ; T Pt
g S
B
_ 1 Lwr
62 855 ...
Tutucu DCONMS  KOMET No. LF WF BDX OAL Ug
mm mm mm mm mm
6281003690/ 62 810 04290 10 M30 20011 11,0 75 14 28,5 TO..06T1 03000
62 810 04589 / 62 810 05089 12 M30 20021 12,5 9,0 16 37,5 TO.. 06T1 03900
6281005788 / 62 810 06688 16 M30 20031 16,0 11,0 20 45,0 TO.. 0902 04700
62810 07197 / 62 810 08397 20 M30 20041 18,0 14,5 25 56,0 TO.. 0902 05800
62 810 09496 / 62 810 10896 25 M30 20051 21,6 16,0 32 77,5 TO.. 1403 07900
62 810 12192/ 62 810 14192 32 M30 20061 25,5 19,0 40 97,0 TO.. 1403 10000
62810 15991 /62 810 17991/ 62 810 19991 32 M30 20071 25,5 19,0 40 131,0 TO.. 1403 13800
[ —i
Tork vida Tornavida
62 950 ... 80950 ...
Yedek pargalar
DCONMS
10 M2x3,8/IP6 12800
12 M2x3,8/IP6 12800
16 M2,6x5,2 - 08IP 12000 TO8-IP 060
20 M2,6x6,2 - 08IP 09900 TO08-IP 060
25 M3,5x7,3 - 10IP 12600 T10- IP 062
32 M3,5x7,3 - 10IP 12600 T10- IP 062
S "\ — Sayfa 58+59
ﬂ Burada degistirilebilir kesici uglari bulabilirsiniz.
Tesbit vidasi
Hassas ayarlanabilir kafa
Tork vida
Takma Ug
Mikrobar
cuttingtools.ceratizit.com 5|25



KOMET \ Standard

Delik isleme takimlari
Hassas isleme

SpinTools — Micro-Delik isleme kafasi

A maks.30.000 devir/dak.
A Sayisal varyant: Digital-Stick (litfen ayri siparis verin)

x
a
m
@)
=
z
Q
(&)
a
Analog Dijital
62382.. 62386..
Dumin-Dmas  BDX  DCONWS DCONMS  LPR LS ADJRGR WT
mm mm mm mm mm mm mm kg
0,3-71 25 4 10 25 25 0-17 0,10 025 025
0,3-19,1 32 7 16 32 40 0-2,75 0,25 032 032
Sikma vidasi ST Baglanti vidasi
ST
62 950 ... 62 950 ...
Yedek parcalar
igin Uriin kodu
62 382 025/62 386 025 M5x4 214 M4x8 228
62 382 032 /62 386 032 M6x5 215 M6x10 229
¢}
@ Ayrintil kullanim talimatlari gevrimigi magazadan indirilebilir.
S\ — Sayfa7
H Buradan Sisteme detayli bir bakis bulabilirsiniz.
SpinTools - Dijital Cubuk
A tiim SpinTools dijital kafalarin yani sira hi.flex Digital igin de kullanilabilir
A daha hassas ayar igin revize edilmis yaziim
Teslimat kapsami:
AAA Pilile birlikte
62 309 ...
00100

(e}
@ Ayrintili kullanim talimatlari ¢evrimici magazadan indirilebilir.
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KOMET \ Standard

Delik isleme takimlari
Hassas isleme

SpinTools -

Karbur kesici uglar

Drin = Dmaks DCONMS  LDRED RE
mm

03-
06-
1,0-
2,2-
3,2-
39-
52-

6,2

Tw=zXx=7T

0,7
11
2,3
33
43
71
63

.73
6,9-

8,1

mm mm mm
4 1,2
4 2,5
4 40 0,05
4 60 0,05
4 10,2 0,05
4 152 0,05
7 20,3 0,05
7 20,3 0,05
7 254 0,20

a
mm
0,25
0,55
0,95
2,00
3,00
3,70
5,00
6,00
6,70

BDRED

mm
0,15
0,46
0,65
1,55
2,55
3,45
4,25
5,25
6,25

WF
mm
0,15
0,30
0,50
1,10
1,60
1,95
2,60
3,10
3,45

T max.

mm
0,03
0,05
0,10
0,20
0,20
0,30
0,50
0,50
0,50

SpinTools -

Karbur kesici uglar

SpinTools — Tutucu

DCONWS

DCONMS DCONWS OAL
mm
7

mm mm
4 30

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

TiN TiN
: :
A
62 383 ... 62 384 ...
Dmin-Dmas RE ~ PDY  S1 W1 T e
mm mm mm mm mm mm
003 6,9-8,1 02 345 48 35 1 069
006 79-91 02 395 48 35 1 079
89-101 02 445 48 3,5 1 089
010 99-121 02 495 70 39 1 099
022 1,9-141 02 59 70 39 1 119
032 139-191 02 695 70 39 1 139
039 P °
052 M °
062 K °
069 N )
° S °
° H o
o O e
L] — v, Sayfa 66
)
)
— v, Sayfa 66
SpinTools - Karblr ug icin tutucu
A cten sogutmali
A (iygun uglar 62 384..numaralidir, asagidaki tabloda bulabilirsiniz
(%)
=
zZ
3
8 2
zZ
(e}
O
a
62 385 ...
62 335 DCONMS LDRED DCONWS OAL
" mm mm mm mm
7 30 48 56 330
7 35 70 61 350
407
> |
gy ——
Tork vida D-Anahtar
62950... 80950...
Yedek parcalar
icin Uriin kodu
62 385 330 007 124
62 385 350 094 126
527



KOMET \ Standard

Delik isleme takimlari
Hassas isleme

SpinTools — Hassas delik isleme kafalari

A cten sogutmali

Teslimat kapsami:
Delik isleme kafasi dahil, delik barasi ve ug tutucu harigtir.

3 DRVS
£
) o _
< e 'E, ol
o M N i
© LPR 2 2
N z
@ o}
T &)
= a
62 304 ...
BD  Dpn-Dpas THSZMS DCONMS LPR  DRVS WT
mm mm mm mm mm kg
14 14,7-171 M6 14 39,8 12 0,05 017
16 16,7-201 M10 16 39,8 14 0,07 020
19 19,7-241 M10 18 39,8 16 0,09 024
-~
[N —r i
Tork vida D-Anahtar Sikma vidasi ST
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Yedek parcalar
igin Uriin kodu
62 304 017 M2,5x6 022 T07 109 M3x2 017
62 304 020 M2,5x6 022 T07 109 M3x2,5 018
62 304 024 M2,5x6 022 TO7 109 M3x4 019
S\ — Sayfa73
n Buradan kullanim boyuna dair bilgi edinebilirsiniz.
S\ — Sayfa9
ﬂ Buradan Sisteme detayli bir bakis bulabilirsiniz.
H o
SpinTools — U¢ tutucu, 90
Teslimat kapsami:
Ug tutucu, 90°
62 317 ...
Ug
WC.. 0201.. 024
el
'S —==
Tork vida D-Anahtar
62 950 ... 80950 ...
Yedek pargalar
Ug
WC.. 0201.. M2x3,7 021 T06 108

S "\ — Sayfa 62
ﬂ Burada degistirilebilir kesici uglari bulabilirsiniz.

5|28
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KOMET \ Standard Delik isleme takimlari

Hassas isleme

SpinTools - Yuksek hizla islemeye uygun karblr delik baralari
A Montaj saplamasi ylksek kalitede gelikten dretilmistir.

A jgten sogutmali

A Sap sikma boyu 35 mm

A Sap capi DCONMS @ 18 mm olanlar hidrolik tutucu veya baska bir tutucu ile kullanilabilirler.

Teslimat kapsami:

Basliksiz sap
<
N B EEEEe
T
. OAL 2
z
(o]
(G
a
62353.. 62353..
DCONMS OAL  THSZWS
mm mm
14 110 M6 014
16 120 M10 016
18 100 M10 018
18 140 M10 118
18 180 M10 218
9\ — Sayfa73
ﬂ Buradan kullanim boyuna dair bilgi edinebilirsiniz.
SpinTools — Uzun saplar (sertlestirilmis celik)
A icten sogutmali
DRVS
»
= %
N ey ! | |
CHI
%)
= = 0
LPR N| =
D =
Tl o
o
a
62 349 ...
DCONMS LPR THSZWS THSZMS DRVS
mm mm mm
16 32 M10 M10 14 732
16 64 M10 M10 14 764

cuttingtools.ceratizit.com 5|29



KOMET \ Standard

Delik isleme takimlari
Hassas isleme

SpinTools — Multi-Head Hassas delik isleme kafasi

A @16 mm delik baralari ve koprii tutucular
A jgten sogutmali
A | SCX = Govde boyu

Teslimat kapsami:
Delik barasi, kdprii tutucu ve ug tutucu teslimata dahil degildir.

BDX
DCONMS

QQ— i
o, J o) R X
L aQ P %
o iE i o
ADJRGRI_ L] Aol | ADJRGR| | ADJRGR] |
DCONWS DCONWS DCONWS DCONWS
oD%
@D,
modiler STM HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40
Dimin = Dimaks Tutucu DCONMS  BDX LPR LB LSCX ADJRGR  WT
mm mm mm mm mm mm mm kg
3-320 STM 36 36 63 71,6 11,6 0-27 1,69
3-320 SK 40 63 91,6 72,5 81,6 0-27 1,90
3-320 BT 40 63 91,6 69,0 81,6 0-27 2,20
3-320 HSK-A 63 63 96,6 70,6 73,0 0-27 1,90
Yedek pargalar
Dunin = Dimaks
3-320

modiiler STM
62 372 ...
653
Tesbit vidasi Kama Baglanti
civatasl
62950.. 62950...
227 167

HSK-A SK MAS-BT

62373.. 62373.. 62373..

153
453
653
Kama Sikma vidasi MH Képrii baglama
vidasi

62950.. 62950.. 62950...

040 226 225

(e}
@ Ayrintili kullanim talimatlari gevrimigi magazadan indirilebilir.

S "\ — Sayfa 50-56
ﬂ Burada uygun taban adaptdrlerini bulacaksiniz.

9\ — Sayfa7
ﬂ Buradan Sisteme detayli bir bakis bulabilirsiniz.

SpinTools — Multi-Head — Hassas delik isleme kafasi takimi

A @3- @320 mm uygundur

Teslimat kapsami:

A 1 Takim gantasi A 1 ad. koprii plaka
A 1 ad. Multi-Head-Hassas delik isleme kafasi - 62376 164 @ 86 — @ 164 mm
(segime gore) A 1 ad. Tork anahtar - T7

A 4 ad. delik igleme kateri
- 623450150 9,75- @ 15,1 mm
- 62345020 @ 14,75-@ 20,1 mm
- 623450242 19,75-@ 251 mm
- 62345029 @ 24,75- @ 30,1 mm
A 2 ad. Ayarlanabilir delik kateri
- 62375048 @29,75- @ 48,1 mm
- 62375088 @47,75-@ 88,1 mm
A Ug tutucusu dahildir.
- 62377048 CC.. 0602
- 62377088 CC.. 0602

Dimin = Dinaks Tutucu
mm

9,75-164 HSK-A63

9,75-164 BT 40

9,75- 164 SK 40

9,75- 164 STM 36

5130

A 1 ad. altigen anahtar - SW5

moduler STM

62 374 ...

999

HSK-A SK MAS-BT

62379.. 62379.. 62379..

996
993
990

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

Hassas isleme

SpinTools -
Multi-Head igin kopri

A @ ayarlanabilir
A |gten sogutmali

Teslimat kapsami:

Kartus dahil degildir.
Sabitleme civatalari dahildir.

OAL

HSUP

f
o120 810 | | CF
I
t T

OAH

Diin-Dmaks  OAL ~ HSUP ~ OAH
mm mm mm mm
86 - 164 80 15 29
162-320 158 15 29

SpinTools — Karsi agirlik

Teslimat kapsami:
Sabitleme civatalari dahildir.

OAH

OAL

Tutucu OAL OAH
mm mm
62 376 ... 38 12

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools -

Delik isleme kateri /
Kopru plaka igin kartuslar
Teslimat kapsami:

Kesici ug harigtir.
Tesbit vidalari dahildir.

0TI
30 20 10 0

62 376 ...
Tutucu LF HF Ug
mm mm
164 62 375 048 28,2 12 CC.. 0602
320 62 375088 /62 376 ... 46,0 14 CC.. 0602
62 375088 /62 376 ... 46,0 14 CC..09T3
=4
oy~
Tork vida D-Anahtar

62 377 ...

048
088
089

|

Képri baglama
vidasi

62950... 80950.. 62950..
Yedek pargalar
icin Uriin kodu
62 377 048 /62 377 088 022 109 225
62377 089 023 113 225
S "\ — Sayfa 63
ﬂ Burada degistirilebilir kesici uglari bulabilirsiniz.
62 378 ...
320
62 950 226 62 950 040
(M6x16) (16x26,5x8)
62 950 167
(M6x12)
62 950 227
(M10x20)
S
Q 62 950 225
(M5x16)
5(31



KOMET \ Standard

Delik isleme takimlari
Hassas isleme

SpinTools — Tek agizli delik isleme kafasi — Modler sistem

A | SCX = Delik kateri isleme derinligi
A icten sogutucu madde beslemeli
A Sayisal varyant: Digital-Stick (/itfen ayri siparis verin)

BDX DF DF
DF DF BDX BDX
@, | & & ¢
> i =T 3 i
3£ g g é - g « G 4 « Sl
ADJRGR ADJRGR ADJRGR U.f
DCONWS | _| DCONWS Dconws |_
ER 32 Flangsiz Flansli dijital flangli ER 32 Flangsiz Flangli dijital flangl
modiiler STM modiiler STM modiiler STM
62332.. 62332.. 62332.. 62326..
D = Dimaks Tutucu BDX DF DCONWS LPR LSCX ADJRGR WT
mm mm mm mm mm mm mm kg
3,0-881 ER 32 55 49,5 16 60 86,5 0-27 0,43 732
3,0-881 STM 28 55 50,0 16 60 62,0 0-27 0,98 553
3,0-88,1 STM 36 55 63,0 16 60 1010 0-27 1,26 653
3,0-88,1 STM 36 55 63,0 16 60 106,0 0-27 0,43 036
Tesbit vidas! Kama Baglanti Kama Sikma vidasI ST
civatasi
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Yedek pargalar
igin Uriin kodu
62332732 M10x16 047 M10x8 046
62 332 553 M10x16 047 M5x10 166 12x20x6 039 M10x8 046
62 332653 M10x16 047 M6x12 167 16x26,5x8 040 M10x8 046
62 326 036 M10x16 047 M6x12 167 16x26,5x8 040 M10x8 046
(e}
@ Ayrintili kullanim talimatlari ¢evrimici magazadan indirilebilir.
S "\ — Sayfa 50-56
ﬂ Burada uygun taban adaptdrlerini bulacaksiniz.
S\ — Sayfa7
ﬂ Buradan Sisteme detayli bir bakis bulabilirsiniz.
SpinTools — Dijital Cubuk
A tim SpinTools dijital kafalarin yani sira hi.flex Digital igin de kullanilabilir
A daha hassas ayar igin revize edilmis yaziim
Teslimat kapsami:
AAA Pil ile birlikte
62 309 ...
00100

(e}
@ Ayrintili kullanim talimatlari ¢evrimici magazadan indirilebilir.

5|32
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KOMET \ Standard

Delik isleme takimlari
Hassas isleme

SpinTools — Analog monoblok tek agizli delik isleme kafasi

A |SCX = Govde boyu
A |cten sogutmali

BDX
L5
p:
£ x
3 é §
ADJRGR -1y )
DCONWS | |77
oD, =
ZDmax
HSK-A 63
Dimin = Dimaks Tutucu BDX DCONWS
mm mm mm
3,0-881 HSK-A63 55 16
3,0-88,1 SK 40 55 16
3,0-88/1 BT 40 55 16
Yedek pargalar
Duin = Dimaks
3,0-88,1

LPR

o
pur}

LSCX

BDX

Il

LPR

LSCX

ik

ADJRGR

DCONWS

LPR
mm
95
90
90

SK 40

LB
mm
69
70
63

LSCX
mm
70
80
80

ADJRGR

DCONWS
MAS-BT 40
ADJRGR  WT
mm kg
0-27 1,66
0-27 1,83
0-27 1,90

M10x16

&
HSK-A SK MAS-BT
62333.. 62333.. 62333..
653
153

453
Tesbit vidasi Sikma vidasi ST
62 950 ... 62 950 ...
047 M10x8 046

SpinTools — Sayisal monoblok tek agizli delik isleme kafasi

A | SCX = Delik kateri isleme derinligi
A icten sogutucu madde beslemeli

A Sayisal varyant: Digital-Stick (Iltfen ayri siparis verin)

BDX BDX BDX
d - . ; .
o« ! : i
5 o s ‘ ‘ o ‘ ‘ |
SN TNIRER: TLINRE &
e ::; j - i)
4.ADJRGRL#' H&‘r a i ADJRG;;‘" T
Doowws | ] e | DCONWS |
20,/
oD,
Dijital Dijtal Dijital
HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 HSK-A SK MAS-BT
62363.. 62363.. 62363..
Dhmin = Dimaks Tutucu BDX DCONWS LPR LB LSCX ADJRGR  WT
mm mm mm mm mm mm mm kg
3,0-881 HSK-A63 55 16 95 70 70 0-27 1,66 688
3,0-88,1 SK 40 55 16 90 4l 80 0-27 1,83 188
3,0-88,1 BT 40 55 16 90 59 80 0-27 1,90 488
Tesbit vidasi Sikma vidas| ST
62 950 ... 62 950 ...
Yedek pargalar
Dmln - Dmaks
3,0-88,1 M10x16 047 M10x8 046
(e}
@ Ayrintil kullanim talimatlari gevrimigi magazadan indirilebilir.
cuttingtools.ceratizit.com 5|33



KOMET \ Standard

Delik isleme takimlari
Hassas isleme

SpinTools — Tek agizli delik isleme kafasi Set 1

A @3 -@88,1mm icin uygundur
A teslimat @ 9,75 - @ 88,1 mm
A cten sogutmali

Teslimat kapsami:

A 1 Takim gantasi
A 1 ad. Tek agizh delik isleme kafasi (istege bagh)
A 4 ad. Delik igleme kateri (SK40- ve MAS-BT-Set)
- 623450150 9,75- @ 15,1 mm
- 62345020 @ 14,75-@ 20,1 mm
- 62345024 @ 19,75-@ 25,1 mm
- 62345029 @24,75- 3 30,1 mm
A 8 ad. Delik igleme kateri (Modiiler-Set)
- 623450150 9,75- @ 15,1 mm
- 623450190 13,75-@ 19,1 mm

Dumin = Dimaks Tutucu
mm

9,75-30,1 SK 40

9,75-30,1 BT 40

9,75-40,1 STM 36

62 345023 @ 17,75 - @ 23,1 mm
62 345027 @21,75-@ 27,1 mm
62 345030 @ 24,75- @ 30,1 mm
62 345033 @ 27,75-@ 33,1 mm
62 345037 @ 31,75-@ 37,1 mm
- 62345040 @ 34,75-@ 40,1 mm
A 1ad. altigen anahtar - SW5
A 1ad. Tork-anahtar - T7

SpinTools - Tek agizli delik isleme kafasi Set 2

A @3- 88,1 mm igin uygundur
A teslimat @ 9,75 - @ 88,1 mm
A igten sogutmali

Teslimat kapsami:
A 1 ad.takim kutusu
A 1 ad.tek uglu delik isleme kafasi (istege gore)
A 4 ad. delik igleme barasi
- 623450150 9,75- @ 15,1 mm
- 62345020 @ 14,75- @ 20,1 mm
- 62345024 @ 19,75-@ 25,1 mm
- 62345029 @ 24,75- @ 30,1 mm
A 2 ad. ayarlanabilir delik isleme barasi,
- 62375048 @29,75- @ 48,1 mm
- 62375088 @47,75-0 88,1 mm

Dumin = Dimaks Tutucu
mm

9,75- 88,1 HSK-A 63

9,75- 88,1 BT 40

9,75- 88,1 SK 40

9,75-88,1 STM 36

moduler STM
62 334 ...
999
A Ug tutucu dahil
- 62377048 CC.. 0602
- 62377088 CC.. 0602
A 1 Tork anahtari - T7
A 1 ad. 6 koge anahtar - SW5
moduler STM HSK-A
62334.. 62345..
997
997

SpinTools - Tek agizli delik isleme kafasi ER32 Set

A (3,0-@ 88,1 mmigin uygun
A Teslimat @ 9,75-@ 30,1 mm
A cten sogutma sivisi beslemeli

Teslimat kapsami:

A 1 ad. Takim gantasi

A 1 ad. torna kateri (62332732)

A 4 ad. delik igleme barasi
- 623450150 9,75~ 15,1 mm
- 6234502002 14,75-@ 20,1 mm
- 62345024 @19,75-@ 25,1 mm
- 623450290 24,75 -3 30,1 mm

A 1 ad. tork anahtari - T7

A 1 ad. altigen anahtar - SW5

Dumin = Dmaks Tutucu
mm
9,75-30,1 ER 32
5(34

SK MAS-BT

62345.. 62345..

990
993

SK MAS-BT

62345.. 62345..

999

998

62 332 ...

999

cuttingtools.ceratizit.com
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Hassas isleme

SpinTools -

Karbur kafali delik katerleri

Diin = Dmaks LDRED  DCONMS 16

mm mm
3,0-8,0 20
4,0-9,0 23
5,0-10,0 25
6,0-11,0 25
7,0-12,0 31

OTw=ZX=Z T

SpinTools - Celik- Delik baralari

A cten sogutmall

o %QZ

mm
10
10
10
10
10

Dmln - Dmaks OAL
mm mm
9,75-15,1 75

11,75 - 174 80
13,75-191 85
1475-201 90
1575-211 95
1775-231 100
19,75-251 105
19,75-251 105
7,75-271 110
2475-301 115
2475-301 115
2775-331 115
3,75-371 115
34,75-401 115
38,75-441 115
42,75-481 115
4775-531 115

DCONMS

DCONMS |

ra

62 346 ...

— v, Sayfa 66

&

62 345 ...

015
017
019
020
021
023
024
025
027
029
030
033
037
040
044
048
053

— Sayfa 63

d

Burada degistirilebilir kesici uglari bulabilirsiniz.

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools - Delik isleme kateri,

ayarlanabilir tipte

A icten sogutmali

Teslimat kapsami:

Ug tutucu harigtir.
OAL
I Y I | 3
. o - g | o
fo| )
a & =1
Q T 5
E— LTA 8
Dpin-Dmas ~ OAL  BDX LTA  DCONMS
mm mm mm mm mm
29,75-481 103 25 85 16
47,75-881 101 44 85 16

SpinTools - Delik isleme kateri /
Kopru plaka icin kartuslar

Teslimat kapsami:
Kesici ug haritir.

Tesbit vidalari dahildir.

62 377 ...
Tutucu LF HF Ue
mm mm
62 375048 28,2 12 CC.. 0602 048
62375088 /62376 ... 46,0 14 CC.. 0602 088
62375088 /62376 ... 46,0 14 CC..09T3 089
iy ]
Tork vida D-Anahtar Kdprii baglama
vidasi
62950... 80950.. 62950...
Yedek pargalar
igin Uriin kodu
62377048 022 109 225
62377088 022 109 225
62377089 023 113 225
S "\ — Sayfa 63
ﬂ Burada degistirilebilir kesici uglari bulabilirsiniz.
5(35



KOMET \ Stan

dard

Hassas isleme

SpinTools -

Karbr sapli delik katerleri

A cten sogutmali
A L TA = maks. ¢lkma miktari

g
o
|
I e —— o
LTA 2
pzd
OAL 8
[a]
L]
62 341 ...
Duin=Dmaks  DCONMS ;s OAL LTA Ug
mm mm mm mm
58-11,2 5 80 45 WC.. 0201.. 011
7,8-13,2 6 100 60 WC.. 0201.. 013
"y —
Tork vida D-Anahtar
62950... 80950...
Yedek parcalar
Ug
WC.. 0201.. 021 108
S "\ — Sayfa 62
ﬂ Burada degistirilebilir kesici uglari bulabilirsiniz.
SpinTools - Rediiksiyon kovanlari
A Delik katerleri ve delik takimlari igin
(%)
S B | ——
P4 _— L
oL N
o
[a} (%)
OAL =
Z
Q
(&)
=)
62 335 ...
DCONMS DCONWS  OAL
mm mm mm
16 4 37 104
16 5 37 105
16 6 37 106
16 8 37 108
16 9 37 109
16 10 37 110
16 1" 37 11
16 12 37 112
16 13 37 113
16 14 37 114
5/36

SpinTools -
Delik isleme barasi — Uzun

A icten sogutmali

=} | [N U S ]
m i 1
LA i )
g LPR 2
CZ) OAL 8
O [a)]
a
62 337 ...
DCONWS DCONMS  BD OAL LPR
mm mm mm mm mm
10 16 16 128 128
16 16 24 148 44 148
Tesbit vidasi
62 950 ...
Yedek pargalar
igin Uriin kodu
62 337 128 048
62 337 148 049

cuttingtools.ceratizit.com
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Hassas isleme

SpinTools — YUksek hizla islemeye uygun

delik isleme kafalar

A Dis cap isleme adaptorleri ve yiiksek hizli karblr saplar igin
A cten sogutmali
A D maks =0 - 2,7 mm hassas ayarli bir kafa kullanarak

Teslimat kapsami:
Delik isleme kafasi dahil, delik barasi ve uglar harigtir.

DRVS

- Dmax.

Dmin.
®

|

i

i

i

«

| v o
LPR gl 2
2} e}
-8
62 361 ...
Dmin=Dmaks  LPR THSZMS  DCONMS 45 Ug
mm mm mm
8,75-14,1 18 M5 8 CC.. 0602 014
9,75-15.1 18 M5 9 CC.. 0602 015
10,75-16,1 23 M6 10 CC.. 0602 016
1,75-171 23 M6 1" CC.. 0602 017
12,75-181 23 M6 12 CC.. 0602 018
13,75-191 23 M6 13 CC.. 0602 019
14,75-201 23 M6 14 CC.. 0602 020
1575-211 23 M6 14 CC.. 0602 021
16,75-22,1 27 M10 16 CC.. 0602 022
17,75-231 27 M10 16 CC.. 0602 023
19,75-251 27 M10 16 CC.. 0602 025
21,75-211 27 M10 16 CC.. 0602 027
24,75-301 27 M10 16 CC.. 0602 030
27,75-331 27 M10 16 CC.. 0602 033
31,75-3711 27 M10 16 CC.. 0602 037
34,75-401 27 M10 16 CC.. 0602 040
g —
Tork vida D-Anahtar
62950.. 80950...
Yedek pargalar
Ug
CC.. 0602 022 109

S\ — Sayfa 63
ﬂ Burada degistirilebilir kesici uglari bulabilirsiniz.

(e}
@ Ayrintili kullanim talimatlari ¢evrimici magazadan indirilebilir.

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools — YUksek hizla islemeye uygun
karbur delik baralari

A Montaj saplamasi ylksek kalitede gelikten retilmistir.

A igten

sogutmali

A Sap sikma boyu 35 mm

Teslimat kapsami:

Basliksiz sap
[2)
E,
> | e S
T
. OAL 2
P4
o)
&)
[a]
62 353 ...
DCONMS  OAL THSZWS
mm mm
8 73 M5 008
9 80 M5 009
10 82 M6 010
11 89 M6 011
12 96 M6 012
13 103 M6 013
14 10 M6 014
16 120 M10 016
S\ — Sayfa73
ﬂ Buradan kullanim boyuna dair bilgi edinebilirsiniz.
537



KOMET \ Standard

Hassas isleme

SpinTools - Tek agizli hassas isleme kafalari

A icten sogutucu madde beslemeli
A Sayisal varyant: Digital-Stick (litfen ayri siparis verin)

Teslimat kapsami:
Ug tutucu ve uglar teslimata dahil degildir.

STM
8
5 £
- >--HiGe)- wi e o) 5
E = oM c B [a1]
£ ml %) = !
o % g Lo
DCONWS 8 DCONWS
LPR e LPR
Analog Dijital
62303.. 62308..
Dimin = Dmaks Dirin - Drnais Uzatilmig Tutucu DCONMS  BDX DF LPR  DCONWS  WT  Versiyon
mm mm mm mm mm mm mm kg
23,9-311 29,9-371 STM 11 1" 22,5 20 40 " 0,08 1 031 031
30,9-40,1 37,9-471 STM 14 14 29,0 25 45 13 0,15 1 040 040
39,9-51,1 47,9-59/1 STM 18 18 37,0 32 65 17 0,38 1 051 051
50,9 - 67,1 64,9-811 STM 22 22 47,0 40 72 22 0,70 1 067 067
66,9 - 87,1 84,9-105,1 STM 28 28 59,0 50 82 30 1,32 2 087 087
86,9-116,1  104,9-134,1(124,9 - 154,1) STM 36 36 72,0 63 105 30 3115 2 116 116

@)
@ Hassas delik islerken optimum stabilite icin genisletilmis ug tutucu yerine normal (kisa) ug tutucu tercih edilir.

A
o

Kama Baglanti Kama Kapak Vidasi Sikma vidasi ST
civatasi

62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Yedek parcgalar
igin Uriin kodu
62 303 031/62 308 031 M2x2,5 162 5x8,5x3 035 M4x6 287 M4x3 213
62 303 040 /62 308 040 M2,5x6 163 6x10,3x4 036 M5x8 288 M5x4 214
62 303 051 /62 308 051 M3x8 164 8x15x5 037 M6x10 289 M6x5 215
62 303 067 / 62 308 067 M4x10 165 10x18,1x6 038 M8x12 290 M8x6 216
62 303 087 /62 308 087 M5x10 166 12x20x6 039 M10x16 291 M10x10 217
62303 116 /62 308 116 Mé6x12 167 16x26,5x8 040 M10x16 291 M10x18 218

S "\ — Sayfa 50-56
ﬂ Burada uygun taban adaptdrlerini bulacaksiniz.

S\ — Sayfa9
ﬂ Buradan Sisteme detayli bir bakis bulabilirsiniz.

SpinTools - Dijital Cubuk

A tim SpinTools dijital kafalarin yani sira hi.flex Digital igin de kullanilabilir
A daha hassas ayar igin revize edilmis yazilim

Teslimat kapsami:
AAA Pil ile birlikte

62 309 ...

00100

¢}
@ Ayrintil kullanim talimatlari gevrimigi magazadan indirilebilir.

5[38 cuttingtools.ceratizit.com
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Hassas isleme

SpinTools — U¢ tutucu

A Tek uglu hassas delik isleme kafalari Siparis No: 62 303 ..., 62 308 ...

Teslimat kapsami:
Ug sikma vidasi dahil, tutucu igin sikma civatasi harigtir.

DCONMS

DCONMS

o~
&6

-
L]
-~

Pl

~

3 DC;‘)I\/IIMS
LER e ¢
90° 90° genisletilmis 95° 90° 90° uzatiimig 95°
62318.. 62318.. 62320..
Dinin = Dimaks Dirin - Drmaks Uzatilmig DCONMS Ug
mm mm mm
23,9-31/1 29,9-371 1 CC.. 0602 031 037 031
30,9-40,1 37,9-471 13 CC.. 0602 040 047 040
39,9-51,1 47,9-59/1 17 CC.. 0602 051 059 051
50,9 - 67,1 64,9-81,1 22 CC.. 0602 067 081 067
66,9 - 87,1 84,9-105,1 30 CC.. 0602 087 105
66,9 - 87,1 30 CC..09T3 087
86,9 - 116,1 104,9 - 1341 30 CC..09T3 116 134
124,9 - 1541 30 CC..09T3 154
-~
™ -
Tork vida D-Anahtar
62 950 ... 80950 ...
Yedek pargalar
Ug
CC.. 0602 M2,5x6 022 TO7 109
CC..09T3 M4x9 023 T15 113
S "\ — Sayfa 63
ﬂ Burada degistirilebilir kesici uglari bulabilirsiniz.
0]
@ Ayrintili kullanim talimatlari gevrimigi magazadan indirilebilir.
SpinTools - Tek agizli hassas isleme kafalari igin yuksek hizli karbir saplar
A 62303 ..., 62 308 ... Malzeme numarall, tek uglu hassas delik isleme kafalari igin saft uzatma
A igten sojutucu madde beslemeli
| OAL
% LB
&
sl ——htE
a oyt -t D
» s
: 8
e} o
o [a]
a
62 354 ...
Drin-Dmaks  DCONWS ~ DCONMS ~ OAL LB WT
mm mm mm mm mm kg
23,9-31/1 1 20 250 210 0,81 020
30,9 - 40,1 14 25 306 261 1,54 025
39,9-51,1 18 32 380 315 3,03 032

cuttingtools.ceratizit.com
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Hassas isleme

SpinTools — Geriye dogru isleme icin ters adaptor
A 62318 .../62 320 ... ug tutucular igin

Teslimat kapsami:
Montaj vidasi ve ters adaptor

T - o
T
& L ren
| !
DE L J ‘ ‘ i U
O [ \-‘\ N L I 1
9 ‘r, N -
Lm7 | -
DCONMS LF —
LSC DCONMS LF Dhrin - Dimaks
mm mm mm mm
6,5 1 13,0 37-44 044
8,0 1 13,0 40-47 051
6,5 13 12,6 44 -53 053
10,0 13 12,6 51-60 060
6,5 17 31,3 53-64 064
10,0 17 31,3 60-71 071
6,5 22 31,2 68 -80 080
12,0 22 31,2 75-91 091
10,0 30 29,0 87-107 107
@ Kullanirken takimin sol yéne dénmesine dikkat ediniz
@ Ayrintil kullanim talimatlari gevrimici magazadan indirilebilir.
Kapak Vidas!
62 950 ...
Yedek parcalar
igin Uriin kodu
62 321044 M4x12 278
62 321051 M4x13 279
62 321053 M5x14 280
62 321060 M5x16 281
62 321064 M6x15 282
62321071 M6x20 283
62 321080 M8x20 284
62321091 M8x25 285
62321107 M10x30 286

540 cuttingtools.ceratizit.com
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Hassas isleme

Geriye dogru isleme igin minimum delik ¢capi (@ D1)

x
B &
O w _
9 SIS
Minimum delik gapi (@ D1) Minimum eksen kagikhgi (E )
@01 = ﬂBDXHZfDH* E= 2D-0D1 +05*
2 2
*Emniyet pay!
Ornek

Tek agizli hassas delik isleme kafasi

62 303 031 (@ BDX = 22,5 mm)

Ters yonlu tutucu segili

62 321 044 (D Dyjn — D Dy = 37 — 44 mm) @D=37mm
Degistirilebilir ug yuvasi

62 318 031

22,5mm + @ 37 37 mm - @ 30,75
gpi= 2225mm+@ITmm 30,75 mm g 237 mm -2 30,75 mm

2 2

+0,5 mm = 3,625 mm

cuttingtools.ceratizit.com 5|41
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Delik isleme takimlari

Hassas isleme

SpinTools - Tek agizli hassas isleme kafalari

A jgten sogutmali
A Delik isleme kafasi ile ug tutucu kater arasinda son derece saglam baglanti

Teslimat kapsami:
1 ad. delik isleme kafasi dahil, ug tutucu, baski pargasi ve dayama harigtir.

STM P

Dmax
ADJRGR

-

BDX

Diin = Dimaks Tutucu DCONMS ~ BDX DF LPR  ADJRGR  WT

mm mm mm mm mm mm kg
86 - 402 STM 36 36 72 63 120 +1,25 2,94
Silindirik vida
62 950 ...
Yedek pargalar
igin Uriin kodu
62 305 302 M8x45 292 M6x12

DCONMS F

Kama Baglanti
civatasi

62950 ...

167 16x26,5x8

=

Kama

62950 ...

040 M8x60

62 305 ...

302

Sikma vidasi ST

62 950 ...

011

S "\ — Sayfa 50-56
ﬂ Burada uygun taban adaptdrlerini bulacaksiniz.

[e]
@ Ayrintil kullanim talimatlari gevrimigi magazadan indirilebilir.

S\ — Sayfa9
ﬂ. Buradan Sisteme detayli bir bakis bulabilirsiniz.

SpinTools — Delik isleme seti

A @86 - @402 mm uygundur
A Teslimat igerigi @ 86 — @ 302 mm
A icten sogutmali

Teslimat kapsami:
A canta
A 1 Delik igleme kafali
- 62305302
A 3 ad. Ug tutucu
- 62438138 @ 86— 138 mm
- 62438220 @ 136 — @220 mm
- 62438302 @ 188 - @302 mm
A baski plakasi ve destek pargasi
- 62950 149
- 62950 150
- 62950 152
- 62950153
A 1 ad. imbus anahtar SW 5
A 1 ad.Tork-anahtar T 15

Dimin = Dimaks Tutucu
mm
86 - 302 STM 36

5142

moduler STM

62 439 ...

999

cuttingtools.ceratizit.com
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Hassas isleme

SpinTools - Tek agizli hassas isleme kafalari igin kartuslar

A Tek uglu hassas delik isleme kafalari

A Giris agis1 90°

Teslimat kapsami:

Baski parcasi ve dayama dahildir

62438 ...
Dinin = Dimaks Ug
mm
86-138 CC..09T3 138
136 - 220 CC..09T3 220
188 - 302 CC..09T3 302
242 - 402 CC..09T3 402
- L,
N — @ N
Tork vida D-Anahtar Baski plakasi Destek
62 950 ... 80950.. 62950.. 62950...
Yedek pargalar
igin Uriin kodu
62438 138 M4x9 023 T15 113 152 149
62438 220 M4x9 023 T15 113 153 150
62438 302 M4x9 023 T15 113 153 150
62 438 402 M4x9 023 T15 113 153 150
S\ — Sayfa 63
ﬂ Burada degistirilebilir kesici uglari bulabilirsiniz.
cuttingtools.ceratizit.com 543
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kaba-/finish isleme

TwinKom - Ana govde

Teslimat kapsami:
Ayar ve sabitleme civatalariyla birlikte sikistirma plakasi

takim tutucu (+degistirilebilir kesici ug sapi) ve degistirilebilir kesici uglari ayri ayri siparis edin

Dmin = Dmaks  KOMET No.  DCONMS ~ DF Tutucu LPR

mm mm mm mm
24-32 G01 70552 13 25 ABS 25 45
24-32 G01 71072 16 32 ABS 32 70
30-41 G01 70562 13 25 ABS 25 50
30-41 G0171132 16 32 ABS 32 85
39-53 G01 71022 16 32 ABS 32 60
39-53 G01 71622 20 40 ABS 40 120
51-71 G01 71522 20 40 ABS 40 60
51-7 G0172122 28 50 ABS 50 135
64-91 G0172022 28 50 ABS 50 70
64-91 G0172622 34 63 ABS 63 155
83-124 G0172522 34 63 ABS 63 70
83-124 G0173122 46 80 ABS 80 155

109 - 167 G0173032 46 80 ABS 80 90
109 - 167 G0173042 46 80 ABS 80 175
139-215 G01 73562 56 100 ABS 100 125
139-215 G0173572 56 100 ABS 100 240

LPR

LB
mm
6,0
70
75
8,0
10,0
13,0

16,5

e

DF

WT

kg

oM
0,21
0,12
0,30
0,29
0,68
0,44
1,24
0,82
2,25
1,35
3,80
3,10
6,20
6,47
13,25

DCONMS

Uzun

62 870 ...

13289
14189
15388
17197
19196
12592
16892"
21691

1) Gap araligi yalnizca TwinKom (radyal + eksenel ayarlanabilir) ana takim tutucu ve ilgili degistirilebilir kesici u¢ baglama pargasi ile elde edilebilir!

Yedek pargalar
Dimin = Dimaks
24-32

30-41

39-53

51-71

64-91

83-124

109 - 167
139-215

Yedek pargalar
Dinin = Dimaks
24-32

30-41

39-53

51-7

64 -91

83-124

109 - 167
139-215

M2,5X5.8W1,3
M2,5X5.8W1,3
M4x8 - SW2
M4x10 - SW2
M6X12 SW3
M6X20 SW3
M8X20.SW4
M10X20 DIN 913

M3X16
M4X20
M5X25
M6X30
M8X35
M8X45
M10X50
M12x60

Ayar civatasl

10 950 ...

16500
16500
11100
11200
16100
16200
16600
17500

g

Silindirik vida
TwinKom

62950 ...

46000
45500
45600
45700
45800
45900
46100
47600

TwinKom
sikistirma plakasi

62 950 ...

M5x16

46900
47000
47100
47200
47300
47400
47500
47700

M2x4,5 - T06
M2,5x5,3 - T08
M2,5x7 - T08
M3,5x9,4 - T10
M4,5x11,5 - T15
M5x12 - SW2,5

M6x20 Sw5

=

Silindirik vida

62 950 ...

00000

Kisa

62 870 ...

03290
04190
05389
07188
09197
12496
16792"
21591

s

Sabitleme
civatasl

10 950 ...

15800
15900
16000
16300
13500
11000

17600

Ayar pimi

62 950 ...

46200
46300
46400
46500
46600
46700
46800
47800

(e}
@ Ayrintili kullanim talimatlari ¢evrimici magazadan indirilebilir.

S\ — Sayfa10
ﬂ Buradan Sisteme detayl bir bakis bulabilirsiniz.

5144

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

kaba-/finish isleme

TwinKom - Takim tutucu 90° TwinKom - Takim tutucu 80°
A radyal olarak ayarlanabilir A radyal olarak ayarlanabilir

A Adet fiyati A Adet fiyati

Teslimat kapsami: Teslimat kapsami:

Sikma vidasi dahil Sikma vidasi dahil

degistirilebilir kesici uglari ayri siparis edin degistirilebilir kesici uglari ayri siparis edin

D min — D max
D min — D max

62 871 ... 62 875 ...
Dmin = Dmaks ~ KOMET No. Ug Diin = Dmaks ~ KOMET No. Ug
mm mm
24-32 G0370330  WO.X0403.. 03200 24-32 G03 80310  WO.X 0403.. 03200
30-41 G0370141  WO.X05T3.. 04100 30-41 G03 80021  WO.X05T3.. 04100
39-53 G0370230  WO.XO05T3.. 05300 39-53 G0380090  WO.X05T3.. 05300
51-7 G0370240  WO.X06T3.. 07100 51-7 G03 80100  WO.X06T3.. 07100
64-91 G0370250  WO.X 0804.. 09100 64-91 G0380110  WO.X 0804.. 09100
83-124 G0370260  WO.X 1005.. 12400 83-124 G0380120  WO.X 1005.. 12400
Sikma vidasi
10 950 ...
Yedek parcalar
Dunin = Dimaks
24-32 M2,2x5,5 - 061P 10700
30-41 M2,5x7,2 - 08IP 10500
39-53 M2,5x7,2 - 08IP 10500
51-71 M3,5x7,3 - 10IP 10600
64-91 M4,5x9 - 15IP 12700
83-124 M4,5x9 - 15IP 12700

S "\ — Sayfa 60+61
ﬂ Burada degistirilebilir kesici uglari bulabilirsiniz.

@)
@ Uygun ABS yuvalarini — Baglama Teknikleri Katalogu, Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar bolimiinde bulabilirsiniz.

Sabitleme civatasi Ayar civatasi

Ana sikma tutucusunun, sadece eksenel ve
radyal olarak ayarlanabilmesi halinde ihtiyag
duyulur

Degistirilebilir ug eklentisi /@

Ug vidasl <

Eksenel ve radyal olarak ayarlanabilen
ana sikma tutucusu

Eksenel ayar pimi

Sikigtirma ‘gg/ %

plakasi

cuttingtools.ceratizit.com 545
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kaba-/finish isleme

TwinKom - Ana takim tutucu, radyal + eksenel olarak ayarlanabilir

A Adet fiyati

Teslimat kapsami:
Degistirilebilir kesici ug sapi ve degistirilebilir kesici uglari ayri ayri siparis edin

D min — D max

62 872 ...
Dumin = Dimaks KOMET No.
mm
24-32 G03 70011 03200
30-41 G03 70021 04100
39-53 G03 70031 05300
51-71 G03 70041 07100
64-91 G03 70061 09100
83-124 G03 70071 12400
109 - 167 G03 70081 16700
139-215 G03 70091 21500
TwinKom - TwinKom —
T e . o o g e . o
Degistirilebilir kesici ug, 90 Degistirilebilir kesici ug sapi, 80
A eksenel olarak ayarlanabilir A eksenel olarak ayarlanabilir
A Adet fiyati A Adet fiyati
Teslimat kapsami: Teslimat kapsami:
Sikma vidasi dahil Sikma vidasi dahil
degistirilebilir kesici uglari ayri siparis edin degistirilebilir kesici uglari ayri siparis edin
3 3 ) B
-1 jﬁ‘ 'J ﬂ
< K . E:
£ 3 £ 3
o S [a] [
£ o < ri
a T b s . T
B * il Q’Q - i
| L7
62 873 ... 62 874 ...
Drin = Dmaks ~ KOMET No. Ug Drin = Dmaks ~ KOMET No. Ue
mm mm
24-32 D54 60510 WO.X 0302.. 03200 24-32 D54 60610 WO0.X 0302.. 03200
30-41 D54 60520 WO.X 0403.. 04100 30-41 D54 60620 WO.X 0403.. 04100
39-53 D54 60030 WO.X 05T3.. 05300 39-53 D54 60130 WO.X 05T3.. 05300
51-71 D54 60040 WO.X 06T3.. 07100 51-71 D54 60140 WO.X 06T3.. 07100
64-91 D54 60050 WO.X 0804.. 09100 64-91 D54 60150 WO.X 0804.. 09100
83 -167 D54 60060 WO.X 1005.. 12400 83-167 D54 60160 WO.X 1005.. 16700
139-215 D54 60070 WO.X 1206.. 21500 139-215 D54 60170 WO.X 1206.. 21500
Sikma vidas!
10 950 ...
Yedek pargalar
Dmin - Dmaks
24-32 M2,0x4,3 - 061P 10000
30-41 M2,2x5,5 - 06IP 10700
39-53 M2,5x6,3 - 08IP 10800
51-71 M3,5x6,6 - 10IP 16400
64-91 M4,5x9 - 15IP 12700
83-167 M4,5x9 - 15IP 12700
139-215 M5,5x11 - 201P 17400
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KOMET \ Standard

Delik isleme takimlari

kaba isleme

SpinTools - 2 kesici kenarli kaba isleme kafalar

A icten sogutmali

Teslimat kapsami:

Gekme kolu, sabitleme civatalari, yayli rondelalar, gekme kolu civatasi ve tespit pimini igeren delik isleme kafasi

STM
é.E ! Hﬂ‘h B 5| 8
< (@) o
E
g 2
4
LPR ts | 8
[a]
Dimin = Dimaks Tutucu DCONMS ~ BDX DF LPR LS WT
mm mm mm mm mm mm kg
23,5-30,5 STM 11 1 20 20 40 13 0,05 030
29,5-40,1 STM 14 14 25 25 45 16 0,09 040
39,5-50,5 STM 18 18 32 32 65 20 0,25 050
49,5- 66,5 STM 22 22 42 40 72 24 0,38 066
65,5- 87,5 STM 28 28 55 50 82 30 0,59 087
Kapak Vidasi Yay halkas! Tesbit pimi
62 950 ... 62950.. 62950...
Yedek parcalar
igin Uriin kodu
62295 030 M4x8 298 43/73 N 231
62 295 040 M5x12 293 35,3/9,3 312 231
62 295 050 M6x16 294 36.4/10,2 313 231
62 295 066 M8x20 295 @8,4/14,0 314 234
62 295 087 M10x25 296 10,5/117,0 315 234
Kama Baglanti Kama
civatasi
62 950 ... 62 950 ...
Yedek pargalar
igin Uriin kodu
62295 030 M2x2,5 162 5x8,5x3 035
62 295 040 M2,5x6 163 6x10,3x4 036
62295 050 M3x8 164 8x15x5 037
62 295 066 M4x10 165 10x18,1x6 038
62 295 087 M5x10 166 12x20x6 039
9 "\ — Sayfa 50-56
ﬂ Burada uygun taban adaptdrlerini bulacaksiniz.
e}
@ Ayrintili kullanim talimatlari gevrimigi magazadan indirilebilir.
S\ — Sayfa10
ﬂ Buradan Sisteme detayli bir bakis bulabilirsiniz.
cuttingtools.ceratizit.com 5|47



KOMET \ Standard

kaba isleme

SpinTooIs -
lki agizli ug tutucu, standart, 90°

Teslimat kapsami:
Ayar vidalari, yerlestirme pimi, ug sikma vidasi

£

o

£

o %Qo
;@

Dmin'Dmaks UC’
mm

23,5-30,5 CC.. 0602
29,5-40,1 CC.. 0602
39,5-50,5 CC..09T3
49,5- 66,5 CC..09T3
65,5- 87,5 CN.. 1204
65,5- 87,5 CC.. 1204

Yedek parcalar

Dimin = Dimaks Ug
23,5-30,5 CC.. 0602
29,5-401 CC.. 0602
39,5-50,5 CC..09T3
49,5-66,5 CC..09T3
65,5-87,5 CC.. 1204
Yedek parcalar

Dimin = Dimaks Ug
65,5-87,5 CN.. 1204

M2,5x6
M2,5x6
M4x9
M4x9
M5x10

030
040
050
066
088
087

q

Al

62

thk yay

950...

096

$pinTooIs -
ki agizli ug tutucu, standart, 70°

Teslimat kapsami:
Ayar vidalari, yerlestirme pimi, ug sikma vidasi

62 299 ...

Dmin - Dmaks UQ
mm
23,5-30,5 CC.. 0602 030
29,5-40,1 CC.. 0602 040
39,5-50,5 CC..09T3 050
49,5- 66,5 CC..09T3 066
65,5-87,5 CN.. 1204 088
65,5-87,5 CC.. 1204 087
-

W = EEE—
Tork vida D-Anahtar Ayar vidasl
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...

022 T07 109  M4x0,5x7 238
022 TO7 109 M4x0,5x9,5 239
023 T15 113 M4x0,5x13 240
023 T15 113 M6x14 241
232 T20 114 M6x20 242
we J g —
Levye vidasi Levye Altlik ug tipi-C Ayar vidasi
62950.. 62950.. 62950.. 62 950 ...
136 125 117 M6x20 242

S "\ — Sayfa 63
ﬂ Burada degistirilebilir kesici uglari bulabilirsiniz.

(e}
@ Ayrintil kullanim talimatlari gevrimigi magazadan indirilebilir.

Tesbit pimi

Tork vida

Takma Ug

5148

iki uglu kaba delik isleme kafas!

Dondrici Kama

Kama vidasi

Kapak vidasi

) %x\ Yay halkasi

j} Degistirilebilir ug yuvasi

Ayar vidasi

cuttingtools.ceratizit.com
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kaba isleme
SpinTools -
Senkro - Iki agizli ug tutucu, 90°
Teslimat kapsami:
Ug sikistirma vidalari, senkronizasyon vidasi
| -+ Iy
g? : . | (—

Dmin

o !

62 297 ...
Diin = Dimaks Ue
mm
23,5-30,5 CC.. 0602 030
29,5-40,1 CC.. 0602 040
39,5-50,5 CC..09T3 050
49,5- 66,5 CC..09T3 066
65,5-87,5 CC.. 1204 087
[ =t R
Tork vida Senkronizasyon D-Anahtar
vidas!
62 950 ... 62 950 ... 80950 ...
Yedek pargalar
igin Uriin kodu
62297 030 M2,5x6 022 M4x0,5x18 207 TO7 109
62 297 040 M2,5x6 022 M4x0,5x23 208 TO7 109
62 297 050 M4x9 023 M4x0,5x30 209 T15 113
62 297 066 M4x9 023 M6x40 210 T15 113
62297 087 M5x10 232 M6x52 211 T20 114
S\ — Sayfa 63
ﬂ Burada degistirilebilir kesici uglari bulabilirsiniz.
(e}
@ Ayrintil kullanim talimatlari gevrimigi magazadan indirilebilir.
iki uglu kaba delik isleme kafasi
Donduriicti Kama
Kama vidasi
Kapak vidasi
Yay halkasi
Degistirilebilir ug yuvasi
Senkron is mili
Tork vida
Takma Ug
cuttingtools.ceratizit.com 5|49
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Modular sistem aksesuarlari

SpinTools — Takim tutucular ISO 7388-1 (DIN 69871)

STM

Kisa

Uzun

C
p:
e
A DCONWS
BTED
BD

Tutucu  Versiyon SZID
SK 40 1 STM 11
SK 40 1 STM 14
SK 40 2 STM 18
SK 40 2 STM22
SK 40 2 STM28
SK 40 2 STM36
SK'50 2 STM 28
SK 50 2 STM36
SK 40 3 STM 11
SK 40 3 STM 14
SK 40 2 STM 18
SK 40 2 8TM22
SK 40 2 STM28
SK 40 2 STM36
SK 50 2 STM36

£
9 -
DCONWS
DCONWS  BTED BD
mm mm mm
" 20 32
14 25 32
18 32
22 40
28 50
36 63
28 50
36 63
1" 20
14 25
18 32
22 40
28 50
36 63
36 63

LB

LPR

BD_1
mm

23
28

BD_2
mm

32
32

1) Dikkat! BD/BD_1 > BTED, bu nedenle muhtemelen sinirli delik derinligi!

Yedek pargalar
DCONWS

1
14
18
22
28
36

DCONWS

LPR
mm
40
40
40
50
50
60

50
63

80
80
80
100
100
120

120

LB
mm
20,9
20,9
20,9
30,9
30,9
40,9

30,9
43,9

60,9
60,9
60,9
80,9
80,9
100,9

100,9

LB_1
mm

40,9
40,9

9x1,5
12x1,5
16x1,5
19x2
25x2
33x2

WT
kg
0,91
0,93
0,89
1,02
111
1,27

2,92
3,27

1,04
1,07
113
1,47
1,84
2,68

O

0O-Ring

62950 ...

254
255
256
257
258
259

62107 ...

M
14
118
122
128
136

428
436

2110
214 "
218
222
228
236

536

Sikma vidasi ST

62 950 ...
M4x0,5x6 026
M5x0,5x7,5 027
M6x0,75x9,5 028
M8x0,75x12 029
M10x1x14,2 030
M12x1x18 031

¢}
@ Uygun sikma civatalarini surada bulabilirsiniz — Sikma teknolojisi katalogu, Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar.

(e}
@ ABS ana yuvalari surada bulabilirsiniz — Sikma teknolojisi katalogu, Béliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar.
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KOMET \ Standard

Modular sistem aksesuarlari

SpinTools — Takim tutucular ISO 7388-2 (JIS B 6339 / MAS-BT)

A form B istek (izerine mevcuttur

STM

LPR

LB

-
DCONWS @) I
T
BTED DCONWS o

BD B0 | ol H ' <

L DCONWS

BTED||
MAS-BT

BD_1 |

BD_2

62112 ...
Tutucu  Versiyon SZID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR LB LB_1 WT
mm mm mm mm mm mm mm mm kg
BT 30 2 STM 28 28 50 55 0,64 328
BT 40 1 STM 11 1" 20 32 50 23 1,09 M
BT 40 1 STM 14 14 25 32 50 23 1,08 114 "
- BT 40 2 STM 18 18 32 50 23 1,06 118
E BT 40 2 STM 22 22 40 50 23 1,10 122
BT 40 2 STM 28 28 50 50 23 114 128
BT 40 2 STM 36 36 63 60 33 1,38 136
BT 50 2 STM 28 28 50 63 25 3,75 428
BT 50 2 STM 36 36 63 63 25 3,78 436
BT 40 3 STM 11 " 20 23 32 90 63 43 1,20 211
BT 40 3 STM 14 14 25 28 32 90 63 43 1,24 214 "
BT 40 2 STM 18 18 32 90 63 1,30 218
= BT 40 2 STM 22 22 40 100 73 1,57 222
3 BT 40 2 STM 28 28 50 100 73 1,87 228
BT 40 2 STM 36 36 63 120 93 2,78 236
BT 50 2 STM 36 36 63 120 82 5,18 536

1) Dikkat! BD/BD_1 > BTED, bu nedenle muhtemelen sinirli delik derinligi!

O CHl

0-Ring Sikma vidasI ST
62 950 ... 62 950 ...
Yedek parcalar
DCONWS
1 9x1,5 254  M4x0,5x6 026
14 12x1,5 255 M5x0,5x7,5 027
18 16x1,5 256 M6x0,75x9,5 028
22 19x2 257 M8x0,75x12 029
28 25x2 258 M10x1x14,2 030
36 33x2 259 M12x1x18 031

)
@ Uygun sikma civatalarini surada bulabilirsiniz — Sikma teknolojisi katalogu, Boliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar.

(e}
@ ABS ana yuvalari surada bulabilirsiniz — Sikma teknolojisi katalogu, Béliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar.
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Modular sistem aksesuarlari

SpinTools — Takim tutucular HSK-A 1SO 12164-1 (DIN 69893-1)

STM

Kisa

Uzun

1) Dikkat! BD/BD_1 > BTED, bu nedenle muhtemelen sinirli delik derinligi!

15°

DCONWS

BTED |
BD

Tutucu

HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63

HSK-A 100
HSK-A 100

HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63
HSK-A 63

Yedek pargalar
DCONWS

"
14
18
22
28
36

Versiyon  SZID

N NN NN =

N

NN NN W W

STM 11
STM 14
STM 18
STM 22
STM 28
STM 36

STM 28
STM 36

STM 11
STM 14
STM 18
STM 22
STM 28
STM 36

o
|

DCONWS

DCONWS  BTED
mm

mm
"
14
18
22
28
36

28
36

1"
14
18
22
28
36

BD

20
25

20
25

BD
mm
32
32
32
40
50
63

50
63

32
40
50
63

BD_1
mm

23
28

LB

LPR

DCONWS

BD_2
mm

32
32

LPR
mm
50
50
50
50
55
65

63
70

90
90
90
100
100
120

LB
mm
24
24
24
24
24
34

34
34

64
64
64
74
74
94

LB_1
mm

44
44

9x1,5
12x1,5
16x1,5
19x2
25x2
33x2

WT
kg
0,77
0,76
0,74
0,79
0,91
1,10

2,32
2,61

0,87
0,93
0,98
1,26
1,58
24

O

0-Ring

62 950 ...

254
255

257
258
259

HSK-A

62122 ...

M
14
118
122
128
136

428
436

2110
214 "
218
222
228
236

Sikma vidasI ST

62 950 ...
M4x0,5x6 026
M5x0,5x7,5 027
M6x0,75%9,5 028
M8x0,75x12 029
M10x1x14,2 030
M12x1x18 031

(e}
@ ABS ana yuvalari surada bulabilirsiniz — Sikma teknolojisi katalogu, Béliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar.
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Modular sistem aksesuarlari

SpinTools — Redilksiyonlar

A icten sogutmali

STM
ol & | ’
—— a
@l 2
a

8 Q m %

alo LB o

LPR 8

i
62 357 ...
Tutucu LPR SZID DCONMS DCONWS DF BTED BD LB WT
mm mm mm mm mm mm mm kg
STM 14 30 STM 11 14 1 25 20 23 15 0,04 11
STM 18 30 STM 11 18 1 32 20 23 17 0,14 211
STM 18 30 STM 14 18 14 32 25 28 17 0,16 214
STM 22 30 STM 11 22 1 40 20 23 15 0,21 3N
STM 22 30 STM 14 22 14 40 25 28 15 0,22 314
STM 22 30 STM 18 22 18 40 32 37 15 0,25 318
STM 28 40 STM 11 28 1 50 20 23 20 0,44 411
STM 28 40 STM 14 28 14 50 25 28 20 0,49 414
STM 28 40 STM 18 28 18 50 32 37 20 0,45 418
STM 28 40 STM 22 28 22 50 40 46 20 0,55 422
STM 36 40 STM 11 36 1 63 20 22 16 0,82 511
STM 36 70 STM 11 36 1" 63 20 23 42 0,90 811
STM 36 95 STM 11 36 1 63 20 23 71 0,98 611
STM 36 15 STM 11 36 1" 63 20 23 87 1,02 911
STM 36 135 STM 11 36 1 63 20 23 1M 1,08 rall
STM 36 40 STM 14 36 14 63 25 27 16 0,84 514
STM 36 80 STM 14 36 14 63 25 28 52 1,00 814
STM 36 120 STM 14 36 14 63 25 28 96 1,16 614
STM 36 145 STM 14 36 14 63 25 28 17 1,27 914
STM 36 170 STM 14 36 14 63 25 28 146 1,38 714
STM 36 40 STM 18 36 18 63 32 37 16 0,85 518
STM 36 100 STM 18 36 18 63 32 38 74 1,24 818
STM 36 150 STM 18 36 18 63 32 38 126 1,66 918
STM 36 207 STM 18 36 18 63 32 38 183 2,07 618
STM 36 40 STM 22 36 22 63 40 46 16 0,89 522
STM 36 120 STM 22 36 22 63 40 48 95 1,76 822
STM 36 183 STM 22 36 22 63 40 48 159 2,52 622
STM 36 263 STM 22 36 22 63 40 48 239 3,44 722
STM 36 40 STM 28 36 28 63 50 58 21 1,03 528
STM 36 140 STM 28 36 28 63 50 60 "7 2,70 828
STM 36 233 STM 28 36 28 63 50 60 209 441 628
STM 36 333 STM 28 36 28 63 50 60 309 6,25 728
e}
@ ABS rediiktérleri surada bulabilirsiniz — Sikma teknolojisi katalogu, Béliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar.
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Modular sistem aksesuarlari

Yedek parca

i)

O ) =

98
0-Ring Kama Baglanti Kama Sikma vidasi ST
civatasi

62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...

Yedek pargalar

igin Uriin kodu
62 357 111 9x1,5 254 M2,5x6 163 6x10,3x4 036 M4x0,5x6 026
62 357 211 9x1,5 254 M3x8 164 8x15x5 037 M4x0,5x6 026
62 357 214 12x1,5 255 M3x8 164 8x15x5 037 M5x0,5x7,5 027
62 357 311 9x1,5 254 M4x10 165 10x18,1x6 038 M4x0,5x6 026
62 357 314 12x1,5 255 M4x10 165 10x18,1x6 038 M5x0,5x7,5 027
62 357 318 16x1,5 256 M4x10 165 10x18,1x6 038 M6x0,75x9,5 028
62 357 411 9x1,5 254 M5x10 166 12x20x6 039 M4x0,5x6 026
62 357 414 12x1,5 255 M5x10 166 12x20x6 039 M5x0,5x7,5 027
62 357 418 16x1,5 256 M5x10 166 12x20x6 039 M6x0,75x9,5 028
62 357 422 19x2 257 M5x10 166 12x20x6 039 M8x0,75x12 029
62 357 511 9x1,5 254 M6x12 167 16x26,5x8 040 M4x0,5x6 026
62 357 811 9x1,5 254 M6x12 167 16x26,5x8 040 M4x0,5x6 026
62 357 611 9x1,5 254 M6x12 167 16x26,5x8 040 M4x0,5x6 026
62 357 911 9x1,5 254 M6x12 167 16x26,5x8 040 M4x0,5x6 026
62 357 711 9x1,5 254 M6x12 167 16x26,5x8 040 M4x0,5x6 026
62 357 514 12x1,5 255 M6x12 167 16x26,5x8 040 M5x0,5x7,5 027
62 357 814 12x1,5 255 M6x12 167 16x26,5x8 040 M5x0,5x7,5 027
62 357 614 12x1,5 255 M6x12 167 16x26,5x8 040 M5x0,5x7,5 027
62 357 914 12x1,5 255 M6x12 167 16x26,5x8 040 M5x0,5x7,5 027
62 357 714 12x1,5 255 M6x12 167 16x26,5x8 040 M5x0,5x7,5 027
62 357 518 16x1,5 256 M6x12 167 16x26,5x8 040 M6x0,75x9,5 028
62 357 818 16x1,5 256 M6x12 167 16x26,5x8 040 M6x0,75x9,5 028
62 357 918 16x1,5 256 M6x12 167 16x26,5x8 040 M6x0,75%9,5 028
62 357 618 16x1,5 256 M6x12 167 16x26,5x8 040 M6x0,75x9,5 028
62 357 522 19x2 257 M6x12 167 16x26,5x8 040 M8x0,75x12 029
62 357 822 19x2 257 M6x12 167 16x26,5x8 040 M8x0,75x12 029
62 357 622 19x2 257 M6x12 167 16x26,5x8 040 M8x0,75x12 029
62357 722 19x2 257 M6x12 167 16x26,5x8 040 M8x0,75x12 029
62 357 528 25x2 258 M6x12 167 16x26,5x8 040 M10x1x14,2 030
62 357 828 25x2 258 M6x12 167 16x26,5x8 040 M10x1x14,2 030
62 357 628 25x2 258 M6x12 167 16x26,5x8 040 M10x1x14,2 030
62 357 728 25x2 258 M6x12 167 16x26,5x8 040 M10x1x14,2 030
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Modular sistem aksesuarlari

SpinTools — Uzatma kovanlari

A icten sogutmali

STM -
g —
a w
==
5% | .
o (%)
s !
LPR &
(&
a
62 351 ...
Tutucu LPR SZID DCONWS  DF DCONMS ~ WT
mm mm mm mm kg
STM 11 25 STM 11 " 20 " 0,06 1M1
STM 11 35 STM 11 " 20 " 0,09 211
STM 14 30 STM 14 14 25 14 0,11 114
STM 14 45 STM 14 14 25 14 0,17 214
STM 18 40 STM 18 18 32 18 0,23 118
STM 18 60 STM 18 18 32 18 0,35 218
STM 22 50 STM 22 22 40 22 0,45 122
STM 22 80 STM 22 22 40 22 0,73 222
STM 28 50 STM 28 28 50 28 0,71 128
STM 28 75 STM 28 28 50 28 1,07 228
STM 28 100 STM 28 28 50 28 1,44 328
STM 36 60 STM 36 36 63 36 1,33 136
STM 36 90 STM 36 36 63 36 2,02 236
STM 36 120 STM 36 36 63 36 2,72 336
0-Ring Kama Baglanti Kama Sikma vidasi ST
civatasi
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Yedek pargalar
DCONWS
1 91,5 254 M2x2,5 162 5x8,5x3 035 M4x0,5x6 026
14 12x1,5 255 M2,5x6 163 6x10,3x4 036 M5x0,5x7,5 027
18 16x1,5 256 M3x8 164 8x15x5 037 M6x0,75x9,5 028
22 19x2 257 M4x10 165 10x18,1x6 038 M8x0,75x12 029
28 25x2 258 M5x10 166 12x20x6 039 M10x1x14,2 030
36 33x2 259 M6x12 167 16x26,5x8 040 M12x1x18 031
° g
@ ABS uzatma pargalarini surada bulabilirsiniz — Sikma teknolojisi katalogu, Béliim 16 Takim tutucular ve aksesuarlar.
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Modular sistem aksesuarlari

SpinTools — STM/ABS adaptort MicroKom — ABS/STM adaptori

A bu adaptérin yardimiyla, ABS delik genisletme ve ince mil sistemleri, A bu adaptérin yardimiyla, STM delik genisletme ve ince mil sistemleri,
STM ana yuvalara giivenilir ve hassas bir sekilde yerlestirilebilir ABS ana yuvalara glivenilir ve hassas bir sekilde yerlestirilebilir
A cten sogutucu madde beslemeli A cten sogutucu madde beslemeli
',/""s
(72 S R G ‘
L =a o = w
Z N R B 1) = a
e Qu, | i
(2] a [ T o
- .
o) LPR o)
(&} (&
[a} a
62 359 ... 62 359 ...
Tutucu LPR SzZID DCONWS DF DCONMS Tutucu LPR SZID DCONWS DF DCONMS
mm mm mm mm mm mm mm mm
STM 14 35 ABS25 13 25 14 02519 ABS 25 30 STM14 14 25 13 02590
STM 18 40  ABS 32 16 32 18 03218 ABS 32 40 STM18 18 32 16 03289
STM 22 45  ABS 40 20 40 22 04017 ABS 40 40 STM22 22 40 20 04088
STM 28 50 ABS50 28 50 28 05016 ABS 50 50 STM28 28 50 28 05097
STM 36 60  ABS63 34 63 36 06315 ABS 63 60 STM 36 36 63 34 06396
" IR
LA
Sikma Civatasl Kama Sikma vidasi ST
62950.. 62950... 62 950 ...
Yedek pargalar Yedek parcalar
DCONWS DCONWS
13 036 14 027
16 13989 037 18 028
20 038 22 029
28 039 28 030
34 040 36 031
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Pozitif ug
Tanimlama L S D1 IC o an
mm mm mm mm Eﬂ &
WOHX 02T0.. 2,6 1,20 2 4
O KE
N N\ RE
84°
-G12 -G12 -G12
BK2710 BK8440 K10
o \0\ [s]
WOHX WOHX WOHX
62600.. 62600.. 62600 ..
1SO KOMET No. RE
mm
02TO001EL W00 04120.018440 01 00102
02T001EL W00 04120.012710 0,1 10102
02TO001FL W00 04120.0121 01 20102
P L] [ ]
M ° °
K ) )
N )
S ° )
H °
— v, Sayfa 65
Malzeme grubu Temel oneri
g Kalite Talas kirici formu

P BK8440 -G12

M BK8440 -G12

K BK2710 -G12

N K10 -G12

S K10 -G12

H1.1 BK8440 -G12

Burada gdsterilen temel 6neri, ampirik degerlere dayanmaktadir ve sadece uygulamaniz igin dogru degistirilebilir ucu bulmay kolaylastirmaya yarar.

@ ) Diger degistirilebilir kesici uglari gevrim ici magazamizda cuttingtools.ceratizit.com adresinde bulabilirsiniz
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KOMET \ Performance Delik isleme takimlari

Pozitif ug
TOGX
Tanimlama L S D1 IC
mm mm mm mm 8 2 B
TOGX 06T1.. 6,64 1,80 2,2 4,0
TOGX 0902.. 9,12 2,50 2,8 56 &e °
TOGX 1403.. 13,62 3,00 38 8,2 A
TOGX
-18 -14 -14 -14 -12 -12
CK32 CK3230 BK60 BK8430 BK7710 K10
oc]x] [elc]2] o[l [e[c]x] [e[<]=] [o]c]]
F F F F F F
CERMET CERMET
TOGX TOGX TOGX TOGX TOGX TOGX
62607.. 62606.. 62601.. 62601.. 62601.. 62601...
1SO KOMET No. RE
mm
06T102EN W57 04140.0260 0,2 90206
06T102EN W57 04140.028430 0,2 30201
06T102EN W57 04140.023230 0,2 10201
06T102EN W57 04180.0432 0,4 20401
06T102FN W57 04120.027710 0,2 70201
06T102FN W57 04120.0223 0,2 50206
090202EN W57 14140.028430 0,2 33801
090204EN W57 14140.0460 0,4 70409
090204EN W57 14140.043230 0,4 11401
090204EN W57 14180.0432 0,4 21401
090204FN W57 14120.047710 0,4 70401
090204FN W57 14120.0423 0,4 50409
140302EN W57 26140.028430 0,2 34401
140304EN W57 26140.0460 0,4 70414
140304EN W57 26140.043230 0,4 12601
140304EN W57 26180.0432 0,4 22601
140304FN W57 26120.047710 0,4 71401
140304FN W57 26120.0423 0,4 50414
P [ ) [ ) [ ] (@]
M [ J [ o o
K [ J (@]
N [ J [ ]
S o O [ ]
H [ J (@]
o o e
— v, Sayfa 65
5[58
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KOMET \ Performance Delik isleme takimlari
Pozitif ug

TOGX/TOEX / TOHX

Tanimlama L S D1 IC LE

mm mm mm mm mm
TO.X 06T1.. 6,64 1,80 2,2 4,0 1,8
T0.X 0902.. 9,12 2,50 2,8 56 2,7
TO.X 1403.. 13,62 3,00 38 8,2 2,7
TOHX 06T1.. 6,50 1,80 2,2 4,0 1,0
TOHX 0902.. 9,12 2,50 2,8 56 2,5
TOHX 1403.. 13,62 3,00 38 8,2 45

TOGX/TOEX / TOHX

-G12 -G06 -G06 -G06
CBN40 CTDPU20 BK8425 BK2710 BK6110 BK7615
O[c[a) elcl=] e[c]2] [elc]~] [o]c]] [o[2]4]
- - V v \¢ \¢
F F F F F F
DIAMOND
TOGX TOEX TOHX TOHX TOHX TOHX
62601.. 62605.. 62603.. 62602.. 62602.. 62602..
I1SO KOMET No. RE
mm

06T102FN W30 04990.025510 0,2 00201
06T102TN W30 04990.0240 0,2 60206
06T103EL W30 04120.038425 0,3 30200
06T103EL W30 04060.037615 0,3 80606
06T103EL W30 04060.036110 0,3 40606
06T103EL W30 04060.032710 0,3 10606
090204EL W30 14120.048425 0,4 31800
090204EL W30 14060.047615 0,4 80409
090204EL W30 14060.046110 0,4 40409
090204EL W30 14060.042710 0,4 10409
090204FN W30 14990.045510 0,4 01401
090204TN W30 14990.0440 0,4 60409
140304EL W30 26120.048425 0,4 32600
140304EL W30 26060.047615 0,4 82600
140304EL W30 26060.046110 0,4 40414
140304EL W30 26060.042710 0,4 12600
140304FN W30 26990.045510 0,4 02601
140304TN W30 26990.0440 0,4 62600
P [ [ ] [ ]
M [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N [ ] (©]
S [ ] [ ]
H [ J ©] [ J

— v, Sayfa 65

Malzeme grubu ) TEIC2I G
Kalite Talas kirici formu

P BK60 -14

M BK2710 -G06

K BK7615 -G06

N BK7710 -12
S$11-82.3 BK2710 -G06
S$3.1-S83.3 BK7710 -12

H CBN40

Burada gdsterilen temel 6neri, ampirik degerlere dayanmaktadir ve sadece uygulamaniz igin dogru degistirilebilir ucu bulmay kolaylastirmaya yarar.

@ Diger degistirilebilir kesici uglari gevrim ici magazamizda cuttingtools.ceratizit.com adresinde bulabilirsiniz
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KOMET \ Performance Delik isleme takimlari

Pozitif ug

WOEX / WOGX

Tanimlama L S D1 IC

mm mm mm mm

WO0.X 0302.. 3,2 2,30 2,30 5,00

WO.X 0403.. 41 3,18 2,55 6,35 517, _

WO.X 05T3.. 53 3,80 2,85 8,00 I

WO.X 06T3.. 6,6 3,80 4,05 10,00 s By

WO.X 0804.. 79 4,80 4,90 12,00

WOEX 1005.. 9,9 5,30 4,90 15,00

WOEX 1206.. 11,6 6,00 5,95 17,60

WOEX

-01 -01 -01 -11
BK8425 BK7935 BK7615 BK77
WOEX WOEX WOEX WOEX
10821.. 10821.. 10821.. 10821..
1SO KOMET No. RE
mm

030204 W29 10010.047935 0,4 50301

030204 W29 10110.0477 0,4 80311
030204 W29 10010.047615 0,4 05301

030204 W29 10010.048425 0,4 30301

040304 W29 18010.047935 0,4 50401

040304 W29 18110.0477 0,4 80411
040304 W29 18010.047615 0,4 05401

040304 W29 18010.048425 0,4 30401

05T304 W29 24010.047935 0,4 50501

05T304 W29 24110.0477 0,4 80511
05T304 W29 24010.047615 0,4 05501

05T304 W29 24010.048425 0,4 30501

06T304 W29 34010.047935 0,4 50601

06T304 W29 34110.0477 0,4 80611
06T304 W29 34010.047615 0,4 05601

06T304 W29 34010.048425 0,4 30601

080404 W29 42010.047935 0,4 50801

080404 W29 42110.0477 0,4 80811
080404 W29 42010.047615 0,4 05801

080404 W29 42010.048425 0,4 30801

100504 W29 50010.047935 0,4 51001

100504 W29 50110.0477 0,4 81011
100504 W29 50010.047615 0,4 06001

100504 W29 50010.048425 0,4 31001

120608 W29 58010.087935 0,8 53201

120608 W29 58010.087615 0,8 08201

120608 W29 58010.088425 0,8 31201

P [ ] [ ]

M [ [ ]

K [ ] [ ] [ ]

N O (@]

S [ [ ] [ ]

H O O
oo

— v, Sayfa 65
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KOMET \ Performance Delik isleme takimlari

Pozitif ug
WOEX / WOGX
-01 -02 -15 -11
BK6115 BK6440 BK8430 BK7710
P \/ R G
WOEX WOEX WOGX WOEX
10821.. 10821.. 10821.. 10821..
1SO KOMET No. RE
mm
030204 W29 10150.048430 0,4 00315
030204 W29 10110.047710 0,4 90311
030204 W29 10010.046115 0,4 40301
040304 W29 18150.048430 0,4 00415
040304 W29 18110.047710 0,4 90411
040304 W29 18010.046115 0,4 40401
05T304 W29 24020.046440 0,4 25502
05T304 W29 24110.047710 0,4 90511
05T304 W29 24150.048430 0,4 00515
05T304 W29 24010.046115 0,4 40501
06T304 W29 34020.046440 0,4 25602
06T304 W29 34110.047710 0,4 90611
06T304 W29 34150.048430 0,4 00615
06T304 W29 34010.046115 0,4 40601
080404 W29 42020.046440 0,4 25802
080404 W29 42110.047710 04 90811
080404 W29 42150.048430 04 00815
080404 W29 42010.046115 04 40801
100504 W29 50020.046440 0,4 26002
100504 W29 50110.047710 04 91011
100504 W29 50010.046115 04 41001
120608 W29 58020.086440 0,8 21202
120608 W29 58010.086115 08 41201
P ° ° o
M ° ° )
K ° o)
N )
S ) ()
H o ) )
oo
— V, Sayfa 65
Temel éneri Azami kesme genisligi degerleri
Malzeme grubu Malzeme grubu Wo.xX WwWoxX WO.X WOX WOX WO.X WOX

Kalite / talas kirici 0302 0403 05T3 06T3 0804 1005 1206

a, max.

P BK8425/-01 P 1,5 25 45 6,0 75 9,0 9,0

M BK7935/-01 M 1,0 1,5 35 4,0 6,0 9,0 9,0

K BK7615/-01 K 1,5 3,0 5,0 6,0 75 9,0 9,0

N BK7710/-11 N 2,0 3,0 5,0 6,0 75 9,0 9,0
$1.1-82.3 BK7935/-01 S 1,0

1,5 3,5 4,0 6,0 9,0 9,0
$31-533 BK7710/ 11 0 10 15 35 40 75 90 90
o Emo

Burada gdsterilen temel 6neri, ampirik degerlere dayanmaktadir ve sadece uygulamaniz igin dogru degistirilebilir ucu bulmay kolaylastirmaya yarar.

@ Diger degistirilebilir kesici uglari ¢evrim ici magazamizda cuttingtools.ceratizit.com adresinde bulabilirsiniz
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KOMET \ Standard Delik isleme takimlari

Pozitif ug
WCMT / WCGT
Tanimlama L S D1 IC 80
mm mm mm mm
WC.T 0201.. 2,1 1,59 21 3,97 B
y
RS

WCGT

WCMT / WCGT

-SF30
CWC06
[©[<]] |
F
CERMET
WCMT WCGT WCGT
70294 .. 70295.. 70295..
1SO RE
mm
020102 0,2 850 850 500
020104 0,4 852
P [ ] [ ] [ ]
M o ° °
K ) ) ¢}
N [ ] [ ] [ ]
S °
H °
— v, Sayfa 66

(e}
@) Diger degistirilebilir kesici uglar surada bulabilirsiniz — Baéliim 9, Degistirilebilir torna kesici ug takimlari
Veya gevrim igi magazamizda cuttingtools.ceratizit.com adresinde

562
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KOMET \ Standard Delik isleme takimlari

Pozitif ug
Tanimlama L S} D1 IC
mm mm mm mm
CCGT 06.. 6,4 2,38 2,8 6,35
CCGT 09.. 97 3,97 44 9,52
-SF20 -SF15 -SF14
CWN10 CWC06 CWC10
[©[c]=] [olc]z] [@lc]<]
F F F
CERMET CERMET
CCGT CCGT CCGT
70296.. 70296.. 70300..
1SO RE
mm
060202L 0,2 300 850 903
060204L 0,4 302 852 905
09T302L 0,2 304 854 911
09T304L 0,4 306 856 913
P [ ] [ ] [ ]
M [ ] (@] [ ]
K [ ] [ ] [ ]
N [ ] [ ]
S °
H )
— v, Sayfa 66

)
@) Diger degistirilebilir kesici uglari surada bulabilirsiniz — Bdliim 9, Degistirilebilir torna kesici ug takimlar
Veya gevrim igi magazamizda cuttingtools.ceratizit.com adresinde
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Delik isleme takimlari
Veriler

KOMET

Kesme verileri tablolarina iliskin malzeme ornekleri

i A . ekme mukavemeti Malzeme Malzeme
Malzeme alt grubu Dizin Bilesim / yapi /1sil iglem Imm?/HB/HRC  numaras! Malzeme tanimi e Malzeme tanimi
P11 <015%C tavlanmig 420 N/mm?/ 125 HB 1.0401  C15 11141 Ck15
P1.2 tavlanmis 640 N/mm?/ 190 HB 11191 C45E 1.0718  9SMnPb28
<045%C
Alagimsiz gelik PA.3 temperlenmig 840N/mm?/250HB  1.1191  C45E 1.0535 C55
tavlanmig 910 N/mm?/ 270 HB 11223  C60R 10535 C55
<0,75%C
1. temperlenmis 1010 N/mm?/300HB 11223  C60R 1.0727 455820
P.21 tavlanmig 610 N/mm?/ 180 HB 1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 temperlenmig 930N/mm?/275HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Diisiik alagimli gelik
2.3 temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505 100Cr6
P.2.4 temperlenmig 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 14021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Yiiksek alagimli gelik ve sertlestirilmis ve >
yiiksek alagimii takim alii P.3.2 temperlenmis 1100 N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
sertlestirilmis ve
P.3.3 s ans 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034 X46Cr13
P.4.1 ferritik / martensitik tavlanmig 680 N/mm?/200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Paslanmaz gelik
P.4.2 martensitik temperlenmis 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 ostenitik / dstenitik-ferritik su verilmig 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Paslanmaz gelik M.2.1 ostenitik temperlenmis 300 HB 1.4841  X15CrNiSi25-21 1.4539  X1INiCrMoCu25-20-5
M.3.1 6stenitik / ferritik (dubleks) 780 N/mm?/ 230 HB 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3 1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.A.1  perlitik / ferritik 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Gri dokme demir
K.1.2 perlitik (martensitik) 500N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 0.6045 GG-45
K.2.1 ferritik 540 N/mm?/ 160 HB 0.7040 GGG-40 0.7060 GGG-60
K Kiiresel grafitli dskme demir
2.2 perlitik 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 0.7080 GGG-80
K.3.1 ferritik 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Temper dokiim
K.3.2 perlitik 780 N/mm?/ 230 HB 0.8165 GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 sertlestirilemez 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Aliiminyum yogurma alagimi
1.2 sertlestirilebilir sertlestirilmis 340 N/mm?/ 100 HB 31355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSi1
N.2.1 <12%Si, sertlestirilemez 250 N/mm? /75 HB 3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aliiminyum dokiim alagimlani N.2.2 <12 % Si, sertlestirilebilir sertlestirilmis 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, sertlestirilemez 440 N/mm?/130 HB G-AISi17CudMg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Otomatalagimlari, PB>1% 375 N/mm?/ 110 HB 2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58) 2.0410  CuZn44Pb2
Bakirve bakiralasimlart 3 9 7, cysnzn 300Nimm2/90HB 20331  CuZnis 24070 Cuzn28SntAs
(Bronz, Piring)
N.3.3 CuSn, kursunsuz bakir ve elektrolitik bakir 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnezyum alagimlar N.4.1 Magnezyum ve magnezyum alagimlari 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAI3zZn
S.141 tavlanmis 680 N/mm? /200 HB 1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865 G-X40NiCrSi38-18
FE bazli
S$1.2 sertlestirilmis 950 N/mm?/280HB  1.4980  X6NiCiTiMoVB25-15-2  1.4876  X10NICrAITi32-20
Istya dayanikli alagimlar S.241 tavlanmig 840 N/mm?/ 250 HB 2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A) ~ 3.4856  NiCr22Mo9Nb
s S.2.2 Niveya Co bazli sertlestirilmis 1180 N/mm?/350HB  2.4668  NiCri9Nb5Mo3 (Inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 dokilmis 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Saftitanyum 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 3.7034  Ti99,7
Titanyum alagimlan S.3.2 Alfa- + Beta alagimlari sertlestirilmis 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Betaalagimlari 1400 N/mm?/410 HB  Ti555.3  Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
sertlestirilmis ve
HA1 temperlenmis 46-55HRC
sertlestirilmis ve
o H.1.2 RS 56-60 HRC
Sertlestirilmis gelik SERERITE S
H 43 temperlenmis =BG
sertlestirilmis ve
H1.4 temperlenmis 66-70HRC
Sert dokiim H.21 dokiimiis 400 HB
Sertlestirilmis dokme demir H.3.1 sertlestirilmis ve 55 HRC

temperlenmis

* gekme mukavemeti

5/64
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KOMET \ Performance

Veriler

Degistirilebilir kesici uglar icin kesme verileri referans degerleri — MicroKom takimlar

Kullanilacak degistirilebilir kesici ug:

MicroKom TwinKom
62800 ...,62810 ..., 62 815 ..., 62 820 ..., 62 840 ... 62870 ...
-_'é KI0O0 BK BK BK BK BK BK BK BK CBN CTDPU CK CK BK BK BK BK BK BK BK BK
§ 2710 60 6110 7615 7710 8425 8430 8440 40 20 3230 32 6115 6440 7615 77 7710 7935 8425 8430
= V. (m/dak) v, (m/dak)
P11 230 270 300 260 200 170 350 350 300 240 250 260 200
P1.2 230 270 300 260 200 170 350 350 300 240 220 260 200
PA.3 230 270 300 270 200 170 350 350 270 220 270 270 200
PA1.4 210 250 300 240 180 150 320 320 250 220 240 240 180
PA.5 210 250 300 230 180 150 320 320 270 220 200 230 180
P.21 180 210 270 270 160 140 280 280 270 200 270 270 160
P.2.2 180 210 270 260 160 140 280 280 260 200 260 260 160
P.2.3 180 210 270 180 160 140 280 280 240 200 160 180 160
P.2.4 180 210 270 150 160 140 280 280 190 200 130 150 160
P.31 160 190 250 160 140 120 250 250 200 180 140 160 140
P.3.2 160 190 250 130 140 120 250 250 160 160 110 130 140
P.3.3 160 190 250 120 140 120 250 250 140 160 100 120 140
P.4.1 140 160 220 180 120 100 210 210 220 140 160 180 120
P.4.2 140 160 220 130 120 100 210 210 160 140 110 130 120
M4 180 280 220 150 160 140 280 280 220 200 160 150 160
M.21 160 250 220 150 140 120 250 250 220 180 160 150 140
M.31 120 180 200 130 100 90 180 180 200 160 150 130 100
K11 210 210 290 290 160 180 150 240 290 150 160 180
KA.2 180 180 290 290 120 160 140 140 290 110 120 160
K.21 160 160 270 270 160 140 120 160 270 150 160 140
K.2.2 160 160 250 250 100 140 120 100 250 90 100 140
K.3.1 140 140 220 220 120 120 100 120 220 110 120 120
K.3.2 140 140 220 220 100 120 100 100 220 90 100 120
N.11 250 600 400 500 600 400 400
N.1.2 250 500 400 500 500 400 400
N.21 250 400 250 500 400 250 250
N.2.2 250 300 250 500 300 250 250
N.2.3 250 250 230 500 250 230 230
N.3.1 230 400 200 450 400 200 200
N.3.2 230 300 220 450 300 220 220
N.3.3 230 300 330 450 300 330 330
N.4.1 230 300 200 450 300 200 200
S141 20 60 60 60 60 50 60 50 60 60
S.1.2 20 50 60 50 50 40 60 40 50 50
S.24 20 60 60 60 60 50 60 50 60 60
S.2.2 20 50 60 50 50 40 60 40 50 50
S.2.3 20 30 60 30 30 30 60 30 30 30
S.31 60 100 80 100 100 70 80 70 100 100
S$.3.2 30 80 80 80 80 60 80 60 80 80
$.3.3 30 50 80 50 50 40 80 40 50 50
HA1 100 80 100 100 90 160 100 40 80 100 100
HA1.2 80 40 80 80 70 185 80 30 40 80 80
HA.3 50 40 50 50 40 215 50 20 40 50 50
H1.4 40 240 40
H.21 100 80 100 100 90 100 40 80 100 100
H.341 80 80 80 80 70 80 30 80 80 80
0.11 100 100 500 100 100
0.1.2 100 100 500 100 100
0.21 500
0.22 100 100 300 100 100
0.31 100 100 300 100 100
@ — V. Sayfa 65+66 — Npaks Sayfa 72474 — LTA Sayfa 72+74
Kesme verileri blyiik dlglide takimin stabilitesi ve is pargasi baglama, malzeme ve makine tipi gibi dis kosullara baglidir.bagimli! Verilen degerler, calisma
kosullarina bagli olarak %%20 oraninda ayarlanabilen olasi kesme degerlerini temsil etmektedir! Kesinlikle Kullanilan tipin v, degerlerini, sistemin maksimum
hizlarini ve kullanilan tipe badli olarak bu maksimum hizlarin azaltiimasini litfen unutmayin Gikinti uzunlugu (LTA).
cuttingtools.ceratizit.com 5|65



KOMET \

Veriler
Degistirilebilir kesici uglar icin kesme verileri referans degerleri — SpinTools takimlari
T - - Kesici ug
Kullanilacak degistirilebilir kesici uc: Delik isleme geligi
62303 ..., 62304 ..., 62 305 ..., 62 308 ..., 62 326 ..., 62383 ...,

_ SR 62332...,62333 ..., 62363 ..., 62372 ..., 62 373 ... SISt 62384 ...

=  CTCP125 CTCP115 CTCP135 CTC2135  HI0T Karbiir Karbir

% (HCX1125) (HCX1115) (HCR1135) (CWN2135) (CWKis) ~ CWN10 CWP25 CWC0E  CWC10 T e TiN

= V. (m/dak) V. (m/dak) V. (m/dak) v, (m/dak)
P11 295 370 210 360 185 185 250 175 175 190
P1.2 250 35 175 360 185 185 250 140 175 200
P13 210 270 145 360 185 185 250 140 175 170
P14 200 250 135 375 185 185 250 140 175 170
PA.5 180 230 120 375 185 185 250 140 175 160
P.21 260 325 180 385 185 185 250 140 175 180
P.2.2 195 250 130 385 185 185 250 175 175 150
P23 180 230 120 385 185 185 250 140 175 160
P.2.4 130 170 85 385 185 185 250 140 175 160
P.3.4 170 200 150 310 185 185 250 175 175 120
P3.2 105 140 95 310 135 135 165 140 65 100
P.3.3 40 85 35 310 135 135 165 140 65 100
P44 170 200 155 320 125 125 120 120 100 80
P.4.2 135 170 125 320 125 125 120 120 100 80
M.11 155 300 120 120 120 120 100 80
M.2.1 95 310 100 100 100 110 70 80
M.31 135 325 120 120 120 120 100 80
KA1 170 255 140 160 160 160 225 135 200
K.A1.2 160 235 115 160 160 160 225 135 150
K.21 180 270 150 160 160 160 125 135 120
K22 160 205 110 140 140 140 125 115 110
K.31 200 250 170 140 140 140 125 115 180
K.3.2 160 210 140 140 140 140 125 115 150
N1 1400 400 400 400 250 300
N.1.2 1100 400 400 400 250 240
N.21 950 400 400 400 250 240
N.2.2 950 400 400 400 250 240
N.2.3 500 400 400 400 250 240
N.3.4 425 400 400 400 250 290
N.3.2 400 400 400 400 250 290
N.3.3 275 400 400 400 250 290
N.4.1 225 220
s.14 30 55 60
1.2 2 55 40
s.24 15 55 30
S.2.2 10 55 30
S.2.3 10 55 30
S.31 105 55 30
S.3.2 25 55 25
.33 55 2
HAA 125 110
HA.2 100 80
HA.3 80 70
HA1.4
H.21 170 70
H.34 125 70
0.4 130 240
04.2 240
0.21 105 180
0.2.2 180
0.3 180

— v, Sayfa 65+66 — Npaks Sayfa 72+74 — LTA Sayfa 72+74

d

Kesme verileri blyiik dlglide takimin stabilitesi ve is pargasi baglama, malzeme ve makine tipi gibi dis kosullara baglidir.bagimli! Verilen degerler, calisma
kosullarina bagli olarak %%20 oraninda ayarlanabilen olasi kesme degerlerini temsil etmektedir! Kesinlikle Kullanilan tipin v, degerlerini, sistemin maksimum
hizlarini ve kullanilan tipe badli olarak bu maksimum hizlarin azaltiimasini litfen unutmayin Gikinti uzunlugu (LTA).

5|66
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KOMET \ Performance

Veriler
Hassas ayarlanabilir kafalar igin kesme verileri referans degerleri — Microkom
62820 ..., 62 840 ..., 62 800 ... 62 800 06089 ® 1. Tercih
BluFlex 2, hi.flex hi.flex micro O Uygun
a,= 0,1 mm - 0,2 mm talas derinligi ile ince isleme a,= 0,1 mm - 0,2 mm talas derinligi ile ince isleme ©
= s £
E 20,5-5,6 256-8 @8-12 @12 - 365 205-8 8-12 ?12-60 é” T;» %
LE" f (mm/dev) f (mm/dev) L% § 5
P4 0,02-0,05 0,03-0,04 0,05-0,07 0,07-0,10 0,02-0,05 0,05-0,07 0,07-0,10 [} ¢}
P1.2 0,02-0,05 0,03-0,04 0,05-0,07 0,08-0,12 0,02-0,05 0,05-0,07 0,08-0,12 [ ] ¢}
PA.3 0,02-0,05 0,03-0,04 0,04-0,06 0,08-0,12 0,02-0,05 0,04-0,06 0,08-0,12 [} ¢}
PA1.4 0,02-0,05 0,03-0,04 0,04-0,06 0,07-0,10 0,02-0,05 0,04-0,06 0,07-0,10 [} ¢}
PA.5 0,02-0,05 0,03-0,04 0,05-0,07 0,08-0,12 0,02-0,05 0,05-0,07 0,08-0,12 [ (@)
P.21 0,02-0,05 0,03-0,04 0,04-0,06 0,08-0,12 0,02-0,05 0,04-0,06 0,08-0,12 [ (@)
P.2.2 0,02-0,05 0,03-0,04 0,04-0,06 0,07-0,10 0,02-0,05 0,04-0,06 0,07-0,10 [ o
P.2.3 0,02-0,05 0,02-0,03 0,04-0,06 0,07-0,10 0,02-0,05 0,04-0,06 0,07-0,10 [ ] o
P.2.4 0,02-0,05 0,02-0,03 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 [} ¢}
P.31 0,02-0,05 0,02-0,03 0,04-0,06 0,06-0,08 0,02-0,05 0,04-0,06 0,06-0,08 [} ¢}
P.3.2 0,02-0,05 0,02-0,03 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 [} ¢}
P.3.3 0,02-0,05 0,02-0,03 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 [ (@)
P.4.1 0,02-0,05 0,02-0,03 0,04-0,05 0,07-0,10 0,02-0,05 0,04-0,05 0,07-0,10 [ o
P.4.2 0,02-0,05 0,02-0,03 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 [} O
M4 0,02-0,05 0,01-0,015 0,04-0,05 0,07-0,10 0,02-0,05 0,04-0,05 0,07-0,10 [ @)
M.21 0,02-0,05 0,01-0,015 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 [} o
M.31 0,02-0,05 0,01-0,015 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 [ ] o
K11 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,11-0,15 0,02-0,05 0,06-0,08 0,11-0,15 (e} [}
KA.2 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,11-0,15 0,02-0,05 0,06-0,08 0,11-0,15 (@) [ ]
K.21 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 0,11-0,15 0,02-0,05 0,06-0,08 0,11-0,15 (@) [ ]
K.2.2 0,02-0,05 0,02-0,03 0,05-0,07 0,08-0,12 0,02-0,05 0,05-0,07 0,08-0,12 (¢} [}
K.31 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 0,11-0,15 0,02-0,05 0,06-0,08 0,11-0,15 ¢} [}
K.3.2 0,02-0,05 0,02-0,03 0,05-0,07 0,08-0,12 0,02-0,05 0,05-0,07 0,08-0,12 (@) (]
N.11 0,02-0,05 0,01-0,02 0,04-0,06 0,07-0,10 0,02-0,05 0,04-0,06 0,07-0,10 [ o
N.1.2 0,02-0,05 0,01-0,02 0,04-0,06 0,07-0,10 0,02-0,05 0,04-0,06 0,07-0,10 [ o
N.21 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,08-0,12 0,02-0,05 0,06-0,08 0,08-0,12 [ o
N.2.2 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,08-0,12 0,02-0,05 0,06-0,08 0,08-0,12 [ ] o
N.2.3 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,08-0,12 0,02-0,05 0,06-0,08 0,08-0,12 [} ¢}
N.3.1 0,02-0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 [ ] o
N.3.2 0,02-0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 [ (@)
N.3.3 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,11-0,15 0,02-0,05 0,06-0,08 0,11-0,15 [ (@)
N.4.1 0,02-0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 [ ] o
S141 0,02-0,08 0,01-0,015 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,08 0,03-0,04 0,06-0,08 [} o
S.1.2 0,02-0,08 0,01-0,015 0,02-0,03 0,04-0,06 0,02-0,08 0,02-0,03 0,04-0,06 [} ¢}
S.24 0,02-0,08 0,01-0,015 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,08 0,03-0,04 0,06-0,08 [} o
S.2.2 0,02-0,08 0,01-0,015 0,02-0,03 0,04-0,06 0,02-0,08 0,02-0,03 0,04-0,06 [ (@)
S.2.3 0,02-0,08 0,01-0,015 0,06-0,08 0,04-0,06 0,02-0,08 0,06-0,08 0,04-0,06 [ (@)
S.341 0,02-0,08 0,01-0,015 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,08 0,03-0,04 0,06-0,08 [ (@)
S$.3.2 0,02-0,08 0,01-0,015 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,08 0,03-0,04 0,06-0,08 [ (@)
S.3.3 0,02-0,08 0,01-0,015 0,01-0,02 0,03-0,04 0,02-0,08 0,01-0,02 0,03-0,04 [ (@)
HA11 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 [ ]
HA1.2 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 [}
HA.3 0,02-0,05 0,02-0,03 0,03-0,04 0,02-0,05 0,02-0,03 0,03-0,04 [ ]
H1.4
H.21 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 [ ]
H.341 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 [ ]
0.11 0,02-0,05 0,06-0,08 0,06-0,08 0,02-0,05 0,06-0,08 0,06-0,08 ¢} [}
0.41.2 0,02-0,05 0,06-0,08 0,06-0,08 0,02-0,05 0,06-0,08 0,06-0,08 ¢} [}
0.21
0.2.2 0,02-0,05 0,06-0,08 0,07-0,10 0,02-0,05 0,06-0,08 0,07-0,10 [}
0.31 0,02-0,05 0,06-0,08 0,07-0,10 0,02-0,05 0,06-0,08 0,07-0,10 [}
— v, Sayfa 65+66 — Npaks Sayfa 72+74 — LTA Sayfa 72+74

d

Kesme verileri, takimin stabilitesi ve i par¢asi baglama, malzeme ve makine tipi gibi dig kogullara biytik 6l¢tide baghdir! Verilen degerler, calisma kosullarina
bagli olarak aralik dahilinde ayarlanabilen olasi kesme degerlerini temsil etmektedir! Kesinlikle Kullanilan tipin v, degerlerini, sistemin maksimum hizlarini ve
kullanilan tipe bagli olarak bu maksimum hizlarin azaltiimasini liitfen unutmayin Cikinti uzunlugu (LTA).
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KOMET \ Performance

Veriler

Hassas ayarlanabilir kafalar igin kesme verileri referans degerleri — Microkom

62815...
MO03 Speed

a,= 0,1 mm - 0,2 mm talas derinligi ile ince isleme

FF hassas ayarlanabilir kafa

62810 ...

a,= 0,1 mm - 0,2 mm talas derinligi ile ince isleme

® 1. Tercih
O Uygun

©
= s £
E @ 24,8-63 @63 - 206 @29,5-50 D47 -83 @79-199 é’ T;» %
LE"‘ f (mm/dev) f (mm/dev) L% § 5
P4 0,06-0,08 0,07-0,10 0,06-0,08 0,07-0,10 0,11-0,15 [} (¢} (¢}
PA.2 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 [} O O
PA.3 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 [} (¢} (e}
PA1.4 0,05-0,07 0,07-0,10 0,05-0,07 0,07-0,10 0,13-0,18 [ ) (¢} (¢}
PA.5 0,06-0,09 0,09-0,13 0,06-0,09 0,09-0,13 0,13-0,18 [ ) (¢} (¢}
P.21 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 [} ¢} ¢}
P.2.2 0,05-0,07 0,07-0,10 0,05-0,07 0,07-0,10 0,13-0,18 [} ¢} ¢}
P.2.3 0,06-0,08 0,07-0,10 0,06-0,08 0,07-0,10 0,14-0,20 [} O ¢}
P.2.4 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 [} (¢} (e}
P.31 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 [} (¢} (¢}
P.3.2 0,03-0,04 0,06-0,08 0,03-0,04 0,06-0,08 0,08-0,12 () (¢} (¢}
P.3.3 0,03-0,04 0,05-0,07 0,03-0,04 0,05-0,07 0,07-0,10 [} ¢} ¢}
P.41 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 [} ¢} ¢}
P.4.2 0,03-0,04 0,06-0,08 0,03-0,04 0,06-0,08 0,08-0,12 [ ) (¢} ¢}
M1 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 [} ¢} ¢}
M.21 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 [} ¢} e}
M.341 0,04-0,05 0,06-0,09 0,04-0,05 0,06-0,09 0,08-0,12 [} ¢} ¢}
KA1 0,11-0,15 0,14-0,20 0,11-0,15 0,14-0,20 0,21-0,30 (¢} () (¢}
K.1.2 0,11-0,15 0,14-0,20 0,11-0,15 0,14-0,20 0,21-0,30 e} [} ¢}
K.21 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,18-0,25 e} [} ¢}
K.2.2 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 (¢} [} (¢}
K.31 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,18-0,25 ¢} [ ) (¢}
K.3.2 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 ¢} [} ¢}
N.141 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,11-0,15 [} ¢} e}
N.1.2 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,11-0,15 [} ¢} ¢}
N.21 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 [} ¢} ¢}
N.2.2 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 [} (¢} (e}
N.2.3 0,06-0,09 0,08-0,12 0,06-0,09 0,08-0,12 0,13-0,18 [} (¢} (e}
N.3.1 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 [} (¢} (¢}
N.3.2 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,15-0,22 [} (¢} (¢}
N.3.3 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 [} (¢} ¢}
N.4.1 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 [} (¢} (¢}
S141 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 [} (¢} (e}
$.1.2 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08 [} O e}
S.24 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 [} (¢} (e}
S.2.2 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08 [} (¢} (¢}
S.2.3 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,04-0,06 [ ) (¢} ¢}
S.341 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,08-0,11 [} ¢} e}
S.3.2 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 [} ¢} ¢}
S.3.3 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,07-0,10 [ ) ¢} ¢}
HAA 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,07-0,10 [} ¢}
HA1.2 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,06 0,06-0,08 [} O
HA.3 0,03-0,04 0,03-0,04 0,03-0,04 0,03-0,04 0,03-0,04 [} ¢}
HA.4
H.21 0,04-0,05 0,04-0,06 0,04-0,05 0,04-0,06 0,07-0,10 [} ¢}
H.3.1 0,04-0,05 0,04-0,06 0,04-0,05 0,04-0,06 0,06-0,08 [ ) ¢}
0.11 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 e} [} ¢}
0.41.2 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 ¢} [ ) (¢}
0.21
0.2.2 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 [}
0.31 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 [ )
— v, Sayfa 65+66 — Npaks Sayfa 72474 — LTA Sayfa 72+74

d

Kesme verileri, takimin stabilitesi ve i par¢asi baglama, malzeme ve makine tipi gibi dig kogullara biytik 6l¢tide baghdir! Verilen degerler, calisma kosullarina
bagli olarak aralik dahilinde ayarlanabilen olasi kesme degerlerini temsil etmektedir! Kesinlikle Kullanilan tipin v, degerlerini, sistemin maksimum hizlarini ve

kullanilan tipe bagli olarak bu maksimum hizlarin azaltiimasini liitfen unutmayin Cikinti uzunlugu (LTA).
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KOMET \

Veriler

Finish delik igleme kafalari i¢in kesme verileri referans degerleri — SpinTools

62303 ..., 62305 .. ® 1. Tercih 62382..., 62372.., 62326...,62332... 62304 .. ® 1. Tercih
62308 ... o Uygun 62386 ... 62373.. 62333..,62363... o Uygun
Tek agizli hassas Micro-Delik  Multi-Head HassasTek agizl delik isleme hassas delme
= delik isleme kafasi ol isleme kafasi  delik isleme kafasi kafasi kafasi o
= a,=01-04 S < e 3=01-02  a=01-04 3,=01-04 3,=01-04 & = e
€ 029161 @86-402 2Z £ & 00319 @ 2-320 2 3-88 o241 2 £ &
o f (mmldev) & P N f (mmidev) & @ <
P4 0,03-0,12 0,03-0,12 o ¢} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} ¢}
P1.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ] o o
PA.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] e} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} ¢}
PA1.4 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} ¢}
PA.5 0,03-0,12 0,03-0,12 [ (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) (@)
P.21 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ) (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) (@)
P.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) (@)
P.2.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ] o o
P.2.4 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} (¢}
P.31 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] ¢} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} ¢}
P.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] ¢} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} (¢}
P.3.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [ (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) (@)
P.4.1 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ) (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) O
P.4.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] e} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} ¢}
M4 0,03-0,12 0,03-0,12 [ O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ @) O
M.21 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] e} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} ¢}
M.31 0,03-0,12 0,03-0,12 [ @) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) (@)
K11 0,03-0,12 0,03-0,12 o [ ] 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 O [} ¢}
KA.2 0,03-0,12 0,03-0,12 O [ 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (@) [ (@)
K.21 0,03-0,12 0,03-0,12 (@) [ 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (@) [ (@)
K.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 o [ ] 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (¢} [} ¢}
K.31 0,03-0,12 0,03-0,12 O [} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ¢} [} ¢}
K.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12 O [ 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (@) [ (@)
N.11 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ) (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) (@)
N.1.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) (@)
N.21 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ) (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) (@)
N.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) (@)
N.2.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] ¢} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} ¢}
N.3.1 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] (¢} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} (¢}
N.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) (@)
N.3.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ) (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) (@)
N.4.1 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] (¢} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} ¢}
S141 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] ¢} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} ¢}
S.1.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] (e} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} ¢}
S.24 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] ¢} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} ¢}
S.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) (@)
S.2.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [ (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) O
S.31 0,03-0,12 0,03-0,12 [ (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) O
S$.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) O
S.3.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [ (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) O
HA11 0,03-0,12 0,03-0,12 O [ 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (@) [ (@)
HA1.2 0,03-0,12 0,03-0,12 O [} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ¢} [} ¢}
HA.3 0,03-0,12 0,03-0,12 O [ 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (@) [ (@)
H.1.4
H.21 0,03-0,12 0,03-0,12 O [ 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (@) [ (@)
H.3.1 0,03-0,12 0,03-0,12 (@) [ 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (@) [ (@)
0.11 0,03-0,12 0,03-0,12 o [} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 O [} O
01.2 0,03-0,12 0,03-0,12 o [ ] 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ¢} [} ¢}
0.21 0,03-0,12 0,03-0,12 o [} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ¢} [}
0.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [}
0.31 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [}
— v, Sayfa 65+66 — Npaks Sayfa 72+74 — LTA Sayfa 72+74

d

Kesme verileri biyiik dlglide takimin stabilitesi ve is pargasi baglama, malzeme ve makine tipi gibi dig kosullara baglidir bagimhi! Verilen degerler, calisma

kosullarina bagli olarak aralik dahilinde (veya +%20 civarinda) olan olasi kesme degerlerini temsil etmektedir kisisellestirilebilir! Kullanilan tipin v, degerlerine,
sistemin maksimum hizlarina ve bunlarin azaltiimasina dikkat edilmesi 6nemlidir.Uygulanan kullanma uzunluguna (LTA) bagli olarak maksimum hizlar.
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KOMET \ Performance

Veriler

Kaba delik isleme kafalari icin kesme verileri referans degerleri — TwinkKom

62870...

Gift kesici agizlar

Kesme derinligi a, = 1 mm -9 mm

® 1. Tercih
O Uygun

©
= s £
E @ 24-32 @ 30-41 @ 39-53 @ 51-71 @ 64-91 @ 83-124 @109-215 é” T;» %
& f (mmidev) E & S
AN 0,14-0,20 0,17-0,24 0,22-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 [ (@) (@)
P1.2 0,14-0,20 0,17-0,24 0,22-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 [ (@) (@)
P1.3 0,14-0,20 0,17-0,24 0,22-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 [ (@) (@)
P1.4 0,14-0,20 0,17-0,24 0,22-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 [ (@) (@)
PA.5 0,14-0,20 0,17-0,24 0,22-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 ° o o
P.241 0,14-0,20 0,17-0,24 0,22-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 ° o o)
P.2.2 0,14-0,20 0,17-0,24 0,22-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 ° o o
P.2.3 0,14-0,20 0,17-0,24 0,22-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 [ (@) (@)
P.2.4 0,14-0,20 0,17-0,24 0,22-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 [ ] O o
P.31 0,11-0,15 0,14-0,20 0,18-0,25 0,22-0,32 0,27-0,38 0,29-0,42 0,29-0,42 [ (@) (@)
P.3.2 0,11-0,15 0,14-0,20 0,18-0,25 0,22-0,32 0,27-0,38 0,29-0,42 0,29-0,42 [ (@) (@)
P.3.3 0,11-0,15 0,14-0,20 0,18-0,25 0,22-0,32 0,27-0,38 0,29-0,42 0,29-0,42 ° o o)
P.4. 0,08-0,12 0,11-0,15 0,14-0,20 0,18-0,25 0,20-0,28 0,25-0,35 0,25-0,35 ° o o
P.4.2 0,08-0,12 0,11-0,15 0,14-0,20 0,18-0,25 0,20-0,28 0,25-0,35 0,25-0,35 [ ] o o
M1 0,10-0,14 0,13-0,18 0,17-0,24 0,17-0,24 0,21-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 ° o o)
M.21 0,10-0,14 0,13-0,18 0,17-0,24 0,28-0,40 0,21-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 [ ] O o
M.3.1 0,08-0,12 0,10-0,14 0,14-0,20 0,14-0,20 0,18-0,25 0,21-0,30 0,25-0,35 ° o) o)
KA1 0,18-0,25 0,21-0,30 0,28-0,40 0,35-0,50 0,39-0,55 0,42-0,60 0,42-0,60 (@] [ ] o
K.A.2 0,18-0,25 0,21-0,30 0,28-0,40 0,35-0,50 0,39-0,55 0,42-0,60 0,42-0,60 o ° o
K.21 0,18-0,25 0,21-0,30 0,28-0,40 0,35-0,50 0,39-0,55 0,42-0,60 0,42-0,60 o ° o
K.2.2 0,15-0,22 0,20-0,28 0,21-0,30 0,32-0,45 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 O [ o
K.3.1 0,14-0,20 0,17-0,24 0,20-0,28 0,25-0,35 0,28-0,40 0,32-0,45 0,32-0,45 (@] ° o
K.3.2 0,14-0,20 0,17-0,24 0,20-0,28 0,25-0,35 0,28-0,40 0,32-0,45 0,32-0,45 o ° o
N.1.1 0,18-0,25 0,21-0,30 0,35-0,50 0,35-0,50 0,42-0,60 0,49-0,70 0,49-0,70 ° o o
N.1.2 0,18-0,25 0,21-0,30 0,35-0,50 0,35-0,50 0,42-0,60 0,49-0,70 0,49-0,70 ° o o
N.2.1 0,18-0,25 0,21-0,30 0,35-0,50 0,35-0,50 0,42-0,60 0,49-0,70 0,49-0,70 ° o o
N.2.2 0,18-0,25 0,21-0,30 0,35-0,50 0,35-0,50 0,42-0,60 0,49-0,70 0,49-0,70 ° o o)
N.2.3 0,18-0,25 0,21-0,30 0,35-0,50 0,35-0,50 0,42-0,60 0,49-0,70 0,49-0,70 () (@) (@)
N.3.1 0,18-0,25 0,21-0,30 0,35-0,50 0,35-0,50 0,42-0,60 0,49-0,70 0,49-0,70 [ (@) (@)
N.3.2 0,18-0,25 0,21-0,30 0,35-0,50 0,35-0,50 0,42-0,60 0,49-0,70 0,49-0,70 ° o) o)
N.3.3 0,18-0,25 0,21-0,30 0,35-0,50 0,35-0,50 0,42-0,60 0,49-0,70 0,49-0,70 ° o) o)
N.4.1 0,18-0,25 0,21-0,30 0,35-0,50 0,35-0,50 0,42-0,60 0,49-0,70 0,49-0,70 [ (@) (@)
SA41 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,10-0,14 0,13-0,18 0,14-0,20 0,14-0,20 [ (@) (@)
S.1.2 0,07-0,10 0,07-0,10 0,07-0,10 0,08-0,11 0,10-0,14 0,11-0,16 0,11-0,16 ) (@) (@)
S.241 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,10-0,14 0,13-0,18 0,14-0,20 0,14-0,20 [ (@) (@)
S.2.2 0,07-0,10 0,07-0,10 0,07-0,10 0,08-0,11 0,13-0,18 0,11-0,16 0,11-0,16 ° o) o)
S.2.3 0,07-0,10 0,07-0,10 0,07-0,10 0,08-0,11 0,10-0,14 0,11-0,16 0,11-0,16 ° o o)
S.3.41 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,10-0,14 0,13-0,18 0,14-0,20 0,14-0,20 ° o o
$.3.2 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,10-0,14 0,13-0,18 0,14-0,20 0,14-0,20 ° o o
$.3.3 0,07-0,10 0,07-0,10 0,07-0,10 0,08-0,11 0,13-0,18 0,11-0,16 0,11-0,16 ° o o)
HAA1
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0.141 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,14-0,20 0,14-0,20 0,14-0,20 0,14-0,20 (@) [ (@)
0.1.2 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,14-0,20 0,14-0,20 0,14-0,20 0,14-0,20 o [ ] o
0.21
0.2.2 0,06-0,08 0,06-0,08 0,07-0,10 0,07-0,10 0,08-0,12 0,08-0,12 0,10-0,14 [
0.31 0,06-0,08 0,06-0,08 0,07-0,10 0,07-0,10 0,09-0,12 0,08-0,12 0,10-0,14 [ ]
— v, Sayfa 65+66 — Npaks Sayfa 72+74 — LTA Sayfa 72+74

d

Kesme verileri, takimin stabilitesi ve i par¢asi baglama, malzeme ve makine tipi gibi dig kogullara biytik 6l¢tide baghdir! Verilen degerler, calisma kosullarina
bagli olarak aralik dahilinde ayarlanabilen olasi kesme degerlerini temsil etmektedir! Kesinlikle Kullanilan tipin v, degerlerini, sistemin maksimum hizlarini ve

kullanilan tipe bagli olarak bu maksimum hizlarin azaltiimasini liitfen unutmayin Cikinti uzunlugu (LTA).
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KOMET \ Standard Delik isleme takimlari

Veriler

Kaba delik isleme kafalari igin kesme verileri referans degerleri — SpinTools

62295 ... 1. Tercih
iki uglu kaba delik isleme kafasi O Uygun

Kesme derinligi a, = 2,5 mm -7 mm

©
£ s £
E @ 23,5-40,5 @40,5-66,5 ©66,5-87,5 é‘ gr %
& f (mm/dev) E & 8
P14 03-04 04-05 05-0,7 e ©
P1.2 03-04 04-0,5 05-0,7 e ©
P13 0,3-04 04-05 05-0,7 e ©
P1.4 03-04 04-05 05-07 e o©
P15 03-04 04-05 05-07 e o©
P.24 03-04 04-05 05-07 e o©
P.2.2 0,3-04 04-0,5 0,5-0,7 e o©
P.2.3 0,3-04 04-0,5 0,5-0,7 e o©
P.2.4 03-04 04-05 05-0,7 e ©
P.3.41 0,3-04 04-05 05-07 e ©
P3.2 0,3-0,4 04-05 05-07 e o©
P33 03-0,4 04-05 05-07 e o©
P44 0,3-04 04-0,5 0,5-0,7 e o©
P4.2 03-04 04-05 05-07 e o©
M1 03-04 04-05 05-07 e o©
M.2.1 03-04 04-05 05-07 e o©
M.3.4 03-04 04-0,5 0,5-0,7 e o©
K11 03-04 04-05 05-0,7 o e
K1.2 03-04 04-0,5 0,5-0,7 o e
K.21 03-04 04-0,5 0,5-0,7 o e
K.2.2 03-04 04-05 0,5-0,7 o e
K.3.1 03-04 04-05 05-0,7 o e
K.3.2 03-04 04-0,5 0,5-0,7 o e
N1 03-04 04-0,5 0,5-0,7 e o©
NA.2 03-04 04-0,5 05-07 e o©
N.2.41 03-04 04-0,5 0,5-0,7 e o©
N.2.2 03-04 04-05 0,5-0,7 e o©
N.2.3 03-04 04-05 05-0,7 e ©
N.34 03-04 04-05 05-07 e o©
N.3.2 03-04 04-05 05-07 e o©
N.3.3 03-04 04-05 05-07 e o©
N.4.1 03-04 04-05 05-07 e o©
1.1 03-04 04-0,5 05-07 e o©
$1.2 03-04 04-05 05-0,7 e ©
S.2.1 03-04 04-05 05-07 e o©
$.2.2 03-04 04-05 05-07 e o©
.23 03-04 04-0,5 05-0,7 e o©
$.34 03-04 04-0,5 05-0,7 e o©
$.3.2 03-04 04-0,5 0,5-0,7 e o©
$.3.3 03-04 04-0,5 05-0,7 e o©
HA1 03-04 04-0,5 05-07 o e
HA.2 03-04 04-05 05-07 o e
HA.3 03-04 04-05 05-07 o e
HA.4
H.2.4 03-04 04-0,5 0,5-0,7 o e

S\ — v, Sayfa 65+66 — Npas Sayfa 72474 — LTA Sayfa 72474
@ Kesme verileri, takimin stabilitesi ve is pargasi baglama, malzeme ve makine tipi gibi dis kosullara blylk 6lglide bagldir! Verilen degerler, calisma kosullarina
bagli olarak aralik dahilinde ayarlanabilen olasi kesme degerlerini temsil etmektedir! Kesinlikle Kullanilan tipin v, degerlerini, sistemin maksimum hizlarini ve
kullanilan tipe bagli olarak bu maksimum hizlarin azaltiimasini liitfen unutmayin Cikinti uzunlugu (LTA).

cuttingtools.ceratizit.com 5|71



KOMET Teknik bilgi

Hassas delme takimlari

Maksimum devir sayilar

Sistem / takim Sistem / takim
. ) ) : Eksenel olarak geride
Delik gap ~ Merkezdeki azami Delik cap
araligi devir sayisl X L - araligi X<0,5mm X>0,5mm
r - Maksimum devir sayisi
@ (mm) Nivax IN Vi @ (mm) N iN i
iy T
f\ : i 62 820 ..., 62 840 ... 62372...,62373 ...
3 s N
m ®  BlUFlex2 Lo s ALY Multi-Head - Delik isleme 3-20 16.000 6.000
ve hassas matkap
\ o=

b:l 02 800 .. 0,5-365 17.500
i.flex 20-48 12.000 4.000

62326 ...,62332...,
= 62333 ..., 62363 ...

— )
ﬂ‘ j 230006089 0,5-60 30.000 Delik katerii tek agizh eli
BEmDZies] 48-88 8.000 2.000
62386 ..., 62382....
% Micro-Delik isleme 0,3-19,1 30.000
- kafasi
24-39 40.000 Sistem / takim
i 31.000 — ' Delik cap Balanssiz Balansli
49-63 24.000 : f aralig , ,
. 2 - a Maksimum devir sayisi
vy 62815.. 62-80 18.500 - @ (mm) N iN Vi
NI MO3 Speed =
o~ pee Emile i 24-31 9.000 12,000
100-130 11500 31-40 7.500 10.000
128-168 10.000 62308 ..., 62303 ... : :
Degistirilebilir ug tutuculu 40-51 5.250 8.000
166206 8.000 tek agizli finish delik isleme
29,5-42 25.000 kafas! 51-67 4,000 6.500
s Je 67- 87 3.000 5.000
47-66 12.000
— 87-116 2.500 4.000
Fi' 62810 ... 58-83 9.000
- > FF hassas 79-108 6.000 116-153 1.750 3.000
ayarlanabilir kafa
100141 4,000
138-179 3.500
178-199 3.000 Azami devir sayisi segimi
62372... 62373 .. o 0 Tutucudan ¢ikma uzunluguna bagli olarak (LTA)
Multi-Head — Képriilii
delik isleme ve hassas Nmax
<
matkap 100% 2,5XD
164-320 250 o
<3,5xD
— ++
= e 86-138 1150
T De§i§tiri|ebi|irvu§ . 136-220 720 n <4,5xD
‘ hw tutuculu tek agizli finish
i delik isleme kafasi 188-302 520
Nmax
242-402 400 60% >4,5xD
Skala hassasiyeti Nasil calisir:

0,002 mm genis taksimatla ayar imkani
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KOMET

Delik isleme takimlari

Teknik bilgi

Hassas delme takimlari

35 mm sap baglama derinliginde azami LTA ¢ikma uzunlugu

| CLTA |35 mm |

Yiiksek Hiz baralama kafasi

62 361 ...
014 015 016 017 018 019 020 021 022 023 025 027 030 033 037 040
56
63
70
77
E 84
:(Ef 91
& 98 98
12 112

Kesici agiz yari gap! segimi
Tutucudan ¢ikma uzunluguna bagli olarak (LTA)

P 250

+H+

++

12

112

112

12

112

112

hassas delme kafasi

62304...
017 020 024

15
125
105
145
185

=

Delik barasi
62 353 ...

008
009
010
011
012
013
014
016
018
118
218

Kesici agiz yari ¢ap! segimi

a, kesme derinligine bagli olarak

(mm)

Kesme derinligi a,

0,30
0,25
0,20
0,15
0,10
0,05
0,02

4

A

Kesme kenari yarigapinin kesme kuvvetlerinin ig islemeye etkisi

Ortaya ¢ikan Giig

Fres = \/Faz + sz = \/Fcz + Ff2 + sz

Tanjantiyal kesme kuvveti (Fc)

A Takimi dikey merkez eksenden asag! iter

A kesme derinligi ve talas kalinligindan etkilenir
A bosluk agisini azaltir

Pasif kesme kuvveti (Fp)

A Takimi yatay merkez eksenden uzaga iter

A Titresim riskini artirir ve boyutsal yanligliklara neden olur
Besleme kuvveti (Ff)

A Takimin isleme ydniinde hareket eder

Aktif kesme kuvveti (Fa)

A F,ve F; tarafindan belirlendi

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET Teknik bilgi

Delik blydltme takimlari

Maksimum devir sayilari Azami devir sayisi segimi
Sistem / takim Delk gap areli mfrs;:;: Tutucudan gikma uzunluguna bagli olarak (LTA)
(0] (mm) Niax in 1/rnin nmaﬂx < 2 5XD
62870 24-31 12.000 100% ’
+++
Tl 31-40 10.000
’ 40-51 8.000 .
51-68 6.500
62295 ... 67-87 5.000 +
mm iki uglu kaba delik 87-116 4.000
isleme kafas 116-153 3.000 Nmax
153-215 2.200
TwinKom kullanim olanaklari Kesme dagiliminin hesaplanmasi

on dokimlii / 6nceden islenmis deliklerde

“Gergek” iki agizli kesici

I

ugla kaba igleme - t&Tﬂ ‘ Omek: -
¢ s . ! | D2 (bitmis @) = 100 mm, é 3
D1 (kaba @) = 80 mm, = =
‘ ° S (ofset) = 3 mm £ g
o 2
Eksenel ayar olanagi gerekli § s
e 2
e 5
E £
Bilyiik dlgiide a»;Q‘ h » N £ 5
kaba isleme gl e a s 8
I O 2 2
e e
< S a
W_ g ‘LjQJ NJ
Bilyiik ofsette ] pELRT ° T f
kaba isleme gl &
] min. 1x f,
W | o= "
Hesaplama formiilii
. U — — - D2-D1
Kaba isleme / : :,:Q‘ e D=D2-[(=55=)+S]x08
Semi finis ) ; e 100 - 80
I A = D =100~ [( === )+ 3] x0,8=89,6 mm
Yuzey ince isleme kalitesi icin ilerleme hizi kilavuz degerleri
PiiriizIiiliik derinligi » Plirtizlilik tanim Kdse yaricapi RE (mm cinsinden) ve ilerleme hizi f (mm/devir cinsinden)
n esittir R, 1SO 1302
alani Ry (um) sayis| RE=01 RE=02 RE=04 RE=08 RE=12 RE=16 RE=24
63-100 R,63 12,5-25 N11 2v5/ 022 032* 045 063 0,78 0,9 141
40-63 R,40 6.3-125 N10 2% o 02 03 051 062 072 088
31,5-40 R,315 49-63 016*  022* 032 045 0,55 0,63 0,78
N9 6,3
25-31,5 R,25 4,0-49 v 0,14* 0,2* 0,28 04 0,49 0,57 0,69
16-25 R,16 2,5-4,0 " 3 % 0.11* 0,16 0,23 032 0,39 0,45 0,55
10-16 R,10 1,6-2,5 0,09 0413 018 0,25 0,31 0,36 0,44
6,3-10 R,6.3 1,0-1,6 N7 1'v6/ 0,07 01 0,14 0,2 0,25 0,28 0,35
4-63 R, 4 0,8-1,0 N6 L 0,06 0,08 0,11 0,16 0,2 0,23 0,28
25-4 /R,25 0,4-0,8 N5 0& 0,04 0,06 0,09 013 015 018 0,22
1,6-2,5 R,16 0,2-0,4 N4 o,vz/ 0,04 0,05 0,07 0.1 0,12 0,14 0,18
1-16 R,1 041-0,2 N3 %/ 0,03 0,04 0,06 0,08 01 0,11 014

*Latfen kullanilan ilerleme hizi degerlerinin, kdse yarigapinin (RE) Gzerine gikmamasini saglayin.

@ Gosterilen ilerleme hizi dederleri, yukaridaki formiile gore yapilan tamamen teorik hesaplamalara dayali referans dederlerdir. Ancak bunlar pratikte farklilik
gosterebilir.
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KOMET

Teknik bilgi

Ue

Egim agisinin segimi

Taglanmis talas kiricilara sahip kesici uglar igin dneriler

Yuvarlatilmig

e

Keskin

Tj

X = v I

« B

<12°

.

<20°

Sayisal anahtar
MicroKom degistirilebilir kesici uglar igin

Fazli

W 2 9 2 4 0 1 0.0 4 8 4 2 5

T; 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

2-3 Tiplform

K 00 W.. O 84° Diizenli tasarim, gevresi taglanmisg
29 W. O 84° Guglendirilmis model
H 30 T. v 60° Taslanmis gevre, 8° bosluk agisi

57 T. v 60° Cevresi taglanmis, 11° bosluk agisi

80 S.. |:| 90° Cevresi sinterlenmis
4-5 IO Boyutiic
04 40mm 18 o2mm 28 89mm 42 120mm
6,35 mm
4,8 mm 7,0 mm 9,52 mm
0 Somm 2 7imm 2 o 46 132mm
12 55mm 24 8,0mm 34 10,0 mm 50 15,0 mm
14 56mm 26 82mm 3g [09MM s 476 mm
11,1 mm

6-7 Topografya
Taslanmis kod
06  Sola kesici, 6°

12 Sola kesici, 12°

34 Yiiksek ilerleme hizi geometrisi, fazli ve yuvarlatiimis

Sinterlenmis kod

01  Cift kanalll, kesici kenar pahli ve yuvarlatiimig

S\ — Sayfa79
ﬂ Buradan talas kiricilarin ayrintili bir agiklamasini bulacaksiniz.

02  Adim geometrili, kesici kenari pahli ve yuvarlatiimig

cuttingtools.ceratizit.com

03  Tepe geometrisi, kesici kenar yuvarlatilmis

11 20° talas bigimlendirici, kesici kenar yuvarlatiimig
12 Aliiminyum /finis isleme geometrisi

13 Mil geometrisi, kesici kenar yuvarlatilmis

14  Finis geometrisi

15  Yari finis topografya

18  Wiper kenarli finis topografyasi

32 kigtltilmis gapak, cevresi taglanmig

33 Kkiigtiltilmis capak, gevresi sinterlenmis

9-10 O v [:] Kose radyusu 11— 14 Kalite
01 RO,/ 04 RO04 — Sayfa 80+81
Buradan detayli kalite
02 RO0,2 06 RO,6 aciklamasini bulabilirsiniz.
03 RO03 08 RO8

575



KOMET

Teknik bilgi

Delme teknolojisi hakkinda notlar — TwinKom

1.

10.

11.

12.

576

Waea

)

w0 W

®

W

Za\
L=

W

Iki ucu acik deligin genisletilmesi
A sorunsuz olarak olanakli

Kor deligin genisletilmesi
A sorunsuz olarak olanakli

Enine bir delige delik agma

A Gerekirse, ilerleme hizini %50'ye kadar duguriin

A takimin gevresindeki talas sikismalarina dikkat edin

A yilksek tokluga sahip degistirilebilir kesici ug kalitesi kullanin
A kararli kose yari gapi kullanin

Plrzlu ylzeylerde (dokim ylzeyler) delik agma(ya baslama)

4 Delik isleme sirasinda ilerleme hizi %40'a kadar disirilmelidir
A yiksek tokluga sahip degistirilebilir kesici ug kalitesi kullanin
A kararli kbse yari gapi kullanin

Ddévme / kaynakli / dokme dikiste delik agma(ya baglama)

A ilerleme hizini diisiiriin
A azami 3xD takimlar kullanin

Bir kenarda delik agma

A ilerleme hizini %50'ye diigiirin
A yilksek tokluga sahip degistirilebilir kesici ug kalitesi kullanin
A Kkararli kdse yari ¢api kullanin

Klresel ylzeylerde delik agma(ya baslama)

A sorunsuz olarak olanakli
A gerekirse ilerleme hizini dstrin

Egik yUzeylerin delinmesi

A Kesimin kesintiye ugradigi noktadan itibaren ilerleme hizini %50'ye kadar diistrin
A Yiksek tokluga sahip degistirilebilir kesici ug kalitesi kullanin
A Kararli kdge yari ¢ap! kullanin

Keskin bir konturun delinmesi
A kesimin kesintiye ugradigi alanda ilerleme hizini %40'a kadar azaltin

Paket delme

A 80° yaklagma agil tutucu kullanin
A iyi is pargasi baglama gerekli
A azami bosluk 6l¢lst = 1 mm

Blyuk delik ofseti

A sorunsuz olarak olanakli
A eksenel, radyal kesme dagilimi, bkz. grafik: kesme dagilimi

Ayarlanabilir cap

A sorunsuz olarak olanakli
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KOMET

Teknik bilgi
Sorunlar / olasi nedenler / gozimler — Delik genisletme ve hassas delik isleme
Talas kiriimasi yok
A Kesme derinligi a, kullanilan kesici agiz — gerekirse a, kesme derinligini arttirin
topografyasi igin ¢ok distik — Kiigtik ila orta kesme derinlikleri igin kesici a§iz topografyasi kullanin
A Kesme derinligi a, kullanilan kesici a§iz — a, kesme derinligini diisrtin
topografyasi igin ¢ok blylik — Eksenel, radyal kesme dagilimi
— Daha blyuk kesme derinlikleri igin kesici a§iz topografyasi kullanin
A |lerleme hizi / dis ok diisiik — Ilerleme/dis degerini arttirin
A Devir sayisi gok yiiksek — Devir sayisini diistiriin
A Eksenel kesici agizlar ayni uzunlukta degil — Eksenel ofseti giderin: Eksenel uzunluk dengelemeli tutucular kullanin
Talas sikigmasi
A uygun olmayan talas sekli — llerleme hizini arttirin
— Talas kiricili kesici agiz topografyasi kullanin
— Eksenel, radyal kesme dagilimi
— Bkz. dnlemler: 1. Talas kirlmasi yok
A s pargas! baglama — iki ucu agik deliklerde parcanin arkasinda yeterli talas boslugu kalmasina dikkat edin
A Sogutucu yaglama maddesi basinci / — Sodutucu yaglama maddesi basinci / miktarini iyilestirin
miktari gok dlisik
Konik delik acma — bkz. dnlemler: 1. Talag kirilmasi yok
Kotu yuzey
A |lerleme hizi gok yiiksek — Ilerleme hizini diistiriin
A Kesme hizi ok duslk — Kesme hizini arttirin
A Kesici agiz yari gapi ¢ok kiigik — Daha blyuk kesici agiz yari ¢apli degistirilebilir ug kullanin
— Wiper geometrili degistirilebilir ug kullanin
A Degistirilebilir ucun talas agisi gok kiiglk — Porzitif kesici agiz geometrili degistirilebilir ug kullanin
A . Talag sivanmasi — Pozitif kesici agiz geometrili degistirilebilir ug kullanin
— Daha genis talas kirici kanalli degistirilebilir ug kullanin
A uygun olmayan talas sekli — Bkz. dnlemler: 1. Talas kirimasi yok
— Bkz. dnlemler: 2. Talas sikismasi
Vibrasyon
A Takim yapisi - biyik L/D orani — Gerekirse takim yapisini kontrol edin
— Mumkinse, her yerde ayni delik kateri ¢apini kullanmaktan kaginin
— Mumkunse basamak seklinde alet yapisi, aleti mimkin oldugunca saglam tasarlayin
— Eksenel, radyal kesici a§iz ayarini kontrol edin
— Gerektiginde titresimi optimize edilmis bir delik kateri kullanin
— Gerekirse HMD sonimleme elemant kullanin
A ilerleme hizi gok yiiksek — llerleme hizini diisiiriin
A Kesme hizi gok yliksek — Kesme hizini diistirlin,
bkz. grafik: Cikma uzunluguna bagli olarak kesme hizi segimi
A Talas derinligi gok biyiik — Talas derinligini disriin
— Eksenel, radyal kesme dagilimi
A Kesici agiz geometrisi gok kor — Pozitif kesici agiz geometrili degistirilebilir ug kullanin
— Daha genis talas kirici kanalli degistirilebilir ug kullanin
A Kesici agiz yari gapi ¢ok blyuk — Daha kiiguk kesici agiz yari capli degistirilebilir ug kullanin,
bkz. grafik: Gikma uzunluguna ve dalma derinligine bagl olarak kesici agiz yari ¢api segimi
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KOMET

Delik isleme takimlari

Teknik bilgi

Asinma tipleri

Bosluk ylzeyinde asinma

Aclk ylizeyde asinma. Belli bir kesme
sliresinden sonra normal aginma.

Kenar dokulmesi

Kesme kenarindaki asir mekanik
baski, karbur pargaciklarinin
kiriimasina neden olabilir.

Cukurlasma

Akan sicak talas, kesici ucun talag
yiizeyinde gukurlagmasina neden olur.

Eszamanli yuksek talas kaldirma
sicakligi ile mekanik gerilme plastik
deformasyona neden olabilir.

Talas birikmis kenarlar — yapisma

Talasin ¢ok diistik kesme sicakligi
nedeniyle diizglin bir sekilde tahliye
edilememesi halinde, kesici agizdaki
malzeme kaynaklari ortaya gikar.

Ug kirlimasi

Kesici ucun agiri yiklenmesi halinde,
ug kirilmasi ortaya ¢ikabilir.

Neden

A cok yiiksek kesme hizi

A Dislk asinma dayanimina sahip
karbur tird

A Uygun olmayan ilerleme hizi

Neden

A Asinma dayanimi ylksek tiir

A Takimda veya is pargasinda titresim

A cok yiiksek ilerleme hizi veya kesme
derinligi

A Kenarlarda biriken talaglarin yapismasi

A darbeli kesim

A Talas kirilmasi

Neden

A cok yiiksek kesme hizi ve gok yiiksek
ilerleme hizi

A cokkiictik talas agisi

A asinmaya ok disik dayanikliliga
sahip malzeme turi

A yanlis beslenen sogutma

Neden

A cok yiiksek calisma sicakligi,
bu nedenle temel malzemenin
yumugamasi

A Kaplamanin hasar gérmesi

A Disik aginma dayanikliligina sahip
malzeme tiirli

A yanlis uygulanan sogutma

Neden

A cok dislk kesme hizi

A cok kiiciik talas agisi

A yanlis kesici ug kalitesi

A sogutma/ yaglama bulunmamasi

Neden

A Kesici ug kalitesinin agir yuklenmesi
(biyik élglide ylksek degerler)

A Stabil olmayan

A Kama agis| gok duslk

A Sorun yaratacak kontiirler dikkate
alinmamig

A darbeli kesim

Cozm onerileri

A Kesme hizini diisUriin

A asinmaya dayanikli karbir tlirinG
segin

A jlerleme hizini, kesme hizi ve kesme
derinligi ile dogru bir oranda ayarlayin

COzUm onerileri

A daha sert bir tiir kullanin

A Stabiliteyi artirin(takim, is pargast)

A Kenarlarda talas birikmesine engel
olunmasi

COzUm Onerileri

A Kesme hizini ve / veya ilerleme hizini
duslrin

A asinmaya daha dayanikli karbir tiir(i
secin

A Sogutucu madde miktarini ve / veya
basincini arttirin, beslemeyi kontrol
edin

A daha sert bir tiir kullanin

Cozlm onerileri

A kesme hizini diigirtin

A asinmaya karsi dayanikli, termal olarak
kararli bir karbur kalitesi segin

A Sogutma saglayin / beslemeyi kontrol
edin

COzUm oOnerileri

A Kesme hizini arttirin

A Talas agisini biyiitin

A TIN kaplama kullanin

A Sogutma saglayin / emiilsiyonun yag
igerigini arttirin

COzUm oOnerileri

A daha sert kesici ug kalitesi kullanin
A Kenar koruma pahi kullanin

A Kesici agiz yuvarlakhigini arttirin

A daha kararli geometri kullanin

A Kesme verilerinin kontrol edilmesi
A Sorunlu konturlerin kontrol edilmesi
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KOMET

Teknik bilgi

Talas kirici formlari

-SF14

-SF15

-SF16

-SF30

A
A

A
A

A
A

A

A
A

A

A

A
A

A

A

A

A
A

A

A

A
A
A
A

A

A
A

A
A

Talas agisi 14°

ince yiizey islemeden orta islemeye kadar gok gesitli
uygulamalar i¢in olaganustti talas kontroliine sahip
ozel olarak gelistirilmis talas kiricilar

Talas agisi 15°

Dengeli geometri: Yiiksek kesme kenari keskinliginde
yiksek stabilite

Kenarlarda birikme egilimi en disik olan ¢ok iyi talas
kontroll

Kiigiik ve orta ilerleme hizlarinda 6zellikle iyi talag
kirma

Karbon celigi, alasiml gelik ve paslanmaz celiklerin
islenmesi icin ilk tavsiye

Talas agisi 15°

Dengeli geometri: Yiiksek kesme kenari keskinliginde
yiksek stabilite

Biiylk talas haznesi, bu yiizden de dusk ilerleme
hizlarinda ylksek talas kontrolii

Karbon ¢eligi, alasimli ve paslanmaz geliklerin
islenmesi icin ilk 6neri

Talas agisi 20°

Son derece pozitif talas agisi sayesinde 6zellikle
kolay kesim

Kenarlarda birikme egilimi en distk olan ok iyi talas
kontroll

Ozellikle diistik kesme derinlikleri ve ilerleme
hizlarinda, son derece pozitif talas agisi sayesinde
mikemmel kesme performansi

Yiksek nitelikli gelik, celik alagimlari, karbon celigi ve
demir digi metallerin igslenmesi igin ilk tavsiye

Talas agisi 15°

Dengeli geometri: Yiksek kesme kenari keskinliginde
yuksek stabilite

Talas kirici geometrisi: DlgUk ve orta ilerleme
hizlarinda gok iyi talas kirma

Karbon celigi, alagimli ve paslanmaz geliklerin
islenmesi icin ilk dneri

Talas agisi 12°

Pahlanmis, yuvarlanmig gok yonli topografya
Pozitif kesici geometrisi sayesinde ¢ok kolay kesim
Daha giigsiiz makineler ve karasiz is parcalari igin
de uygundur

Sertligi daha az olan malzemelerde bile kontrol
edilmesi kolay talas olusumu

Talas agisi 0°

Kaba isleme topografyasi, son derece kararli (giiglu
kama agisl)

Kontrol edilmesi zor talaglarla iyi talas olusumu
Kesme derinligi < 1,5 mm olan kiigiik kesme
derinlikleri i¢in sadece kosullu olarak uygun

cuttingtools.ceratizit.com

-G06

-G12

A Talas agisi 20°

A son derece pozitif, minimal yuvarlak talas kirici
A yumusak kesimde kullanimi igin

A Aliminyumda ana uygulama

A Talas agisi 30°

A Preslenmis talas kiricisina sahip, gevresi taglanmig
degistirilebilir kesici ug

A Son derece pozitif, keskin ve gevresel kesme kenari,
bu nedenle dzellikle kolay kesim

A Cevresi taglanmis acik ylzeyler, kontrollii talas
olusumunu ve dusik kesme kuvvetlerinde en iyi
yuzey kalitesini saglar

A Talas agisi 14°
A Cevresi taglanmis, sinterlenmis topografya
A Ince ve ultra ince islemede kontrollii talag olusumu

A Talas agisi 15°
A Yariince talas kirici; gevresi taglanmis, sinterlenmis
A Ince ve ultra ince islemede kontrollii talas olusumu

A Talas agisi 14°

A Cevresi taglanmis ve sinterlenmis topografya

A Ince ve ultra ince islemede kontrollii talas olusumu

A Yiizey kalitesi agisindan en zorlu talepler icin pozitif
talas kirict geometrisi

A Talas agisi 6°
A P/M/K malzemeler igin
A Gigli kama agisi sayesinde ylksek stabilite

A Talas agisi 12°

A P/N/S malzemeler igin

A Pozitif kesici geometrisi sayesinde 6zellikle kolay
kesim

A Ozellikle daha giigsiiz makineler ve karasiz is
pargalari igin uygundur

A Sertligi daha az olan malzemelerde bile kontrol
edilmesi kolay talas olusumu
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KOMET

Teknik bilgi

Ug kaliteleri

K10

BK2710

BK60

BK6110

BK6115

BK6440

5|80

A Karbiir, kaplamasiz

A [SO| K10

A Gri dokme demir veya demir digi metallerin, kesici
geometrisine gore islenmesi igin kaplamasiz karbur gesidi

A Karbr, TiAIN kaplamali

A [SO|P10|M10| K10

A Paslanmaz gelikler, ingaat ve takim celiklerinin yani sira
dokme demir malzemelerin iglenmesi igin aginmaya son
derece dayanikli karbr gesidi

>

Karbr, TiC-TiCN-TiN kaplamali

ISO | P25 | M10

Ust kesme hizi alaninda da uzun takim émiirleri igin gok
katmanli kaplama

> >

>

Karbiir, TICN-TiN-Al,O, - kaplamali

ISO | P10 | K10

Dokme demir ve gelik malzemelerin islenmesi igin
asinmaya dayanikl karbir kalitesi

> >

A Karbiir, TICN-TiN-Al,05 kaplamali

ISO | P20 | K20 | H20

A Normal ile kararli kosullar arasinda ve ylksek kesme
hizlarina kadar dokme demir malzemelerin iglenmesi igin
yiksek kaliteli, ylizey islemi gérmis kaplama

>

A Karbiir, CVD-TiCN-Al,O;-TiN kaplamali

A |SO|M25| K35

A Son derece sert normal tane tiir(j; gelikte ve paslanmaz
malzemelerde, elverissiz kesme kosullari / kesintili kesme
kosullarinda bile aginmaya iyi dayaniklilik

BK7615

BK77

BK7710

BK7935

BK8425

BK8430

BK8440

A
A
A

A
A
A

Karblir, TICN-AI,O; kaplamali

ISO | K15

Tiim dékme demir malzemelerin 1slak ve kuru islenmesi
icin son derece yiksek kenar stabilitesine sahip, verimliligi
yuksek kesici ug kalitesi

Karbdr, TiN kaplamali

ISO|$10 |H10| O10

Orta kesme hizlarinda alliminyum alasimlari,
superalasimli malzemeler ve plastiklerin islenmesi igin
asinmaya dayanikli karbir gesidi

Karblir, TiB, kaplamali

ISO|N10|S10| 010

Talas birikmis kenarlarda yapismaya engel olmak
amaciyla aliminyum ve titanyum alagimlarinin
islenmesinde kullanilan optimum katman 6zelliklerine
sahip asinmaya dayanikli tiir

Karbdr, AITiN kaplamali

ISO | P35| M30 | K30 | N30 | $30 | O30

Paslanmaz ve aside dayanikli geliklerin yani sira 6zel
alasimlarin islenmesi igin saglam karbur gesidi

Karblir, TIAIN/TIN kaplamali

ISO | P25 | M25 | K25

Yenilikgi ok katmanli PVD kaplama versiyonu sayesinde
artan asinmaya dayaniklilija sahip iniversal olarak
kullanilabilen tir

Karbdr, TiAIN/ TiN kaplamali

ISO | P25 | M25

Asinmaya dayanikli ince taneli tur

Orta ve ylksek hiz araliginda gok yiiksek kenar stabilitesi
ve aginmaya azami dayaniklilik

Karbdr, TICN/TiN kaplamali

ISO | P35| M10

Orta kesme hizlari ve darbeli kesme igin cok saglam
karbir cesidi
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KOMET

Teknik bilgi

Ug kaliteleri

CBN40

CK32

CK3230

CTDPU20

A Kubik bor nitrit, kaplamasiz
A [SO|H05

CWC06

A Sertlestiriimis geliklerin, 45 HRC'nin (izerindeki nikel veya
kobalt esasli, 1siya dayanikli alagimlar ile islenmesi igin
kibik bor nitritten mamul kaplamasiz kesici ug kalitesi

A Cermet, kaplamasiz
A [SO|P10 | M15| K05 | N15

CWC10

A nce ve hassas tornalama

A Daha az aginma ve daha yiksek kesme hizi, daha uzun
takim dmri ve yliksek ytlizey kalitesi saglar

A st kesme hizi araliginda yiiksek verimlilik igin kesici ug
kalitesi

A Cermet, kaplamasiz
A ISO| P20 | M20 | K10 | N20

CWN10

A lyi aginma direncine sahip son derece sert yapl, ayni
zamanda darbeli kesimlerde kullanima da uygundur

A Karma taneli, kaplamasiz polikristalin elmas kesme
malzemesi

CWP25

A [SO|N15

A Siigerigi > % 12 ve agindirici dolgu maddesi oraninin
yiksek oldugu durumlarda bile, aginmaya son derece iyi
dayanikllik

A Fiber kompozit malzemeler (GRP, CFRP) ve plastiklerin
islemede kullanim

Kaplamalar
TiN A TiN kaplama
A azami uygulama sicakligi: 450 °C
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A Sermet, TiC/TiN kaplamali

A [SO|P10|M10 | K10 | N10

A Diizgiin kesim ve yliksek kesme hizi ile hassas delik
delme iglemleri igin kaplamali sermet tiirii

A Cermet, kaplamasiz

A [SO|P15|M10 | K10

A Paslanmaz ve sertlestirilmis geligin finis islemesi igin
kaplanmamig Cermet kalitesi

A Yiksek is1 direnci sayesinde 6zellikle aginmaya dayanikli

A Karbiir, TiN kaplamali

A |SO| K10

A Celik, paslanmaz gelik ve demir digi metallerin iglenmesi
icin karbir cesidi

A Karbur, kaplamasiz

A [SO|P25|M25| K25 | N25| S25

A Biiyiik delme derinligi ve kiiglk isleme payi bulunan
hassas delik delme islemleri igin kaplamasiz karbiir gesidi
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