Nové produkty pre trieskové obrabanie

LA Hlava pre jemné vyvrtavanie hi.flex micro

A PokraCovanie Uspesného pribehu systému hi.flex: Absolutny mifnik
v oblasti preciznosti, flexibility a uzivatelského komfortu ziska svojho
celkom zaslUZeného ,malého brata“. Vdaka svojmu rozsahu vyvrtavania
od @ 0,5 mm - 60 mm pokryva velmi Siroké spektrum vyvrtavacich operécii.

— Strana 19-21

B Adaptér pre vyvrtavacie ty¢e UltraMini/EcoCut

A Novo koncipovany adaptér pre vyvrtavacie ty¢e je mozné pouzivat
vo vSetkych hlavéch, ktoré maju upinaci priemer 12 mm alebo 16 mm.
Napriklad obidve velkosti hlav pre jemné vyvrtavanie hi.flex (a BluFlex 2).
Mimoriadny zmysel tu dava najméa pouzitie vyvrtavacich ty¢i UltraMini
a EcoCut, pretoze je adaptér vhodny i pre vyvrtavacie tyce s vnutornym

privadzanim chladiaceho média.

DCONMS 12 — Strana 20
DCONMS 16 — Strana 14

I MicroKom — Suprava pre dokonéovacie vyvrtavanie

A Aktualna novinka: Hlavy pre jemné BluFlex 2 — Strana 12
vyvrtavanie MicroKom BluFlex 2, hi.flex hi.flex — Strana 13
a hi.flex micro v ponuke i ako stprava. hi.flex micro — Strana 19

L3 Adaptéry pre rozhranie — ABS/STM

as -, A Neobmedzeny vyber nastrojov: Pomocou novych adaptérov je mozné
.. I nastroje s rozhranim ABS spolahlivo a precizne upinat v zakladnych
drZiakoch STM a néstroje s rozhranim STM v zakladnych drziakoch ABS.

— Strana 56
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KOMET \ Performance

Kvalitné prémiové néstroje pre maximalny vykon.

Kvalitné prémiové nastroje z produktového radu

KOMET Performance sa koncipovali pre Specialne pripady
pouZitia a vyznaduju sa zvIast vysokym vykonom. Ak v ramci

vlastnej vyroby kladiete vysoké naroky na procesny vykon
a chcete dosiahnut optimalnych vysledkov, potom Vam
odport&ame prémiové néstroje z tohto produktového radu.

KOMET \ Standard

Kvalitné nastroje pre Standardné pouzitie.

Kvalitné nastroje z produktového radu KOMET Standard su
vysoko kvalitné, vykonné a spolahlivé a teSia sa velkej dovere
nasich zakaznikov pdsobiacich po celom svete. Nastroje z tohto
produktového radu su u celého radu $tandardnych aplikacii
prvou volbou a garantuju Vam optimalne pracovné vysledky.

KOMET ABS - Modularny spojovaci systém
pre rotané a stacionarne néastroje
Modularne rozhranie SpinTools
(3 r&yA Rozhranie ER 32 v zavislosti od systému

Privadzanie chladiaceho média stredom (prevedenie AD)

hi.flex / hi.flex micro

A hlavy pre jemné vyvrtavanie sa vyznacuju svojou
vysokou preciznostou, absolutnou spolahlivostou
i svojou mimoriadnou flexibilitou
A v ponuke ako analégovy i digitalny variant
(hi.flex: analégovy + digitalny, hi.flex micro; analégovy)
4 Siroka ponuka prislusenstva = maximalna flexibilita
(hi.flex: rozsah priemerov 0,5 — 365 mm,
hi.flex micro: rozsah priemerov 0,5 — 60 mm)
4 vysS§ich otacok je mozné dosiahnut vdaka symetricky
vyvazenej konstrukcii
(hi.flex: 17.500 ot./min., hi.flex micro; 30.000 ot./min.)
A velmi jemné nastavenie umoznuje dosiahnutie prisunu
s presnostou na
A s vnutornym privadzanim chladiaceho média
A univerzalne rozhranie ABS

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET

Néstroje na vyvrtavanie

Toolfinder
Toolfinder
Systém + pocet vyvrtavacich hlav 9 = § 2
° Rozsah priemerov na systém v mm alebo vyvrtavacich hiav pre presné NE w 8
= vyvrtavanie pre pokrytie rozsahu s 3 £E E £E 2 5 2 =
38 - priemerov S EIE IR
g cwowo333838388 3 N 5 8 8 8 8§ & o ¥ £
D+~ - A AN O~ - AN O F L © N o < = = = =2 o - X n
BluFlex 2 v,£ 2
_ 1 Hiava pre jemné vyvrtévanie A o7 Y
hi.flex v =
_ 1 Hlava pre jemné vyvrtavanie aat sg60 IT7 Vo8
hi.flex micro v, =
_ 1 Hlava pre jemné vyvrtavanie v v >sg36 IT7 v
MO03 Speed <
- 9 Hlav pre jemné vyvrtavanie v v v IT7 22
- 15 Hlavy pre jemné vyvrtavanie FF v v Ng ITZ 7 24
@
s
3 . >
8 - 2 Viyvrtavacie mikrohlavy v 7 26
2
a
- 3 Vyvrtavacie hlavy pre presné v v ITZ 7 28
vyvrtavanie
>
_ 1 Vyvrtavacia a dokonovacia hlava v' 7 v 7 v_ 30
Multi-Head >063
>
- 1 Jednobrita vyvrtavacia hlava v v v v v ‘g/ 7 v' 32433
> @55
>
- 6 Dokongovacich jednobitych v v v v 7 38
vyvrtavacich hlav
>
- 1 Jednobrita dokonCovacia vyvrtavacia v v v IT_ 7 v, 42
hlava
@
g 62402 ...
3 - 1 Konzolovy nastroj so zakladovou v v v’ Y
S doskou =4
3
©
£ 62405
g . I’ . v
3 . 1 Konzolovy nastroj s posuvnou dastou v v/ v I;/-
2
T
TwinKom
o - 8 Dvojbritych vyvrtavacich hlav v v v 44
S
>
2
2
pu
. 5 Dvojbritych hrubovacich vyvrtavacich v 7 v 47
hlav
%7 /~ Tento produkt najdete v naSom online shope na cuttingtools.ceratizit.com
5|5
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Toolfinder

Prehlad systémov pre jemné vyvrtavanie

BluFlex 2 / hi.flex hi.flex micro

20,5-365mm @0,5-60 mm

BluFlex 2

Digitalne Analégova / digitalna Analogové
12 13 19

®

20,5-8mm —— h 20,5-8mm —— —
UltraMini + UltraMini +
EcoCut Adaptéry EcoCut Adaptéry
— kapitola 14 — kapitola 20
10 +12 10 +12
Vnutorny néz Adaptéry
25,6 -24mm - I 18 17 Vnatorny ndz
20
e | 28-13,8mm B—""
E  g56-11mm W | VyVidvacia S, £
S ’ s optimalizaciou vibracii £
17 o
1 ~
wn 1
g g13-26 mm SR ' \/yvrtavacia tyd 2 Vnatorny n6z
17 Q 20
p13s-198mm UMMM 1
Ocelova vyvrtavacia ty¢
14
po-2mm’ S
Vyvrtavacia ty¢ ABS32 Vnutorny néz
_ 18 20
079-239mm | 1 ms,s-zsmm- A
Drziak
vymenitelnych
@ 25-44 mm britovych dosti¢iek Ty s jemnym drazkovanim .
15 15 DrZiak
vymenitelnych Ty s jemnym
F’ britovych dostiCiek  drazkovanim
044-63mm 2 ’!
8  Driak 25-44,8mm J --—, |
£ vymenitelnych D
£ britovych dosticiek Zétka E
ey 15 16 =
©
< ©263-93mm - ———— ] .
d e Drziak
K e Drziak N vymenitelnych
Q vymenitefnych S britovych dosticiek  Zatka
britovjch dosticiek Zatka 21 21
15 16 @ 44,8 - 60 mm J T Ee———
@90 - 365 mm —_— > ———] e
e Mostik
16
Vlymenny mostik pre vonkajsie
obréabanie ;
16 (o
@5-70 mm »

TO.X WOHX * * pouzitie pre ocelovl
58+59 57 vyvrtavaciu ty¢ o @ 6 -8 mm

5|6 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

Néstroje na vyvrtavanie
Toolfinder

nutné —
volitelné == ===

SpinTools

@3-531mm

@ 29,75 - 320 mm

Vyvrtavacia a dokoncovacia
hlava Multi Head

@ 3-320 mm

MAS

Anal6gové
30

@3-12mm
———

Vyvrtavacia ty¢
35
Redukéné

puzdro
©25,8-13,2mm 36

E=__ﬁ_

Vyvrtavacia ty¢
36

©8,75-40,1 mm
9 - s —

Vlysokorychlostna vyvrtavacia hlava +
vyvrtavacia stopka

37

@9,75-53,1 mm

Ocelové ’ E ’

vyvrtavacia ty¢

3 Predizenie
vyvrtavacej tyce
36

@ 29,75 - 88,1 mm

I =

Drziak
vymenitelnych Vyvrtavacia ty¢,

britovych dosticiek nastavitelna

35 69
@86 - 320 mm
ProtizavaZzie
31
Mostik
8l

Drziak vymenitelnych britovych dosticiek
31

cuttingtools.ceratizit.com

@3-531mm

@ 29,75 - 88,1 mm

MAS

Jednobrita dokoncovacia
vyvrtavacia hlava

@ 3-881mm

Analogova / digitalna
32+33

@3-12mm
———

Vyvrtavacia ty¢
86
Redukéné

puzdro
95,8-13,2mm 36

g __E_

Vyvrtavacia ty¢
36

@8,75-40,1 mm
209 - w— —

Vysokorychlostna vyvrtavacia hlava +
vyvrtavacia stopka

37

29,75- 53,1 mm

Ocelova ’ E: ’

vyvrtavacia ty¢

35 Predizenie
vyvrtavacej ty¢e
36

@ 29,75 - 88,1 mm

I—F—-

Drziak

vymenitelnych Vyvrtavacia ty¢,
britovych dosticCiek nastavitelna

35 35

20,3-19,1 mm

Vyvrtavacia mikrohlava

@0,3-191 mm

Analégova / digitalna
26
®

@0,3-71mm
= e
TK noz Adaptéry
27 27
@5,2-81mm
S
TK néz
27
@6,9-19,1 mm
" e

TK britové dosticka Drziak
27 27

5|7
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KOMET \ Performance

Néstroje na vyvrtavanie

Toolfinder
Prehlad nastrojov pre jemné vyvrtavanie
MO03 Speed Hlava FF pre jemné vyvrtavanie
Analogové Anal6gové
@ 24,8 - 206 mm @ 29,5-199 mm
-

Hlava pre jemné vyvrtavanie Hlava pre jemné vyvrtavanie
22

2%

@24,8-39mm

Drziak vymenitelnych britovych dosticiek
23

Vlozka pre jemné vyvrtavanie
25

Hlava pre jemné vyvrtavanie
22

@38-103 mm

— Drziak vymenitelnych britovych dostiCiek
23

Vymenny mostik Hlava pre jemné vyvrtavanie
23 22

@ 38 - 206 mm b — I % - |
ot = .

- Drziak vymenitefnych britovych dosticiek
23

TO.X
58+59

cuttingtools.ceratizit.com



KOM ET \ Standard Nastroje na vyvrtavanie

Toolfinder
nutné =————
volitelné == ===
SpinTools
Jednobrita dokoncovacia vyvrtavacia hlava Vyvrtéavacia hlava pre presné vyvrtavanie
Analdgova / digitalna Analogove
@23,9-154,1 mm @14,7-24,1 mm
STM
Jednobrita dokongovacia Vyvrtavacia
vyvrtavacia hlava Vysokorychlostna vyvrtavacia hlava pre presné .
Analégova / digitalna stopka vyvrtavanie Vysokorychlostna vyvrtavacia stopka
39 28 29
Drziak vymenitefnych britovych dosticiek a - ﬁ
90°, rozireny Drziak vymenitelnych )
39 britovych dosticiek 90° PrediZenie stopky
28 29
Drziak vymenitelnych britovych dostiCiek
90°
39

. Drziak vymenitelnych britovych dosticiek
L 95°
39

....... ] Reverzny adaptér pre spétné vyvrtavanie
40

@86 -402 mm

Jednobrita dokoncovacia STM
Drziak vymenitelnych  vyvrtavacia hlava
britovych dosticiek Analogové
43 42

CC.. WC..
63 62

cuttingtools.ceratizit.com 59



KOM ET Nastroje na_\l%\(/)rltfai;/]zrg?
Prehlad nastrojov pre vyvrtavanie a konzolovych nastrojov e —

Dvojbrita vyvrtavacia hlava

Analégové

@24-215mm

Dvojbrita hrubovacia vyvrtavacia hlava

Analogové

@23,5-87,5mm

510

L . Drziak
Upinact drziak 90 vymenitelnych STM
s radialnym nastavenim . britovych dosticiek
45 Standard 90°, par
48
Upinaci drziak 80°
s radialnym nastavenim
45 N DrZiak
vymenitelnych
britovych dosticiek
Zékladny upinaci drziak, Standard 70°, par
s radialnym a axialnym Zakladné teleso 48
nastavenim | kratke/dihé
46 44 Vyvrtavacia hlava
@ Driak 47
Kazeta VBD 90° vymenitelnych
46 - britovych dosticiek
Synchro 90°, par
49
Kazeta VBD 80°
- CC../CN..
60+61 63
SpinTools
Konzolovy nastroj v
Analogova | digitéina =
@150 — 2205 mm
Hrubovaci @150 — 655 mm
vyvrtavaci blok o Zide
90° (CC..) doska *
62412 ... 62402
Hrubovaci H
vyvrtavaci blok _
90° (CN..) = MBA_‘I_S
62413 ...
Zakladny upina¢
Hrubovaci @650 - 2205 mm 62392 ...
vyvrtavaci blok PredlZovacia konzola
70° (CN.) i .
62414 . 5 12
Dokoncovaci .
vyvrtavaci blok — :
analégova / digitalna = .
62410.../62 409 ... | H _ ©60mm
. DIN 6357
Drziak vymenitelnych MAS
britovych dosticiek
90°/95° Protizavazie Supatko | ll Zaklad
62318 .../62 320 ... 62427 ... 62 406 ... 62405 ...

b

cuttingtools.ceratizit.com


https://cuttingtools.ceratizit.com/sk/sk/products/62412009.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/sk/sk/products/62413.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/sk/sk/products/62414019.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/sk/sk/products/62410000.html
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https://cuttingtools.ceratizit.com/sk/sk/products/62427655.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/sk/sk/products/62406.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/sk/sk/products/62402.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/sk/sk/products/62405.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/sk/sk/products/62392_HSK.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/sk/sk/products/62392_SK.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/sk/sk/products/62392_BT.html

KOMET

Néstroje na vyvrtavanie

Prehlad

Prehlad zakladnych upinaCov a prisluSenstva

Systém

| /

T S =
ISO 7388-1 ISO 7388-2
SK SK-FC MAS-BT  MAS-BT-FC

Oy 1

1ISO 12164 1SO 26623-1
HSK-A HSK-E PSC

Zakladny upinad

— katalog Zveraky a upinacie systémy, kapitola 16, Nastrojové drZiaky a prisluSenstvo

16143 16145 16/88

16/108

16]141 16[170

STM

50 51

52

Prislusenstvo
— katalog Zveraky a upinacie systémy, kapitola 16, Nastrojové drziaky a prislusenstvo
16]187
Predizenie
55
— katalog Zveraky a upinacie systémy, kapitola 16, Nastrojové drZiaky a prislusenstvo
16]191
Redukcia
53
ABS — STM 56
Adaptéry pre
rozhranie
STM — ABS 56

@ Dodato¢né prisluSenstvo na vyZiadanie, napriklad vyvazovacie krizky, axiélne drziaky upichovacich nozov (UltraMini) a drziaky vymenitelnych britovych dosticiek

pre vyvrtavacie ty¢e (odsadenie o 0,4 mm) pre systémy SpinTool.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Dokon&ovacie obrabanie

MicroKom — BluFlex 2 — Hlava pre jemné vyvrtavanie

A pomocou bezplatnej aplikacie (Android/iOS) je mozné do bezného chytrého telefonu prenasat rozsirend indikaciu (62 840 16097)

A pre vyvrtavacie ty¢e MicroKom s @ 16 alebo s ABS 32, mostiky MicroKom i hriadele s jemnym drazkovanim

A s vnitornym privadzanim chladiaceho média
A LSCX = Hibka vybrania pre vyvrtavacie tyée

Rozsah dodavky:
Vr. batérie
ABS
S LPR
® LSCX ® -
28 = @
z 5 8
488 5]
OEJ_? << « Q
8" G ..
i B '8
*J’Efgik““:i-'
Bez Bluetooth S Bluetooth
62820.. 62840...
Diin = Dimax KOMET Upinac DCONWS SzZID DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR WT EUR EUR
mm oznacenie mm mm mm  mm  mm mm kg WA4/6A W4/6A
0,5-365 MO04 30100 ABS 50 16 ABS 32 65 7 38 -0,2-2,3 1,45 2.765,00 16097
0,5- 365 MO04 30000 ABS 50 16 ABS 32 65 7 38 -02-23 1,45 2.765,00 16097
| !
98 i 98 1
Upinacia skrutka Upinacia skrutka Upinacia skrutka Upinacie puzdro Kryt na batérie
62 950 ... 62 950 ... 62950.. 62950.. 62950...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR
pre artikel €. XX W7/6B W7/6B W7/6B W7/6B
62 820 16097 M8x1x12/SW4 12,08 13989 M8x1x20/SW4 2,03 13700 M5x14/SW4 2,94 18600 8,46 18500 11,29 18400
62 840 16097 M8x1x12/SW4 12,08 13989 M8x1x20/SW4 2,03 13700 M5x14/SW4 2,94 18600 8,46 18500 11,29 18400
[}
@ Né&vod na obsluhu je k dispozicii na stiahnutie v Online eshope
e}
@ Vhodné upinace pre ABS stopku najdete v — Katalég — Technolégia upinanie, kapitola 16 Nastrojové drziaky a prisluSenstvo.
9\ — Strana 6
ﬂ Tu najdete podrobny prehlad systému.
MicroKom — Suprava pre dokonCovacie vyvrtavanie BluFlex 2
Rozsah dodavky: IIEEI

A 1 plastovy kufrik
A 1 hlava pre jemné vyvrtavanie
A 5vyvrtavacich tyci
62 850 00600 @ 6 mm
62 850 01000 @ 10 mm
62 850 01400 @ 14 mm
62 850 01800 @ 18 mm
- 6285002200 @ 22 mm
A 2 drziaky VBD
- 6286304400 @ 25- 3 44 mm
- 62863 12500 @ 44 — @ 63 mm (- @ 125 mm)
A 1 mostik
- 62860 12500 @90 - @ 125 mm

Diin = Dimax

6-125

512

A 1 hriadel' s jemnym drazkovanim
- 6286106300 @ 25-@ 63 mm
A 1vlozka
- 62862 09300 @ 16x35 mm
A 10 vymenitelnych britovych dostic¢iek
- 2ks 6260000102 - WOHX02T001EL-G12 BK8440
- 4ks 6260190206 — TOGX06T102EN-14 BK60
- 4ks 6260170409 —- TOGX090204EN-14 BK60
A 5 skrutiek s valcovou hlavou
- 62950 00000 M5x16 mm
A 5 skrutkovacov
- 5IP, 6IP, 8IP, SW3, SW4

Bez Bluetooth S Bluetooth
62820.. 62840 ...
EUR EUR
W4/6A W4/6A

4.217,00 99997  4.217,00 99997

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Dokon&ovacie obrabanie

MicroKom - hi.flex — Hlava pre jemné vyvrtavanie

A pre vyvrtavacie ty¢e MicroKom s @ 16 mm alebo ABS 32, mostiky MicroKom, i hriadele s jemnym drazkovanim

A s vnitornym privadzanim chladiaceho média
A | SCX = priechodna hlbka vyvitavacej ty¢e

A digitalny variant: Digitalny flash disk si prosim objednajte samostatne

Q LPR
& LSCX Q
0| & 2
IR (o]
& 3 S
Jgol=< _ o
3 o w— = x
oo % =
Q Li
Analdgova Digitalna
62800.. 62800..
Diin = Dimax KOMET Upina¢ DCONWS SzZID DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR WT EUR EUR
mm oznacenie mm mm mm  mm mm mm kg W4/6A W4/6A
0,5-365 MO05 01000 ABS 50 16 ABS 32 28 60 67 39,7 -0,25-5 1,23 1.433,00 16097
0,5-365 MO04 10040 ABS 50 16 ABS 32 28 60 67 39,7 -0,25-5 1,23 1.720,00 16197
)
L
Upinacia skrutka Upinacia skratka Upinacia skrutka
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR
pre artikel €. W7/6B XX W7/6B
62 800 16097 M8x8 - SW4 2,03 14700 M8x1x12/SW4 12,08 13989 M8x1x20/SW4 2,03 13700
62 800 16197 M8x8 - SW4 2,03 14700 M8x1x12/SW4 12,08 13989 M8x1x20/SW4 2,03 13700

)
@ Navod na obsluhu je k dispozicii na stiahnutie v Online eshope

(e}
@ Vhodné upinace pre ABS stopku najdete v — Katalég — Technolégia upinanie, kapitola 16 Nastrojové drziaky a prisluSenstvo.

9\ — Strana 6
ﬂ Tu najdete podrobny prehlad systému.

9 "\ — Strana 26
ﬂ Tu najdete SpinTools — Digitalny flash disk.

MicroKom — Suprava pre dokoncovacie vyvrtavanie hi.flex

Rozsah dodavky:

A 1 plastovy kufrik
A 1 hlava pre jemné vyvrtavanie
A 5 vyvrtavacich tyci
- 6285000600 @ 6 mm
62 850 01000 @ 10 mm
62 850 01400 @ 14 mm
62 850 01800 @ 18 mm
62 850 02200 @ 22 mm
A 2 drziaky VBD
- 62863044003 25- 3 44 mm
- 62863 12500 @ 44 — @ 63 mm (- @ 125 mm)
A 1 mostik
- 62860 12500 @ 90 - @ 125 mm

Dimin = Dimax
mm
6-125

cuttingtools.ceratizit.com

A 1 hriadel' s jemnym drazkovanim
- 6286106300 @ 25-@ 63 mm
A 1vlozka
- 6286209300 @ 16x35 mm
A 10 vymenitelnych britovych dosticiek
- 2ks 6260000102 - WOHX02T001EL-G12 BK8440
- 4ks 6260190206 — TOGX06T102EN-14 BK60
- 4ks 6260170409 - TOGX090204EN-14 BK60
A 5 skrutiek s valcovou hlavou
- 62950 00000 M5x16 mm
A 5 skrutkovacov
- 5IP, 6IP, 8IP, SW3, SW4

Analégova Digitalna
62800.. 62800..
EUR EUR
W4/6A W4/6A

3.068,00 99997  3.326,00 99897
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Dokon&ovacie obrabanie

MicroKom — Adaptér pre vyvrtavacie tyCe MicroKom — Ocelova vyvrtavacia ty¢

UltraMini / EcoCut

A pre hi.flex a BluFlex 2
A 4 upinacie plochy (presadené o0 90°) na @ DCONMS
A s vnutornym privadzanim chladiaceho média

LSC
= b NN o

- 2

2 %)

s s

8 LFSF %

= OAL 8

62 851 ...
DCONWS KOMET OAL BD LFSF LSC DCONMS EUR
mm oznatenie  mm  mm mm mm mm W4/6A

4 MO05 90950 39 22 14 18 16 152,70 16499

5 MO05 90960 39 22 14 18 16 152,70 16599

6 MO05 90970 39 22 14 18 16 152,70 16699

7 MO05 90980 39 25 14 18 16 152,70 16799

8 MO05 90990 39 25 14 18 16 152,70 16899

Upinacia skrutka
70950 ...

Nahradné diely EUR
DCONWS 2A/28
4-5 3,84 867
6-8 384 123

e}
@ Vhodné nastroje UltraMini / EcoCut néjdete v — kapitole 10 a 12.

5|14

pre hi.flex, BluFlex 2

A s vnatornym chladenim

DCONMS <_.‘

DCN KOMET OAL LDRED DCONMS Vymenitelna

mm oznacenie mm mm mm dosticka
6 B0520100 71,7 21,0 16 WO.. 0270
8 B0520120 774 28,0 16 TO.. 06T1
10 B0520140 81,8 34,0 16 TO.. 0902
12 B0520160 88,2 42,0 16 T0.. 0902
14 B0520180 944 50,0 16 TO.. 0902
18 B0520220  100,0 60,0 16 TO.. 0902
22 B0520260 1080 685 16 TO.. 1403
Nahradné diely
Vymenitelna dosticka
WO.. 0270
TO.. 06T1
TO.. 0902
TO.. 1403

62 850 ...

EUR

W4/6A

154,20 00600
159,40 00800
152,70 01000
166,10 01200
164,20 01400
174,40 01800
199,50 02200

Skrutka TORX®

62950 ...

EUR

W7/6B
3,05 11800
3,50 12800
3,05 12000
3,05 12600

S "\ — Strana 57-59
ﬂ Tu ndjdete vhodné vymenitelné britové dosticky.

cuttingtools.ceratizit.com
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Dokon&ovacie obrabanie

MicroKom — TyC s jemnym drazkovanim pre hi.flex, BluFlex 2

A s vnatornym chladenim

Rozsah dodavky:
Bez drziaka vymenitelnych britovych dosticiek

x
©
H @
E | -4 . o (233 | &
ay. .~ . R
(%))
® =
=z
(o]
O
[a}
62 861 ...
Dimin = Dimax KOMET DCONMS OAL LPR DF Obr. EUR
mm oznacenie mm mm mm mm W4/6A
25-63 M05 90100 16 8912 5212 19 1 181,00 06300
25-63 M05 90110 16 128,39 91,93 24 2 181,00 16300
Skrutka s Tanierova pruzina
valcovou hlavou
62 950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR
DCONMS W7/6B W7/6B
16 M5x16 1,13 00000 10x5,2x0,3 2,03 19100
. v oy v v .
MicroKom — Drziak vymenitelnych dostiCiek pre hi.flex, BluFlex 2
To}
Erlr 3 & 3
| | |
& 3 3 >
Q Q Q Q
@®
62 863 ...
DCN DCX KOMET HF  Vymenitelnd ~ Obr. EUR
mm mm oznacenie mm dosticka W4/6A
25 44 MO05 20101 13,5 TO..06T A 177,60 04400
44 365 MO05 20151 13,5  TO..0902 B 181,00 12500
'Y
Skrutka TORX®
62 950 ...
Nahradné diely EUR
Vymenitelna dosticka W7/6B
TO..06T1 M2x4,9/1P6 3,50 09700
TO.. 0902 M2,6x6,2 - 08IP 3,05 09900
9\ — Strana 58+59
ﬂ Tu najdete vhodné vymenitené britové dosticky.
cuttingtools.ceratizit.com 5|15
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Dokon&ovacie obrabanie

MicroKom — Mostik
pre hi.flex, BluFlex 2

Diin -

Dmin — Dmax

Dimax

mm
90-125

120 -
150 -
180 -
210 -
240 -
270 -
300-
330-

155
185
215
245
275
305
335
365

i

OF = B

T Hoa
==
HE
N r—éﬁ

- HSUP

KOMET BDX
oznacenie mm
MO05 80101 85
M05 80200 115
M05 80300 145
M05 80400 175
M05 80500 205
M05 80510 235
M05 80520 265
M05 80530 295
M05 80540 325

Nahradné diely

BDX

85-325

HSUP
mm
14,89
16,89
18,89
21,89
25,00
25,00
25,00
25,00
25,00

WT
kg
0,147
0,107
0,152
0,229
0,309
0,349
0,394
0,435
0478

62 860 ...

EUR

W4/6A

249,90 12500
300,40 15500
340,60 18500
378,10 21500
525,60 24500
569,90 27500
589,90 30500
634,20 33500
683,80 36500

O

Tanierova pruzina

o

Skrutka s
valcovou hlavou

62950.. 62950...
EUR EUR
W7/6B W7/6B

MicroKom — Vymenny mostik
pre vonkajsie obrabanie

A pre hi.flex a BluFlex 2

LF

BEAS

9 (OF e
< @
5 :
&F
(T3
Dimin = Dimax KOMET
mm oznacenie
5-70 MO05 90300
Néhradné diely

Vymenitelna dosticka
TO.X 0902..

62 866 ...
LF  Upinat  WT Vymenitelhd EUR
mm kg dosticka W4/6A
58 ABS 32 0,377 TO.X0902.. 509,60 07000

Skrutka s Skrutka TORX®
valcovou hlavou
62950... 62950...
EUR EUR
W7/6B W7/6B
1,13 26800 3,05 12000

— Strana 58+59

€

Tu néjdete vhodné vymenitelné britové dosticky.

1,13.00000 2,03 19100 o
@ Navod na obsluhu je k dispozicii na stiahnutie v Online eshope

MicroKom — Zatka pre hi.flex, BluFlex 2

A pre cielené usmerfiovanie vnatorného chladenia na brit v pripade pouZivania
mostikov alebo drziakov vymenitelnych dostiCiek od priemeru 63 mm

CONMS

D

DCONMS
mm
16

516

KOMET
oznacenie

M05 90501

1) -

62 862 ...
EUR
W4/6A
24,13 09300

cuttingtools.ceratizit.com
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Dokon&ovacie obrabanie

MicroKom — Adaptér

A pre 62 852 ..., 62 853 ..., 62 856 ... (nutny pre pouzitie vyvrtavacej tyce)
A skrutky 62 950 00000 nie st su¢astou dodavky

10) o ® F
T (e
8 i = “ﬁ;
PRy 2| LBl
8 LPR
a
62 851 ...

DCONWS KOMET DF BD LPR LB Obr. EUR

mm oznatenie  mm mm mm mm W4/6A

6 M05 90200 31 16 1 138,10 00600

8 MO05 90210 31 16 1 138,10 00800

10 M05 90220 46 31 25 15 2 173,00 01000

12 M05 90230 46 8]l 25 15 2 173,00 01200

16 MO05 90240 46 31 30 20 2 173,00 01600

Skrutka s valco- Upinacia skrutka
vou hlavou
62950.. 62950...

Nahradné diely EUR EUR
DCONWS W7/6B W7/6B
6-8 2,03 44800
10-12 1,13 00000 2,03 44800
16 1,13 00000 2,03 14700

(e}
@ Navod na obsluhu je k dispozicii na stiahnutie v Online eshope

MicroKom — TK vyvrtavacia stopka

A pre vyvrtavaciu hlavu 62 854 ...
A moznost pouZitia iba s adaptérom 62 851 ...
A s vnltornym privadzanim chladiacej kvapaliny

Dmin — Dmax

DCONMS

62 853 ...

Dimin = Dimax KOMET OAL BDRED LDRED DCONMS EUR
mm oznatenie  mm  mm mm mm W4/6A
13-17 G10 12060 120 12 75 12 410,30 01300
17-22 G10 12070 140 16 100 16 494,80 01700
22-26 G1012080 140 16 100 16 494,80 02200
Upinacia skrutka
62 950 ...
Nahradné diely EUR
DCONMS W7/6B
12 5,74 19700
16 5,74 19800

cuttingtools.ceratizit.com

MicroKom — Vyvrtavacia tyc,
s optimalizaciou vibracii

A moznost pouzitia iba s adaptérom 62 851 ...
A s vnatornym privadzanim chladiacej kvapaliny

Qél
LU 2
OAL g
Q
[a]
62 852 ...
DCN KOMET WF LU OAL DCONMS  Vymenitelna EUR
mm oznacenie mm mm mm mm dosticka W4/6A
5,6 B0030280 2,80 22 65 6 WOHX 02T0.. 202,40 10600
6,9 B0030290 345 36 80 6 WOHX 02T0.. 202,40 00600"
9,0 B00 00680 4,45 48 90 8 TO.X 06T1.. 347,40 00800"
11,0 B0000690 545 60 95 10 TO.X06T1.. 367,50 01000"

1) prevedenie z tvrdokovu

Skrutka TORX®
62 950 ...
Nahradné diely EUR
Vymenitelna dosti¢ka W7/6B
WOHX 02T0.. 3,05 11800
TO.X06T1.. 3,50 09700
9 "\ — Strana 57-59
ﬂ Tu ndjdete vhodné vymenitelné britové dosticky.
MicroKom - Vyvrtavacia hlava
A pre vyvrtavaciu stopku 62 853 ...
g
o
I
£
o
A
62 854 ...
Dumin = Dmax KOMET WF BDRED  Vymenitelna EUR
mm oznacenie mm mm dosticka W4/6A
13-15 G10 12621 6,45 12 T0.X0902.. 191,80 01300
15-17 G10 12841 745 12 T0.X0902.. 195,80 01500
17-19 G10 12711 8,45 16 TO.X 0902.. 207,80 01700
19-22 G10 12861 9,45 16 T0.X0902.. 214,60 01900
22-26 G10 12731 10,95 16 TO.X 0902.. 214,60 02200
|
Skrutka TORX®
62 950 ...
Nahradné diely EUR
Vymenitelné dosti¢ka W7/6B
TO.X 0902.. 3,05 12000
S "\ — Strana 58+59
ﬂ- Tu najdete vhodné vymenitelné britové dosticky.
517
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Dokon&ovacie obrabanie

MicroKom - Vyvrtavacia ty¢
A moznost pouzitia iba s adaptérom 62 851 ...
A s vnitornym privadzanim chladiacej kvapaliny

=z
8{ S —
g —w | 2
o LPR z
OAL g
DCN KOMET OAL LPR LU DCONMS
mm oznacenie mm mm mm  mm
56 B0037010 48 26 20 8
6,5 B0037020 52 30 24 8
8,0 B0015510 57 35 28 8
8,0 B0015610 75 35 28 16
10,0 B0015620 80 40 33 16
11,0 B0015710 85 45 38 16
12,0 BO0015530 67 45 39 8
12,0 B0015630 85 45 38 16
14,0 B0015640 90 50 43 16
16,0 B0015650 95 55 49 16
18,0 BO00 15661 100 60 54 16
19,0 B0015751 105 65 59 16
20,0 BO00 15671 105 65 59 16
22,0 B0015681 105 65 59 16
24,0 B0015691 105 65 60 16

Nahradné diely
DCN

56-6,5

8-10

11-24

WF
mm
2,75
3,20
3,95
3,95
4,95
5,45
5,95
5,95
6,95
7,95
8,95
9,45
9,95
10,95
11,95

Vymenitelna
dosticka
WOHX 02T0..
WOHX 02T0..
TO.X06T1..
TO.X 06T1..
TO.X06T1..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..

62 856 ...

EUR

W4/6A
194,40 05600
187,80 06500
183,80 08000
186,40 00800
187,80 01000
191,80 01100
194,40 11200
194,40 01200
197,20 01400
207,80 01600
215,80 01800
215,80 01900
217,30 02000
234,70 02200
236,00 02400

Skrutka TORX®

62950 ...

EUR

W7/6B
3,05 11800
3,50 12800
3,05 12000

9\ — Strana 57-59
ﬂ Tu najdete vhodné vymenitelné britové dosticky.

518

MicroKom - Vyvrtavacia ty¢

A s vnatornym chladenim

%,

DCN KOMET

mm oznacenie
8 B00 25610
9 B00 25700
10 B00 25620
1 B00 25710

12 B00 25630
14 B00 25640
16 B00 25650
18 B00 25661
20 B00 25671
22 B00 25681
24 B00 25691

Nahradné diely
Vymenitelna dosticka
TO.X06T1..

T0O.X 0902..

WF
mm
3,95
4,45
4,95
5,45
5,95
6,95
7,95
8,95
9,95
10,95
11,95

DF
mm
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

LU
mm
26
32
32
4
4
49
57
57
67
68
68

LPR
mm
42
48
48
57
57
64
72
72
82
82
82

62 857 ...

Vymenitelna EUR

dosticka W4/6A
TO.X 06T1.. 317,80 07989
TO.X 06T1.. 320,60 21989
TO.X 06T1.. 320,60 08989
TO.X 0902.. 329,80 23989
TO.X 0902.. 328,50 09989
TO.X 0902.. 331,20 10989
TO.X 0902.. 340,60 11989
TO.X 0902.. 349,90 13989
TO.X 0902.. 355,40 15989
TO.X 0902.. 363,40 17989
TO.X 0902.. 370,00 19989

Skrutka TORX®

62 950 ...

EUR

W7/6B
3,50 12800
3,05 12000

S "\ — Strana 58+59
ﬂ Tu ndjdete vhodné vymenitelné britové dosticky.

cuttingtools.ceratizit.com
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Dokon&ovacie obrabanie

MicroKom - hi.flex micro — hlava pre jemné vyvrtavanie

A pre vyvftavacie ty¢e MicroKom a hriadele s jemnym drazkovanim s DCONMS = 12 mm
A s vnitornym privadzanim chladiaceho média

A |SCX = priechodna hibka vyvftavacej tyée

A max. otacky 30.000 ot./min. v pripade stredovej polohy Supatka

A adaptér pre vyvrtavacie ty¢e UltraMini / EcoCut pre priemer od 0,5 mm

LSCX

0| c @
0] =
% i 5
8 (@) 8 O
|22 B 8
8 Nn| Qo i 0
o, s 1Hg g e | 8
v —y @
Analégova
62 800 ...
Dimin = Dimax KOMET Upina¢ DCONWS DCONMS BDX LPR  LSCX ADJRGR WT EUR
mm oznacenie mm mm mm  mm  mm mm kg WA4/6A
0,5-60 MO05 03000 ABS 32 12 16 36 44 26 -0,25- 2,5 0,3 1.196,00 06089
Tanierova pruzina Stavacia skrutka
62 950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR
pre artikel &. W7/6B W7/6B
62 800 06089 @5,5x1,0 6,34 53700 M5x8 DIN913 1,13 53500

)
@ Navod na obsluhu je k dispozicii na stiahnutie v Online eshope

@)
@ Vhodné upinace pre ABS stopku najdete v — Katalég — Technoldgia upinanie, kapitola 16 Nastrojové drziaky a prisluSenstvo.

9 "\ — Strana 6
ﬂ Tu najdete podrobny prehlad systému.

MicroKom — Suprava pre dokoncovacie vyvrtavanie hi.flex micro
Rozsah dodavky: IIEEI

A 1 plastovy kufrik
A 1 hlava pre jemné vyvrtavanie
A 1drziaky VBD
- 62863 14400 @ 25 - @ 44 mm
A 3 vyvrtavacie tyce
- 6284500800 @ 8 mm
- 6284501400 @ 14 mm
- 6284502000 @ 20 mm
A 2 adaptéry
- 6285112499 @ 4 mm
- 6285112699 @6 mm
A 1 hriadel s jemnym drazkovanim
- 6286104400 @25 -3 44 mm

Dmin = Dmax
mm

cuttingtools.ceratizit.com

A 1vlozka
- 6286201200 @ 12x24 mm
A 10 vymenitePnych britovych dostic¢iek
- 5ks 6260190206 - TOGX06T102EN-14 BK60
- 5ks 6260170409 — TOGX090204EN-14 BK60
A 1 skrutka s valcovou hlavou
- 6295053600 M5x16 mm
A 1 skrutkovac
- SW2,5

62 800 ...
EUR

Wa/6A

2120,00 99989

5/19
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Dokon&ovacie obrabanie

MicroKom — Adaptér pre vyvrtavacie ty¢e UltraMini / EcoCut

A pre hi.flex micro
A 4 upinacie plochy (presadené 0 90°) na @ DCONMS
A s vnitornym privadzanim chladiaceho média

LSC
H == | O
= m
2 (%)
2 =
(] LFSF z
S 3
e OAL a
62 851 ...
DCONWS KOMET OAL BD LFSF LSC DCONMS EUR
mm oznatenie  mm mm mm mm mm WA4/6A
4 M05 90900 39 22 14 18 12 152,70 12499
5 M05 90910 39 22 14 18 12 152,70 12599
6 MO05 90920 39 22 14 18 12 152,70 12699
7 MO05 90930 39 25 14 18 12 152,70 12799
8 MO05 90940 39 25 14 18 12 152,70 12899
Upinacia skrutka
70950 ...
Nahradné diely EUR
DCONWS 2A/28
4-5 M5x10 1ISO 4026 3,84 867
6-8 M8x1x8 - SW4 384 123
o)
@ Vhodné nastroje UltraMini / EcoCut najdete v — kapitole 10 a 12.
MicroKom — Vyvrtavacia tyC pre hi.flex micro
A s vnutornym chladenim
q
(G
o
()
=
Z
o]
[&]
a
®
62 845 ...
DCN KOMET OAL LDRED DCONMS  Vymenitelna EUR
mm oznacenie mm mm mm dosticka W4/6A
8 B0580080 58,88 28,0 12 TO.X 06T1.. 104,60 00800
14 B0580140 70,00 39,5 12 T0O.X0902.. 104,60 01400
20 B0580200 85,00 54,4 12 T0.X0902.. 104,60 02000
[y
Skrutka TORX®
62 950 ...
Nahradné diely EUR
Vymenitelna dosticka W7/6B
TO.X06T1.. M2x3,8/IP6 3,50 12800
TO.X 0902.. M2,6x5,2 - 08IP 3,05 12000

5|20 cuttingtools.ceratizit.com
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Dokon&ovacie obrabanie

MicroKom — Hriadel s jemnym drazkovanim pre hi.flex micro

A s vnatornym chladenim

Rozsah dodavky:
Bez drZiaka vymenitelnych britovych dostiCiek

DF

DCONMS

Dimin = Dimax KOMET DCONMS OAL LPR DF
mm oznacenie mm mm  mm  mm
25-44 M05 90120 12 76,39 51,39 19
Nahradné diely
DCONMS
12

MicroKom — Drziak vymenitelnej britove;]

dosticky pre hi.flex micro

J25-448
44,8 -60

M5x16

MicroKom -

e |

Skrutka s
valcovou hlavou

62950 ...

EUR
W7/6B
2,89 53600 10x5,2x0,3

Vlozka pre hi.flex micro

[ NEW
62 861 ...

EUR
W4/6A
72,36 04400

O

Tanierova pruzina

62950 ...
EUR
W7/6B

2,03 19100

A pre cielené usmerfovanie vnutorného chladenia na brit v pripade pouzivania
drZiakov vymenitelnych dosticiek od priemeru 45 mm

® : :
=
= N
O B
[ NEW g =
Qa
62 863 ... [ NEW |
DCN DCX KOMET HF  Vymenitelnd EUR
mm  mm oznacenie  mm  dosticka WA4/6A 62 862 ...
25 60  MO0520110 1448 TO. 0902 160,90 14400 DCONMS KOMET EUR
mm oznacenie W4/6A
P 12 M05 90700 10,83 01200
™
Skrutka TORX®
62 950 ...
Nahradné diely EUR
Vymenitelna dosticka W7/6B
TO.. 0902 3,05 09900
9 "\ — Strana 58+59
ﬂ Tu néjdete vhodné vymenitelné britové dosticky.
5(21
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Dokon&ovacie obrabanie

MicroKom — M03Speed — Hlava pre jemné vyvrtavanie

Rozsah dodavky:

Hlava pre jemné vyvrtavanie s upinacou skrutkou
DrZziak vymenitelnej dosticky a vymenitelna dosticku, prosim, objednavajte samostatne

ABS

Dhrin = Dmax
mm
24,8-33,0
29-39

38-50
49-63
62-80
79-103

38-63
62-103
100 - 206

Dmin - Dmax

KOMET
oznacenie

MO03 00115
M03 00515

M03 01025
MO03 01535
M03 02045
M03 02555

M03 20170
M03 20140
M03 20090

ADRJGR

Upinac

ABS 25
ABS 25

ABS 32
ABS 40
ABS 50
ABS 63

ABS 32
ABS 50
ABS 63

DCONMS
mm
13

1) s dynamickou kompenzaciou nevyvazenosti
2) s dynamickou kompenzaciou nevyvazenosti / moznost pouzitia len s vymennym mostikom (art. €. 62 865 ...)

Nahradné diely

pre artikel ¢.
62 81503390
62 81503990
62 81505089
62 81506388
62 81508097
62 815 10396
62 81506389
62 815 10397
62 81520696

81
103
106

Obr. Vhodné drziaky vymenitefnych ADJRGR ~ WT

NN NN

w w

M3,5x7,3 - 10IP
M3,5x7,3 - 10IP
M3,5x7,3 - 10IP
M5x9,4/IP6

M5x9,4/IP6

britovych dosticiek
62 864 03300
62 864 03900

62 864 05000
62 864 08000
62 864 08000
62 864 10300

Skrutka TORX®

62 950 ...

EUR
W7/6B

3,05 12600
3,05 12600
3,05 12600
3,05 45400

3,05 45400

mm
0,259
040

040
040
060
060

040
060
060

M8x10
M8x10
M8x10

kg
0,15
017

0,35
0,63
112
1,91

0,35
1,30
1,91

Upinacia skrutka

62 950 ...

EUR
W7/6B

8,99 37400
8,99 37400
8,99 37400

M5x0,5
M6x8 - SW3

62 815 ...

EUR
W4/6A

1.986,00 03390
2.029,00 03990

2.129,00 05089"
2.398,00 06388"
2.555,00 080977
2.808,00 10396"

2.117,00 063892
2.117,00 103972
2.117,00 206962

Upinacia skrutka

10 950 ...

EUR

W?7/6B
2,03 15600
2,03 15600
2,03 15600
2,03 15700
2,03 15700
1,11 11300

(e}
@ Skrutky TORX® 62 950 12600 / 62 950 45400 su uréené pre upnutie drziaka vymenitelnych dosticiek do hlavy pre jemné vyvitavanie.

0]
@ Néavod na obsluhu je k dispozicii na stiahnutie v Online eshope

0]
@ Vhodné upinace pre ABS stopku najdete v — Katalég — Technolégia upinanie, kapitola 16 Nastrojové drziaky a prislusenstvo.

S\ — Strana 8
ﬂ Tu najdete podrobny prehlad systému.
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Dokon&ovacie obrabanie

MicroKom — M03Speed — DrZiak vymenitelnej dostiCky

Rozsah dodavky:

Bez vymenitelnej dosticky
Vr. upinacich skrutiek

Pre hlavu pre jemné vyvrtavanie

6281503390
6281503990
62 815 05089

6281506388 / 62 815 08097

62 815 10396

Nahradné diely

VymenitePna dosticka

TO..06T1
TO.. 0902

Pre hlavu pre jemné vyvrtavanie (s vymennym mostikom) KOMET

oznacenie

M03 10011

M03 10021

62 815 06389 (62 865 05100 / 62 865 06300) M03 10033

62 815 10397 (62 865 08300 / 62 865 10300) M03 10043

M03 10063

62 815 20696 (62 865 13000/ 62 865 16800 / 62 865 20600) M03 10070

Vymenitelna

dosticka

TO..
TO..
TO..
TO..
TO..
TO..

06T1
06T1
06T1
0902
0902
0902

Obr.

O W wW > >

62 864 ...

EUR

W4/6A

177,00 03300
177,00 03900
145,90 05000
145,90 08000
155,00 10300
155,00 20600

Skrutka TORX®

62 950 ...

EUR
W7/6B

M2x4,9/|P6 3,50 09700
M2,6x5,2 - 08IP 3,05 12000

58+59

9\ — Strana
ﬂ Tu njdete vhodné vymenitelné britové dosticky.

MicroKom — M03Speed — Vymenny mostik

Rozsah dodavky:

Bez drZiaka vymenitelnych britovych dostiCiek

Dirin = Dimax
mm
38-51
50-63
62-83
82-103
100 - 130
128 - 168
166 - 206

KOMET
oznacenie
MO03 20180
MO03 20190
M03 20150
MO03 20160
M03 20100
M03 20110
M03 20120

cuttingtools.ceratizit.com

Obr.

W W wWwMhNhNN = =

WT
kg
0,06
0,08
0,20
0,24
0,39
0,49
0,59

=g
—F

®
™
T

Pre hlavu pre jemné vyvrtavanie

62 815 06389
62 815 06389
62 815 10397
62 815 10397
62 815 20696
62 815 20696
62 815 20696

=R =ge

Vhodné drziaky vymenitelnych
britovych dosticiek
62 864 05000
62 864 05000
62 864 08000
62 864 08000
62 864 20600
62 864 20600
62 864 20600

62 865 ...

EUR
W4/6A
724,20 05100
745,10 06300
776,30 08300
778,90 10300
853,10 13000
978,10 16800
1.128,00 20600

5|23



KOMET \ Performance

Dokon&ovacie obrabanie

MicroKom — Hlava pre jemné vyvrtavanie FF

Rozsah dodavky:

Hlava s upinacou skrutkou

bez vlozky pre jemné vyvrtavanie

ABS

Dhrin = Dmax
mm
29,5-36
35,5-42
39-45
44-50
47-57
56- 66
58-71
70-83
79-94
93-108
100 - 121
120 - 141
138 - 159
158 - 179
178 - 199

KOMET
oznacenie

B30 11010
B30 11020
B30 12010
B30 12020
B30 13010
B30 13020
B30 14010
B30 14020
B30 15010
B30 15020
B30 16010
B30 16020
B30 17010
B30 17020
B30 17030

Nahradné diely

pre artikel €.
62 810 03690
62 810 04290
62 810 04589
62 810 05089
62 810 05788
62 810 06688
62 810 07197
62 810 08397
62 810 09496
62 810 10896
62810 12192
62 810 14192
62 810 15991
62810 17991
62 810 19991

Upinac

ABS 25
ABS 25
ABS 32
ABS 32
ABS 40
ABS 40
ABS 50
ABS 50
ABS 63
ABS 63
ABS 80
ABS 80
ABS 100
ABS 100
ABS 100

DCONWS DCONMS

D max

D min

DCONWS

1,61

6,61

DCONMS

M6x6/SW3
M6x6/SW3
M8x8 - SW4
M8x10 - SW4
M10x10/SW5
M10x10/SW5
M12x12/SW6
M12x12/SW6
M16x16/SW8
M16x16/SW8
M20x20 - SW10
M20x20 - SW10
M20x30/SW10
M20x20 - SW10
M20x20 - SW10

’
|
62 810 ...
EUR
WA4/6A

317,80 03690
317,80 04290
331,20 04589
331,20 05089
351,40 05788
351,40 06688
388,90 07197
388,90 08397
450,50 09496
450,50 10896
539,00 12192
539,00 14192
623,50 15991
623,50 17991
623,50 19991

Upinacia skrutka

62950 ...

EUR

W?7/6B
1,13 44700
1,13 44700
2,03 14700
2,03 44800
2,03 44900
2,03 44900
1,13 45000
1,13 45000
1,13 45100
1,13 45100
2,25 45200
2,25 45200
2,58 45300
2,25 45200
2,25 45200

@)
@ Vhodné upinace pre ABS stopku najdete v — Katalég — Technolégia upinanie, kapitola 16 Nastrojové drziaky a prisluSenstvo.

9 "\ — Strana 8
ﬂ Tu najdete podrobny prehlad systému.

5|24
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KOMET \ Performance

Dokon&ovacie obrabanie

MicroKom — Vlozka pre jemné vyvrtavanie FF

Rozsah dodavky:

Vlozka pre jemné vyvrtavanie s upinacou skrutkou

Vymenitelna dosticku, prosim, objednavajte samostatne

Pre

62810 03690/ 62 810 04290
62810 04589/ 62 810 05089
62810 05788 / 62 810 06688
62 810 07197 / 62 810 08397
62810 09496/ 62 810 10896
62810 12192/ 62 810 14192

62810 15991 /62 810 17991/ 62 810 19991

DCONMS

mm
10
12
16
20
25
32
32

SN
-
DCONMS
i
= il ()
[¢) |
s &
[
. WF
KOMET LF
oznacenie mm
M30 20011 11,0
M30 20021 12,5
M30 20031 16,0
M30 20041 18,0
M30 20051 21,6
M30 20061 25,5
M30 20071 25,5

WF
mm
75
9,0
1,0
14,5
16,0
19,0
19,0

BDX
mm
14
16
20
25
32
40
40

OAL Vymenitelna
mm dosticka
28,5 TO.. 06T1
37,5 TO.. 06T1
45,0 TO.. 0902
56,0 TO.. 0902
775 TO.. 1403
97,0 TO.. 1403
131,0 TO.. 1403

Kt

62 855 ...

EUR
W4/6A
399,60 03000
445,20 03900
488,20 04700
564,40 05800
614,10 07900
722,80 10000
776,40 13800

"™ —
Skrutka TORX® Skrutkovaé
62 950 ... 80950 ...
Nahradné diely EUR EUR
DCONMS W7/6B Y7
10 M2x3,8/IP6 3,50 12800
12 M2x3,8/IP6 3,50 12800
16 M2,6x5,2 - 08IP 3,05 12000 TO8 - IP 7,61 060
20 M2,6x6,2 - 08IP 3,05 09900 TO8-IP 7,61 060
25 M3,5x7,3 - 10IP 3,05 12600 T10- IP 8,19 062
32 M3,5x7,3 - 10IP 3,05 12600 T10- IP 8,19 062
9\ — Strana 58+59
ﬂ Tu najdete vhodné vymenitelné britové dosticky.
Upinacia skrutka
Hlava pre jemné vyvrtavanie
Skrutka Torx
Vymenitelna dosticka
Vlozka pre jemné vyvrtavanie
cuttingtools.ceratizit.com 5[25



KOMET \ Standard Nastroje na vyvrtavanie

Dokon&ovacie obrabanie

SpinTools - Vyvrtavacia mikrohlava

A max. otacky 30.000 ot./min.
A digitalny variant: Digitalny flash disk si prosim objednajte samostatne

[a)
Bl Py
[=) = TR a
%)
2 =
3 &
< LS o
a
Analdgova Digitalna
62382.. 62386..
Duin-Dmex  BDX  DCONWS DCONMS  LPR LS ADJRGR WT EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4
0,3-71 25 4 10 25 25 0-17 0,10 1.279,00 025 1.527,00 025
0,3-19,1 32 7 16 32 40 0-2,75 0,25 1.327,00 032 1.581,00 032
Upinacia skrutka Zaistovacia
ST skrutka
62 950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR
pre artikel €. W7 W7
62 382 025/62 386 025 M5x4 1,55 214 M4x8 1,32 228
62382032 /62 386 032 M6x5 1,55 215 M6x10 1,32 229
0]
@ Navod na obsluhu je k dispozicii na stiahnutie v Online eshope
9\ — Strana7
ﬂ- Tu najdete podrobny prehlad systému.
SpinTools - Digitalny flash disk
A moznost pouzitia pre vSetky digitalne hlavy SpinTools aj pre hi.flex Digital
A prepracovany software pre eSte presnejSie nastavenie
Rozsah dodavky:
Vr. batérie AAA
62 309 ...
EUR
W4

317,10 00100

)
@ Navod na obsluhu je k dispozicii na stiahnutie v Online eshope

5[26 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

Nastroje na vyvrtavanie
Dokon&ovacie obrabanie

SpinTools -
TK noze

Dmin - Dmax
mm

03-
06-
1,0-
2,2-
3,2-
39-
52-

6,2

6,9-

Tw=zXx=7T

0,7
11
2,3
33
43
71
6,3
.73
8,1

3
3

mm
1,2
2,5
4,0
6,0
10,2
15,2
20,3
20,3
254

~N NN AR Bs

DCONMS LDRED RE

mm

0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,05
0,20

a
mm
0,25
0,55
0,95
2,00
3,00
3,70
5,00
6,00
6,70

BDRED

mm
0,15
0,46
0,65
1,55
2,55
3,45
4,25
5,25
6,25

WF
mm
0,15
0,30
0,50
1,10
1,60
1,95
2,60
3,10
3,45

T max.

mm
0,03
0,05
0,10
0,20
0,20
0,30
0,50
0,50
0,50

TiN

/]

62 383 ...

EUR

W4
59,81 003
59,81 006
60,25 010
50,99 022
52,14 032
5591 039
78,07 052
78,07 062
70,70 069

SpinTools — Adaptér

DCONWS

DCONMS DCONWS OAL
mm

7

mm mm
4 30

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS

— V, strana 66

62 335 ...
EUR
w4

92,78 407

SpinTools -
TK britové dosticky

Dmin-Dmax  RE PDY  $1 W1
mm mm mm mm mm
6,9-8,1 02 345 48 35
79-9/1 02 39 48 35
89-101 02 445 48 35
99-121 02 49 70 39
19-141 02 59 70 39
13,9-191 02 69 70 39

T W»W=ZXZ 0

T max.

1
1
1
1
1
1

TiN

62 384 ...

EUR

W4
28,23 069
28,23 079
28,23 089
29,98 099
29,98 119
29,98 139

ceeeo

SpinTools -

— V. strana 66

Upinaci drziak pre TK britovu dostiCku

A s vnUtornym privadzanim chladiaceho média

A vhodné rezné dosticky obj. ¢. 62 384 ... najdete v tabulke hore

DCONWS

DCONMS LDRED DCONWS OAL

mm mm mm mm
7 30 48 56
7 35 70 61

Néhradné diely

pre artikel ¢.

62 385 330

62 385 350

DCONMS

[
Skrutka TORX®

62950 ...

EUR
W7

7,39 007
7,39 094

62 385 ...

EUR
W4

251,50 330
266,50 350

Klu¢ D

80950 ...

EUR
Y7

13,18 124
14,50 126

5|27



KOMET \ Standard

Nastroje na vyvrtavanie

Dokon&ovacie obrabanie

SpinTools — Vyvrtavacie hlavy pre presné vyvrtavanie

A s vnatornym chladenim

Rozsah dodavky:

Vyvrtavacia hlava pre presné vyvrtavanie bez vyvrtavacej stopky, bez drziaka britovych dosti¢iek

a 4 L
Q %)
=
N
w
T
'_
BD  Dun-Dnx THSZMS DCONMS LPR DRVS  WT
mm mm mm mm mm kg
14 14,7 -171 M6 14 39,8 12 0,05
16 16,7 - 20,1 M10 16 39,8 14 0,07
19 19,7-24,1 M10 18 39,8 16 0,09
Nahradné diely
pre artikel ¢.
62 304 017 M2,5x6
62 304 020 M2,5x6
62 304 024 M2,5x6

H,
Skrutka TORX®

62 950 ...

EUR
W7

4,16 022
4,16 022
4,16 022

DCONMS

707
T07
T07

Klu¢ D

80950 ...

EUR
Y7

10,05 109 M3x2
M3x2,5
10,05 109 M3x4

10,05 109

62 304 ...

EUR
W4

1.081,00 017
1.081,00 020
1.081,00 024

Upinacia skrutka
ST

62 950 ...

EUR
W7

2,61 017
2,61 018
2,61 019

S\ — Strana 73 )
ﬂ Tu ndjdete informacie o uzitocnej dizke.

9 — Strana9
ﬂ Tu najdete podrobny prehlad systému.

SpinTools - DrZiak vymenitelnych reznych dostiCiek, 90°

Rozsah dodavky:
Bez britovej dosticky

Vymenitelna
dosticka
WC.. 0201..

Nahradné diely
VymeniteFna dosticka
WC.. 0201..

M2x3,7

[
Skrutka TORX®

62950 ...

EUR
W7
416021 TO06

I

62 317 ...

EUR
W4
188,50~ 024

Klu¢ D

80950 ...

EUR
Y7
10,87 108

S\ — Strana 62
ﬂ Tu najdete vhodné vymenitelné britové dosticky.

5|28
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KOMET \ Standard Nastroje na vyvrtavanie

Dokon&ovacie obrabanie

SpinTools — Vysokorychlostné tvrdokovové vyvrtavacie tyce

A s naskrutkovanym zavitovym ¢apom z vysoko kvalitnej ocele

A s vnitornym privadzanim chladiaceho média

A upinacia dizka stopky 35 mm

A vyvrtavacie stopky s DCONMS @ 18 mm su koncipované pre upinanie v klieStinovych alebo hydraulickych upinadoch

Rozsah dodavky:
Vyvrtavacia ty¢ bez vyvrtavacej hlavy

2
N B EEEEe
r o
OAL s
=z
(o]
(G
a
62353.. 62353..
DCONMS OAL  THSZWS EUR EUR
mm mm W4 W4
14 10 M6 488,90 014
16 120 M10 547,40 016
18 100 M10 579,60 018
18 140 M10 798,20 118
18 180 M10 1.032,00 218
9\ — Strana 73 )
ﬂ Tu ndjdete informacie o uZitocnej dlzke.
. v v . .
SpinTools - PredlZenia zo zuslachtenej oceli
A s vn(tornym chladenim
%)
=
N fa.
& -
%)
= = 0
LPR N| =
0 =z
Tl o
F o
a
62 349 ...
DCONMS LPR THSZWS THSZMS DRVS EUR
mm mm mm W4
16 32 M10 M10 14 86,09 732
16 64 M10 M10 14 97,42 764

cuttingtools.ceratizit.com 5|29



KOMET \ Standard

Nastroje na vyvrtavanie
Dokon&ovacie obrabanie

SpinTools - Vyvrtavacia a dokonCovacia hlava Multi-Head

A pre vyvrtavacie ty¢e @ 16 mm a mostiky

A s vnitornym privadzanim chladiaceho média

A |SCX = priechodna hibka vyvrtavacej tyce

Rozsah dodavky:

Bez vyvrtavacej tyCe, mostika a drziaka vymenitelnych britovych dosticiek

BDX
DCONMS

QQ— N
AL § R 5
Ledt) e e &t
ADJRGRI_ || aDsRGA] | ADJRGR | ! ADJRGR| |
DCONWS DCONWS DCONWS DCONWS
oD% |
@D,
Modularna STM HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 Modularna STM HSK-A SK MAS-BT
62372.. 62373.. 62373.. 62373..
Dimin = Dimax Upinac DCONMS  BDX LPR LB LSCX ADJRGR  WT EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4 W4 W4
3-320 STM 36 36 63 71,6 111,6 0-27 1,69 1.527,00 653
3-320 SK 40 63 91,6 72,5 81,6 0-27 1,90 1.868,00 153
3-320 BT 40 63 91,6 69,0 81,6 0-27 2,20 1.868,00 453
3-320 HSK-A 63 63 96,6 70,6 73,0 0-27 1,90 1.868,00 653
Upinacia skrutka Skrutka unasaca Unasac Upinacia skrutka Skrutka s
MH nakruzkom
62950.. 62950.. 62950.. 62950.. 62950...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR
Dinin = Dimax W7 W7 W7 W7 W7
3-320 1,32 227 1,55 167 51,09 040 2,33 226 3,79 225
(e}
@ Néavod na obsluhu je k dispozicii na stiahnutie v Online eshope
9\ — Strana 50-56
ﬂ Tu najdete vhodné z&kladné drziaky.
S\ — Strana7
ﬂ Tu najdete podrobny prehlad systému.
SpinTools — Vyvrtavacia a dokonCovacia hlava Multi-Head (suprava)
A vhodna pre @ 3 - @ 320 mm
Rozsah dodavky:
A 1 kufrik A Vr. drziaka vymenitelnych britovych
A 1 vyvrtavacia a dokoncovacia hlava dosticiek
Multi-Head (podfa vyberu) - 62377048 CC.. 0602
A 4 vyvrtavacie tyce - 62377088 CC.. 0602
- 623450150 9,75- @ 15,1 mm A 1 mostik
- 62345020 @ 14,75-@ 20,1 mm - 62376 164 @ 86 — @ 164 mm
- 623450242 19,75-@ 251 mm A 1klaé Torx-T7
- 62345029 @ 24,75- @ 30,1 mm A 1 imbusovy kfu¢ - SW5
A 2 vyvrtavacie tyce, nastavitelné
- 62375048 @29,75- @ 48,1 mm
- 62375088 @47,75-@ 88,1 mm
Modularna STM HSK-A SK MAS-BT
62374.. 62379.. 62379.. 62379..
Dinin = Dmax Upinac EUR EUR EUR EUR
mm W4 W4 W4 W4
9,75-164 HSK-A63 2.940,00 996
9,75-164 BT 40 2.940,00 993
9,75- 164 SK 40 2.940,00 990
9,75 - 164 STM 36 2.640,00 999
5[30 cuttingtools.ceratizit.com




KOMET \ Standard

Dokon&ovacie obrabanie

SpinTools -
Mostik pre Multi-Head

A nastavitelny @
A s vnutornym privodom chladiacej kvapaliny

SpinTools -
Drziak vymenitelnych britovych dostiCiek
pre vyvrtavacie tyCe / mostik Multi-Head

Rozsah dodavky:
Bez vymenitelnej dosticky
Vr. upinacich skrutiek

Rozsah dodavky:

Bez drziaka oto¢nych dosticiek
Vréat. upeviiovacich skrutiek

OAL

HSUP

2120 @100 ‘ (') |”
| 30 20 10 ©

‘V 77777777777 7“\\“@} \ - LF

@D )

OAH

n )

62 376 ... 62 377 ...
Duin-Dmx  OAL  HSUP  OAH EUR Pre LF HF Vymenitelna EUR
mm mm  mm  mm W4 mm  mm dosticka W4
86 - 164 80 15 29 353,90 164 62 375 048 28,2 12 CC.. 0602 258,20 048
162-320 158 15 29 530,10 320 62375088/62376... 46,0 14 CC.. 0602 284,30 088
62375088 /62376... 46,0 14 CC..09T3 296,40 089
SpinTools - Protizavazie W -
Rozsah dodavky:
. . ) Skrutka TORX® Krug D Skrutka s
Vréat. upeviiovacej skrutky nakruzkom
62950... 80950.. 62950..
Nahradné diely EUR EUR EUR
pre artikel &. W7 Y7 W7
,,,,,,,,,,,,, — ) 62377 048 /62 377 088 416 022 10,05 109 3,79 225
% - 62 377 089 5,04 023 11,96 113 3,79 225
OAL o™\ — Strana 63
ﬂ Tu ndjdete vhodné vymenitelné britové dosticky.
62 378 ...
Pre OAL OAH EUR
mm mm W4
62376 ... 38 12 100,60 320
62 950 226 62 950 040

(M6x16) (16x26,5%8)

62950 167

62 950 227
(M10x20)

<
Q) 62 950 225
) (M5xT6)

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Standard

Nastroje na vyvrtavanie
Dokon&ovacie obrabanie

SpinTools - Jednobrita vyvrtavacia hlava — modularny systém

A |SCX = priechodna hibka vyvrtavacej tyce
A s vnitornym privadzanim chladiaceho média
A digitalny variant: Digitalny flash disk si prosim objednajte samostatne

DF
BDX

BDX
DF

DF

BDX

g Uil &
T x i > ni
S| o - 3 i 3 = %
T (ER Bhd 50
ADJRGR ADJRGR ADJRGR U.f
DCONWS | _| DCONWS Dconws |_
ER 32 Bez priruby S prirubou Digitalna s prirubou ER 32 Bez priruby S prirubou Digitalna s prirubou
Modularna STM Modularna STM Modularna STM
62332.. 62332.. 62332.. 62326..
Diin = Dimax Upina¢ BDX DF DCONWS LPR LSCX ADJRGR WT EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm mm mm mm mm kg W4 W4 W4 W4
3,0-88,1 ER 32 55 49,5 16 60 86,5 0-27 0,43 1.220,00 732
3,0-88,1 STM 28 55 50,0 16 60 62,0 0-27 0,98 1.226,00 553
3,0-88,1 STM 36 55 63,0 16 60 101,0 0-27 1,26 1.226,00 653
3,0-88,1 STM 36 55 63,0 16 60 1060 0-27 0,43 1.317,00 036
Upinacia skrutka Skrutka unasaca Unasac Upinacia skrutka
ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR
pre artikel €. W7 W7 W7 W7
62332732 M10x16 1,55 047 M10x8 1,55 046
62 332 553 M10x16 1,55 047 M5x10 1,55 166 12x20x6 40,31 039 M10x8 1,55 046
62 332 653 M10x16 1,55 047 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M10x8 1,55 046
62 326 036 M10x16 1,55 047 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M10x8 1,55 046
(e}
@ Navod na obsluhu je k dispozicii na stiahnutie v Online eshope
9 "\ — Strana 50-56
ﬂ Tu najdete vhodné zékladné drziaky.
9\ — Strana7
ﬂ Tu najdete podrobny prehlad systému.
SpinTools - Digitalny flash disk
A moznost pouzitia pre v3etky digitaine hlavy SpinTools aj pre hi.flex Digital
A prepracovany software pre eSte presnejSie nastavenie
Rozsah dodavky:
Vr. batérie AAA
62 309 ...
EUR
W4

317,10 00100

(e}
@ Néavod na obsluhu je k dispozicii na stiahnutie v Online eshope

5|32
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KOMET \ Standard

Nastroje na vyvrtavanie
Dokon&ovacie obrabanie

SpinTools - Jednobritova monolitna vyvrtavacia hlava — analégova

A |SCX = priechodna hibka vyvrtavacej tyce

A s vnitornym privadzanim chladiaceho média

BDX

LPR

LB
LSCX

ADJRGR -1y
DCONWS | | ]

(%]

HSK-A 63
Dimin = Dimax Upinac¢ BDX DCONWS
mm mm mm
3,0-881 HSK-A63 55 16
3,0-88,1 SK40 55 16
3,0-88/1 BT 40 55 16
Nahradné diely
Duin = Dimax
3,0-88,1

LPR

o
pur}

é

BDX
o

Il

Lscx
LPR
LSCX__

ADJRGR

DCONWS

LPR
mm
95
90
90

SK 40

LB
mm
69
70
63

ADJRGR

DCONWS
MAS-BT 40 HSK-A SK
62333.. 62333..
LSCX ADJRGR WT EUR EUR
mm mm kg W4 W4
70 0-27 1,66 1.556,00 653
80 0-27 1,83 1.556,00 153

80 0-27 1,90

Upinacia skrutka

62 950 ...

EUR
W7
M10x16 1,55 047 M10x8

SpinTools — Jednobritova monolitna vyvrtavacia hlava — digitalna

A |SCX = priechodna hibka vyvrtavacej tye

A s vnltornym privadzanim chladiaceho média
A digitalny variant: Digitalny flash disk si prosim objednajte samostatne

BDX

BDX

LPR
LB

é

ADJRGR L#r

LPR

@
=

L

HBEA

LPR
LB

LscX
LScx

ADJRGR | |

ADJRGR |
DCONWS

MAS-BT

62 333 ...

1.556,00 453

Upinacia skrutka

62950 ...
EUR
w7

155 046

DCONWS | | DCONWS
Digitalna Digitalna Digitalna
HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 HSK-A SK MAS-BT
62363.. 62363.. 62363..
Dimin = Dimax Upinac¢ BDX DCONWS LPR LB LSCX ADJRGR  WT EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4 W4
3,0-881 HSK-A63 55 16 95 70 70 0-27 1,66 1.883,00 688
3,0-88,1 SK 40 55 16 90 4l 80 0-27 1,83 1.883,00 188
3,0-88,1 BT 40 55 16 90 59 80 0-27 1,90 1.883,00 488
Upinacia skrutka Upinacia skrutka
ST
62 950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Dmln - Dmax W7 W7
3,0-88,1 M10x16 1,55 047 M10x8 1,55 046
(e}
@ Navod na obsluhu je k dispozicii na stiahnutie v Online eshope
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KOMET \ Standard Nastroje na vyvrtavanie

Dokon&ovacie obrabanie

SpinTools - Jednobrita vyvrtavacia hlava (suprava 1)
A vhodna pre @ 3-@ 88,1 mm

A rozsah dodavky @ 9,75 - @ 30,1 popr. @ 9,75 - @ 40,1 mm

A s vnitornym privadzanim chladiaceho média

Rozsah dodavky:

A 1 kufrik - 62345023 @ 17,75- @ 23,1 mm
A 1 jednobrita vyvrtavacia hlava (podfa vyberu) - 62345027 @21,75-@ 27,1 mm
A 4 vyvrtavacie tyce (suprava SK40 a stiprava MAS-BT) - 62345030 @ 24,75- @ 30,1 mm

- 623450150 9,75-@ 15,1 mm
- 623450202 14,75-2 20,1 mm

62345033 @27,75-@ 33,1 mm
62 345037 @ 31,75-@ 37,1 mm

- 62345024 @ 19,75-@ 25,1 mm - 62345040 @ 34,75-@ 40,1 mm
- 62345029 @24,75- 3 30,1 mm A 1 imbusovy kfu¢ - SW5
A 8 vyvrtavacich ty¢i (modularna suprava) A 1kPaué Torx-T7

- 623450150 9,75-@ 15,1 mm
- 62345019 @ 13,75-@ 19,1 mm

Modularna STM SK MAS-BT
62334.. 62345.. 62345..
Dimin = Dimax Upinaé EUR EUR EUR
mm W4 W4 W4
9,75-30,1 SK 40 1.993,00 990
9,75-30,1 BT 40 1.993,00 993
9,75-40,1 STM 36 2.526,00 999
SpinTools - Jednobrita vyvrtavacia hlava (suprava 2)
A vhodna pre @ 3-@ 88,1 mm
A rozsah dodavky @ 9,75 - @ 88,1 mm
A s vnitornym privadzanim chladiaceho média
Rozsah dodavky:
A 1 kufrik A vr. drziaka vymenitelnych britovych dosticiek
A 1 jednobrita vyvrtavacia hlava (podfa vyberu) - 62377048 CC.. 0602
A 4 vyvrtavacie tyce - 62377088 CC.. 0602
- 623450150 9,75- 3 15,1 mm A 1kPaé Torx - T7
- 623450200 14,75-@ 20,1 mm A 1imbusovy kfu¢ - SW5

- 62345024 @ 19,75-@ 25,1 mm
- 623450290 24,75 -3 30,1 mm
A 2 vyvrtavacie tyce, nastavitelné
- 62375048 @29,75-@ 48,1 mm
- 62375088 @47,75-@ 88,1 mm

Modulérna STM HSK-A SK MAS-BT

62334.. 62345.. 62345.. 62345..
Dun-Dusx  Upinas EUR EUR EUR EUR
mm W4 W4 W4 W4
975-881  HSK-AG3 307500 997
975-881  BT40 307500 999
975-881  SK40 307500 998
975-881  STM36 273900 997

SpinTools - Jednobrita vyvrtavacia hlava ER32 (suprava)

A vhodna pre @ 3,0 - @ 88,1 mm
A obsah dodavky @ 9,75 - @ 30,1 mm
A s vnutornym privadzanim chladiaceho média

Rozsah dodavky:
A 1 kufrik
A 1 jednobritova vyvrtavacia hlava (62332732)
A 4 vyvrtavacie tyce
- 623450150 9,75~ 15,1 mm
- 6234502002 14,75-@ 20,1 mm
- 62345024 @19,75-@ 25,1 mm
- 623450290 24,75 -3 30,1 mm
A 1 upinaci kfué - T7
A 1imbusovy kFué - SW5

62 332 ...
Dimin = Dimax Upinac EUR
mm W4
9,75-30,1 ER 32 1.623,00 999

534 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

Dokon&ovacie obrabanie

SpinTools - Vyvrtavacia ty¢ SpinTools - Vyvrtavacia tyc,
s britom z tvrdokovu nastavitelna

A s vnatornym chladenim

Rozsah dodavky:
Bez drZiaka vymenitelnych britovych dostiCiek

fa) OAL
o
| | N N I O\ e 5
8 ‘ s g | g o
(a] ' Z|—
. 3
LTA 8 s
ra
62 375 ...
62 346 ... Dun-Dmx OAL  BDX  LTA  DCONMS EUR
Diin = Dmax  LDRED  DCONMS 1 EUR mm mm mm mm mm W4
mm mm mm W4 29,75-48,1 103 25 85 16 146,20 048
3,0-8,0 20 10 16540 008 47,75-881 101 44 85 16 169,60 088
4,0-9,0 23 10 165,40 009
5,0-10,0 25 10 165,40 010
6,0-11,0 25 10 165,40 011 H 21 1 Ay
e a1 o oaSpinTools — Drziak vymenitelnych

o britovych dosticiek pre vyvrtavacie tycCe /
o mostik Multi-Head

Rozsah dodavky:
Bez vymenitelnej dosticky
Vr. upinacich skrutiek

OTw=Z2X=Z T

— V, strana 66

SpinTools — Ocelova vyvrtavacia ty¢

A s vnutornym chladenim

62 377 ...
Pre LF HF Vymenitelna EUR
mm mm dosticka W4
2 62375 048 282 12 CC.. 0602 25820 048
2 d 62375088/62376... 460 14 CC.. 0602 284,30 088
g ; 62375088/62376... 460 14 CC..09T3 296,40 089
7
0] p
| —= w—()
62 345 ... W ‘
Duin-Dmse  OAL LDRED DCONMS, Vymenitelna EUR Skrutka TORX® Krug D Skrutka's
mm mm mm mm dosticka W4 nakruzkom
9,75 - 15,1 75 30 16 CC.. 0602 218,60 015
"75-174 80 37 16 CC.. 0602 21860 017 62950.. 80950.. 62950...
e 500 Ropall]  "ehradne dey EUR EUR EUR
1575-214 95 57 16 CC.. 0602 21860 021 pre artikel ¢. wr 7 wr
1775-2314 100 67 16 CC.. 0602 21860 023 62377048 416022 1005 109 379 225
19,75-251 105 72 16 CC.. 0602 25150 024 62377 088 416 022 1005 109 379 225
1975-251 105 72 16 CC..09T3 25150 025 62377 089 504 023 119 113 379 228
M75-271 10 77 16 CC..09T3 251,50 027
2475-301 115 82 16 CC.. 0602 25150 029 5
2475-301 115 82 16 CC.. 09T3 25150 030 1 —Strana 63 o
2775-334 115 82 16 CC. 09T3 26370 033 Tu najdete vhodné vymenitelné britové dosticky.
375-371 115 82 16 CC..09T3 263,70 037
3475-401 115 82 16 CC..09T3 26370 040
3875-441 115 82 16 CC..09T3 28150 044
42,75-481 115 82 16 CC..09T3 296,40 048
4775-531 115 82 16 CC..09T3 330,70 053

9 "\ — Strana 63
ﬂ Tu najdete vhodné vymenitené britové dosticky.
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KOMET \ Standard

Dokon&ovacie obrabanie

SpinTools -
Vlyvrtavacie tyCe so stopkou z tvrdokovu

A s vnitornym privadzanim chladiaceho média
A L TA = max. dizka vyloZenia

SpinTools -
Predlzenia vyvrtavacich nastrojov

A s vnatornym chladenim

E S e— ]
I % . %)
£ e LPR 2
&1 ®>F-———= z OAL 5
%) o
LTA = g o
OAL 8
° @
62 337 ...
62 341 DCONWS DCONMS BD OAL LPR EUR
Dmin=Dmax  DCONMS s OAL LTA Vymenitelna EUR mm mm mm mm mm W4
mm mm mm  mm dosticka W4 10 16 16 128 213,30 128
5,8-11,2 5 80 45 WC.. 0201.. 326,00 011 16 16 24 148 44 24330 148
7,8-13,2 6 100 60 WC.. 0201.. 326,00 013
'W S, .
Upinacia skrutka
Skrutka TORX® Klag D
62 950 ...
62950.. 80950..  \uus iy FUR
Néhradné diely EUR EUR pre artikel ¢. W7
Vymenitelna dosticka W7 Y7 62 337 128 539 048
WC.. 0201.. 416 021 10,87 108 62 337 148 6,26 049
— Strana 62

€

SpinTools -
Redukéné puzdra pre vyvrtavacie tyCe

A pre vyvrtavacie nastroje a vyvrtavacie tyce

Tu najdete vhodné vymenitelné britové dosticky.

* 2
B A | E——
P4 _— L
oL M-
o
[m] n
OAL =
=z
(o]
(&)
a
62 335 ...
DCONMS DCONWS  OAL EUR
mm mm mm W4
16 4 37 100,60 104
16 5 37 100,60 105
16 6 37 100,60 106
16 8 37 100,60 108
16 9 37 100,60 109
16 10 37 100,60 110
16 1" 37 100,60 111
16 12 37 100,60 112
16 13 37 100,60 113
16 14 37 100,60 114
5/36
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KOMET \ Standard

Dokon&ovacie obrabanie

SpinTools - Vysokorychlostné
vyvrtavacie hlavy

A pre okruzovaci drziak a vysokorychlostnt vyvrtavaciu stopku z tvrdokovu
A s vnutornym privadzanim chladiaceho média
A D, = pripouziti vyvrtavacej hlavy s jemnym nastavenim 0 - 2,7 mm

Rozsah dodavky:
Vyvrtavacia hlava bez vyvrtavacej stopky, bez vymenitelnych britovych dosticiek

DRVS

- Dmax.

Dmin.
®

|

i

i

i

«

»l »
LPR gl 2
%]
£ g
62 361 ...
Dmin-Dmax  LPR THSZMS DCONMS.s  Vymenitelna EUR
mm mm mm dosticka W4
8,75-141 18 M5 8 CC.. 0602 151,60 014
9,75-151 18 M5 9 CC.. 0602 151,60 015
10,75-16,1 23 M6 10 CC.. 0602 151,60 016
11,75-171 23 M6 1 CC.. 0602 151,60 017
12,75-181 23 M6 12 CC.. 0602 151,60 018
13,75-191 23 M6 13 CC.. 0602 151,60 019
14,75-20,1 23 M6 14 CC.. 0602 151,60 020
15,75-211 23 M6 14 CC.. 0602 151,60 021
16,75-221 27 M10 16 CC.. 0602 151,60 022
17,75 - 23,1 27 M10 16 CC.. 0602 151,60 023
19,75-251 27 M10 16 CC.. 0602 151,60 025
21,75-271 27 M10 16 CC.. 0602 154,50 027
24,75-301 27 M10 16 CC.. 0602 154,50 030
27,75-331 27 M10 16 CC.. 0602 154,50 033
31,75- 371 27 M10 16 CC.. 0602 165,40 037
34,75-401 27 M10 16 CC.. 0602 179,00 040
—~
oy —
Skrutka TORX® Kra¢ D
62950... 80950...
Nahradné diely EUR EUR
Vymenitelna dosticka W7 Y7
CC.. 0602 4,16 022 10,05 109

9\ — Strana 63
ﬂ Tu najdete vhodné vymenitelné britové dosticky.

o
@ Navod na obsluhu je k dispozicii na stiahnutie v Online eshope

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools - Vysokorychlostné
tvrdokovove vyvrtavacie tyCe

A s naskrutkovanym zavitovym ¢apom z vysoko kvalitnej ocele
A s vnitornym privadzanim chladiaceho média

A ypinacia dizka stopky 35 mm

Rozsah dodavky:

Vyvrtavacia ty¢ bez vyvrtavacej hlavy

[2)
E,
> | e S
T
. OAL 2
P4
o)
&)
[a]
62 353 ...
DCONMS  OAL THSZWS EUR
mm mm W4
8 73 M5 321,70 008
9 80 M5 337,10 009
10 82 M6 360,80 010
11 89 M6 378,90 011
12 96 M6 395,70 012
13 103 M6 405,30 013
14 10 M6 488,90 014
16 120 M10 547,40 016
9\ — Strana 73 )
ﬂ Tu néjdete informéacie o uzitocnej dizke.
5(37



KOMET \ Standard

Dokon&ovacie obrabanie

SpinTools — DokonCovacie jednobritové rezné hlavy

A s vnitornym privadzanim chladiaceho média
A digitalny variant: Digitalny flash disk si prosim objednajte samostatne

Rozsah dodavky:
Bez drZiakov britovych dosticiek a bez britovych dostiCiek

STM
5 £
- SN R 2 . 3
E = oM c B [a1]
S | ol = :
o % g Lo
DCONWS 8 DCONWS
LPR e LPR
Analdgova Digitalna
62303... 62308 ..
Dmin = Dmax Dhin - Dmax roz8ireny Upinaé DCONMS  BDX DF LPR DCONWS  WT Obr. EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4
23,9-31/1 29,9-371 STM 11 1 22,5 20 40 1 0,08 1 800,60 031 944,20 031
30,9-40,1 37,9-471 STM 14 14 29,0 25 45 13 0,15 1 800,60 040 944,20 040
39,9-51,1 47,9-59/1 STM 18 18 37,0 32 65 17 0,38 1 828,00 051 966,00 051
50,9 -67,1 64,9-81,1 STM 22 22 47,0 40 72 22 0,70 1 866,30 067 1.002,00 067
66,9 - 87,1 84,9-105,1 STM 28 28 59,0 50 82 30 1,32 2 933,20 087 1.059,00 087
86,9 - 116,1 104,9 - 134,1 (124,9 - 154,1) STM 36 36 72,0 63 105 30 3,15 2 1.096,00 116 1.200,00 116

o
@ Pre zabezpecéenie optimalnej stability sa musi uprednostnit hlavné rozsahy vyvrtavania pred roz$irenymi rozsahmi vyvftavania.

e
R (1

Skrutka unasaca Unasac Skrutka s $0§. Upinacia skrutka
hlavou ST

62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...

Nahradné diely EUR EUR EUR EUR

pre artikel €. W7 W7 W7 W7
62 303 031/62 308 031 M2x2,5 0,89 162 5x8,5x3 27,07 035 M4x6 8,34 287 M4x3 1,55 213
62 303 040 /62 308 040 M2,5x6 0,89 163 6x10,3x4 28,14 036 M5x8 8,34 288 M5x4 1,55 214
62 303 051 /62 308 051 M3x8 122 164 8x15x5 30,19 037 M6x10 8,34 289 M6x5 1,55 215
62 303 067 / 62 308 067 M4x10 1,22 165 10x18,1x6 34,30 038 M8x12 8,34 290 M8x6 1,55 216
62 303 087 /62 308 087 M5x10 1,55 166 12x20x6 40,31 039 M10x16 8,34 291 M10x10 1,55 217
62303 116 /62 308 116 Mé6x12 155 167 16x26,5x8 51,09 040 M10x16 8,34 291 M10x18 1,55 218

9 "\ — Strana 50-56
ﬂ Tu ndjdete vhodné zékladné drziaky.

S\ — Strana 9
ﬂ Tu najdete podrobny prehlad systému.

SpinTools - Digitalny flash disk
A moznost pouzitia pre vSetky digitalne hlavy SpinTools aj pre hi.flex Digital
A prepracovany software pre e$te presnejSie nastavenie

Rozsah dodavky:
Vr. batérie AAA

62 309 ...
EUR

w4

317,10 00100

0]
@ Navod na obsluhu je k dispozicii na stiahnutie v Online eshope
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KOMET \ Standard

Nastroje na vyvrtavanie
Dokon&ovacie obrabanie

SpinTools - Drziaky vymenitelnych dosticiek

A pre jednobrité dokon&ovacie vyvrtavacie hlavy obj. €. 62 303 ..., 62 308 ...

Rozsah dodavky:
Vr. upinacej skrutky Torx pre britova dosticku, bez upinacej skrutky pre drZiak

DCONMS DCONMS 1 DCB,JMS .
S —— . =
90° 90°, rozSireny 95° 90° rozireny
62318.. 62320..
Dimin = Dimax Dinin = Dimax rozireny DCONMS  Vymenitelna EUR EUR
mm mm mm dosticka W4 W4
23,9-31/1 29,9-371 1 CC.. 0602 165,40 031 199,50 037 184,50 031
30,9-40,1 37,9-471 13 CC.. 0602 184,50 040 218,60 047 200,90 040
39,9-51,1 47,9-59/1 17 CC.. 0602 200,90 051 240,50 059 221,40 051
50,9 - 67,1 64,9-81,1 22 CC.. 0602 218,60 067 261,00 081 229,60 067
66,9 - 87,1 84,9-105,1 30 CC.. 0602 239,10 087 281,50 105
66,9 - 87,1 30 CC..09T3 261,00 087
86,9 - 116,1 104,9 - 1341 30 CC..09T3 239,10 116 281,50 134
124,9 - 1541 30 CC..09T3 329,30 154
-~
i —+=
Skrutka TORX® Krug D
62 950 ... 80950 ...
Nahradné diely EUR EUR
Vymenitelna dosticka W7 Y7
CC.. 0602 M2,5x6 416 022 TO7 10,05 109
CC..09T3 M4x9 504 023 T15 11,96 113
9 "\ — Strana 63
ﬂ Tu najdete vhodné vymenitelné britové dosticky.
(e}
@ Navod na obsluhu je k dispozicii na stiahnutie v Online eshope
SpinTools - Vyvrtavacie tyCe so stopkou z tvrdokovu
A predizenie stopky pre jednobritové dokongovacie vyvrtavacie hlavy ¢. art. 62 303 ..., 62 308 ...
A s vnltornym privadzanim chladiaceho média
a
o
9]
s
p4
o}
o
a
62 354 ...
Dmin=Dmax  DCONWS ~ DCONMS OAL LB WT EUR
mm mm mm mm mm kg W4
23,9-31/1 1 20 250 210 0,81 1.650,00 020
30,9 - 40,1 14 25 306 261 1,54 2.256,00 025
39,9-51,1 18 32 380 315 3,03 3.530,00 032
cuttingtools.ceratizit.com 5|39



KOMET \ Standard

Dokon&ovacie obrabanie

SpinTools — Reverzny adaptér na spatné vyvrtavanie

A pre drZiaky britovych dosticiek obj. €. 62 318 ... /62 320 ...

Rozsah dodavky:
Adaptér vr. upinacej skrutky
P - o
(T hn
: ! TINa
J I SRR LA
o S I
[} ! 1 = l\ ‘ - l
9 L y
i b
DCONMS LF —
62 321 ...
LSC DCONMS LF Dimin = Dimax EUR
mm mm mm mm W4
6,5 1 13,0 37-44 257,00 044
8,0 1 13,0 40 - 47 257,00 051
6,5 13 12,6 44 -53 257,00 053
10,0 13 12,6 51-60 257,00 060
6,5 17 31,3 53 - 64 257,00 064
10,0 17 31,3 60-71 257,00 071
6,5 22 31,2 68 - 80 266,50 080
12,0 22 31,2 75-91 266,50 091
10,0 30 29,0 87-107 275,90 107
@)
@ Pri praci dbajte na lavotocivé otaCanie vretena
0]
@ Navod na obsluhu je k dispozicii na stiahnutie v Online eshope
Skrutka s $0S.
hlavou
62 950 ...
Nahradné diely EUR
pre artikel €. W7
62 321 044 M4x12 8,66 278
62 321 051 M4x13 8,86 279
62 321 053 M5x14 8,66 280
62 321 060 M5x16 8,86 281
62 321 064 M6x15 8,66 282
62 321071 M6x20 8,86 283
62 321080 M8x20 8,66 284
62 321091 M8x25 8,86 285
62 321107 M10x30 10,05 286

540 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

Dokon&ovacie obrabanie

Minimalny priemer (& D1) pri zachadzani pre spatné vyvrtavanie

x
B &
o w -
Q Q| Q
Minimalny priemer (& D1) vstupného otvoru Miniméalne presadenie (E) pre zachadzanie
+ -
@01 = lZfBD); lZfD+1* E= QDZQD1 +05*

*bezpecna vzdialenost

Priklad

Jednobrita dokonCovacia vyvrtavacia hlava

62 303 031 (@ BDX = 22,5 mm)

Reverzny adaptér Zvolené

62 321 044 (D Dyjn — D Dy = 37 — 44 mm) @D=37mm
Drziak vymenitelnych britovych dostiCiek

62 318 031

22,5mm + @ 37 37 mm - @ 30,75
gpi= 2225mm+@STmm 30,75 mm g 237 mm -2 30,75 mm

2 2

+0,5mm = 3,625 mm
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KOMET \ Standard

Nastroje na vyvrtavanie

Dokon&ovacie obrabanie

SpinTools — DokonCovacie jednobritové rezné hlavy

A s vnitornym privadzanim chladiaceho média

A extrémne stabilné spojenie medzi drziakom britovych dosticiek a vyvrtavacou hlavou

Rozsah dodavky:
Vyvrtavacia hlava bez drziaka britovych dosticiek, pritlacné dosticky a vystuze

ST™M I

Dmax
ADJRGR

-

BDX

DCONMS F

62 305 ...
Dimin = Dimax Upina¢ DCONMS  BDX DF LPR  ADJRGR WT EUR
mm mm mm mm mm mm kg W4
86 - 402 STM 36 36 72 63 120 +1,25 2,94 2.425,00 302
Skrutka s Skrutka unasaca Unasac Upinacia skrutka
valcovou hlavou ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR
pre artikel €. W7 W7 W7 W7
62 305 302 M8x45 469 292 Méx12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M8x60 8,86 011
S "\ — Strana 50-56
ﬂ Tu najdete vhodné zakladné drziaky.
[e]
(ﬂ/ Navod na obsluhu je k dispozicii na stiahnutie v Online eshope
S\ — Strana 9
ﬂ. Tu néjdete podrobny prehlad systému.
SpinTools — Vyvrtavacia suprava
A vhodna pre @ 86 - @ 402 mm
A rozsah dodavky @ 86 — @ 302 mm
A s vnitornym privadzanim chladiaceho média
Rozsah dodavky:
A 1 kufrik
A 1 jednobrita dokonéovacia vyvrtavacia hlava
- 62305302
A 3 drziaky vymenitelnych dosticiek
- 62438138 @ 86— 138 mm
- 62438220 @ 136 — @220 mm
- 62438302 @ 188 - @302 mm
A 2 pritlacné dosticky a 2 vystuze
- 62950 149
- 62950 150
- 62950 152
- 62950153
A 1imbusovy kFué - SW5
A 1 kFaé Torx - T15
Modularna STM
62 439 ...
Dimin = Dimax Upinaé EUR
mm W4
86 - 302 STM 36 3.326,00 999

5142
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KOMET \ Standard

Nastroje na vyvrtavanie
Dokon&ovacie obrabanie

SpinTools - Drziak vymenitelnych reznych dostiCiek

A pre jednobritové dokon¢ovacie vyvrtavacie hlavy

A yhol nastavenia 90°

Rozsah dodavky:

Vr. pritlacnej dosticky a vystuze

Din=Dmax ~ Vymenitelna
mm dosticka
86-138 CC..09T3
136 - 220 CC..09T3
188 - 302 CC..09T3
242 - 402 CC..09T3

Nahradné diely
pre artikel €.
62438 138

62 438 220

62 438 302

62 438 402

M4x9
M4x9
M4x9
M4x9

& (o

('Y
Skrutka TORX®

62 950 ...

EUR

W7
5,04 023
504 023
5,04 023
5,04 023

T15
T15
T15
T15

Klag D

80950 ...

EUR
Y7
11,96
11,96
11,96
11,96

113
113
113
113

62 438 ...

EUR
W4
526,00 138
627,10 220
786,90 302
884,10 402

o W

»

(

Pritlaéna dosticka Vystuz

62950.. 62950...

EUR EUR

W7 W7

91,96 152 68,19 149
103,90 153 76,92 150
103,90 153 76,92 150
103,90 153 76,92 150

9\ — Strana 63
ﬂ Tu najdete vhodné vymenitelné britové dosticky.
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KOMET \ Performance

Hrubovanie/dokonéovanie

TwinKom - Zakladné teleso

Rozsah dodavky:

Zakladné teleso, upinacia doska vr. stavacich a upinacich skrutiek
Upinaci drziak (+vlozka pre vymenitelné dosticky) a vymenitelné dosticky objednavajte samostatne

Dmin'Dmax
mm
24-32
24-32
30-41
30-41
39-53
39-53
51-71
51-7
64-91
64-91
83-124
83-124
109 - 167
109 - 167
139-215
139-215

KOMET
oznacenie

G01 70552
G01 71072
G01 70562
G0171132
G01 71022
G01 71622
G01 71522
G0172122
G0172022
G0172622
G0172522
G0173122
G0173032
G0173042
G01 73562
G0173572

DCONMS

mm
13
16
13
16
16
20
20
28
28
34
34
46
46
46
56
56

DF
mm
25
32
25
32
32
40
40
50
50
63
63
80
80
80
100
100

T
I B
e o= } ,,,,, o w
I == = o
E —
NS
(@)
= [%]
s 2
LPR 5
g
Upinac LPR LB WT
mm mm kg
ABS 25 45 6,0 0,11
ABS 32 70 70 0,21
ABS 25 50 0,12
ABS 32 85 75 0,30
ABS 32 60 0,29
ABS 40 120 8,0 0,68
ABS 40 60 0,44
ABS 50 135 10,0 1,24
ABS 50 70 0,82
ABS 63 155 13,0 2,25
ABS 63 70 1,35
ABS 80 155 16,5 3,80
ABS 80 90 3,10
ABS 80 175 6,20
ABS 100 125 6,47
ABS 100 240 13,25

Dihy Kratky
62870.. 62870..
EUR EUR
W4/6A W4/6A

1.

1.

472,90 03290
489,50 13289

472,90 04190
489,50 14189

618,60 05389
632,90 15388

632,90 07188
659,30 17197

684,60 09197
760,70 19196

685,80 12496
779,40 12592

992,20 16792"
107,00 16892"

226,00 21691"

1.044,00 21591

1)  rozsahu priemerov je mozné dosiahnut iba pomocou zakladného upinacieho drziaka TwinKom (s radialnym a axialnym nastavenim) a prislu$nej kazety VBD!

Nahradné diely

Drin - Dimax
24 -32
30-41
39-53
51-7

64 -91
83-124
109 - 167
139-215

Nahradné diely

Dimin = Dimax
24-32
30-41
39-53
51-71

64 -91
83-124
109 - 167
139-215

M2,5X5.8W1,3
M2,5X5.8W1,3
M4x8 - SW2
M4x10 - SW2
M6X12 SW3
M6X20 SW3
M8X20.SW4
M10X20 DIN 913

M3X16
M4X20
M5X25
M6X30
M8X35
M8X45
M10X50
M12x60

Stavacia skrutka

10 950 ...

EUR
W7/6B

0,85 16500
0,85 16500
1,11 11100
1,11 11200
1,13 16100
1,13 16200
2,07 16600
3,47 17500

Skrutka s
valcovou hlavou
TwinKom

62950 ...

EUR

W7/6B
0,81 46000
1,13 45500
1,13 45600
1,13 45700
1,13 45800
1,23 45900
2,07 46100
2,07 47600

Upinacia dosticka
TwinKom

62 950 ...

EUR
W7/6B

76,99 46900
86,77 47000
85,67 47100
90,01 47200
103,00 47300
105,20 47400
132,30 47500
149,70 47700

M5x16

s

Upinacia skrutka

10 950 ...
EUR
W7/6B
M2x4,5 - T06 3,28 15800
M2,5x5,3 - TO8 3,05 15900
M2,5x7 - T08 3,05 16000
M3,5x9,4 - T10 3,05 16300
M4,5x11,5 - T15 2,99 13500
M5x12 - SW2,5 1,11 11000
M6x20 Swb 1,08 17600
—
Skrutka s Stavaci kolik

valcovou hlavou

62950... 62950...

EUR EUR
W7/68 W7/6B

1031 46200

1031 46300

10,31 46400

10,31 46500

10,31 46600

10,31 46700

11300000 1031 46800

11,60 47800

)
@ Navod na obsluhu je k dispozicii na stiahnutie v Online eshope

9 "\ — Strana 10
ﬂ Tu najdete podrobny prehlad systému.
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KOMET \ Performance

Hrubovanie/dokonéovanie

TwinKom - Upinaci drZiak 90° TwinKom - Upinaci drziak 80°
A s radialnym nastavenim A s radidlnym nastavenim

A cena zakus A cena zakus

Rozsah dodavky: Rozsah dodavky:

Vratane upinacej skrutky Vratane upinacej skrutky

Vymenitelné dosticky objednavajte samostatne Vymenitelné dosticky objednavajte samostatne

D min — D max
D min — D max

62 871 ... 62 875 ...
Dimin = Dimax KOMET Vymenite/na EUR Dimin = Drmax KOMET Vymenitelna EUR
mm oznacenie dosticka WA4/6A mm oznacenie dosticka W4/6A
24-32 G0370330  WO.X 0403.. 191,80 03200 24-32 G0380310  WO.X 0403.. 191,80 03200
30-41 G0370141  WO.X05T3.. 191,80 04100 30-41 G03 80021  WO.X05T3.. 191,80 04100
39-53 60370230  WO.X05T3.. 186,40 05300 39-53 G03 80090  WO.X05T3.. 186,40 05300
51-71 G0370240  WO.X06T3.. 195,80 07100 51-7 G0380100  WO.X06T83.. 195,80 07100
64-91 G0370250  WO.X 0804.. 207,80 09100 64-91 G0380110  WO.X 0804.. 207,80 09100
83-124 60370260  WO.X 1005.. 225,20 12400 83-124 G0380120  WO.X 1005.. 225,20 12400

[

Upinacia skrutka

10 950 ...

Nahradné diely EUR

Dinin = Dimax W7/6B

24-32 M2,2x5,5 - 061P 2,99 10700
30-41 M2,5x7,2 - 08IP 2,99 10500
39-53 M2,5x7,2 - 08IP 2,99 10500
51-7 M3,5x7,3 - 10IP 2,99 10600
64 -91 M4,5x9 - 151P 2,66 12700
83-124 M4,5x9 - 151P 2,66 12700

S "\ — Strana 60+61
ﬂ Tu najdete vhodné vymenitelné britové dosticky.

@)
@ Vhodné upinace pre ABS stopku najdete v — Katalég — Technolégia upinanie, kapitola 16 Nastrojové drziaky a prisluSenstvo.

Upinacia skrutka Stavacia skrutka

nutny iba pre zékladné upinacie drZiaky,
s moznostou radidlneho a axialneho
nastavenia

Kazeta VBD

Zakladny upinaci drziak, s moznostou

Upinacia skrutka radidlneho a axialneho nastavenia

Nastavovaci kolik s axialnym
nastavenim

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Hrubovanie/dokonéovanie

TwinKom — Zakladny upinaci drziak, s radialnym a axialnym nastavenim

A cena za kus

Rozsah dodavky:
VloZku pre vymenitelnu dosticku a vymenitelné dosticky objednavajte samostatne

D min — D max

62 872 ...
Dumin = Dmax KOMET EUR
mm oznacenie W4/6A
24-32 G03 70011 207,80 03200
30-41 G03 70021 207,80 04100
39-53 G03 70031 219,90 05300
51-71 G03 70041 226,70 07100
64-91 G03 70061 270,90 09100
83-124 G03 70071 332,50 12400
109 - 167 G03 70081 351,40 16700
139-215 G03 70091 496,10 21500
TwinKom - TwinKom —
v . t) r Vet v o A4 L] y r V'V o
Vlozka pre vymenitelnu dosticku, 90 Vlozka pre vymenitelnu dosticku, 80
A s axidlnym nastavenim A s axiaglnym nastavenim
A cena za kus A cena zakus
Rozsah dodavky: Rozsah dodavky:
Vratane upinacej skrutky Vratane upinacej skrutky
Vymenitelné dosticky objednavajte samostatne Vymenitelné dosticky objednavajte samostatne
7 3 =53
=l 3
5 T 5 it
£ i £ i d
o S [a] [
< i < i
L £ !
- s
B) ' ! © 7 !
| A ¥
62 873 ... 62 874 ...
Dimin = Dimax KOMET Vymenitelna EUR Dimin = Dimax KOMET Vymenitelna EUR
mm oznacenie dosticka 2B/6# mm oznacenie dosticka 2B/6#
24-32 D54 60510 WO.X 0302.. 132,20 03200 24-32 D54 60610 WO0.X 0302.. 132,20 03200
30-41 D54 60520 WO.X 0403.. 150,20 04100 30-41 D54 60620 WO.X 0403.. 150,20 04100
39-53 D54 60030 WO.X 05T3.. 160,90 05300 39-53 D54 60130 WO.X 05T3.. 160,90 05300
51-71 D54 60040 WO.X 06T3.. 174,40 07100 51-71 D54 60140 WO.X 06T3.. 174,40 07100
64-91 D54 60050 WO.X 0804.. 179,80 09100 64-91 D54 60150 WO.X 0804.. 179,80 09100
83 -167 D54 60060 WO.X 1005.. 198,40 12400 83-167 D54 60160 WO.X 1005.. 198,40 16700
139-215 D54 60070 WO.X 1206.. 223,90 21500 139-215 D54 60170 WO.X 1206.. 223,90 21500
Upinacia skrutka
10 950 ...
Nahradné diely EUR
Dmin - Dmax W7/GB
24-32 M2,0x4,3 - 061P 2,99 10000
30-41 M2,2x5,5 - 061P 2,99 10700
39-53 M2,5x6,3 - 08IP 2,99 10800
51-71 M3,5x6,6 - 10IP 3,05 16400
64-91 M4,5x9 - 15IP 2,66 12700
83-167 M4,5x9 - 15IP 2,66 12700
139-215 M5,5x11 - 201P 2,71 17400
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KOMET \ Standard Nastroje na vyvrtavanie

Hrubovanie

SpinTools — Hrubovacie vyvrtavacie hlavy s 2 brity

A s vnatornym chladenim

Rozsah dodavky:
Vyvrtavacia hlava vr. una$aca, upinacich skrutiek, peroviek, skrutky unasaca a nastavovacieho kolika

STM
: Ui L@ ||
< Q o
E
g g
z
LPR s |8
a]
Dimin = Dmax Upina¢ DCONMS  BDX DF LPR LS WT
mm mm mm mm mm mm kg
23,5-30,5 STM 11 1 20 20 40 13 0,05 347,10 030
29,5-40,1 STM 14 14 25 25 45 16 0,09 373,00 040
39,5-50,5 STM 18 18 32 32 65 20 0,25 403,10 050
49,5- 66,5 STM 22 22 42 40 72 24 0,38 455,00 066
65,5-87,5 STM 28 28 55 50 82 30 0,59 532,90 087
Skrutka s $08. Perova podlozka Dorazovy kolik
hlavou
62 950 ... 62950.. 62950...
Nahradné diely EUR EUR EUR
pre artikel ¢. W7 W7 W7
62295 030 M4x8 295 298 @43/73 0,89 311 8,66 231
62 295 040 M5x12 2,95 293 ©5,3/9,3 0,89 312 8,66 231
62 295 050 M6x16 2,95 294 ©6.4110,2 0,89 313 8,66 231
62 295 066 M8x20 295 295 @84/14,0 0,89 314 9,19 234
62295 087 M10x25 3,30 296 @10,5/117,0 0,89 315 9,19 234
Skrutka una$aca Unasac
62 950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR
pre artikel €. W7 W7
62295 030 M2x2,5 0,89 162 5x8,5x3 27,07 035
62 295 040 M2,5x6 0,89 163 6x10,3x4 28,14 036
62295 050 M3x8 122 164 8x15x5 30,19 037
62295 066 M4x10 1,22 165 10x18,1x6 3430 038
62295 087 M5x10 1,55 166 12x20x6 40,31 039

9\ — Strana 50-56
ﬂ Tu najdete vhodné zékladné drziaky.

e}
@ Né&vod na obsluhu je k dispozicii na stiahnutie v Online eshope

9 "\ — Strana 10
ﬂ Tu najdete podrobny prehlad systému.
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KOMET \ Standard

Hrubovanie

SpinTools - Par drziakov vymeniternych
reznych dostiCiek Standard, 90°

Rozsah dodavky:
Sastavovacie skrutky, dorazovy ¢ap, upinacie skrutky dosticiek

SpinTools — Par drziakov vymeniternych
reznych dostiCiek Standard, 70°

Rozsah dodavky:
Nastavovacie skrutky, dorazovy ¢ap, upinacie skrutky dosticiek

u i\ i Wy '
% H Il 1 o
£ T | 5 (- ) 1 £
o) ——d [a)
g | Q { B . |
= : D4 Tr! e “
el
62 296 ... 62 299 ...
Duin = Dmax ~ Vymenitelna EUR Dumin = Dmax ~ Vymenitelna EUR
mm dosticka W4 mm dosticka W4
23,5-30,5 CC.. 0602 403,10 030 23,5-30,5 CC.. 0602 403,10 030
29,5-40,1 CC.. 0602 416,70 040 29,5-40,1 CC.. 0602 416,70 040
39,5-50,5 CC..09T3 446,70 050 39,5-50,5 CC..09T3 446,70 050
49,5- 66,5 CC..09T3 511,00 066 49,5- 66,5 CC..09T3 511,00 066
65,5 - 87,5 CN.. 1204 664,00 088 65,5- 87,5 CN.. 1204 664,00 088
65,5- 87,5 CC.. 1204 638,10 087 65,5 - 87,5 CC.. 1204 638,10 087
-
W = EEE—
Skrutka TORX® Kra¢ b Zaistovacia
skrutka
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR
Dimin = Dimax Vymenitefna dosticka W7 Y7 W7
23,5-30,5 CC.. 0602 M2,5x6 4,16 022 TO7 10,05 109 M4x0,5x7 6,59 238
29,5-401 CC.. 0602 M2,5x6 416 022 TO7 10,05 109 M4x0,5x9,5 6,74 239
39,5-50,5 CC..09T3 M4x9 504 023 T15 11,96 113 M4x0,5x13 7,13 240
49,5-66,5 CC..09T3 M4x9 504 023 T15 11,96 113 Méx14 1,55 241
65,5-87,5 CC.. 1204 M5x10 558 232 T20 12,83 114 M6x20 1,55 242
n wme J O —
Pruzny istiaci Skrutka upinacej Upinka paka TK podlozka C Zaistovacia
kolik paky skrutka
62950.. 62950.. 62950.. 62950.. 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR EUR
Dimin = Dimax Vymenitefn4 dodticka W7 W7 W7 W7 W7
65,5-87,5 CN.. 1204 2,08 096 7,46 136 20,91 125 18,72 117 M6x20 1,55 242
— Strana 63

€

Tu najdete vhodné vymenitelné britové dosticky.

@)
@ Navod na obsluhu je k dispozicii na stiahnutie v Online eshope

5148

Dorazovy kolik

Skrutka Torx

Vymenitelna dosticka

Dvojbrita hrubovacia
vyvrtavacia hlava

Unasac

Skrutka unasaca

Skrutka s SoSovkovitou hlavou

) %x\ Perova podlozka

DrZiak vymenitelnych
britovych dosticiek

Zaistovacia skrutka

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

Hrubovanie
SpinTools — Par drZiakov vymeniternych reznych dosticiek
o
Synchro, 90
Rozsah dodavky:
Upinacie skrutky dosticiek, synchronne vreteno
il
X_ I
£ :
a . | (—y
[
62 297 ...
Din=Dmax ~~ Vymenitelna EUR
mm dosticka W4
23,5-30,5 CC.. 0602 459,10 030
29,5-40,1 CC.. 0602 481,00 040
39,5-50,5 CC..09T3 513,70 050
49,5- 66,5 CC..09T3 583,40 066
65,5- 87,5 CC.. 1204 761,00 087
[ =t R
Skrutka TORX® Synchrénne Klu¢ D
vreteno
62 950 ... 62 950 ... 80950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR
pre artikel €. W7 W7 Y7
62297 030 M2,5x6 416 022 M4x0,5x18 50,56 207 TO7 10,05 109
62 297 040 M2,5x6 416 022 M4x0,5x23 51,38 208 TO7 10,05 109
62297 050 M4x9 504 023 M4x0,5x30 51,78 209 T15 11,96 113
62 297 066 M4x9 504 023 M6x40 5329 210 T15 11,96 113
62297 087 M5x10 558 232 M6x52 5494 211 T20 12,83 114

9\ — Strana 63
ﬂ Tu najdete vhodné vymenitelné britové dosticky.

(e}
@ Navod na obsluhu je k dispozicii na stiahnutie v Online eshope

Dvojbrita hrubovacia vyvrtavacia hlava

Unasac

Skrutka unasaca

Skrutka s $oSovkovitou hlavou

Perova podlozka

DrZiak vymenitelnych britovych dosti¢iek

Synchrénne vreteno

Skrutka Torx

Vymenitelna dosticka
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KOMET \ Standard

Nastroje na vyvrtavanie
PrisluSenstvo pre modulovy systém

SpinTools — Zakladny upina¢ ISO 7388-1 (DIN 69871)

STM

C
p:
bl
A DCONWS
BTED
BD

Upinad Obr. SZID
SK 40 1 STM 11
SK 40 1 STM 14
SK 40 2 STM 18
SK 40 2 STM22
SK 40 2 STM28
SK 40 2  STM36
SK'50 2 STM28
SK 50 2 STM36
SK 40 3 STM 11
SK 40 3 STM 14
SK 40 2 STM 18
SK 40 2 STM22
SK 40 2 STM28
SK 40 2 STM36
SK 50 2 STM36

&
ol =
DCONWS
DCONWS  BTED BD
mm mm mm
" 20 32
14 25 32
18 32
22 40
28 50
36 63
28 50
36 63
" 20
14 25
18 32
22 40
28 50
36 63
36 63

LB

LPR

BD_1
mm

23
28

BD_2
mm

32
32

DCONWS

LPR
mm
40
40
40
50
50
60

50
63

80
80
80
100
100
120

120

LB
mm
20,9
20,9
20,9
30,9
30,9
40,9

30,9
43,9

60,9
60,9
60,9
80,9
80,9
100,9

100,9

1) Pozor! BD/BD_1 je va¢si ako BTED, z toho eventualne vyplyva obmedzena hibka vyvrtavanial

Nahradné diely

DCONWS

"
14
18
22
28
36

LB_1
mm

40,9
40,9

9x1,5
12x1,5
16x1,5
19x2
25x2
33x2

WT
kg
0,91
0,93
0,89
1,02
111
1,27

2,92
3,27

1,04
1,07
113
1,47
1,84
2,68

O

O-kruzok

62950 ...

EUR

W7
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08

254
255
256
257
258
259

M4x0,5x6
M5x0,5x7,5
M6x0,75x9,5
M8x0,75x12
M10x1x14,2
M12x1x18

62107 ...

EUR
W4
359,40
359,40
359,40
359,40
359,40
332,00

425,00
425,00

403,10
403,10
403,10
403,10
403,10
403,10

481,00

1m0
14
118
122
128
136

428
436

2110
214 "
218
222
228
236

536

Upinacia skrutka
ST

62950 ...

EUR
W7
9,53
9,72
10,40
11,63
13,34
17,08

026
027
028
029
030
031

[e]
@ Vhodné upinacie ¢apy najdete v — katalogu Zveraky a upinacie systémy, kapitola 16, Nastrojové drziaky a prislusenstvo.

)
@ Zakladné upinace pre ABS stopku najdete v — katalogu Zveraky a upinacie systémy, kapitola 16, Nastrojové drziaky a prisluSenstvo.

550
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KOMET \ Standard

PrisluSenstvo pre modulovy systém

SpinTools — Zakladny upinac ISO 7388-2 (JIS B 6339 / MAS-BT)

A typ s variantom chladenia B je mozny na objednavku

STM
[ ! L)
I I o I I
= = o == = x
‘°’>7L 0, | B[ : ] - o
\ DCONWS O L a5
BTED DCONWS )
BD B0 | ol g <
L DCONWS
BTED||
BD_1 \
BD_2
MAS-BT
Upina¢ Obr. SZID DCONWS BTED BD BD 1 BD_2 LPR LB LB_1 WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm kg W4
BT 30 2 STM 28 28 50 55 0,64 367,60 328
BT 40 1 STM 11 1 20 32 50 23 1,09 359,40 111 "
BT 40 1 STM 14 14 25 32 50 23 1,08 359,40 114 Y
> BT 40 2 STM 18 18 32 50 23 1,06 359,40 118
® BT 40 2 STM 22 22 40 50 23 1,10 359,40 122
< BT 40 2 STM 28 28 50 50 23 1,14 359,40 128
BT 40 2 STM 36 36 63 60 33 1,38 332,00 136
BT 50 2 STM 28 28 50 63 25 3,75 425,00 428
BT 50 2 STM 36 36 63 63 25 3,78 425,00 436
BT 40 3 STM 11 1 20 23 32 90 63 43 1,20 403,10 211 "
BT 40 3 STM 14 14 25 28 32 90 63 43 1,24 403,10 214 "
BT 40 2 STM 18 18 32 90 63 1,30 403,10 218
> BT 40 2 STM 22 22 40 100 73 1,57 403,10 222
=] BT 40 2 STM 28 28 50 100 73 1,87 403,10 228
BT 40 2 STM 36 36 63 120 93 2,78 403,10 236
BT 50 2 STM 36 36 63 120 82 518 481,00 536
1)  Pozor! BD/BD_1 je va&si ako BTED, z toho eventualne vyplyva obmedzena hibka vyvrtavania!
O-kruzok Upinacia skrutka
ST
62 950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR
DCONWS W7 W7
1 9x1,5 2,08 254 M4x0,5x6 9,53 026
14 12x1,5 2,08 255 M5x0,5x7,5 9,72 027
18 16x1,5 2,08 256 M6x0,75x9,5 10,40 028
22 19x2 2,08 257 M8x0,75x12 11,63 029
28 25x2 2,08 258 M10x1x14,2 13,34 030
36 33x2 2,08 259 M12x1x18 17,08 031

)
@ Vhodné upinacie ¢apy najdete v — katalégu Zveraky a upinacie systémy, kapitola 16, Nastrojové drziaky a prislusenstvo.

(e}
@ Zakladné upinace pre ABS stopku najdete v — katalogu Zveraky a upinacie systémy, kapitola 16, Nastrojové drziaky a prisluSenstvo.
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KOMET \ Standard

PrisluSenstvo pre modulovy systém

SpinTools — Zakladny upina¢ HSK-A ISO 12164-1 (DIN 69893-1)

STM

Kratky

Dlhy

@
= g
ef |0 ] ~ © 3
Y 1L ] oconws |
s7eo) DCONWS
|| lloconws
BTED)
BD_1
BD_2
Upina¢ Obr. SZID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR
mm mm  mm  mm mmmm
HSK-A 63 1 STM 11 1 20 32 50
HSK-A 63 1 STM 14 14 25 32 50
HSK-A 63 2 STM 18 18 32 50
HSK-A 63 2 STM 22 22 40 50
HSK-A 63 2 STM 28 28 50 55
HSK-A 63 2 STM 36 36 63 65
HSK-A 100 2 STM 28 28 50 63
HSK-A 100 2 STM 36 36 63 70
HSK-A 63 3 STM 11 11 20 23 32 90
HSK-A 63 8 STM 14 14 25 28 32 90
HSK-A 63 2 STM 18 18 32 90
HSK-A 63 2 STM 22 22 40 100
HSK-A 63 2 STM 28 28 50 100
HSK-A 63 2 STM 36 36 63 120

LB
mm
24
24
24
24
24
34

34
34

64
64
64
74
74
94

1) Pozor! BD/BD_1 je va¢si ako BTED, z toho eventualne vyplyva obmedzena hibka vyvrtavanial

Nahradné diely
DCONWS

"
14
18
22
28
36

LB_1
mm

44
44

9x1,5
12x1,5
16x1,5
19x2
25x2
33x2

WT
kg
0,77
0,76
0,74
0,79
0,91
1,10

2,32
2,61

0,87
0,93
0,98
1,26
1,58
24

O

O-kruzok

62 950 ...

EUR

W7
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08

254
255
256
257
258
259

HSK-A

62122 ...

EUR
W4
425,00
425,00
425,00
425,00
425,00
385,40

493,30
493,30

465,90
465,90
465,90
465,90
465,90
493,30

M
14
118
122
128
136

428
436

2110
214 "
218
222
228
236

Upinacia skrutka
ST

62 950 ...

EUR

W7
M4x0,5x6 9,53 026
M5x0,5x7,5 9,72 027
M6x0,75x9,5 10,40 028
M8x0,75x12 11,63 029
M10x1x14,2 13,34 030
M12x1x18 17,08 031

(e}
@ Zakladné upinace pre ABS stopku najdete v — katalégu Zveraky a upinacie systémy, kapitola 16, Nastrojové drziaky a prislu$enstvo.
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KOMET \ Standard

PrisluSenstvo pre modulovy systém

SpinTools — Redukcia

A s vnatornym chladenim

STM
(a1 NS
wi ¢ LOL
5l 2
a
8 a m ‘ﬁ
alo LB o
LPR 8
62 357 ...
Upinaé LPR SZID DCONMS DCONWS DF BTED BD LB WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4
STM 14 30 STM 11 14 11 25 20 23 15 0,04 198,20 111
STM 18 30 STM 11 18 1 32 20 23 17 0,14 198,20 211
STM 18 30 STM 14 18 14 32 25 28 17 0,16 198,20 214
STM 22 30 STM 11 22 11 40 20 23 15 0,21 203,50 311
STM 22 30 STM 14 22 14 40 25 28 15 0,22 203,50 314
STM 22 30 STM 18 22 18 40 32 37 15 0,25 203,50 318
STM 28 40 STM 11 28 11 50 20 23 20 0,44 213,30 41
STM 28 40 STM 14 28 14 50 25 28 20 0,49 213,30 414
STM 28 40 STM 18 28 18 50 32 37 20 0,45 213,30 418
STM 28 40 STM 22 28 22 50 40 46 20 0,55 213,30 422
STM 36 40 STM 11 36 11 63 20 22 16 0,82 228,20 511
STM 36 70 STM 11 36 11 63 20 23 42 0,90 245,80 811
STM 36 95 STM 11 36 11 63 20 23 7 0,98 266,50 611
STM 36 115 STM 11 36 11 63 20 23 87 1,02 293,80 911
STM 36 135 STM 11 36 1 63 20 23 1M 1,08 319,70 711
STM 36 40 STM 14 36 14 63 25 27 16 0,84 228,20 514
STM 36 80 STM 14 36 14 63 25 28 52 1,00 259,50 814
STM 36 120 STM 14 36 14 63 25 28 96 1,16 292,40 614
STM 36 145 STM 14 36 14 63 25 28 117 1,27 319,70 914
STM 36 170 STM 14 36 14 63 25 28 146 1,38 347,10 714
STM 36 40 STM 18 36 18 63 32 37 16 0,85 228,20 518
STM 36 100 STM 18 36 18 63 32 38 74 1,24 27590 818
STM 36 150 STM 18 36 18 63 32 38 126 1,66 306,10 918
STM 36 207 STM 18 36 18 63 32 38 183 2,07 403,10 618
STM 36 40 STM 22 36 22 63 40 46 16 0,89 228,20 522
STM 36 120 STM 22 36 22 63 40 48 95 1,76 299,30 822
STM 36 183 STM 22 36 22 63 40 48 159 2,52 373,00 622
STM 36 263 STM 22 36 22 63 40 48 239 3,44 532,90 722
STM 36 40 STM 28 36 28 63 50 58 21 1,03 228,20 528
STM 36 140 STM 28 36 28 63 50 60 17 2,70 312,90 828
STM 36 233 STM 28 36 28 63 50 60 209 441 507,00 628
STM 36 333 STM 28 36 28 63 50 60 309 6,25 694,20 728
o)
@ Redukciu pre ABS stopku najdete v — katalogu Zveraky a upinacie systémy, kapitola 16, Nastrojové drziaky a prislusenstvo.
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KOMET \ Standard

PrisluSenstvo pre modulovy systém

Nahradné diely

Nahradné diely
pre artikel €.
62 357 111
62 357 211
62 357 214
62 357 311
62 357 314
62 357 318
62 357 411
62 357 414
62 357 418
62 357 422
62 357 511
62 357 811
62 357 611
62 357 911
62 357 711
62 357 514
62 357 814
62 357 614
62 357 914
62 357 714
62 357 518
62 357 818
62 357 918
62 357 618
62 357 522
62 357 822
62 357 622
62 357 722
62 357 528
62 357 828
62 357 628
62 357 728

5|54

9x1,5
9x1,5
12x1,5
9x1,5
12x1,5
16x1,5
9x1,5
12x1,5
16x1,5
19x2
9x1,5
9x1,5
9x1,5
9x1,5
9x1,5
12x1,5
12x1,5
12x1,5
12x1,5
12x1,5
16x1,5
16x1,5
16x1,5
16x1,5
19x2
19x2
19x2
19x2
25x2
25x2
25x2
25x2

O

O-krazok

2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08

62 950 ...

EUR
W7

254
254
255
254
255
256
254
255
256
257
254
254
254
254
254
255
255
255
255
255
256
256
256
256
257
257
257
257
258
258
258
258

M2,5x6
M3x8
M3x8
M4x10
M4x10
M4x10
M5x10
M5x10
M5x10
M5x10
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12
M6x12

Skrutka unasaca

62950 ...

EUR
W7
0,89
1,22
1,22
1,22
1,22
1,22
1,55
1,55
1,55
1,55
1,55
1,55
1,55
1,55
1,55
1,55
1,55
1,55
1,55
1,55
1,55
1,55
1,55
1,55
1,55
1,55
1,55
1,55
1,55
1,55
1,55
1,55

163
164
164
165
165
165
166
166
166
166
167
167
167
167
167
167
167
167
167
167
167
167
167
167
167
167
167
167
167
167
167
167

6x10,3x4
8x15x5
8x15x5
10x18,1x6
10x18,1x6
10x18,1x6
12x20x6
12x20x6
12x20x6
12x20x6
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8
16x26,5x8

™=

Unésac

62950 ...

EUR
W7
28,14
30,19
30,19
34,30
34,30
34,30
40,31
40,31
40,31
40,31
51,09
51,09
51,09
51,09
51,09
51,09
51,09
51,09
51,09
51,09
51,09
51,09
51,09
51,09
51,09
51,09
51,09
51,09
51,09
51,09
51,09
51,09

036
037
037
038
038
038
039
039
039
039
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040
040

M4x0,5x6
M4x0,5x6
M5x0,5x7,5
M4x0,5x6
M5x0,5x7,5
M6x0,75x9,5
M4x0,5x6
M5x0,5x7,5
M6x0,75x9,5
M8x0,75x12
M4x0,5x6
M4x0,5x6
M4x0,5x6
M4x0,5x6
M4x0,5x6
M5x0,5x7,5
M5x0,5x7,5
M5x0,5x7,5
M5x0,5x7,5
M5x0,5x7,5
M6x0,75x9,5
M6x0,75x9,5
M6x0,75x9,5
M6x0,75x9,5
M8x0,75x12
M8x0,75x12
M8x0,75x12
M8x0,75x12
M10x1x14,2
M10x1x14,2
M10x1x14,2
M10x1x14,2

Upinacia skrutka

ST

62950 ...

EUR
W7
9,53
9,53
9,72
9,53
9,72
10,40
9,53
9,72
10,40
11,63
9,53
9,63
9,53
9,53
9,53
9,72
9,72
9,72
9,72
9,72
10,40
10,40
10,40
10,40
11,63
11,63
11,63
11,63
13,34
13,34
13,34
13,34

026
026
027
026
027
028
026
027
028
029
026
026
026
026
026
027
027
027
027
027
028
028
028
028
029
029
029
029
030
030
030
030
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KOMET \ Standard

Nastroje na vyvrtavanie
PrisluSenstvo pre modulovy systém

SpinTools - Predlzenie

A s vnatornym chladenim

STM -
(72 JRR— -
sof |07 ol Tu
Z N I ottt | i || a)
8 O, |1
T 2]
a s
LPR &
o
e}
62 351 ...
Upinaé LPR SZID DCONWS DF DCONMS  WT EUR
mm mm mm mm kg W4
STM 11 25 STM 11 1 20 1 0,06 187,30 111
STM 11 35 STM 11 1 20 1 0,09 187,30 211
STM 14 30 STM 14 14 25 14 0,11 187,30 114
STM 14 45 STM 14 14 25 14 0,17 187,30 214
STM 18 40 STM 18 18 32 18 0,23 199,50 118
STM 18 60 STM 18 18 32 18 0,35 199,50 218
STM 22 50 STM 22 22 40 22 0,45 213,30 122
STM 22 80 STM 22 22 40 22 0,73 213,30 222
STM 28 50 STM 28 28 50 28 0,71 213,30 128
STM 28 75 STM 28 28 50 28 1,07 228,20 228
STM 28 100 STM 28 28 50 28 1,44 240,50 328
STM 36 60 STM 36 36 63 36 1,33 228,20 136
STM 36 90 STM 36 36 63 36 2,02 252,70 236
STM 36 120 STM 36 36 63 36 2,72 281,50 336
O-krizok Skrutka und$aca Unasa¢ Upinacia skrutka
ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Nahradné diely EUR EUR EUR EUR
DCONWS W7 W7 W7 W7
1 9x1,5 208 254 M2x25 0,89 162 5x8,5x3 27,07 035 M4x0,5x6 9,53 026
14 12x1,5 2,08 255 M2,5x6 0,89 163 6x10,3x4 28,14 036 M5x0,5x7,5 9,72 027
18 16x1,5 2,08 256 M3x8 122 164 8x15x5 30,19 037 M6x0,75%9,5 10,40 028
22 19x2 2,08 257 M4x10 122 165 10x18,1x6 34,30 038 M8x0,75x12 11,63 029
28 25x2 2,08 258 M5x10 155 166 12x20x6 40,31 039 M10x1x14,2 13,34 030
36 33x2 2,08 259 M6x12 155 167 16x26,5x8 51,09 040 M12x1x18 17,08 031
o .
@ PrediZenie pre ABS stopku najdete v — katalogu Zveraky a upinacie systémy, kapitola 16, Nastrojové drziaky a prisluSenstvo.
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KOMET \ Performance

Nastroje na vyvrtavanie

PrisluSenstvo pre modulovy systém

SpinTools — Adaptér ABS/STM

A pomocou tohoto adaptéru je mozné do zakladnych upinaov STM spolahlivo

A s vnitornym privadzanim chladiaceho média

STM

Nahradné diely

Upinaé

STM 14
STM 18
STM 22
STM 28
STM 36

DCONWS

13
16
20
28
34

556

LPR
mm
35
40
45
50
60

[T

[a]
[%2]
=
=z
(e}
(]
o

SZID  DCONWS

mm
ABS 25 13
ABS 32 16
ABS 40 20
ABS 50 28
ABS 63 34

DF
mm
25
32
40
50
63

a precizne upinat vyvrtavacie a jemné vyvrtavacie systémy ABS.

[ NEW |
62 359 ...
DCONMS EUR
mm W4/6A
14 279,10 02519
18 280,90 03218
22 321,60 04017
28 349,00 05016
36 379,10 06315

»

Upinacia skrutka

62 950 ...

EUR
XX

12,08 13989

Unédac

62 950 ...

EUR
W7
28,14
30,19
34,30
40,31
51,09

036
037
038
039
040

MicroKom — Adaptér STM/ABS

A pomocou tohoto adaptéru je mozné do zakladnych upinacov ABS spolahlivo

A s vnitornym privadzanim chladiaceho média

-
[ R :
= O =
N - — - R
8 n K T
a [ = (9]
=
LPR o)
O
[a)
Upinaé LPR SZID DCONWS
mm mm
ABS 25 30 STM14 14
ABS 32 40 STM18 18
ABS 40 40 STM22 22
ABS 50 50 STM28 28
ABS 63 60 STM36 36
Nahradné diely
DCONWS
14
18
22
28
36

DF

DF
mm
25
32
40
50
63

DCONMS

mm
13
16
20
28
34

a precizne upinat vyvrtavacie a jemné vyvrtavacie systémy STM.

62 359 ...

EUR
W4/6A
279,10 02590
280,90 03289
321,60 04088
349,00 05097
379,10 06396

Upinacia skrutka
ST

62 950 ...

EUR

W7
9,72 027
10,40 028
11,63 029
13,34 030
17,08 031
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Pozitivne vymenitelné dosticky

WOHX

Oznacenie L S D1 IC o an
mm mm mm mm Eﬂ ®
WOHX 02T0.. 2,6 1,20 2 4
QE
N N\ RE
84°

WOHRX

-G12 -G12 -G12
BK2710 BK8440 K10
o \O\ [s]
WOHX WOHX WOHX
62600.. 62600.. 62600 ..
150 KOMET RE EUR EUR EUR
oznacenie mm 1A/3# 1A/3# 1A/3#
02T001EL W00 04120018440 0,1 32,80 00102
02T001EL W0004120012710 01 32,80 10102
02T001FL W00 04120.0121 01 26,95 20102
P ° °
M ° °
K ° °
N °
S ° °
H J

— V. strana 65

o . VSeobecné odporucenie
Materialova skupina

Sorta Utvarac triesok
B! BK8440 -G12
M BK8440 -G12
K BK2710 -G12
N K10 -G12
S K10 -G12
H1.1 BK8440 -G12

Tu uvadzané vSeobecné odporucenia sa opieraju o ziskané skusenosti a slizia iba pre jednoduché vyhladanie spravnej vymenitelnej dosticky pre Vase individuéine
pouZitie.

@ ) Dalsie vymenitefné britové dosticky najdete v nasom online e-shope vid cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Pozitivne vymenitelné dosticky

TOGX

Oznacenie L S D1 IC

mm mm mm mm
TOGX 06T1.. 6,64 1,80 2,2 4,0
TOGX 0902.. 9,12 2,50 2,8 56
TOGX 1403.. 13,62 3,00 38 8,2

TOGX

A4 A4 A4 42 42
CK3230 BK60 BK8430 BK7710 K10
olcl2] o[ [o]c][] [elc]=] [o[c]]
VvV ¥V
F F F F F F
CERMET CERMET
TOGX TOGX TOGX TOGX TOGX TOGX
62607.. 62606.. 62601.. 62601.. 62601.. 62601...
1SO KOMET RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
oznacenie mm 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3#
06T102EN W57 04140.0260 0,2 25,38 90206
06T102EN W57 04140.028430 0,2 25,28 30201
06T102EN W57 04140.023230 0,2 25,28 10201
06T102EN W57 04180.0432 0,4 25,28 20401
06T102FN W57 04120.027710 0,2 33,09 70201
06T102FN W57 04120.0223 0,2 25,38 50206
090202EN W57 14140.028430 0,2 27,75 33801
090204EN W57 14140.0460 0,4 27,80 70409
090204EN W57 14140.043230 04 27,75 11401
090204EN W57 14180.0432 0,4 27,75 21401
090204FN W57 14120.047710 0,4 35,96 70401
090204FN W57 14120.0423 0,4 27,80 50409
140302EN W57 26140.028430 0,2 39,23 34401
140304EN W57 26140.0460 0,4 39,27 70414
140304EN W57 26140.043230 0,4 39,23 12601
140304EN W57 26180.0432 0,4 39,23 22601
140304FN W57 26120.047710 0,4 55,37 71401
140304FN W57 26120.0423 0,4 45,03 50414
P [ ] [ ] [ ] O
M [ ] [ ] [ ] O
K [ ] (@]
N [ ] [ ]
S [ ] O [ ]
H [ ] (@]
o e e

— V, strana 65
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KOMET \ Performance

Néstroje na vyvrtavanie
Pozitivne vymenitelné dosticky

TOGX/TOEX / TOHX

Oznacenie

TO.X 06T1..
T0.X0902..
TO.X 1403..
TOHX 06T1..
TOHX 0902..
TOHX 1403..

L
mm
6,64
9,12

13,62
6,50
9,12
13,62

S
mm
1,80
2,50
3,00
1,80
2,50
3,00

TOGX/TOEX / TOHX

I1SO

06T102FN
06T102TN
06T103EL
06T103EL
06T103EL
06T103EL
090204EL
090204EL
090204EL
090204EL
090204FN
090204TN
140304EL
140304EL
140304EL
140304EL
140304FN
140304TN

T w=ZzXxX=T

KOMET
oznacenie
W30 04990.025510
W30 04990.0240
W30 04120.038425
W30 04060.037615
W30 04060.036110
W30 04060.032710
W30 14120.048425
W30 14060.047615
W30 14060.046110
W30 14060.042710
W30 14990.045510
W30 14990.0440
W30 26120.048425
W30 26060.047615
W30 26060.046110
W30 26060.042710
W30 26990.045510
W30 26990.0440

RE
mm
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4

D1 IC LE
mm mm mm
2,2 4,0 18
2,8 5,6 2,7
3,8 8,2 2,7
2,2 4,0 1,0
2,8 56 2,5
3,8 8,2 4,5
-G12 -G06 -G06 -G06
CBN40 CTDPU20 BK8425 BK2710 BK6110 BK7615
olc[2] Bfe]s] [olc]2] [o[c]<] [elc][x] [o]c]]
- - N\ \¢
F F F F F F
DIAMOND
TOGX TOEX TOHX TOHX TOHX TOHX
62601.. 62605.. 62603.. 62602.. 62602.. 62602..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Y0 Y0 1A/3# 1A/3# 1AI3# 1AI3#
78,61 00201
77,47 60206
24,90 30200
30,90 80606
27,80 40606
26,21 10606
28,15 31800
33,65 80409
30,90 40409
29,64 10409
87,43 01401
85,96 60409
31,73 32600
37,58 82600
34,34 40414
33,36 12600
93,02 02601
93,02 62600
[ [ J [ J
[ J [ J [ J
o o [ J [ J
[ ) o
[ J [ J
[ J o [ J

— V, strana 65

o ) VSeobecné odporucenie
Materialova skupina

Sorta Utvarac triesok

P BK60 -14

M BK2710 -G06

K BK7615 -G06

N BK7710 -12
$11-82.3 BK2710 -G06
$3.1-S3.3 BK7710 -12

H CBN40

Tu uvadzané vSeobecné odporucenia sa opieraju o ziskané skusenosti a slizia iba pre jednoduché vyhladanie spravnej vymenitelnej dosticky pre Vase individuéaine
pouZitie.

@ Dalsie vymenitefné britové dosticky najdete v nasom online e-shope vid cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Pozitivne vymenitelné dosticky

WOEX / WOGX

Oznacenie L S D1 IC

mm mm mm mm
WO0.X 0302.. 32 2,30 2,30 5,00
WO.X 0403.. 41 3,18 2,55 6,35 517, B
WO.X 05T3.. 53 3,80 2,85 8,00 I
WO.X 06T3.. 6,6 3,80 4,05 10,00 s | &
WO.X 0804.. 79 4,80 4,90 12,00
WOEX 1005.. 9,9 5,30 4,90 15,00
WOEX 1206.. 11,6 6,00 5,95 17,60
WOEX

-01 -01 -01 -11
BK8425 BK7935 BK7615 BK77
WOEX WOEX WOEX WOEX
10821.. 10821.. 10821.. 10821..
1SO KOMET RE EUR EUR EUR EUR
oznacenie mm 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3#

030204 W29 10010.047935 0,4 15,75 50301
030204 W29 10110.0477 0,4 15,51 80311
030204 W29 10010.047615 0,4 24,90 05301
030204 W29 10010.048425 0,4 14,91 30301
040304 W29 18010.047935 0,4 16,72 50401
040304 W29 18110.0477 0,4 16,32 80411
040304 W29 18010.047615 0,4 25,01 05401
040304 W29 18010.048425 0,4 15,84 30401
05T304 W29 24010.047935 0,4 16,94 50501
057304 W29 24110.0477 0,4 16,47 80511
05T304 W29 24010.047615 0,4 26,10 05501
057304 W29 24010.048425 0,4 16,28 30501
067304 W29 34010.047935 0,4 19,25 50601
067304 W29 34110.0477 0,4 18,46 80611
067304 W29 34010.047615 0,4 28,02 05601
067304 W29 34010.048425 0,4 18,19 30601
080404 W29 42010.047935 0,4 24,26 50801
080404 W29 42110.0477 0,4 23,65 80811
080404 W29 42010.047615 0,4 34,17 05801
080404 W29 42010.048425 0,4 22,95 30801
100504 W29 50010.047935 0,4 33,02 51001
100504 W29 50110.0477 0,4 32,67 81011
100504 W29 50010.047615 0,4 38,15 06001
100504 W29 50010.048425 0,4 31,31 31001
120608 W29 58010.087935 0,8 38,42 53201
120608 W29 58010.087615 0,8 47,03 08201
120608 W29 58010.088425 0,8 36,35 31201
P [ ] [ ]
M [ [ ]
K [ ] [ ] [ ]
N O (@]
S [ [ ] [ ]
H O O

— V, strana 65

5|60 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance Nastroje na vyvrtavanie
Pozitivne vymenitelné dosticky

WOEX / WOGX

-01 -02 15 1
BK6115 BK6440 BK8430 BK7710
& O

WOEX WOEX WOGX WOEX
10821.. 10821.. 10821.. 10821..
150 KOMET RE EUR EUR EUR EUR
oznatenie mm 1A/3# 1A/34 1A/34 1A13#
030204 W29 10150.048430 0,4 27,07 00315
030204 W29 10110.047710 0,4 16,28 90311
030204 W29 10010.046115 0,4 21,58 40301
040304 W29 18150.048430 0,4 28,15 00415
040304 W29 18110.047710 0,4 17,22 90411
040304 W29 18010.046115 0,4 21,75 40401
05T304 W29 24020.046440 0,4 21,75 25502
05T304 W29 24110.047710 0,4 17,37 90511
05T304 W29 24150.048430 0,4 28,58 00515
05T304 W29 24010.046115 0,4 22,17 40501
06T304 W29 34020.046440 0,4 24,05 25602
06T304 W29 34110.047710 0,4 19,54 90611
06T304 W29 34150.048430 0,4 32,67 00615
06T304 W29 34010.046115 0,4 23,23 40601
080404 W29 42020.046440 0,4 29,95 25802
080404 W29 42110.047710 0,4 24,90 90811
080404 W29 42150.048430 0,4 37,04 00815
080404 W29 42010.046115 0,4 28,70 40801
100504 W29 50020.046440 0,4 33,76 26002
100504 W29 50110.047710 0,4 34,17 91011
100504 W29 50010.046115 0,4 33,89 41001
120608 W29 58020.086440 0,8 41,55 21202
120608 W29 58010.086115 0,8 42,50 41201
P [ ) [ (@]
M [ ] [ ] O
K [ ] (@]
N o
S [ ] O
H o [ ] (@]
— V, strana 65
V$eobecné odporucenie Maximalny prisun
e Lo WOX WOX WOX WOX WOX WOX WOX
Materidlova skupina Sorta / utvérat triesky Materidlovd skupina 4302 0403 05T3  06T3 0804 1005 1206
a, max.
P BK8425 / -01 P 15 25 45 60 75 90 90
M BK7935/-01 M 10 15 35 40 60 90 90
K BK7615/-01 K 15 30 50 60 75 90 90
N BK7710/ -11 N 20 30 50 60 75 90 90
$11-523 BK7935/-01 s 10

1,5 3,5 4,0 6,0 9,0 9,0
$31-533 BK7710/ 11 0 10 15 35 40 75 90 90
o Emoi

Tu uvadzané vSeobecné odporucenia sa opieraju o ziskané skusenosti a slizia iba pre jednoduché vyhladanie spravnej vymenitelnej dosticky pre Vae individuaine
pouZitie.

@ Dalsie vymenitefné britové dosticky najdete v nasom online e-shope vid cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Standard Nastroje na vyvrtavanie

Pozitivne vymenitelné dosticky

800
5
o4
L&

WCGT

WCMT / WCGT

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm
WC.T 0201.. 2,71 1,59 211 3,97

WCMT / WCGT

-SF30
CWC06
CIEIE |
F
CERMET
WCMT WCGT WCGT
70294 .. 70295.. 70295..
IS0 RE EUR EUR EUR
mm X2 X2 X2
020102 02 15,19 850 77,71 850 34,66 500
020104 0.4 77,71 852
P [ ] [} (]
M (©] [ ] [ ]
K [ ] [ @)
N (] (] [ J
s .
H .

— V. strana 66

] v
@) Dal3ie vymenitené britové dosticky najdete v — kapitole 9, Ststruznicke noze s vymenitelnymi dostickami
alebo v naSom online e-shope vid cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Standard Nastroje na vyvrtavanie
Pozitivne vymenitelné dosticky

CCGT

Oznacenie L S D1 IC
mm mm mm mm

CCGT 06.. 6,4 2,38 2,8 6,35

CCGT 09.. 97 3,97 44 9,52

CCGT

-SF20 -SF15 -SF14
CWN10 CWC06 CWC10
©o[c[%] B[4 [olc]7]

F F F
CERMET CERMET
CCGT CCGT CCGT
70296.. 70296.. 70300..
1SO RE EUR EUR EUR
mm X2 X2 X2
060202L 0,2 52,42 300 33,66 850 16,89 903
060204L 0,4 52,42 302 33,66 852 16,89 905
09T302L 0,2 56,70 304 36,63 854 21,87 911
09T304L 0,4 56,70 306 36,63 856 21,87 913
P [ [ J [ J
M [ J O [ J
K o [ J [ J
N [ J [ J
S °
H °

— V, strana 66

] v
@) DalSie vymenitelné britové dosticky najdete v — kapitole 9, Ststruznicke noze s vymenitelnymi dostickami
alebo v naSom online e-shope vid cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET

Néstroje na vyvrtavanie
Rezné parametre

Priklady materialov k tabulkam reznych parametrov

P

Materialova podskupina

Nelegovana ocel

Nizkolegovana ocel

Vysokolegovana ocel’' a
vysokolegovana
nastrojova ocel

Nehrdzavejuca ocel

Nehrdzavejica ocel

Siva liatina

Tvarna liatina

Temperovana liatina

Hlinik - tvarna zliatina

Hlinik - zlievarenska zliatina

Med' a
zliatiny medi
(bronz / mosadz)

Zliatiny horcika

Ziaruvzdorné
zliatiny

Zliatiny titanu

Kalena ocel

Tvrdena liatina

Kalena liatina

Index

P11
P1.2
P1.3

Zlozenie / Struktura / tepelné spracovanie

<015%C

<045%C

<0,75%C

feriticka / martenziticka
martenziticka

austeniticka / austeniticko-feriticka
austeniticka

austeniticka / feriticka (Duplex)
perliticka / feriticka

perliticka (martenziticka)

feriticka

perliticka

feriticka

perliticka

nezakalitelna

zakalitelna

< 12 % Si, nezakalitelna

<12 % Si, zakalitelna

> 12 % Si, nezakalitelna
automatové zliatiny, PB > 1 %
CuZn, CuSnZn

CuSn, bezolovnata med a elektrolyticka med

hor¢ik a zliatiny horcika

zaklad Fe

zaklad Ni alebo Co

Cisty titan

alfa + beta zliatiny

beta zliatiny

zihana
zihana
zuslachtena
zihana
zudlachtena
zihana
zuslachtena
zudlachtena
zuslachtena
Zzihana
zudlachtena
zuslachtena
zihana
zuslachtena
zihana

zuslachtena

vytvrdena

vytvrdena

zihana
vytvrdena
zihana
vytvrdena

liata

vytvrdena

kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
kalena a popustana
liata

kalena a popustana

Nlmn;?“;l“’BStl’ HRC
420 N/mm? /125 HB
640 N/mm? /190 HB
840 N/mm? / 250 HB
910 N/mm?/ 270 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
930 N/mm? / 275 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
1200 N/mm?/ 375 HB
680 N/mm?/200 HB
1100 N/mm?/ 300 HB
1300 N/mm?/ 400 HB
680 N/mm?/200 HB
1010 N/mm?/ 300 HB
610 N/mm?/ 180 HB
300 HB
780 N/mm? /230 HB
350 N/mm?/ 180 HB
500 N/mm?/ 260 HB
540 N/mm?/ 160 HB
845 N/mm? / 250 HB
440 N/mm?/ 130 HB
780 N/mm?/ 230 HB
60 HB
340 N/mm?/ 100 HB
250 N/mm? /75 HB
300 N/mm? /90 HB
440 N/mm?/ 130 HB
375 N/mm?/ 110 HB
300 N/mm?/90 HB
340 N/mm?/ 100 HB
70HB
680 N/mm? /200 HB
950 N/mm?/ 280 HB
840 N/mm?/ 250 HB
1180 N/mm?/ 350 HB
1080 N/mm?/ 320 HB
400 N/mm?
1050 N/mm?/ 320 HB
1400 N/mm?/ 410 HB
46-55HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
66-70 HRC
400 HB
55 HRC

Cislo

materialu

1.0401
11191
11191
11223
11223
1.7131
1.7131
1.7225
17225
1.4021
1.2343
1.2343
1.4016
1.4112
1.4301
1.4841
1.4462
0.6010
0.6030
0.7040
0.7070
0.8035
0.8165
3.0255
3.1355
3.2581
3.2134

2.0380
2.0331
2.0060
3.5612
1.4864
1.4980
24631
2.4668
24765
3.7025
3.7165

Ti555.3

Nézov

materialu
C15
C45E
C45E
C60R
C60R
16MnCr5
16MnCr5
42CrMo4
42CrMo4
X20Cr13
X38CrMoV5-1
X38CrMoV5-1
X6Cr17
X90CrMoV18
X5CrNi18-10
X15CrNiSi25-21
X2CrNiMoN22-5-3
GG-10
GG-30
GGG-40
GGG-70
GTW-35-04
GTS-65-02
AlI99,5
AlCuMg2
G-AlSi12
G-AISi5Cu1Mg
G-AISi17CudMg
CuZn39Pb2 (Ms58)
Cuzn15
E-Cu57
MgAI6Zn
X12NiCrSi 36-16
X6NiCrTiMoVB25-15-2
NiCr20TiAl (Nimonic80A)
NiCr19Nb5Mo3 (Inconel 718)
CoCr20W15Ni
Ti99,8
TiAIBV4

Ti-5Al-5V-5Mo-3Cr

Cislo
materialu
1.1141
1.0718
1.0535
1.0535
1.0727
1.6587
1.6587
1.3505
1.3505
1.4034
1.4034
1.4034
1.2316
1.2316
1.4571
1.4539
1.4501
0.6025
0.6045
0.7060
0.7080
0.8045
0.8170
3.3315
3.2315
3.2163
3.2373

2.0410
24070
2.0590
3.5312
1.4865
1.4876
3.4856
2.4955
1.3401
3.7034
Ti-6246

R56410

Nézov

materiélu
Ck15
9SMnPb28
C55
C55
45820
17CrNiMo6
17CrNiMo6
100Cr6
100Cr6
X46Cr13
X46Cr13
X46Cr13
X36CrMo16
X36CrMo16
X6CrNiMoTi17-12-2
X1NiCrMoCu25-20-5
X2CrNiMoCuWN25-7-4
GG-25
GG-45
GGG-60
GGG-80
GTW-45
GTS-70-02
AlMg1
AlMgsit
G-AISi9Cu3
G-AISi9Mg
G-AISi18CuNiMg
CuZn44Pb2
CuZn28Sn1As
CuZn40Fe
MgAI3Zn
G-X40NiCrSi38-18
X10NiCrAITi32-20
NiCr22Mo9Nb
NiFe25Cr20NbTi
G-X120Mn12
Ti99,7
Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo

Ti-10V-2Fe-3Al

5/64

* pevnost'v tahu
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre pre vymenitelné britové dostiCky — nastroja MicroKom

Vymenitelné britové dosticky pre ...

MicroKom TwinKom
62800 ..., 62 810 ..., 62 815 ..., 62 820 ..., 62 840 ... 62 870 ...
K10 BK BK BK BK BK BK BK BK CBN CTDPU CK CK BK BK BK BK BK BK BK BK
s 2710 60 6110 7615 7710 8425 8430 8440 40 20 3230 32 6115 6440 7615 77 7710 7935 8425 8430
g V. (m/min) V. (m/min)
AN 230 270 300 260 200 170 350 350 300 240 250 260 200
P1.2 230 270 300 260 200 170 350 350 300 240 220 260 200
P1.3 230 270 300 270 200 170 350 350 270 220 270 270 200
P1.4 210 250 300 240 180 150 320 320 250 220 240 240 180
PA.5 210 250 300 230 180 150 320 320 270 220 200 230 180
P.21 180 210 270 270 160 140 280 280 270 200 270 270 160
P.2.2 180 210 270 260 160 140 280 280 260 200 260 260 160
P.2.3 180 210 270 180 160 140 280 280 240 200 160 180 160
P.2.4 180 210 270 150 160 140 280 280 190 200 130 150 160
P.31 160 190 250 160 140 120 250 250 200 180 140 160 140
P.3.2 160 190 250 130 140 120 250 250 160 160 110 130 140
P.3.3 160 190 250 120 140 120 250 250 140 160 100 120 140
P.41 140 160 220 180 120 100 210 210 220 140 160 180 120
P.4.2 140 160 220 130 120 100 210 210 160 140 110 130 120
M.1.41 180 280 220 150 160 140 280 280 220 200 160 150 160
M.21 160 250 220 150 140 120 250 250 220 180 160 150 140
M.3.1 120 180 200 130 100 90 180 180 200 160 150 130 100
KA1 210 210 290 290 160 180 150 240 290 150 160 180
K1.2 180 180 290 290 120 160 140 140 290 110 120 160
K.2.1 160 160 270 270 160 140 120 160 270 150 160 140
K.2.2 160 160 250 250 100 140 120 100 250 90 100 140
K.3.1 140 140 220 220 120 120 100 120 220 110 120 120
K.3.2 140 140 220 220 100 120 100 100 220 90 100 120
N.1.1 250 600 400 500 600 400 400
N.1.2 250 500 400 500 500 400 400
N.2.1 250 400 250 500 400 250 250
N.2.2 250 300 250 500 300 250 250
N.2.3 250 250 230 500 250 230 230
N.3.1 230 400 200 450 400 200 200
N.3.2 230 300 220 450 300 220 220
N.3.3 230 300 330 450 300 330 330
N.4.1 230 300 200 450 300 200 200
SA1 20 60 60 60 60 50 60 50 60 60
S.1.2 20 50 60 50 50 40 60 40 50 50
S.21 20 60 60 60 60 50 60 50 60 60
S.2.2 20 50 60 50 50 40 60 40 50 50
S.2.3 20 30 60 30 30 30 60 30 30 30
S.31 60 100 80 100 100 70 80 70 100 100
S.3.2 30 80 80 80 80 60 80 60 80 80
$.3.3 30 50 80 50 50 40 80 40 50 50
HAA 100 80 100 100 90 160 100 40 80 100 100
HA.2 80 40 80 80 70 185 80 30 40 80 80
HA.3 50 40 50 50 40 215 50 20 40 50 50
H1.4 40 240 40
H.21 100 80 100 100 90 100 40 80 100 100
H.3.1 80 80 80 80 70 80 30 80 80 80
0141 100 100 500 100 100
01.2 100 100 500 100 100
0.21 500
0.2.2 100 100 300 100 100
0.31 100 100 300 100 100
— V. strana 65+66 — Ny, Strana 72474 — LTA strana 72+74

d

Rezné parametre su znaCne z&vislé na vonkajsich podmienkach, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja! Uvedené hodnoty su

vhodné rezna data, ktoré je nutné podla podmienok pouZzivania zvysit alebo zniZit! Uvedené hodnoty predstavuju odporucana rezna déta, ktoré je mozné upravit
o cca. + 20% podla podmienok pouZitia a su¢asne je bezpodmieneéne nutné neprelgroc':it’ dovolene maximalne otacky podfa pouZitého typu vyvrtavacie hlavy a
maximalnu reznu rychlost a pripadné znizit tito rychlost aj v zavislosti na pouzitej dizke vyloZenie.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \

Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre pre vymenitelné britové dostiCky — nastroje SpinTools

e b el L TK n6z
Vymenitelné britové dosticky pre ... Vyvrtavacia ty¢ Britové dosticka
62 303 ...,62 304 ..., 62 305 ..., 62 308 ..., 62 326 ..., 62 383 ...,
SR 62 332...,62 333 ...,62 363 ...,62 372 ...,62 373 ... P o 62384 ...
CTCP125 CTCP115 CTCP135 CTC2135 H10T TK TK
% (HCX1125) (HCX1115) (HCR1135) (CWN2135) (CWK15) SUTLIY Gl Quce GG Bez povlaku TiN
g V. (m/min) Vv, (m/min) Ve (m/min) V. (m/min)
AN 295 370 210 360 185 185 250 175 175 190
P1.2 250 315 175 360 185 185 250 140 175 200
P1.3 210 270 145 360 185 185 250 140 175 170
P1.4 200 250 135 375 185 185 250 140 175 170
PA.5 180 230 120 375 185 185 250 140 175 160
P.21 260 325 180 385 185 185 250 140 175 180
P.2.2 195 250 130 385 185 185 250 175 175 150
P.2.3 180 230 120 385 185 185 250 140 175 160
P.2.4 130 170 85 385 185 185 250 140 175 160
P.31 170 200 150 310 185 185 250 175 175 120
P.3.2 105 140 95 310 135 135 165 140 65 100
P.3.3 40 85 35 310 135 135 165 140 65 100
P.41 170 200 155 320 125 125 120 120 100 80
P.4.2 135 170 125 320 125 125 120 120 100 80
M.1.41 155 300 120 120 120 120 100 80
M.21 95 310 100 100 100 110 70 80
M.31 135 325 120 120 120 120 100 80
KA1 170 255 140 160 160 160 225 135 200
K1.2 160 235 115 160 160 160 225 135 150
K.2.1 180 270 150 160 160 160 125 135 120
K.2.2 160 205 110 140 140 140 125 115 110
K.3.1 200 250 170 140 140 140 125 115 180
K.3.2 160 210 140 140 140 140 125 115 150
N.11 1400 400 400 400 250 300
N.1.2 1100 400 400 400 250 240
N.21 950 400 400 400 250 240
N.2.2 950 400 400 400 250 240
N.2.3 500 400 400 400 250 240
N.3.1 425 400 400 400 250 290
N.3.2 400 400 400 400 250 290
N.3.3 275 400 400 400 250 290
N.4.1 225 220
SA1 30 55 60
S.1.2 25 55 40
S.21 15 55 30
S.2.2 10 55 30
S.2.3 10 55 30
S.31 105 55 30
S.3.2 25 55 25
S.3.3 55 25
HA1 125 110
HA.2 100 80
HA.3 80 70
H.1.4
H.21 170 70
H.3.41 125 70
0.11 130 240
0.41.2 240
0.21 105 180
0.2.2 180
0.31 180
— V. strana 65+66 — Npax, Strana 72474 — LTA strana 72+74

d

Rezné parametre su znaCne z&vislé na vonkajsich podmienkach, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja! Uvedené hodnoty su
vhodné rezna data, ktoré je nutné podla podmienok pouZzivania zvysit alebo zniZit! Uvedené hodnoty predstavuju odporucana rezna déta, ktoré je mozné upravit
o cca. + 20% podla podmienok pouZitia a su¢asne je bezpodmieneéne nutné neprekrodit dovolene maximalne otacky podfa pouzitého typu vyvrtavacie hlavy a
maximalnu rezn(i rychlost a pripadné zniZit tato rychlost aj v zavislosti na pouZitej dizke vylozenie.

5|66
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre pre hlavy pre jemné vyvrtavanie — MicroKom

62820 ..., 62 840 ..., 62 800 ...

BluFlex 2, hiflex

62 800 06089
hi.flex micro

1. volba
vhodna

Dokonéovacie obrabanie s hibkou rezu a,= 0,1 - 0,2 mm Dokongovacie obrabanie s hibkou rezu a,= 0,1 - 0,2 mm g

28 e

. 205-5,6 256-8 28-12 @12-365 205-8 28-12 212-60 & IS £

S g 3 £

= f (mmlot) f (mmlot) i} — =
P11 0,02-0,05 0,03-0,04 0,05-0,07 0,07-0,10 0,02-0,05 0,05-0,07 0,07-0,10 [} O
P1.2 0,02-0,05 0,03-0,04 0,05-0,07 0,08-0,12 0,02-0,05 0,05-0,07 0,08-0,12 [} O
PA.3 0,02-0,05 0,03-0,04 0,04-0,06 0,08-0,12 0,02-0,05 0,04-0,06 0,08-0,12 [} O
P1.4 0,02-0,05 0,03-0,04 0,04-0,06 0,07-0,10 0,02-0,05 0,04-0,06 0,07-0,10 [} O
P1.5 0,02-0,05 0,03-0,04 0,05-0,07 0,08-0,12 0,02-0,05 0,05-0,07 0,08-0,12 [ ] o
P.21 0,02-0,05 0,03-0,04 0,04-0,06 0,08-0,12 0,02-0,05 0,04-0,06 0,08-0,12 [ ] o
P.2.2 0,02-0,05 0,03-0,04 0,04-0,06 0,07-0,10 0,02-0,05 0,04-0,06 0,07-0,10 [ ] O
P.2.3 0,02-0,05 0,02-0,03 0,04-0,06 0,07-0,10 0,02-0,05 0,04-0,06 0,07-0,10 [} O
P.2.4 0,02-0,05 0,02-0,03 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 [} O
P.31 0,02-0,05 0,02-0,03 0,04-0,06 0,06-0,08 0,02-0,05 0,04-0,06 0,06-0,08 [} O
P.3.2 0,02-0,05 0,02-0,03 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 [} O
P.3.3 0,02-0,05 0,02-0,03 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 [ ] o
P.41 0,02-0,05 0,02-0,03 0,04-0,05 0,07-0,10 0,02-0,05 0,04-0,05 0,07-0,10 [ ] O
P.4.2 0,02-0,05 0,02-0,03 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 [} O
M1 0,02-0,05 0,01-0,015 0,04-0,05 0,07-0,10 0,02-0,05 0,04-0,05 0,07-0,10 [ ] o
M.21 0,02-0,05 0,01-0,015 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 [} O
M.341 0,02-0,05 0,01-0,015 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 [} O
K141 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,11-0,15 0,02-0,05 0,06-0,08 0,11-0,15 ¢} [}
K.1.2 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,11-0,15 0,02-0,05 0,06-0,08 0,11-0,15 o [}
K.21 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 0,11-0,15 0,02-0,05 0,06-0,08 0,11-0,15 o ®
K.2.2 0,02-0,05 0,02-0,03 0,05-0,07 0,08-0,12 0,02-0,05 0,05-0,07 0,08-0,12 O [}
K.3.41 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 0,11-0,15 0,02-0,05 0,06-0,08 0,11-0,15 O [}
K.3.2 0,02-0,05 0,02-0,03 0,05-0,07 0,08-0,12 0,02-0,05 0,05-0,07 0,08-0,12 o [ ]
N.141 0,02-0,05 0,01-0,02 0,04-0,06 0,07-0,10 0,02-0,05 0,04-0,06 0,07-0,10 [ ] O
N.1.2 0,02-0,05 0,01-0,02 0,04-0,06 0,07-0,10 0,02-0,05 0,04-0,06 0,07-0,10 [ ] O
N.21 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,08-0,12 0,02-0,05 0,06-0,08 0,08-0,12 [ ] O
N.2.2 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,08-0,12 0,02-0,05 0,06-0,08 0,08-0,12 [} O
N.2.3 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,08-0,12 0,02-0,05 0,06-0,08 0,08-0,12 [} O
N.3.1 0,02-0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 [} O
N.3.2 0,02-0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 [ ] o
N.3.3 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,11-0,15 0,02-0,05 0,06-0,08 0,11-0,15 [ ] o
N.4.1 0,02-0,05 0,01-0,02 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,05 0,03-0,04 0,06-0,08 [} O
S4141 0,02-0,08 0,01-0,015 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,08 0,03-0,04 0,06-0,08 [} O
$.1.2 0,02-0,08 0,01-0,015 0,02-0,03 0,04-0,06 0,02-0,08 0,02-0,03 0,04-0,06 [} O
S.21 0,02-0,08 0,01-0,015 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,08 0,03-0,04 0,06-0,08 [} O
S.2.2 0,02-0,08 0,01-0,015 0,02-0,03 0,04-0,06 0,02-0,08 0,02-0,03 0,04-0,06 [ ] o
S.2.3 0,02-0,08 0,01-0,015 0,06-0,08 0,04-0,06 0,02-0,08 0,06-0,08 0,04-0,06 [ ] o
S.31 0,02-0,08 0,01-0,015 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,08 0,03-0,04 0,06-0,08 [ ] o
S.3.2 0,02-0,08 0,01-0,015 0,03-0,04 0,06-0,08 0,02-0,08 0,03-0,04 0,06-0,08 [ ] o
S.3.3 0,02-0,08 0,01-0,015 0,01-0,02 0,03-0,04 0,02-0,08 0,01-0,02 0,03-0,04 [ ] o
HAA 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 [}
H.1.2 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 [}
HA.3 0,02-0,05 0,02-0,03 0,03-0,04 0,02-0,05 0,02-0,03 0,03-0,04 [}

H1.4
H.21 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 [}
H.3.1 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 0,02-0,05 0,04-0,05 0,06-0,08 [}
0.141 0,02-0,05 0,06-0,08 0,06-0,08 0,02-0,05 0,06-0,08 0,06-0,08 O [}
0.1.2 0,02-0,05 0,06-0,08 0,06-0,08 0,02-0,05 0,06-0,08 0,06-0,08 O [}
0.241
0.2.2 0,02-0,05 0,06-0,08 0,07-0,10 0,02-0,05 0,06-0,08 0,07-0,10 ®
0.31 0,02-0,05 0,06-0,08 0,07-0,10 0,02-0,05 0,06-0,08 0,07-0,10 [}
— V. strana 65+66 — Npgy, Strana 72+74 — LTA strana 72+74

d

Rezné parametre su znaCne z&vislé na vonkajsich podmienkach, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja! Uvedené hodnoty su

vhodné rezna data, ktoré je nutné podla podmienok pouZzivania zvysit alebo zniZit! Uvedené hodnoty predstavuju odporucana rezna déta, ktoré je mozné upravit
o cca. + 20% podla podmienok pouZitia a su¢asne je bezpodmieneéne nutné neprekrodit dovolene maximalne otacky podfa pouzitého typu vyvrtavacie hlavy a

maximalnu rezn(i rychlost a pripadné zniZit tato rychlost aj v zavislosti na pouZitej dizke vylozenie.
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre pre hlavy pre jemné vyvrtavanie — MicroKom

62815... 62810 ... ® 1.volba
MO3 Speed Hlava FF pre jemné vyvrtavanie O vhodna
Dokon&ovacie obrabanie s hibkou rezu Dokon&ovacie obrabanie s hibkou rezu o
a,=0,1-0,2mm a,=0,1-0,2mm = N
g
o 324,863 @63 - 206 @29,5-50 @47 -83 d79-199 & g g
] 2 & £
= f (mmlot) f (mmlot) i — =
AN 0,06-0,08 0,07-0,10 0,06-0,08 0,07-0,10 0,11-0,15 [ ] o o
P1.2 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 [ (@) (@)
P1.3 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 [ ] o o
P1.4 0,05-0,07 0,07-0,10 0,05-0,07 0,07-0,10 0,13-0,18 [ ] o o
PA.5 0,06-0,09 0,09-0,13 0,06-0,09 0,09-0,13 0,13-0,18 [} O o
P.21 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 [} (e} (e}
P.2.2 0,05-0,07 0,07-0,10 0,05-0,07 0,07-0,10 0,13-0,18 [} o o
P.2.3 0,06-0,08 0,07-0,10 0,06-0,08 0,07-0,10 0,14-0,20 [ (@) o
P.2.4 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 [ ] O o
P.31 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 ° O o
P.3.2 0,03-0,04 0,06-0,08 0,03-0,04 0,06-0,08 0,08-0,12 [ ] o o
P.3.3 0,03-0,04 0,05-0,07 0,03-0,04 0,05-0,07 0,07-0,10 [} O (e}
P.41 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 [} o o
P.4.2 0,03-0,04 0,06-0,08 0,03-0,04 0,06-0,08 0,08-0,12 [ ] o o
M.1.41 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 [} O (e}
M.21 0,04-0,06 0,07-0,10 0,04-0,06 0,07-0,10 0,11-0,15 [ ] O o
M.3.1 0,04-0,05 0,06-0,09 0,04-0,05 0,06-0,09 0,08-0,12 [ (@) (@)
K11 0,11-0,15 0,14-0,20 0,11-0,15 0,14-0,20 0,21-0,30 (@] [ o
K1.2 0,11-0,15 0,14-0,20 0,11-0,15 0,14-0,20 0,21-0,30 (e} [} o
K.2.1 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,18-0,25 O [} (e}
K.2.2 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 O [ o
K.3.1 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,18-0,25 O [ ] o
K.3.2 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,14-0,20 (e} [} o
N.1.1 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,11-0,15 [} (e} (e}
N.1.2 0,06-0,08 0,08-0,12 0,06-0,08 0,08-0,12 0,11-0,15 [} o o
N.2.1 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 [} o o
N.2.2 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 [ (@) (@)
N.2.3 0,06-0,09 0,08-0,12 0,06-0,09 0,08-0,12 0,13-0,18 [ ] O o
N.3.1 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 [ ] o o
N.3.2 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,15-0,22 [} (e} o
N.3.3 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 [} O o
N.4.1 0,07-0,10 0,11-0,15 0,07-0,10 0,11-0,15 0,14-0,20 [ ] o o
SA1 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 [ ] o o
S.1.2 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08 [ (@) (@)
S.21 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 [ ] O o
S.2.2 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,06-0,08 [ (@) (@)
S.2.3 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,04-0,06 [} O (e}
S.31 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,08-0,11 [} (e} o
S.3.2 0,04-0,06 0,06-0,08 0,04-0,06 0,06-0,08 0,07-0,10 [} o o
S.3.3 0,03-0,04 0,04-0,06 0,03-0,04 0,04-0,06 0,07-0,10 [} O (e}
HAA 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,07-0,10 [} o
HA.2 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,06 0,04-0,06 0,06-0,08 [ ] (@)
HA.3 0,03-0,04 0,03-0,04 0,03-0,04 0,03-0,04 0,03-0,04 [} o
HA.4
H.21 0,04-0,05 0,04-0,06 0,04-0,05 0,04-0,06 0,07-0,10 [} o
H.3.1 0,04-0,05 0,04-0,06 0,04-0,05 0,04-0,06 0,06-0,08 [} o
0141 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 o [ ] o
01.2 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 O [ ] o
0.21
0.2.2 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 [ ]
0.31 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 0,06-0,08 [ ]
— V. strana 65+66 — Ny, Strana 72474 — LTA strana 72+74

d

Rezné parametre su znaCne z&vislé na vonkajsich podmienkach, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja! Uvedené hodnoty su
vhodné rezna data, ktoré je nutné podla podmienok pouZzivania zvysit alebo zniZit! Uvedené hodnoty predstavuju odporucana rezna déta, ktoré je mozné upravit
o cca. + 20% podla podmienok pouZitia a su¢asne je bezpodmieneéne nutné neprekrodit dovolene maximalne otacky podfa pouzitého typu vyvrtavacie hlavy a
maximalnu rezn(i rychlost a pripadné zniZit tato rychlost aj v zavislosti na pouZitej dizke vylozenie.
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KOMET \

Rezné parametre

Orientacné rezné parametre pre dokonCovacie vyvrtavacie hlavy — SpinTools

62303 ..., 62305 .. ® 1.volba 62 382..., 62372..., 62326..,62332..., 62304 .. ® 1.volba
62 308 ... O vhodna 62 386 ... 62373... 62333...,62363... O vhodna
Jednobrita dokonovacia s \Vyvtdvacia  yvrtdvadas Jednobrita hlazévgﬁivsggné ©
vyvrtavacia hlava 5 S mikrohlava Multi Head vyvrtavacia hlava vyvrtavanie 5 N
a,=01-04 e B £ 2=01-02 a,:=01-04 8=01-04  2,=01-04 . ® =
3 029161 08642 S < £ 903191  2-320 23-88 oUT-241 3 g |z
£ f (mmlot) i} = = f (mm/ot) (i} ~ =
P4 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ) ¢} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} ¢}
P1.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ] o o
PA.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [} e} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} ¢}
PA1.4 0,03-0,12 0,03-0,12 [} O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} ¢}
PA.5 0,03-0,12 0,03-0,12 [ (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) (@)
P.21 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ) (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) (@)
P.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) (@)
P.2.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ] o o
P.2.4 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} (¢}
P.31 0,03-0,12 0,03-0,12 [} ¢} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} ¢}
P.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [} ¢} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} (¢}
P.3.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [ (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) (@)
P.4.1 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ) (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) O
P.4.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [} e} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} ¢}
M4 0,03-0,12 0,03-0,12 [ O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ @) O
M.21 0,03-0,12 0,03-0,12 [} e} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} ¢}
M.31 0,03-0,12 0,03-0,12 [ @) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ] o o
K11 0,03-0,12 0,03-0,12 o [ ] 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 O [} ¢}
KA.2 0,03-0,12 0,03-0,12 O [ 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (@) [ (@)
K.21 0,03-0,12 0,03-0,12 (@) [ 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (@) [ (@)
K.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 o [ ] 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (¢} [} ¢}
K.31 0,03-0,12 0,03-0,12 O [} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ¢} [} ¢}
K.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12 O [ 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (@) [ (@)
N.11 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ) (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) (@)
N.1.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) (@)
N.21 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ) (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) (@)
N.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ] o o
N.2.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [} ¢} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} ¢}
N.3.1 0,03-0,12 0,03-0,12 [} (¢} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} (¢}
N.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) (@)
N.3.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ) (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) (@)
N.4.1 0,03-0,12 0,03-0,12 [} (¢} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} ¢}
S141 0,03-0,12 0,03-0,12 [} ¢} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} ¢}
S.1.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [} (e} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} ¢}
S.24 0,03-0,12 0,03-0,12 [} ¢} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [} ¢} ¢}
S.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) (@)
S.2.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [ (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) O
S.31 0,03-0,12 0,03-0,12 [ (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) O
S$.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) O
S.3.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [ (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) O
HA11 0,03-0,12 0,03-0,12 O [ 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (@) [ (@)
HA1.2 0,03-0,12 0,03-0,12 O [} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ¢} [} ¢}
HA.3 0,03-0,12 0,03-0,12 O [ 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (@) [ (@)
HA.4
H.21 0,03-0,12 0,03-0,12 O [ 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (@) [ (@)
H.341 0,03-0,12 0,03-0,12 (@) [ 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (@) [ (@)
0.11 0,03-0,12 0,03-0,12 e} [} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 O [} O
01.2 0,03-0,12 0,03-0,12 o [ ] 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ¢} [} ¢}
0.21 0,03-0,12 0,03-0,12 o [} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ¢} [}
0.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [} 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [}
0.31 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [}

9\ — v, strana 65+66 — Npay, Strana 72+74 — LTA strana 72+74
@ Rezné parametre su znaCne z&vislé na vonkajsich podmienkach, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja! Uvedené hodnoty su
vhodné rezna data, ktoré je nutné podla podmienok pouZzivania zvysit alebo zniZit! Uvedené hodnoty predstavuju odporucana rezna déta, ktoré je mozné upravit
o cca. + 20% podla podmienok pouZitia a su¢asne je bezpodmieneéne nutné neprekrodit dovolene maximalne otacky podfa pouzitého typu vyvrtavacie hlavy a
maximalnu rezn(i rychlost a pripadné zniZit tato rychlost aj v zavislosti na pouZitej dizke vylozenie.
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KOMET \ Performance

Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre pre hrubovacie vyvrtavacie hlavy — Twinkom

62870... @ 1. volba
Dvojbritych vyvrtavacich hlav O vhodna
Hibka rezua, = 1-9 mm %
2| B
9 @ 24-32 @30-41 @ 39-53 @ 51-17 @ 64-91 @ 83-124 @109-215 & E §
é f (mml/ot) L% E é
P4 0,14-0,20 0,17-0,24 0,22-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 [ ] o o
P1.2 0,14-0,20 0,17-0,24 0,22-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 [ ] o o
PA.3 0,14-0,20 0,17-0,24 0,22-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 [ ] o o
PA1.4 0,14-0,20 0,17-0,24 0,22-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 [ ] o o
PA.5 0,14-0,20 0,17-0,24 0,22-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 [ (@) (@)
P.21 0,14-0,20 0,17-0,24 0,22-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 [ (@) (@)
P.2.2 0,14-0,20 0,17-0,24 0,22-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 [ (@) (@)
P.2.3 0,14-0,20 0,17-0,24 0,22-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 [ ] o o
P.2.4 0,14-0,20 0,17-0,24 0,22-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 [} ¢} (¢}
P.31 0,11-0,15 0,14-0,20 0,18-0,25 0,22-0,32 0,27-0,38 0,29-0,42 0,29-0,42 [} ¢} ¢}
P.3.2 0,11-0,15 0,14-0,20 0,18-0,25 0,22-0,32 0,27-0,38 0,29-0,42 0,29-0,42 [} ¢} (¢}
P.3.3 0,11-0,15 0,14-0,20 0,18-0,25 0,22-0,32 0,27-0,38 0,29-0,42 0,29-0,42 [ (@) (@)
P.4.1 0,08-0,12 0,11-0,15 0,14-0,20 0,18-0,25 0,20-0,28 0,25-0,35 0,25-0,35 [ (@) O
P.4.2 0,08-0,12 0,11-0,15 0,14-0,20 0,18-0,25 0,20-0,28 0,25-0,35 0,25-0,35 [} o o
M4 0,10-0,14 0,13-0,18 0,17-0,24 0,17-0,24 0,21-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 [ @) (@)
M.21 0,10-0,14 0,13-0,18 0,17-0,24 0,28-0,40 0,21-0,30 0,28-0,40 0,32-0,45 [} ¢} ¢}
M.31 0,08-0,12 0,10-0,14 0,14-0,20 0,14-0,20 0,18-0,25 0,21-0,30 0,25-0,35 [ (@) (@)
K11 0,18-0,25 0,21-0,30 0,28-0,40 0,35-0,50 0,39-0,55 0,42-0,60 0,42-0,60 ¢} [} ¢}
KA.2 0,18-0,25 0,21-0,30 0,28-0,40 0,35-0,50 0,39-0,55 0,42-0,60 0,42-0,60 (@) [ O
K.21 0,18-0,25 0,21-0,30 0,28-0,40 0,35-0,50 0,39-0,55 0,42-0,60 0,42-0,60 (@) [ (@)
K.2.2 0,15-0,22 0,20-0,28 0,21-0,30 0,32-0,45 0,32-0,45 0,35-0,50 0,35-0,50 (¢} [} ¢}
K.31 0,14-0,20 0,17-0,24 0,20-0,28 0,25-0,35 0,28-0,40 0,32-0,45 0,32-0,45 (¢} [} ¢}
K.3.2 0,14-0,20 0,17-0,24 0,20-0,28 0,25-0,35 0,28-0,40 0,32-0,45 0,32-0,45 (@) [ O
N.11 0,18-0,25 0,21-0,30 0,35-0,50 0,35-0,50 0,42-0,60 0,49-0,70 0,49-0,70 [ (@) O
N.1.2 0,18-0,25 0,21-0,30 0,35-0,50 0,35-0,50 0,42-0,60 0,49-0,70 0,49-0,70 [ (@) (@)
N.21 0,18-0,25 0,21-0,30 0,35-0,50 0,35-0,50 0,42-0,60 0,49-0,70 0,49-0,70 [ (@) (@)
N.2.2 0,18-0,25 0,21-0,30 0,35-0,50 0,35-0,50 0,42-0,60 0,49-0,70 0,49-0,70 [ (@) (@)
N.2.3 0,18-0,25 0,21-0,30 0,35-0,50 0,35-0,50 0,42-0,60 0,49-0,70 0,49-0,70 [} ¢} ¢}
N.3.1 0,18-0,25 0,21-0,30 0,35-0,50 0,35-0,50 0,42-0,60 0,49-0,70 0,49-0,70 [} ¢} ¢}
N.3.2 0,18-0,25 0,21-0,30 0,35-0,50 0,35-0,50 0,42-0,60 0,49-0,70 0,49-0,70 [ (@) (@)
N.3.3 0,18-0,25 0,21-0,30 0,35-0,50 0,35-0,50 0,42-0,60 0,49-0,70 0,49-0,70 [ (@) (@)
N.4.1 0,18-0,25 0,21-0,30 0,35-0,50 0,35-0,50 0,42-0,60 0,49-0,70 0,49-0,70 [} ¢} ¢}
S141 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,10-0,14 0,13-0,18 0,14-0,20 0,14-0,20 [} ¢} ¢}
S.1.2 0,07-0,10 0,07-0,10 0,07-0,10 0,08-0,11 0,10-0,14 0,11-0,16 0,11-0,16 [ ] O o
S.24 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,10-0,14 0,13-0,18 0,14-0,20 0,14-0,20 [} ¢} ¢}
S.2.2 0,07-0,10 0,07-0,10 0,07-0,10 0,08-0,11 0,13-0,18 0,11-0,16 0,11-0,16 [ (@) (@)
S.2.3 0,07-0,10 0,07-0,10 0,07-0,10 0,08-0,11 0,10-0,14 0,11-0,16 0,11-0,16 [ (@) O
S.31 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,10-0,14 0,13-0,18 0,14-0,20 0,14-0,20 [ (@) O
S$.3.2 0,08-0,12 0,08-0,12 0,08-0,12 0,10-0,14 0,13-0,18 0,14-0,20 0,14-0,20 [ @) O
S$.3.3 0,07-0,10 0,07-0,10 0,07-0,10 0,08-0,11 0,13-0,18 0,11-0,16 0,11-0,16 [ (@) O
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.341
0.11 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,14-0,20 0,14-0,20 0,14-0,20 0,14-0,20 O [} O
01.2 0,11-0,16 0,11-0,16 0,11-0,16 0,14-0,20 0,14-0,20 0,14-0,20 0,14-0,20 ¢} [} ¢}
0.21
0.2.2 0,06-0,08 0,06-0,08 0,07-0,10 0,07-0,10 0,08-0,12 0,08-0,12 0,10-0,14 [ ]
0.31 0,06-0,08 0,06-0,08 0,07-0,10 0,07-0,10 0,09-0,12 0,08-0,12 0,10-0,14 [}
— V, strana 65+66 — Ny, Strana 72474 — LTA strana 72+74

d

Rezné parametre su znaCne z&vislé na vonkajsich podmienkach, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja! Uvedené hodnoty su
vhodné rezna data, ktoré je nutné podla podmienok pouZzivania zvysit alebo zniZit! Uvedené hodnoty predstavuju odporucana rezna déta, ktoré je mozné upravit
o cca. + 20% podla podmienok pouZitia a su¢asne je bezpodmieneéne nutné neprekrodit dovolene maximalne otacky podfa pouzitého typu vyvrtavacie hlavy a

maximalnu rezn(i rychlost a pripadné zniZit tato rychlost aj v zavislosti na pouZitej dizke vylozenie.
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KOMET \ Standard Nastroje na vyvrtavanie
Rezné parametre

OrientaCné rezné parametre pre hrubovacie vyvrtavacie hlavy — SpinTools

62295 ... @ 1. volba
Dvojbrita hrubovacia vyvrtavacia hlava O vhodna

Hibka rezu a, = 2,5~ 7 mm

I
. @ 23,5-40,5 @ 40,5-66,5 @ 66,5-87,5 E E §
) = 2| 2
£ f (mm/ot) [im| ~ =
P11 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ @)
PA.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) )
P1.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ o)
P1.4 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ @)
PA.5 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ o)
P.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ (0]
P.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) )
P.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ o)
P.2.4 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) @)
P.31 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ o)
P.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ 0)
P.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ 0)
P.41 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) )
P.4.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ 0)
M4 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ 0)
M.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ° @)
M.31 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ o)
K11 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0] )
K.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (@) [
K.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0) )
K.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 e) )
K.31 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (@) [
K.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (@) [
N.141 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) )
N.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ (@)
N.241 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) )
N.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) )
N.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ (o)
N.3.41 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ° @)
N.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ 0)
N.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ 0)
N.441 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ )
S141 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) @)
S$.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ o)
S.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 ) @)
S.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ @)
S$.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [} O
S.31 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ (@)
S.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ o)
S.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ (@)
HAA 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (e} [}
H.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (@) °
HA.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 0] )
H1.4
H.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (@) [

© "\ — v, strana 65+66 — Npax, Strana 72474 — LTA strana 72+74
@ Rezné parametre st znaéne z&vislé na vonkajSich podmienkach, ako je napr. stabilita upnutia nastroja a obrobku, material a typ stroja! Uvedené hodnoty su
vhodné rezna déta, ktoré je nutné podla podmienok pouzivania zvysit alebo znizit! Uvedené hodnoty predstavuju odporii¢ana rezna data, ktoré je mozné upravit
o cca. + 20% podla podmienok pouZitia a si€asne je bezpodmiene€ne nutné neprekroéit dovolene maximaine otacky podia pouzitého typu vyvrtavacie hlavy a
maximalnu rezndi rychlost a pripadné znizit tito rychlost aj v zavislosti na pouzitej dizke vylozenie.
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KOMET

Technické informacie

Nastroje pre presné vyvrtavanie

Maximalne otacky

Systém / nastroj
Rozsah Maximalne otacky
vyvrtavania v stredovej polohe
poslvaca
[} (mm) Nimax V 1/mm
(et
e 2E00280- s s 20,000
(‘_
Wit 62800..
ol hiflex 0,5-365 17.500
3wy 6280006089 0,5-60 30.000
hi.flex micro
62 386 ..., 62 382 ...
% Vyvrtavacia mikrohlava  0,3-19,1 30.000
24-39 40.000
38-50 31.000
49-63 24.000
_‘3{- -= 62815... 62-80 18.500
L MO03 Speed 79-103 15.000
100- 130 11.500
128-168 10.000
166-206 8.000
29,5-42 25.000
39-50 18.000
47-66 12.000
Fi' 62810.. 58-83 9.000
< - Hlava FF pre jemné 79— 108 6.000
vyvrtavanie
100-141 4.000
138-179 3.500
178-199 3.000
62 37? ...,_62 373... 88164 900
Vyvrtavacia a
dokoncovacia hlava
Multi Head s mostikom
164-320 250
» 62305 .. 86-138 1.150
" Jednobritové 136-220 720
‘ h‘[’?ﬁ-ﬁj dokongovacia
vyvrtavacia hlava s 188-302 520
drziakom vymenitelnych
242-402 400

britovych dosticiek

Presnost’ stupnice

Velké stupnice s moznostou nastavenia 0,002 mm

572

Systém / nastroj
Vlyosenie
Rozsah
X L - vyvrtavania ~ X<05mm  X>0,5mm
r - Maximalne otacky
(0] (mm) Nimax V 1/min
62372...,62373 ...
Vyvrtavacia a dokon¢ovacia 3-20 16.000 6.000
hlava Multi Head s
vyvrtavacou tycou
62326...,62332..., 2 Lt Ay
62333..., 62363 ...
Jednobritova vyvrtavacia
hlava s vyvftavacou ty¢ou 48-88 8.000 2,000
Systém / nastroj
= Rozsah Nevyvazena  VyvaZzena
m vyvrtavania — —~
b < 4 Maximélne otacky
- g (mm) nmax v 1/min
24-31 9.000 12.000
62308 ..., 62 303 .. 31-40 1500 10000
Jednobritova dokon¢ovacia 40-51 5.250 8.000
vyvrtavacia hlava s drZiakom
vymenitelnych britovych 51-67 4.000 6.500
dosticiek
67- 87 3.000 5.000
87-116 2.500 4.000
116-153 1.750 3.000

Volba maximalnych otacok
v zévislosti od dizky vyloZenia (LTA)

e <2,5D
+++

<3,5xD
++

+ <4,5xD

Nmax

60% > 4,5xD

Funkény princip:

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET

Néstroje na vyvrtavanie
Technické informacie

Nastroje pre presné vyvrtavanie

Maximalna dizka vylozenia LTA v pripade upinacej hibky stopky 35 mm

_- _.

| CLTA |35 mm |

Vysokorychlostna vyvrtavacia hlava

62361 ...

014 015 016 017 018 019 020 021 022 023 025 027 030 033 037 040

56
63
70
7
84
9

LTA (mm)

98 98

12 112 112

Volba radiusu britov
v zavislosti od dizky vyloZenia (LTA)

P 250

+H+

++

112

112

12

Rezna hibka a, (mm

112

112

Vyvrtavacia hlava pre

presné vyvrtavanie
62304...
017 020 024
115
125

105
145
185

Volba radiusu britov
v zavislosti od hibky rezu a,

/
0,30

_ 0,25
0,20
0,15
0,10
0,05
0,02

A

=

Vlyvrtavacia stopka
62353 ...

008
009
010
011
012
013
014
016
018
118
218

v

Vplyv reznych sil na rohovy radius na brite pri vnutornom obrabani

Vysledna sila

Fres = \/Faz + sz = \/Fcz + Ff2 + sz

Tangencialny rezna sila (Fc)

A tlaci nastroj nadol od zvislej stredovej osi

A je ovplyvnena hibkou rezu a hribkou triesky
A meni geometriu chrbta a Cela

Pasivna rezna sila (Fp)

A odtlaci nastroj od vodorovnej stredovej osi
A zvySuje riziko vibracii a zpdsobuje rozmerové nepresnosti
Sila posuvu (Ff)

A pdsobi v smere obrabania nastroje
Vysledna sila (Fa)

A uréenaF, aF;

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET

Technické informacie

Vlyvrtavacie nastroje
Maximalne otacky

Systém / nastroj

62295 ...

Dvojbrita hrubovacia

62 870 ...
) TwinKom

vyvrtavacia hlava

Moznosti pouzitia TwinKom

v predliatych / predobrobenych otvoroch

Rozsah
vyvrtavania
@ (mm)
24-31
31-40
40-51
51-68
67-87
87-116
116-153
153-215

Hrubovanie

I

Maximaine
otacky
Nimax V. 1rain
12.000
10.000
8.000
6.500
5.000
4.000
3.000
2.200

ako "skutoCny"
dvojbritovy vrtak i i

i

Moznost’ axialneho nastavenia je nutna

{
Hrubovanie
s velkym pridavkom

)

Hrubovanie !
s velkym presadenim
|

Hrubovanie / ]
stredné obrabanie - i
]

) ) ey

Volba maximalnych otacok
v zévislosti od dizky vyloZenia (LTA)

Nmax

e <250

+++

< 3,5xD

++

+ <4,5xD

Nmax

60% > 4,5xD

Vlypocet rozlozZenia sil pdsobiacich pri obrabani

Priklad:

D2 (obrobeny @) = 100 mm,
D1 (neobrobeny @) = 80 mm,
S (predsadenie) = 3 mm

, max

60% celkovej hibky rezu a

-——

-—

—
—

a, max
40 % celkovej hibky rezu a, max

min. 1x f,

Vzoréek pre vypocet
D=Dz—[(@)+81xo,8

D=100—[(M)+3]XO,8=89,6mm

Odporucané hodnoty posuvu pre uvedenu kvalitu povrchu

1SO 1302

Oblast hibky . Charakteristika
drsnosti Rz v um Ru ozl 5 drsnosti

63-100 R,63 12,5-25 N1
40-63 R,40 6,3-12,5 N10

31,5-40 R,315 4,9-6,3
N9

25-31,5 R,25 4,0-49

16-25 R, 16 2,5-4,0
N8

10-16 R,10 1,6-2,5
6,3-10 R,6.3 1,0-1,6 N7
4-6,3 R4 0,8-1,0 N6
2,5-4 \VA R,2.5 0,4-0,8 N5
1,6-2,5 \VA R, 1.6 0,2-0,4 N4
1-1,6 R 1 0,1-0,2 N3

ZVS/
%
i/
¥
@
o
2
o
(@/

Zaoblenie hrany RE v mm a posuv f v mm/ot.

RE=01 RE=02 RE=04 RE=08 RE=12 RE=16 RE=24
0,22* 0,32* 0,45 0,63 0,78 0,9 1,1
0,18* 0,25 0,36 0,51 0,62 0,72 0,88
0,16* 0,22* 0,32 0,45 0,55 0,63 0,78
0,14* 0,2* 0,28 04 0,49 0,57 0,69
0,11 0,16 0,23 0,32 0,39 0,45 0,55
0,09 0,13 0,18 0,25 0,31 0,36 0,44
0,07 0,1 0,14 0,2 0,25 0,28 0,35
0,06 0,08 0,11 0,16 0,2 0,23 0,28
0,04 0,06 0,09 0,13 0,15 0,18 0,22
0,04 0,05 0,07 0,1 0,12 0,14 0,18
0,03 0,04 0,06 0,08 0,1 0,11 0,14

* Vyvarujte sa, prosim, toho, aby aplikované hodnoty posuvu boli vy3Sie ako zaoblenie hrany (RE).

@ Zobrazené hodnoty posuvu predstavuju orientacné hodnoty, ktoré sa zakladaju na Cisto teoretickych vypoctoch podfa vy$Sie uvedeného vzorceka. V praxi sa

v8ak mozu lisit.

5|74

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET

Technické informacie

Vymenitelné britové dosticky

Pouzitie vymenitelnych dostiCiek podfa uhla Cela a hrany britu
Odporucenie pre pouZivanie vymenitelnych dosti¢iek s brisenymi
utvaraémi triesky

fazetované

[

zaoblené ostra

N

0 K K
j N
H H
P
M
j N :
P
M
<12°
j%
S
<20°
S

9 "\ — Strana 79
ﬂ Tu njdete popis utvaraCov triesky.

cuttingtools.ceratizit.com

Ciselny klug
pre vymenitelné britové dosticky MicroKom

W 2 9 2 4 0 1 0.0 4 8 4 2 5

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

2-3 Typltvar
00 W.. O 84° Prevedenie Standardné, brisena po obvode
29 W.. O 84° Zosilnené prevedenie
30 T. v 60° Brusené po obvode, uhol chrbta 8°
57 T. v 60° Brusené po obvode, uhol chrbta 11°

80 S.. |:| 90° zlinovana po obvode

4-5 JXJ O verkostiic

04 40mm 18 O2MM 28 89mm 42 120mm
6,35 mm

4,8 mm 7,0 mm 9,52 mm
10 50 20 7 32 ) 46  13,2mm
12 55mm 24 8,0mm 34 10,0 mm 50 150mm
14 56mm 26 82mm 38 [09MM s 476 mm

11,1 mm
6-7 Geometria reznej hrany
Pre brasené VBD
06 [avorezng, 6°
12 Tfavorezna, 12°
34  Vysokovykonna geometria, fazetované a zaoblené
Pre nebrasené VBD
01  Dvojité drazky, zrazena a zaoblena rezna hrana
02  Stuprovita geometria, zrazena a zaoblena rezna hrana
03  Geometria kaloty, zaoblena rezna hrana
11 20° utvarad triesky, zaoblena rezna hrana
12 Geometria pre obrabanie hlinika/dokon¢ovacie obrabanie
13 ZvInena geometria, zaoblena rezna hrana
14  Geometria pre dokonCovacie obrabanie
15  Geometria pre stredné obrabanie
18  Geometria pre dokoncovacie obrabanie s rohom Wiper
32  Minimaliz&cia vzniku ostrapov, brisené po obvode
33 Minimaliz&cia vzniku ostrapov, zlinovana po obvode
9-10 J \/ [_] Rohovy radius 11-14 Sorta
01 RO,/ 04 RO04 — Strana 80+81
Tu njdete popis sort.

02 RO02 06 RO0,6
03 RO03 08 RO8

575



KOMET

Technické informacie

Informacie o technoldgii vitania — TwinKom

1. Navftavanie priechodnych dier

A celkom bez problémov

Navftavanie slepych dier
A celkom bez problémov

Prevrtavanie priecnej diery

A posuv znizte event. az 0 50 %

A eliminujte vzprie€enie triesok na obvode nastroja

A pouzivajte hiZevnatu sortu vymenitelnej britovej dosticky
A pouzivajte stabilny rohovy radius

299

Navftavanie na nerovnych plochach (liatinové plochy)
A posuv sa musi pri navftavani znizit az 0 40 %

A pouZivajte hiZevnatu sortu vymenitelnej britovej dosti¢ky

A pouZivajte stabilny rohovy radius

)

Navftavanie na spoji (kovany spoj / zvar / Sev na odliatku)

A zmenSite posuv
A pouZzivajte max. néstroje 3xD

Navftavanie hrany

A znizte posuv na 50 %

A pouzivajte hiizevnatu sortu vymenitefnej britovej dosticky
A pouzivajte stabilny rohovy radius

%%

Navftavanie na vydutych plochach

A celkom bez problémov
A event. zmenSite posuv

Vitanie Sikmych ploch

4 pocinajuc prerusenim rezu znizte posuv az 0 50 %

A pouZivajte hiZevnatu sortu vymenitelnej britovej dosti¢ky
A pouZivajte stabilny rohovy radius

®

V/ftanie ostrych hréan
A v oblasti preruenia rezu znizte posuv az 0 40 %

10. Vftanie zvazku

A pouzivajte drziaky pod uhlom 80°
A nutné je dobré upnutie obrobku
A max. velkost medzery =1 mm

W

1. Velké presadenie otvorov

A celkom bez problémov
A axialno-radialne rozloZenie sil pdsobiacich pri obrabani, vid grafika: rozloZenie sil pdsobiacich pri obrabani

Za\
L=

12. Nastavitelny priemer

A celkom bez problémov

W
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Technické informacie

Problémy / mozné priiny / rieSenia — navrtavanie a presné vyvrtavanie

1. Bez lamania triesky

A hibka rezu a, je s ohfadom na pouzivan(
geometriu britov prili§ mala

A hibka rezu a, je s ohfadom na pouzivan(
geometriu britov prili§ velka

A prili§ maly posuv/zub

A prili§ vysoké otacky

A v axialnom smere nemaj( brity rovnaku dizku

2. Hromadenie triesok

A nepriaznivy tvar triesky

A upinanie obrobkov

A prili§ maly tlak / mnozstvo chladiaceho média

3. Kuzelovy otvor

4. Nekvalitny povrch

A prili§ velky posuv
A prili§ nizka rezna rychlost

A prili§ maly radius britu

A uhol ¢ela vymenitelnej dosticky je prilis maly

A narastok

A nepriaznivy tvar triesky

5. Vibracie

A konétrukcia nastroja — velky pomer dizky
k priemeru

A prili§ velky posuv

A prili§ vysoka rezna rychlost

A prili velka rezna hibka

A prili§ tupa geometria britu

A prili§ velky radius britu

cuttingtools.ceratizit.com

—> event. zvacsite hibku rezu a, )
— pouzite geometriu britu pre malé az stredne velké hibky rezu

— znizte hibku rezu a,

— axialno-radialne rozloZenie sil psobiacich pri obrabani
— pouzite geometriu britu pre vacsie hibky rezu

— zvySte posuv/zub

— znizte otacky

—> odstraiite axialne presadenie: pouZite drziak s axialnou kompenzéciou dizky

— zvySte posuv

— pouzite geometrii britov s lamacom triesok

— axialno-radialne rozlozenie sil pdsobiacich pri obrabani
— vid opatrenie: 1. bez Idamania triesky

— u priechodnych dier dbajte na dostato¢ny priestor pre odvadzanie triesok za obrobkom

— optimalizujte tlak / mnozstvo chladiaceho média

— vid opatrenie: 1. bez Iamania triesky

— zmensite posuv
— zvyste reznu rychlost

— pouzite vymenite/nu dosti¢ku s va¢sim radiusom britu
— pouzite vymenitelnu dosti¢ku s geometriou Wiper

— pouzite vymenite/nu dosti¢ku s pozitivnou geometriou britu

— pouzite vymenitenu dosti¢ku s pozitivnou geometriou britu
— pouzite vymenitelnu dostic¢ku so SirSou drazkou s lamacom triesok

— vid opatrenie: 1. bez Idmania triesky
— vid opatrenie: 2. vzprie¢ené triesky

— event. skontrolujte konstrukciu néstroja

— ak je to mozné, potom sa neustale snazte vyvarovat rovnakému @ vitacej tyce

— ak je to mozné, potom zvolte stupfovitll konStrukciu nastroja, néstroj dimenzujte o najstabilnejSie
— skontrolujte axialno-radialne nastavenie britu

— evil. pouZzite vitaciu ty€ s optimalizovanymi vibraciami

— event. pouZite timi¢ vibracii HMD

— zmenSite posuv

— znizte reznu rychlost, )
vid grafika: volba reznej rychlosti v zavislosti od dizky vylozenia

— znizte rezn hibku
— axialno-radialne rozloZenie sil pdsobiacich pri obrabani

— pouzite vymenitenu dosti¢ku s pozitivnou geometriou britu
— pouzite vymenitelnu dostiku so SirSou drazkou s lamacom triesok

— pouzite vymenitefnd dosticku s mensim radiusom britu, )
vid grafika: volba radiusu britu v zavislosti od dlzky vyloZenia a v zavislosti od hibky rezu

5|77



KOMET

Nastroje na vyvrtavanie
Technické informacie

Druhy opotrebenia

Opotrebovanie na chrbte

Oter na boku: norméalne opotrebenie
po urcitej dobe obrabania.

Viylamovanie

V désledku zvy$eného mechanického
namahania reznej hrany sa mozu
vylamovat ¢astice tvrdokovu.

Vymielanie

Odvadzana rozpalena trieska
zapri€ifiuje vymielanie britovej
dosticky na ploche Cela.

Vysoké teplota obrabania méze
viest pri su¢asnom mechanickom
namahani k plastickym deformaciam.

Tvorba narastku

K tvorbe narastkov dochéadza vtedy,
ked sa v désledku prili§ nizkej teploty
pri obrabani nezabezpeci optimaine
odvadzanie triesky.

Rozlomenie dostiCky

V pripade pretazenia britovej dosticky
mdze dojst k jej zlomeniu.

Pri¢ina

A prili§ vysoka rezna rychlost

A TK sorta s prili§ nizkou
oteruodolnostou

A neprispdsobeny posuv

Pri¢ina

A prili§ oteruodolna sorta

A vibracie nastroja alebo obrobku

A prili§ velky posuv, popr. rezna hibka
A narastok

A preruSovany rez

A prerusenie triesky

PriCina

A prili§ vysoka rezna rychlost, prili§
velky posuv

A prili§ maly uhol ¢ela

A sorta s prili$ nizkou oteruodolnostou

A nespravne privadzané chladiace
médium

PriCina

A prili§ vysoka pracovna teplota, preto
dochédza k maknutiu zékladného
materialu

A poskodenie povlaku

A sorta s nizkou oteruodolnostou

A nespravne privadzané chladenie

Pri¢ina

A prili§ nizka rezna rychlost

A prili§ maly uhol ¢ela

A nespravny rezny material

A chybajuce chladenie/mazanie

Pricina

A pretaZenie rezného materialu (znacne
nadpriemerné hodnoty)

A nizka stabilita

A prili§ maly uhol britu

A nezohladnili sa kolizne kontury

A preruSovany rez

RieSenie

A zniZte rezn rychlost

A zvolte oteruodolnejsiu TK sortu

A posuv spravne prispdsobte reznej
rychlosti a reznej hibke

RieSenie

A pouzite hiZevnatejSiu sortu

A optimalizujte stabilitu (nastroj, obrobok)
A zabrante tvorbe narastkov

RieSenie

A 7zniZte reznl rychlost a/alebo posuv

A zvolte oteruodolnejSiu TK sortu

A zvyste objem chladiaceho média a/
alebo tlak, skontrolujte privod

A pouzite sortu odolnejSiu proti
vymielaniu

RieSenie

A zniZte rezn rychlost

A zvolte oteruodolnejSiu, tepelne
stabilnejSiu TK sortu

A aplikujte chladenie / skontrolujte privod
chladiaceho média

RieSenie

A zvySenie reznej rychlosti

A zvacsite uhol ¢ela

A pouzite povlak TiN

A aplikujte chladenie / zvyste obsah oleja
v emulzii

RieSenie

A pouzite hiizevnatejSi rezny material

A pouzite fazetku pre ochranu reznej
hrany

A zvagSite zaoblenie reznej hrany

A pouzite stabilnejSiu geometriu

A skontrolujte rezné parametre

A skontrolujte kolizne kontury
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Technické informacie

UtvaracCe triesky

-SF14

-SF15

-SF16

-SF30

A Uhol cela 14°

A Specilne vyvinuté utvarage triesky s pozoruhodnou
kontrolou triesky pre réznorodé pouZzitie, od presného
dokon&ovania az po stredné hrubovanie

A Uhol ¢ela 15°

A Vyvazena geometria: Vysoka stabilita a si¢asne
velmi ostra rezna hrana

A \Velmi dobra kontrola triesky a nizke riziko tvorby
narastkov

A Mimoriadne dobré lamanie triesky v pripade malych
a stredne velkych posuvov

A Prva volba pre obrabanie uhlikovej ocele, legovanych
a nehrdzavejlcich oceli

A Uhol ¢ela 15°

A Vyvazena geometria: vysoka stabilita a sicasne
velmi ostra rezna hrana

A Velka drazka pre odvadzanie triesok, teda vysoka
kontrola triesky pri malych posuvoch

A Prva volba pre obrabanie uhlikovych oceli,
legovanych a nehrdzavejucich oceli

A Uhol Cela 20°

A Mimoriadny rezny vykon vdaka vysoko pozitivnemu
uhlu Cela

A Velmi dobré kontrola triesky a nizke riziko tvorby
narastkov

A Perfektny rezny vykon vdaka vysoko pozitivnemu
uhlu &ela, najmé v pripade malych reznych hibok a
posuvov

A Prva volba pre obrabanie nehrdzavejucej ocele,
ocelovych zliatin, uhlikovej ocele i nezeleznych kovov

A Uhol Cela 15°

A \lyvazena geometria: vysoka stabilita a si¢asne
velmi ostra rezné hrana

A Geometria Iamaca triesok: velmi dobré l[amanie
triesky s malymi a stredne velkymi posuvmi

A Prva volba pre obrabanie uhlikovych oceli,
legovanych a nehrdzavejucich oceli

Uhol ¢ela 12°

Univerzalna geometria, zrazenie hrany, zaoblenie
Vysoky rezny vykon vdaka pozitivnej geometrii britu
Vhodny i pre stroje s nizS8im vykonom a nestabilné
obrobky

A Dobre kontrolovatelna tvorba triesky i u materialov s
nizSou pevnostou

> > > >

A Uhol ¢ela 0°

A Geometria pre hrubovanie, extrémne stabilna (velky
uhol britu)

A Dobré utvaranie triesky u obtiazne kontrolovatelnych
triesok

A Pre malé rezné hibky < 1,5 mm vhodny iba
podmienene
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-G06

-G12

A Uhol cela 20°

A Vysoko pozitivny, minimélne zaobleny utvérac triesky
A Pre makky rez

A Hlavné pouzitie - obrabanie hlinika

A Uhol ¢ela 30°

A Vymenitelna britova dosticka brisena po obvode s
lisovanym utvaraCom triesky

A \ysoko pozitivna, ostra rezné hrana po obvode, teda
velmi vysoky rezny vykon

A Boky brisené po obvode garantuju kontrolované
vytvaranie triesky a optimalnu kvalitu povrchu v
pripade nizkych reznych sil

A Uhol cela 14°

A Zlinovana geometria briisend po obvode

A Kontrolované vytvaranie triesky pri presnom a
najpresnejSom obrabani

A Uhol cela 15°

A Utvarac triesky pre stredné obrabanie; briseny po
obvode, zlinovany

A Kontrolované vytvaranie triesky pri presnom a
najpresnejSom obrabani

A Uhol ¢ela 14°

A Bruseny po obvode a zlinovana geometria

A Kontrolované vytvaranie triesky pri presnom a
najpresnejSom obrabani

A Pozitivna geometria hladiaceho britu pre
zabezpe€enie maximalnej kvality povrchu

A Uhol ¢ela 6°
A Pre materidly P/M/K
A \/ysoka stabilita vdaka masivnemu uhlu britu

A Uhol ¢ela 12°

A Pre materialy P/N /S

A 7vIast vysoky rezny vykon vdaka pozitivnej geometrii
britu

A 7vIast vhodny i pre stroje s niz8im vykonom a
nestabilné obrobky

A Dobre kontrolovatelna tvorba triesky i u materialov s
nizSou pevnostou
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Sorty

K10

BK2710

BK60

BK6110

BK6115

BK6440

5|80

A Tvrdokov, bez povlaku

A [SO| K10

A TK sorta bez povlaku pre obrabanie sivej liatiny alebo
nezeleznych kovov, v zavislosti od geometrie britu

A Tvrdokov, poviak TiAIN

A [SO|P10|M10| K10

A \ysoko oteruodolna TK sorta pre obrabanie
nehrdzavejucich oceli, konstrukénych a nastrojovych oceli
i liatiny

A Tvrdokov, povlak TiC-TiCN-TiN

A [SO|P25|M10

A Viacvrstvovy povlak pre dosiahnutie dihSej zivotnosti i pri
vysokych reznych rychlostiach

A Tvrdokov, povlak TiCN-TiN-Al,O,

A [SO|P10| K10

A Oteruodolna TK sorta pre obrabanie ocelovej liatiny a
ocele

A Tvrdokov, povlak TICN-TIiN-Al,O;,

A |SO| P20 | K20 | H20

A Vysoko kvalitny, povrchovo zuslachteny povlak pre
obrabanie ocelove;j liatiny pri normalnych az stabilnych
podmienkach a vysokych reznych rychlostiach

A Tvrdokov, povlak CVD-TiCN-Al,05-TiN

A |SO|M25| K35

A Mimoriadne huZevnata sorta s normalnym zrnom; dobra
oteruodolnost pri obrabani ocele a nehrdzavejlcich
materiélov, a to i pri nepriaznivych reznych podmienkach
| preruseni rezu

BK7615

BK77

BK7710

BK7935

BK8425

BK8430

BK8440

A Tvrdokov, povlak TiCN-Al,O;,

A [SO| K15

A \ysoko produktivna rezna sorta s extrémne stabilnou
hranou pre obrabanie kazdej ocelovej liatiny za mokra i
zasucha

A Tvrdokov, s povliakom TiN

A [SO|S10|H10|O10

A Oteruodolna TK sorta pre obrabanie hlinikovych zliatin,
superzliatin a plastov so strednymi reznymi rychlostami

A Tvrdokov, s povlakom TiB,

A |ISO|N10|S10| 010

A Oteruodolna sorta s optimalnymi vlastnostami vrstvy
pre zabranenie tvorby narastkov, pre obrabanie hlinika a
zliatin titanu

A Tvrdokov, s povlakom AITiN

A [SO|P35|M30 | K30|N30|S30|030

A HiZevnata TK sorta pre obrabanie nehrdzavejucich a
kyselinovzdornych oceli a Specialnych zliatin

A Tvrdokov, povlak TiAIN/TiN

A |SO|P25| M25 | K25

A Sorta pre univerzalne pouzitie s vy$Sou oteruodolnostou
vdaka inovativnemu povlaku PVD v multivrstvovom
prevedeni

A Tvrdokov, poviak TiAIN/TiN

A [SO|P25|M25

A Oteruodolna velmi jemnozrnna sorta

A Extrémna stabilita jadra a maximalna oteruodolnost pri
strednych a vysokych reznych rychlostiach

A Tvrdokov, povlak TiICN/TiN

A [SO|P35|M10

A Velmi hiZevnata TK sorta pre stredné rezné rychlosti a
preruSovany rez
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Sorty

CBN40 A Kubicky nitrid béru, bez povlaku CWCO06 A Cermet, povlak TiC/TiN
A [SO|H05 A [SO|P10|M10 | K10 | N10
A Rezny material bez povlaku z kubického nitridu béru A Cermetova sorta s povlakom pre jemné vitanie s
pre obrabanie kalenych oceli s tvrdostou nad 45 HRC, vysokymi reznymi rychlostami a rovnomernym rezom

ziaruvzdornych zliatin niklu alebo kobaltu

CK32 A Cermet, bez poviaku CWC10 A cermet, bez povlaku
A [SO|P10 | M15| K05 |N15 A [SO|P15|M10 | K10
A Pre presné a dokonCovacie sustruzenie A cermetova sorta bez povlaku pre dokonCovacie obrabanie
A \V/daka nizkemu opotrebeniu a vy$$ej reznej rychlosti sa nehrdzavejlcich a kalenych oceli
zabezpeCi dihsia zivotnost a vysoka kvalita povrchu A mimoriadne oteruodolna vdaka vysokej Ziaruvzdornosti

A Rezny material pre vysoku produktivitu pri vysokych
reznych rychlostiach

CK3230| A Cermet, bez poviaku CWN10| A Tvrdokov, poviak TiN
A |SO| P20 | M20 | K10 | N20 A |SO| K10
A Mimoriadne hizevnaty material s dobrou oteruodolnostou A TK sorta pre obrabanie oceli, nehrdzavejicich oceli a
vhodny i pre preruSovany rez nezeleznych kovov
A Polykrystalicky diamant ako rezny material so zmieSanym CWP25 A Tvrdokov, bez povlaku
zrnom, bez povlaku A |SO | P25 | M25| K25 | N25 | S25
A |SO|N15 A TK sorta bez povlaku pre jemné vitanie hibokych dier s
A Mimoriadne dobr4 oteruodolnost, i v pripade obsahu malymi pridavkami

Si > 12 % a vysokého podielu abrazivnych plniv
A Pouzitie na plasty, kompozitné materialy (GFK, CFK)

Povlaky

TiN A Povlak TiN
A Maximalna pracovna teplota: 450 °C
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