Noile produse de aschiere pentru profesionisti

B Cap cu reglare micrometrica hi.flex micro

A Continuarea povestii de succes a sistemului hi.flex: Piatra de hotar absoluta
in ceea ce priveste precizia, flexibilitatea si usurinta in utilizare il are pe
binemeritatul séu ,frate mai mic”. Cu domeniul sau de strunjire interioara
de @ 0,5 mm - 60 mm acopera un spectru foarte larg la toate prelucrarile
viitoare de strunjire interioara.

— pagina 19-21

B Adaptor baré de alezare UltraMini / EcoCut

A Adaptorul pentru bara de alezare nou lansat poate fi utilizat la toate capurile
care au un diametru de prindere de 12 mm sau 16 mm, de exemplu ambele
dimensiuni ale capurilor cu reglare micrometrica hi.flex (si BluFlex 2). in
special, utilizarea barelor de alezare UltraMini si EcoCut pare deosebit de
utila aici, deoarece adaptorul este potrivit si pentru barele de alezare cu
racire interna.

DCONMS 12 — pagina 20
DCONMS 16 — pagina 14

I MicroKom — Set de strunijire interioara de precizie

A Acum nou: Capurile cu reglare BluFlex 2 — pagina 12
micrometrica MicroKom BluFlex2, hi.flex hi.flex — pagina 13
si hi.flex micro disponibile si in set hi.flex micro — pagina 19

B Adaptoare cuplari

as -, A Selectie nelimitata de scule: Cu noile adaptoare de cuplare, sculele ABS pot
.. I fi prinse cu siguranta si precis in suporturile de baza STM si sculele STM in
suporturile de baza ABS.

— pagina 56




1 Burghie HSS
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5 2 Burghie din carburi solida
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= 3 Burghie cu placute amovibile
(=
£
E
2
3 4 Alezoare si sanfrenoare
5 Scule pentru strunjire interioara
6 Tarozi si formatori filet
k)
s}
() . . .
5 T Freze circulare si de filet
3
o

8 Scule de filetare

9 Scule de strung cu
placute amovibile

10 Scule multifunctionale —
EcoCut si FreeTurn

1 1 Scule pentru debitare
si canelare

Prelucrare prin strunjire

12 Scule de strung miniaturale

13 Freze HSS

14 Freze din carbura solida

Prelucrare prin frezare

15 Freze cu placute amovibile

16 Portscule si accesorii

Tehnica de prindere

17 Prinderi piese

1 8 Exemple de materiale
si numere de articol




KOM ET Scule pentru strunjire interioara

Introducere
Cuprins
Legendd 4 KOMET \ Performance
Toolfinder 5-10 Scule de calitate premium pentru cea mai buna performants.
Prezentare cuprins accesorii 1
Sculele de calitate premium din linia de produse
Program de produse 12-63

KOMET Performance au fost concepute pentru aplicatji
Date de aschiere 64-71 speciale si se disting prin performanta lor remarcabila.
Daca in productia Dumneavostra aveti cerinte superioare
cu privire la performanta si doriti sa obtineti cele mai bune
Scule pentru alezare de precizie 72+73 rezultate, atunci va recomandam sculele premium din
aceasta linie de produse.

Informatji tehnice

Scule de strunjire interioara 74

Placute 75

Sfaturi tehnologice pentru alezare 76

Probleme / cauze posibile / solutji 77 KOMET \ Standard

Tipuri de uzura 8 Scule de calitate pentru aplicatii standard.

Spargatoare de aschii 79

Calitati/ o 80461 Sculele de calitate din linia produselor KOMET Standard sunt

alitati / acoperir de inalta calitate, puternice si de incredere si se bucura de cea
mai mare incredere a clientilor nostri din intreaga lume. Sculele
din aceasta linie de produse sunt prima alegere pentru multe
aplicatji standard si garanteaza rezultate optime.
Legenda

F Aschiere find KOMET ABS - Sistem de cuplare modulara
M Semi-finisare pentru scule rotative si statice

R Aschiere grea
Cuplare modulara SpinTools

@jj Aschiere continua

Aschiere neregulata
. ) = ~8yA Cuplare independenta de sistem ER32
Aschiere puternic intrerupta

" Alimentarea lichidului de récire central con forma AD

hi.flex / hi.flex micro

A Capurile cu reglare micrometrica se caracterizeaza prin
precizia lor ridicata, fiabilitatea lor absoluta si flexibilitatea
lor enorma

4 Disponibil ca versiune analogica si digitala
(hi.flex: analog + digital, hi.flex micro: analog)

A Gama extinsa de accesorii ofera flexibilitate maxima
(hi.flex: domeniul de diametru 0,5 — 365 mm,
hi.flex micro: domeniul de diametru 0,5 — 60 mm)

A Datorita raportului de masa mai favorabil si structurii
echilibrate, pot fi atinse viteze mai mari
(hi.flex: 17.500 rot/min, hi.flex micro: 30.000 rot/min)

A Reglarea foarte sensibila permite o miscare de precizie
micrometrica

4 Cu r&cire interna

A Cuplare universala ABS

54 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET

Scule pentru strunjire interioara

Toolfinder
Toolfinder
o
— e
= . i ) i Sistem + numar de capuri de strunjire L . & g
S Domeniul de diametre per sistem in mm sau de alezare de finisare pentru a = ‘;; -§ o e B
o) acoperi domeniul de diametre -~ g 3 =2 . 8 3 | =
= o IS =] c £
2 .223938888888: % 2888 £ 83 8
BluFlex 2 v,£ 2
_ 1 Cap cu reglare micrometrica v v sges IT7 v
hi.flex v =
_ 1 Cap cu reglare micrometrica aat sg60 IT7 Vo8
hi.flex micro v, =
_ 1 Cap cu reglare micrometrica v v >sg36 IT7 v
MO03 Speed <
- 9 Capuri de precizie v v v IT7 22
- 15 Capuri cu reglare micrometrics FF v v Ng ITZ 7 24
2 >
2 - 2 Capuri de alezare Micro v 7 26
i
- 3 Capuri pentru alezare de precizie v v ITZ 7 28
) v. =
1 Cap prelucrare alezaje — prelucrare v' 7 7 v_ 30
de precizie — Multi-Head > @63
. v, =2
1 Cap de alezare cu un tiis v v S NA N7 v 7 v' 32433
- 6 Capuri pentru alezare de preciziecu v v v’ v ITZ 2 38
un tais
- 1 Capuri pentru alezare de precizie cu v v v ITZ 7 v, 42
un tais
: 62402 ..
3 - 1 Scula consol3 cu sanie portcutt v v v \;/_
E
@
<4
©
g 62 405 ...
{=2) = = .
3 . 1 Sculd consola cu sanie v v v I;/
TwinKom
- - 8 Dublu aschietor v v v t
<
&
g
. 5 Capuri pentru alezare de degrosare v 7 v 47
cu doua taisuri
%7 /~ Puteti gasi acest articol in magazinul nostru online la cuttingtools.ceratizit.com
5|5
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KOM ET \ Performance Scule pentru strunjire interioara
Toolfinder

Prezentare — Sisteme pentru alezare de precizie

BluFlex 2 / hi.flex hi.flex micro

20,5-365mm @0,5-60 mm

BluFlex 2

Digital Analog / digital Analog
12 13 19

®

S T .
UltraMini + UltraMini +
EcoCut Adaptor EcoCut Adaptor
— Capitolul 14 — Capitolul 20
10 +12 10 +12
Bara interioara Adaptor
5,6 -24mm - 1 18 17 Bar3 interioara
20
= _| ©8-13,8mm B——"
€ @g56-11mm by ——————— ] Coada de alezare, £
© ’ optimizata pentru vibratii £
~ 17 T
1 ~
n 1
=) < . 7 T
s 913-26mm SN | Coadi de alezare interioard = Bara interioara
17 Q 20
p13s-198mm UMMM 1
Coada de alezare - otel
14
o6-2mn’ S
Coada interioara ABS32 Bar3 interioara
_ 18 20
079-239mm | 1 ms,s-zsmm- A
@ 25- 44 mm J Suport placuta Corp zimtat
15 15
F’ Suport placuta Corp zimtat
@44 -63 mm 21 21
p @ 25-448mm J S=
Piesa de D
£
£ Suport placuta umplere E
v 15 16 S
< ©263-93mm S p— 1
& - &
5] Bl S Suport placuta Piesa de umplere
Suport placuté umplere 21 21
15 16 @ 44,8 - 60 mm J —— i —————
@90 - 365 mm — — e ———— D
e Brida
16
Bride atasabile pentru prelucrare
exterioara ;
16 (o
@5-70 mm )

TO.X WOHX * * pentru utilizare cu baré de
58+59 57 alezare din otel @ 6 - 8 mm

5|6 cuttingtools.ceratizit.com



KOM ET \ Standard Scule pentru strunjire interioara
Toolfinder

necesar =

optional = ===~
SpinTools
Multi-Head - cap Capuri .
s .. " Cap de alezare-Micro
pentru alezare de precizie interioara pentru alezare de precizie cu un tais
@3-320 mm @3-881mm @0,3-191 mm

MAS

MAS

Analog Analog / digital Analog / digital
30 32+33 26
® ® ®
@3-12mm @3-12mm @0,3-71mm
o —— i — —— (D
L e Cutit din
ggm interior ggtlt interior carburs solids Adaptor
Bucsa Bucsa 2 21
reductoare reductoare
©25,8-13,2mm 36 95,8-13,2mm 36
—— = B — [ —
Coada de alezare Coada de alezare
i;éerioaré i;éerioaré @5.2-84mm
£ £
£ £ N=————
- ©875-40,1mm « ©875-40,1mm
0 ) o - Cutit din carbura solida
GI) & - w— — ﬂl’ 209 - w— — 27
Q  High-Speed cap de strunjire interioara + Q  High-Speed cap de strunjire interioara +
coada cutit de alezare coada cutjt de alezare £
£
37 37 -
=2}
1
G2
@9,75-53,1 mm @9,75-53,1 mm S @6,9-191 mm
Q
—— : —— : M —
. iﬁ:f ) iﬁ:i Plécuta din
Coada de Coada de ' carbura solida Portcutit
alezare - ofel alezare - ofel 27 27 ’
3% Extensie cufit 35 Extensie cufit
interior interior
36 36
@ 29,75 - 88,1 mm @29,75- 88,1 mm
£
| = |
J I ) J I
=
1
Suport Coada de alezare, ".2_ Suport Coada de alezare,
E placuta reglabila K placuta reglabild
= 35 35 Qo 35 35
I
(3r)
1
2 ©986-320mm
&
a Contragreutate
31
Brida )
ol L
— CC..
Suport pl
uport placuta 63

31

cuttingtools.ceratizit.com 5[7



KOM ET \ Performance Scule pentru strunjire interioara
Toolfinder

Prezentare — Scule pentru alezare de precizie

MO03 Speed Cap cu reglare micrometrica FF
Analog Analog
@ 24,8 - 206 mm @ 29,5-199 mm
ABS

Cap cu reglare micrometrica

Cap cu reglare micrometrica
22

2%

@24,8-39mm

Suport placuta
23

Insertie de strunjire de precizie
25

Cap cu reglare micrometrica
22

@38-103 mm
Suport placuta
=
Brida de schimb Cap cu reglare micrometrica
23 22
. === *—J
@ 38 - 206 mm . — % -.\
ot = §
L3 R
Suport placuta
o=l
TO.X
58+59
5/8
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KOM ET \ Standard Scule pentru strunjire interioara

Toolfinder
necesar =
optional = ===~

SpinTools
Capuri pentru alezare de precizie cu un tais Cap pentru alezare de precizie
Analog / digital Analog
@23,9-154,1 mm @14,7-24,1 mm
Capuri pentru alezare de
precizie cu un tais Cap peptru alezare o .
Analog / digital Coads cutt alezare High-Speed de precizie Coada cutit alezare High-Speed

39 28 29
— m Suport placuté 90°, imbunatatit
39 Suport placutd 90° Extensie coada

28 29

— M Suport placuts 90°
‘ 39

I Suport placuta 95°
39

Adaptor reversibil pentru prelucrare

------- gq’ inversa

40

@86 -402 mm

Capuri pentru alezare de STM
precizie cu un tais

Suport placuta Analog

43 42

CC.. WC..
63 62

cuttingtools.ceratizit.com 59



Scule pentru strunjire interioara
KOMET R J'I?ool?in%aei
Prezentare — scule pentru alezare de precizie de largire si consola opfonal -~

Suport 90°, reglabil radial

45

Suport 80°, reglabil ra
45

Suport de baza, reglabil

radial + axial
46

Placutd amovibila 90°
46

Placuta amovibila 80°
46

Dublu aschietor

Analog
@24 - 215 mm

dial

@

60+61

4
1
n

Corp de baza
scurt/lung
44

Cap de alezare multifuncfional de degrosare cu doua taisuri

Pereche suport
placuta standard,
90°

48

Pereche suport
placuta standard,
70°

48

Pereche suport
placuta Synchro,
90°

49

SpinTools

Analog

@23,5-87,5mm

STM

Cap strunjire
47

CC../CN..
63

510

Bloc de strunjire de
degrosare interioara
90° (CC..)

62412 ...

Bloc de strunjire de
degrosare interioara
90° (CN..)

62413 ...

Bloc de strunjire de
degrosare interioara
70° (CN..)

62414 ...

Bloc de strunjire de
finisare interioara
analog / digital
62410 .../ 62 409 ...

Suport placuta
90°/95°

62318 .../62 320 ...

Scula consola
Analog / digital

@ 150 — 2205 mm

@650 - 2205 mm
Consola prelungitoare

Contragreutate
62427 ...

o

Glisant
62 406 ...

p

b

@150 — 655 mm
Sanie portcufit
62402 ...

i

=
=5 2 | 2 R

Suport de baza
62392 ...

:

cuttingtools.ceratizit.com

@60 mm
DIN 6357

MAS

Baza
62405 ...


https://cuttingtools.ceratizit.com/ro/ro/products/62412009.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/ro/ro/products/62413.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/ro/ro/products/62414019.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/ro/ro/products/62410000.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/ro/ro/products/62409000.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/ro/ro/products/62318_HOLDER.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/ro/ro/products/62320.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/ro/ro/products/62427655.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/ro/ro/products/62406.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/ro/ro/products/62402.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/ro/ro/products/62405.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/ro/ro/products/62392_HSK.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/ro/ro/products/62392_SK.html
https://cuttingtools.ceratizit.com/ro/ro/products/62392_BT.html

KOMET

Scule pentru strunjire interioara
Prezentare cuprins

Prezentare prinderi de baza si accesori

=

Oy 1

.
. ISO 7388-1 ISO 7388-2 1SO 12164 1SO 26623-1
Sistem SK SK-FC MAS-BT MAS-BT-FC  HSK-A HSK-E PSC
1 ﬁ — Catalogul Tehnologia de prindere, capitolul 16 Prinderi de scule si accesorii
m 16]43 16]45 16/88 16]108 16]141 16170
Suport de baza
* STM 50 51 52
Accesorii
— Catalogul Tehnologia de prindere, capitolul 16 Prinderi de scule si accesorii
16]187
Prelungitor
55
— Catalogul Tehnologia de prindere, capitolul 16 Prinderi de scule si accesorii
16]191
Reductor
53
ABS — STM (5 ﬁ 56
Adaptoare cuplari
STM — ABS (\;a 56

(@)
O Accesorii suplimentare disponibile la cerere, cum ar fi inele de echilibrare, suporturi pentru canelare axiala (UltraMini) si suporturi pentru placute pentru alezare de
precizie de largire (retrase cu 0,4 mm) pentru sistemele SpinTools.

cuttingtools.ceratizit.com
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KOMET \ Performance

Prelucrare de finisare

MicroKom — BluFlex 2 — cap cu reglare micrometrica

A Folosind aplicatia gratuitd (Android / iOS), un ecran extins poate fi transferat pe un smartphone standard (62 840 16097)

A Pentru cozi de alezare Microkom cu @ 16 sau cu ABS 32, MicroKom-Bridging precum si corpurile zimtate

A Cu racire interna
A | SCX = adancimea de trecere a cozii interioare

Detalii de livrare:

incl. baterie
ABS
S LPR
® LSCX ® -
o s
ER 2 @
étc)’ : 8
50| Ot < 4
g Q r:;}';;, % .'
i B '8 |
“:Efg;?”fjf'
fara Bluetooth cu Bluetooth
62820.. 62840...
Dmin=Dmax ~ Nr. KOMET Prindere ~ DCONWS SZID DCONMS BDX LPR  LSCX ADJRGR WT EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4/6A W4/6A
0,5-365 MO04 30100 ABS 50 16 ABS 32 28 65 7 38 -02-23 1,45 2.765,00 16097
0,5- 365 MO04 30000 ABS 50 16 ABS 32 28 65 7 38 -02-23 1,45 2.765,00 16097
N g O ¢
surub de fixare Surub de fixare Surub de fixare Bucsa de Capac baterie
prindere
62 950 ... 62 950 ... 62950.. 62950.. 62950...
Accesorii EUR EUR EUR EUR EUR
pentru numarul articol XX W7/6B W7/6B W7/6B W7/6B
62 820 16097 M8x1x12/SW4 12,08 13989 M8x1x20/SW4 2,03 13700 M5x14/SW4 2,94 18600 8,46 18500 11,29 18400
62 840 16097 M8x1x12/SW4 12,08 13989 M8x1x20/SW4 2,03 13700 M5x14/SW4 2,94 18600 8,46 18500 11,29 18400
[}
@ Instructiuni detaliate de operare ale articolelor sunt disponibile pentru descarcare in magazinul online.
e}
@ Prinderi adecvate ABS veti gasi in — Catalog pentru tehnologii de prindere, capitolul 16, Prinderi de scule si accesorii.
S\ — pagina 6
ﬂ Aici veti gasi o prezentare detaliaté a sistemului.
MicroKom — Set de strunjire interioara de precizie BluFlex 2
Detalii de livrare: IIEEI

A 1 cutie din material plastic
A 1 cap de alezare de precizie
A 5 bare de alezaj
62 850 00600 @ 6 mm
62 850 01000 & 10 mm
62 850 01400 @ 14 mm
62 850 01800 & 18 mm
- 6285002200 @ 22 mm
A 2 suport placute
- 62863044000 25- @ 44 mm
- 62863 12500 @ 44 — @ 63 mm (- @ 125 mm)
A 1 punte
- 62860 12500 @90 - @ 125 mm

Diin = Dimax

6-125

512

A 1 corp zimtat

- 6286106300 @ 25-@ 63 mm
A 1 piesa de umplere

- 62862 09300 @ 16x35 mm
A 10 placute amovibile

- 2bucata 62 600 00102 - WOHX02T001EL-G12 BK8440
- 4 bucata 62 601 90206 — TOGX06T102EN-14 BK60
- 4 bucata 62 601 70409 - TOGX090204EN-14 BK60

A 5 suruburi cu cap cilindric
- 62950 00000 M5x16 mm
A 5 surubelnita
- 5IP, 61P, 8IP, SW3, SW4

fard Bluetooth

62 820 ...
EUR

W4/6A

4.217,00 99997

cu Bluetooth

62 840 ...
EUR

W4/6A

4217,00 99997

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Prelucrare de finisare

MicroKom - hi.flex — cap cu reglare micrometrica

A pentru bare de alezare MicroKom cu @ 16 mm sau ABS 32, bride MicroKom precum si corpurile zimtate
A curdcire interna

A | SCX = adancimea maxima a barei de alezare

A varianta digitala: va rugam stick-ul digital sa comandati separat

Q LPR
o 0
<[ LSCX s
[2] o zZ
R Q
& 3 9
Jgol=< _ o
3 By Y— = x
e = |3
Q i
Analog Digital
62800.. 62800 ...
Dumin-Dmax ~ Nr. KOMET Prindere DCONWS SZID DCONMS BDX LPR LSCX ADJRGR WT EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4/6A W4/6A
0,5-365 M05 01000 ABS 50 16 ABS 32 28 60 67 39,7 -0,25-5 1,23 1.433,00 16097
0,5-365 M04 10040 ABS 50 16 ABS 32 28 60 67 39,7 -0,25-5 1,23 1.720,00 16197
|
8 1
Surub de surub de fixare Surub de fixare
strangere
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Accesorii EUR EUR EUR
pentru numarul articol W7/6B XX W7/6B
62800 16097 M8x8 - SW4 2,03 14700 M8x1x12/SW4 12,08 13989 M8x1x20/SW4 2,03 13700
62800 16197 M8x8 - SW4 2,03 14700 M8x1x12/SW4 12,08 13989 M8x1x20/SW4 2,03 13700

(e}
@ Instructiuni detaliate de operare ale articolelor sunt disponibile pentru descarcare in magazinul online.

(e}
@ Prinderi adecvate ABS veti gasi in — Catalog pentru tehnologii de prindere, capitolul 16, Prinderi de scule si accesorii.

S\ — pagina 6
ﬂ Aici veti gasi o prezentare detaliaté a sistemului.

S\ — pagina 26
ﬂ Aici veti gasi SpinTools - Digital Stick.

MicroKom — Set pentru strunjire interioara de precizie hi.flex

Detalii de livrare: .m
A 1 cutie din material plastic A 1 corp zimfat
A 1 cap de alezare de precizie - 62861063000 25-@ 63 mm
A 5 bare de alezaj A 1 piesa de umplere
- 6285000600 @ 6 mm - 6286209300 @ 16x35 mm
- 6285001000 @ 10 mm A 10 placute amovibile
- 6285001400 @ 14 mm - 2bucata 62 600 00102 - WOHX02T001EL-G12 BK8440
- 6285001800 @ 18 mm - 4 bucata 62 601 90206 - TOGX06T102EN-14 BK60
- 6285002200 @ 22 mm - 4 bucata 62 601 70409 - TOGX090204EN-14 BK60
A 2 suport placute A 5 suruburi cu cap cilindric
- 62863044000 25- 3 44 mm - 62950 00000 M5x16 mm
- 62863 12500 @ 44 — @ 63 mm (- @ 125 mm) A 5 surubelnita
A 1punte - 5IP, 61P, 8IP, SW3, SW4
- 62860 12500 @90 - @ 125 mm
Analog Digital
62800.. 62800..
Drin * Dinax EUR EUR
mm W4/6A W4/6A
6-125 3.068,00 99997 3.326,00 99897

cuttingtools.ceratizit.com 513



KOMET \ Performance

Prelucrare de finisare

MicroKom — Adaptor bara de alezare
UltraMini / EcoCut

A pentru hi.flex si BluFlex 2
A 4 suprafete de prindere (decalate cu 90°) pe @ DCONMS

A cu racire interna
LSC
= Yy e o
iy 2
2 %)
: 2
8 LFSF %
a OAL 8
DCONWS Nr.KOMET OAL BD
mm mm mm
4 MO05 90950 39 22
5 MO05 90960 39 22
6 MO05 90970 39 22
7 MO05 90980 39 25
8 MO05 90990 39 25
Accesorii
DCONWS
4-5
6-8

LFSF LSC
mm mm
14 18
14 18
14 18
14 18
14 18

DCONMS
mm
16
16
16
16
16

62 851 ...

EUR

W4/6A

152,70 16499
152,70 16599
152,70 16699
152,70 16799
152,70 16899

Surub de fixare

70950 ...

EUR

2A/28
3,84 867
3,84 123

e}
@ Scule adecvate UltraMini / EcoCut le veti gasi in — Capitolul 10 + 12.

@

5|14

MicroKom - Coada pentru alezare din

A cu racire interna

DCONMS <_.‘

DCN
mm

10
12
14
18
22

Accesorii
Placute
WO.. 0270
TO..06T1
TO.. 0902
TO.. 1403

Nr. KOMET

B05 20100
B05 20120
B05 20140
B05 20160
B05 20180
B05 20220
B05 20260

OAL
mm
7
774
81,8
88,2
94,4
100,0
108,0

LDRED
mm
21,0
28,0
34,0
42,0
50,0
60,0
68,5

otel pentru hi.flex, BluFlex 2

DCONMS
mm
16
16
16
16
16
16
16

Placute

WO..
TO..
TO..
TO..
TO..
TO..
TO..

0270
06T1

0902
0902
0902
0902
1403

62 850 ...

EUR

W4/6A

154,20 00600
159,40 00800
152,70 01000
166,10 01200
164,20 01400
174,40 01800
199,50 02200

Surub TORX®

62950 ...

EUR

W7/6B
3,05 11800
3,50 12800
3,05 12000
3,05 12600

— pagina 57-59
Aici veti gasi placutele potrivite.

cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Performance

Prelucrare de finisare

MicroKom — Corp zim{at pentru hi.flex, BluFlex 2

A cu racire interna

Detalii de livrare:
fara suport-placuta

3
H @
5| R
E |~ o T T ey | O
[ 1
[0}
® s
P
(o]
O
[m]
62 861 ...
Dmin-Dmex ~ Nr. KOMET  DCONMS OAL LPR DF Figura EUR
mm mm mm mm mm W4/6A
25-63 MO05 90100 16 8912 5212 19 1 181,00 06300
25-63 MO05 90110 16 128,39 91,93 24 2 181,00 16300
Surub capac Arc disc
62 950 ... 62 950 ...
Accesorii EUR EUR
DCONMS W7/6B W7/6B
16 M5x16 1,13 00000 10x5,2x0,3 2,03 19100
MicroKom — Suport placuta pentru hi.flex, BluFlex 2
< ™ ™ To}
N © > ® [
! S
& g 8 8 B -
Q Q Q Q
®
62 863 ...
DCN DCX Nr. KOMET HF Placute Figura EUR
mm mm mm W4/6A
25 44 M05 20101 13,5 TO..06T1 A 177,60 04400
44 365 M05 20151 13,5 TO..0902 B 181,00 12500
‘ -
Surub TORX®
62 950 ...
Accesorii EUR
Placute W7/6B
TO.. 06T1 M2x4,9/IP6 3,50 09700
TO.. 0902 M2,6x6,2 - 08IP 3,05 09900
S "\ — pagina 58+59
ﬂ Aici veti gasi placutele potrivite.
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Prelucrare de finisare

MicroKom - Brida
pentru hi.flex, BluFlex 2

Diin -

Dmin — Dmax

Dimax

mm
90-125

120 -
150 -
180 -
210 -
240 -
270 -
300-
330-

155
185
215
245
275
305
335
365

Accesorii

BDX

85-325

AQ
-
1 3 g
Tj =
N r—éﬁ
. HSUP
Nr.KOMET  BDX
mm
M0580101 85
M0580200 115
M0580300 145
M0580400 175
M0580500 205
M0580510 235
M0580520 265
M0580530 295
M0580540 325

HSUP
mm
14,89
16,89
18,89
21,89
25,00
25,00
25,00
25,00
25,00

WT
kg
0,147
0,107
0,152
0,229
0,309
0,349
0,394
0,435
0478

62 860 ...

EUR
W4/6A
249,90 12500
300,40 15500
340,60 18500
378,10 21500
525,60 24500
569,90 27500
589,90 30500
634,20 33500
683,80 36500

we) O

Surub capac Arc disc
62950... 62950...
EUR EUR

W7/6B W7/6B

1,13 00000 2,03 19100 @

MicroKom — Piesa de umplere

pentru hi.flex, BluFlex 2

A pentru directionarea precisa a récirii interne catre tais atunci cand se utilizeaza
suporti de placute de la un diametru de 63 mm

CONMS

D

DCONMS
mm
16

516

Nr. KOMET

M05 90501

1) -

62 862 ...
EUR
W4/6A
24,13 09300

MicroKom — Brida atasabila
pentru prelucrare exterioara

A pentru hi.flex si BluFlex 2

LF

BEAS

Dmin — Dmax

Dmin = Dmax
mm
5-70

Accesorii
Placute
T0.X0902..

Nr. KOMET

M05 90300

Prindere

ABS 32

WT

kg
0,377

62 866 ...
Placute EUR
W4/6A
TO.X0902.. 509,60 07000

=]l

Surub capac Surub TORX®
62950... 62950...
EUR EUR

W7/6B W7/6B
1,13 26800 3,05 12000

€

— pagina 58+59
Aici veti gasi placutele potrivite.

Instructiuni detaliate de operare ale articolelor sunt disponibile pentru
descarcare in magazinul online.
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Prelucrare de finisare

MicroKom — Adaptor

A pentru 62 852 ..., 62 853 ..., 62 856 ... (necesar pentru utilizarea cozii interioare)

@ " ® F
z e w a [ lw
i ] ot f
LPRE 2| LBl
8 LPR
a
62 851 ...
DCONWS  Nr. KOMET DF BD LPR LB  Figura EUR
mm mm mm mm mm W4/6A
6 M05 90200 31 16 1 138,10 00600
8 MO05 90210 31 16 1 138,10 00800
10 M05 90220 46 31 25 15 2 173,00 01000
12 M05 90230 46 8]l 25 15 2 173,00 01200
16 MO05 90240 46 31 30 20 2 173,00 01600
Surub capac Surub de
strangere
62950... 62950...
Accesorii EUR EUR
DCONWS W7/6B W7/6B
6-8 2,03 44800
10-12 1,13 00000 2,03 44800
16 1,13 00000 2,03 14700

(e}
@ Instructiuni detaliate de operare ale articolelor sunt disponibile pentru
descarcare in magazinul online.

MicroKom — Coada din carbura
pentru strunjire interioara

A pentru cap de alezare 62 854 ...
A (tilizabil numai cu adaptorul 62 851 ...
A cu récire internd

Dmin — Dmax

DCONMS

62 853 ...

Dmin-Dmax  Nr.KOMET ~ OAL BDRED LDRED DCONMS EUR
mm mm  mm mm mm W4/6A
13-17 G10 12060 120 12 75 12 410,30 01300
17-22 G10 12070 140 16 100 16 494,80 01700
22-26 G1012080 140 16 100 16 494,80 02200
Surub de prindere
62 950 ...
Accesorii EUR
DCONMS W7/6B
12 5,74 19700
16 5,74 19800

cuttingtools.ceratizit.com

MicroKom — Bara de alezat,
optimizata la vibratji

A tilizabil numai cu adaptorul 62 851 ...
A curdcire internd

38!
LU 2
OAL g
a
62 852 ...
DCN Nr.KOMET ~WF LU OAL DCONMS Placute EUR
mm mm mm mm mm W4/6A
5,6 B0030280 2,80 22 65 6 WOHX 02T0.. 202,40 10600
6,9 B0030290 345 36 80 6 WOHX 02T0.. 202,40 00600"
9,0 B00 00680 4,45 48 90 8 TO.X06T1.. 347,40 00800"
11,0 B00 00690 545 60 95 10 TO.X 06T1.. 367,50 01000"
1) Varianta din carbura solida
‘
Surub TORX®
62 950 ...
Accesorii EUR
Placute W7/6B
WOHX 02T0.. 3,05 11800
TO.X06T1.. 3,50 09700
9 "\ — pagina 57-59
ﬂ Aici veti gasi placutele potrivite.
MicroKom -
Cap de strunjire interioara
A pentru cozi de alezare 62 853 ...
g
o
I
:
o
A
62 854 ...
Duin=Dmax ~ Nr. KOMET WF BDRED Placute EUR
mm mm mm W4/6A
13-15 G10 12621 6,45 12 T0.X0902.. 191,80 01300
15-17 G10 12841 745 12 TO.X 0902.. 195,80 01500
17-19 G10 12711 8,45 16 TO.X 0902.. 207,80 01700
19-22 G10 12861 9,45 16 T0.X0902.. 214,60 01900
22-26 G10 12731 10,95 16 TO.X 0902.. 214,60 02200
|
Surub TORX®
62 950 ...
Accesorii EUR
Plicute W7/6B
TO.X 0902.. 3,05 12000

— pagina 58+59
Aici veti gasi placutele potrivite.
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Prelucrare de finisare

MicroKom - Bara de alezat

A utilizabil numai cu adaptorul 62 851 ...

A cu racire interna

DCN
WF

(g
J—O
-
c

DCN Nr. KOMET
mm

5,6 B0037010
6,5 B0037020
8,0 BO00 15510
8,0 B0015610
10,0 BO00 15620
11,0  B00 15710
12,0 BO00 15530
12,0 B00 15630
14,0 BO0O0 15640
16,0 B00 15650
18,0 BO00 15661
19,0 B00 15751
20,0 BO0O0 15671
22,0 B00 15681

[%2]

Q LPR -

o]

OAL g

OAL LPR LU DCONMS
mm mm mm  mm
48 26 20 8
52 30 24 8
57 35 28 8
75 35 28 16
80 40 33 16
85 45 38 16
67 45 39 8
85 45 38 16
90 50 43 16
95 55 49 16
100 60 54 16
105 65 59 16
105 65 59 16
105 65 59 16
105 65 60 16

24,0 B00 15691

Accesorii
DCN
56-6,5
8-10
11-24

WF
mm
2,75
3,20
3,95
3,95
4,95
5,45
5,95
5,95
6,95
7,95
8,95
9,45
9,95
10,95
11,95

Placute

WOHX 02T0..
WOHX 02T0..
TO.X06T1..
TO.X 06T1..
TO.X06T1..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..
TO.X 0902..

62 856 ...

EUR

W4/6A
194,40 05600
187,80 06500
183,80 08000
186,40 00800
187,80 01000
191,80 01100
194,40 11200
194,40 01200
197,20 01400
207,80 01600
215,80 01800
215,80 01900
217,30 02000
234,70 02200
236,00 02400

Surub TORX®

62950 ...

EUR

W7/6B
3,05 11800
3,50 12800
3,05 12000

(@

S "\ — pagina 57-59
ﬂ Aici veti gasi placutele potrivite.

518

MicroKom - Bara de alezat

DCN
mm

10
1
12
14
16
18
20
22
24

Accesorii
Placute

TO.X06T1..
TO.X 0902..

A cu racire interna

(S

Nr. KOMET

B00 25610
B00 25700
B00 25620
B00 25710
B00 25630
B00 25640
B00 25650
B00 25661
B00 25671
B00 25681
B00 25691

WF
mm
3,95
4,45
4,95
5,45
5,95
6,95
7,95
8,95
9,95
10,95
11,95

DF
mm
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32
32

LU
mm
26
32
32
4
4
49
57
57
67
68
68

F
) »
T
62 857 ...

LPR  Placute EUR
mm W4/6A
42  TO.X06T1.. 317,80 07989
48 TO.X06T1.. 320,60 21989
48 TO.X06T1.. 320,60 08989
57 TO.X0902.. 329,80 23989
57  TO.X0902.. 328,50 09989
64 T0.X0902. 331,20 10989
72 TO.X0902.. 340,60 11989
72 TO.X0902.. 349,90 13989
82 TO.X0902.. 355,40 15989
82 TO.X0902.. 363,40 17989
82 TO.X0902.. 370,00 19989

Surub TORX®

62 950 ...

EUR

W7/6B
3,50 12800
3,05 12000

— pagina 58+59
Aici veti gasi placutele potrivite.
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Prelucrare de finisare

MicroKom - hi.flex micro — cap cu reglare micrometrica

A pentru bare de alezare MicroKom si corpuri zimtate cu DCONMS =12 mm
A cu racire interna

A | SCX = adancimea de trecere a barei de alezare

A turatia maxima 30.000 rot/min. in pozitia centrala a glisantului

A Adaptor bara de alezare UltraMini / EcoCut pentru diametre de la 0,5 mm

LSCX

0| c @
=
| 2
8§ 93 s)
OE E O < [ D
g e ;i
o, s 1Hg g e | 8
v I @
62 800 ...
Dmin = Dmax N KOMET Prindere DCONWS DCONMS BDX LPR  LSCX ADJRGR WT EUR
mm mm mm mm  mm mm mm kg W4/6A
0,5-60 MO05 03000 ABS 32 12 16 36 44 26 -0,25- 2,5 0,3 1.196,00 06089
Arc disc Stift filetat
62 950 ... 62 950 ...
Accesorii EUR EUR
pentru numérul articol W7/6B W7/6B
62 800 06089 @5,5x1,0 6,34 53700 M5x8 DIN913 1,13 53500
(e}
@ Instructiuni detaliate de operare ale articolelor sunt disponibile pentru descarcare in magazinul online.
(e}
@ Prinderi adecvate ABS veti gasi in — Catalog pentru tehnologii de prindere, capitolul 16, Prinderi de scule si accesorii.
S\ — pagina 6
ﬂ Aici veti gasi o prezentare detaliaté a sistemului.
MicroKom — Set pentru strunjire interioara de precizie hi.flex micro
Detalii de livrare: IIEEI
A 1 cutie din material plastic A 1 piesa de umplere
A 1 cap de alezare de precizie - 6286201200 @ 12x24 mm
A 1 suport placute A 10 placute amovibile
- 62863 14400 @ 25 - @ 44 mm - 5bucata 62 601 90206 —- TOGX06T102EN-14 BK60
A 3 bare de alezaj - 5bucata 62 601 70409 - TOGX090204EN-14 BK60
- 6284500800 @ 8 mm A 1 suruburi cu cap cilindric
- 6284501400 @ 14 mm - 6295053600 M5x16 mm
- 6284502000 @ 20 mm A 1 surubelnita
A 2 adaptor - SW2,5

- 6285112499 @ 4 mm
- 6285112699 @6 mm
A 1 corp zimtat
- 6286104400 @25 -3 44 mm

62 800 ...
Dmin' Dmax EUR
mm W4/6A
8-60 2.120,00 99989
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Prelucrare de finisare

MicroKom — Adaptor bara de alezare UltraMini / EcoCut

A pentru hi.flex micro
A 4 suprafete de prindere (decalate cu 90°) pe @ DCONMS
A curdcire interna

LSC
H == | O
=N m
2 (%)
2 =
8 LFSF %
a OAL g
62 851 ...
DCONWS Nr.KOMET OAL BD LFSF LSC DCONMS EUR
mm mm mm  mm mm mm W4/6A
4 M05 90900 39 22 14 18 12 152,70 12499
5 M05 90910 39 22 14 18 12 152,70 12599
6 MO05 90920 39 22 14 18 12 152,70 12699
7 MO05 90930 39 25 14 18 12 152,70 12799
8 MO05 90940 39 25 14 18 12 152,70 12899
$Surub de fixare
70950 ...
Accesorii EUR
DCONWS 2A/28
4-5 M5x10 1SO 4026 3,84 867
6-8 M8x1x8 - SW4 384 123
o)
@ Scule adecvate UltraMini / EcoCut le veti gasi in — Capitolul 10 + 12.
MicroKom — Bara de alezare pentru hi.flex micro
A cu r&cire interna
q
(G
[a]
%]
=
=z
(e}
[&]
a
®
62 845 ...
DCN Nr. KOMET OAL LDRED DCONMS Placute EUR
mm mm mm mm W4/6A
8 B0580080 58,88 28,0 12 TO.X 06T1.. 104,60 00800
14 B0580140 70,00 39,5 12 T0O.X0902.. 104,60 01400
20 B0580200 85,00 54,4 12 T0.X0902.. 104,60 02000
("™
Surub TORX®
62 950 ...
Accesorii EUR
Plicute W7/6B
TO.X06T1.. M2x3,8/IP6 3,50 12800
TO.X 0902.. M2,6x5,2 - 08IP 3,05 12000
5|20 cuttingtools.ceratizit.com
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Prelucrare de finisare

MicroKom — Corp zimtat pentru hi.flex micro

A cu racire interna

Detalii de livrare:
fara suport-placuta

& - C
L gessecsy )
S o'
=
=z
o
[&]
Qo
[ NEW
62 861 ...
Dmin-Dmax  Nr.KOMET ~ DCONMS OAL LPR DF EUR
mm mm mm mm mm W4/6A
25-44 MO05 90120 12 76,39 51,39 19 72,36 04400
Surub capac Arc disc
62 950 ... 62 950 ...
Accesorii EUR EUR
DCONMS W7/6B W7/6B
12 M5x16 2,89 53600 10x5,2x0,3 2,03 19100
MicroKom — Suport placuta MicroKom — Piesa de umplere
pentru hi.flex micro pentru hi.flex micro

A pentru directionarea precisa a racirii interne catre tais atunci cand se utilizeaza
suporti de placute de la un diametru de 45 mm

©
<
<
| —
° X
Y
Q
@® g i
>
= i
(e} E 3
=T g =
[m]
62 863 ... [ NEW |
DCN DCX Nr. KOMET HF Placute EUR
mm  mm mm WA4/6A 62 862
25 60  M0520110 1448 TO..0902 160,90 14400 DCONMS  Nr.KOMET EUR
mm W4/6A
P 12 M05 90700 10,83 01200
(™
Surub TORX®
62950 ...
Accesorii EUR
Placute W7/6B
TO.. 0902 3,05 09900

S "\ — pagina 58+59
ﬂ Aici veti gasi placutele potrivite.
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Prelucrare de finisare

MicroKom — M03Speed — Cap de reglare micrometrica

Detalii de livrare:
cap cu reglare micrometrica cu surub de fixare

va rugam ca suportul si placuta amovibila sa le comandati separat

ABS

Dhrin = Dmax
mm
24,8-33,0
29-39

38-50
49-63
62-80
79-103

38-63
62-103
100 - 206

1) cuechilibrare dinamica

Dmin - Dmax

Nr. KOMET

MO03 00115
M03 00515

M03 01025
MO03 01535
M03 02045
M03 02555

M03 20170
M03 20140
M03 20090

ADRJGR

Prindere

ABS 25
ABS 25

ABS 32
ABS 40
ABS 50
ABS 63

ABS 32
ABS 50
ABS 63

DCONMS
mm
13

81
103
106

Figura suport placutd amovibild adecvatd ADJRGR ~ WT

NN NN

w w

2) cu echilibrare dinamica / utilizabil numai cu brida de schimb (Art. Nr. 62 865 ...)

Accesorii

pentru numarul articol

62 81503390
62 815 03990
62 81505089
6281506388
62 81508097
62 815 10396
62 815 06389
62 815 10397
62 815 20696

M3,5x7,3 - 10IP
M3,5x7,3 - 10IP
M3,5x7,3 - 10IP
M5x9,4/IP6

M5x9,4/IP6

62 864 03300
62 864 03900

62 864 05000
62 864 08000
62 864 08000
62 864 10300

Surub TORX®

62 950 ...

EUR
W7/6B

3,05 12600
3,05 12600
3,05 12600
3,05 45400

3,05 45400

mm
0,259
040

040
040
060
060

040
060
060

M8x10
M8x10
M8x10

kg
0,15
017

0,35
0,63
112
1,91

0,35
1,30
1,91

Surub de
strangere

62 950 ...

EUR
W7/6B

8,99 37400
8,99 37400
8,99 37400

M5x0,5
M6x8 - SW3

62 815 ...

EUR
W4/6A
1.986,00 03390
2.029,00 03990

2.129,00 05089"
2.398,00 06388"
2.555,00 080977
2.808,00 10396"

2.117,00 063892
2.117,00 103972
2.117,00 206962

Stift filetat

10 950 ...

EUR

W?7/6B
2,03 15600
2,03 15600
2,03 15600
2,03 15700
2,03 15700
1,11 11300

(e}
@ Suruburile TORX® 62 950 12600/62 950 45400 sunt destinate fixarii suportului placutelor pe capul cu reglare micrometrica.

0]
@ Instructiuni detaliate de operare ale articolelor sunt disponibile pentru descarcare in magazinul online.

0]
@ Prinderi adecvate ABS veti gasi in — Catalog pentru tehnologii de prindere, capitolul 16, Prinderi de scule si accesorii.

S "\ — pagina 8
ﬂ Aici veti gasi o prezentare detaliata a sistemului.
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Prelucrare de finisare

MicroKom — M03Speed — Suport placuta amovibila
Detalii de livrare:

fara placuta amovibila

incl. suruburi de fixare

pentru cap cu reglare pentru cap cu reglare micrometrica (cu brida de schimb) Nr. KOMET
micrometrica
62 81503390 MO03 10011
62 81503990 MO03 10021
62 815 05089 62 81506389 (62 865 05100/ 62 865 06300) MO03 10033
6281506388 / 62 815 08097 62 815 10397 (62 865 08300 / 62 865 10300) MO03 10043
6281510396 MO03 10063
62 81520696 (62 865 13000 / 62 865 16800 / 62 865 20600) MO03 10070
Accesorii
Placute
TO.. 06T1
T0O.. 0902

Placute

TO..
TO..
TO..
TO..
TO..
TO..

06T1
06T1
06T1
0902
0902
0902

Figura

O W wW > >

62 864 ...

EUR

W4/6A

177,00 03300
177,00 03900
145,90 05000
145,90 08000
155,00 10300
155,00 20600

‘ ﬂ
Surub TORX®

62 950 ...

EUR
W7/6B

M2x4,9/|P6 3,50 09700
M2,6x5,2 - 08IP 3,05 12000

S "\ — pagina 58+59
ﬂ Aici veti gasi placutele potrivite.

MicroKom — M03Speed — Brida de schimb

Detalii de livrare:
fara suport-placuta

=g
—F

®
™
T

=R =ge

i i 1
B i x
e F M| |
e ping
o
Dmin = Dimax Nr. KOMET Figura WT  pentru cap cu reglare micrometrica  suport placuta amovibila adecvata
mm kg
38-51 MO03 20180 1 0,06 62 815 06389 62 864 05000
50-63 MO03 20190 1 0,08 62 815 06389 62 864 05000
62-83 M03 20150 2 0,20 62 815 10397 62 864 08000
82-103 MO03 20160 2 0,24 62 815 10397 62 864 08000
100- 130 M03 20100 3 0,39 62 815 20696 62 864 20600
128 - 168 M03 20110 3 0,49 62 815 20696 62 864 20600
166 - 206 M03 20120 3 0,59 62 815 20696 62 864 20600

cuttingtools.ceratizit.com

62 865 ...

EUR
W4/6A
724,20 05100
745,10 06300
776,30 08300
778,90 10300
853,10 13000
978,10 16800
1.128,00 20600
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Prelucrare de finisare

MicroKom — Cap cu reglare micrometrica FF

Detalii de livrare:

cap cu suruburi de fixare

fara insertie de precizie

ABS

Dhrin = Dmax
mm
29,5-36
35,5-42
39-45
44-50
47-57
56- 66
58-71
70-83
79-94
93-108
100 - 121
120 - 141
138 - 159
158 - 179
178 - 199

Accesorii

Nr. KOMET

B30 11010
B30 11020
B30 12010
B30 12020
B30 13010
B30 13020
B30 14010
B30 14020
B30 15010
B30 15020
B30 16010
B30 16020
B30 17010
B30 17020
B30 17030

pentru numarul articol

62810 03690
62 810 04290
62 810 04589
62810 05089
62810 05788
62 810 06688
62810 07197
62810 08397
62 810 09496
62810 10896
62810 12192
62810 14192
62810 15991
62810 17991
62810 19991

Prindere

ABS 25
ABS 25
ABS 32
ABS 32
ABS 40
ABS 40
ABS 50
ABS 50
ABS 63
ABS 63
ABS 80
ABS 80
ABS 100
ABS 100
ABS 100

DCONWS DCONMS

D max

D min

DCONWS

1,61

6,61

DCONMS

M6x6/SW3
M6x6/SW3
M8x8 - SW4
M8x10 - SW4
M10x10/SW5
M10x10/SW5
M12x12/SW6
M12x12/SW6
M16x16/SW8
M16x16/SW8
M20x20 - SW10
M20x20 - SW10
M20x30/SW10
M20x20 - SW10
M20x20 - SW10

’
|
62 810 ...
EUR
WA4/6A

317,80 03690
317,80 04290
331,20 04589
331,20 05089
351,40 05788
351,40 06688
388,90 07197
388,90 08397
450,50 09496
450,50 10896
539,00 12192
539,00 14192
623,50 15991
623,50 17991
623,50 19991

Surub de
strangere

62950 ...

EUR

W?7/6B
1,13 44700
1,13 44700
2,03 14700
2,03 44800
2,03 44900
2,03 44900
1,13 45000
1,13 45000
1,13 45100
1,13 45100
2,25 45200
2,25 45200
2,58 45300
2,25 45200
2,25 45200

@)
@ Prinderi adecvate ABS veti gasi in — Catalog pentru tehnologii de prindere, capitolul 16, Prinderi de scule si accesorii.

S "\ — pagina 8
ﬂ Aici veti gasi o prezentare detaliaté a sistemului.

5|24
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KOMET \ Performance

Prelucrare de finisare

MicroKom — Insertie de strunjire fina FF

Detalii de livrare:
Insertie de precizie cu surub de fixare

va rugam ca placuta amovibila sa o comandati separat

pentru

62810 03690/ 62 810 04290
62810 04589/ 62 810 05089
62810 05788 / 62 810 06688
62 810 07197 / 62 810 08397
62810 09496/ 62 810 10896
62810 12192/ 62 810 14192

62810 15991 /62 810 17991/ 62 810 19991

DCONMS
mm
10
12
16
20
25
32
32

BDX_,

OAL

Nr. KOMET

M30 20011
M30 20021
M30 20031
M30 20041
M30 20051
M30 20061
M30 20071

LF
mm
11,0
12,5
16,0
18,0
21,6
25,5
25,5

WF
mm
75
9,0
1,0
14,5
16,0
19,0
19,0

BDX
mm
14
16
20
25
32
40
40

OAL Placute
mm

28,5 TO.. 06T1
375 TO.. 06T1
45,0 T0.. 0902
56,0 TO.. 0902
775 TO.. 1403
97,0 TO.. 1403
131,0 TO.. 1403

Kt

62 855 ...

EUR
W4/6A
399,60 03000
445,20 03900
488,20 04700
564,40 05800
614,10 07900
722,80 10000
776,40 13800

g —
Surub TORX® Surubelnita
TORX®
62 950 ... 80950 ...
Accesorii EUR EUR
DCONMS W?7/6B Y7
10 M2x3,8/IP6 3,50 12800
12 M2x3,8/IP6 3,50 12800
16 M2,6x5,2 - 08IP 3,05 12000 T08-IP 7,61 060
20 M2,6x6,2 - 08IP 3,05 09900 T08-IP 7,61 060
25 M3,5x7,3 - 10IP 3,05 12600 T10- IP 8,19 062
32 M3,5x7,3 - 10IP 3,05 12600 T10- IP 8,19 062
S "\ — pagina 58+59
ﬂ Aici veti gasi placutele potrivite.
Surub de strangere
Cap cu reglare micrometrica
Surub Torx
Tip placuta
Insertie de strunjire de precizie
cuttingtools.ceratizit.com 5|25



KOMET \ Standard

Scule pentru strunjire interioara
Prelucrare de finisare

SpinTools — Cap alezaj-Micro
A turatia max. 30.000 rot/min.
A varianta digitala: va rugam stick-ul digital sa comandati separat

=
a
m
%)
=
z
(@)
o
a
Analog Digital
62382.. 62386..
Duin-Dmex  BDX  DCONWS DCONMS  LPR LS ADJRGR WT EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4
0,3-71 25 4 10 25 25 0-17 0,10 1.279,00 025 1.527,00 025
0,3-19,1 32 7 16 32 40 0-2,75 0,25 1.327,00 032 1.581,00 032
Surub de $Surub de fixare
strangere ST ST
62 950 ... 62 950 ...
Accesorii EUR EUR
pentru numarul articol W7 W7
62 382 025/62 386 025 M5x4 1,55 214 M4x8 1,32 228
62382032 /62 386 032 M6x5 1,55 215 M6x10 1,32 229
0]
@ Instructiuni detaliate de operare ale articolelor sunt disponibile pentru descarcare in magazinul online.
S "\ — pagina7
ﬂ- Aici veti gasi o prezentare detaliata a sistemului.
SpinTools - Stick digital
A utilizabil pentru toate capurile digitale SpinTools, precum si pentru hi.flex Digital
A software revizuit pentru setari si mai precise
Detalii de livrare:
incl. baterie AAA
62 309 ...
EUR
W4

317,10 00100

(e}
@ Instructiuni detaliate de operare ale articolelor sunt disponibile pentru descarcare in magazinul online.

526
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KOMET \ Standard

Scule pentru strunjire interioara
Prelucrare de finisare

SpinTools -
Cutite aschietoare-VHM

Dmin - Dmax
mm

03-
06-
1,0-
2,2-
3,2-
39-
52-

6,2

6,9-

Tw=zXx=7T

0,7
11
2,3
3,3
4,3
71
6,3
=73
8,1

DCONMS LDRED RE a BDRED
mm mm mm mm mm
4 12 025 015
4 25 055 046
4 40 005 095 065
4 60 005 200 155
4 102 005 300 255
4 152 005 370 345
7 20,3 005 500 425
7 203 005 600 525
7 254 020 670 6,25

WF
mm
0,15
0,30
0,50
1,10
1,60
1,95
2,60
3,10
3,45

T max.

mm
0,03
0,05
0,10
0,20
0,20
0,30
0,50
0,50
0,50

TiN

/]

62 383 ...

EUR

W4
59,81
59,81
60,25
50,99
52,14
55,91
78,07
78,07
70,70

SpinTools — Adaptor

DCONWS

DCONMS

DCONMS DCONWS OAL
mm

7

mm mm
4 30

cuttingtools.ceratizit.com

— V, pagina 66

62 335 ...
EUR
w4

92,78 407

SpinTools -
Placute-VHM

Duin-Dmax  RE  PDY  S1 W1
mm mm mm  mm  mm
69-81 02 345 48 35
79-91 02 395 48 35
89-101 02 445 48 35
99-121 02 495 70 39
1,9-141 02 59 70 39
139-191 02 695 70 39
P
M
K
N
S
H

T max.

1
1
1
1
1
1

TiN

62 384 ...

EUR

W4
28,23
28,23
28,23
29,98
29,98
29,98

069
079
089
099
119
139

ceeeo

— V. pagina 66

SpinTools — Coada pentru placute-VHM

A curdcire interna

A placute potrivite nr.articol 62 384 ... gasiti in tabela urmatoare

DCONWS

DCONMS LDRED DCONWS OAL

mm mm mm mm
7 30 48 56
7 35 70 61

Accesorii

pentru numarul articol

62 385 330

62 385 350

DCONMS

[
Surub TORX®

62 950 ...

EUR
W7

7,39 007
7,39 094

62 385 ...

EUR
W4

251,50 330
266,50 350

]

Surubelnita
TORX®

80950 ...

EUR
Y7

13,18 124
14,50 126

5|27



KOMET \ Standard

Scule pentru strunjire interioara
Prelucrare de finisare

SpinTools — Cap de alezare de precizie

A cu racire interna

Detalii de livrare:
cap pentru alezare de precizie fara baza alezaj, fara suport-placuta

%)
2 2
N zZ
9 Q
T &)
= a
62 304 ...
BD Drmin-Dmax  THSZMS DCONMS LPR  DRVS WT EUR
mm mm mm mm mm kg W4
14 14,7-171 M6 14 39,8 12 0,05 1.081,00 017
16 16,7 - 20,1 M10 16 39,8 14 0,07 1.081,00 020
19 19,7-24 M10 18 39,8 16 0,09 1.081,00 024
-
(™Y =
Surub TORX® Surubelnita Surub de
TORX® strangere ST
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Accesorii EUR EUR EUR
pentru numarul articol W7 Y7 W7
62 304 017 M2,5x6 416 022 T07 10,05 109 M3x2 2,61 017
62 304 020 M2,5x6 416 022 TO7 10,05 109 M3x2,5 2,61 018
62 304 024 M2,5x6 416 022 TO7 10,05 109 M3x4 2,61 019
S "\ — pagina 73
1l Aici veti gasi informatii despre lungimea activa.
© "\ — pagina9
1l Aici veti gasi o prezentare detaliata a sistemului.
. > = o
SpinTools — Suport-placuta, 90
Detalii de livrare:
fara placuta
62 317 ...
Placute EUR
W4
WC.. 0201.. 188,50 024
.
'S —r=
Surub TORX® Surubelnita
TORX®
62 950 ... 80950 ...
Accesorii EUR EUR
Placute W7 Y7
WC.. 0201.. M2x3,7 4,16 021 T06 10,87 108

S "\ — pagina 62
1l Aici veti gasi placutele potrivite.

5|28
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KOM ET \ Standard Scule pentru strunjire interioara
Prelucrare de finisare

SpinTools — Coada pentru alezare din carbura metalica

A cu un stift cu filet, infiletat, din otel de inalta calitate

A curdcire interna

A lungimea de prindere a cozii: 35 mm

A cozile de alezare DCONMS cu @ 18 mm sunt concepute pentru prindere in adaptor cu penseta sau hidraulica

Detalii de livrare:
coada pentru alezare, fara cap

2
N B EEEEe
r o
OAL s
=z
Q
O
a
62353.. 62353..
DCONMS OAL  THSZWS EUR EUR
mm mm W4 W4
14 10 M6 488,90 014
16 120 M10 547,40 016
18 100 M10 579,60 018
18 140 M10 798,20 118
18 180 M10 1.032,00 218
S "\ — pagina73
ﬂ Aici veti gasi informatii despre lungimea activa.
SpinTools - Prelungitor coada (otel calit)
A curécire internd
%)
=
N .
& =
%)
. P=S))
LPR N| =
0 =z
Ll o
F o
a
62 349 ...
DCONMS LPR THSZWS THSZMS  DRVS EUR
mm mm mm W4
16 32 M10 M10 14 86,09 732
16 64 M10 M10 14 97,42 764

cuttingtools.ceratizit.com 5|29



KOM ET \ Standard Scule pentru strunjire interioara
Prelucrare de finisare

SpinTools — Multi-Head — cap pentru alezare

A pentru cozi de alezare @ 16 mm si brida
A curacire interna
A | SCX = adancime maxima a barei de alezare

Detalii de livrare:

fara coada de alezare, brida si suport-placuta

BDX
DCONMS Box JL 0
[

QQ— N
AL § k R 5
- = lg= cﬁ
k Gie biE & 1 ’
ADJRGRI_ L] . ADJRGR ‘ ADJRGR| | ADJRGR] |
DCONWS “~%  DCONWS DCONWS DCONWS
oD% |
oD,
STM Modular HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 STM Modular HSK-A SK MAS-BT
62372.. 62373.. 62373.. 62373..
Dumin = Dmax ~ Prindere DCONMS  BDX LPR LB LSCX ADJRGR  WT EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4 W4 W4
3-320 STM 36 36 63 71,6 111,6 0-27 1,69 1.527,00 653
3-320 SK 40 63 91,6 72,5 81,6 0-27 1,90 1.868,00 153
3-320 BT 40 63 91,6 69,0 81,6 0-27 2,20 1.868,00 453
3-320 HSK-A 63 63 96,6 70,6 73,0 0-27 1,90 1.868,00 653
Surub de $Surub angrenor Angrenor $Surub de fixare $Surub cu guler
strangere MH
62950.. 62950.. 62950.. 62950.. 62950...
Accesorii EUR EUR EUR EUR EUR
Dinin = Dimax W7 W7 W7 W7 W7
3-320 1,32 227 1,55 167 51,09 040 2,33 226 3,79 225

@)
@ Instructiuni detaliate de operare ale articolelor sunt disponibile pentru descarcare in magazinul online.

S "\ — pagina 50-56
ﬂ Aici veti gasi adaptorii de baz potriviti.

S\ — pagina7
1l Aici veti gasi o prezentare detaliata a sistemului.

SpinTools — Cap pentru prelucrat alezaje si prelucrare de precizie Multi-Head set

A adecvat pentru @ 3 - @ 320 mm

Detalii de livrare:

A 1 buc. geanta scule A 1 buc. brida
A 1 buc. cap de alezare Multi-Head - 62376 164 @ 86 — @ 164 mm
(in functie de selectie) A 1 buc. cheie Torx - T7
A 4buc. cozi interioare A 1 buc. cheie de reglare imbus - SW5

- 62345015@9,75-@ 15,1 mm
- 62345020 @ 14,75- @ 20,1 mm
- 62345024 @19,75- @ 25,1 mm
- 62345029 @ 24,75 - @ 30,1 mm
A 2 buc. cutite de alezare reglabile
- 62375048 @ 29,75 - @ 48,1 mm
- 62375088 @ 47,75 - @ 88,1 mm
A montate cu urmatoarea portscula
- 62377048 CC.. 0602
- 62377088 CC.. 0602

STM Modular HSK-A SK MAS-BT
62374.. 62379.. 62379.. 62379..

Drin=Dmax ~ Prindere EUR EUR EUR EUR

mm W4 W4 W4 W4
9,75-164 HSK-A63 2.940,00 996
9,75- 164 BT 40 2.940,00 993
9,75- 164 SK 40 2.940,00 990
9,75-164 STM 36 2.640,00 999

5[30 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

Prelucrare de finisare

SpinTools -
Brida adaptor pentru Multi-Head

A J reglabil
A cu racire interna

Detalii de livrare:
fara suport-placuta
cu suruburi de fixare

SpinTools -
Suport-placuta pentru
coada de alezare / brida — Multi-Head

Detalii de livrare:
fara placuta amovibila
incl. suruburi de fixare

OAL g
1%}
T
e ol OF— I
e I ) |
A o
o LF
g Dmmv -
g Dmax. 5
62 376 ... 62 377 ...
Dmin-Dmex  OAL  HSUP  OAH EUR pentru LF HF Placute EUR
mm mm mm mm W4 mm mm W4
86-164 80 15 29 353,90 164 62 375 048 28,2 12 CC.. 0602 258,20 048
162-320 158 15 29 530,10 320 62375088/62376... 46,0 14 CC.. 0602 284,30 088
62 375088/ 62 376 ... 46,0 14 CC..09T3 296,40 089
n _ -
SpinTools — Contragreutate W B
Detalii de livrare:
. Surub TORX® Surubelnita Surub cu guler
cu suruburi de fixare TORX®
62950.. 80950.. 62950...
e
Accesorii EUR EUR EUR
pentru numérul articol W7 Y7 W7
————————————— = 62 377 048 /62 377 088 416 022 10,05 109 3,79 225
g - 62 377 089 504 023 1,96 113 3,79 225
OAL S "\ — pagina 63
ﬂ Aici veti gasi placutele potrivite.
62 378 ...
pentru OAL  OAH EUR
mm mm W4
62 376 ... 38 12 100,60 320
62 950 226 62 950 040
(M6x16) (16x26,5x8)
62 950 167
(M6x12)
62 950 227
(M10x20)
ﬂ
Q) 62 950 225
@ (M5x16)
cuttingtools.ceratizit.com 5|31



KOM ET \ Standard Scule pentru strunjire interioara
Prelucrare de finisare

SpinTools — Cap pentru alezare cu un tais — scula modulara

A | SCX = adancimea maxima a barei de alezare
A curacire interna
A varianta digitala: stick-ul digital va rugam sa comandatj il separat

BDX BDX DF DF
DF DF BDX BDX
T Fi Eil 3
« bt =1 5 =L 3 r %
s 5K é e G I ‘ @, =
ADJRGR Ljri - ADJRGR ADJRGR apurcR| ||
DCONWS pconws || DCONWS Dconws |_
@D,
ER 32 fara guler cu guler Digital cu guler ER 32 fara guler cu guler Digital cu guler
STM Modular STM Modular STM Modular
62332.. 62332.. 62332.. 62326..
Duin=Dmax ~ Prindere BDX DF DCONWS LPR LSCX ADJRGR WT EUR EUR EUR EUR
mm mm  mm mm mm mm mm kg W4 W4 W4 W4
3,0-88,1 ER 32 55 49,5 16 60 86,5 0-27 0,43 1.220,00 732
3,0-88,1 STM 28 55 50,0 16 60 62,0 0-27 0,98 1.226,00 553
3,0-88,1 STM 36 55 63,0 16 60 1010 0-27 1,26 1.226,00 653
3,0-88,1 STM 36 55 63,0 16 60 1060 0-27 0,43 1.317,00 036
Surub de Surub angrenor Angrenor Surub de
strangere strangere ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Accesorii EUR EUR EUR EUR
pentru numdrul articol W7 W7 W7 W7
62332732 M10x16 1,55 047 M10x8 1,55 046
62 332 553 M10x16 1,55 047 M5x10 1,55 166 12x20x6 40,31 039 M10x8 1,55 046
62 332 653 M10x16 155 047 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M10x8 1,55 046
62 326 036 M10x16 1,55 047 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M10x8 1,55 046
(e}
@ Instructiuni detaliate de operare ale articolelor sunt disponibile pentru descarcare in magazinul online.
S "\ — pagina 50-56
ﬂ Aici veti gasi adaptorii de baza potriviti.
S "\ — pagina7
ﬂ Aici veti gasi o prezentare detaliata a sistemului.
SpinTools — Stick digital
A utilizabil pentru toate capurile digitale SpinTools, precum si pentru hi.flex Digital
A software revizuit pentru setari si mai precise
Detalii de livrare:
incl. baterie AAA
62 309 ...
EUR
W4

317,10 00100

(e}
@ Instructiuni detaliate de operare ale articolelor sunt disponibile pentru descarcare in magazinul online.
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KOMET \ Standard

Scule pentru strunjire interioara
Prelucrare de finisare

SpinTools — Cap pentru alezare monobloc, analog, cu un tais

A |SCX = adancime maxima a barei de alezare
A cu racire interna

Dimin = Dimax
mm
3,0-88,1
3,0-88,1
3,0-88,1

Accesorii
Drnin = Dimax
3,0-88,1

Prindere

HSK-A 63
SK 40
BT 40

LPR

LB
LSCX

ADJRGR -1y
DCONWS | | ]

(%]

HSK-A 63

BDX  DCONWS
mm mm
55 16

55 16

55 16

LPR

o
pur}

é

LSCX

BDX

Il

LPR

LSCX

ik

ADJRGR

DCONWS

LPR
mm
95
90
90

SK 40

LB
mm
69
70
63

LSCX
mm
70
80
80

ADJRGR

DCONWS
MAS-BT 40
ADJRGR ~ WT
mm kg
0-27 1,66
0-27 1,83
0-27 1,90

&
HSK-A SK MAS-BT
62333.. 62333.. 62333..
EUR EUR EUR
W4 W4 W4
1.556,00 653
1.556,00 153
1.556,00 453
Surub de Surub de
strangere strangere ST
62 950 ... 62 950 ...
EUR EUR
W7 W7
M10x16 1,55 047 M10x8 1,55 046

SpinTools — Cap pentru alezare monobloc, digital, cu un tais

A | SCX = adancimea maxima a barei de alezare
A curacire interna
A varianta digitala: stick-ul digital va rugam sa comandatj il separat

BDX BDX BDX
: /_\ i /7—\ ]
o r 1
o o [ | - . g N
i &g @ L3 3a 3 .
@ -
ADJRGRE-; 2 T
s zosa]] e -
Digital Digital Digital
HSK-A 63 SK 40 MAS-BT 40 HSK-A SK MAS-BT
62363.. 62363.. 62363..
Duin=Dmex  Prindere BDX DCONWS LPR LB LSCX ADJRGR  WT EUR EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4 W4

3,0-881 HSK-A63 55 16 95 70 70 0-27 1,66 1.883,00 688

3,0-88,1 SK 40 55 16 90 4l 80 0-27 1,83 1.883,00 188

3,0-88,1 BT 40 55 16 90 59 80 0-27 1,90 1.883,00 488

Surub de Surub de
strangere strangere ST
62 950 ... 62 950 ...
Accesorii EUR EUR
Dmln - Dmax W7 W7
3,0-88,1 M10x16 1,55 047 M10x8 1,55 046
(e}

@ Instructiuni detaliate de operare ale articolelor sunt disponibile pentru descarcare in magazinul online.
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KOMET \ Standard

Scule pentru strunjire interioara
Prelucrare de finisare

SpinTools — Cap pentru alezare cu un tais set 1

A adecvat pentru @ 3 - @ 88,1 mm

A detalii de livrare @ 9,75 - @ 30,1 resp. @ 9,75 - @ 40,1 mm

A cu racire interna

Detalii de livrare:

A 1 buc. geanta scule
A 1 buc. cap pentru alezare cu un tdig
(in functie de selectie)
A 4 buc. cozi pentru alezare (set-SK40 si -MAS-BT)
- 623450150 9,75- @ 15,1 mm
- 62345020 @ 14,75-@ 20,1 mm
- 62345024 @ 19,75-@ 25,1 mm
- 62345029 @24,75- @ 30,1 mm
A 8 buc. cozi pentru alezare (set modular)
- 623450150 9,75- @ 15,1 mm

Dimin = Dimax Prindere
mm

9,75-30,1 SK 40

9,75-30,1 BT 40

9,75-40,1 STM 36

- 623450190 13,75-@ 19,1 mm
- 62345023 @ 17,75-@ 23,1 mm
- 62345027 @21,75-@ 271 mm
- 62345030 24,75-@ 30,1 mm
- 62345033@27,75-@ 33,1 mm
- 62345037 @31,75-@ 37,1 mm
- 62345040 @ 34,75- @ 40,1 mm

A 1buc. cheie imbus - SW 5

A 1buc. cheie Torx-T7

SpinTools — Cap pentru alezare cu un tais set 2

A adecvat pentru @ 3 - @ 88,1 mm
A detalii de livrare @ 9,75 - @ 88,1 mm
A cu racire interna

Detalii de livrare:
A 1 geanta
A 1 cap pentru alezare cu un tais (dupa alegere)
A 4 cozi pentru alezare
- 623450150 9,75- @ 15,1 mm
- 62345020 @ 14,75- @ 20,1 mm
- 62345024 @ 19,75-@ 25,1 mm
- 62345029 @ 24,75- @ 30,1 mm
A 2 cozi pentru alezare, reglabile
- 62375048 @29,75- @ 48,1 mm
- 62375088 @47,75-0 88,1 mm

Dimin = Dimax Prindere
mm

9,75- 88,1 HSK-A 63

9,75- 88,1 BT 40

9,75- 88,1 SK 40

9,75-88,1 STM 36

STM Modular
62 334 ...
EUR
W4
2.526,00 999
A incl. suport placute
- 62377048 CC.. 0602
- 62377088 CC.. 0602
A 1 cheie-Torx-T7
A 1 cheie Imbus - SW5
STM Modular HSK-A
62334.. 62345..
EUR EUR
W4 W4
3.075,00 997
2.739,00 997

SpinTools — Cap pentru alezare cu un tais ER32 set

A adecvat pentru @ 3,0 - @ 88,1 mm
A detalii de livrare @ 9,75 - @ 30,1 mm
A cu racire interna

Detalii de livrare:
A 1 geantd
A 1 cap pentru alezare cu un tais (62332732)
A 4 cozi de alezare
- 623450150 9,75- @ 15,1 mm
- 62345020 @ 14,75- @3 20,1 mm
- 62345024 @ 19,75-@ 25,1 mm
- 62345029 @ 24,75- @ 30,1 mm
A 1 cheie Torx-T7
A 1 cheie hexagonala - SW5

Dimin = Dimax Prindere
mm
9,75-30,1 ER 32
5|34

SK MAS-BT
62345.. 62345..
EUR EUR
W4 W4
199300 990
1993,00 993

SK MAS-BT

62345.. 62345..
EUR EUR
W4 W4
307500 999
307500 998

62 332 ...

EUR
W4
1.623,00 999
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KOMET \ Standard

Prelucrare de finisare

SpinTools — Coada pentru alezare SpinTools — Cap pentru alezare,
din carbura metalica reglabil

A cu racire interna

Detalii de livrare:
fara suport-placuta

=) OAL
o
| | N N I O\ e 3
3 L — "
[a)] L Z—
) 3
LTA IS g
ra
62 375 ...
62 346 ... Dun-Dmsx  OAL  BDX  LTA  DCONMS EUR
Duin = Dmax  LDRED  DCONMS 46 EUR mm mm mm mm mm W4
mm mm mm W4 29,75-48,1 103 25 85 16 146,20 048
3,0-8,0 20 10 16540 008 47,75-881 101 44 85 16 169,60 088
4,0-9,0 23 10 165,40 009
5,0-10,0 25 10 165,40 010
6,0-11,0 25 10 165,40 011 H A A
7,0-12,0 31 10 165,40 012 SpInTOOIS Suport placuta

e pentru coada de alezare /
o brida - Multi-Head

Detalii de livrare:
fara placuta amovibila
incl. suruburi de fixare

OTw=Z2X=Z T

— V. pagina 66

SpinTools — Coada pentru alezare din otel

A cu racire interna

62 377 ...
pentru LF HF Placute EUR
mm mm W4
2 62 375048 282 12 CC.. 0602 258,20 048
2 | 62375088/62376... 460 14 CC.. 0602 284,30 088
g ; 62375088/62376.. 460 14 CC.. 09T3 296,40 089
&
O] P
\ B MB
62 345 ... W ‘
Dun-Dmsx  OAL LDRED DCONMS.  Placute EUR SuubTORX®  Surubelnita  Surub cu guler
®
mm mm mm mm W4 TORX
9,75-15,1 75 30 16 CC.. 0602 218,60 015
M75-171 80 37 16 CC.. 0602 21860 017 62950.. 80950.. 62950..
e sEcoRl EUR EUR EUR
1575-211 95 57 16 CC.. 0602 21860 021 pentru numarul articol Wi 7 wr
1775-2314 100 67 16 CC.. 0602 218,60 023 62377048 416022 1005 109 379 225
19,75-251 105 72 16 CC.. 0602 25150 024 62377088 416 022 10,05 109 379 225
19,75-251 105 72 16 CC..09T3 25150 025 62377 089 504 023 1196 113 379 225
M75-214 M0 77 16 CC..09T3 25150 027
2475-300 115 82 16 CC.. 0602 25150 029 5 .
2475-301 115 82 16 CC.. 09T3 25150 030 Q(—]; —pagina63 .
27,75-33/1 15 82 16 CC..09T3 263,70 033 Aici veti gasi placutele potrivite.
31,75-374 115 82 16 CC..09T3 263,70 037
3475-404 115 82 16 CC..09T3 263,70 040
3875-441 115 82 16 CC..09T3 28150 044
4275-481 115 82 16 CC..09T3 296,40 048
4775-531 115 82 16 CC..09T3 330,70 053

S "\ — pagina 63
1l Aici veti gasi placutele potrivite.
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KOMET \ Standard

Prelucrare de finisare
SpinTools - SpinTools -
Bara de alezare din carbura Prelungitor bare de alezare
A cu racire interna A cu racire interna
A LTA = extindere maxima
E o] T ]
: 2 LPR =
E § P4
§1 soF———= e - Z OAL S
LTA = Q 8
OAL 8
° L]
62 337 ...
62 341 DCONWS DCONMS BD OAL LPR EUR
Dpin=Dmex  DCONMS s OAL LTA Placute EUR mm mm mm mm mm W4
mm mm mm mm W4 10 16 16 128 213,30 128
58-11,2 5 80 45 WC.. 0201.. 326,00 011 16 16 24 148 44 243,30 148
7,8-13,2 6 100 60 WC.. 0201.. 326,00 013
iy~ L
Surub de
Surub TORX® Surubelnita strangere
TORX®
62 950 ...
62950.. 80950.. , . . CUR
Accesorii EUR EUR pentru numérul articol W7
Placute W7 Y7 62 337 128 539 048
WC.. 0201.. 416 021 10,87 108 62 337 148 6,26 049

S\ — pagina 62
ﬂ Aici veti gasi placutele potrivite.

SpinTools — Bucsa de reductie

A pentru cozi de alezare, cozi si scule de alezare

[%2)
B A | E——
P4 _— L
oL M-
o
[m] n
OAL =
=z
(o]
(&)
a
62 335 ...
DCONMS DCONWS  OAL EUR
mm mm mm W4
16 4 37 100,60 104
16 5 37 100,60 105
16 6 37 100,60 106
16 8 37 100,60 108
16 9 37 100,60 109
16 10 37 100,60 110
16 1" 37 100,60 111
16 12 37 100,60 112
16 13 37 100,60 113
16 14 37 100,60 114
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KOMET \ Standard

Prelucrare de finisare

SpinTools — Cap
pentru alezare de mare viteza

A pentru cap strunjire exterioara si cap de alezare din carbura de mare viteza

A cu racire interna

A D max. = cap de alezare de precizie reglabil (domeniu: 0 — 2,7 mm)

Detalii de livrare:
cap alezaj - fara coada de alezare si placuta
DRVS

- Dmax.

Dmin.
®

Dimin = Dimax
mm
8,75- 14,1
9,75-15,1
10,75- 16,1
11,75 - 1741
12,75- 18,1
13,75-19,1
14,75-20,1
15,75 21,1
16,75 - 22,1
17,75 - 231
19,75- 25,1
21,75- 271
24,75 - 30,1
27,75- 33,1
31,75-374
34,75 - 40,1

Accesorii
Placute
CC.. 0602

LPR
mm
18
18
23
23
23
23
23
23
27
27
27
27
27
27
27
27

T
THSZMS’
DCONMS

THSZMS  DCONMS 1

M5
M5
M6
M6
M6
M6
M6
M6
M10
M10
M10
M10
M10
M10
M10
M10

mm
8
9

10
1"
12
13
14
14
16
16
16
16
16
16
16
16

Placute

CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..
CC..

0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602
0602

wy —

Surub TORX®

62 950 ...
EUR
wr

416 022

EUR
W4
151,60
151,60
151,60
151,60
151,60
151,60
151,60
151,60
151,60
151,60
151,60
154,50
154,50
154,50
165,40
179,00

62 361 ...

014
015
016
017
018
019
020
021
022
023
025
027
030
033
037
040

Surubelnitd
TORX®

80950 ...

EUR
Y7

10,05 109

9\ — pagina 63
ﬂ Aici veti gasi placutele potrivite.

o
@ Instructiuni detaliate de operare ale articolelor sunt disponibile pentru
descarcare in magazinul online.

cuttingtools.ceratizit.com

SpinTools — Coada
pentru alezare din carbura metalica

A cu un stift cu filet, infiletat, din otel de inalta calitate
A curacire interna
A |ungimea de prindere a cozii: 35 mm

Detalii de livrare:
coada pentru alezare, fara cap

[2)
E,
> | e S
T
. OAL 2
P4
o)
&)
[a]
62 353 ...
DCONMS  OAL THSZWS EUR
mm mm W4
8 73 M5 321,70 008
9 80 M5 337,10 009
10 82 M6 360,80 010
11 89 M6 378,90 011
12 96 M6 395,70 012
13 103 M6 405,30 013
14 10 M6 488,90 014
16 120 M10 547,40 016
S\ — pagina 73
ﬂ Aici veti gasi informatii despre lungimea activa.
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KOMET \ Standard

Prelucrare de finisare

SpinTools — Cap pentru alezare de precizie cu un tais

A curacire interna
A varianta digitala: va rugam stick-ul digital sa comandati separat

Detalii de livrare:
fara port-placuta si placuta

STM
5[ J &[S }
: (AT o i[eS) w P N | N
ol e EREEE ol 8 L [eeR e a
g = I ol v = L T
a ' - o % a H’T =
DCONWS 8 DCONWS
LPR e LPR
Analog Digital
62303... 62308 ..
Dmin = Dmax Diin = Dmax €Xtins Prindere DCONMS  BDX DF LPR DCONWS  WT Figura EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4 W4
23,9-31/1 29,9-371 STM 11 1 22,5 20 40 1 0,08 1 800,60 031 944,20 031
30,9-40,1 37,9-471 STM 14 14 29,0 25 45 13 0,15 1 800,60 040 944,20 040
39,9-51,1 47,9-59/1 STM 18 18 37,0 32 65 17 0,38 1 828,00 051 966,00 051
50,9 -67,1 64,9-81,1 STM 22 22 47,0 40 72 22 0,70 1 866,30 067 1.002,00 067
66,9 - 87,1 84,9-105,1 STM 28 28 59,0 50 82 30 1,32 2 933,20 087 1.059,00 087
86,9 - 116,1 104,9 - 134,1 (124,9 - 154,1) STM 36 36 72,0 63 105 30 3,15 2 1.096,00 116 1.200,00 116

@)
@ Pentru stabilitate optima este recomandat utilizarea domeniilor principale strunjire alezaje in loc de domeniile extinse.

e
R (1

Surub angrenor Angrenor Surub cap Surub de
cilindric strangere ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Accesorii EUR EUR EUR EUR
pentru numarul articol W7 W7 W7 W7
62 303 031/62 308 031 M2x2,5 0,89 162 5x8,5x3 27,07 035 M4x6 8,34 287 M4x3 1,55 213
62 303 040 /62 308 040 M2,5x6 0,89 163 6x10,3x4 28,14 036 M5x8 8,34 288 M5x4 1,55 214
62 303 051 /62 308 051 M3x8 122 164 8x15x5 30,19 037 M6x10 8,34 289 M6x5 1,55 215
62 303 067 / 62 308 067 M4x10 1,22 165 10x18,1x6 34,30 038 M8x12 8,34 290 M8x6 1,55 216
62 303 087 /62 308 087 M5x10 1,55 166 12x20x6 40,31 039 M10x16 8,34 291 M10x10 1,55 217
62303 116 /62 308 116 Mé6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M10x16 8,34 291 M10x18 1,55 218

S "\ — pagina 50-56
ﬂ Aici veti gasi adaptorii de baza potriviti.

S "\ — pagina 9
H Aici veti gasi o prezentare detaliata a sistemului.

SpinTools - Stick digital
A utilizabil pentru toate capurile digitale SpinTools, precum si pentru hi.flex Digital
A software revizuit pentru setdri si mai precise

Detalii de livrare:
incl. baterie AAA

62 309 ...
EUR

w4

317,10 00100

0]
@ Instructiuni detaliate de operare ale articolelor sunt disponibile pentru descarcare in magazinul online.
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KOMET \ Standard

Scule pentru strunjire interioara
Prelucrare de finisare

SpinTools — Suport-placuta

A pentru cap de alezare de precizie cu un tais 62 303 ..., 62 308 ...

Detalii de livrare:

cu surub Torx de fixare placutd, fara surub fixare adaptor

DCONMS DCONMS | boos
B e
90° 90° extins 95° 90° (extins) 95°
62318.. 62318.. 62320..
Duin - Dinax Dyin - Dinax €XtiNS DCONMS  Plcute EUR EUR EUR
mm mm mm W4 W4 W4
23,9-31/1 29,9-371 1 CC.. 0602 165,40 031 199,50 037 184,50 031
30,9-40,1 37,9-471 13 CC.. 0602 184,50 040 218,60 047 200,90 040
39,9-51,1 47,9-59/1 17 CC.. 0602 200,90 051 240,50 059 221,40 051
50,9 - 67,1 64,9-81,1 22 CC.. 0602 218,60 067 261,00 081 229,60 067
66,9 - 87,1 84,9-105,1 30 CC.. 0602 239,10 087 281,50 105
66,9 - 87,1 30 CC..09T3 261,00 087
86,9 - 116,1 104,9 - 1341 30 CC..09T3 239,10 116 281,50 134
124,9 - 1541 30 CC..09T3 329,30 154
-~
i —+=
Surub TORX® Surubelnita
TORX®
62 950 ... 80950 ...
Accesorii EUR EUR
Placute W7 Y7
CC.. 0602 M2,5x6 416 022 TO7 10,05 109
CC..09T3 M4x9 504 023 T15 11,96 113
S "\ — pagina 63
ﬂ Aici veti gasi placutele potrivite.
0]
@ Instructiuni detaliate de operare ale articolelor sunt disponibile pentru descarcare in magazinul online.
SpinTools — Coada de alezare din carbura metalica de mare viteza
A extensie coada pentru cap de alezare de precizie cu un tais nr. art. 62 303 ..., 62 308 ...
A cu racire internd
a
[=]
9]
s
=z
e}
(&)
a
62 354 ...
Duin-Dmax  DCONWS ~ DCONMS OAL LB WT EUR
mm mm mm mm mm kg W4
23,9-31/1 1 20 250 210 0,81 1.650,00 020
30,9 - 40,1 14 25 306 261 1,54 2.256,00 025
39,9-51,1 18 32 380 315 3,03 3.530,00 032
539
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KOMET \ Standard

Prelucrare de finisare

SpinTools — Adaptor reversibil pentru prelucrare inversa

A pentru suport-placuta nr. articol 62 318... / 62 320 ...

Detalii de livrare:
adaptor cu surub fixare

P - o
T
i ! e
A

U et |

N |

D E=2 N -9

[ -
DCONMS LF —
62 321 ...
LSC DCONMS LF Diin - Dinax EUR
mm mm mm mm W4

6,5 11 13,0 37-44 257,00 044
8,0 11 13,0 40-47 257,00 051
6,5 13 12,6 44-53 257,00 053
10,0 13 12,6 51-60 257,00 060
6,5 17 31,3 53-64 257,00 064
10,0 17 31,3 60-71 257,00 071
6,5 22 31,2 68 - 80 266,50 080
12,0 22 31,2 75-91 266,50 091
10,0 30 29,0 87-107 275,90 107

(e}
@ La utilizarea capului de alezare pe stanga - atentie la sensul de rotatie

0]
@ Instructiuni detaliate de operare ale articolelor sunt disponibile pentru descarcare in magazinul online.

s

Surub cap
cilindric

62 950 ...
Accesorii EUR
pentru numarul articol W7
62 321 044 M4x12 8,66 278
62 321 051 M4x13 8,86 279
62 321053 M5x14 8,66 280
62 321 060 M5x16 8,86 281
62 321 064 M6x15 8,66 282
62 321071 M6x20 8,86 283
62 321080 M8x20 8,66 284
62 321 091 M8x25 8,86 285
62 321 107 M10x30 10,05 286
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KOMET \ Standard

Prelucrare de finisare

Diametru minim (@ D1) la intrarea in prelucrarea inversa

x
B &
O w _
9 SIS
Diametru minim (@ D1) la intrarea in prelucrarea inversa Decalaj minim la intrare (E)
+ -
@01 = ﬂBD); 1ZfD+1,k E= QDZQD1 0,5

*distanta de siguranta

Exemplu

Capuri pentru alezare de precizie cu un tais

62 303 031 (@ BDX = 22,5 mm)

Adaptor reversibil ales

62 321 044 (@ Dyyiy — D Dy = 37 — 44 mm) @D=37mm
Suport placuta

62 318 031

22,5mm + @ 37 37 mm - @ 30,75
gpi= 2225mm+@ITmm 30,75 mm g 237 mm -2 30,75 mm

2 2

+0,5mm = 3,625 mm

cuttingtools.ceratizit.com 5|41



KOM ET \ Standard Scule pentru strunjire interioara
Prelucrare de finisare

SpinTools — Cap pentru alezare de precizie cu un tais

A curacire interna
A stabilitate remarcabila intre capul de alezare si suport-placuta

Detalii de livrare:
cap de alezare, fara port-placuta, placa presiune si suport

STM I
i % ?
g 5 ¥ x
E Sw Ly - il @
o< + B
%)
=
4
o]
o
a
62 305 ...
Dimin = Dimax Prindere DCONMS  BDX DF LPR  ADJRGR WT EUR
mm mm mm mm mm mm kg W4
86 - 402 STM 36 36 72 63 120 +1,25 2,94 2.425,00 302
Surub capac Surub angrenor Angrenor Surub de
strangere ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Accesorii EUR EUR EUR EUR
pentru numarul articol W7 W7 W7 W7
62 305 302 M8x45 469 292 Méx12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M8x60 8,86 011

S "\ — pagina 50-56
ﬂ Aici veti gasi adaptorii de baza potriviti.

[e]
@ Instructiuni detaliate de operare ale articolelor sunt disponibile pentru descarcare in magazinul online.

S "\ — pagina9
ﬂ- Aici veti gasi o prezentare detaliata a sistemului.

SpinTools — Set de prelucrare alezaje

A adecvat pentru @ 86 — @ 402 mm
A detalii livrare @ 86 — @ 302 mm
A curdcire interna

Detalii de livrare:
A 1 geantd
A 1 cap de prelucrat alezaje cu un tais
- 62305302
A 3 suporturi-placute
- 62438138 @ 86— 138 mm
- 62438220 @ 136 — @220 mm
- 62438302 @ 188 - @302 mm
A 2 placi de presiune si 2 suporturi
- 62950 149
- 62950 150
- 62950 152
- 62950153
A 1 cheie imbus - SW5
A 1 cheie Torx - T15

STM Modular
62 439 ...
Dimin = Dimax Prindere EUR
mm W4
86 - 302 STM 36 3.326,00 999
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KOM ET \ Standard Scule pentru strunjire interioara
Prelucrare de finisare

SpinTools — Suport-placuta
A pentru cap de alezare de precizie cu un tais
A unghiul de atac al taisului principal: 90°

Detalii de livrare:
incl. cu placa presiune si suport

& (o

A
62438 ...
Diin = Dimax Placute EUR
mm W4
86-138 CC..09T3 526,00 138
136 - 220 CC..09T3 627,10 220
188 - 302 CC..09T3 786,90 302
242 - 402 CC..09T3 884,10 402
- ., 2
™ -
Surub TORX® $Surubelnita placa presiune suport
TORX®
62 950 ... 80950.. 62950.. 62950...
Accesorii EUR EUR EUR EUR
pentru numérul articol W7 Y7 W7 W7
62438138 M4x9 504 023 T15 11,96 113 91,96 152 68,19 149
62438220 M4x9 504 023 T15 11,9 113 103,90 153 76,92 150
62438302 M4x9 504 023 T15 11,96 113 103,90 153 76,92 150
62438 402 M4x9 504 023 T15 11,9 113 103,90 153 76,92 150

S "\ — pagina 63
ﬂ Aici veti gasi placutele potrivite.
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KOMET \ Performance

Degrosare/finisare

TwinKom - Corp de baza

Detalii de livrare:

placa de prindere inclusiv suruburile de reglare si fixare
suport (tinsertia placutei) si placuta trebuie comandate separat

Dmin'Dmax
mm
24-32
24-32
30-41
30-41
39-53
39-53
51-71
51-7
64-91
64-91
83-124
83-124
109 - 167
109 - 167
139-215
139-215

Nr. KOMET

G01 70552
G01 71072
G01 70562
G0171132
G01 71022
G01 71622
G01 71522
G0172122
G0172022
G0172622
G0172522
G0173122
G0173032
G0173042
G01 73562
G0173572

DCONMS
mm
13
16
13
16
16
20
20
28
28
34
34
46
46
46
56
56

DF
mm
25
32
25
32
32
40
40
50
50
63
63
80
80
80
100
100

T
—r e
e o= } ,,,,, e w
I == = o
E —
AN
(@)
= [%]
T
LPR 5
8
Prindere LPR LB WT
mm mm kg
ABS 25 45 6,0 0,11
ABS 32 70 7,0 0,21
ABS 25 50 0,12
ABS 32 85 75 0,30
ABS 32 60 0,29
ABS 40 120 8,0 0,68
ABS 40 60 0,44
ABS 50 135 10,0 1,24
ABS 50 70 0,82
ABS 63 155 13,0 2,25
ABS 63 70 1,35
ABS 80 155 16,5 3,80
ABS 80 90 3,10
ABS 80 175 6,20
ABS 100 125 6,47
ABS100 240 13,25

6

lung

2 870 ...

EUR
W4/6A

1.

1.

1) Plaja de diametre realizabile numai cu suportul de baza TwinKom (reglabil radial + axial) si insertia de placuta corespunzatoare!

Accesorii
Diin = Dmax
24-32
30-41
39-53
51-71
64-91
83-124
109 - 167
139-215

Accesorii
Dinin = Dimax
24-32
30-41
39-53
51-71
64-91
83-124
109 - 167
139-215

M2,5X5.8W1,3
M2,5X5.8W1,3
M4x8 - SW2
M4x10 - SW2
M6X12 SW3
M6X20 SW3
M8X20.SW4
M10X20 DIN 913

M3X16
M4X20
M5X25
M6X30
M8X35
M8X45
M10X50
M12x60

Surub de reglare

10 950 ...

EUR
W7/6B

0,85 16500
0,85 16500
1,11 11100
1,11 11200
1,13 16100
1,13 16200
2,07 16600
3,47 17500

Surub capac
TwinKom

62950 ...

EUR

W7/6B
0,81 46000
1,13 45500
1,13 45600
1,13 45700
1,13 45800
1,23 45900
2,07 46100
2,07 47600

Placé de prindere
TwinKom

62 950 ...

EUR
W7/6B

76,99 46900
86,77 47000
85,67 47100
90,01 47200
103,00 47300
105,20 47400
132,30 47500
149,70 47700

M5x16

489,50 13289
489,50 14189
632,90 15388
659,30 17197
760,70 19196
779,40 12592
107,00 16892"
226,00 21691"

M2x4,5 - T06
M2,5x5,3 - T08
M2,5x7 - T08
M3,5x9,4 - T10
M4,5x11,5 - T15
M5x12 - SW2,5

M6x20 Sw5

$Surub capac

62 950 ...

EUR
W7/6B

1,13 00000

scurt

62 870 ...

EUR
W4/6A
472,90 03290

472,90 04190
618,60 05389
632,90 07188
684,60 09197
685,80 12496
992,20 16792"
1.044,00 21591"

s

Surub de prindere

10 950 ...

EUR
W7/6B

3,28 15800
3,05 15900
3,05 16000
3,05 16300
2,99 13500
1,11 11000

1,08 17600

Stift de reglare

62 950 ...

EUR

W7/6B

10,31 46200
10,31 46300
10,31 46400
10,31 46500
10,31 46600
10,31 46700
10,31 46800
11,60 47800

(e}
@ Instructiuni detaliate de operare ale articolelor sunt disponibile pentru descarcare in magazinul online.

S "\ — pagina 10
ﬂ Aici veti gasi o prezentare detaliaté a sistemului.

5144
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KOMET \ Performance

Degrosare/finisare

TwinKom - Suport 90° TwinKom - Suport 80°

A reglabil radial A reglabil radial

A pref pe bucata A pref pe bucata

Detalii de livrare: Detalii de livrare:

inclusiv surubul de prindere inclusiv surubul de prindere
placuta comandati separat placuta comandati separat

D min — D max
D min — D max

62 871 ... 62 875 ...
Diin = Dimax Nr. KOMET Placute EUR Dimin = Dimax Nr. KOMET Placute EUR
mm W4/6A mm W4/6A
24-32 G0370330  WO.X 0403.. 191,80 03200 24-32 G0380310  WO.X 0403.. 191,80 03200
30-41 G0370141  WO.X05T3.. 191,80 04100 30-41 G0380021  WO.X05T3.. 191,80 04100
39-53 G0370230  WO.X05T3.. 186,40 05300 39-53 G0380090  WO.X05T3.. 186,40 05300
51-71 G0370240  WO.X06T3.. 195,80 07100 51-7 G0380100  WO.X 06T3.. 195,80 07100
64-91 G0370250  WO.X 0804.. 207,80 09100 64-91 G0380110  WO.X 0804.. 207,80 09100
83-124 G0370260  WO.X 1005.. 225,20 12400 83-124 G0380120  WO.X 1005.. 225,20 12400
Surub de fixare
10 950 ...
Accesorii EUR
Dimin = Dimax W7/6B
24-32 M2,2x5,5 - 061P 2,99 10700
30-41 M2,5x7,2 - 08IP 2,99 10500
39-53 M2,5x7,2 - 08IP 2,99 10500
51-7 M3,5x7,3 - 10IP 2,99 10600
64 -91 M4,5x9 - 151P 2,66 12700
83-124 M4,5x9 - 151P 2,66 12700

S "\ — pagina 60+61
1l Aici veti gasi placutele potrivite.

@)
@ Prinderi adecvate ABS veti gasi in — Catalog pentru tehnologii de prindere, capitolul 16, Prinderi de scule si accesorii.

Surub de prindere Surub de reglare

este necesar numai pentru suportul de
baza, reglabil radial si axial

Placuta amovibila

Surub de fixare

Placa de
prindere
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KOMET \ Performance

Degrosare/finisare

TwinKom - Suport de baza, reglabil radial + axial

A pret/ bucati

Detalii de livrare:
Insertia placutei amovibile si placuta comandati separat

D min — D max

62 872 ...
Dumin = Dmax Nr. KOMET EUR
mm W4/6A
24-32 G03 70011 207,80 03200
30-41 G03 70021 207,80 04100
39-53 G03 70031 219,90 05300
51-71 G03 70041 226,70 07100
64-91 G03 70061 270,90 09100
83-124 G03 70071 332,50 12400
109 - 167 G03 70081 351,40 16700
139- 215 G03 70091 496,10 21500
TwinKom - TwinKom -
. o v T o . v o T o
Insertie pentru placuta amovibila, 90 Insertie pentru placuta amovibila, 80
A reglabil axial A reglabil axial
A pret pe bucata A pref pe bucata
Detalii de livrare: Detalii de livrare:
inclusiv surubul de prindere inclusiv surubul de prindere
placuta comandati separat placuta comandati separat
=% EJ 3
= =
5 ! x !
£ i d £ i d
[a] — (=] -
E o B r
- -
SN I SR i
| A ¥
62 873 ... 62 874 ...
Dumin = Dimax Nr. KOMET Placute EUR Dumin = Dimax Nr. KOMET Placute EUR
mm 2B/6# mm 2B/6#
24-32 D54 60510 WO.X 0302.. 132,20 03200 24-32 D54 60610 WO0.X 0302.. 132,20 03200
30-41 D54 60520 WO.X 0403.. 150,20 04100 30-41 D54 60620 WO.X 0403.. 150,20 04100
39-53 D54 60030 WO.X 05T3.. 160,90 05300 39-53 D54 60130 WO.X 05T3.. 160,90 05300
51-71 D54 60040 WO.X 06T3.. 174,40 07100 51-71 D54 60140 WO.X 06T3.. 174,40 07100
64-91 D54 60050 WO.X 0804.. 179,80 09100 64-91 D54 60150 WO.X 0804.. 179,80 09100
83-167 D54 60060 WO.X 1005.. 198,40 12400 83-167 D54 60160 WO.X 1005.. 198,40 16700
139-215 D54 60070 WO.X 1206.. 223,90 21500 139-215 D54 60170 WO.X 1206.. 223,90 21500
Surub de fixare
10 950 ...
Accesorii EUR
Dmin - Dmax W7/GB
24-32 M2,0x4,3 - 06IP 2,99 10000
30-41 M2,2x5,5 - 06IP 2,99 10700
39-53 M2,5x86,3 - 08IP 2,99 10800
51-71 M3,5x6,6 - 10IP 3,05 16400
64 -91 M4,5x9 - 151P 2,66 12700
83 - 167 M4,5x9 - 151P 2,66 12700
139-215 M5,5x11 - 201P 2,71 17400
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Scule pentru strunjire interioara
Degrosare

SpinTools — Cap pentru alezare de degrosare cu doua taisuri

A cu racire interna

Detalii de livrare:
cap alezaj, angrenor, suruburi montare, saibe grower

STM
oé ) x
. C =2 &l a
< Q o
E
g 2
4
LPR s |8
[a]
Dimin = Dimax Prindere ~ DCONMS ~ BDX DF LPR LS WT
mm mm mm mm mm mm kg
23,5-30,5 STM 11 1 20 20 40 13 0,05 347,10 030
29,5-40,1 STM 14 14 25 25 45 16 0,09 373,00 040
39,5-50,5 STM 18 18 32 32 65 20 0,25 403,10 050
49,5- 66,5 STM 22 22 42 40 72 24 0,38 455,00 066
65,5-87,5 STM 28 28 55 50 82 30 0,59 532,90 087
Surub cap Saiba grower Stift de
cilindric pozitionare
62 950 ... 62950.. 62950...
Accesorii EUR EUR EUR
pentru numarul articol W7 W7 W7
62295030 M4x8 295 298 @43/73 0,89 311 8,66 231
62 295 040 M5x12 295 293 @5.3/9,3 0,89 312 8,66 231
62 295 050 M6x16 295 294 @6.4/10,2 0,89 313 8,66 231
62 295 066 M8x20 295 295 @84/14,0 0,89 314 9,19 234
62 295 087 M10x25 3,30 296 @10,5/117,0 0,89 315 9,19 234
Surub angrenor Angrenor
62 950 ... 62 950 ...
Accesorii EUR EUR
pentru numirul articol W7 W7
62295030 M2x2,5 0,89 162 5x8,5x3 27,07 035
62 295 040 M2,5x6 0,89 163 6x10,3x4 28,14 036
62 295 050 M3x8 1,22 164 8x15x5 30,19 037
62 295 066 M4x10 1,22 165 10x18,1x6 34,30 038
62 295 087 M5x10 1,55 166 12x20x6 40,31 039
S "\ — pagina 50-56
ﬂ Aici veti gasi adaptorii de baza potriviti.
e}
@ Instructiuni detaliate de operare ale articolelor sunt disponibile pentru descarcare in magazinul online.
9\ — pagina 10
ﬂ Aici veti gasi o prezentare detaliaté a sistemului.
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Degrosare
SpinTools - Pereche suport-placute, SpinTools - Pereche suport-placute,
standard, 90° standard, 70°
Detalii de livrare: Detalii de livrare:
suruburi reglare, stift de pozitionare, surub placute suruburi reglare, stift de pozitionare, surub placute

=¢

- Do,

Dmin.” Dimax
|
=S |
I
T
ﬁl’
D min

62 296 ... 62 299 ...
Dimin = Dmax Placute EUR Dmin = Dmax Placute EUR
mm W4 mm W4
23,5-30,5 CC.. 0602 403,10 030 23,5-30,5 CC.. 0602 403,10 030
29,5-40,1 CC.. 0602 416,70 040 29,5-40,1 CC.. 0602 416,70 040
39,5-50,5 CC..09T3 446,70 050 39,5-50,5 CC..09T3 446,70 050
49,5- 66,5 CC..09T3 511,00 066 49,5- 66,5 CC..09T3 511,00 066
65,5- 87,5 CN.. 1204 664,00 088 65,5- 87,5 CN.. 1204 664,00 088
65,5 - 87,5 CC.. 1204 638,10 087 65,5- 87,5 CC.. 1204 638,10 087
-
W = EEE—
Surub TORX® Surubelnitd $Surub de reglare
TORX®
62 950 ... 80950 ... 62 950 ...
Accesorii EUR EUR EUR
Dimin = Dimax Pldcute W7 Y7 W7
23,5-30,5 CC.. 0602 M2,5x6 4,16 022 TO7 10,05 109 M4x0,5x7 6,59 238
29,5-401 CC.. 0602 M2,5x6 416 022 TO7 10,05 109 M4x0,5x9,5 6,74 239
39,5-50,5 CC..09T3 M4x9 504 023 T15 11,96 113 M4x0,5x13 7,13 240
49,5-66,5 CC..09T3 M4x9 504 023 T15 11,96 113 Méx14 1,55 241
65,5-87,5 CC.. 1204 M5x10 558 232 T20 12,83 114 M6x20 1,55 242
B ome J 8 e
Inel semi-elastic Surub parghie Parghie Placuta suport Surub de reglare

din carbura - C

62950.. 62950.. 62950.. 62950... 62 950 ...
Accesorii EUR EUR EUR EUR EUR
Diin = Dinax Plicute W7 W7 W7 W7 W7
65,5-87,5 CN.. 1204 2,08 096 7,46 136 2091 125 18,72 117 M6x20 1,55 242

S\ — pagina 63
ﬂ Aici veti gasi placutele potrivite.

@)
@ Instructiuni detaliate de operare ale articolelor sunt disponibile pentru descarcare in magazinul online.

Cap de alezare multifunctional
de degrosare cu doua taisuri

Angrenor

Surub angrenor

Surub cap cilindric

) %\\ Saib3 elastica
j} Suport placuta

Surub de reglare

Stift de pozitionare

Surub Torx

Tip placuta
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Degrosare

SpinTools - Pereche suport-placute,
sincron, 90°

Detalii de livrare:
suruburi fixare placute, surub de sincronizare

. ¥ iy
£ i
D —
£
(m]
62 297 ...
Dimin = Dimax Placute EUR
mm W4
23,5-30,5 CC.. 0602 459,10 030
29,5-40,1 CC.. 0602 481,00 040
39,5-50,5 CC..09T3 513,70 050
49,5- 66,5 CC..09T3 583,40 066
65,5 - 87,5 CC.. 1204 761,00 087
~
[ =t e
Surub TORX® Surub de Surubelnita
sincronizare TORX®
62 950 ... 62 950 ... 80950 ...
Accesorii EUR EUR EUR
pentru numarul articol W7 W7 Y7
62297 030 M2,5x6 416 022 M4x0,5x18 50,56 207 TO7 10,05 109
62 297 040 M2,5x6 416 022 M4x0,5x23 51,38 208 TO7 10,05 109
62 297 050 M4x9 504 023 M4x0,5x30 51,78 209 T15 11,96 113
62 297 066 M4x9 504 023 M6x40 5329 210 T15 11,96 113
62 297 087 M5x10 558 232 M6x52 5494 211 T20 12,83 114

9 "\ — pagina 63
ﬂ Aici veti gasi placutele potrivite.

(e}
@ Instructiuni detaliate de operare ale articolelor sunt disponibile pentru descarcare in magazinul online.

Cap de alezare multifunctional de
degrosare cu doua taisuri

Angrenor

Surub angrenor

Surub cap cilindric

Saiba elastica

Suport placuta

Surub de sincronizare

Surub Torx

Tip placuta

cuttingtools.ceratizit.com 5|49



KOM ET \ Standard Scule pentru strunjire interioara
Accesori sistem modular

SpinTools — Adaptor de baza conform ISO 7388-1 (DIN 69871)

STM
C
p:
&
‘Z’A g - i o
A DCONWS = =
|BTED) DCONWS il
BD @Tj i
DCONWS
BTED!
BD_1
BD_2
62107 ...
Prindere Figura SZID DCONWS BTED BD BD 1 BD_2 LPR LB LB_1 WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm kg W4
SK40 1 STM 11 1 20 32 40 20,9 0,91 359,40 111"
SK 40 1 STM 14 14 25 32 40 20,9 0,93 359,40 114 "
SK 40 2 STM18 18 32 40 20,9 0,89 359,40 118
SK 40 2 STM 22 22 40 50 30,9 1,02 359,40 122
SK 40 2 STM28 28 50 50 30,9 1,11 359,40 128
SK 40 2  STM36 36 63 60 40,9 1,27 332,00 136
SK 50 2 STM28 28 50 50 30,9 2,92 425,00 428
SK 50 2 STM36 36 63 63 439 3,27 425,00 436
SK 40 3 STMMN 1 20 23 32 80 60,9 40,9 1,04 403,10 211 "
SK 40 3 STM14 14 25 28 32 80 609 409 1,07 403,10 214 Y
SK40 2 STM 18 18 32 80 60,9 113 403,10 218
SK 40 2 STM 22 22 40 100 80,9 1,47 403,10 222
SK 40 2 STM28 28 50 100 80,9 1,84 403,10 228
SK40 2 STM 36 36 63 120 100,9 2,68 403,10 236
SK 50 2 STM36 36 63 120 100,9 4,60 481,00 536
1) Atentie! BD/BD_1 este mai mare decat BTED, astfel adancimea de prelucrare este limitata!
O-ring Surub de
strangere ST
62 950 ... 62 950 ...
Accesorii EUR EUR
DCONWS W7 W7
1 9x1,5 2,08 254 M4x0,5x6 9,53 026
14 12x1,5 2,08 255 M5x0,5x7,5 9,72 027
18 16x1,5 2,08 256 M6x0,75x9,5 10,40 028
22 19x2 2,08 257 M8x0,75x12 11,63 029
28 25x2 2,08 258 M10x1x14,2 13,34 030
36 33x2 2,08 259 M12x1x18 17,08 031

(e}
@ Stifturi de cuplare adecvate gasiti in — Catalogul Tehnologii de prindere, capitolul 16, Prinderi scule si accesorii

)
@ Suporturi de baza ABS le veti gasi in — Catalogul Tehnologia de prindere, capitolul 16 Prinderi de scule si accesorii.

5[50 cuttingtools.ceratizit.com



KOMET \ Standard

Accesori sistem modular

SpinTools — Adaptor de baza conform ISO 7388-2 (JIS B 6339 / MAS-BT)

A |a cerere, si varianta B este livrabila

STM
[
e £
bt lol, ? o
\ DCONWS ) e o
BTED DCONWS o
BD B0 | ol g <
L DCONWS
BTED||
BD_1|
BD_2
MAS-BT
Prindere Figura SZID DCONWS BTED BD BD 1 BD_2 LPR LB LB_1 WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm mm kg W4
BT 30 2 STM 28 28 50 55 0,64 367,60 328
BT 40 1 STM 11 1 20 32 50 23 1,09 359,40 111 "
BT 40 1 STM 14 14 25 32 50 23 1,08 359,40 114 Y
- BT 40 2 STM 18 18 32 50 23 1,06 359,40 118
Z BT 40 2 STM22 22 40 50 23 1,10 359,40 122
@ BT 40 2 STM 28 28 50 50 23 1,14 359,40 128
BT 40 2  STM36 36 63 60 33 1,38 332,00 136
BT 50 2 STM 28 28 50 63 25 3,75 425,00 428
BT 50 2 STM 36 36 63 63 25 3,78 425,00 436
BT 40 3 STM 11 1 20 23 32 90 63 43 1,20 403,10 211 "
BT 40 3 STM 14 14 25 28 32 90 63 43 1,24 403,10 214 "
BT 40 2 STM 18 18 32 90 63 1,30 403,10 218
= BT 40 2 STM 22 22 40 100 73 1,57 403,10 222
2 BT 40 2 STM 28 28 50 100 73 1,87 403,10 228
BT 40 2 STM36 36 63 120 93 2,78 403,10 236
BT 50 2 STM36 36 63 120 82 518 481,00 536
1) Atentie! BD/BD_1 este mai mare decat BTED, astfel adancimea de prelucrare este limitata!
0-ring Surub de

strangere ST

62 950 ... 62 950 ...
Accesorii EUR EUR
DCONWS W7 W7
1 9x1,5 2,08 254 M4x0,5x6 9,53 026
14 12x1,5 2,08 255 M5x0,5x7,5 9,72 027
18 16x1,5 2,08 256 M6x0,75x9,5 10,40 028
22 19x2 2,08 257 M8x0,75x12 11,63 029
28 25x2 2,08 258 M10x1x14,2 13,34 030
36 33x2 2,08 259 M12x1x18 17,08 031

(e}
@ Stifturi de cuplare adecvate gasiti in — Catalogul Tehnologii de prindere, capitolul 16, Prinderi scule si accesorii

(e}
@ Suporturi de baza ABS le veti gasi in — Catalogul Tehnologia de prindere, capitolul 16 Prinderi de scule si accesorii.
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Accesori sistem modular

SpinTools — Adaptor de baza HSK-A ISO 12164-1 (DIN 69893-1)

STM

®
: i o
e %
of | © N O ]2
Y 1L ] oconws —
s7eo) DCONWS
= BD |
BD i
\ 7\ DCONWS
BTED)
BD_1
BD_2

Prindere  Figura SZID DCONWS BTED BD BD_1 BD_2 LPR LB LB_1

mm mm mm mm mm mm mm mm
HSK-A 63 1 STM 11 " 20 32 50 24
HSK-A 63 1 STM 14 14 25 32 50 24
HSK-A 63 2 STM 18 18 32 50 24
- HSK-A 63 2 STM 22 22 40 50 24
3 HSK-A63 2 STM 28 28 50 55 24
“ | HSK-A63 2 STM 36 36 63 65 34
HSK-A 100 2 STM 28 28 50 63 34
HSK-A 100 2 STM 36 36 63 70 34
HSK-A 63 3 STM 11 1" 20 23 32 90 64 44
HSK-A 63 3 STM 14 14 25 28 32 90 64 44
2 HSK-A63 2 STM 18 18 32 90 64
= HSK-A63 2 STM 22 22 40 100 74
HSK-A 63 2 STM 28 28 50 100 74
HSK-A 63 2 STM 36 36 63 120 94

1) Atentie! BD/BD_1 este mai mare decat BTED, astfel adancimea de prelucrare este limitata!

Accesorii

DCONWS

1 9x1,5
14 12x1,5
18 16x1,5
22 19x2
28 25x2
36 33x2

WT
kg
0,77
0,76
0,74
0,79
0,91
1,10

2,32
2,61

0,87
0,93
0,98
1,26
1,58
24

O

O-ring

62 950 ...

EUR

W7
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08
2,08

254
255
256
257
258
259

HéK-A
62122..

EUR

W4

42500 M1 Y
42500 114 Y
425,00 118
425,00 122
425,00 128
385,40 136

493,30 428
493,30 436

46590 211 "
46590 214 1
46590 218
465,90 222
465,90 228
493,30 236

$Surub de
strangere ST

62 950 ...

EUR

W7
M4x0,5x6 9,53 026
M5x0,5x7,5 9,72 027
M6x0,75x9,5 10,40 028
M8x0,75x12 11,63 029
M10x1x14,2 13,34 030
M12x1x18 17,08 031

(e}
@ Suporturi de bazé ABS le veti gasi in — Catalogul Tehnologia de prindere, capitolul 16 Prinderi de scule si accesorii.
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Accesori sistem modular

SpinTools — Reductor

A cu racire interna

STM
[a) NG
wi ¢ LOL
5l 2
a
8 Q [ S
alo LB o
LPR 8
62 357 ...
Prindere LPR SZID DCONMS DCONWS DF BTED BD LB WT EUR
mm mm mm mm mm mm mm kg W4
STM 14 30 STM 11 14 1 25 20 23 15 0,04 198,20 111
STM 18 30 STM 11 18 1 32 20 23 17 0,14 198,20 211
STM 18 30 STM 14 18 14 32 25 28 17 0,16 198,20 214
STM 22 30 STM 11 22 1 40 20 23 15 0,21 203,50 311
STM 22 30 STM 14 22 14 40 25 28 15 0,22 203,50 314
STM 22 30 STM 18 22 18 40 32 37 15 0,25 203,50 318
STM 28 40 STM 11 28 1" 50 20 23 20 0,44 213,30 411
STM 28 40 STM 14 28 14 50 25 28 20 0,49 213,30 414
STM 28 40 STM 18 28 18 50 32 37 20 0,45 213,30 418
STM 28 40 STM 22 28 22 50 40 46 20 0,55 213,30 422
STM 36 40 STM 11 36 1 63 20 22 16 0,82 22820 511
STM 36 70 STM 11 36 1" 63 20 23 42 0,90 24580 811
STM 36 95 STM 11 36 1 63 20 23 71 0,98 266,50 611
STM 36 115 STM 11 36 1" 63 20 23 87 1,02 293,80 911
STM 36 135 STM 11 36 1 63 20 23 1M 1,08 319,70 11
STM 36 40 STM 14 36 14 63 25 27 16 0,84 22820 514
STM 36 80 STM 14 36 14 63 25 28 52 1,00 259,50 814
STM 36 120 STM 14 36 14 63 25 28 96 1,16 292,40 614
STM 36 145 STM 14 36 14 63 25 28 17 1,27 319,70 914
STM 36 170 STM 14 36 14 63 25 28 146 1,38 347,10 714
STM 36 40 STM 18 36 18 63 32 37 16 0,85 22820 518
STM 36 100 STM 18 36 18 63 32 38 74 1,24 27590 818
STM 36 150 STM 18 36 18 63 32 38 126 1,66 306,10 918
STM 36 207 STM 18 36 18 63 32 38 183 2,07 403,10 618
STM 36 40 STM 22 36 22 63 40 46 16 0,89 228,20 522
STM 36 120 STM 22 36 22 63 40 48 95 1,76 299,30 822
STM 36 183 STM 22 36 22 63 40 48 159 2,52 373,00 622
STM 36 263 STM 22 36 22 63 40 48 239 3,44 532,90 722
STM 36 40 STM 28 36 28 63 50 58 21 1,03 228,20 528
STM 36 140 STM 28 36 28 63 50 60 "7 2,70 312,90 828
STM 36 233 STM 28 36 28 63 50 60 209 441 507,00 628
STM 36 333 STM 28 36 28 63 50 60 309 6,25 694,20 728
e}
@ Reductoare ABS le veti gasi in — Catalogul Tehnologia de prindere, capitolul 16 Prinderi de scule si accesorii.
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Accesori sistem modular

Piese de schimb reductor

O ) = i

O-ring Surub angrenor Angrenor Surub de
strangere ST

62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Accesorii EUR EUR EUR EUR
pentru numarul articol W7 W7 W7 W7
62 357 111 9x1,5 2,08 254 M25x6 0,89 163 6x10,3x4 28,14 036 M4x0,5x6 9,53 026
62 357 211 9x1,5 2,08 254 M3x8 1,22 164 8x15x5 30,19 037 M4x0,5x6 9,53 026
62 357 214 12x1,5 2,08 255 M3x8 1,22 164 8x15x5 30,19 037 M5x0,5x7,5 9,72 027
62 357 311 9x1,5 2,08 254 M4x10 1,22 165 10x18,1x6 34,30 038 M4x0,5x6 9,53 026
62 357 314 12x1,5 2,08 255 M4x10 1,22 165 10x18,1x6 3430 038 M5x0,5x7,5 9,72 027
62 357 318 16x1,5 2,08 256 M4x10 1,22 165 10x18,1x6 34,30 038 M6x0,75x9,5 10,40 028
62 357 411 9x1,5 2,08 254 M5x10 1,55 166 12x20x6 40,31 039 M4x0,5x6 9,53 026
62 357 414 12x1,5 2,08 255 M5x10 1,55 166 12x20x6 40,31 039 M5x0,5x7,5 9,72 027
62 357 418 16x1,5 2,08 256 M5x10 1,55 166 12x20x6 40,31 039 M6x0,75x9,5 10,40 028
62 357 422 19x2 2,08 257 M5x10 1,55 166 12x20x6 40,31 039 M8x0,75x12 11,63 029
62 357 511 9x1,5 2,08 254 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M4x0,5x6 9,53 026
62 357 811 9x1,5 2,08 254 Mé6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M4x0,5x6 9,53 026
62 357 611 9x1,5 2,08 254 Mé6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M4x0,5x6 9,53 026
62 357 911 9x1,5 2,08 254 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M4x0,5x6 9,53 026
62 357 711 9x1,5 2,08 254 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M4x0,5x6 9,53 026
62 357 514 12x1,5 2,08 255 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M5x0,5x7,5 9,72 027
62 357 814 12x1,5 2,08 255 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M5x0,5x7,5 9,72 027
62 357 614 12x1,5 2,08 255 Mé6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M5x0,5x7,5 9,72 027
62 357 914 12x1,5 2,08 255 Méx12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M5x0,5x7,5 9,72 027
62 357 714 12x1,5 2,08 255 Méx12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M5x0,5x7,5 9,72 027
62 357 518 16x1,5 2,08 256 Méx12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M6x0,75x9,5 10,40 028
62357 818 16x1,5 2,08 256 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M6x0,75x9,5 10,40 028
62 357 918 16x1,5 2,08 256 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M6x0,75x9,5 10,40 028
62 357 618 16x1,5 2,08 256 Mé6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M6x0,75x9,5 10,40 028
62 357 522 19x2 2,08 257 Méx12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 MB8x0,75x12 11,63 029
62 357 822 19x2 2,08 257 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M8x0,75x12 11,63 029
62 357 622 19x2 2,08 257 Méx12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M8x0,75x12 11,63 029
62 357 722 19x2 2,08 257 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M8x0,75x12 11,63 029
62 357 528 25x2 2,08 258 M6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M10x1x14,2 13,34 030
62 357 828 25x2 2,08 258 Mé6x12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M10x1x14,2 13,34 030
62 357 628 25x2 2,08 258 Méx12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M10x1x14,2 13,34 030
62 357 728 25x2 2,08 258 Méx12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M10x1x14,2 13,34 030
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Scule pentru strunjire interioara
Accesori sistem modular

SpinTools — Prelungitor

A cu racire interna

STM -
12} -
sof |07 ol Tu
Z N I ottt | i || a)
8 n LB
[ 0
o s
LPR &
(&)
a
62 351 ...
Prindere LPR SZID DCONWS DF DCONMS  WT EUR
mm mm mm mm kg W4
STM 11 25 STM 11 1 20 1 0,06 187,30 111
STM 11 35 STM 11 1 20 1 0,09 187,30 211
STM 14 30 STM 14 14 25 14 oM 187,30 114
STM 14 45 STM 14 14 25 14 0,17 187,30 214
STM 18 40 STM 18 18 32 18 0,23 199,50 118
STM 18 60 STM 18 18 32 18 0,35 199,50 218
STM 22 50 STM 22 22 40 22 0,45 213,30 122
STM 22 80 STM 22 22 40 22 0,73 213,30 222
STM 28 50 STM 28 28 50 28 0,71 213,30 128
STM 28 75 STM 28 28 50 28 1,07 228,20 228
STM 28 100 STM 28 28 50 28 1,44 240,50 328
STM 36 60 STM 36 36 63 36 1,33 228,20 136
STM 36 90 STM 36 36 63 36 2,02 252,70 236
STM 36 120 STM 36 36 63 36 2,72 281,50 336
O-ring Surub angrenor Angrenor Surub de
strangere ST
62 950 ... 62 950 ... 62 950 ... 62 950 ...
Accesorii EUR EUR EUR EUR
DCONWS W7 W7 W7 W7
1 9x1,5 2,08 254 M2x2,5 0,89 162 5x8,5x3 27,07 035 M4x0,5x6 9,53 026
14 12x1,5 2,08 255 M25x6 0,89 163 6x10,3x4 28,14 036 M5x0,5x7,5 9,72 027
18 16x1,5 2,08 256 M3x8 122 164 8x15x5 30,19 037 M6x0,75%9,5 10,40 028
22 19x2 2,08 257 M4x10 122 165 10x18,1x6 34,30 038 M8x0,75x12 11,63 029
28 25x2 2,08 258 M5x10 155 166 12x20x6 40,31 039 M10x1x14,2 13,34 030
36 33x2 2,08 259 Méx12 1,55 167 16x26,5x8 51,09 040 M12x1x18 17,08 031
o)
@ Prelungitoare ABS le veti gasi in — Catalogul Tehnologia de prindere, capitolul 16 Prinderi de scule si accesorii.
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KOMET \ Performance

Scule pentru strunjire interioara

Accesori sistem modular

SpinTools — Adaptor ABS/STM

A cu ajutorul acestui adaptor, sistemele de strunjire interioara si cu reglare

A cu racire interna

STM

Prindere

STM 14
STM 18
STM 22
STM 28
STM 36

Accesorii
DCONWS

13
16
20
28
34

556

LPR
mm
35
40
45
50
60

[T

[a]
[%2]
=
=z
(e}
(]
o

SZID  DCONWS

mm
ABS 25 13
ABS 32 16
ABS 40 20
ABS 50 28
ABS 63 34

DF
mm
25
32
40
50
63

micrometrica ABS pot fi cuplate in mod fiabil si precis in suporturile de
baza STM

[ NEW |
62 359 ...
DCONMS EUR
mm W4/6A
14 279,10 02519
18 280,90 03218
22 321,60 04017
28 349,00 05016
36 379,10 06315

» =

surub de fixare

62 950 ...

EUR
XX

12,08 13989

Angrenor

62 950 ...

EUR
W7
28,14
30,19
34,30
40,31
51,09

036
037
038
039
040

MicroKom — Adaptor STM/ABS

A cu ajutorul acestui adaptor, sistemele de strunjire interioara si cu reglare

A cu racire interna

-
72 S = G :
= O =
N e
Qu, | i
a [ %)
=
LPR &
&)
o
Prindere  LPR ~ SZID  DCONWS
mm mm
ABS25 30 STM14 14
ABS32 40 STM18 18
ABS40 40 STM22 22
ABS50 50 STM28 28
ABS63 60 STM36 36
Accesorii
DCONWS
14
18
22
28
36

DF

DF
mm
25
32
40
50
63

DCONMS

mm
13
16
20
28
34

micrometrica STM pot fi cuplate in mod fiabil si precis in suporturile de
baza ABS

62 359 ...

EUR
W4/6A
279,10 02590
280,90 03289
321,60 04088
349,00 05097
379,10 06396

Surub de
strangere ST

62 950 ...

EUR

W7
9,72 027
10,40 028
11,63 029
13,34 030
17,08 031
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KOMET \ Performance Scule pentru strunjire interioara
Placute amovibile pozitive

WOHX

Denumire L S D1 IC o an
mm mm mm mm Eﬂ ®
WOHX 02T0.. 2,6 1,20 2 4
QE
N N\ RE
84°

WOHRX

-G12 -G12 -G12
BK2710 BK8440 K10
o \O\ [s]
WOHX WOHX WOHX
62600.. 62600.. 62600 ..
150 Nr. KOMET RE EUR EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3# 1A/3#
02T001EL W00 04120018440 0,1 32,80 00102
02T001EL W0004120012710 01 32,80 10102
02T001FL W00 04120.0121 01 26,95 20102
P ° °
M ° °
K ° °
N °
S ° °
H J

— v, pagina 65

“ . Recomandare set de baza
Grupa materiale

Clasa Spargator de aschii
P BK8440 -G12
M BK8440 -G12
K BK2710 -G12
N K10 -G12
S K10 -G12
H1.1 BK8440 -G12

Recomandarea setului de baza prezentatd aici se bazeaza pe valori empirice si serveste doar pentru a facilita gasirea placutei amovibile adecvate pentru aplicatia dvs.

@) = . " T " " " T
Qﬂ/ ) Placute amovibile suplimentare le veti gasi in - magazinul nostru online, la cuttingtools.ceratizit.com
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KOM ET \ Performance Scule pentru strunjire interioara
Placute amovibile pozitive

TOGX

Denumire L S D1 IC

mm mm mm mm
TOGX 06T1.. 6,64 1,80 2,2 4,0
TOGX 0902.. 9,12 2,50 2,8 56
TOGX 1403.. 13,62 3,00 38 8,2

TOGX

14 A4 A4 A2 A2
CK3230 BK60 BK8430 BK7710 K10
oo elc]] [ofc]x] [ofc]x] [o]]]
VvV ¥V
F F F F F F
CERMET CERMET
TOGX TOGX TOGX TOGX TOGX TOGX
62607.. 62606.. 62601.. 62601.. 62601.. 62601...
1SO Nr. KOMET RE EUR EUR EUR EUR EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3#
06T102EN W57 04140.0260 0,2 25,38 90206
06T102EN W57 04140.028430 0,2 25,28 30201
06T102EN W57 04140.023230 0,2 25,28 10201
06T102EN W57 04180.0432 0,4 25,28 20401
06T102FN W57 04120.027710 0,2 33,09 70201
06T102FN W57 04120.0223 0,2 25,38 50206
090202EN W57 14140.028430 0,2 27,75 33801
090204EN W57 14140.0460 0,4 27,80 70409
090204EN W57 14140.043230 04 27,75 11401
090204EN W57 14180.0432 0,4 27,75 21401
090204FN W57 14120.047710 0,4 35,96 70401
090204FN W57 14120.0423 0,4 27,80 50409
140302EN W57 26140.028430 0,2 39,23 34401
140304EN W57 26140.0460 0,4 39,27 70414
140304EN W57 26140.043230 0,4 39,23 12601
140304EN W57 26180.0432 0,4 39,23 22601
140304FN W57 26120.047710 0,4 55,37 71401
140304FN W57 26120.0423 0,4 45,03 50414
P [ ] [ ] [ ] O
M [ ] [ ] [ ] (@]
K [ ] (@]
N [ ) [ ]
S [ ] O [ ]
H o (@]

— V, pagina 65
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KOMET \ Performance

Scule pentru strunjire interioara
Placute amovibile pozitive

TOGX/TOEX / TOHX

Denumire

TO.X 06T1..
T0.X0902..
TO.X 1403..
TOHX 06T1..
TOHX 0902..
TOHX 1403..

L

mm
6,64
9,12
13,62
6,50
9,12
13,62

S
mm
1,80
2,50
3,00
1,80
2,50
3,00

TOGX/TOEX / TOHX

I1SO

06T102FN
06T102TN
06T103EL
06T103EL
06T103EL
06T103EL
090204EL
090204EL
090204EL
090204EL
090204FN
090204TN
140304EL
140304EL
140304EL
140304EL
140304FN
140304TN

T w=ZzXxX=T

Nr. KOMET

W30 04990.025510
W30 04990.0240
W30 04120.038425
W30 04060.037615
W30 04060.036110
W30 04060.032710
W30 14120.048425
W30 14060.047615
W30 14060.046110
W30 14060.042710
W30 14990.045510
W30 14990.0440
W30 26120.048425
W30 26060.047615
W30 26060.046110
W30 26060.042710
W30 26990.045510
W30 26990.0440

RE
mm
0,2
0,2
0,3
0,3
0,3
0,3
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4
0,4

D1 IC LE
mm mm mm
2,2 4,0 18
2,8 5,6 2,7
3,8 8,2 2,7
2,2 4,0 1,0
2,8 56 2,5
3,8 8,2 4,5
-G12 -G06 -G06 -G06
CBN40 CTDPU20 BK8425 BK2710 BK6110 BK7615
olc[2] Bfe]s] [olc]2] [o[c]<] [elc][x] [o]c]]
- - N\ \¢
F F F F F F
DIAMOND
TOGX TOEX TOHX TOHX TOHX TOHX
62601.. 62605.. 62603.. 62602.. 62602.. 62602..
EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Y0 Y0 1A/3# 1A/3# 1AI3# 1AI3#
78,61 00201
77,47 60206
24,90 30200
30,90 80606
27,80 40606
26,21 10606
28,15 31800
33,65 80409
30,90 40409
29,64 10409
87,43 01401
85,96 60409
31,73 32600
37,58 82600
34,34 40414
33,36 12600
93,02 02601
93,02 62600
[ [ J [ J
[ J [ J [ J
o o [ J [ J
[ ) o
[ J [ J
[ J o [ J

— V. pagina 65

. ) Recomandare set de baza
Grupa materiale

Clasa Spargator de aschii

P BK60 -14

M BK2710 -G06

K BK7615 -G06

N BK7710 -12
$11-82.3 BK2710 -G06
$3.1-83.3 BK7710 -12

H CBN40

Recomandarea setului de baza prezentata aici se bazeaza pe valori empirice si serveste doar pentru a facilita gasirea placutei amovibile adecvate pentru aplicatia dvs.

0] = . " T " N " T
@ Placute amovibile suplimentare le veti gasi in - magazinul nostru online, la cuttingtools.ceratizit.com

cuttingtools.ceratizit.com
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KOM ET \ Performance Scule pentru strunjire interioara
Placute amovibile pozitive

WOEX / WOGX

Denumire L S D1 IC

mm mm mm mm
WO0.X 0302.. 32 2,30 2,30 5,00
WO.X 0403.. 41 3,18 2,55 6,35 EI _ B
WO.X 05T3.. 53 3,80 2,85 8,00
WO.X 06T3.. 6,6 3,80 4,05 10,00 s | &
WO.X 0804.. 79 4,80 4,90 12,00
WOEX 1005.. 9,9 5,30 4,90 15,00
WOEX 1206.. 11,6 6,00 5,95 17,60
WOEX

-01 -01 -01 -11
BK8425 BK7935 BK7615 BK77
WOEX WOEX WOEX WOEX
10821.. 10821.. 10821.. 10821..
1SO Nr. KOMET RE EUR EUR EUR EUR
mm 1A/3# 1A/3# 1A/3# 1A/3#

030204 W29 10010.047935 0,4 15,75 50301
030204 W29 10110.0477 0,4 15,51 80311
030204 W29 10010.047615 0,4 24,90 05301
030204 W29 10010.048425 0,4 14,91 30301
040304 W29 18010.047935 0,4 16,72 50401
040304 W29 18110.0477 0,4 16,32 80411
040304 W29 18010.047615 0,4 25,01 05401
040304 W29 18010.048425 0,4 15,84 30401
05T304 W29 24010.047935 0,4 16,94 50501
057304 W29 24110.0477 0,4 16,47 80511
05T304 W29 24010.047615 0,4 26,10 05501
057304 W29 24010.048425 0,4 16,28 30501
067304 W29 34010.047935 0,4 19,25 50601
067304 W29 34110.0477 0,4 18,46 80611
067304 W29 34010.047615 0,4 28,02 05601
067304 W29 34010.048425 0,4 18,19 30601
080404 W29 42010.047935 0,4 24,26 50801
080404 W29 42110.0477 0,4 23,65 80811
080404 W29 42010.047615 0,4 34,17 05801
080404 W29 42010.048425 0,4 22,95 30801
100504 W29 50010.047935 0,4 33,02 51001
100504 W29 50110.0477 0,4 32,67 81011
100504 W29 50010.047615 0,4 38,15 06001
100504 W29 50010.048425 0,4 31,31 31001
120608 W29 58010.087935 0,8 38,42 53201
120608 W29 58010.087615 0,8 47,03 08201
120608 W29 58010.088425 0,8 36,35 31201
P [ ] [ ]
M [ [ ]
K [ ] [ ] [ ]
N O (@]
S [ [ ] [ ]
H O O

— V. pagina 65
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KOM ET \ Performance Scule pentru strunjire interioara
Placute amovibile pozitive

WOEX / WOGX

-01 -02 -15 -1
BK6115 BK6440 BK8430 BK7710
CR-AY
WOEX WOEX WOGX WOEX
10821.. 10821.. 10821.. 10821..
1SO Nr. KOMET RE EUR EUR EUR EUR
mm 1AI3# 1AI3# 1A/3# 1A/3#
030204 W29 10150.048430 0,4 27,07 00315
030204 W29 10110.047710 0.4 16,28 90311
030204 W29 10010.046115 0.4 21,58 40301
040304 W29 18150.048430 0,4 28,15 00415
040304 W29 18110.047710 0.4 17,22 90411
040304 W29 18010.046115 0.4 21,75 40401
05T304 W29 24020.046440 0.4 21,75 25502
05T304 W29 24110.047710 0.4 17,37 90511
05T304 W29 24150.048430 04 28,58 00515
05T304 W29 24010.046115 0,4 22,17 40501
067304 W29 34020.046440 0.4 24,05 25602
067304 W29 34110.047710 04 19,54 90611
067304 W29 34150.048430 04 32,67 00615
067304 W29 34010.046115 0.4 23,23 40601
080404 W29 42020.046440 0.4 29,95 25802
080404 W29 42110.047710 0,4 24,90 90811
080404 W29 42150.048430 0,4 37,04 00815
080404 W29 42010.046115 0,4 28,70 40801
100504 W29 50020.046440 0,4 33,76 26002
100504 W29 50110.047710 0,4 34,17 91011
100504 W29 50010.046115 0,4 33,89 41001
120608 W29 58020.086440 0,8 41,55 21202
120608 W29 58010.086115 0,8 42,50 41201
B [ ] [ ] o
M [ ] [ ] O
K [ ] (©]
N °
S [ ] O
H ©] [ J [©]

— V. pagina 65

Recomandare set de baza Valori maxime de patrundere

Wwo.X Wwo.X WOX WOX WOX WOX WO.X
0302 0403 05T3 06T3 0804 1005 1206

a, max.

Grupa material Grupa materiale
rupa materiale Calitate / spargator de aschii >

B BK8425/-01 P 1,5 25 45 6,0 75 9,0 9,0

M BK7935/-01 M 1,0 1,5 35 4,0 6,0 9,0 9,0

K BK7615/-01 K 1,5 3,0 5,0 6,0 75 9,0 9,0

N BK7710/-11 N 2,0 3,0 5,0 6,0 75 9,0 9,0
$1.1-82.3 BK7935/-01 S 1,0

1,5 3,5 4,0 6,0 9,0 9,0
$31-533 BK7710/ 11 0 10 15 35 40 75 90 90
o Emo

Recomandarea setului de baza prezentatd aici se bazeaza pe valori empirice si serveste doar pentru a facilita gasirea placutei amovibile adecvate pentru aplicatia dvs.

o . " T " N " T
@ Placute amovibile suplimentare le veti gasi in - magazinul nostru online, la cuttingtools.ceratizit.com
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KOM ET \ Standard Scule pentru strunjire interioara
Placute amovibile pozitive

WCMT / WCGT

Denumire L S D1 IC 80
mm mm mm mm
WC.T 0201.. 2,1 1,59 21 3,97

L X3
WCGT

WCMT / WCGT

-SF30 -SF20 -SF16

CWC06 CWN10 CWP25

[©l°[2]
F
CERMET
WCMT WCGT WCGT
70294... 70295.. 70295..
1SO RE EUR EUR EUR
mm X2 X2 X2

020102 0,2 15,19 850 77,71 850 34,66 500
020104 0,4 77,71 852
P ° o °
M @) [ ] [ J
K [ ] [ O
N [ ] [ ] [ ]
S °
H J

— v, pagina 66

(e}
@) Placute suplimentare gasiti in — capitolul 9, Scule de strung cu placute amovibile
sau in magazinul nostru online la cuttingtools.ceratizit.com

562
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KOM ET \ Standard Scule pentru strunjire interioara
Placute amovibile pozitive

CCGT

Denumire L S D1 IC
mm mm mm mm

CCGT 06.. 6,4 2,38 2,8 6,35

CCGT 09.. 97 3,97 44 9,52

CCGT

-SF20 -SF15 -SF14
CWN10 CWC06 CWC10
©o[c[%] B[4 [olc]7]

F F F
CERMET CERMET
CCGT CCGT CCGT
70296.. 70296.. 70300..
1SO RE EUR EUR EUR
mm X2 X2 X2
060202L 0,2 52,42 300 33,66 850 16,89 903
060204L 0,4 52,42 302 33,66 852 16,89 905
09T302L 0,2 56,70 304 36,63 854 21,87 911
09T304L 0,4 56,70 306 36,63 856 21,87 913
P [ [ J [ J
M [ J O [ J
K o [ J [ J
N [ J [ J
S °
H °

— V. pagina 66

(e}
@) Placute suplimentare gasiti in — capitolul 9, Scule de strung cu placute amovibile
sau in magazinul nostru online la cuttingtools.ceratizit.com
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KOM ET Scule pentru strunjire interioara

Date de aschiere

Exemple de materiale pentru tabele cu date de aschiere

v . . M " Rezistenta Numar Denumire Numar Denumire
Subgrupd de materiale Index Compozitie / structura / tratament termic Nimm#* [HB/HRC  material R T material
P14 <015%C temperat 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 11141 Ck15
PA.2 temperat 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Otel nealiat PA1.3 imbuntatit 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535 C55
temperat 910N/mm?/270HB 11223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 mbunatatit 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 temperat 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 mbunatatit 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Otel slab aliat
P.2.3 imbunatatit 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 imbunatatit 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 temperat 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
CHIPHENIBEELE) (g5 calitsi revenit 1M00N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
otel de scule
P.3.3 calitsi revenit 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 feritic/ martensitic temperat 680 N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Otel inoxidabil
P.4.2 martensitic imbunatatit 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitic/ austenitic-feritic calit 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Otel inoxidabil M.2.1 austenitic imbunétatit 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitic/ feritic (Duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.A1.1 perlitic/ feritic 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Fonta cenusie
K.1.2 periitic (martensitic) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 feritic 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Fonti cu grafit nodular
K.2.2 periiic 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 feritic 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Fonta maleabila
K.3.2 periitic 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 necalibil 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Aluminiu - aliaj forjat
N.1.2 calibil calit 340 N/mm?/100HB 3355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12% Si, necalibil 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminiu - aliajturnat ~ N.2.2 <12 % Si, calibil calit 300N/mm?/90HB  3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, necalibil 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Aliaje de magini automate, PB > 1 % 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Cupru si
aliaje de cupru N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(bronz / alama)
N.3.3 CuSn, cupru far plumb si cupru electrolitic 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Aliaje de magneziu N.4.1 Magneziu si aliaje de magneziu 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
S.141 temperat 680 N/mm?2/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865  G-X40NiCrSi38-18
pe baza de Fe
S.1.2 calit 950 N/mm?/280 HB ~ 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X1ONICrAITi32-20
(e S.241 temperat 840N/mm2/250HB  2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A)  3.4856  NiCr22Mo9Nb
termorezistente
s S.2.2 pe baza de Nisau Co calit 1180 N/mm? /350 HB ~ 2.4668  NiCri9NbSMo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 turnat 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Titanpur 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 37034  Ti99,7
Aliaje din titan S.3.2 Aligje alfa + beta calit 1050 N/mm?/320 HB ~ 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Aliaje beta 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA calitsi revenit 46-55 HRC
HA.2 calitsi revenit 56-60 HRC
Otel calit
H HA.3 calitsi revenit 61-65 HRC
H1.4 calitsi revenit 66-70 HRC
Fonta dura H.21 turnat 400 HB
Fonta calita H.31 calitsi revenit 55HRC

* Rezistenta la
tractiune
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KOMET \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere pentru scule cu placute amovibile MicroKom

Indice

P11
P1.2
P13
P1.4
P1.5
P.24
P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1
P.3.2
P3.3
P.441
P.4.2
M1
M.21
M.3.1
K14
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11
$.1.2
S.21
S.2.2
$.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

K10

250
250
250
250
250
230
230
230
230
20
20
20
20
20
60
30
30

100
100

100
100

BK
2710

230
230
230
210
210
180
180
180
180
160
160
160
140
140
180
160
120
210
180
160
160
140
140

60
50
60
50
30
100
80
50

BK
60

270
270
270
250
250
210
210
210
210
190
190
190
160
160
280
250
180
210
180
160
160
140
140

62800 ...,62 810 ..., 62 815 ..., 62 820 ..., 62 840 ...

BK

300
300
300
300
300
270
270
270
270
250
250
250
220
220
220
220
200
290
290
270
250
220
220

100
80
50

100
80

BK

290
290
270
250
220
220

BK

600
500
400
300
250
400
300
300
300
60
60
60
60
60
80
80
80
80
40
40
40
80
80
100
100

100
100

MicroKom

BK BK
V. (m/min)
260 200
260 200
270 200
240 180
230 180
270 160
260 160
180 160
150 160
160 140
130 140
120 140
180 120
130 120
150 160
150 140
130 100
160 180
120 160
160 140
100 140
120 120
100 120
400

400

250

250

230

200

220

330

200

60 60
50 50
60 60
50 50
30 30
100 100
80 80
50 50
100 100
80 80
50 50
100 100
80 80

BK CBN CTDPU
6110 7615 7710 8425 8430 8440

170
170
170
150
150
140
140
140
140
120
120
120
100
100
140
120
90

150
140
120
120
100
100

90
70
40

90
70

Placute amovibile pentru ...

40

160
185
215
240

20

500
500
500
500
500
450
450
450
450

500
500
500
300
300

CK

3230

350
350
350
320
320
280
280
280
280
250
250
250
210
210
280
250
180

CK
32

350
350
350
320
320
280
280
280
280
250
250
250
210
210
280
250
180

BK

6115 6440 7615

300
300
270
250
270
270
260
240
190
200
160
140
220
160
220
220
200
240
140
160
100
120
100

100
80
50

100
80

BK

240
240
220
220
220
200
200
200
200
180
160
160
140
140
200
180
160

BK

290
290
270
250
220
220

BK

BK

BK

7710 7935 8425 8430

TwinKom
62 870 ...
BK BK
77
Ve (m/min)
600
500
400
300
250
400
300
300
300
50 60
40 60
50 60
40 60
30 60
70 80
60 80
40 80
40 80
30 40
20 40
40
40 80
30 80
100 100
100 100
100 100
100 100

250
220
270
240
200
270
260
160
130
140
110
100
160
110
160
160
150
150
110
150
90
110
90
400
400
250
250
230
200
220
330
200
50
40
50
40
30
70
60
40

260
260
270
240
230
270
260
180
150
160
130
120
180
130
150
150
130
160
120
160
100
120
100
400
400
250
250
230
200
220
330
200
60

50

60

50

30

100
80

50

100
80

50

100
80

200
200
200
180
180
160
160
160
160
140
140
140
120
120
160
140
100
180
160
140
140
120
120

60
50
60
50
30
100
80
50
100
80
50

100
80

d
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acestor viteze maxime in functie de tipul de lungimea in consola (LTA) utilizata.

— Npay, Pagina 72+74
Datele de aschiere depind semnificativ de conditiile externe, de ex. stabilitatea prinderii sculei si piesei de prelucrat, material si tip de masina! Valorile indicate
sunt date posibile de aschiere care trebuie marite sau reduse in functie de conditiile de aplicare! Valorile specificate reprezinta date de aschiere orientative care
pot fi ajustate cu cca. £ 20% conform conditiilor de utilizare. Este esential sa se respecte valorile v, ale tipului utilizat, vitezele maxime ale sistemului si reducerea
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KOMET \

Date de aschiere

Date orientative de aschiere pentru placute — scule SpinTools

62295 ...

Placute amovibile pentru ...

CTCP125 CTCP115 CTCP135 CTC2135  H10T

(HCX1125) (HCX1115) (HCR1135) (CWN2135) (CWK15)

295
250
210
200
180
260
195
180
130
170
105
40
170
135

170
160
180
160
200
160

370
315
270
250
230
325
250
230
170
200
140
85
200
170

255
235
270
205
250
210

V. (m/min)
210
175
145
135
120
180
130
120
85
150
95
35
155
125
155
95
135

360
360
360
375
375
385
385
385
385
310
310
310
320
320
300
310
325

30
25
15
10
10
105
25

140
15
150
110
170
140
1400
1100
950
950
500
425
400
275
225

130

105

62303 ...,62 304 ..., 62 305 ..., 62 308 ..., 62 326 ...,
62332...,62333...,62 363 ...,62 372 ..., 62 373 ...

CWN10

185
185
185
185
185
185
185
185
185
185
135
135
125
125
120
100
120
160
160
160
140
140
140
400
400
400
400
400
400
400
400

55
55
85
55
55
55
55
55
125
100
80

170
125

CWP25 CWCO06
V. (m/min)
185 250
185 250
185 250
185 250
185 250
185 250
185 250
185 250
185 250
185 250
135 165
135 165
125 120
125 120
120 120
100 100
120 120
160 160
160 160
160 160
140 140
140 140
140 140
400 400
400 400
400 400
400 400
400 400
400 400
400 400
400 400

CWC10

175
140
140
140
140
140
175
140
140
175
140
140
120
120
120
110
120
225
225
125
125
125
125

Cutit interior Cfutlt
Placute
62 383 ...,
62 346 ... 62384 ..
Carbura metalica ~ Carbura solida
Fara acoperire TiN
Ve (m/min) Ve (m/min)

175 190
175 200
175 170
175 170
175 160
175 180
175 150
175 160
175 160
175 120
65 100
65 100
100 80
100 80
100 80
70 80
100 80
135 200
135 150
135 120
115 110
115 180
115 150
250 300
250 240
250 240
250 240
250 240
250 290
250 290
250 290
220

60

40

30

30

30

30

25

25

110

80

70

70

70

240

240

180

180

180

d
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acestor viteze maxime in functie de tipul de lungimea in consola (LTA) utilizata.

— Npay, Pagina 72+74
Datele de aschiere depind semnificativ de conditiile externe, de ex. stabilitatea prinderii sculei si piesei de prelucrat, material si tip de masina! Valorile indicate
sunt date posibile de aschiere care trebuie marite sau reduse in functie de conditiile de aplicare! Valorile specificate reprezinta date de aschiere orientative care
pot fi ajustate cu cca. £ 20% conform conditiilor de utilizare. Este esential sa se respecte valorile v, ale tipului utilizat, vitezele maxime ale sistemului si reducerea
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KOMET \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere pentru capurile cu reglare micrometrica — MicroKom

Indice

P11

P1.2
P13
P1.4
P1.5
P.24

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P3.3
P.441

P.4.2
M1
M.21
M.3.1
K14
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11

$.1.2
S.21
S.2.2
$.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

Prelucrare de finitie cu adancimea de agchiere

20,5-5,6

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05

0,02-0,05
0,02-0,05

62820 ..., 62 840 ..., 62 800 ...

BluFlex 2, hiflex

ap=

256-8

0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,03-0,04
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,02-0,03
0,01-0,015
0,01-0,015
0,01-0,015
0,04-0,05
0,04-0,05
0,03-0,04
0,02-0,03
0,03-0,04
0,02-0,03
0,01-0,02
0,01-0,02
0,04-0,05
0,04-0,05
0,04-0,05
0,01-0,02
0,01-0,02
0,04-0,05
0,01-0,02
0,01-0,015
0,010,015
0,01-0,015
0,010,015
0,01-0,015
0,01-0,015
0,01-0,015
0,01-0,015

0,1-0,2mm
@8-12

f (mmirot)
0,05-0,07
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,04-0,05
0,03-0,04
0,04-0,05
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,05-0,07
0,06-0,08
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,02-0,03
0,03-0,04
0,02-0,03
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,01-0,02
0,04-0,05
0,04-0,05
0,02-0,03

0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,08
0,06-0,08

0,06-0,08
0,06-0,08

@12 -365

0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,11-0,15
0,11-0,15
0,08-0,12
0,11-0,15
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04

0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

0,07-0,10
0,07-0,10

62 800 06089
hi.flex micro

Prelucrare de finitie cu adancimea de agchiere

@05-8

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,08
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05

0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05
0,02-0,05

0,02-0,05
0,02-0,05

3,=0,1-0,2mm
28-12

f (mmirot)
0,05-0,07
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,04-0,06
0,03-0,04
0,04-0,06
0,03-0,04
0,03-0,04
0,04-0,05
0,03-0,04
0,04-0,05
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,05-0,07
0,06-0,08
0,05-0,07
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,02-0,03
0,03-0,04
0,02-0,03
0,06-0,08
0,03-0,04
0,03-0,04
0,01-0,02
0,04-0,05
0,04-0,05
0,02-0,03

0,04-0,05
0,04-0,05
0,06-0,08
0,06-0,08

0,06-0,08
0,06-0,08

@12-60

0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,11-0,15
0,11-0,15
0,08-0,12
0,11-0,15
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,08-0,12
0,06-0,08
0,06-0,08
0,11-0,15
0,06-0,08
0,06-0,08
0,04-0,06
0,06-0,08
0,04-0,06
0,04-0,06
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04
0,06-0,08
0,06-0,08
0,03-0,04

0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

0,07-0,10
0,07-0,10

@ prima alegere

O adecvat

® ®© 06 06 06 0 006 006 0 0 0 0 0 0600 OOOODODO @00 00 0 0 0 0 0 0 0 0 0 © @ @ Lnulsie

® ¢ ®8d OO OOOOO0ODOO0ODOO0ODO0OO0OO0ODO0OOO0C @0 e 06 068 OOO OOODOOOOOOOO O O O Aercomprimat

Ungere minima
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acestor viteze maxime in functie de tipul de lungimea in consola (LTA) utilizata.
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KOMET \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere pentru capurile cu reglare micrometrica — MicroKom

Indice

P11

P1.2
P13
P1.4
P1.5
P.24

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P3.3
P.441

P.4.2
M1
M.21
M.3.1
K14
K1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11

$.1.2
S.21
S.2.2
$.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

62815...
MO03 Speed
Prelucrare de finitie cu adancimea de agchiere
3,=0,1-0,2mm
@ 24,8-63 @63 -206
f (mm/rot)
0,06-0,08 0,07-0,10
0,07-0,10 0,11-0,15
0,06-0,08 0,08-0,12
0,05-0,07 0,07-0,10
0,06-0,09 0,09-0,13
0,06-0,08 0,08-0,12
0,05-0,07 0,07-0,10
0,06-0,08 0,07-0,10
0,04-0,06 0,06-0,08
0,04-0,06 0,07-0,10
0,03-0,04 0,06-0,08
0,03-0,04 0,05-0,07
0,04-0,06 0,07-0,10
0,03-0,04 0,06-0,08
0,04-0,06 0,07-0,10
0,04-0,06 0,07-0,10
0,04-0,05 0,06-0,09
0,11-0,15 0,14-0,20
0,11-0,15 0,14-0,20
0,07-0,10 0,11-0,15
0,06-0,08 0,08-0,12
0,07-0,10 0,11-0,15
0,06-0,08 0,08-0,12
0,06-0,08 0,08-0,12
0,06-0,08 0,08-0,12
0,07-0,10 0,11-0,15
0,07-0,10 0,11-0,15
0,06-0,09 0,08-0,12
0,07-0,10 0,11-0,15
0,07-0,10 0,11-0,15
0,07-0,10 0,11-0,15
0,07-0,10 0,11-0,15
0,04-0,06 0,06-0,08
0,03-0,04 0,04-0,06
0,04-0,06 0,06-0,08
0,03-0,04 0,04-0,06
0,03-0,04 0,04-0,06
0,04-0,06 0,06-0,08
0,04-0,06 0,06-0,08
0,03-0,04 0,04-0,06
0,06-0,08 0,06-0,08
0,04-0,06 0,04-0,06
0,03-0,04 0,03-0,04
0,04-0,05 0,04-0,06
0,04-0,05 0,04-0,06
0,06-0,08 0,06-0,08
0,06-0,08 0,06-0,08
0,06-0,08 0,06-0,08
0,06-0,08 0,06-0,08

Cap cu reglare micrometrica FF

62810 ...

Prelucrare de finitie cu adancimea de agchiere

3,=0,1-0,2mm

@29,5-50 @47 -83
f (mmirot)

0,06-0,08 0,07-0,10
0,07-0,10 0,11-0,15
0,06-0,08 0,08-0,12
0,05-0,07 0,07-0,10
0,06-0,09 0,09-0,13
0,06-0,08 0,08-0,12
0,05-0,07 0,07-0,10
0,06-0,08 0,07-0,10
0,04-0,06 0,06-0,08
0,04-0,06 0,07-0,10
0,03-0,04 0,06-0,08
0,03-0,04 0,05-0,07
0,04-0,06 0,07-0,10
0,03-0,04 0,06-0,08
0,04-0,06 0,07-0,10
0,04-0,06 0,07-0,10
0,04-0,05 0,06-0,09
0,11-0,15 0,14-0,20
0,11-0,15 0,14-0,20
0,07-0,10 0,11-0,15
0,06-0,08 0,08-0,12
0,07-0,10 0,11-0,15
0,06-0,08 0,08-0,12
0,06-0,08 0,08-0,12
0,06-0,08 0,08-0,12
0,07-0,10 0,11-0,15
0,07-0,10 0,11-0,15
0,06-0,09 0,08-0,12
0,07-0,10 0,11-0,15
0,07-0,10 0,11-0,15
0,07-0,10 0,11-0,15
0,07-0,10 0,11-0,15
0,04-0,06 0,06-0,08
0,03-0,04 0,04-0,06
0,04-0,06 0,06-0,08
0,03-0,04 0,04-0,06
0,03-0,04 0,04-0,06
0,04-0,06 0,06-0,08
0,04-0,06 0,06-0,08
0,03-0,04 0,04-0,06
0,06-0,08 0,06-0,08
0,04-0,06 0,04-0,06
0,03-0,04 0,03-0,04
0,04-0,05 0,04-0,06
0,04-0,05 0,04-0,06
0,06-0,08 0,06-0,08
0,06-0,08 0,06-0,08
0,06-0,08 0,06-0,08
0,06-0,08 0,06-0,08

@79-199

0,11-0,15
0,14-0,20
0,14-0,20
0,13-0,18
0,13-0,18
0,14-0,20
0,13-0,18
0,14-0,20
0,07-0,10
0,11-0,15
0,08-0,12
0,07-0,10
0,11-0,15
0,08-0,12
0,11-0,15
0,11-0,15
0,08-0,12
0,21-0,30
0,21-0,30
0,18-0,25
0,14-0,20
0,18-0,25
0,14-0,20
0,11-0,15
0,11-0,15
0,14-0,20
0,14-0,20
0,13-0,18
0,14-0,20
0,15-0,22
0,14-0,20
0,14-0,20
0,07-0,10
0,06-0,08
0,07-0,10
0,06-0,08
0,04-0,06
0,08-0,11
0,07-0,10
0,07-0,10
0,07-0,10
0,06-0,08
0,03-0,04

0,07-0,10
0,06-0,08
0,06-0,08
0,06-0,08

0,06-0,08
0,06-0,08

@ prima alegere
O adecvat
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— Npay, Pagina 72+74

— LTA pagina 72+74

Datele de aschiere depind semnificativ de conditiile externe, de ex. stabilitatea prinderii sculei si piesei de prelucrat, material si tip de masina! Valorile indicate
sunt date posibile de aschiere care trebuie marite sau reduse in functie de conditiile de aplicare! Valorile specificate reprezinta date de aschiere orientative care
pot fi ajustate cu cca. £ 20% conform conditiilor de utilizare. Este esential sa se respecte valorile v, ale tipului utilizat, vitezele maxime ale sistemului si reducerea
acestor viteze maxime in functie de tipul de lungimea in consola (LTA) utilizata.
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KOMET \

Date de aschiere

Date orientative de aschiere pentru capuri de alezare de finisare — SpinTools

62303 ..., 62305 .. ® prima alegere 62382..., 62372.., 62326..,62332..., 62304 .. @® prima alegere
62 308 ... O adecvat 62 386 ... 62373 ... 62333 ...,62 363 ... O adecvat
i Multi-Head — cap
22 F:)L:tralc‘i);igt::tﬂsztgir: g § aIezCaE:Z-(Ij\/Ticro génctirzui: !ﬁ%;ﬁ?,a"r‘; Ca;c)udsnatlgéare .eilez(;flepdp(ee ;tr:aucizie é %
a,=01-04 © S € 3=01-02 3,=01-04 3,=01-04 3,=01-04 s E
é @23,9-1161  @86-402 é g 'i_:) @0,3-19,1 @ 2-320 @ 3-88 @ 14,7-241 é g ?:éa,
£ f (mmirot) i} < =} f (mm/rot) (i} < >
P11 0,03-0,12 0,03-0,12 o O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ] o o
P1.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ (@) (@)
P1.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ] O o
P1.4 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ] o o
P1.5 0,03-0,12 0,03-0,12 ° o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° e} e}
P.21 0,03-0,12 0,03-0,12 ° o) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° o) o)
P.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 ° o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° o) o)
P.2.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [ (@) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ] o o
P.2.4 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ] O o
P.31 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ] O o
P.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ] o o
P3.3 0,03-0,12 0,03-0,12 ° o) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° o) o)
P.4.1 0,03-0,12 0,03-0,12 ° o) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° o) o)
P.4.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ] o o
M.14 0,03-0,12 0,03-0,12 ° o) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° o) o)
M.21 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ] O o
M.3.1 0,03-0,12 0,03-0,12 o o) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° o) o)
K11 0,03-0,12 0,03-0,12 o [ ] 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (@] [ o
K1.2 0,03-0,12 0,03-0,12 o ° 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 o) ° o)
K.241 0,03-0,12 0,03-0,12 o ° 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 o ° o)
K.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 o [ ] 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 (@] [ o
K.3.1 0,03-0,12 0,03-0,12 O [ ] 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 O ° o
K.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12 o ° 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 o) ° o)
N.1.1 0,03-0,12 0,03-0,12 ° o) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° o) o)
N.1.2 0,03-0,12 0,03-0,12 ° o) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° o) o)
N.2.1 0,03-0,12 0,03-0,12 ° o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° o o)
N.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 ° o) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° o) o)
N.2.3 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] (@] 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ] O o
N.3.1 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] O 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ] O o
N.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12 ° o) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° o) o)
N.3.3 0,03-0,12 0,03-0,12 ° o) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° o o)
N.4.1 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ] o o
SA1 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] o 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ] o o
S.1.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] (@] 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ] O o
S.21 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] (@] 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ] o o
S.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 ° o) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° e} e}
S.2.3 0,03-0,12 0,03-0,12 ° o) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° o) o)
S.341 0,03-0,12 0,03-0,12 ° o) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° o) o)
$.3.2 0,03-0,12 0,03-0,12 ° o) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° o) o)
$.3.3 0,03-0,12 0,03-0,12 ° o) 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 ° o) o)
HAA 0,03-0,12 0,03-0,12 o) ° 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 o) ° o)
HA.2 0,03-0,12 0,03-0,12 O [ ] 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 o [ ] o
HA1.3 0,03-0,12 0,03-0,12 o) ° 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 o) ° o)
H.1.4

H.241 0,03-0,12 0,03-0,12 o ° 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 o) ° o)
H.3.4 0,03-0,12 0,03-0,12 o) ° 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 o) ° o)
0141 0,03-0,12 0,03-0,12 o [ ] 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 o [ ] o
01.2 0,03-0,12 0,03-0,12 o [ ] 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 O [ ] o

0.21 0,03-0,12 0,03-0,12 o [ ] 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 o [ ]

0.2.2 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ]

0.31 0,03-0,12 0,03-0,12 [ ] 0,02 0,03-0,12 0,03-0,12 0,03-0,10 [ ]

S\ — v, pagina 65+66 — Npay, Pagina 72474 — LTA pagina 72+74
@ Datele de aschiere depind semnificativ de conditiile externe, de ex. stabilitatea prinderii sculei si piesei de prelucrat, material si tip de masina! Valorile indicate
sunt date posibile de aschiere care trebuie marite sau reduse in functie de conditiile de aplicare! Valorile specificate reprezinta date de aschiere orientative care
pot fi ajustate cu cca. £ 20% conform conditiilor de utilizare. Este esential sa se respecte valorile v, ale tipului utilizat, vitezele maxime ale sistemului si reducerea
acestor viteze maxime in functie de tipul de lungimea in consola (LTA) utilizata.

cuttingtools.ceratizit.com 5|69



KOMET \ Performance

Date de aschiere

Date orientative de aschiere pentru cap pentru alezare de degrosare — TwinKom

Indice

P11

P1.2
P13
P1.4
P1.5
P.24

P.2.2
P.2.3
P.2.4
P.3.1

P.3.2
P3.3
P.441

P.4.2
M1
M.21
M.3.1
KA1
KA1.2
K.21
K.2.2
K.3.1
K.3.2
N1
NA1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.3.1
N.3.2
N.3.3
N.4.1
S.11

$.1.2
S.21
S.2.2
$.2.3
S.31
S.3.2
S.3.3
HAA
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.3.1
0141
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

@ 24-32

0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,11-0,15
0,11-0,15
0,11-0,15
0,08-0,12
0,08-0,12
0,10-0,14
0,10-0,14
0,08-0,12
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,15-0,22
0,14-0,20
0,14-0,20
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10

0,11-0,16
0,11-0,16

0,06-0,08
0,06-0,08

@ 30-41

0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,17-0,24
0,14-0,20
0,14-0,20
0,14-0,20
0,11-0,15
0,11-0,15
0,13-0,18
0,13-0,18
0,10-0,14
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,20-0,28
0,17-0,24
0,17-0,24
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,21-0,30
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10

0,11-0,16
0,11-0,16

0,06-0,08
0,06-0,08

62870 ...
Dublu aschietor

Adéncimea de agchiere a,= 1- 9 mm

@ 39-53

0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,22-0,30
0,18-0,25
0,18-0,25
0,18-0,25
0,14-0,20
0,14-0,20
0,17-0,24
0,17-0,24
0,14-0,20
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,21-0,30
0,20-0,28
0,20-0,28
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,08-0,12
0,07-0,10
0,08-0,12
0,07-0,10
0,07-0,10
0,08-0,12
0,08-0,12
0,07-0,10

0,11-0,16
0,11-0,16

0,07-0,10
0,07-0,10

@ 51-71

f (mmirot)
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,28-0,40
0,22-0,32
0,22-0,32
0,22-0,32
0,18-0,25
0,18-0,25
0,17-0,24
0,28-0,40
0,14-0,20
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,32-0,45
0,25-0,35
0,25-0,35
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,10-0,14
0,08-0,11
0,10-0,14
0,08-0,11
0,08-0,11
0,10-0,14
0,10-0,14
0,08-0,11

0,14-0,20
0,14-0,20

0,07-0,10
0,07-0,10

@ 64-91

0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,32-0,45
0,27-0,38
0,27-0,38
0,27-0,38
0,20-0,28
0,20-0,28
0,21-0,30
0,21-0,30
0,18-0,25
0,39-0,55
0,39-0,55
0,39-0,55
0,32-0,45
0,28-0,40
0,28-0,40
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,13-0,18
0,10-0,14
0,13-0,18
0,13-0,18
0,10-0,14
0,13-0,18
0,13-0,18
0,13-0,18

0,14-0,20
0,14-0,20

0,08-0,12
0,09-0,12

@ 83-124

0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,29-0,42
0,29-0,42
0,29-0,42
0,25-0,35
0,25-0,35
0,28-0,40
0,28-0,40
0,21-0,30
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,35-0,50
0,32-0,45
0,32-0,45
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,14-0,20
0,11-0,16
0,14-0,20
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,20
0,14-0,20
0,11-0,16

0,14-0,20
0,14-0,20

0,08-0,12
0,08-0,12

@ 109-215

0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,35-0,50
0,29-0,42
0,29-0,42
0,29-0,42
0,25-0,35
0,25-0,35
0,32-0,45
0,32-045
0,25-0,35
0,42-0,60
0,42-0,60
0,42-0,60
0,35-0,50
0,32-045
0,32-0,45
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,49-0,70
0,14-0,20
0,11-016
0,14-0,20
0,11-0,16
0,11-0,16
0,14-0,20
0,14-0,20
0,11-0,16

0,14-0,20
0,14-0,20

0,10-0,14
0,10-0,14

@ prima alegere
O adecvat
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acestor viteze maxime in functie de tipul de lungimea in consola (LTA) utilizata.

— Npay, Pagina 72+74

— LTA pagina 72+74
Datele de aschiere depind semnificativ de conditiile externe, de ex. stabilitatea prinderii sculei si piesei de prelucrat, material si tip de masina! Valorile indicate
sunt date posibile de aschiere care trebuie marite sau reduse in functie de conditiile de aplicare! Valorile specificate reprezinta date de aschiere orientative care
pot fi ajustate cu cca. £ 20% conform conditiilor de utilizare. Este esential sa se respecte valorile v, ale tipului utilizat, vitezele maxime ale sistemului si reducerea
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KOM ET \ Standard Scule pentru strunjire interioara
Date de aschiere

Date orientative de aschiere pentru capuri de alezare de degrosare — SpinTools

62295 ... @® prima alegere
Cap de alezare multifunctional de degrosare cu doua taisuri O adecvat
Adancimea de agchiere a,= 2,5- 7 mm i g
3 @ 23,5-40,5 @ 40,5-66,5 @ 66,5-87,5 é § i
2 f (mmirot) | 2| =
P4 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] o
P1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ (@)
PA.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ (@)
P1.4 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] o
PA.5 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] (@)
P.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] (@)
P.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ (@)
P.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ (@)
P.2.4 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ (@)
P.3.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ (@)
P.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] (@)
P.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] (@)
P.41 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ (@)
P.4.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] (@)
M.1.41 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] @)
M.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] (@)
M.3.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ (@)
KA1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (@) [
K.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (e} [}
K.2.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (@) [
K.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (@) [
K.3.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (@) [
K.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (@) [
N.11 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ (@)
N.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [} O
N.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ (@)
N.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ (@)
N.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ (@)
N.31 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] O
N.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] (@)
N.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] (@)
N.4.1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] (@)
SA1 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] (@)
S.1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ (@)
S.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] (@)
S.2.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ ] (@)
S$.2.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [} O
S.31 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [} o
S.3.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [ (@)
S.3.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 [} (e}
HAA 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 (e} [}
HA1.2 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o [
HA.3 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 o [
HA.4
H.21 0,3-0,4 0,4-0,5 0,5-0,7 O [}
[e) )
o e
o
o
[
I

S\ — v, pagina 65+66 — Npay, Pagina 72474 — LTA pagina 72+74
@ Datele de aschiere depind semnificativ de conditiile externe, de ex. stabilitatea prinderii sculei si piesei de prelucrat, material si tip de masina! Valorile indicate
sunt date posibile de aschiere care trebuie marite sau reduse in functie de conditiile de aplicare! Valorile specificate reprezinta date de aschiere orientative care
pot fi ajustate cu cca. £ 20% conform conditiilor de utilizare. Este esential sa se respecte valorile v, ale tipului utilizat, vitezele maxime ale sistemului si reducerea
acestor viteze maxime in functie de tipul de lungimea in consol& (LTA) utilizata.
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Informatji tehnice

Scule pentru alezare de precizie

Turatii maxime
Sistem / scula

Domeniude  Turatia maxima in

alezare pozitia centrala a
glisantului
@ (mm) Nivax IN Vi
0 ‘_‘. \
e 2006280 g g 20,000
(‘_
\ o=
62800 ...
ol hiflex 0,5-365 17.500
y 5280006089 05-60 30.000
hi.flex micro
62 386 ..., 62 382 ...
% Cap de alezare-Micro ~ 0,3-19,1 30.000
24-39 40.000
38-50 31.000
49-63 24.000
_‘3{- -= 62815... 62-80 18.500
L MO03 Speed 79-103 15.000
100- 130 11.500
128-168 10.000
166-206 8.000
29,5-42 25.000
39-50 18.000
47-66 12.000
Fi' 62810.. 58-83 9.000
- - Cap cu reglare 79— 108 6.000
micrometrica FF
100-141 4.000
138-179 3.500
178-199 3.000
62372..., 62 373. 88164 900
Cap de alezare si de
precizie Multi-Head cu
poduri de alezare
164-320 250
» 62305 .. 86-138 1150
. 7" Capdealezare de 136-220 720
‘ hw finisare cu un taig cu
‘ suport placuta 188-302 520
242-402 400

Precizia gradatiei

Scale mari cu posibilitate de reglare de 0,002 mm

572

Sistem / scula
. Coaxialitatea
Domeniu de
X L - alezare X<05mm  X>05mm
r - Turatia maxima
@ (mm) N iN i
62372...,62373 ...
Cap de alezare si de precizie 3-20 16.000 6.000
Multi-Head cu bara de
alezare
62326..,62332.., A=l e I
62333 ...,62 363 ...
Cap de alezare cu un tais cu
bara de alezare 48-88 8.000 2,000
Sistem / scula
— ; Domeniude  neechilibrat echilibrat
. alezare - —
b < 4 Turatia maxima
- @ (mm) Niax N /i
24-31 9.000 12.000
62308 ..., 62303 ... 31-40 7500 10.000
Cap de alezare de finisare cu 40-51 5.250 8.000
un tais cu suport placuta
51-67 4.000 6.500
67- 87 3.000 5.000
87-116 2.500 4.000
116-153 1.750 3.000

Selectarea turatiei maxime
in functia extinderii (LTA)

n
10%%: < 2,5XD
+++

<3,5xD

++
* <4,5xD

Nmax

60% > 4,5xD

Cum functioneaza:
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KOM ET Scule pentru strunjire interioara

Informatji tehnice

Scule pentru alezare de precizie

Extinderea maxima LTA la adancimea de prindere de 35 mm

‘ 35 mm ‘
Cap pentru alezare de
Coada interioara High-Speed precizie Bara de alezare
62361 ... 62304... 62353...
014 015 016 017 018 019 020 021 022 023 025 027 030 033 037 040 017 020 024
56 008
63 009
70 010
77 011
=5 84 012
f? 91 013
= 98 98 15 014
12 112 112 12 112 112 12 112 125 016
105 018
145 118
185 218
Selectarea razei de asgchiere Selectarea razei de agchiere
in functia extinderii (LTA) in functie de adéncimea de agchiere a,
U!!!j “ [!!!!!!]
_ 0,30
+++ E
3 0,25 X,
o X
++ 2 0,20 x"x x
€ 015 X,
+ g 010 *
E
§ 005
Us

Influenta fortelor de aschiere a razei taisului la prelucrarea interioara

Forta rezultata _3,=0,15mm

Fres = \/Faz + Fp2 = \/Fcz + Ff2 + sz

Forta de agchiere tangentiala (Fc)

A impinge instrumentul in jos de pe axa centrala verticala

A este influentat de adancimea de aschiere si grosimea aschiilor
A reduce unghiul de degajare

Forta de aschiere pasiva (Fp)

A impinge instrumentul departe de axa centrala orizontala

A creste riscul de vibratii si provoacé inexactitati dimensionale
Forfa de avans (Ff)

A actioneaza in directia de prelucrare a scule

Forta de aschiere activa (Fa)

A determinat de F_ si F;
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Informatji tehnice

Scule de strunjire interioara

Turatji maxime Selectarea turatiei maxime

Domeniu de in functia extinderii (LTA)

Sistem / scula Turatia maxima

alezare
Q (mm) Nmax in 1/rnin Nmax
100%
62870 24-31 12.000
+++
Tt 31-40 10.000
- 40-51 8.000 o
51-68 6.500
62295 ... 67-87 5.000 +
‘ Cap de alezare 87-116 4.000
multifunctional de 116-153 3.000 Nmax
degrosare cu doua taisuri 153215 2,200 60%
Posibilitati de utilizare TwinKom Calculul distributiei adancimilor de aschiere

in alezaje prefabricate / preprelucrate

Degrosare ca scula cu

doua taisuri "reale" @

Este necesara posibilitatea de reglare axiala

I

L Exemplu:
b D2 (@ terminat) = 100 mm,

D1 (9@ de prelucrat) = 80 mm,
S (decalaj) =3 mm

i

tregii adancimi de aschiere a, max

40% a intregii adancimi de agchiere a, max

I
Degrosare cu adaos g; } »
mare de material gl ol a g
) ® ‘©
N
HH
EQ.
Degrosare cu adaos ] gh;v M "t
variabil gl I
= min. 1x f,
) %%Zﬂ:
Formula de calcul
Degrosare / : :,:Q‘ Zzaw D= D2—I(@)+ $]x08
semi-finisare ) : i 100 - 80
: .\, D =100~ [( === )+ 3] x0,8=89,6 mm
Ghid de valori avans pentru buna calitate a suprafetei
Domeniul de Valoare R . Raza la colf RE in mm i avans in mm/rot
: X b ¢ Index rugozitate  1SO 1302
rugozitate Ry in m adecvat RE=01 RE=02 RE=04 RE=08 RE=12 RE=16 RE=24
63-100 R,63 12,5-25 N11 zvs/ 022* 032 045" 063 0,78 0,9 11
40-63 R,40 6,3-12,5 N10 2% o 02 03 051 062 072 088
31,5-40 R,315 49-63 016"  022* 032 0,45 0,55 0,63 0,78
N9 6.3
25-31,5 R,25 4,0-49 v 014 02" 0,28 04 0,49 0,57 0,69

16-25 R, 16 2,5-4,0 20 0,11* 0,16 0,23 0,32 0,39 0,45 0,55
N8 y
10-16 R,10 1,6-2,5 0,09 013 0,18 0,25 0,31 0,36 0,44
6,3-10 R,6.3 1,0-16 N7 @ 0,07 0.1 0,14 0,2 0,25 0,28 0,35
4-6,3 R,4 0,8-1,0 NG 0% 0,06 0,08 0,11 0,16 0,2 0,23 0,28
2,54 /R,25 0,4-0,8 N5 ‘@ 0,04 0,06 0,09 013 015 018 0,22
1,6-2,5 /R, 16 0,2-0,4 N4 O'VZ/ 0,04 0,05 0,07 041 0,12 0,14 0,18
1-1,6 R,1 0,1-0,2 N3 @ 0,03 0,04 0,06 0,08 0,1 01 0,14

*Va rugam sa evitati ca valorile de avans aplicate s& depaseasca raza coltului (RE).

)
@ Valorile de avans afisate sunt valori orientative bazate pe calcule pur teoretice cu formula de mai sus. Acestea totusi pot diferi in practica.
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Informatji tehnice

Placute

Alegerea unghiului de agezare

Recomandéri pentru utilizarea placutelor cu spargatoare de aschii
rectificate

rotuniit

e

ascufjt tesit

N N

0 K K
j N
H H
P
M
j N :
P
M
<12°
j%
S
<20°
S

S "\ — pagina 79
ﬂ Aici veti gasi o descriere detaliata a spargatoare de aschii.

cuttingtools.ceratizit.com

Cheie numerica
pentru placute amovibile Microkom

W 2 9 2 4 0 1 0.0 4 8 4 2 5

2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14

2-3 Tip/forma

00 W.. O 84° varianta obignuita, circumferinta rectificata
29 W. \/ 84 variantaintarita

30 T. v 60° Perimetru rectificat, unghi de degajare 8°

57 T.. v 60° perimetru rectificat, unghi de degajare 11°

80 S.. |:| 90° perimetru sinterizat
4-5 XY marimeric
04 40mm 18 O2MM 28 89mm 42 120mm
6,35 mm
4,8 mm 7,0 mm 9,52 mm
10 50 20 7 32 ) 46  13,2mm
12 55mm 24 8,0mm 34 10,0 mm 50 150mm
14 56mm 26 82mm 38 109MM g8 476mm
11,1 mm
6-7 Topografie
Cod rectificat
06 taietor pe stanga, 6°
12 taietor pe stanga, 12°
34  Geometrie de mare avans, tesit si rotunjit
Cod sinterizat
01 canale duble, tais tesit si rotunjit
02  geometrie cu trepte, tais tesit si rotunjit
03  geometrie de calota, tais rotunjit
11 spargator de aschii 20°, tais rotunjit
12 geometrie Alu/ finisare
13 geometrie ondul, tais rotunjit
14  topografie de finisare
15  topografie de semi finisare
18  topografie de finisare cu muchie de netezire
32 bavuri minimizate, periferie rectificata
33 bavuri minimizate, periferie sinterizata
9-10 J \/ [] Razalacolt 11-14 Clasa

01 RO/ 04 RO04 — pagina 80+81

Aici veti gasi descrierea
02 RO02 06 RO0,6 detaliata a gradelor.
03 RO3 08 RO08

575



KOMET

Informatji tehnice

Sugestii pentru tehnologia alezarii — TwinkKom

1.

10.

11.

12.

576

Waea

)

w0 W

®

W

Za\
L=

W

Alezarea junei gauri strapunse
A posibil fara probleme

Alezarea unui alezaj cu fund
A posibil fara probleme

Gaurire printr-un alezaj transversal

A dac3 este necesar, reduceti avansul cu pana la 50%
A aveti grija la blocajele de aschii pe circumferinta sculei
A folosij calitate de placuta mai tenace

A folositi raza la colt mai stabila

Alezarea unei suprafete neregulate (suprafata turnata)

A |a alezare avansul trebuie redus cu pana la 40%
A folosij calitate de placuta mai tenace
A folositi raza la colt mai stabila

Alezarea unui cordon (forjat / sudat / turnat)

A reduceti avansul
A folositj scule de max. 3xD

Alezarea unei muchii

A reduceti avansul cu 50%
A folosij calitate de placuta mai tenace
A folositi raz& la colt mai stabila

Gaurirea unei suprafete concave

A posibil fara probleme
A daca necesar, reduceti avansul

Gaurirea suprafetei inclinate

A de la intreruperea aschierii reduceti avansul cu pana la 50%
A folosij calitate de placuta mai tenace
A folositi raza la colt mai stabila

Gaurirea unei muchii ascutite
4 in zona de intrerupere a aschierii reduceti avansul cu pana la 40%

Gaurire pachete

A utilizati suport cu unghi de 80°
A necesar prindere de piesa buna
A distantd max. =1 mm

Decalaj mare al alezajului

A posibil faréd probleme
A distributia agchierii axial-radial, vezi graficul: Distributia agchierii

Diametru reglabil
A posibil fara probleme
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Informatji tehnice

Probleme / cauze posibile / solutii — Gaurire de largire si de precizie

Formarea incorecta a aschiilor

A Adéancimea de agchiere a, prea mic pentru
topografia de aschiere utilizata

A Adancimea de agchiere a, prea mare pentru

topografia utilizata

A Avans/dinte prea mic
A Turatie prea mare

A Taisurile nu au aceeasi lungime axiala

Blocare de aschii

A Forma nefavorabila de aschii

A Prindere piesa

A Presiunea / cantitatea lichidului de récire prea mica

Alezaj conic

Calitate slaba de suprafata

A Avans prea mare
A \Viteza de aschiere prea mica

A Raza de agchiere prea mica

A unghiul de asezare a placutei prea mic
A Depunere pe tais

A Forma nefavorabila de aschii

Vibratji

A Structura sculei - raportul marimilor L/D

A Avans prea mare

A Viteza de agchiere prea mare

A Adancimea de aschiere prea mare

A Geometria de aschiere prea negativa

A Raza asgchietoare prea mare

cuttingtools.ceratizit.com

— dacé necesar mériti adancimea de agchiere a,
— utilizati topografie de agchiere pentru adancimi de aschiere mici pana la mijlocii

— reduceti adancimea de agchiere a,

— distributia aschierii axial-radial

— utilizati topografie de agchiere pentru adancimi mai mari de aschiere
— mariti avansul/dinte

— reduceti turatia

— eliminati nealinierea axiala: Utilizati suport cu compensare de lungime axiala

— mariti avansul

— utilizati topografie de tais cu spargator de aschii
— distributia agchierii axial-radial

— vezi masurile: 1. fara spargere de agchii

— in cazul alezajelor strapunse, acordati atentie sa existe spatiu suficient de indepéartarea aschiilor in
spatele piesei

— corectati presiunea / cantitatea lichidului de racire

— vezi masurile: 1. fara spargere de agchii

— reduceti avansul
— mairiti viteza de agchiere

— utilizatj placuta cu raza mai mare de aschiere
— utilizati placuta cu geometrie de netezire

— utilizati placuta cu geometrie pozitiva de tais

— utilizati placutd cu geometrie mai pozitiva de aschiere
— utilizati placutd cu canal mai larg de spérgator aschii

— vezi masurile: 1. fara spargere de aschii
— vezi masurile: 2. blocare de agchii

— daca necesar verificati structura sculei

— daca posibil totdeauna evitati utilizarea aceluiasi @ al barei de alezare

— daca posibil structura treptata de sculd, plasati scula cat mai stabil posibil
— verificati setarea axiala-radiala a taisurilor

— utilizati eventual bara de alezare optimizata la vibratji

— daca necesar utilizati element de amortizare HMD

— reduceti avansul

— reduceti viteza de agchiere,
vezi graficul: Alegerea vitezei de aschiere in functia extinderii

— reduceti adancimea de aschiere
— distributia aschierii axial-radial

— utilizai placuta cu geometrie mai pozitiva de agchiere
— utilizati placuta cu canal mai larg de spargator aschii

— utilizati placuta cu raza mai mica de aschiere,
vezi graficul: Alegerea razei de aschiere in functia extinderii si in functia adancimii de adaos
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Scule pentru strunjire interioara
Informatji tehnice

Tipuri de uzura

Uzura pe suprafata de degajare

Uzura pe suprafata de degajare:
uzura normala dupa un anumit timp
de folosinta.

Rupturi pe taig

Particule de carbura se pot disloca din
cauza solicitarii mecanice excesive de
pe muchia aschietoare.

Uzura crater

Aschiile fierbinti ejectate produc o
adancitura pe suprafata de atac a
placutei.

Deformari plastice

Temperaturile ridicate de prelucrare
cu solicitari mecanice simultane pot
duce la deformari plastice.

Depunere pe tais

Depunerea pe tais are loc atunci cand
din cauza temperaturii scazute de
aschiere, aschia nu este evacuata
corect.

Ruperea placutei

Supraincarcarea placutei poate cauza
ruperea placutei.

Cauze

A \iteza prea mare de aschiere

A Calitate de carbura cu rezistenta prea
micé la uzurd

A Avans neadecvat

Cauze

A Calitate prea rezistenta la uzura

A Vibratii la scula sau piesa

A Avans respectiv adancime de aschiere
prea mare

A Depunere pe tais

A Agchiere intrerupta

A |mpact de tensiune

Cauze

A Viteza de agchiere prea inalta, avans
prea mare

A Unghi de asezare prea mic

A Calitate cu rezistenta prea mica la
uzurd

A Racire incorecta

Cauze

A Temperaturd de prelucrare prea mare,
prin urmare materialul de baza devine
mai moale

A Deteriorarea acoperirii

A Calitate cu rezistenta prea mica la
uzurg

A Récire incorecta

Cauze

A Viteza de aschiere prea mica
A Unghi de asezare prea mic
A Material de scula neadecvata
A Lipsa racirii / ungerii

Cauze

A Supraincarcare a materialului sculei
(valori foarte excesive)

A Lipsa stabilitatii

A Unghiul de varf prea mic

A Contururile de interferenta nu au fost
luate in considerare

A Agchiere intrerupta

Masuri de corectie

A Reduceti viteza de agchiere

A Alegeti o calitate de carbura rezistenta
la uzurd

A Setati avansul in raportul corect cu
viteza de agchiere si adancimea de
aschiere

Masuri de corectie

A Folositi calitate mai tenace

A Tmbunatatiti stabilitatea (sculd, piesé
prelucrata)

A Evitarea depunerilor pe tais

Masuri de corectie

A Reduceti viteza de aschiere si/sau
avansul

A Alegeti o calitate de carbura mai
rezistenta la uzura

A Mariti cantitatea si/sau presiunea
lichidului de racire, controlati
alimentarea

A Folositj calitate mai rezistenta la rupturi

Masuri de corectie

A Reduceli vizteza de aschiere

A Alegeti o calitate de carbura mai
rezistenta la uzurd, stabilitate termica
mai mare

A Asigurati racirea / controlati
alimentarea

Masuri de corectie

A Mariti viteza de aschiere

A Mariti unghiul de asezare

A Folositi acoperire de TiN

A Asiguratj racirea / marit continutul de
ulei al emulsiei

Masuri de corectie

A Alegeti un material de sculd mai
tenace

A Utilizatj tesire protectoare de colt

A Mariti raza de colf

A Folositi geometrie mai stabila

A Controlati datele de aschiere

A Controlati interferenta contururilor
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Informatji tehnice

Spargatoare de aschii

-SF14

-SF15

-SF16

-SF30

A
A

A
A

A

A

A
A
A
A

A

Unghi de agezare 14°

Spargatoare de aschii special dezvoltate, cu control
remarcabil al aschiilor pentru 0 gama larga de
aplicatii, de la finisare fina pana la prelucrarea medie

Unghi de asezare 15°

Geometrie echilibrata: stabilitate mare cu tais foarte
ascutit

Control foarte bun al agchiilor cu tendinta de
depunere foarte scazuta pe tais

Rupere deosebit de buna a agchiilor la avansuri
reduse si medii

Prima recomandare pentru prelucrarea otelului de
carbon, otelurilor aliate si inoxidabile

Unghi de asezare 15°

Geometrie echilibrata: Stabilitate mare cu téis foarte
ascutit

Canale de aschii mari, astfel control bun al agchiilor
la avansuri mici

Prima recomandare pentru prelucrarea otelului de
carbon, otelurilor aliate si inoxidabile

Unghi de asezare 20°

Aschiere deosebit de ugoara datoritd unghiului de
asezare foarte pozitiv

Control foarte bun al agchiilor si tendinta de
depunere foarte scazuta pe tais

Performanta perfecta de aschiere datorita unghiului
de asezare foarte pozitiv, in special cu adancimi mici
de agchiere si avans

Prima recomandare pentru prelucrarea otelului
inoxidabil, a aliajelor de otel, a otelului carbon si a
metalelor neferoase

Unghi de asezare 15°

Geometrie echilibrata: Stabilitate mare cu téis foarte
ascutit

Geometrie spragator aschii: Rupere foarte buna a
aschiilor la avansuri reduse si medii

Prima recomandare pentru prelucrarea otelului de
carbon, otelurilor aliate si inoxidabile

Unghi de agezare 12°

Geometrie universala, tesita, rotunjita

Deosebit de eficient datoritd geometriei pozitive a
taisului

Adecvate si pentru masini cu performante mai reduse
si piese instabile

Bun control al formérii agchiilor chiar si in materiale
mai putin rezistente

Unghi de asezare 0°

Geometrie de degrosare, stabilitate extrema (unghi
de ascutire mai mare)

Formare buna de aschii in cazul agchiilor dificil de
controlat

Pentru adancimi de aschiere reduse < 1,5 mm
adecvat doar in anumite conditji
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A
A
A

A

A
A

A

A

-G06

-G12

Unghi de asezare 20°

Spargator de aschii foarte pozitiva, rotunjire minima
Pentru utilizare la aschiere moale

Utilizare principala in aluminiu

Unghi de asezare 30°

Placuta amovibila cu rectificare periferica si
spargator de aschii presat

Taise foarte pozitive, ascutite si rectificate, astfel o
aschiere deosebit de eficienta

Suprafetele de degajare rectificate circumferential
asigura formarea controlaté a aschilor si cea mai
buna calitate a suprafetei cu forte de agchiere reduse

Unghi de asezare 14°

Geometrie sinterizata cu rectificare periferica
Formare controlaté a aschiilor la prelucrare fina si
extrem de fina

Unghi de asezare 15°

Spargator de aschii pentru semi-finisare, rectificat
periferic, sinterizat

Formare controlaté a aschiilor la prelucrare fina si
extrem de fina

Unghi de asezare 14°

Geometrie sinterizata si rectificare periferica
Formare controlata a aschiilor la prelucrare fina si
extrem de fina

Geometrie pozitiva de tais-netezire pentru cele mai
mari cerinte in ceea ce priveste calitatea suprafetei

Unghi de asezare 6°

Pentru materiale P/ M /K

Stabilitate inalta datorita unghiului de véarf de
constructie puternica

Unghi de asezare 12°

Pentru materiale P/ N /S

Deosebit de eficient datorita geometriei pozitive a
taisului

Special pentru masini cu performanta mai redusa si
piese instabile

Bun control al formarii aschiilor chiar si in materiale
mai putin rezistente
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Calita

K10

BK2710

BK60

BK6110

BK6115

BK6440
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A Carbura metalica neacoperita

A [SO| K10

A Clasa de carbura neacoperita pentru prelucrarea fontei
cenusii sau a metalelor neferoase, in functie de geometria
taisului

A Carbura metalica cu acoperire de TiAIN

A |SO|P10|M10 | K10

A Clasa de carbura extrem de rezistenta la uzura pentru
prelucrarea otelurilor inoxidabile, a otelurilor de
constructie si de unelte, precum si a materialelor turnate

A Carbura metalica cu acoperire de TiC-TiCN-TiN

A [SO|P25|M10

A Acoperire multipla pentru o durata lunga de viata chiar si
in domeniul vitezelor superioare de agchiere

A Carbura metalica cu acoperire de TiCN-TiN-Al,O,

A [SO|P10| K10

A Calitate de carbura metalica rezistenta la uzura pentru
prelucrarea fontelor si otelurilor

A Carbura acoperita cu TICN-TiN-Al,O5

A SO | P20 | K20 |H20

A Acoperire de inalta calitate, cu suprafata prelucrata,
pentru prelucrarea materialelor din fonta in conditji
normale pana la stabile si la viteze ridicate de aschiere

A Carbura cu acoperire CVD-TiCN-Al,05-TiN

A |SO|M25| K35

A Sortiment cu granulatie normala, deosebit de tenace,
rezistenta buna la uzura in otel si materiale inoxidabile,
chiar si in conditii de agchiere nefavorabile / agchiere
intrerupta

BK7615

BK77

BK7710

BK7935

BK8425

BK8430

BK8440

A Carbura metalica cu acoperire de TiCN-Al,O;

A [SO| K15

A Clasa foarte productiva, cu stabilitate extrema a muchiilor
pentru prelucrarea uda si uscata a tuturor fontelor

A Carbura metalica cu acoperire de TiN

A [SO|S10|H10|O10

A Calitatea de carbura metalica rezistenta la uzura pentru
prelucrarea aliajelor de aluminiu, superaliajelor si a
materialelor plastice la viteze medii de aschiere

A Carbura metalica cu acoperire TiB,

ISO|N10|S10| 010

A Clasa rezistenta la uzura cu proprietati optime de
acoperire pentru a preveni depunerile pe tais pentru
prelucrarea aluminiului si a aliajelor de titan

>

A Carbura metalica cu acoperire de AITiN

ISO | P35 | M30 | K30 | N30 | $30 | O30

A Calitatea tenace de carbura metalica pentru prelucrarea
otelurilor inoxidabile si rezistente la acizi precum si a
aliajelor speciale

>

A Carbura metalica cu acoperire de TiAIN/TIN

ISO | P25 | M25 | K25

A Clasa universala cu rezistenta crescuta la uzura, datorita
acopeririii inovatoare PVD in varianta Multilayer

>

Carbura, acoperire TIAIN/TIiN

ISO | P25 | M25

Sortiment cu granulatie extrem de fina, rezistent la uzura
Stabilitate extrema a muchiilor si rezistentd maxima la
uzurd in domeniul de viteze medii si mari

> > > >

A Carbura metalica cu acoperire de TICN/TIiN

ISO | P35 | M10

A Clasa de carbura metalica foarte tenace pentru viteze
medii de agchiere si agchiere intrerupta

>
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Calita

CBN40 A Nitrura cubica de bor, neacoperit CWCO06
A [SO|H05

A Material de scula neacoperita din nitrura cubica de bor
pentru prelucrarea otelurilor célite peste 45 HRC, aliaje
termorezistente pe baza de nichel sau cobalt

CK32 A Cermet, neacoperit CWcC10
A SO | P10 | M15| K05 | N15

A Pentru strunjire fina si finisare

A Uzura mai redusa si vitezele mai ridicate de aschiere
au ca rezultat o durata de viatd mai mare si o calitate
superioara a suprafetei

A Grad de scula pentru productivitate mai ridicata in
domeniul superior al vitezelor de agchiere

CK3230| A Cermet, neacoperit SHNTD
A SO | P20 | M20 | K10 | N20

A Comportament extrem de tenace cu o buna rezistenta la
uzurd, adecvat si pentru utilizarea in aschiere intrerupta

CTDPU20 A Grad de djamant policristalin cu granulatie mixta, CWP25
neacoperit

A ISO|N15

A Rezistentd extrem de buné la uzurg, chiar si cu continut
de Si > 12 % si proportii ridicate de materiale de
umplutura abrazive

A Utilizare in materiale plastice, materiale compozite

(GFK, CFK)
Acoperiri
TiN A Acoperire TiN
A Temperatura maxima de utilizare: 450 °C

cuttingtools.ceratizit.com

A Cermet cu acoperire TiC/TiN

A [SO|P10|M10 | K10 | N10

A Clasa acoperita Cermet pentru prelucrare de gaurire fina
cu viteza inalta de aschiere si aschiere continua

A Cermet, neacoperit

A [SO|P15|M10 | K10

A Clasa neacoperita de Cermet pentru aschierea de finisare
a otelurilor inoxidabile si a otelurilor calite

A Deosebit de rezistent la uzura datorita rezistentei ridicate
la caldura

A Carbura metalica cu acoperire de TiN

A |SO| K10

A Clasa de carbura metalica pentru prelucrarea otelurilor,
otelurilor inoxidabile si metalelor neferoase

A Carbura metalica neacoperita

A |SO|P25|M25| K25 | N25 | S25

A Clasa de carbura neacoperita pentru operatii fine de
gaurire cu adancimi mari de gaurire si supradimensiuni
mici
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