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Boring og hulbearbejdning

HSS-bor

Hardmetal bor

Bor med vendeskaer

Rivaler og forsaenkere

Udboreveerktgjer

Gevindbearbejdning

Gevindtappe og -formere

Cirkulzere- og gevindfreesere

Gevinddrejeveerktgjer

Drejning

Drejning med vendeskaer

10

Multifunktionsveerktgjer —
EcoCut og FreeTurn

1

Stikveerktajer

12

Miniaturedrejeveerktgjer

Fraesning

13

HSS-fraesere 13

14

Hardmetal fraesere

15

Freesning med vendeskaer

Opspaendingsteknik

16

Veerktgjsholdere og tilbehgr

17

Emneopspaending

18

Materialeeksempler og
liste over artikelnumre



WNT \ Performance

HSS-freesere

Indledning

Indholdsfortegnelse
Symbolforklaring 4 WNT \ Performance
Toolfinder 5 Farsteklasses kvalitetsveerktgj.
Indholdsoversigt 6+7
Serien WNT Performance er veerktgj af hgjeste kvalitet
Produktprogram 8-31

kendetegnet ved en fremragende ydeevne og effektivitet.

Tekniske informationer
Skeeredata
Formler til beregning af skeeredata
Typebeskrivelse
Forskelle mellem freesertyperne

Belaegning

Symbolforklaring

Skaft

Skaftudferelse

) B

U
U

Langde: ekstra kort/kort/medium/lang/ekstra lang

7
Ut

7
7
/
t

Endeskaer

J Skarp

J Hjornefas (CHW = fasbredde i mm)

U Fuldradius

13/4

Hvis du vil seette de hgjeste standarder og opna de bedste
3940 resultater i din produktion, anbefaler vi vaerktgjsserien

WNT Performance.
40

41
41
41

Anvendelse
@ Bearbejdningseksempel
%ii De rade pile beskriver de mulige tilspaendingsretninger

A=30° | Skeergeometri
v’=120 A = Rotationsvinkel
¢ Ys = Spanvinkel

ZEFP = Antal skeer

Hovedanvendelse

Sekundeer anvendelse

O
1]

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS-freesere

Toolfinder
Toolfinder
blgdere Materiale, der skal bearbejdes hardere
-« |
Sletbearbejdning
) i’:t.-‘_ 849 —ﬁ 10-17 —}-—l_r—| 28
—@ 23 30
—h=F| 24+25
—d==a =
_a »
Skrub-sletbearbejdning
o —-—
Skrubbearbejdning
-
—r“ﬁ”}‘\ Wy 31

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Oversigt HSS-freeser

souewliojiad \ INM
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@DC

s [ejuy

ZEFP

adAislapeen

Sletfraeser

]

]

13+14

15

16+17

18

19

]

20

21

[

22

SS-E

SS-E

ss-E|[ ]

SS-E|[ ][ ]

SS-E|[ ][ ]

=

=

SS-E|[ ]

ss-E[[ ][ ]

T
\—“Nm

T
neoan
m_m_m

Y

ju
i
]

I
I
_&m

T
]

o
\—m“m

o
o
i

T
nad
i
1/

Skrub-sletfreeser

Eax

® O @ OO

Skrubfraeser

£

® O @ O O

RS -

® ¢ @ OO
® @ ® O O

6-32

4-32

Radiusfreeser

T
i
/)

D

® O @ OO

cuttingtools.ceratizit.com
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HSS-freesere
Indholdsoversigt

WNT \ Performance

Oversigt HSS-freeser

souewliojiad \ INM

1beean [ |
iBereg [ ]

[eysionnd = Nd 'sye’} ‘ojenalepy

apbueeq

snipesping | )

snipeJaulely

J
sejoullH J
4

dieys

1838 19pieeH
1Bipuejsagawiie)

JIaerajew abipjoyulal — ayy|
(WEIELA

jpsny

121

P M KN S H

ww | Jejewelq

@DC

s [ejuy

ZEFP

adAislapeen

Form-/Skive-/Endeplanfraeser

24

]

25

]

26

L]
L]
L]

27

28

29

]

30

]

31

HSS-E

HSS-E

HSS-E

HSS-E

HSS-E

HSS-E

HSS-E

Hss-E|[ ] ]

® O @ O O
® O @ O O

® O @ OO

10,5-
45,5

|-

® O @ OO

I

6-16
® O @ O O

4-6

=g - -

;-—*‘—v 4

® O ® 0O
n 14-28 40-125

B

n 1648 50160 eCc o0 e .

Q0

® 6 6 06 O

7-10 40-80

13

13[7

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance HSS-frasere

Sletfreeser

Endefraeser HSS-E Co 8

LI

™

]

©
e
®

DC s
mm
2,0
2,5
3,0
40

6,0
6,5
8,0
10,0
12,0
14,0
16,0
18,0
20,0

T »W=Z2XZ10

DN
mm

DCONMS

_,.-.‘
N\ -

|
E)( A‘l
==
s~
DIN 844
Z=m
50144 ...
LPR OAL DCONMS ZEFP DKK
mm mm mm U6
15 51 6 2 205,00 020
16 52 6 2 205,00 025
16 52 6 2 205,00 030
19 55 6 2 205,00 040
21 57 6 2 205,00 050
21 57 6 2 205,00 060
26 66 10 2 277,00 065
29 69 10 2 277,00 080
32 72 10 2 277,00 100
38 83 12 2 366,00 120
38 83 12 2 407,00 140
44 92 16 2 492,00 160
44 92 16 2 605,00 180
54 104 20 2 730,00 200
[ )

1318

— V,/f, side 33-35

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS-fr

®esere

Sletfreeser

Endefraeser HSS-E Co 8

©
e
®

DC k10

wmmﬂﬂmmmmhhwwng

a oo
N oo @

12

T »WZX=Z10

r=a00 || )
v || ]
APMX DN LH I
mm mm mm mm
7 7 13
8 8 14
12 12 18
11 11 17
19 19 25
13 13 19
24 24 30
13 55 19 19
24 55 30 30
16 6,5 22 24
30 6,5 36 38
19 75 25 27
38 75 44 46
19 8,5 26 27
38 8,5 45 46
22 9,5 30 30
45 9,5 53 53
26 11,5 36 36
53 11,5 63 63
26 11,5 36 36
53 11,5 63 63
32 15,0 42 42
63 15,0 73 73
32 15,0 42 42
63 15,0 73 73
38 19,0 52 52
75 19,0 89 89
38 19,0 52 52
75 19,0 89 89
90 23,0 106 108
45 24,0 63 45
90 24,0 108 108
90 24,0 108 108
90 24,0 108 108
106 31,0 123 123

DCONMS
//
0
\7
Al
==
s
DIN 69844
Z=m
50120 ...
LPR OAL DCONMS ZEFP DKK
mm mm mm us
15 51 6 3 356,00 020
16 52 6 3 341,00 030
20 56 6 3
19 55 6 3 288,00 040
27 63 6 3
21 57 6 3 288,00 050
32 68 6 3
21 57 6 3 306,00 060
32 68 6 3
26 66 10 3 404,00 070
40 80 10 3
29 69 10 3 361,00 080
48 88 10 3
29 69 10 8] 468,00 090
48 88 10 3
32 72 10 8] 413,00 100
55 95 10 3
38 83 12 3 485,00 120
65 110 12 3
38 83 12 3 614,00 140
65 110 12 3
44 92 16 8] 576,00 160
75 123 16 3
44 92 16 ] 955,00 180
75 123 16 3
54 104 20 ] 937,00 200
91 141 20 3
54 104 20 3 1.358,00 220
91 141 20 3
110 166 25 3
65 121 25 4 1.492,00 250
110 166 25 4
110 166 25 4
110 166 25 4
126 186 32 4

°

50 121

DKK
U8
389,00
399,00
399,00
379,00
569,00
456,00
636,00
514,00
569,00
664,00
702,00
1.176,00
1.124,00

1.685,00
2.156,00

2.045,00
2.310,00
2.913,00
3.005,00

030

040

050

060

070

080

090

100

120

140

160

180

200

220
240

250
280
300
320

cuttingtools.ceratizit.com

— v /f, side

33-35

1319

13



WNT \ Performance HSS-fraesere
Sletfraeser

Endefraeser HSS-E Co 8
=30l ) B

¥.=10° IN

@ @ fDCONMS
.o
s

Ti100 Pro Ti100 Pro

/i
1
/i
e
DIN 327 DIN 327 Fabriksstandard  Fabriksstandard
o o
50100.. 54025.. 50122.. 54020..
DC DCTol. APMX DN LH ls LPR OAL DCONMS ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm us us us us
1,0 h10 2,5 2,5 9 1 47 6 2 300,00 010 343,00 010
1,5 h10 3,0 3,0 9 1 47 6 2 281,00 015 " 343,00 015 "
1,8 h10 4,0 4,0 10 12 48 6 2 138,00 018 351,00 018
2,0 e8 4,0 4,0 10 12 48 6 2 165,00 020 289,00 020
2,5 e8 5,0 5,0 1 13 49 6 2 165,00 025 289,00 025
3,0 e8 5,0 5,0 11 13 49 6 2 150,00 030 289,00 030
3,0 e8 8,0 8,0 18 20 56 6 2 241,00 030 426,00 030
3,5 h10 6,0 6,0 12 14 50 6 2 164,00 035 303,00 035
4,0 e8 7,0 7,0 13 15 51 6 2 150,00 040 254,00 040
4,0 e8 11,0 11,0 25 27 63 6 2 259,00 040 426,00 040
4,5 h10 7,0 7,0 13 15 51 6 2 187,00 045 303,00 045
5,0 e8 8,0 8,0 14 16 52 6 2 150,00 050 289,00 050
5,0 e8 13,0 13,0 30 32 68 6 2 251,00 050 426,00 050
55 h10 8,0 8,0 14 16 52 6 2 187,00 055 303,00 055
6,0 e8 8,0 5,50 14,0 14 16 52 6 2 150,00 060 289,00 060
6,0 e8 13,0 5,50 30,0 30 32 68 6 2 274,00 060 413,00 060
6,5 h10 10,0 6,00 16,0 18 20 60 10 2 206,00 065 357,00 065
7,0 e8 10,0 6,50 16,0 18 20 60 10 2 220,00 070 343,00 070
7,0 e8 16,0 6,35 36,0 38 40 80 10 2 344,00 070 536,00 070
75 h10 10,0 7,00 16,0 18 20 60 10 2 234,00 075 357,00 075
8,0 e8 11,0 7,50 17,0 19 21 61 10 2 199,00 080 343,00 080
8,0 e8 19,0 7,35 44,0 46 48 88 10 2 299,00 080 529,00 080
8,5 h10 11,0 8,00 18,0 19 21 61 10 2 234,00 085 447,00 085
9,0 h10 11,0 8,50 18,0 19 21 61 10 2 229,00 090 441,00 090
9,0 h10 19,0 8,35 45,0 46 48 88 10 2 393,00 090 618,00 090
9,5 h10 11,0 9,00 18,0 19 21 61 10 2 287,00 095 447,00 095
10,0 e8 13,0 9,50 21,0 21 23 63 10 2 219,00 100 385,00 100
10,0 e8 22,0 9,35 53,0 53 55 95 10 2 325,00 100 550,00 100
10,5 h10 13,0 10,00 21,0 23 25 70 12 2 411,00 105 522,00 105
11,0 h10 13,0 10,50 21,0 23 25 70 12 2 356,00 110 475,00 110
11,0 h10 22,0 10,50 53,0 55 57 102 12 2 454,00 110 659,00 110
1,5 h10 13,0 11,00 21,0 23 25 70 12 2 409,00 115 529,00 115
12,0 e8 16,0 11,50 26,0 26 28 73 12 2 298,00 120 475,00 120
12,0 e8 26,0 11,50 63,0 63 65 110 12 2 374,00 120 626,00 120
13,0 h10 16,0 11,50 26,0 26 28 73 12 2 409,00 130 701,00 130
14,0 e8 16,0 11,50 26,0 26 28 73 12 2 389,00 140 646,00 140
14,0 e8 26,0 11,50 63,0 63 65 110 12 2 474,00 140 865,00 140
15,0 h10 16,0 11,50 26,0 26 28 73 12 2 474,00 150 701,00 150
15,0 h10 26,0 11,50 63,0 63 65 110 12 2 584,00 150 977,00 150
16,0 e8 19,0 15,00 29,0 29 31 79 16 2 434,00 160 701,00 160
16,0 e8 32,0 1500 73,0 73 75 123 16 2 566,00 160 949,00 160
P [} [} [} [ )
M (@] [ ] O [ ]
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N O O O (@)
S (@] (@] O (@]
H

1) Fabriksstandard — v /f, side 33-35

13[10 Fortszettes naeste side cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS-freesere

Sletfraeser
Endefreeser HSS-E Co 8
A =30°
n Vs 10° %lq Ti100 Pro Ti100 Pro
@ @ DCONMS
) A
-
<
© y
/
A
=) =]
=== ESSS= )
DIN 327 DIN 327 Fabriksstandard  Fabriksstandard
aRE Lt L) e
50100.. 54025.. 50122.. 54020...
DC DCTol. APMX DN LH ls LPR  OAL DCONMS, ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm us us us us
170  h10 190 1500 29,0 29 31 79 16 2 559,00 170 1.004,00 170
18,0 e8 190 1500 29,0 29 31 79 16 2 595,00 180 894,00 180
18,0 e8 320 1500 73,0 73 75 123 16 2 743,00 180 1.278,00 180
190 h10 190 1500 29,0 29 31 79 16 2 722,00 190 1.115,00 190
20,0 e8 220 1900 360 36 38 88 20 2 674,00 200 962,00 200
20,0 e8 380 19,00 89,0 89 91 14 20 2 746,00 200 1.308,00 200
22,0 e8 22,0 19,00 36,0 36 38 88 20 2 824,00 220 1.371,00 220
24,0 e8 26,0 23,00 42,0 44 46 102 25 2 1.073,00 240 1.666,00 240
25,0 e8 26,0 2400 440 44 46 102 25 2 1.018,00 250 1.656,00 250
26,0 h10 26,0 2400 440 44 46 102 25 2 1.237,00 260 2.147,00 260
P ) ) ° )
M o ) le) )
K ) ) ) °
N o o le) o
S} o o le) le)
H

1) Fabriksstandard

cuttingtools.ceratizit.com

— Vv, /f, side 33-35
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WNT \ Performance HSS-freesere
Sletfreeser

Engangsfreeser HSS-E Co 8

A Skaftiht. DIN 1835 B

A=30°
n y=12° 4 N Ti100 Pro Ti100 Pro

\ Y
W

B

- .
-
=

|
<
N o
o
o X - - < =
= =
o
<C
====r ====r === BB===
Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard
o
50092.. 54014.. 50093.. 54042..
DCs; APMX LPR  OAL DCONMS, ZEFP DKK DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm ue us U6 us
1,00 2 8 34 6 3 109,00 010 217,00 010
1,50 B 8 34 6 3 109,00 015 217,00 015
1,50 4 10 35 6 3 128,00 015 " 242,00 015 "
1,80 3 8 34 6 3 109,00 018 217,00 018
2,00 4 9 35 6 3 109,00 020 217,00 020
2,00 7 12 38 6 3 128,00 020 " 242,00 020
2,30 4 9 35 6 3 109,00 023 217,00 023
2,50 5 10 36 6 3 109,00 025 217,00 025
2,50 8 13 39 6 3 128,00 025 242,00 025
2,80 5 10 36 6 3 109,00 028 217,00 028
3,00 5 10 36 6 3 109,00 030 217,00 030
3,00 8 13 39 6 3 128,00 030 " 242,00 030
3,30 6 1 37 6 3 109,00 033 217,00 033
3,50 6 1" 37 6 3 109,00 035 217,00 035
3,50 10 15 41 6 3 128,00 035 " 242,00 035
3,80 7 12 38 6 3 109,00 038 217,00 038
4,00 7 12 38 6 3 109,00 040 217,00 040
4,00 1 16 42 6 3 128,00 040 Y 242,00 040
4,30 7 12 38 6 3 109,00 043 217,00 043
4,50 7 12 38 6 3 109,00 045 217,00 045
4,50 1 16 42 6 3 128,00 045 " 242,00 045
4,80 8 13 39 6 3 109,00 048 217,00 048
5,00 8 13 39 6 3 109,00 050 217,00 050
5,00 13 18 44 6 3 128,00 050 " 242,00 050
5,30 8 13 39 6 3 109,00 053 217,00 053
5,50 8 13 39 6 3 109,00 055 217,00 055
5,50 13 18 44 6 3 128,00 055 " 242,00 055
5,75 8 13 39 6 3 109,00 057 217,00 057
6,00 8 13 39 6 3 109,00 060 217,00 060
6,00 13 18 44 6 3 128,00 060 " 242,00 060
6,50 10 14 42 8 3 127,00 065 295,00 065
6,50 16 20 48 8 3 151,00 065 " 323,00 065
7,00 10 14 42 8 3 127,00 070 295,00 070
7,00 16 20 48 8 3 151,00 070 " 323,00 070
7,50 10 14 42 8 3 127,00 075 295,00 075
7,50 16 20 48 8 3 151,00 075 Y 323,00 075
8,00 1 15 43 8 3 127,00 080 295,00 080
8,00 19 23 51 8 3 151,00 080 " 323,00 080
8,50 1 16 48 10 3 165,00 085 337,00 085
8,50 19 24 56 10 3 189,00 085 " 362,00 085
9,00 1 16 48 10 3 165,00 090 337,00 090
9,00 19 24 56 10 3 189,00 090 " 362,00 090
9,50 1 16 48 10 3 165,00 095 337,00 095
9,50 19 24 56 10 3 189,00 095 " 362,00 095
10,00 13 18 50 10 3 165,00 100 337,00 100
10,00 22 27 59 10 3 189,00 100 " 362,00 100
P [ ) () [ ) o
M (@] [ ] (@] [ ]
K [ ] [ ] [ ] [ ]
N O (@] O (@)
S (@] (@] (@] (@]
H

1)  Skafttolerance -0,025/-0,0323 — v /f, side 33-35

13|12 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS-freesere

Sletfreeser
Endefraeser HSS-E Co 8
A <@ DC 6 mm, 3 skeer til center
3:?2 M Ti100 Pro Ti100 Pro
<@DC6.0mm >@DC6.0mm DCONMS I

N

<

Y

\ Ul

N2
$

\ U

N2
<

10,0
10,0
10,5
1,0
1,0
1,5
1,5
12,0
12,0

T w=ZzXxX=T

DC Tol. APMX
mm
h10 4
e8 4
e8 5
e8 5
e8 8
h10 6
h10 10
e8 7
e8 1"
h10 7
h10 1"
e8 8
e8 13
h10 8
h10 13
e8 8
e8 13
h10 10
h10 16
e8 10
e8 16
h10 10
h10 16
e8 1"
e8 19
h10 1
h10 19
h10 1"
h10 19
h10 1"
h10 19
e8 13
e8 22
h10 13
h10 13
h10 22
h10 13
h10 22
e8 16
e8 26

DN
mm

55
55
6,0
6,0
6,5
6,5
7,0
7.0
7.5
75
8,0
8,0
8,5
8,5
9,0
9,0
9,5
9,5
10,0
10,5
10,5
11,0
1,0
1,5
1,5

3
3

o o oo BB

WA WRNWRNRN®WRNDN =R =R == NN =N == o g
D OoOOO - O = 20O =000 0O U NN ODNOODNOOD OB~ W w - - o

mm
10
10
1
1"
14
12
16
13
17
13
17
14
19
14
19
14
19
18
24
18
24
18
24
19
27
19
27
19
27
19
27
21
30
23
23
32
23
32
26
36

LPR
mm
12
12
13
13
16
14
18
15
19
15
19
16
21
16
21
16
21
20
26
20
26
20
26
21
29
21
29
21
29
21
29
23
32
25
25
34
25
34
28
38

OAL
mm
48
48
49
49
52
50
54
51
55
51
55
52
57
52
57
52
57
60
66
60
66
60
66
61
69
61
69
61
69
61
69
63
72
70
70
79
70
79
73
83

DCONMS

oﬁoﬁo}oﬁoﬁc’o}o’mo’mmmo}mmg

M T T N N T s T e I I PN
N RO MNP NRONOOOOO OO OO0 OO0 OO o o o

ZEFP

W W W WWWWWWWWWWWWWWWWWwWwWwWwWwwWwWwwWwWwwWowowWwowowowowowowowowow

hon.
Ui

M,
/
l
I

DIN 327

°
i

54021 ...

DKK

357,00
295,00
295,00
295,00
323,00
295,00
323,00
295,00
323,00
295,00
447,00
441,00
447,00
413,00
454,00
441,00
467,00
433,00

536,00
502,00

536,00

496,00

018
020
025
030

035

050

055

060

065

070

075

080

085

090

095

100

105
110

115

120

OO0 e e @

Nan
G

7,
U

=
=z
[
=~

~
=

54 016 ...

DKK
ug

269,00
269,00
269,00
269,00
269,00
269,00
269,00
385,00
385,00
385,00
385,00
385,00
385,00
592,00

385,00

398,00
681,00

467,00

030

040

045

050

055

060

065

070

075

080

085

090

095

100

110

115

120

OO0 e e @

— v,/f, side 33-35

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance HSS-fraesere
Sletfreeser

Endefraeser HSS-E Co 8

A <@ DC 6 mm, 3 skeer til center

A=30°
v:=12° Ti100 Pro Ti100 Pro

<@DC6.0mm >@DC6.0mm DCONMS

N
Y

/|
/)

\ Ul
C
\ Ul
L

=== === 1
DIN 327 DIN 844 K
54021.. 54016...
DC DCTol. APMX DN LH ls LPR OAL DCONMS  ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm us us
13,0 h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 729,00 130
13,0 h10 26 11,5 36 36 38 83 12 3 576,00 130
14,0 e8 16 11,5 26 26 28 73 12 3 688,00 140
14,0 e8 26 11,5 36 36 38 83 12 3 611,00 140
15,0 h10 16 11,5 26 26 28 73 12 3 729,00 150
15,0 h10 26 11,5 36 36 38 83 12 3 920,00 150
15,5 h10 32 15,0 42 42 44 92 16 3 1.104,00 155
16,0 e8 19 15,0 29 29 31 79 16 3 756,00 160
16,0 e8 32 15,0 42 42 44 92 16 3 611,00 160
17,0 h10 19 15,0 29 29 31 79 16 3 1.073,00 170
17,0 h10 32 15,0 42 42 44 92 16 3 812,00 170
18,0 e8 19 15,0 29 29 31 79 16 3 977,00 180
18,0 e8 32 15,0 42 42 44 92 16 3 894,00 180
19,0 h10 19 15,0 29 29 31 79 16 3 1.186,00 190
19,0 h10 32 15,0 42 42 44 92 16 3 894,00 190
19,5 h10 38 19,0 52 52 54 104 20 3 1.483,00 195
20,0 e8 22 19,0 36 36 38 88 20 3 1.032,00 200
20,0 e8 38 19,0 52 52 54 104 20 3 990,00 200
22,0 e8 38 19,0 52 52 54 104 20 3 1.124,00 220
P [ ] [ ]
M [ ] [ ]
K [ ] [ ]
N o o
S o o
H

— V,/f, side 33-35

13|14 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS-freesere

Sletfraeser
Endefreeser HSS-E Co 8
A =40°
n y.=16° %lf J Ti100 Pro Ti100 Pro
@ @ DCONMS
g{//
: Y
(@) Vi
== =]
S==r 1 =S==r 1
Fabriksstandard DIN 844 DIN 844
SR
54017 .. 50124.. 54011..
DC DCTol. APMX DN LH ls LPR  OAL DCONMS, ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm us us us
4 k10 11 11 17 19 55 6 4 351,00 040 501,00 040
5 k10 13 13 19 21 57 6 4 351,00 050 543,00 050
6 e8 8 55 14 14 16 52 6 4 275,00 060
6 k10 13 515} 19 19 21 57 6 4 351,00 060 543,00 060
8 e8 1 75 17 19 21 61 10 4 343,00 080
8 k10 19 75 25 27 29 69 10 4 388,00 080 662,00 080
10 e8 13 9,5 21 21 23 63 10 4 365,00 100
10 k10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 477,00 100 662,00 100
12 e8 16 11,5 26 26 28 73 12 4 441,00 120
12 k10 26 11,5 36 36 38 83 12 4 531,00 120 833,00 120
14 e8 16 11,5 26 26 28 73 12 4 618,00 140
14 k10 26 11,5 36 36 38 83 12 4 624,00 140 1.104,00 140
15 k10 26 11,5 36 36 38 83 12 4 807,00 150
16 e8 19 15,0 29 29 31 79 16 4 633,00 160
16 k10 32 15,0 42 42 44 92 16 4 711,00 160 1.206,00 160
20 e8 22 19,0 36 36 38 88 20 4 894,00 200
20 k10 38 19,0 52 52 54 104 20 4 1.042,00 200 1.728,00 200
P o le) o
M ) ) )
K o le) o
N ) ° )
S ) ) )
H

— v, /f, side 33-35
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WNT \ Performance

HSS-freesere
Sletfraeser

Endefraeser HSS-E Co 8

A > @ DC 28,0 mm uden centerskaer

A=30°
n Ys=12°
<@DC28.0mm >@DC28.0mm
N

e

L U

DC  APMX
mm mm
2,0 7
2,5 8
3,0 8
30 12
40 N
40 19
50 13
50 24
60 13
60 24
60 56
7,0 16
80 19
80 38
80 70
90 19
100 22
10,0 45
100 75
10 22
120 26
12,0 53
12,0 85
130 26
140 26
140 53
140 85
150 26
150 53
160 32
160 63
160 90
180 32
180 63
180 100
20,0 38
200 75
200 110

2}

M

K

N

S

H

DN
mm

55
55
55
6,5
75
75
75
8,5
9,5
9,5
9,5
10,5
1,5
1,5

1,5
1,5
1,5

1,5
1,5
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
15,0
19,0
19,0
19,0

LH ls
mm mm
7 13
8 14
8 14
12 18
" 17
19 25
13 19
24 30
19 19
30 30
62 62
22 24
25 27
44 46
73 73
26 27
30 30
53 53
79 79
30 32
36 36
63 63
85 85
36 36
36 36
63 63
85 85
36 36
63 63
42 42
73 73
95 95
42 42
73 73
110 110
52 52
89 89
128 128

LPR
mm
15
16
16
20
19
27
21
32
21
32
64
26
29
48
75
29
32
55
81
34
38
65
85
38
38
65
85
38
65
44
75
97
44
75
12
54
91
130

DCONMS

OAL
mm
51
52
52
56
55
63
57
68
57
68
100
66
69
88
115
69
72
95
121
79
83
10
130
83
83
10
130
83
10
92
123
145
92
123
160
104
141
180

DCONMS

moumovouoaououououg

I N N T T T g T g O T
O OO OO0 OO OOOODMNNNMNNONNNONMNNMNONMNOOOOOOOO

ZEFP

(S B S AT S S e I I i A R e e i T R S S S S R S R S i i i

Ti100 Pro

4. _4. _4-'.__..__”.,..._.....__

Ti100 Pro

| i
7 1_/)
| // / ) 1 ‘\ /)
i/ ( f |
\j’/) ‘/ ‘1 /}
1/ ‘ | /)
) i
i/ \fl
— e~
BN SIS BN ESSSST )
DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844 Fabriksstandard
E6) £ L e L)
50110... 54018.. 50111.. 54019.. 50104..
DKK DKK DKK DKK DKK
us us us us (83
204,00 020 337,00 020
216,00 025 323,00 025
204,00 030 316,00 030
285,00 030 406,00 030
186,00 040 303,00 040
280,00 040 406,00 040
186,00 050 303,00 050
280,00 050 406,00 050
173,00 060 309,00 060
253,00 060 398,00 060
441,00 060
242,00 070 420,00 070
213,00 080 406,00 080
360,00 080 467,00 080
499,00 080
260,00 090 461,00 090
246,00 100 426,00 100
379,00 100 502,00 100
601,00 100
357,00 110 522,00 110
341,00 120 496,00 120
410,00 120 592,00 120
649,00 120
515,00 130 729,00 130
458,00 140 618,00 140
525,00 140 783,00 140
824,00 140
520,00 150 742,00 150
682,00 150 907,00 150
474,00 160 729,00 160
584,00 160 879,00 160
783,00 160
667,00 180 1.004,00 180
722,00 180 1.247,00 180
1.442,00 180
700,00 200 1.053,00 200
837,00 200 1.308,00 200
1.349,00 200
[ ] [ ] [ ] [ ] [ ]
(@] [ ] (@] [ ] (@]
[ ] [ [ ] [ ] [ ]
O O (@] O (@]
(@] O (@] O (@]

1316
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WNT \ Performance

HSS-freesere
Sletfraeser

Endefraeser HSS-E Co 8

A > @ DC 28,0 mm uden centerskaer

A=30°
n vs=12°
<@DC28.0mm >@DC28.0mm
N

e

e

L U

$

DC

22,0
22,0
22,0
25,0
25,0
25,0
28,0
28,0
28,0
30,0
30,0
32,0
32,0
32,0
32,0
40,0
40,0
40,0
50,0

T »W=Z2XZ10

APMX
mm
38
75
10
45
90
125
45

140
45

53
53
106
160

125
180
150

DN
mm
19,0
19,0
19,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
24,0
31,0
31,0
31,0
31,0
38,0
38,0
31,0
48,0

LH lg
mm mm
52 52
89 89
128 128
63 63
108 108
142 142
63 63
108 108
147 147
63 63
108 108
70 70
70 70
123 123
167 167
80 80
142 142
197 197
172 172

LPR
mm
54
9
130
65
110
144
65
10
149
65
10
73
73
126
170
85
147
200
172

DCONMS
[
[
\
[
i -
: <
| O
;&\\‘ N\
|
o
D o 5
S I 5
o
DC A<
OAL  DCONMS  ZEFP
mm mm
104 20 5
141 20 5
180 20 5
121 25 5
166 25 5
200 25 6
121 25 5
166 25 5
205 25 6
121 25 5
166 25 5
133 32 5
133 32 6
186 32 6
230 32 6
155 40 6
217 40 6
260 32 8
252 50 8

-

—

e

Ti100 Pro

=

S

——

Ti100 Pro

—

o e S =

‘|
i K v
y J
¥ i Y
i ff
4 M
—
DIN 69844 DIN 69844 DIN 844 DIN 844 Fabriksstandard
L& Eed e e e
50110.. 54018.. 50111.. 54019.. 50104..
DKK DKK DKK DKK DKK
V) U8 V) us U6
972,00 220 1.401,00 220
1.176,00 220 2.11500 220
1.901,00 220
1.124,00 250 1.544,00 250
1.595,00 250 2.249,00 250
1.901,00 250
1.287,00 280 1.901,00 280
1.890,00 280 2.943,00 280
2.667,00 280
1.799,00 300 2.258,00 300
2.085,00 300 3.506,00 300
2.147,00 320
1.748,00 320
1.983,00 320 3.414,00 320
3.261,00 320
2.616,00 400 3.854,00 400
3.752,00 400 5.059,00 400
5.427,00 400
7.267,00 500 8.093,00 500
[} [ ] [} [ [}
O o O o O
[ J [ J [ J [ J [ J
O o O o O
O o O o O

— v, /f, side 33-35
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WNT \ Performance HSS-fraesere
Skrub-sletfraeser

Skrub-slet endefraeser HSS-E Co 5

A =30°
“ y=12° %g Ti100 Pro Ti100 Pro
@ @ DCONMS

=)
S=S= 1
===
DIN 69844 DIN 844
Z=m FEr)
54028.. 54029...
DCw. APMX DN LH ls LPR OAL DCONMS ZEFP DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm us us
6 13 55 19 19 21 57 6 4 467,00 060
6 24 55 30 30 32 68 6 4 667,00 060
7 16 6,5 22 24 26 66 10 4 639,00 070
8 19 75 25 27 29 69 10 4 604,00 080
8 38 75 44 46 48 88 10 4 783,00 080
9 19 8,5 26 27 29 69 10 4 688,00 090
10 22 9,5 30 30 32 72 10 4 633,00 100
10 45 9,5 53 53 55 95 10 4 838,00 100
1 22 10,5 30 32 32 79 12 4 756,00 110
1 45 10,5 53 55 57 102 12 4 1.115,00 110
12 26 11,5 36 36 38 83 12 4 701,00 120
12 53 11,5 63 63 65 110 12 4 935,00 120
13 26 11,5 36 36 38 83 12 4 907,00 130
14 26 11,5 36 36 38 83 12 4 879,00 140
16 32 15,0 42 42 44 92 16 4 962,00 160
16 63 15,0 73 73 75 123 16 4 1.269,00 160
18 32 15,0 42 42 44 92 16 4 1.308,00 180
20 38 19,0 52 52 54 104 20 4 1.339,00 200
20 75 19,0 89 89 91 141 20 4 1.799,00 200
22 38 19,0 52 52 54 104 20 4 1.759,00 220
22 75 19,0 89 89 91 141 20 4 2.678,00 220
25 45 24,0 63 63 65 121 25 4 1.912,00 250
25 90 24,0 108 108 110 166 25 4 2.943,00 250
P [ ] [ ]
M (@] O
K [ ] [ ]
N (@] O
S (@] O
H

— v, /f, side 33-35
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WNT \ Performance HSS-frasere
Skrub-sletfraeser

Pulverstal skrub-slet endefraeser
3:?3 %lq o Ti100 Pro
@ @ DCONMS

=
===
DIN 844
54034 ...
DCyw; APMX LPR OAL DCONMS ZEFP DKK
mm mm mm mm mm us
6 13 21 57 6 4 536,00 060
8 19 29 69 10 4 729,00 080
0 2 32 72 10 4 783,00 100
12 26 38 83 12 4 851,00 120
16 32 4 92 16 4 1.269,00 160
20 38 54 104 20 4 1.625,00 200
P °
M (@)
K )
N (e}
S (@)
H

— V,/f, side 33-35
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WNT \ Performance HSS-fraesere
Skrubfreeser

Skrub endefraeser HSS-E Co 8

=300 || ) . .
“ v =14° lf J Ti100 Pro Ti100 Pro
@ @ DCONMS

- WO

]
==
=== ===
=== ===

DIN 69844 DIN 844
69 e
54 026.. 54027..

DCw; APMX DN LH lg LPR OAL DCONMS; CHW  ZEFP DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm mm mm us us

6 13 55 19 19 21 57 6 0,5 3 467,00 060

6 24 55 30 30 32 68 6 0,5 3 667,00 060
8 19 75 25 27 29 69 10 0,7 3 604,00 080

8 38 75 44 46 48 88 10 0,7 3 783,00 080
10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,7 3 633,00 100

10 45 9,5 53 53 55 95 10 0,7 3 838,00 100
12 26 11,5 36 36 38 83 12 0,7 3 701,00 120

12 53 11,5 63 63 65 110 12 0,7 3 935,00 120
14 26 11,5 36 36 38 83 12 0,9 3 879,00 140

14 53 11,5 63 63 65 110 12 0,9 3 1.124,00 140
16 32 15,0 42 42 44 92 16 0,9 3 962,00 160

16 63 15,0 73 73 75 123 16 0,9 8] 1.269,00 160
18 32 15,0 42 42 44 92 16 0,9 3 1.308,00 180

18 63 15,0 73 73 75 123 16 0,9 8] 1.697,00 180
20 38 19,0 52 52 54 104 20 0,9 3 1.339,00 200

20 75 19,0 89 89 91 141 20 0,9 8] 1.799,00 200
25 45 24,0 63 63 65 121 25 0,9 3 1.912,00 250

25 90 24,0 108 108 110 166 25 0,9 8] 2.943,00 250
P [} [ )
M O (@]
K [ ] [ ]
N O O
S O O
H

— Vv, /f, side 33-35
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WNT \ Performance

HSS-freesere

Skrubfraeser
oy
Pulverstal finskrub endefraeser
A=30°|| /)
V:=1o° l? 4) Ti100 Pro Ti100 Pro Ti100 Pro
@ @ DCONMS
—— [
[
P|® |
[
g
: <
| (@)
|
= == —
Fabriksstandard DIN 844 Fabriksstandard
Fer
54031.. 54032.. 54033..
DCi.; APMX DN LH k LPR OAL DCONMS. CHW ZEFP DKK DKK DKK
mm mm mm mm mm mm mm mm mm us us us
6 8 55 14 14 16 52 6 0,35 4 611,00 060
6 13 55 19 19 21 57 6 0,35 4 467,00 060
8 1 75 17 19 21 61 10 045 4 688,00 080
8 19 75 25 27 29 69 10 0,45 4 659,00 080
8 28 75 34 36 38 78 10 0,45 4 899,00 080
10 13 9,5 21 21 23 63 10 0,45 4 688,00 100
10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,45 4 729,00 100
10 34 9,5 42 42 44 84 10 0,45 4 964,00 100
12 16 11,5 26 26 28 73 12 0,60 4 812,00 120
12 26 11,5 36 36 38 83 12 0,60 4 825,00 120
12 40 11,5 50 50 52 97 12 0,60 4 1.124,00 120
14 16 11,5 26 26 28 73 12 0,60 4 1.042,00 140
14 26 11,5 36 36 38 83 12 0,60 4 920,00 140
14 40 11,5 50 50 52 97 12 0,60 4 1.472,00 140
16 19 15,0 29 29 31 79 16 0,70 4 1.145,00 160
16 32 15,0 42 42 44 92 16 0,70 4 1.145,00 160
16 48 15,0 58 58 60 108 16 0,70 4 1.685,00 160
18 19 15,0 29 29 31 79 16 0,70 4 1.371,00 180
18 32 150 42 42 44 92 16 0,70 4 1401,00 180
18 48 15,0 58 58 60 108 16 0,70 4 2.085,00 180
20 22 19,0 36 36 38 88 20 0,70 4 1.544,00 200
20 38 19,0 52 52 54 104 20 0,70 4 1.605,00 200
20 56 19,0 70 70 72 122 20 0,70 4 2.115,00 200
22 22 19,0 36 36 38 88 20 0,70 4 2.064,00 220
22 38 19,0 52 52 54 104 20 0,70 4 2.239,00 220
22 56 19,0 70 70 72 122 20 0,70 4 2.943,00 220
25 26 240 44 44 46 102 25 0,70 4 243300 250
25 45 24,0 63 63 65 121 25 0,70 4 2.198,00 250
25 68 24,0 86 86 88 144 25 0,70 4 3.302,00 250
32 32 31,0 49 49 52 112 32 0,90 6 3.250,00 320
32 53 31,0 70 70 73 133 32 0,90 6 3.515,00 320
P ° ° °
M ° ° °
K ° ° °
N e} o o
S o o o
H

— v, /f, side 33-35
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WNT \ Performance HSS-fraesere

Skrubfraeser
Finskrub endefreeser HSS-E Co 8
A >@DC 28,0 mm frii center
ﬁ:g: 4) Ti100 Pro Ti100 Pro Ti100 Pro
<@DC 28.0 mm >@DC 28.0 mm - -.DCONMS ' [ )
2 2 i |
™
== =
===
EESSSr ) [N

Fabriksstandard DIN 69844 DIN 844
SR
54022.. 54023.. 54024..

DC APMX DN LH ls LPR OAL DCONMS CHW ZEFP DKK DKK DKK

mm mm mm mm mm mm mm mm mm us us us

4 11 1 17 19 55 6 0,35 3 454,00 040

5 13 13 19 21 57 6 0,35 8 454,00 050

6 8 55 14 14 16 52 6 0,35 4 487,00 060

6 13 55 19 19 21 57 6 0,35 4 391,00 060

6 24 55 30 30 32 68 6 0,35 4 742,00 060
8 11 75 17 19 21 61 10 0,45 4 604,00 080

8 19 75 25 27 29 69 10 0,45 4 433,00 080

8 38 75 44 46 48 88 10 0,45 4 879,00 080
10 13 9,5 21 21 23 63 10 0,45 4 536,00 100

10 22 9,5 30 30 32 72 10 0,45 4 467,00 100

10 45 9,5 53 53 55 95 10 0,45 4 920,00 100
12 16 11,5 26 26 28 73 12 0,60 4 659,00 120

12 26 11,5 36 36 38 83 12 0,60 4 550,00 120

12 53 11,5 63 63 65 110 12 0,60 4 1.032,00 120
14 16 11,5 26 26 28 73 12 0,60 4 838,00 140

14 26 11,5 36 36 38 83 12 0,60 4 618,00 140

14 53 11,5 63 63 65 110 12 0,60 4 1.186,00 140
16 19 15,0 29 29 31 79 16 0,70 4 879,00 160

16 32 15,0 42 42 44 92 16 0,70 4 714,00 160

16 63 15,0 73 73 75 123 16 0,70 4 1.390,00 160
18 19 15,0 29 29 31 79 16 0,70 4 1.145,00 180

18 32 15,0 42 42 44 92 16 0,70 4 879,00 180

18 63 15,0 73 73 75 123 16 0,70 4 1.697,00 180
20 22 19,0 36 36 38 88 20 0,70 4 1.186,00 200

20 38 19,0 52 52 54 104 20 0,70 4 1.042,00 200

20 75 19,0 89 89 9 141 20 0,70 4 1.972,00 200
22 38 19,0 52 52 54 114 20 0,70 4 1.319,00 220

22 75 19,0 89 89 9 141 20 0,70 4 2.699,00 220
25 45 24,0 63 63 65 121 25 0,70 4 1.420,00 250

25 90 24,0 108 108 110 166 25 0,70 4 3.158,00 250
28 45 24,0 63 63 65 121 25 0,90 5 2.156,00 280

28 90 24,0 108 108 110 166 25 0,90 5 3.976,00 280
30 45 24,0 63 63 65 121 25 0,90 5 1.850,00 300

30 90 24,0 108 108 110 166 25 0,90 5 4.334,00 300
32 53 31,0 70 70 73 133 32 0,90 6 2.208,00 320

32 106 31,0 123 123 126 186 32 0,90 6 4.415,00 320
P [ ] [ ] [}
M [ ] [ ] [ ]
K [ ] [ ] [ ]
N o (e} (e}
S o o o
H

— v /f, side 33-35
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WNT \ Performance

HSS-freesere
Radiusfraeser

Radius endefraeser HSS-E Co 8

®

Dc h10

@mmﬂﬂmmmmhhwwng

W WMRNNNMDNMNDNDNDRNED=S 2 2 2 @A
oo A, BARANOOOOODODOO A BEWNN-S -=-0O0

T »wW=ZX=Z10

A=30°| | /)
vetoe || <o) L
APMX DN LH I
mm mm mm mm
4 4 10
5 5 1"
8 8 18
7 7 13
11 11 25
8 8 14
13 13 30
8 5,50 14 14
13 5,50 30 30
10 6,50 16 18
16 6,35 36 38
11 7,50 17 19
19 7,35 44 46
11 8,50 18 19
19 8,35 45 46
13 9,50 21 21
22 9,35 53 53
13 10,50 21 23
22 10,50 53 55
16 11,50 26 26
26 11,50 63 63
16 11,50 26 26
16 11,50 26 26
26 11,50 63 63
16 11,50 26 26
26 11,50 63 63
19 15,50 29 29
32 15,00 73 73
19 15,50 29 29
32 15,00 73 73
22 19,00 36 36
22 19,00 36 36
26 23,00 42 44
45 23,00 106 108
26 24,00 44 44
45 24,00 108 108
26 24,00 44 44
26 24,00 44 44
26 24,00 44 44
45 24,00 108 108

DCONMS

OAL

LPR

LPR
mm
12
13
20
15
27
16
32
16
32
20
40
21
48
21
48
23
55
25
57
28
65
28
28
65
28
65
31
75
31
75
38
38
46
110
46
110
46
46
46
110

OAL  DCONMS 5

mm
48
49
56
51
63
52
68
52
68
60
80
61
88
61
88
63
95
70

102
73
110
73
73
110
73
110
79

123
79

123
88
88

102

166

102

166

102

102

102

166

3
3

D O O OO OO D

ZEFP

RO RPN NN NN NDNRDNDNDNDND

Ti100 Pro

d
B
ESSS= )

=

""‘*v

T,
i
Juuuu

Fabriksstandard  Fabriksstandard  Fabriksstandard

°
°
i

50 320 ...

DKK

U8

339,00
320,00
320,00
320,00
320,00
432,00
351,00
406,00
404,00
469,00

453,00

521,00
529,00

617,00
642,00
800,00
851,00
1.094,00
1.115,00
1.115,00
1.625,00

1.533,00
1.769,00

020
030

090

100

110

120

130
140

150
160
180
201
220
240

250

54 041 ...

DKK
U8

441,00
433,00
433,00
433,00
433,00
633,00
592,00

667,00

618,00

701,00

1.004,00
920,00

1.104,00
1.104,00
1.319,00
1.308,00

2.076,00

020
030

100

120

130
140

150

160

180

201

240

OO0 eo e

50 321 ...

DKK

U8

475,00
475,00
475,00
502,00
564,00
512,00
599,00
641,00
692,00

652,00

758,00
984,00
986,00

1.247,00

1.850,00

1.737,00

2.514,00

o

30

040

050

060

070

080

090

100

110

120

140

150

160

180

240

250

300

OO eo0 e

— V,/f, side 33-35
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WNT \ Performance HSS-frasere
Formfreeser

T-notfreeser HSS-E Co 5, krydsfortandet

A Til noter iht. DIN 650

A=100 || )
y=1° -
@ DCONMS

‘ -
| <
N i ©
|
DN ! 2
& %
-
DC
DIN 851 A
e
50 240 ...
DCg41 APMX4 DNp, LPR OAL DCONMS ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm U6
11,0 4 4 13,5 53,5 10 6 783,00 110
12,5 6 5 17,0 57,0 10 6 758,00 125
16,0 8 7 22,0 62,0 10 6 837,00 160
18,0 8 8 25,0 70,0 12 6 878,00 180
19,0 9 8 26,0 71,0 12 6 1.063,00 190 "
21,0 9 10 29,0 74,0 12 6 1.094,00 210
22,0 10 10 30,0 75,0 12 6 1.124,00 220 "
25,0 1 12 34,0 82,0 16 8 1.319,00 250
28,0 12 13 37,0 85,0 16 8 1.584,00 280 "
32,0 14 15 42,0 90,0 16 8 1.788,00 320
36,0 16 17 47,0 103,0 25 8 2.688,00 360 "
40,0 18 19 52,0 108,0 25 10 3.025,00 400
45,0 20 21 57,0 113,0 25 10 3.363,00 450 "
50,0 22 25 64,0 1240 32 10 3.700,00 500
60,0 28 30 79,0  139,0 32 10 4.947,00 600
B )
M [¢)
K °
N (e}
S (¢)
H

1) Fabriksstandard — v, /f, side 36
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WNT \ Performance

HSS-freesere

Formfreeser
T-notfreeser slet HSS-E Co 5, krydsfortandet
A Til noter iht. DIN 6888
ACDX:apmax.
=100 || )
y=10° -
@ DCONMS
I
I
I
I
|
|
—
<
o
DIN 850
L6
50 234 ...
DCy; APMX., LPR OAL DCONMS, CDX ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm U6
105 20 14 50 6 325 6 596,00 100
105 25 14 50 6 315 6 596,00 101
105 30 14 50 6 315 6 596,00 102
135 20 16 56 10 445 6 596,00 130 "
135 30 16 56 10 445 6 596,00 132
135 40 16 56 10 445 6 596,00 133
165 30 16 56 10 595 6 649,00 161
165 40 16 56 10 595 6 649,00 162
165 50 16 56 10 5,75 6 649,00 163
195 30 23 63 10 695 8 71500 190 "
195 40 23 63 10 695 8 71500 191
195 50 23 63 10 6,75 8 71500 192
225 40 23 63 10 8,25 8 849,00 220 "
225 50 23 63 10 825 8 849,00 221
225 60 23 63 10 8,00 8 849,00 222
255 50 23 63 10 900 10 849,00 250 "
255 60 23 63 10 900 10 849,00 251
285 60 23 63 10 10,00 10 1.247,00 281
285 80 23 63 10 10,00 10 1.247,00 283
325 60 26 7 12 12,00 10 1.269,00 321
325 80 26 14 12 12,00 10 1.269,00 322
385 80 26 1 12 1335 10 1.881,00 381
455 10,0 26 4 12 16,85 12 2.290,00 450
P °
M o
K [}
N o)
S e}
H

— v /f, side 36

1) Fabriksstandard

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

HSS-freesere

Formfreeser
T-notfraeser skrub HSS-E Co 5
A Til noter iht. DIN 650
A2 || V)
v5=11° -
@ DCONMS
i
=
3 4
i <<
Ay ©
o DN | z
a ! o
3 | <C
) DC DIN 851 A
to
50 241 ...
DC4 APMX DN, LPR OAL DCONMS . ZEFP DKK
mm mm mm mm mm mm ué
21 9 10 29 74 12 6 1.269,00 210
22 10 10 30 75 12 6 1.401,00 220 "
25 11 12 34 82 16 6 1.512,00 250
28 12 13 37 85 16 6 1.656,00 280 "
32 14 15 42 90 16 6 2.085,00 320
36 16 17 47 103 25 6 2.545,00 360 "
40 18 19 52 108 25 8 3.290,00 400
5 20 2 57 113 25 8 344400 450 "
P °
M o
K °
N o
S o
H

1) Fabriksstandard

1326

— v /f, side 36

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS-freesere
Formfraeser

Radiusfraesere HSS-E Co 5, konkav

\oe ||Y)
v,=0° o
PRFRAD y; DCX DC
mm mm mm
1,0 8 6
1,5 9 6
2,0 10 6
2,5 " 6
3,0 12 6
4,0 14 6
5,0 16 6
6,0 20 8
8,0 24 8
9,0 26 8
10,0 28 8
12,0 34 10
15,0 46 16
16,0 48 16
P
M
K
N
s
H

DCONMS
\
|
T
|
—
| 3
_ | N
\
- ‘
%
o
pcx |PRFRAD
OAL DCONMS ZEFP
mm mm
60 10 4
60 10 4
60 10 4
60 10 4
60 12 4
60 12 4
60 12 4
67 16 4
71 16 4
85 25 4
85 25 4
90 25 4
100 25 6
100 25 6

A 7

DIN 6518
)
50 248 ...

DKK
U6
459,00
561,00
520,00
586,00
532,00
689,00
715,00
933,00
1.247,00
1.319,00
1.522,00
2.320,00
3.188,00
3.752,00

010

— v, /f, side 36

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance HSS-fraesere
Formfreeser

Svalehale-og paraplyfreeser HSS-E Co 5

o=

DCEEL\IMS DCEEL\IMS
® | | T L
0 0
/) A
? ' AN 7

OAL
OAL

x x
: :
< o i<
7 a % \
pc | |
DIN 1833 DIN 1833
50246.. 50245...
a°® DC APMX LPR OAL DCONMS, CHW ZEFP Fig. DKK DKK
mm mm mm mm mm mm U6 U6
16 4,0 15 60 12 0,3 10 A 689,00 016
16 4,0 15 60 12 10 B 783,00 016
20 50 18 63 12 0,3 10 A 1.000,00 020
20 5,0 18 63 12 10 B 1.053,00 020
25 6,3 22 67 12 0,3 10 A 1.217,00 025
25 6,3 22 67 12 10 B 1.217,00 025
16 6,3 15 60 12 0,3 10 A 783,00 116
16 6,3 15 60 12 10 B 783,00 116
20 8,0 18 63 12 0,3 10 A 1.000,00 120
20 8,0 18 63 12 10 B 1.000,00 120
25 10,0 22 67 12 0,3 10 A 1.083,00 125
25 10,0 22 67 12 10 B 1.217,00 125
16 7,0 15 60 12 0,3 10 A 783,00 216 "
20 9,0 18 63 12 0,3 10 A 1.000,00 220
25 11,0 19 67 16 0,3 10 A 1.217,00 225 "
P [ ] [ ]
M O O
K [ ] [ ]
N (@] O
S O O
H
1) Fabriksstandard — v, /f, side 37
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WNT \ Performance

HSS-freesere
Formfraeser

Prismefraeser HSS

A Med medbringernot iht. DIN 138

A=0°
v,=0°

@ PNA
(2]
s
=z
8 3
[=)
| OAH|
DIN 847
50 360 ...
PNA DC OAH DCONMS  ZEFP DKK
° mm mm mm U6
50 8 16 22 1.269,00 045
63 10 22 24 1.584,00 145
80 12 27 26 2.514,00 245
100 18 32 28 3.752,00 345
50 10 16 18 1.269,00 060
63 14 22 20 1.584,00 160
80 18 27 22 2.913,00 260
100 25 32 24 4.671,00 360
50 14 16 16 1.483,00 090
63 20 22 18 1.890,00 190
80 22 27 20 3.097,00 290
100 32 32 24 5.162,00 390
50 14 16 16 1.685,00 120 "
63 20 22 16 245300 121 "
P [ ]
M O
K °
N o
S O
H
1) Fabriksstandard — v/f, side 37

cuttingtools.ceratizit.com

Prisme-vinkelfraeeser HSS

A Med medbringernot iht. DIN 138

]
=

A=0°
v=2°

W

DIN 842 A
50 362 ...
KAPR DC OAH DCONMS CHW  ZEFP DKK
° mm mm mm mm U6

40 10 10 0,3 14 1.462,00 045

50 13 13 0,3 16 2.003,00 145

63 18 16 0,3 18 2.525,00 245

80 22 22 0,3 20 3.566,00 345

100 28 27 0,3 22 5417,00 445

s 0 16 13 03 16 2.003,00 150

40 13 10 0,3 14 1.287,00 060

50 16 13 0,3 16 1.584,00 160

63 20 16 0,3 18 2.178,00 260

80 25 22 0,3 20 3.566,00 360

100 32 27 0,3 22 5.417,00 460

125 40 32 0,3 28 8.924,00 560
P [ ]
M o
K °
N e}
S o

H
— v /f, side 37
1329



WNT \ Performance

HSS-freesere

Skivefraeser
Skivefraeser HSS-E Co 5 Smal skivefreeser HSS-E Co 5
A Fin-krydsfortandet A Fin-krydsfortandet
A Med medbringernot iht. DIN 138 A Med medbringernot iht. DIN 138
) -]
As=1g: s=1§° L
Vs= go Vs=1g° I_I
3
onn
DIN 885 A DIN 1834 A
50 349 ... 50 340 ...
DC OAH DCONMS  ZEFP DKK DC OAH DCONMS  ZEFP DKK
mm mm mm U6 mm mm mm (8¢
50 4 16 16 1.165,00 100 63 16 2 28 1.005,00 200
50 5 16 16 1.165,00 102 63 20 22 28 867,00 202
50 6 16 16 1.247,00 104 63 25 2 28 885,00 204
50 8 16 16 1.319,00 106 63 30 22 28 907,00 206
50 10 16 16 1.451,00 108 80 16 27 32 1.042,00 300
63 4 22 18 1.278,00 200 80 20 27 32 1.018,00 302
63 5 22 18 1.358,00 202 80 25 27 32 1.032,00 304
63 6 22 18 1.308,00 204 80 30 27 32 1.063,00 306
63 8 22 18 1.472,00 206 80 40 27 32 114500 310
63 10 22 18 1.646,00 208 100 16 32 36 1.269,00 400
63 12 22 18 1.860,00 210 100 20 32 36 1.257,00 402
63 14 22 18 209500 212 100 25 32 36 1.257,00 404
80 5 27 20 1.717,00 300 100 30 32 36 1.278,00 406
80 6 27 20 1.769,00 302 100 40 32 36 1.358,00 410
80 8 27 20 1.850,00 304 100 50 32 36 1492,00 414
80 10 27 18 1.881,00 306 125 16 32 40 1.646,00 500
80 12 27 18 2.127,00 308 125 20 32 40 1.584,00 502
80 14 27 18 246300 310 125 25 32 40 1.635,00 504
80 16 27 18 2.667,00 312 125 30 32 40 1.666,00 506
80 18 27 18 3.086,00 314 125 40 32 40 1.769,00 510
80 20 27 18 3.086,00 316 125 50 32 40 1.890,00 514
100 6 32 22 2.483,00 400 125 60 32 40 209500 516
100 8 32 22 2.463,00 402 160 20 40 48 261600 600
100 10 32 20 2.657,00 404 160 25 40 48 252500 602
100 12 32 20 2.861,00 406 160 30 40 48 2566,00 604
100 14 32 20 3.188,00 408 160 40 40 48 2.738,00 606
100 16 32 20 3.383,00 410 160 50 40 48 2.883,00 608
100 18 32 20 394500 412 160 60 40 48 3.117,00 610
100 20 32 20 397600 414 160 80 40 36 3537,00 612
100 25 32 20 492700 418
125 8 3 2% 328100 500 P e
125 10 3 2 351500 502 M
125 12 32 2 3.802,00 504 K O
125 14 32 22 427100 506 N °
125 16 32 22 4.436,00 508 S o
125 18 32 22 5.119,00 510 H
125 20 32 2 520300 512 G-
125 25 32 22 6.23500 516 .
160 10 40 2 523300 600 = Volf side 38
160 12 40 26 5.702,00 602
160 14 40 26 613300 604
160 16 40 26 6.602,00 606
160 18 40 26 7.256,00 608
160 20 40 26 7.267,00 610
160 25 40 26 9.04300 614
160 32 40 26 11.370,00 618
P °
M )
K [ ]
N °
S o
H

— V,/f, side 38

13)30
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WNT \ Performance

HSS-freesere
Endeplanfraeser

Endeplanfreeser HSS-E Co 5

A Med medbringernot iht. DIN 138

[
v

DIN 1880
50 250 ...
DC  OAH DCONMS ZEFP DKK
mm mm mm u8
40 32 16 8 1.625,00 040
50 36 22 8 2.127,00 050
63 40 27 8 2.923,00 063
80 45 27 10 4.415,00 080
P °
M °
K °
N °
S o
H
— v,/f, side 39+40
Endeplanfraeser HSS-E Co 5
A Med medbringernot iht. DIN 138
A=25° % L Ti100
v,=10° Pro

8%

DC
mm
40
50
63
80

T »W=ZXZT

— v /f, side 39+40

A2 || V)

y=toe ||
DC

3

o

DCONMS

DC
(il ! ! ii
I
<
o
DCONMS

OAH
mm
32
36
40
45

cuttingtools.ceratizit.com

DCONMS  ZEFP

S o © ©

DIN 1880
54035 ...

DKK
us
2.320,00
2.975,00
3.771,00
5.632,00

040
050
063

Ceeeo

Endeplan-skrubfraeser
HSS-E Co 5

A Med medbringernot iht. DIN 138
A Fremstillingstolerance ligger i plusomradet for tolerance js14

T

DCONMS

DIN 1880
50 260 ...
DC OAH DCONMS ZEFP DKK
mm mm mm us
40 32 16 7 1.656,00 040
50 36 22 8 2.187,00 050
63 40 27 8 2.943,00 063
80 45 27 10 4.130,00 080
p °
M [ ]
K [ ]
N [ ]
S o
H
— v, /f, side 39+40

Endeplan-finskrub fraeser
HSS-E Co 8

A Med medbringernot iht. DIN 138
A Fremstillingstolerance ligger i plusomradet for tolerance js14

\25 | ) Tit00
v=10° Pro
-

DCONMS

DIN 1880
54 037 ...
DC OAH DCONMS ZEFP DKK
mm mm mm us
40 32 16 7 2.320,00 040
50 36 22 8 2.902,00 050
63 40 27 8 4.487,00 063
80 45 27 10 6.582,00 080
P °
M °
K °
N °
S ¢}
H
— v /f, side 39+40
13131
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WNT \ Performance

HSS-freesere

Skeeredata
Materialeundergruppe  Indeks S ing / struktur / varmebehandling N,mmzs*tﬂlkg IHRC Rl LM?terla!e- LERiEl LM::xterlaI.e-
P11 <015%C Udgladet 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 11141 Ck15
PA.2 Udgladet 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Ulegeret stal P1.3 Sejheerdet 840N/mm?/250HB 14191  C45E 1.0535 C55
PA.4 Udgladet 910N/mm?/270HB  1.1223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 Sejheerdet 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 Udgladet 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 Sejheerdet 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Lavtlegeret stal
P.2.3 Sejheerdet 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 Sejheerdet 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 Udgladet 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
Hojtlegeret stal og )
hojtlegeret vaerktojsstal P.3.2 Heerdet og anlabet 1100 N/mm? /300 HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.3.3 Heerdet og anlabet 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 Ferritisk / martensitisk Udgladet 680 N/mm?/ 200 HB 14016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Rustfrit stal
P.4.2 Martensitisk Sejheerdet 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 Austenitisk / austenitisk-ferritisk Underkalet 610 N/mm?/ 180 HB 14301  X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Rustfrit stal M.2.1 Austenitisk Sejhaerdet 300 HB 14841 X15CrNiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 Austenitisk/ ferritisk (Duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
KA1 Perlittisk / ferritisk 350 N/mm?/180HB  0.6010  GG-10 06025 GG-25
Grat stebejern
K.1.2 Perlittisk (martensitisk) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 Ferritisk 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K  Stobejern med kuglegrafit
K.2.2 Perlittisk 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 Ferritisk 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Aduceret stebejern
K.3.2 Perlittisk 780 N/mm?/230HB ~ 0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 Ikke heerdbar 60 HB 3.0255  AI99,5 3.3315  AlMg1
Aluminium - smedelegering
N.1.2 Herdbar Heerdet 340 N/mm?/100HB 34355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12 % Si, ikke hzerdbar 250 N/mm?/75HB  3.2581  G-AlSi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminium - stebelegering N.2.2 <12 % Si, haerdbar Heerdet 300 N/mm?/90 HB 3.2134  G-AISi5Cu1Mg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, ikke heerdbar 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Automatlegeringer, PB > 1% 375N/mm2/110HB  2.0380  CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZnd4Pb2
Kobber og
kobberlegeringer N.3.2 Cuzn, CuSnzn 300 N/mm?/90 HB 2.0331  Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(bronze / messing)
N.3.3 CuSn, blyfri kobber og elektrolytkobber 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Magnesiumlegeringer N.4.1 Magnesium og magnesium-legeringer 70 HB 3.5612  MgAl6Zn 3.5312  MgAl3zZn
SA1 Udgledet 680 N/mm?/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 14865  G-X40NiCrSi3g-18
Fe-basis
S.1.2 Heerdet 950 N/mm?/280 HB ~ 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X1ONICrAITi32-20
Va’ﬂ;ﬁfﬁgz:ﬁge S.21 Udgladet 840N/MM?/250HB  2.4631  NCr20TIAI(Nimonc80A)  3.4856  NiCr22ModNb
s S.2.2 Ni-eller Co basis Heerdet 1180 N/mm? /350 HB ~ 2.4668  NiCri9NbSMo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 Stobt 1080 N/mm?/320HB  2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Rentitan 400 N/mm? 37025  Ti99,8 37034 Ti99,7
Titanlegeringer S.3.2 Alpha- + Beta legeringer Heerdet 1050 N/mm?/320HB  3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Beta legeringer 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA Haerdet og anlgbet 46-55 HRC
HA.2 Heerdet og anlabet 56-60 HRC
Haerdet stal
H HA.3 Heerdet og anlgbet 61-65 HRC
H1.4 Heerdet og anlabet 66-70 HRC
Hardt stebegods H.21 Stabt 400 HB
Haerdet stobejern H.31 Heerdet og anlgbet 55 HRC

* Brudstyrke

13132
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WNT \ Performance HSS-frasere
Skeeredata

Vejledende veerdier for skaerehastighed -
not-, spor- og radiusendefreeser

. . ® 1.valg
Ubelagt Ti100 Pro Ti100 Pro 0 Egnet
Pulverstal
s &
g £ 2

Kf f, V. (m/min) i [ =
1,2 20 45 50 (]

1,2 20 45 50 [

1,2 20 45 50 ()

1,0 15 30 35 ()

1,0 15 30 85 [

1,2 20 40 45 ()

1,0 15 40 45 ()

0,8 15 30 35 ()

0,8 15 30 85 [

1,0 15 30 85 ()

0,8 12 25 30 ()

0,8 10 20 25 ()

1,0 10 20 25 °

1,0 10 20 25 ()

1,0 10 20 25 °

0,9 7 15 20 °

1,0 5 10 15 [

1,0 18 88 40 ()

1,0 18 25 30 ()

1,0 15 30 35 ()

1,0 15 30 35 °

1,0 15 85 40 ()

0,8 12 25 30 ()

1,9 150 240 260 (]

1,9 100 130 150 ()

1,8 100 140 (]

1,7 60 80 (]

11 100 130 ()

1,2 30 60 80 [

1,2 30 60 80 (]

1,8 90 140 160 ()
1,0 10 15 25 [

11 10 15 25 [

i Ved notfraesning skal skeerehastigheden (v;), der er angivet i denne tabel, reduceres med ca. 15-20 %!

d

Kf f, = Korrektionsfaktor for tilspaendingen pr. tand

cuttingtools.ceratizit.com 13/33
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WNT \ Performance HSS-fraesere

Skeeredata
Tilspeending pr. tand til HSS-endefraesere
Vejledende veerdier (i mm) for tilspaending pr. tand (f)
Sletbearbejdning Skrubbearbejdning
Sidefraesning Notfraesning
gIDC’_i (%] DC’_, QIDC’_,

a,=15xDC a,=DC

a, =0,1xDC a,=0,25xDC a,=0,2-0,3mm a,=0,25xDC a =0,6xDC a,=DC
f,imm f,imm f,i mm f,imm f,imm f,imm
g DC
mm - - - - - -
& =3 & S & S & S & k=3 & S
2 3 2 3 = 3 = 3 = 3 = B
) o =) o o] o o o ) o =) o
2 0,008 0,009 0,008 0,009 0,008 0,009
3 0,011 0,012 0,009 0,010 0,010 0,012
4 0,017 0,018 0,013 0,014 0,014 0,015 0,015 0,016 0,013 0,014 0,011 0,012
5 0,024 0,026 0,014 0,015 0,018 0,020 0,019 0,021 0,016 0,018 0,014 0,016
6 0,032 0,035 0,015 0,017 0,022 0,024 0,024 0,027 0,020 0,022 0,018 0,019
8 0,047 0,051 0,020 0,022 0,029 0,032 0,032 0,036 0,027 0,030 0,024 0,026
10 0,065 0,072 0,026 0,028 0,037 0,041 0,042 0,047 0,035 0,039 0,031 0,034
12 0,084 0,091 0,031 0,034 0,044 0,049 0,051 0,057 0,043 0,047 0,037 0,041
14 0,100 0,106 0,037 0,041 0,054 0,059 0,063 0,069 0,053 0,058 0,045 0,050
16 0,111 0,121 0,042 0,046 0,061 0,067 0,072 0,079 0,060 0,066 0,052 0,057
18 0,126 0,136 0,048 0,053 0,070 0,077 0,084 0,093 0,071 0,078 0,061 0,067
20 0,141 0,151 0,052 0,057 0,076 0,083 0,092 0,101 0,077 0,084 0,066 0,073
22 0,160 0,166 0,059 0,065 0,085 0,094 0,104 0,114 0,087 0,096 0,075 0,082
25 0,170 0,188 0,065 0,072 0,095 0,104 0,117 0,129 0,098 0,108 0,084 0,093
28 0,196 0,210 0,075 0,083 0,109 0,120 0,136 0,150 0,114 0,125 0,098 0,108
32 0,212 0,240 0,086 0,094 0,124 0,137 0,157 0,173 0,131 0,145 0,113 0,125
36 0,224 0,240 0,099 0,109 0,144 0,159 0,170 0,194 0,142 0,162 0,126 0,140
40 0,240 0,240 0,108 0,119 0,157 0,173 0,184 0,202 0,154 0,169 0,132 0,146
45 0,240 0,240 0,108 0,119 0,157 0,173 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160
50 0,240 0,240 0,108 0,119 0,157 0,173 0,200 0,220 0,170 0,180 0,140 0,160

(e}
Tips:
Q Ved ubelagte fraesere er medlgbsfraesning at foretraekke frem for modlgbsfraesning.
Ved belagte freesere er medlgbsfraesning en ngdvendighed for at opna optimal ydelse.

@ Tilspendingskorrektion:

Multiplicer veerdien f, fra ovenstaende tabel med den relevante korrektionsfaktor Kf f, fra tabellen pa — side 33.

Generelt gaelder:
f, (freesning) = f, x Kf f,
f, (boring) =, (freesning) + tandantal

13|34 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

HSS-freesere
Skeeredata

Tilspeending pr. tand ved fraesning af notspor med HSS endefreesere
Vejledende veerdier (i mm) for tilspaending pr. tand (f)

Freesning, helmal (i et snit) Freesning, undermal (fraesning i spor) Borfraesning
® @&
] g
© [
a,=1xDC a,=1xDC * +
Skrubspan Sletspan
f,imm f,imm f,imm
@DC
mm - - - - -
& S & =3 & S & =3 & =)
= & > & o) < @ © @ i)
o [ el [ o [ o [} Qo [
o 23] ) o o o o o jun] o
2 0,005 0,006 0,005 0,006 0,008 0,009 0,003 0,003 0,002 0,002
3 0,009 0,010 0,009 0,010 0,015 0,016 0,004 0,005 0,003 0,003
4 0,012 0,013 0,012 0,013 0,022 0,024 0,006 0,007 0,004 0,004
5 0,016 0,017 0,016 0,017 0,030 0,033 0,008 0,009 0,005 0,006
6 0,020 0,022 0,020 0,022 0,039 0,043 0,010 0,011 0,007 0,007
8 0,026 0,029 0,026 0,029 0,055 0,061 0,013 0,014 0,009 0,010
10 0,034 0,037 0,034 0,037 0,075 0,082 0,017 0,019 0,011 0,012
12 0,040 0,044 0,040 0,044 0,093 0,101 0,020 0,022 0,013 0,015
14 0,049 0,054 0,049 0,054 0,117 0,118 0,024 0,027 0,016 0,018
16 0,056 0,062 0,056 0,062 0,135 0,135 0,028 0,031 0,019 0,021
18 0,065 0,072 0,065 0,072 0,151 0,151 0,033 0,036 0,022 0,024
20 0,071 0,078 0,071 0,078 0,167 0,167 0,035 0,039 0,024 0,026
22 0,080 0,088 0,080 0,088 0,184 0,184 0,040 0,044 0,027 0,029
25 0,089 0,098 0,089 0,098 0,208 0,208 0,044 0,049 0,030 0,033
28 0,103 0,113 0,103 0,113 0,233 0,233 0,051 0,056 0,034 0,037
32 0,118 0,130 0,118 0,130 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
36 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
40 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
45 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
50 0,130 0,143 0,130 0,143 0,260 0,260 0,060 0,065 0,040 0,043
(e}
@ Tips:
Ved ubelagte fraesere er medlgbsfraesning at foretraekke frem for modlgbsfraesning.
Ved belagte freesere er medlgbsfraesning en ngdvendighed for at opna optimal ydelse.
@ Tilspandingskorrektion:
Multiplicer veerdien f, fra ovenstaende tabel med den relevante korrektionsfaktor Kf f, fra tabellen pa — side 33.
Generelt gaelder:
f, (freesning) = f, x Kf f,
f, (boring) =, (freesning) + tandantal
cuttingtools.ceratizit.com 13/35
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WNT \ Performance

Skeeredata
Vejledende skeeredata — formfraeser
50241 ... 50240... 50234.. 50248 ... ® 1. valg
O Egnet
@ DC (mm) = @DC (mm) = @DC (mm) = @ DCX (mm) =

. E 21-25 28-36 40-45 11-16 18-22 25-32 36-45 50-60 E 10-17 19-26 28-33 33-46 8-11 12-24 26-34 46-48 é E

s E E 2 = 2

= = f, (mm) f, (mm) = f, (mm) f, (mm) i [ =
P14 28 007 01 012 0,015 003 003 003 004 28 002 003 004 005 003 006 01 012 °
P1.2 28 007 01 o012 0,015 003 003 003 004 28 002 003 004 005 003 006 01 0,2 °
P1.3 28 007 01 012 0,015 003 003 003 004 28 002 003 004 005 003 006 01 012 °
P1.4 22 0,06 008 01 0015 003 003 003 004 22 0,02 0,03 0,035 0,045 0,025 0,055 0,08 0,1 °
PA.5 22 0,6 008 01 0015 003 003 003 004 22 0,02 0,03 0,035 0,045 0,025 0,055 0,08 0,1 °
P.2.1 22 006 008 01 0015 003 003 003 004 22 002 0,03 0,035 0,045 0,025 0,055 0,08 0,1 °
P.2.2 28 007 01 012 0,015 003 003 003 004 28 002 003 004 005 003 006 01 012 °
P.2.3 20 0,06 o008 01 0,015 003 003 003 004 20 002 0,03 0,035 0,045 0,025 0,055 0,08 0,1 °
P.2.4 20 0,06 008 01 0,015 003 003 003 004 20 002 0,03 0,035 0,045 0,025 0,055 0,08 0,1 °
P.31

P.3.2

P.3.3

P.41 10 0,06 008 041 0,01 0,025 0,025 0,025 0,03 10 0,02 0,025 0,03 0,04 0,02 0,045 0,08 009 @
P.4.2 10 0,06 008 041 0,01 0,025 0,025 0,025 0,03 10 0,02 0,025 0,03 0,04 0,02 0,045 0,08 009 e
M.1.4 10 006 008 01 001 0025 0,025 0,025 003 10 002 0,025 0,03 004 002 0045 008 009 e
M.21

M.3.1

K4 28 007 01 012 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 24 0,025 0,03 0,04 005 0,03 006 01 0,12 °
K1.2

K.241 22 007 01 012 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 22 0,025 0,03 0,04 005 0,03 006 01 0,12 °
K.2.2 20 007 01 012 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 20 0,025 0,03 0,04 005 003 006 01 0,12 °
K.3.1 15 007 01 042 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 15 0,025 0,03 0,04 0,05 0,03 006 01 012 °
K.3.2 15 007 01 042 0,015 0,03 0,025 0,04 0,035 15 0,025 0,03 0,04 0,05 0,03 006 01 012 °
N1 100 01 012 045 0,02 0,045 0,045 0,045 0,055 90 0,03 004 006 0,07 0035 007 014 0,15 °
N.1.2 100 01 012 045 0,02 0,045 0,045 0,045 0,055 90 0,03 004 006 0,07 0035 007 014 0,15 °
N.2.1 80 009 011 013 0,015 0,04 0,035 0,04 0,045 80 0,03 0,035 0,045 0,055 0,03 0,06 012 012 °
N.2.2 60 009 011 013 0,015 0,04 0035 0,04 0,045 60 0,03 0,035 0,045 0,065 0,03 006 012 012 °
N.2.3

N.3.1 25 008 01 012 0,015 0,04 0035 0,03 0035 25 0,02 0,035 0,045 0,065 0,03 006 012 0,112 °
N.3.2 25 008 01 012 0,015 0,04 0,035 0,03 25 0,02 0,035 0,045 0,055 0,03 0,06 012 0,12 °
N.3.3 25 008 01 012 0015 0,04 0,035 0,03 25 0,02 0,035 0,045 0,055 0,03 0,06 012 012 °
N.4.1 70 01 012 015 0,018 0,04 0,03 0,035 0,045 70 0,03 0,035 005 006 0,025 006 01 012 °
S.A1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

.34 20 006 008 01 0,012 0,025 0,025 0,025 0,035 20 0,015 0,025 0,035 0,045 0,02 0,05 007 009 e
S.3.2

8.3.3

HAA

HA.2

HA.3

H.1.4

H.21

H.3.1

0.11 65 012 015 018 0,06 0,055 0,055 007 65 0,04 005 007 009 0045 01 018 018 @
0.1.2 80 012 015 018 0,06 0,055 0,055 007 80 0,04 005 007 009 0045 01 018 018 @
0.21

0.2.2

0.31

(e}
@ Skeeredataene er afheengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktgjs- og emneopspaending, materiale og maskintype!

De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!

13)36
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WNT \ Performance

Skeeredata
Vejledende skeeredata — formfraeser
50245 ...150 246 ... 50 360.... 50 362... ® 1. valg
O Egnet
@ DC (mm) = @ DC (mm) = @ DC (mm) =
= 16 20 25 = 50 63 80 100 s »

% g 2,32 a.=4 a.=5 g 2.=5 a=6,3 a=8 a.=10 40-50 63 80 100 % E n

El f, (mm) = f, (mm) f, (mm) E =& =
P11 28 0,01 0,015 0,018 22 0,010 0,01 0,015 0,02 0,005 0,008 0,01 0,012 e
P1.2 28 0,01 0,015 0,018 22 0,00 0,01 0,015 0,02 0,005 0,008 0,01 0,012 @
P1.3 28 0,01 0,015 0,018 22 0,01 0,01 0,015 0,02 0,005 0,008 0,01 0,012 @
P1.4 22 0,01 0,015 0,018 20 0,008 0,01 0,012 0,018 0,005 0,008 0,01 0,012 e
PA.5 22 0,00 0,015 0,018 20 0,00 0,01 0,015 0,02 0,005 0,008 0,01 0,012 e
P.2.1 22 0,00 0,015 0,018 20 0,010 0,01 0,015 0,02 0,005 0,008 0,01 0,012 e
P.2.2 28 0,01 0,015 0,018 22 0,008 0,01 0,012 0,018 0,005 0,008 0,01 0,012 @
P.2.3 20 0,01 0,015 0,018 20 0,01 0,01 0,015 0,02 0,005 0,008 0,01 0,012 @
P.2.4 20 0,01 0,015 0,018 20 0,01 0,01 0,015 0,02 0,005 0,008 0,01 0,012 @
P.31

P.3.2

P.3.3

P.41 10 0,007 0,01 0,012 10 0,008 0,01 0,012 0,018 0,005 0,008 0,01 0,012 @
P4.2 10 0,007 0,01 0,012 10 0,008 0,01 0,012 0,018 0,005 0,008 0,01 0,012 @
M.1.1 10 0,007 0,01 0012 10 0,008 0,01 0,012 0,018 0,005 0,008 0,01 0012 @
M.21

M.3.1

KA1 24 0,01 0012 0,015 19 0,008 0,01 0,012 0,018 0,005 0,008 0,01 0,012 e
K1.2 12 0,008 0,01 0,012 0,018 0,005 0,008 0,01 0,012

K.241 22 0,01 0,012 0,015 15 0,008 0,01 0,012 0,018 0,005 0,008 0,01 0,012 e
K.2.2 20 0,01 0,012 0,015 12 0,008 0,01 0,012 0,018 0,005 0,008 0,01 0,012 e
K.3.1 15 0,01 0,012 0,015 16 0,008 0,01 0,012 0,018 0,005 0,008 0,01 0,012 @
K.3.2 15 0,01 0,012 0,015 13 0,008 0,01 0,012 0,018 0,005 0,008 0,01 0,012 @
N1 90 0,01 0,015 0,02 L
N.1.2 9 001 0015 002 70 0,012 0,015 0,02 0,024 0,008 0,012 0,014 0,018 @
N.2.1 80 001 0015 002 60 0,012 0,015 0,02 0,024 0,008 0,012 0,014 0,018 @
N.2.2 60 001 0015 002 60 0,012 0,015 0,02 0,024 0,008 0,012 0,014 0,018 @
N.2.3

N.3.1 25 001 0015 002 20 0,01 0,012 0,015 0,018 0,005 0,008 0,01 0,012 e
N.3.2 25 001 0015 002 20 0,01 0,012 0,015 0,018 0,005 0,008 0,01 0,012 e
N.3.3 25 001 0015 002 20 0,01 0,012 0,015 0,018 0,005 0,008 0,01 0,012 @
N.4.1 70 0,01 001500175 45 0,01 0,012 0,015 0,018 0,005 0,008 0,01 0,01 °
S.A1

S.1.2

S.21

S.2.2

S.2.3

$.34 20 0,008 001 0015 20 0,008 001 0,012 0,016 0,005 0,007 0,009 0,012 e
S.3.2

8.3.3

HAA

HA.2

HA.3

H.1.4

H.21

H.3.1

0.11 65 0,018 0,02 0025 60 0,015 0,02 0,025 0,03 0,008 0,012 0,018 0,022 @
0.1.2 80 0,018 0,02 0,025 65 0,015 0,02 0,025 0,03 0,008 0,012 0,018 0,022 @
0.21

0.2.2

0.31

e}
@ Skeeredataene er afhaengige af de eksterne forhold, f.eks. stabiliteten af veerktajs- og emneopspaending, materiale og maskintype!

De angivne veerdier udger vejledende skeeredata, og skal tilpasses efter de givne forhold!
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Skaeredata

Vejledende skeeredata — Skivefraeser

Indeks

P14

P1.3
P1.4
P1.5
P.21
P.2.2
P23
P24
P.3.1
P.3.2
P.3.3
P.4.1
P.4.2
M1
M.21
M.3.1
KA1
K1.2
K.21
K.2.2
K.31
K.3.2
N1
N.1.2
N.21
N.2.2
N.2.3
N.31
N.3.2
N.3.3
N.41
S44
S.1.2
S.21
S.2.2
S.2.3
$.341
$.3.2
8.3.3
HA41
HA.2
HA.3
H1.4
H.21
H.31
0.1
0.1.2
0.21
0.2.2
0.31

1338

80
30
30
90

30
20

50

0,025-0,030
0,025-0,030
0,025-0,035
0,020-0,025
0,020-0,025
0,020-0,025
0,020-0,025
0,015-0,020
0,015-0,020
0,020-0,025
0,015-0,020
0,015-0,020
0,020-0,025
0,020-0,030
0,015-0,020
0,015-0,020
0,020-0,025
0,020-0,025
0,020-0,025
0,020-0,025
0,020-0,025
0,020-0,025
0,020-0,025
0,030-0,037
0,030-0,037
0,025-0,030
0,025-0,030

0,020-0,025
0,025-0,030
0,025-0,035
0,025-0,030

0,020-0,025
0,020-0,025

63

0,030-0,035
0,030-0,035
0,030-0,040
0,025-0,030
0,025-0,030
0,025-0,030
0,025-0,030
0,020-0,025
0,020-0,025
0,025-0,030
0,020-0,025
0,020-0,025
0,025-0,030
0,025-0,035
0,020-0,025
0,020-0,025
0,025-0,030
0,025-0,030
0,025-0,030
0,025-0,030
0,025-0,030
0,025-0,030
0,025-0,030
0,037-0,045
0,037-0,045
0,030-0,035
0,030-0,035

0,025-0,030
0,030-0,035
0,030-0,040
0,030-0,035

0,025-0,030
0,025-0,030

50 340 .../ 50 349 ...
@ DC (mm) =

80 100

f (mm)
0,035-0,040 0,040-0,045
0,035-0,040 0,040-0,045
0,035-0,045 0,040-0,050
0,030-0,035 0,035-0,040
0,030-0,035 0,035-0,040
0,030-0,035 0,035-0,040
0,030-0,035 0,035-0,040
0,025-0,030 0,030-0,035
0,025-0,030 0,030-0,035
0,030-0,035 0,035-0,040
0,025-0,030 0,030-0,035
0,025-0,030 0,030-0,035
0,030-0,035 0,035-0,040
0,030-0,040 0,035-0,045
0,025-0,030 0,030-0,035
0,025-0,030 0,030-0,035
0,030-0,035 0,035-0,040
0,030-0,035 0,035-0,040
0,030-0,035 0,035-0,040
0,030-0,035 0,035-0,040
0,030-0,035 0,035-0,040
0,030-0,035 0,035-0,040
0,030-0,035 0,035-0,040
0,045-0,050 0,050-0,060
0,045-0,050 0,050-0,060
0,035-0,040 0,040-0,045
0,035-0,040 0,040-0,045

0,030-0,035
0,035-0,040
0,035-0,045
0,035-0,040

0,035-0,040
0,040-0,045
0,040-0,050
0,040-0,045

0,030-0,035
0,030-0,035

0,035-0,040
0,035-0,040

125 160

0,047-0,055 0,050-0,060
0,047-0,055 0,050-0,060
0,047-0,060 0,050-0,065
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050
0,035-0,040 0,040-0,045
0,035-0,040 0,040-0,045
0,040-0,045 0,045-0,050
0,035-0,040 0,040-0,045
0,035-0,040 0,040-0,045
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,050 0,045-0,100
0,035-0,040 0,040-0,045
0,035-0,040 0,040-0,045
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050
0,060-0,067 0,067-0,075
0,060-0,067 0,067-0,075
0,047-0,055 0,050-0,060
0,047-0,055 0,050-0,060

0,040-0,045 0,045-0,050
0,047-0,055 0,050-0,060
0,047-0,060 0,050-0,065
0,047-0,055 0,050-0,060

0,040-0,045 0,045-0,050
0,040-0,045 0,045-0,050

0,040-0,050 0,050-0,060 0,060-0,070 0,070-0,080 0,080-0,090 0,090-0,100
0,040-0,050 0,050-0,060 0,060-0,070 0,070-0,080 0,080-0,090 0,090-0,100

® 1. Valg
O Egnet

® © 6 6 0 0 6 0 060 000 © 0 06 0 0 0 06 00 6 0 6 @0 @6 ® Lnmulsion

Trykluft

MMS

@

Tilspaendings-
korrektionsfaktor (Kf f,) til
skivefraesere i forhold til

indgrebsdybden (a.)
a, Kff,
0,05xDC 14
0,1xDC 1,0
0,15xDC 0,8
0,2xDC 0,7

0,25xDC 0,6
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HSS-freesere

Skeeredata
Vejledende skaeredata — Endeplanfraeser
50250.../ 54035.../ ® 1. Valg
50 260 ... 54 037 ... O Egnet
Ubelagt Ti100 Pro
s =
2 2 = 1)
é Kf f, V. (m/min) Ve (m/min) LIEJ E %
P25 45 e
P2 1220 40 e
P32 20 4 e
R4 10 15 3w e
RS0 15 0 e
P21 12 20 4 e
P22 10 20 4w e
P23 08 w0 2w e
P24 08 w0 0 e
P10 5w e
P32 08 w0 20 e
P33 08 002 e
R4t 10 w0 15 e
P42 0 w05 e
Mi1 1,0 10 15 °
M21 09 7 15 °
M31 1,0 5 10 °
KA. 1,0 20 30 ()
K12 1,0 18 30 °
K.2.1 1,0 18 30 °
K22 10 15 25 °
K31 10 18 30 °
K32 10 18 30 °
N1 15 150
NA.2 1,5 100
N2 13 80
N22 13 40
N.2.3
N34 1 80 10 °
N.3.2 1,2 30 60 ()
N33 1,2 30 60 °
N4l 13 90 120 °
s44
$1.2
s.21
$.2.2
.23
s31 10 10 15 °
s32 11 10 15 °
s33 08 10 °
HA4
HA.2
HA3
H1.4
H.2.4
H.31
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WNT \ Performance | HSSHfraesere
Tekniske informationer

Tilspeending pr. tand til HSS-endeplanfraeser
Vejledende veerdier (i mm) for tilspaending pr. tand (f)

0,2xDC

L=

D
a

a =0,05xDC

a,=0,75xDC a,=0,75x DC
fimm f,imm
@ DC mm Ubelagt Ti100 Pro Ubelagt Ti100 Pro
40 0,049 0,054 0,064 0,070
50 0,055 0,060 0,071 0,078
63 0,061 0,067 0,079 0,087
80 0,065 0,071 0,084 0,092

@ Tilspaendingskorrektion:

Multiplicer veerdien f, fra ovenstaende tabel med den relevante korrektionsfaktor Kf f, fra tabellen pa — side 33.

Generelt geelder:
f, (freesning) = f, x Kf f,
f, (boring) = f, (freesning) + tandantal

Formler til beregning af skeeredata

Betegnelse Kort betegnelse Enhed Formel
v, x 1000
Omdrejningstal n min”! n=— m—
DCxm
DCxmxn
Skeerehastighed v, m/min V.= ——
1000
Vv
Tilspaending pr. tand f, mm f= —1— f=hx \/ boc
ZEFP xn a,
Tilspaending pr. omdrejning f mm f=f xZEFP
Tilspeendingshastighed v mm/min v.= f,xZEFP xn
e NE
Middel spantykkelse h mm h = fx =
I m z DC
ZEFP = Antal skeer
a, = Freeser-indgrebsbredde (indgrebsdybde ved skivefreesere)

DC

Skeerediameter
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Tekniske informationer

Typebeskrivelse
Til blade materialer og ikke jernholdige metaller
(aluminium, kobber, messing)
n Til spantagning af stal og stabegods samt rustfrit stal
n Til hejstyrke stalmaterialer og heerdede materialer

Til spantagning af stal og stebegods samt rustfrit stal —
med skrub-slet spanbrydende profil

Til hejstyrke stalmaterialer og heerdede materialer —
med skrub-slet spanbrydende profil

Til spantagning af stal og stebegods samt rustfrit stal -
med skrubprofil

Til hejstyrke stalmaterialer og haerdede materialer —
med skrubprofil

Forskelle mellem fraesertyperne

Betegnelse Type  Spandelers form Anvendelsesbeskrivelse Spanform
Skrub-sletfraeser NF Spandeler med flad profil A Hgj spanvolumen, selv ved mindre
kraftfulde maskiner
HF 4 Overfladekvalitet oftest tilstraekkelig
A Lavere spantryk sammenlignet med
sletfreesere
A Sletbearbejdning kan undlades
Skrubfraeser NR Spandeler med rund profil A Danner meget sma og korte spaner
HR A Problemlgser under ustabile forhold

A Hgj spanvolumen, selv ved mindre
kraftfulde maskiner

A Fremragende il notfraesning

A Ekstra sletbearbejdning nadvendig

A Hgje tilspeendinger muligt

Belaegning

A Timultilayer-beleegning
Ti100 A HVj,5=3500
Pro A Friktionskoefficent (mod stal) = 0,7
A Maksimal anvendelsestemperatur: 900 °C

cuttingtools.ceratizit.com 13|41



