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Burghie HSS

Burghie din carbura solida

Burghie cu placute amovibile

Alezoare si sanfrenoare

Scule pentru strunjire interioara

Tarozi gi formatori filet

Freze circulare si de filet

Scule de filetare
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Scule multifunctionale —
EcoCut si FreeTurn
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WNT \ Performance

Scule de filetare
Introducere

Cuprins

Legenda 5

Toolfinder 445

Program de produse 6-42

Placute suport 43

Informatji tehnice
Date de aschiere 44+45
Metode de strunjire filet 46
unghi de inclinare 47
Chei de identificare 48+49
Rezolvarea problemelor 50
Descrierea claselor si profilelor 51

WNT \ Performance

Scule de calitate premium pentru cea mai buna performanta.

Sculele de calitate premium din linia de produse

WNT Performance au fost concepute pentru aplicatji speciale
si se disting prin performanta lor remarcabild. Daca in productia
dvs. aveli cerinte superioare cu privire la performanta si doriti sa
obtineti cele mai bune rezultate, atunci vd recomandam sculele
premium din aceasta linie de produse.

Toolfinder
MiniCut
M G Tr
Profil intreg
Profil partial Profil partial Profil partial
— capitolul 12 — Scule de strung miniaturale
UltraMini
M MF G Tr
Profil intreg Profil intreg
Profil partial Profil partial Profil partial Profil partial
— capitolul 12 - Scule de strung miniaturale
VertiClamp
— Catalogul de strunjire longitudinala
8|4
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WNT \ Performance

Scule de filetare
Introducere

Legenda
Unghi profil

30°

AN

30°

AN

55°

60°

VAA/

80°

TP/TPI
NT

Unghi profil 30° (filet trapezoidal)

Unghi profil 30° (filet rotund)

Unghi profil 55°

Unghi profil 60°

Unghi profil 80° (filet Panzer)

= Pas filet

Numér dinti

Utilizare principala

= Utilizare secundara

cuttingtools.ceratizit.com

Filetare
) . Filet american unificat (extra fin)
M Filet metric 1SO cu pas normal DIN 13 UNEF BS 1580 (ASME B 1.1)
' . Filet de conducte american
MF | Filet metric ISO cu pas fin DIN 13 NPT ANSI/ ASME B 1.20.3
BSW | Filet Whitworth britanic BS 84 Tr | Filettrapezoidal DIN 103
UN | Filetamerican unificat Rd | Filetcu profil rotund
BS 1580 (ASME B 1.1)
UNC Filet american unificat (pas mare) P Filet Panzer DIN 40430
BS 1580 (ASME B 1.1) 9
Filet american unificat (fin)
UNF BS 1580 (ASME B 1.1)

Strunijire filet - standard - exterior

Profil intreg
M BSW || UN || UNC || UNF ||UNEF | NPT Tr Rd Pg
6+7  11+12  15+16 15+16 15+16 15416 19 21 24 26
Profil partial Multi-dinte
60° 55°
M
28 30 10 Suporturi adecvate veti gasi pe — pagina 32+33
Strunjire filet - standard - interior
Profil intreg
M BSW || UN || UNC || UNF ||UNEF | NPT Tr Rd Pg
8+9  13+14 17+18 17+18 17+18 17+18 20 22 25 27
Profil partial
60° 55°
29 31 Suporturi adecvate veti gasi pe — pagina 34-36

Mini 06 Mini 08
Profil intreg Profil intreg
M BSW M
37 37 39
Profil partial Profil partial
SAIAR | LAKNAAS
38 38 39+40 40+41

Filetare interna cu MaxiChange - sistemul nostru cu cap interschimbabil

— capitolul 9 — Scule de strung cu placute amovibile

Suporturi adecvate veti gasi pe
— pagina 42

[e]
@ ) Informatji referitoare la diferite profile de filet veti gasi pe — pagina 51.

85



WNT \ Performance Scule de filetare

Profil intreg
Placuta de filetare exterioara pe dreapta
A profil intreg
A calitate CCN7525 pentru utilizare universala, spargator aschii sinterizat
60°
M MF || XA, CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCNT7525
4
~
ER ER ER ER ER
71220.. 71220.. 71220.. 71220.. 71220..
Denumire TP INSL  PDX PDY EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
11 ER 0,35 0,35 1" 0,8 04 23,72 204
11ER0,4 0,40 1" 0,7 04 23,72 206
11 ER 0,45 0,45 1" 0,7 04 23,72 208
11 ER0,5 0,50 1" 0,6 0,6 23,72 209
11 ER0,6 0,60 1 0,6 0,6 23,72 210
11 ER0,7 0,70 1 0,6 0,6 2372 211
11 ER 0,75 0,75 1 0,6 0,6 2372 212
11ER0,8 0,80 1 0,6 0,6 2372 213
11ER1,0 1,00 11 0,7 07 2217 214
11 ER 1,25 1,25 1 0,8 0,9 22,17 216
11 ER1,5 1,50 1 0,8 1,0 2217 218
11ER1,75 1,75 11 0,8 1.1 22,17 220
16 ER 0,35 0,35 16 0,8 0,4 2372 234 28,84 734 15,49 634
16 ER 0,4 0,40 16 0,7 0,4 2372 236 28,84 736 15,49 636
16 ER 0,45 0,45 16 0,7 0,4 23,72 238 15,49 638
16 ER 0,5 0,50 16 0,6 0,6 23,72 240 19,91 140 21,87 740 15,49 640 21,87 940
16 ER0,7 0,70 16 0,6 0,6 23,72 241 21,32 141 23,16 T4 1549 641
16 ER 0,75 0,75 16 0,6 0,6 23,72 242 19,91 142 21,87 742 15,49 642 21,87 942
16 ER0,8 0,80 16 0,6 0,6 23,72 243 19,91 143 21,87 743 15,49 643 21,87 943
16 ER1,0 1,00 16 0,7 0,7 22,17 244 19,19 144 2132 744 13,98 644 21,32 944
16 ER 1,25 1,25 16 0,8 0,9 22,17 246 19,19 146 21,32 746 13,98 646 21,32 946
16 ER1,5 1,50 16 0,8 1,0 22,17 248 19,19 148 21,32 748 13,98 648 21,32 948
16 ER1,75 1,75 16 0,9 1,2 22,17 250 19,19 150 21,32 750 13,98 650
16 ER 2,0 2,00 16 1,0 1,3 22,17 252 19,19 152 21,32 752 13,98 652 21,32 952
16 ER 2,5 2,50 16 11 1,5 22,17 254 19,19 154 21,32 754 13,98 654 21,32 954
16 ER 3,0 3,00 16 1,2 1,6 22,17 256 19,19 156 21,32 756 13,98 656 21,32 956
22ER3,5 3,50 22 1,6 2,3 33,24 270 29,84 170 32,82 770
22ER4,0 4,00 22 1,6 2,3 3324 272 31,40 172 3396 772
22ER4,5 4,50 22 1,7 2,4 3324 274 33,66 174 36,63 774
22ER5,0 5,00 22 1,7 2,5 33,24 276 33,66 176 36,63 776
22ER5,5 5,50 22 1,7 2,6 33,66 178
22ERS5,5 5,50 22 1,9 2,7 33,24 278
22EN55 5,50 22 2,3 11,0 41,91 282 Y
22ER6,0 6,00 22 1,9 2,7 33,66 180 36,63 780
22ER6,0 6,00 22 2,0 2,9 33,24 280
22EN6,0 6,00 22 2,6 11,0 4191 284 "
P ) ) o °
M ) e) ) ) )
K ) ) o ) °
N ) o )
S ¢) [e) fe) )
H ¢) () o
oo
1) Varianta neutra (N) - se poate utiliza la filetare pe dreapta si pe stanga este necesar portsculd neutra marcata cu (U) — V. pagina 45
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WNT \ Performance

Scule de filetare

Profil intreg
Placuta de filetare exterioara pe stanga
A profil intreg
60°
M MF CCN20 CWN1525
INSL
EL EL
M222.. T222..
Denumire TP INSL  PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
11 EL 0,35 0,35 1" 0,8 04 23,72 204
11EL0,4 0,40 1 0,7 04 23,72 206
11 EL 0,45 0,45 1 0,7 04 23,72 208
11ELO,5 0,50 " 0,6 0,6 23,72 209
11EL 0,6 0,60 " 0,6 0,6 23,72 210
11ELO0,7 0,70 " 0,6 0,6 2372 11
11 EL 0,75 0,75 " 0,6 0,6 23,72 212
11ELO,8 0,80 " 0,6 0,6 2372 213
11EL1,0 1,00 1 0,7 0,7 2217 214
11 EL 1,25 1,25 " 0,8 0,9 2217 216
11EL1,5 1,50 " 0,8 1,0 2217 218
11 EL 1,75 1,75 1 0,8 11 2217 220
16 EL 0,35 0,35 16 0,8 04 23,72 234
16 EL 0,4 0,40 16 0,7 0,4 23,72 236
16 EL 0,45 0,45 16 0,7 0,4 23,72 238
16 EL 0,5 0,50 16 0,6 0,6 23,72 240
16 EL 0,7 0,70 16 0,6 0,6 2372 2M
16 EL 0,75 0,75 16 0,6 0,6 23,72 242
16 EL 0,8 0,80 16 0,6 0,6 23,72 243
16 EL1,0 1,00 16 0,7 0,7 2217 244 20,45 144
16 EL 1,25 1,25 16 0,8 0,9 2217 246 21,75 146
16 EL1,5 1,50 16 0,8 1,0 22,17 248 20,45 148
16 EL 1,75 1,75 16 0,9 1,2 22,17 250
16 EL 2,0 2,00 16 1,0 1,3 2217 252 21,75 152
16 EL 2,5 2,50 16 111 1,5 2217 254
16 EL 3,0 3,00 16 1,2 1,6 22,17 256 25,28 156
22EL35 3,50 22 1,6 2,3 33,24 270
22EL4,0 4,00 22 1,6 2,3 33,24 272
22EL4S5 4,50 22 1,7 24 33,24 274
22EL5,0 5,00 22 17 25 33,24 276
22ELS5,5 5,50 22 1,9 2,7 33,24 278
22EL6,0 6,00 22 2,0 29 33,24 280
P [ ) [}
M [ J O
K [ J [ J
N [}
S (e)
H )

— V. pagina 45

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Scule de filetare

Profil intreg
Placuta de filetare interioara pe dreapta
A profil intreg
A calitate CCN7525 pentru utilizare universala, spargator aschii sinterizat
60°
M MF \XX/ CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
3
/&
IR IR IR IR IR
7224 .. 71224.. T71224.. T71224.. 71224..
Denumire TP INSL  PDX PDY EUR EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
111R 0,35 0,35 1" 0,8 0,3 2372 204
111R0,4 0,40 1" 0,8 04 23,72 206
111R 0,45 0,45 1" 0,8 04 23,72 208
111R0,5 0,50 1" 0,6 0,6 23,72 210
111R0,7 0,70 1 0,6 0,6 2372 211
111R 0,75 0,75 1 0,6 0,6 23,72 212 26,16 912
111R0,8 0,80 1 0,6 0,6 2372 213 29,55 713
111R1,0 1,00 1 0,6 0,6 21,32 914
11R1,0 1,00 11 0,6 0,7 2217 214 19,19 114 21,32 714
111R 1,25 1,25 1 0,8 0,9 22,17 216
111R1,5 1,50 1 0,8 0,9 21,32 918
111R1,5 1,50 1 0,8 1,0 2217 218 19,19 118 21,32 718
1IR1,75 1,75 11 0,9 1,1 22,17 220
1IR2,0 2,00 11 0,8 0,9 19,19 122 21,32 722
1IR2,0 2,00 11 0,9 11 2217 222
1IR2,5 2,50 11 0,8 1,2 21,75 124 2372 124
1IR2,5 2,50 11 0,9 11 2217 224
16IR 0,35 0,35 16 0,8 0,4 2372 234 1549 634
161R 0,4 0,40 16 0,7 0,4 23,72 236 1549 636
16IR 0,45 0,45 16 0,7 0,4 2372 238 1549 638
161R 0,5 0,50 16 0,6 0,6 23,72 240 1549 640
161R 0,7 0,70 16 0,6 0,6 2372 M1 1549 641
161R 0,75 0,75 16 0,6 0,6 23,72 242 23,99 142 26,16 742 1549 642
161R 0,8 0,80 16 0,6 0,6 2372 243 1549 643
161R 1,0 1,00 16 0,6 07 19,19 144 21,32 744 21,32 944
161R 1,0 1,00 16 0,7 07 2217 244 13,98 644
161R 1,25 1,25 16 0,8 0,9 2217 246 22,30 746 13,98 646 22,30 946
16IR1,5 1,50 16 0,8 1,0 22,17 248 19,19 148 21,32 748 13,98 648 21,32 948
161R 1,75 1,75 16 0,9 1,2 22,17 250 26,16 750 13,98 650
16 1R 2,0 2,00 16 1,0 1,3 22,17 252 19,19 152 21,32 752 13,98 652 21,32 952
161R 2,5 2,50 16 11 1,5 22,17 254 19,19 154 2132 754 13,98 654 21,32 954
16 IR 3,0 3,00 16 11 1,5 22,17 256 19,179 156 21,32 756 13,98 656 21,32 956
22IR3,5 3,50 22 1,6 2,3 33,24 270 31,40 170 33,96 770
22IR 4,0 4,00 22 1,6 2,3 3324 272 31,40 172 33,96 772
22IR 4,5 4,50 22 1,6 2,4 33,66 174 36,63 774
22IR4,5 4,50 22 17 24 33,24 274
22IR 5,0 5,00 22 1,6 2,3 33,66 176
22IR5,0 5,00 22 17 25 33,24 276
22IR5,5 5,50 22 1,6 2,3 34,10 178
22IR5,5 5,50 22 1,9 2,7 33,24 278
22IN5,5 5,50 22 2,3 11,0 4191 282 1
221R 6,0 6,00 22 1,6 24 33,66 180
22IR 6,0 6,00 22 2,0 2,9 33,24 280
22IN 6,0 6,00 22 2,6 11,0 4191 284 "
P ) ) [e) )
M ) e) ) le) )
K ) ) [e) ) )
N ) o )
S o) o o )
H ) () (0]
oo
1) Varianta neutra (N) — se poate utiliza la filetare pe dreapta si pe stanga este necesar portscula neutra marcata cu (U) — V. pagina 45
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WNT \ Performance

Scule de filetare

Profil intreg
Placuta de filetare interioara pe stanga
A profil intreg
60°
M MF CCN20 CWN1525
5
INSL
IL IL
7226.. T7122...
Denumire TP INSL  PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3

111L 0,35 0,35 1" 0,8 0,3 23,72 204
111L0,4 0,40 1 0,8 04 23,72 206
111L 0,45 0,45 1 0,8 04 23,72 208
111L0,5 0,50 " 0,6 0,6 23,72 210
111L0,7 0,70 " 0,6 0,6 2372 211
111L 0,75 0,75 " 0,6 0,6 2372 212
111L0,8 0,80 " 0,6 0,6 2372 213
111L1,0 1,00 1 0,6 0,7 2217 214
111L 1,25 1,25 " 0,8 0,9 22,17 216
111L1,5 1,50 " 0,8 1,0 2217 218
111L1,75 1,75 1 0,9 11 2217 220
111L 2,0 2,00 1 0,9 11 2217 222
111L 2,5 2,50 1 0,9 11 2217 224
16 1L 0,35 0,35 16 0,8 0,4 23,72 234
161L 0,4 0,40 16 0,7 0,4 23,72 236
16 IL 0,45 0,45 16 0,7 0,4 23,72 238
16 1L 0,5 0,50 16 0,6 0,6 23,72 240
161L 0,7 0,70 16 0,6 0,6 2372 2M
16 1L 0,75 0,75 16 0,6 0,6 23,72 242
161L 0,8 0,80 16 0,6 0,6 23,72 243
161L 1,0 1,00 16 0,6 0,7 2528 144
161L 1,0 1,00 16 0,7 0,7 22,17 244
161L 1,25 1,25 16 0,8 0,9 22,17 246
161L 1,5 1,50 16 0,8 1,0 22,17 248 2416 148
16 1L 1,75 1,75 16 0,9 1,2 22,17 250
161L 2,0 2,00 16 1,0 1,3 2217 252 21,75 152
161L 2,5 2,50 16 111 1,5 2217 254
161L 3,0 3,00 16 1,2 1,6 22,17 256
221L 3,5 3,50 22 1,6 2,3 41,63 270
221L 4,0 4,00 22 1,6 2,3 41,63 272
221L 45 4,50 22 1,7 24 41,63 274
221L 5,0 5,00 22 17 25 41,63 276
221L5,5 5,50 22 1,9 2,7 41,63 278
221L 6,0 6,00 22 2,0 2,9 41,63 280
P [ [}
M [ J O
K [ J [ J
N [}
S o
H ()

cuttingtools.ceratizit.com

— v, pagina 45
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WNT \ Performance

Scule de filetare

Multi-dinte
Placuta filet exterior pe dreapta
A Placute multi-dinte
60°
M HCN2525
ER
71221 ...
Denumire TP INSL PDX PDY NT EUR
mm mm mm mm X3
16 ER 1,0 3M 1,0 16 1,7 2,5 3 46,46 700
16 ER 1,5 2M 1,5 16 1,5 2,3 2 4463 702
P O
M [
K (¢}
N 6]
S o
H ()

— V; pagina 45

8|10

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Scule de filetare

Profil intreg
Placuta de filetare exterioara pe dreapta
A profil intreg
A calitate CCN7525 pentru utilizare universala, spargator aschii sinterizat
55°
BSW |\ X A, CCN20 CWN1525 HCN2525 CWK20 CCN7525
{
)
ER ER ER ER ER
71228.. 71228.. 71228.. 71228.. 71228..
Denumire TPI INSL  PDX PDY EUR EUR EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3 Y1 X3
11 ERT72 72,0 1" 0,7 04 27,97 202
11 ER 60 60,0 1" 0,7 04 27,97 204
11 ER 56 56,0 1" 0,7 04 27,97 206
11 ER48 48,0 1" 0,6 0,6 27,97 208
11 ER 40 40,0 1 0,6 0,6 27,97 210
11 ER 36 36,0 1 0,6 0,6 27,97 212
11 ER 32 32,0 1 0,6 0,6 2797 214
11ER 28 28,0 11 0,6 0,7 2571 216
11 ER 26 26,0 1 0,7 0,8 25,71 218
11 ER 24 24,0 11 0,7 0,8 2571 220
11ER 22 22,0 11 0,8 0,9 2571 222
11ER20 20,0 1 0,8 0,9 2571 224
11 ER19 19,0 1 0,8 1,0 25,71 226
11ER18 18,0 1 0,8 1,0 25,71 228
11ER16 16,0 11 0,9 1.1 25,71 230
11ER14 14,0 11 0,9 1,1 2571 232
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 27,97 240 18,19 640
16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 2797 242 18,19 642
16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 2797 244 18,19 644
16 ER 28 28,0 16 0,6 07 25,71 246 24,71 146 26,99 746 16,76 646
16 ER 26 26,0 16 0,7 07 30,11 748
16 ER 26 26,0 16 0,7 0,8 25,71 248 16,76 648
16 ER 24 24,0 16 0,7 0,8 25,71 250 16,76 650
16 ER 22 22,0 16 0,8 0,9 2571 252 16,76 652
16 ER 20 20,0 16 0,8 0,9 2571 254 30,11 754 16,76 654
16 ER19 19,0 16 0,8 1,0 25,71 256 22,17 156 24,44 756 16,76 656 24,44 956
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 2571 258 16,76 658
16 ER 16 16,0 16 0,9 1,1 25,71 260 27,42 160 29,40 760 16,76 660
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 2571 262 2217 162 24,44 762 16,76 662 24,44 962
16 ER 12 12,0 16 11 14 2571 264 27,42 164 29,40 764 16,76 664
16 ER 11 11,0 16 11 1,5 25,71 266 22,17 166 2444 766 16,76 666 24,44 966
16 ER10 10,0 16 1.1 1,5 25,71 268 16,76 668
16 ER9 9,0 16 1,2 17 25,71 270 16,76 670
16ER 8 8,0 16 1,2 1,5 25,71 272 16,76 672
22ER7 7,0 22 1,6 2,3 39,76 280
22ER6 6,0 22 1,6 2,3 39,76 282
22ERS 5,0 22 1,7 2,4 39,76 284
22EN4,5 45 22 2,3 11,0 42,76 290 "
22EN4 4,0 22 1,8 11,0 42776 292
P ) ) [e) )
M ° e) ) ) )
K ) ) [e) ) )
N ) [e) )
S (¢) o fe) )
H ¢) () )
oo
1) Varianta neutra (N) - se poate utiliza la filetare pe dreapta si pe stanga este necesar portsculd neutra marcata cu (U) — V. pagina 45
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WNT \ Performance Scule de filetare
Profil intreg

Placuta de filetare exterioara pe stanga

A profil intreg

55°
BSW |\ X A CCN20

INSL

EL

71229 ...

Denumire TPI INSL  PDX  PDY EUR
" mm mm mm X3

11EL72 72 11 0,7 0,4 32,11 202
11 EL 60 60 1 0,7 0,4 32,11 204
11 EL 56 56 1 0,7 0,4 32,11 206
11 EL 48 48 1 0,6 0,6 32,11 208
11 EL 40 40 1 0,6 0,6 32,11 210
11 EL 36 36 1 0,6 0,6 32,11 212
11 EL 32 32 1 0,6 0,6 32,11 214
11 EL 28 28 1 0,6 0,7 30,11 216
11 EL 26 26 1 0,7 0,8 30,11 218
11EL 24 24 1 0,7 0,8 30,11 220
11 EL 22 22 1 0,8 0,9 30,11 222
11EL 20 20 1 0,8 0,9 30,11 224
11EL19 19 1 0,8 1,0 30,11 226
11EL18 18 1 0,8 1,0 30,11 228
11EL 16 16 1 0,9 11 30,11 230
11EL 14 14 1 0,9 11 25,71 232
16 EL 40 40 16 0,6 0,6 32,11 240
16 EL 36 36 16 0,6 0,6 32,11 242
16 EL 32 32 16 0,6 0,6 32,11 244
16 EL 28 28 16 0,6 0,7 30,11 246
16 EL 26 26 16 0,7 0,8 30,11 248
16 EL 24 24 16 0,7 0,8 30,11 250
16 EL 22 22 16 0,8 0,9 30,11 252
16 EL 20 20 16 0,8 0,9 30,11 254
16 EL 19 19 16 0,8 1,0 30,11 256
16 EL 18 18 16 0,8 1,0 30,11 258
16 EL 16 16 16 0,9 1,1 30,11 260
16 EL 14 14 16 1,0 1,2 25,71 262
16 EL 12 12 16 11 14 30,11 264
16 EL 11 1 16 11 15 25,71 266
16 EL 10 10 16 11 1,5 3438 268
16 EL9 9 16 1,2 1,7 34,38 270
16 EL 8 8 16 1,2 1,5 34,38 272
22EL7 7 22 1,6 2,3 46,59 280
22EL6 6 22 1,6 2,3 46,59 282
22EL5 5 22 1,7 2,4 47,60 284
P °
M [
K )
N
S (@)
H (@)

— v, pagina 45
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WNT \ Performance

Scule de filetare

Profil intreg
Placuta de filetare interioara pe dreapta
A profil intreg
A calitate CCN7525 pentru utilizare universala, spargator aschii sinterizat
55°
BSW CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
IR IR IR IR
71230.. 71230.. 71230.. 71230..
Denumire TPI INSL PDX PDY EUR EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3 X3
111R 48 48 1 0,6 0,6 27,97 206
111R 40 40 1 0,6 0,6 27,97 208
111R 36 36 1 0,6 0,6 2797 210
111R 32 32 1 0,6 0,6 27,97 212
111R 28 28 1 06 07 2571 214
111R 26 26 11 0,7 0,8 2571 216
111R 24 24 1 0,7 0,8 25,71 218
111R 22 22 1 0,8 0,9 2571 220
111R 20 20 1 0,8 0,9 2571 222
111R19 19 1 0,8 1,0 2571 224 23,60 124 25,86 724
111R 19 19 11 0,8 0,9 25,86 924
11IR 18 18 1 0,8 1,0 25,71 226
111R 16 16 1 09 11 2571 228
11IR 14 14 1 09 11 25,71 230 23,60 130 25,86 730
111R 14 14 1 08 0,9 25,86 930
16 IR 40 40 16 06 0,6 27,97 240
16 IR 36 36 16 0,6 0,6 2797 242
16 IR 32 32 16 0,6 0,6 27,97 244
161R 28 28 16 0,6 07 2571 246
161R 26 26 16 0,7 0,8 2571 248
161R 24 24 16 0,7 0,8 2571 250
16 IR 22 22 16 08 0,9 2571 252
16IR 20 20 16 0,8 0,9 2571 254
16 IR 19 19 16 08 1,0 2571 256
16 IR 18 18 16 08 1,0 2571 258
16 IR 16 16 16 0,9 1.1 25,71 260 30,11 760
16 IR 14 14 16 1,0 1,2 2571 262 22,17 162 24,44 762 24,44 962
16 IR 12 12 16 1.1 14 2571 264
16 IR 11 1 16 1.1 1,5 2571 266 2217 166 24,44 766 24,44 966
16 1R 10 10 16 1.1 1,5 2571 268
16IR9 9 16 1,2 1,7 25,71 270
16IR 8 8 16 1,2 1,5 25,71 272
22IR7 7 22 1,6 2,3 40,22 280
22IR 6 6 22 1,6 2,3 40,22 282
22IR5 5 22 1,7 2,4 40,22 284
P ) ) ) )
M ) le) ) )
K ° ° le) °
N ) )
S e} le) )
H e} ) o

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Scule de filetare
Profil intreg

Placuta de filetare interioara pe stanga

A profil intreg

55°
BSW |\ X A CCN20

INSL

IL

7231 ..

Denumire TPI INSL  PDX  PDY EUR
" mm mm mm X3

111L 48 48 1 0,6 0,6 32,11 206
111L 40 40 1 0,6 0,6 32,11 208
111L 36 36 1 0,6 0,6 30,11 210
111L 32 32 1 0,6 0,6 30,11 212
111L 28 28 1 0,6 0,7 30,11 214
111L 26 26 1 0,7 0,8 30,11 216
111L 24 24 11 0,7 0,8 30,11 218
111L 22 22 1 0,8 0,9 30,11 220
111L 20 20 1 0,8 0,9 30,11 222
111L19 19 1 0,8 1,0 30,11 224
111L18 18 1 0,8 1,0 30,11 226
111L 16 16 1 0,9 11 30,11 228
111L14 14 1 0,9 11 25,71 230
16 IL 40 40 16 0,6 0,6 32,11 240
16 IL 36 36 16 0,6 0,6 32,11 242
16 IL 32 32 16 0,6 0,6 32,11 244
16 IL 28 28 16 0,6 0,7 30,11 246
16 IL 26 26 16 0,7 0,8 30,11 248
16 IL 24 24 16 0,7 0,8 30,11 250
16 IL 22 22 16 0,8 0,9 30,11 252
16 IL 20 20 16 0,8 0,9 30,11 254
161L 19 19 16 0,8 1,0 30,11 256
16 1L 18 18 16 0,8 1,0 30,11 258
16 1L 16 16 16 0,9 11 30,11 260
16 1L 14 14 16 1,0 1,2 25,71 262
16 1L 12 12 16 11 14 30,11 264
16 1L 11 11 16 11 1,5 25,71 266
161L 10 10 16 11 1,5 34,38 268
161L9 9 16 1,2 1,7 34,38 270
161L 8 8 16 1,2 1,5 34,38 272
221L7 7 22 1,6 2,3 46,59 280
221L 6 6 22 1,6 2,3 46,59 282
221L5 5 22 1,7 2,4 46,59 284
P [}
M [
K )
N
S (@)
H (@)

— V. pagina 45
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WNT \ Performance Scule de filetare

Profil intreg
Placuta de filetare exterioara pe dreapta
A profil intreg
A calitate CCN7525 pentru utilizare universala, spargator aschii sinterizat
60°
UN || UNC || UNF || UNEF|| X 2 CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
ER ER ER ER
71264.. 71264.. 71264.. 71264..
Denumire TPI INSL  PDX PDY EUR EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3 X3
11 ERT72 72,0 1" 0,8 04 28,13 202
11 ER 64 64,0 1" 0,8 04 28,13 204
11 ER 56 56,0 1" 0,7 04 28,13 206
11 ER48 48,0 1" 0,6 0,6 28,13 208
11 ER 44 44,0 11 0,6 0,6 28,13 210
11 ER 40 40,0 " 0,6 0,6 28,13 212
11 ER 36 36,0 1" 0,6 0,6 28,13 214
11 ER 32 32,0 1" 0,6 0,6 28,13 216
11ER28 28,0 11 0,6 0,7 2571 218
11 ER 27 27,0 11 0,7 0,8 2571 220
11 ER 24 24,0 11 0,7 0,8 2571 222
11ER20 20,0 " 0,8 0,9 2571 224
11 ER18 18,0 11 0,8 1,0 2571 226
1 ER 16 16,0 11 0,9 11 2571 228
11 ER14 14,0 11 0,9 11 2571 230
16 ER 72 72,0 16 0,8 0,4 27,97 232
16 ER 64 64,0 16 0,8 0,4 27,97 234
16 ER 56 56,0 16 0,7 0,4 27,97 236
16 ER 48 48,0 16 0,6 0,6 27,97 238
16 ER 44 44,0 16 0,6 0,6 27,97 240
16 ER 40 40,0 16 0,6 0,6 27,97 242
16 ER 36 36,0 16 0,6 0,6 2797 244
16 ER 32 32,0 16 0,6 0,6 27,97 246 31,68 746
16 ER 28 28,0 16 0,6 07 2571 248 29,40 748
16 ER 27 27,0 16 0,7 0,8 25,71 250
16 ER 24 24,0 16 0,7 0,8 25,71 252 24,71 152 26,99 752
16 ER 20 20,0 16 0,8 0,9 25,71 254 23,60 154 25,86 754 25,86 954
16 ER 18 18,0 16 0,8 1,0 25,71 256 24,71 156 26,99 756
16 ER 16 16,0 16 0,9 11 25,71 258 23,60 158 25,86 758 25,86 958
16 ER 14 14,0 16 1,0 1,2 25,71 260 24,71 160 26,99 760
16 ER13 13,0 16 1,0 1,3 25,71 262
16 ER 12 12,0 16 111 14 2571 264 24,71 164 26,99 764
16 ER 11,5 11,5 16 11 1,5 2571 266
16 ER 11 1,0 16 111 1,5 25,71 268 28,13 168
16 ER 10 10,0 16 111 1,5 25,71 270
16 ER9 9,0 16 1,2 17 25,71 272
16 ER 8 8,0 16 1,2 1,6 2571 274
16 ER 8 8,0 16 111 11 30,11 974
16 ER 8 8,0 16 111 1,5 28,13 174
22ER7 7,0 22 1,6 2,3 40,22 276
22ER6 6,0 22 1,6 2,3 40,22 278
22ER5 5,0 22 17 25 40,22 280
22EN45 45 22 2,0 11,0 42,76 282 1
22EN4 4,0 22 2,0 11,0 42,76 284 1
P ) ) ) )
M ) fe) ) )
K ) ) f¢) )
N ) )
S (¢) [e) )
H ) () [¢)
o e
1) Varianta neutra (N) — se poate utiliza la filetare pe dreapta si pe stanga este necesar portscula neutra marcata cu (U) — V. pagina 45
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WNT \ Performance Scule de filetare

Profil intreg
Placuta de filetare exterioara pe stanga
A profil intreg
60°
UN || UNC || UNF || UNEF || X 2 CCN20

INSL

EL
71 266 ...
Denumire TPI INSL  PDX  PDY EUR
" mm mm mm X3

11EL72 72,0 11 0,8 0,4 32,94 202
11 EL 64 64,0 11 0,8 0,4 32,94 204
11 EL 56 56,0 1 0,7 04 32,94 206
11 EL 48 48,0 1 0,6 0,6 32,94 208
11 EL 44 440 1 0,6 0,6 32,94 210
11 EL 40 40,0 1 0,6 0,6 32,94 212
11 EL 36 36,0 1 0,6 0,6 32,94 214
11 EL 32 32,0 1 0,6 0,6 32,94 216
11EL 28 28,0 1 0,6 0,7 32,94 218
11EL 27 27,0 1 0,7 0,8 32,94 220
11EL 24 24,0 1 0,7 0,8 32,94 222
11EL 20 20,0 1 0,8 0,9 32,94 224
11EL18 18,0 1 0,8 1,0 32,94 226
11EL 16 16,0 1 0,9 11 32,94 228
11EL14 14,0 1 0,9 11 32,94 230
16 EL 72 72,0 16 0,8 0,4 32,11 232
16 EL 64 64,0 16 0,8 0,4 32,11 234
16 EL 56 56,0 16 0,7 0,4 32,11 236
16 EL 48 48,0 16 0,6 0,6 32,11 238
16 EL 44 440 16 0,6 0,6 32,11 240
16 EL 40 40,0 16 0,6 0,6 32,11 242
16 EL 36 36,0 16 0,6 0,6 32,11 244
16 EL 32 32,0 16 0,6 0,6 32,11 246
16 EL 28 28,0 16 0,6 0,7 30,11 248
16 EL 27 27,0 16 0,7 0,8 30,11 250
16 EL 24 24,0 16 0,7 0,8 30,11 252
16 EL 20 20,0 16 0,8 0,9 30,11 254
16 EL 18 18,0 16 0,8 1,0 30,11 256
16 EL 16 16,0 16 0,9 1,1 30,11 258
16 EL 14 14,0 16 1,0 1,2 30,11 260
16 EL 13 13,0 16 1,0 1,3 30,11 262
16 EL 12 12,0 16 11 14 25,71 264
16 EL 11,5 11,5 16 11 1,5 34,38 266
16 EL 11 11,0 16 11 1,5 34,38 268
16 EL 10 10,0 16 11 1,5 34,38 270
16 EL9 9,0 16 1,2 1,7 34,38 272
16 EL 8 8,0 16 1,2 1,6 34,38 274
22EL7 7,0 22 1,6 2,3 46,59 276
22EL6 6,0 22 1,6 2,3 46,59 278
22EL5 5,0 22 1,7 2,5 46,59 280
P °
M )
K )
N

S )
H (@)

— v, pagina 45
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WNT \ Performance Scule de filetare

Profil intreg
Placuta de filetare interioara pe dreapta
A profil intreg
60°
UN || UNC || UNF || UNEF || X 2 CCN20 HCN2525

INSL
IR IR
71268 ... 71268 ..
Denumire TPl INSL PDX  PDY EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3

1IR72 72,0 11 0,8 0,3 28,13 202

11 IR 64 64,0 " 0,8 04 28,13 204

11IR 56 56,0 " 0,7 04 28,13 206

111R 48 48,0 11 0,6 0,6 28,13 208

111R 44 44,0 " 0,6 0,6 28,13 210

111R 40 40,0 1" 0,6 0,6 28,13 212

11IR 36 36,0 11 0,6 0,6 28,13 214

111R 32 32,0 " 0,6 0,6 28,13 216

111R28 28,0 " 0,6 0,7 2571 218

11IR27 27,0 " 0,7 0,8 2571 220

111R 24 240 " 0,7 0,8 2571 222

111R20 20,0 " 0,8 0,9 2571 224

111R18 18,0 " 0,8 1,0 2571 226

111R16 16,0 " 0,9 11 2571 228

111R14 14,0 " 1,0 11 2571 230

16 IR 72 72,0 16 0,8 0,3 27,97 232

16 IR 64 64,0 16 0,8 04 27,97 234

16 IR 56 56,0 16 0,7 04 27,97 236

16 IR 48 48,0 16 0,6 0,6 27,97 238

16 IR 44 44,0 16 0,6 0,6 27,97 240

16 IR 40 40,0 16 0,6 0,6 27,97 242

16 IR 36 36,0 16 0,6 0,6 27,97 244

16 IR 32 32,0 16 0,6 0,6 27,97 246

16 IR 28 28,0 16 0,6 0,7 2571 248

16 IR 27 27,0 16 0,7 0,8 2571 250

16 IR 24 24,0 16 0,7 0,8 2571 252

16 IR 20 20,0 16 0,8 0,9 25,71 254

16 IR 18 18,0 16 0,8 1,0 25,71 256

16 IR 16 16,0 16 0,9 11 2571 258

16 IR 14 14,0 16 1,0 1,2 25,71 260 30,11 760
16 IR 13 13,0 16 1,0 13 2571 262

16 IR 12 12,0 16 1,1 14 2571 264 26,99 764
16 IR 11,5 1,5 16 1,1 15 25,71 266

16 IR 11 11,0 16 1,1 15 2571 268

16 IR 10 10,0 16 1,1 1,5 2571 210

16IR9 9,0 16 1,2 1,7 2571 272

16IR 8 8,0 16 1,2 16 2571 274

16IR8 8,0 16 1,1 1,5 30,11 774
22IR7 7,0 22 1,6 2,3 40,22 276 4319 776
22IR6 6,0 22 1,6 2,3 40,22 278

22IR5 5,0 22 17 2,5 40,22 280

22IN4,5 45 22 2,0 11,0 42,76 282 "

22IN4 4,0 22 2,0 11,0 42,76 284 "
P [ O
M [ [
K [ ] O
N ()
S O (@)
H O O

O

1) Varianta neutra (N) - se poate utiliza la filetare pe dreapta si pe stanga este necesar portscula neutra marcata cu (U) — V. pagina 45
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WNT \ Performance Scule de filetare

Profil intreg
Placuta de filetare interioara pe stanga
A profil intreg
60°
UN || UNC || UNF || UNEF || X 2 CCN20

PDY

INSL

IL
71 270 ...
Denumire TPI INSL  PDX  PDY EUR
" mm mm mm X3

111L72 72,0 1 0,8 0,3 32,94 202
111L 64 64,0 11 0,8 0,4 32,94 204
111L 56 56,0 1 0,7 04 32,94 206
111L 48 48,0 1 0,6 0,6 32,94 208
111L 44 440 1 0,6 0,6 32,94 210
111L 40 40,0 1 0,6 0,6 32,94 212
111L 36 36,0 1 0,6 0,6 32,94 214
111L 32 32,0 1 0,6 0,6 32,94 216
111L 28 28,0 1 0,6 0,7 32,94 218
111L 27 27,0 1 0,7 0,8 32,94 220
111L 24 24,0 1 0,7 0,8 32,94 222
111L 20 20,0 1 0,8 0,9 32,94 224
111L18 18,0 1 0,8 1,0 32,94 226
111L 16 16,0 1 0,9 11 32,94 228
111L14 14,0 1 0,9 11 32,94 230
161L 72 72,0 16 0,8 0,3 32,94 232
16 IL 64 64,0 16 0,8 0,4 32,94 234
16 IL 56 56,0 16 0,7 0,4 32,94 236
16 IL 48 48,0 16 0,6 0,6 32,94 238
16 IL 44 440 16 0,6 0,6 32,94 240
16 IL 40 40,0 16 0,6 0,6 32,94 242
16 IL 36 36,0 16 0,6 0,6 32,94 244
16 IL 32 32,0 16 0,6 0,6 32,94 246
16 IL 28 28,0 16 0,6 0,7 32,94 248
16 IL 27 27,0 16 0,7 0,8 32,94 250
16 1L 24 24,0 16 0,7 0,8 32,94 252
16 1L 20 20,0 16 0,8 0,9 32,94 254
161L 18 18,0 16 0,8 1,0 32,94 256
16 1L 16 16,0 16 0,9 1,1 32,94 258
16 1L 14 14,0 16 1,0 1,2 32,94 260
16 1L 13 13,0 16 1,0 1,3 32,94 262
16 1L 12 12,0 16 11 14 32,94 264
16 1L 11,5 11,5 16 11 1,5 32,94 266
16 1L 11 11,0 16 11 1,5 32,94 268
16 1L 10 10,0 16 11 1,5 32,94 270
161L9 9,0 16 1,2 1,7 32,94 272
161L 8 8,0 16 1,2 1,6 32,94 274
221L7 7,0 22 1,6 2,3 32,94 276
221L 6 6,0 22 1,6 2,3 32,94 278
22IL5 5,0 22 1,7 2,5 32,94 280
P °
M )
K )
N

S )
H (@)

— v, pagina 45
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WNT \ Performance

Scule de filetare

Profil intreg
Placuta filet exterior pe dreapta
A profil intreg
60°
NPT CCN20 CWN1525 HCN2525
INSL
ER ER ER
7125 .. 71256.. 71256..
Denumire TPl INSL PDX  PDY EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3

16 ER 27 270 16 07 08 28,84 240
16ER 18 180 16 08 10 28,84 242 32,55 742
16 ER 14 140 16 09 12 28,84 244 2742 144 2984 744
16 ER 11,5 M5 16 11 15 28,84 246 2069 146 3255 746
16 ER 8 80 16 13 18 28,84 248
P [ [ ) O
M [ O [}
K ° ° o
N [ O
S @) O
H O O

Placuta filet exterior pe sténga

A profil intreg

INSL

60°
NPT

Denumire TPI

"
16 EL 27 27,0
16 EL 18 18,0
16 EL 14 14,0
16 EL 11,5 11,5
16 EL8 8,0
P
M
K
N
S
H

INSL
mm
16
16
16
16
16

PDX
mm
0,7
0,8
0,9
11
1,3

PDY
mm
0,8
1,0
1,2
1,5
18

— V. pagina 45

CCN20

EL

71258 ...

EUR
X3
3354 240
3354 242
33,54 244
33,54 246
33,54 248

cuttingtools.ceratizit.com

— V. pagina 45
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WNT \ Performance Scule de filetare

Profil intreg

Placuta filet interior pe dreapta

A profil intreg

A calitate CCN7525 pentru utilizare universala, spargator aschii sinterizat

60°
NPT CCN20 CCN7525
INSL
IR IR
71260.. 71260..
Denumire TPI INSL  PDX  PDY EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3

1R 27 27,0 1" 07 08 28,84 210
11IR 18 18,0 1" 08 1,0 28,84 212
111R 14 14,0 1 09 11 2884 214
16 IR 27 27,0 16 07 08 28,84 240
16 1R 18 18,0 16 08 1,0 28,84 242
16 IR 14 14,0 16 0,9 1,2 28,84 244 34,38 944
16 IR 11,5 11,5 16 11 1,5 28,84 246 34,81 946
161R8 8,0 16 1,3 1,8 28,84 248

P ° °
M ° °
K ° °
N
S e} °
H ¢} o

— v, pagina 45

Placuta filet interior pe sténga

A profil intreg

60°

NPT | X A, CCN20

PDY

INSL

IL

71 262 ...

Denumire TPI INSL PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3

111L27 27,0 1 0,7 0,8 33,54 210
111L 18 18,0 1 0,8 1,0 33,54 212
111L 14 14,0 1 0,9 11 33,54 214
16 IL 27 27,0 16 0,7 0,8 33,54 240
161L 18 18,0 16 0,8 1,0 33,54 242
16 1L 14 14,0 16 0,9 1,2 33,54 244
16 1L 11,5 11,5 16 11 1,5 33,54 246
161L 8 8,0 16 1,3 1,8 33,54 248
P °
M )
K °
N
S f0)
H (e}

— V. pagina 45

8|20
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WNT \ Performance Scule de filetare
Profil intreg

Placuta filet exterior pe dreapta

A profil intreg
A filet trapezoidal DIN 103

30°

Tr J'W’k CCN20 CWN1525

ER ER
71232.. 71232..
Denumire TP INSL  PDX PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
16 ER 1,5 1,5 16 1,0 11 31,12 240
16 ER 2,0 2,0 16 11 1,3 31,12 242
16 ER 2,0 2,0 16 1,0 1,3 2927 142
16 ER 3,0 3,0 16 1,3 1,5 31,12 244 27,85 144
22ER 4,0 4,0 22 1,8 1,9 39,76 170
22ER 4,0 4,0 22 1,7 1,9 42,91 270
22ER 5,0 5,0 22 2,0 2,4 4376 172
22ERS5,0 50 22 21 2,5 4474 272
22ER 6,0 6,0 22 2,3 2,7 46,59 274 "
22EN 6,0 6,0 22 2,0 11,0 46,59 276 2
22ENT,0 7,0 22 2,3 11,0 4845 278 2
P ) )
M [} [0)
K [} ®
N )
S (@)
H (@)
1) necesitd suport special sau un suport standard modificat — V. pagina 45

2) Varianta neutrd (N) - se poate utiliza la filetare pe dreapta si pe stdnga este necesar portsculd neutrd marcata cu (U)
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WNT \ Performance Scule de filetare
Profil intreg

Placuta filet exterior pe stanga
A profil intreg
A filet trapezoidal DIN 103

30°

Tr J@'& CCN20

EL
71234 ...
Denumire TP INSL  PDX PDY EUR
mm mm mm mm X3

16 EL1,5 1,5 16 1,0 11 36,09 240
16 EL 2,0 2,0 16 11 1,3 36,09 242
16 EL 3,0 3,0 16 1,3 1,5 36,09 244
22EL4,0 4,0 22 1,7 1,9 50,28 270
22EL5,0 5,0 22 21 25 52,56 272
22EL 6,0 6,0 22 2,3 2,7 54,69 274 "
P [}

M [ )

K [}

N

S (@)

H (@)
1) necesité suport special sau un suport standard modificat — v, pagina 45

Placuta filet interior pe dreapta

A profil intreg
A filet trapezoidal DIN 103

30°

Tr J—Q—\ CCN20 CWN1525

IR IR

71236.. 71236..

Denumire TP INSL PDX PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3

111R1,5 1,5 1 0,815 0,9 30,82 210
16IR1,5 1,5 16 1,000 11 30,82 240
16 IR 2,0 2,0 16 1,100 1,3 30,82 242
16 IR 3,0 3,0 16 1,300 1,5 30,82 244 31,84 144
221R4,0 4,0 22 1,800 1,9 41,91 170
221R 4,0 4,0 22 1,700 1,9 4291 270
22IR 5,0 5,0 22 2,000 24 4346 172
22IR 5,0 5,0 22 2,100 2,5 4474 272
221R 6,0 6,0 22 2,300 2,7 4659 274
22IN 6,0 6,0 22 2,000 11,0 46,59 276 2
22IN7,0 7,0 22 2,300 11,0 48,45 278 2
P [ ] [ ]
M [ ] (@]
K [ ] [ ]
N °
S [0)
H (@)

1) necesitd suport special sau un suport standard modificat — V. pagina 45
2) Varianta neutra (N) — se poate utiliza la filetare pe dreapta si pe stanga este necesar portscula neutra marcata cu (U)
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WNT \ Performance

Scule de filetare

Profil intreg
Placuta filet interior pe sténga
A profil intreg
A filet trapezoidal DIN 103
30°
T | A A CON20
INSL
IL

71238 ...

Denumire TP INSL  PDX  PDY EUR
mm mm mm mm X3

1IL1,5 15 11 08 09 36,09 210
161L1,5 15 16 10 11 36,09 240
161L.2,0 2,0 16 11 13 36,09 242
161L 3,0 30 16 13 15 36,09 244
221L 4,0 40 2 1719 50,28 270
22IL5,0 50 2 21 25 50,28 272
221L6,0 60 22 23 27 52,56 274 "
P (]
M °
K °
N
S (o)
H o

— V. pagina 45

1) necesitd suport special sau un suport standard modificat

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Scule de filetare
Profil intreg

Placuta filet exterior pe dreapta

A profil intreg
A filet rotund DIN 405

30°

Rd f{}\_ CCN20

INSL

ER
71248 ...
Denumire TPI INSL  PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3

16 ER 10 10 16 11 1,2 30,82 240
16 ER 8 8 16 14 1,3 30,82 242
16 ER 6 6 16 1,5 1,7 30,82 246
22ER6 6 22 1,5 17 43,05 270
22ER4 4 22 2,2 2,3 46,59 272
P )
M [}
K °
N

S (¢}
H (¢}

— v, pagina 45

Placuta filet exterior pe sténga
A profil intreg
A filet rotund DIN 405

30°

Rd _ﬁj\ CCN20

INSL

EL
71 250 ...
Denumire TPI INSL  PDX PDY EUR
" mm mm mm X3
16 EL 10 10 16 11 1,2 3596 240
16 EL 8 8 16 14 1,3 35,96 242
16 EL 6 6 16 1,5 1,7 35,96 246
22EL6 6 22 1,5 17 50,43 270
22EL4 4 22 2,2 2,3 54,69 272
P )
M [}
K [ )
N
S (¢}
H (¢}

— v, pagina 45
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WNT \ Performance Scule de filetare
Profil intreg

Placuta filet interior pe dreapta

A profil intreg
A filet rotund DIN 405

30°

Rd f{}\_ CCN20

INSL

IR

71252 ...

Denumire TPI INSL  PDX PDY EUR

1" mm mm mm X3

16IR 10 10 16 11 1,2 30,82 240

161R 8 8 16 14 14 30,82 242

16IR 6 6 16 14 1,5 30,82 246

22IR6 6 22 1,5 17 43,05 270

221R4 4 22 2,2 2,3 46,59 272

P )

M [}

K °

N

S (¢}

H (¢}

— v, pagina 45

Placuta filet interior pe stanga
A profil intreg
A filet rotund DIN 405

30°

Rd _ﬁj\ CCN20

INSL

IL
71254 ...
Denumire TPI INSL  PDX PDY EUR
" mm mm mm X3

16 1L 10 10 16 11 1,2 28,84 240
161L 8 8 16 14 14 28,84 242
161L 6 6 16 14 1,5 28,84 246
221L 6 6 22 1,5 17 40,48 270
221L4 4 22 2,2 2,3 43,63 272
P )
M [}
K [ )
N

S (¢}
H (¢}

— v, pagina 45
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WNT \ Performance

Scule de filetare

Profil intreg
Placuta filet exterior pe dreapta
A profil intreg
A filet Panzer" DIN 40430
80°
Pg CCN20
INSL
ER
71 240 ...
Denumire TPl INSL ~PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3

16 ER 20 20 % 08 08 30,82 240
16 ER 18 18 % 08 09 30,82 242
16 ER 16 16 % 08 10 30,82 244
P [}
M °
K °
N
S o
H o

Placuta filet exterior pe stanga

A profil intreg

A filet ,Panzer" DIN 40430

— v, pagina 45

80°
Pg CCN20
INSL
EL
71242 ...
Denumire TPI INSL  PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3
16 EL 20 20 16 0,8 0,8 33,96 240
16 EL 18 18 16 0,8 0,9 33,96 242
16 EL 16 16 16 0,8 1,0 33,96 244
P )
M [
K ]
N
S (e}
H (e}
— v, pagina 45
8|26
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Scule de filetare

Profil intreg
Placuta filet interior pe dreapta
A profil intreg
A filet Panzer" DIN 40430
80°
Pg CCN20
g
INSL
IR
71244 ...
Denumire TPI INSL  PDX  PDY EUR
1" mm mm mm X3

111R 18 18 11 08 09 30,82 238
16I1R 18 18 % 08 09 30,82 242
16 IR 16 16 % 08 10 30,82 244
P o
M °
K °
N
S o
H ]

Placuta filet interior pe sténga

A profil intreg

A filet ,Panzer" DIN 40430

INSL

80°
Pg
Denumire TPI
"
111L18 18
161L 18 18
16 IL 16 16

I »WZXZ T

INSL  PDX
mm mm
1" 0,8
16 0,8
16 0,8

PDY
mm
0,9

0,9

— V. pagina 45

CCN20

IL

71 246 ...
EUR
X3
339 238

33,96 242
33,96 244

O
@]

cuttingtools.ceratizit.com

— V. pagina 45
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Scule de filetare

Profil pratial
Placuta de filetare exterioara pe dreapta
A profil partial
A calitate CCN7525 pentru utilizare universala, spargator aschii sinterizat
60°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
5 \
T PDX
INSL
ER ER ER ER
71206.. 71206.. 71206.. 71206..
Denumire TP INSL  PDX  PDY EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 X3
16 ER A60 05-15 16 0,8 0,9 23,88 240 21,32 140 23,60 740 23,60 940
16 ER AG60 05-3 16 1,2 17 2459 244 2045 144 22,58 7144 22,58 944
16 ER G60 1,75-3 16 1,2 17 2459 242 23,16 142 2516 742 25,16 942
22 EN U60 55-8 22 0,9 1,0 3835 272 Y
22 ERN60 35-5 22 17 2,5 38,35 270 39,34 170
P ° ) o °
M o o o o
K ° ° ¢} °
N ° ¢
S o ¢} o
H ¢ ¢ ¢}

1) Varianta neutra (N) — se poate utiliza la filetare pe dreapta si pe stanga este necesar portsculd neutra marcata cu (U)

Placuta de filetare exterioara pe stanga

A profil partial

60°

MAAS

INSL

Denumire TP INSL PDX PDY
mm mm mm mm

16 EL A60 05-1,5 16 0,8 0,9

16 EL AG60 05-3 16 1,2 17

16 EL G60 1,75-3 16 1,2 17

22 EL N60 35-5 22 17 2,5

P

M

K

N

S

H

— v, pagina 45

CCN20

EL

71208 ...

EUR
X3
26,16 240
27,57 244
27,57 242

4474270

o
O

8|28
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Profil pratial
Placuta de filetare interioara pe dreapta
A profil partial
A calitate CCN7525 pentru utilizare universala, spargator aschii sinterizat
60°
CCN20 CWN1525 HCN2525 CCN7525
. B
PDX T
INSL
IR IR IR IR
71210.. 7210.. 7210.. 71210..
Denumire TP INSL  PDX PDY EUR EUR EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3 X3 X3
11 IR A60 05-15 1 0,8 0,9 23,88 210 21,75 110
16 IR A60 05-15 16 0,8 0,9 23,88 240 26,30 140
16 IR AG60 05-3 16 1,2 1,7 24,59 244 21,75 144 23,88 744 23,88 944
16 IR G60 1,75-3 16 1,2 1,7 24,59 242 23,16 142
22 1IN U60 55-8 22 0,9 11,0 3835 272 Y
22 IRN60 35-5 22 17 2,5 38,35 270 37,09 170
P ) ) o )
M ) le) ) )
K ) ) fe) °
N ) [e)
S @) O [}
H ) ) o
1) Varianta neutra (N) - se poate utiliza la filetare pe dreapta si pe stanga este necesar portscula neutra marcata cu (U) — V. pagina 45

Placuta de filetare interioara pe sténga

A profil partial

60°

A CCN20

INSL

IL
71212 ..
Denumire TP INSL  PDX PDY EUR
mm mm mm mm X3

11 1L A60 05-15 1 0,8 0,9 26,16 210
16 IL A60 0,5-15 16 0,8 0,9 26,16 240
16 IL AG60 05-3 16 1,2 1,7 271,57 244
16 IL G60 1,75-3 16 1,2 1,7 27,57 242
22 IL N60 35-5 22 1,7 2,5 4474 270
P )
M )
K °
N

S f0)
H (@)

— V. pagina 45
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Scule de filetare

Profil pratial
Placuta filet exterior pe dreapta
A profil partial
A calitate CCN7525 pentru utilizare universala spargator aschii sinterizat
55°
CCN20 CWN1525) HCN2525 CCN7525
5
f PDX
INSL
ER ER ER ER

71200.. 71200.. 71200.. 71200..

Denumire TPI INSL PDX PDY EUR EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3 X3

16 ER A55 48-16 16 0,8 0,9 24,99 240 25,58 140 27,27 740 27,27 940
16 ER AG55 48-8 16 1,2 17 26,71 244 23,16 144 25,16 744 25,16 944
16 ER G55 14-8 16 1,2 1,7 26,71 242 25,58 142 27,69 742 27,69 942
22 ERN55 7-5 22 1,7 2,5 41,63 270 4191 170 45,58 770
22 EN U55 4,5-3,25 22 0,9 11,0 4163 272 "
P ) ) e) )
M ) o ) )
K ) ) le) )
N ) le)
S (e) l¢) )
H () ) )

1) Varianta neutra (N) — se poate utiliza la filetare pe dreapta si pe stanga este necesar portsculd neutra marcata cu (U)

Placuta de filetare exterioara pe stanga

A profil partial

55°

MAAS

Denumire
16 EL A55
16 EL AG55
16 EL G55

22 EL N55

T W=ZXZ T

INSL

TPI
1"
48-16
48-8
14-8

7-5

INSL
mm
16
16
16

22

PDX
mm
0,8
12
12

PDY
mm
0,9
1,7
1,7

2,5

— v, pagina 45

CCN20

EL

71202 ...

EUR

X3

28,69 240
31,12 244
31,12 242

48,59 270

o
O

8130

— V. pagina 45
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Profil pratial
Placuta de filetare interioara pe dreapta
A profil partial
A calitate CCN7525 pentru utilizare universala spargator aschii sinterizat
55°
CCN20 CWN1525 CCN7525
) v B
" PDX T
INSL
IR IR IR
71204.. 71204.. 71204..
Denumire TPI INSL  PDX  PDY EUR EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3 X3
11 IR A55 48-16 1 0,8 0,9 24,99 210
16 IR A55 48-16 16 0,8 0,9 2499 240
16 IR AG55 48-8 16 1,2 17 26,71 244
16 IR G55 14-8 16 1,2 1,7 26,71 242 2558 142 27,69 942
22N US55 45-325 22 0,9 11,0 4163 272 1
22 IRN55 7-5 22 17 2,5 41,63 270
P ° o °
M ° o} °
K o ° °
N o
S (@) [}
H O o
1) Varianta neutra (N) - se poate utiliza la filetare pe dreapta si pe stanga este necesar portscula neutra marcata cu (U) — V. pagina 45

Placuta de filetare interioara pe sténga

A profil partial

55°

A CCN20

INSL

IL
71203 ...
Denumire TPI INSL  PDX PDY EUR
1" mm mm mm X3

11 IL A55 48-16 1 0,8 0,9 28,69 210
16 IL A55 48 -16 16 0,8 0,9 28,69 240
16 IL AG55 48-8 16 1,2 1,7 3112 244
16 IL G55 14-8 16 1,2 1,7 31,12 242
22 IL N55 7-5 22 1,7 2,5 48,59 270
P )
M )
K °
N

S f0)
H (@)

— V. pagina 45
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uport

Suport standard pentru filet exterior

A suport cu unghi de inclinare R = 1,5°

I I
= L
LH
LF
Figurile prezinta varianta pe dreapta
stanga dreapta

71281.. 71280..

Marcare 1ISO HF WF LF LH Placute cuplu EUR EUR
mm mm mm mm Nm Y2 Y2

SE R/L 08 08 H11 8 1 100 16 1. 1,3 86,11 908 2 86,11 908 2
SER/L 1010 H11 10 12 100 18 1. 1,3 91,80 910 2 91,80 910 2
SER/L1212 K11 12 12 125 20 1. 1,3 96,54 912 2 96,54 912 2
SER/L 1212 F16 12 16 80 22 16 .. 35 100,60 012 100,60 012
SE R/L 16 16 H16 16 16 100 25 16 .. B815) 123,80 016 123,80 016
SE R/L 20 20 K16 20 20 125 30 16 .. 35 123,80 020 123,80 020
SE RIL 2525 M16 25 25 150 30 16 .. &P 142,00 025 142,00 025
SER/L 3232 P16 32 32 170 30 16 .. 3,5 155,50 032 155,50 032
SE R/L 25 25 M22 25 25 150 32 22.. 10 155,50 125 155,50 125
SE R 32 32 P22 32 32 170 34 22.. 10 162,40 132
SE R 32 32 P22U 32 21 170 32 22 .N 10 162,40 232 "

1) Varianta neutra, pentru placuta marcata cu (N)
2) Fara placuta suport

O O = -m

Placuta suport Placuta suport Srurub placuta Surubelnita Surub de fixare

cu multi-dinte suport TORX®

71950 ... 71950.. 71950... 80950... 71950...
Accesorii EUR EUR EUR EUR EUR
pentru numarul articol Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
71280908 /71281908 T08 10,05 110 1,41 230
71280910/71 281910 T08 10,05 110 141 230
71280912/71281912 T08 10,05 110 141 230
71280012 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
71281012 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71280016 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
71281016 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71280 020 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
71281020 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71280 025 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
71281025 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71280032 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
71281032 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71280125 ER22/ IL22 17,63 137 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
71281125 EL22/ IR22 17,63 145 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
71280132 ER22/ IL22 17,63 137 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
71280232 ER22U/IL 22U 17,63 153 213 235 T20 12,83 114 2,13 232

(e}
@ Placute suport pentru corectia unghiului de inclinare gasiti pe — pagina 43.
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Suport

Suport pentru filetare exterioara

A suport cu unghi de inclinare R = 1,5°

WF

Figurile prezinta varianta pe dreapta

stanga dreapta
84191.. 84190...
Marcare 1ISO Prindere LPR WF Placute cuplu EUR EUR
mm mm Nm Y8 Y8
PSC40 SE R/L 27050-16.1K PSC 40 50 27 16 .. 3,5 308,20 412 308,20 412
PSC40 SE R/L 27050-22.1K PSC 40 50 27 22 .. 10 308,20 422 308,20 422
PSC50 SE R/L 35060-16.1K PSC 50 60 35 16 .. 3,5 340,70 512 340,70 512
PSC50 SE R/L 35060-22.1K PSC 50 60 35 22 .. 10 340,70 522 340,70 522
PSC63 SE R/L 45065-16.1K PSC 63 65 45 16 .. 3,5 390,70 612 390,70 612
PSC63 SE R/L 45065-22.1K PSC 63 65 45 22 .. 10 390,70 622 390,70 622
PSC80 SE R/L 55080-22.1K PSC 80 80 55 22 .. 10 412,30 822 412,30 822
Placuta suport Placuta suport Srurub placuta Surubelnita Surub de fixare
cu multi-dinte suport TORX®
71950 ... 71950... 71950... 80950.. 71950...
Accesorii EUR EUR EUR EUR EUR
pentru numarul articol Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
84190 412 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 1,78 112 141 231
84 191412 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 1,78 112 141 231
84 190 422 ER22/ IL 22 17,63 137 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
84 191422 EL22/ IR22 17,63 145 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
84190 512 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 1,78 112 141 231
84 191 512 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/ IR 16 11,07 129 141 234 T10 1,78 112 141 231
84 190 522 ER22/ IL22 17,63 137 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
84 191 522 EL22/ IR 22 17,63 145 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
84190 612 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL 16 12,16 121 141 234 T10 1,78 112 141 231
84 191 612 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 1,78 112 141 231
84 190 622 ER22/ IL22 17,63 137 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
84 191 622 EL22/ IR 22 17,63 145 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
84 190 822 ER22/ IL 22 17,63 137 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
84 191 822 EL22/ IR 22 17,63 145 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
o . s . '
@ Placute suport pentru corectia unghiului de inclinare gasiti pe — pagina 43.
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Suport
Suport standard pentru filet interior
A suport cu unghi de inclinare R = 1,5°
]
w
o
4 @
Z
Sl w == HE=—=—==== —
oy = e
A %)
LDRED 2
LF 8
a
Figurile prezinta varianta pe dreapta
stanga dreapta
71283.. 71282..
Marcare 1ISO H LF  LDRED DCONMS BDRED WF DMIN Placute cuplu EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm Y2 Y2
SIR 0010 H11 9,0 100 25 10 9,5 74 12 1. 1,3 142,00 011
SIR/L 0010 K11 14,0 125 25 16 10,0 74 12 1. 1,3 108,40 010 " 108,40 010 "
SIR0013 L11 14,0 140 32 16 12,0 8,9 15 1. 1,3 116,10 013 "
SIR/L 0013 M16 14,0 150 32 16 13,0 10,2 16 16 .. 35 118,20 015 " 118,20 015 "
SIR/L 0016 P16 18,0 170 40 20 15,0 11,7 19 16 .. 3,5 118,20 016 118,20 016 "
SIR/L 0020 P16 18,0 170 40 20 19,5 13,7 24 16 .. 3,5 139,30 020 139,30 020
SIR 0025 R16 22,6 200 40 25 245 16,2 29 16 .. 3,5 169,00 026
SIR/L 0032 S$16 28,8 250 50 32 31,5 19,7 36 16 .. 3,5 182,60 032 182,60 032
SIR 0040 T16 36,0 300 50 40 39,5 23,7 44 16 .. 3,5 270,40 040
SIR 0020 P22 18,0 170 40 20 19,5 15,6 24 22 .. 10 131,70 120 "
SIR/L 0025 R22 22,6 200 40 25 24,5 18,1 29 22.. 10 169,00 126 169,00 126
SIR 0032 S22 28,8 250 50 32 31,5 21,6 38 22.. 10 187,90 132
SIR 0040 T22 36,0 300 60 40 39,5 25,6 46 22.. 10 277,30 140
SIR 0032 S22U 28,8 250 60 32 31,5 244 38 22 N 10 158,20 133 2

1) Fara placuta suport
2) Varianta neutrd, pentru placuta marcata cu (N)

O oL =W @ ~-m

Placuta suport Placuta suport Srurub placuta Surubelnita Surub de fixare

cu multi-dinte suport TORX®

71950 ... 71950.. 71950... 80950... 71950...
Accesorii EUR EUR EUR EUR EUR
pentru numarul articol Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
71282011 T08 10,05 110 141 230
71282010/71283010 T08 10,05 110 141 230
71282013 T08 10,05 110 141 230
71282015/71283 015 T10 11,78 112 2,12 236
71282016/71283 016 T10 11,78 112 2,12 236
71282 020 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71283 020 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
71282026 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71282032 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71283032 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 11,78 112 141 231
71282 040 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/IR16 11,07 129 141 234 T10 11,78 112 141 231
71282120 141 234 T20 12,83 114 2,13 237
71282126 EL22/ IR22 17,63 145 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
71283126 ER22/ IL22 17,63 137 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
71282132 EL22/ IR22 17,63 145 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232
71282 140 EL22/ IR22 17,63 145 213 235 T20 12,83 114 2,13 232
71282133 AL 22U /IR 22U 17,63 161 2,13 235 T20 12,83 114 2,13 232

(e}
@ Placute suport pentru corectia unghiului de inclinare gasiti pe — pagina 43.
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Suport
Suport standard pentru filet interior cu racire interna
A suport cu unghi de inclinare R = 1,5°
o
L
[ie
Z 4 &
Zt | | N/
SEm| TeHE———
A 1%}
LDRED =
LF 8
a
Figurile prezinta varianta pe dreapta
stanga dreapta
71283.. 71282..
Marcare 1ISO H LF  LDRED DCONMS BDRED WF DMIN Placute cuplu EUR EUR
mm mm mm mm mm mm mm Nm Y2 Y2
SIR 0010 M11CB 9,0 150 25 10 9,5 74 12 1. 13 452,00 510 2
SIR 0012 P11CB 10 170 30 12 15 84 15 1. 1,3 480,90 512 2
SIR/L 0010 K11B 140 125 25 16 100 74 12 1. 13 129,90 310 129,90 310
SIR/L 0013 M16B 14,0 150 32 16 13,0 10,2 16 16 .. 35 142,00 315 142,00 315
SIR 0016 P16B 180 170 40 20 160 117 19 16... 3,5 142,00 316
SIR 0020 P16B 180 170 40 20 195 137 24 16... 35 166,20 320 "
SIR/L 0032 S16B 28,8 250 50 32 31,5 19,7 36 16 .. 35 205,50 332 " 205,50 332 "
1)  Cu placuta suport
2) Varianta din carbura solida
Placuta suport Placuta suport $Srurub placuta Surubelnita $Surub de fixare
cu multi-dinte suport TORX®
71950 ... 71950 ... 71950 ... 80950 ... 71950 ...
Accesorii EUR EUR EUR EUR EUR
pentru numarul articol Y2 Y2 Y2 Y7 Y2
71282510 T08 10,05 110 1,41 230
71282512 T08 10,05 110 1,41 230
71282310/71283 310 T08 10,05 110 1,41 230
71282315/71283 315 T10 1,78 112 212 236
71282316 T10 1,78 112 2,12 236
71282320 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/ IR16 11,07 129 141 234 T10 1,78 112 141 231
71282332 EL16/IR 16 16,39 108 EL16/ IR16 11,07 129 1,41 234 T10 1,78 112 141 231
71283332 ER16/IL 16 16,39 101 ER16/IL16 12,16 121 141 234 T10 1,78 112 141 231
(e}
@ Placute suport pentru corectia unghiului de inclinare gasiti pe — pagina 43.
Cunoasteti deja sistemul nostru cu cap interschimbabil MaxiChange?
Utilizati placutele noastre de strunjire a filetului pentru sistemul cu cap
interschimbabil.
Sunteti curios? Mai multe informatji si produse veti gasi in — capitolul 9 — Scule de strung cu placute amovibile
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Suport

Suport pentru filetare interioara

A suport cu unghi de inclinare R = 1,5°

Marcare 1ISO

PSC40 SIR/L 12060-16.1K
PSC40 SIR/L 14060-16.1K
PSC40 SI R/L 17070-16.1K
PSC40 SIR/L 22090-16.1K
PSC40 SIR/L 27080-16.1K

PSC40 SIR/L 15065-22.1K
PSC40 SIR/L 19070-22.1K
PSC40 SIR/L 22090-22.IK
PSC40 SI R/L 27080-22.1K

PSC50 SIR/L 12060-16.1K
PSC50 SI R/L 14060-16.1K
PSC50 SIR/L 17070-16.1K
PSC50 SI R/L 22090-16.1K
PSC50 SIR/L 27105-16.1K

PSC50 SIR/L 15065-22.1K
PSC50 SI R/L 19070-22.1K
PSC50 SIR/L 22090-22.1K
PSC50 SI R/L 27105-22.1K

PSC63 SIR/L 14070-16.IK
PSC63 SIR/L 17075-16.IK
PSC63 SIR/L 22090-16.IK
PSC63 SIR/L 27105-16.1K

PSC63 SIR/L 19075-22.IK
PSC63 SI R/L 22090-22.1K
PSC63 SIR/L 27105-22.1K

Accesorii

Placute

16 .. de dreapta
16 .. stanga
22.. stanga

22 .. de dreapta

Prindere

PSC 40
PSC 40
PSC 40
PSC 40
PSC 40

PSC 40
PSC 40
PSC 40
PSC 40

PSC 50
PSC 50
PSC 50
PSC 50
PSC 50

PSC 50
PSC 50
PSC 50
PSC 50

PSC 63
PSC 63
PSC 63
PSC 63

PSC 63
PSC 63
PSC 63

EL16/IR 16
ER16/IL 16

WF
mm
12
14
17
22
27

15
19
22
27

12
14
17
22
27

15
19
22
27

14
17
22
27

19
22
27

LPR LH
mm mm
60 37
60 38
70 48
90 69
80 60
65 42
70 48
90 69
80 60
60 35
60 36
70 47
90 68
105 84
65 41
70 47
90 68
105 84
70 42
75 48
90 64
105 80
75 48
90 64
105 80

Placuta suport
cu multi-dinte

71950 ...
EUR
Y2

16,39 108
16,39 101

N

| WE,
©

2

0
il

LPR

-
L]

Figurile prezinta varianta pe dreapta

DMIN
mm
20
25
32
40
50

25
32
40
50

20
25
32
40
50

25
32
40
50

25
32
40
50

32
40
50

EL16/ IR 16
ER16/IL 16
ER22/ IL22
EL22/ IR22

Placute

16..
16 ..
16 ..
16..
16 ..

22..
22..
22..
22..

16..
16 ..
16..
16..
16..

22..
22..
22..
22..

16 ..
16 ..
16 ..
16 ..

22..
22..
22..

Placuta suport

71950 ...

EUR

Y2

11,07 129
12,16 121
17,63 137
17,63 145

cuplu
Nm
35
35
35
35
35

10
10
10
10

3,5
3,5
3,5
3,5
3,5

10
10
10
10

35
35
35
35

10
10
10

i

Srurub placuta
suport

71950 ...

EUR

Y2
141 234
141 234
2,13 235
2,13 235

T10
T10
T20
T20

stanga

84197 ...

EUR

Y8

431,20 410
431,20 412
431,20 414
431,20 416
431,20 418

431,20 420
431,20 422
43120 424
431,20 426

480,00 510
480,00 512
480,00 514
480,00 516
480,00 518

480,00 520
480,00 522
480,00 524
480,00 526

551,60 610
551,60 612
551,60 614
551,60 616

551,60 620
551,60 622
551,60 624

Surubelnita
TORX®

80950 ...

EUR
Y7
1,78
1,78
12,83
12,83

112
112
114
114

dreapta

84 196 ...

EUR

Y8

431,20 410
431,20 412
431,20 414
431,20 416
431,20 418

431,20 420
431,20 422
43120 424
431,20 426

480,00 510
480,00 512
480,00 514
480,00 516
480,00 518

480,00 520
480,00 522
480,00 524
480,00 526

551,60 610
551,60 612
551,60 614
551,60 616

551,60 620
551,60 622
551,60 624

[

Surub de fixare

71950 ...

EUR

Y2
141 231
141 231
2,13 232
2,13 232

o)
@ Placute suport pentru corectia unghiului de inclinare gasiti pe — pagina 43.

Utilizati placutele noastre de strunjire a filetului pentru sistemul cu cap
interschimbabil.

Sunteti curios? Mai multe informatji si produse veti gasi in — capitolul 9 — Scule de strung cu placute amovibile

8|36

Cunoasteti deja sistemul nostru cu cap interschimbabil MaxiChange?
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WNT \ Performance Scule de filetare

Mini 06/08
Placuta de filetare interioara pe dreapta — Mini marime 06
A profil intreg
A filetare de la diametrul de 6 mm
60°
M CCN1525 CCN2520
INSL
IR IR
M2M.. T1224..
Denumire TP PDX  PDY  INSL EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3

06IR0,5 0,50 0,9 0,5 6 29,40 110 31,68 35700
06 IR 0,75 0,75 0,8 0,5 6 29,40 112 31,68 36100
06IR1,0 1,00 0,7 0,6 6 2940 114 31,68 36500
06IR 1,25 1,25 0,6 0,6 6 29,40 116 31,68 36700
P ° o
M o °
K ° o
N [e)
S °
H ()

— V. pagina 45

Placuta de filetare interioara pe dreapta — Mini marime 06

A profil intreg
A filetare de la diametrul de 6 mm

55°
BSW CCN1525 CCN2520
INSL
IR IR
71230.. 71230..
Denumire TPI PDX PDY  INSL EUR EUR
" mm mm mm X3 X3

06 IR 26 26 0,7 0,6 6 29,40 13500 31,68 33500
06 IR 22 22 0,6 0,6 6 29,40 13100 31,68 33100
061IR 20 20 0,6 0,7 6 29,40 12900 31,68 32900
06IR18 18 0,6 0,7 6 29,40 12500 31,68 32500
P [ ] (@]
M [} [}
K [ ] (@]
N [0)
S [
H (¢}

— v, pagina 45
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WNT \ Performance

Scule de filetare

Mini 06/08
Placuta de filetare interioara pe dreapta — Mini marime 06
A profil partial
A filetare de la diametrul de 6 mm
60°
CCN1525 CCN2520
IR IR
M274.. T11272..
Denumire TP INSL  PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
06 IR A60 0,5-1,25 6 0,6 0,6 29,40 210 31,68 30000
P ° o
M ° °
K ° o
N (e}
S °
H o
— V. pagina 45
Placuta de filetare interioara pe dreapta — Mini marime 06
A profil partial
A filetare de la diametrul de 6 mm
55°
CCN1525 CCN2520
R ¢
IR IR
M272.. T1272..
Denumire TPI INSL  PDX  PDY EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3
06 IR A55 48-20 6 0,5 0,6 29,40 10100 31,68 30100
P [ ] O
M ° °
K ° o
N (e}
S °
H o
— V. pagina 45
8|38
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Scule de filetare

Mini 06/08
Placuta de filetare interioara pe dreapta — Mini marime 08
A profil intreg
A filetare de la diametrul de 8 mm
60°
M CCN1525 CCN2520
INSL
IR IR
7224.. 71224..
Denumire TP PDX  PDY  INSL EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
08IR0,5 0,50 0,6 0,5 8 31,68 14300 31,68 34300
081R 0,75 0,75 0,6 0,5 8 31,68 13700 31,68 33700
08IR1,0 1,00 0,6 0,6 8 31,68 13300 31,68 33300
081R 1,25 1,25 0,6 0,7 8 31,68 13100 31,68 33100
08IR1,5 1,50 0,6 0,7 8 31,68 12900 31,68 32900
08IR1,75 1,75 0,6 0,8 8 31,68 12700 31,68 32700
08IN2,0 2,00 0,9 40 8 31,68 12500" 31,68 32500"
P ° o
M ° °
K ° o
N [¢)
S °
H ()
1) Varianta neutra (N) — V. pagina 45
Placuta neutra de strunjire filet interior — Mini marime 08
A profil partial
A filetare de la diametrul de 8 mm
60°
CCN1525 CCN2520
H g
PDX
! INSL
IN IN
7M273.. T1273..
Denumire TP INSL  PDX  PDY EUR EUR
mm mm mm mm X3 X3
08 IN M60 1,75-2,0 8 0,8 4 31,68 10800 31,68 30800
p ° o
M ° °
K o o
N [¢)
S °
H ()

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance Scule de filetare

Mini 06/08
Placuta de filetare interioara pe dreapta — Mini marime 08
A profil partial
A filetare de la diametrul de 8 mm
60°
CCN1525 CCN2520
IR IR
M272.. T11272..

Denumire TP PDX  PDY  INSL EUR EUR

mm mm mm mm X3 X3
08 IR A60 0,5-1,25 0,6 0,6 8 31,68 10600
08 IR A60 05-15 0,6 0,7 8 31,68 30600
p ° o
M ° °
K ° o
N (@)
S °
H ¢}

— v, pagina 45

Placuta neutra de strunjire filet interior — Mini marime 08

A profil partial
A filetare de la diametrul de 8 mm

55°

CCN1525 CCN2520
IN IN
M273.. T1273..
Denumire TPI INSL  PDX PDY EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3
08 IN M55 14-11 8 0,9 4 31,68 10900 31,68 30900
P [ ) O
M [ ] [ ]
K [ ] O
N 0)
S )
H (e}
— v, pagina 45
8/40
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Scule de filetare

Mini 06/08
Placuta de filetare interioara pe dreapta — Mini marime 08
A profil partial
A filetare de la diametrul de 8 mm
55°
CCN1525 CCN2520
IR IR
M272.. T11272..
Denumire TPI INSL  PDX  PDY EUR EUR
1" mm mm mm X3 X3
08 IR A55 48-16 8 0,6 0,7 31,68 10700 31,68 30700
P [ ] O
M ° °
K ° o
N (@)
S °
H ¢}

— v, pagina 45

8

cuttingtools.ceratizit.com
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WNT \ Performance

Suport

Suport de filetare interioara pe dreapta — Mini marime 06

9]
i/ ) 2
Zz w o)
o
= = 2
o
N\ [ @
LDRED
LF
Marcare 1ISO LF  LDRED DCONMS BDRED DMIN Placute cuplu
mm mm mm mm mm Nm
SIR 0005 HO6 100 12 12 51 6 06 .. 0,6
SIR 0005 H06 C 100 26 6 51 6 06 .. 0,6

1)  Suport monobloc din carburi metalice, cu racire interna

Accesorii
pentru numarul articol

71282 00500 T06
71282 10500 T06
Suport de filetare interioara pe dreapta — Mini marime 08
(%)
#/ ) %
Z w o)
= 5 2
m
AN [ @
LDRED|
LF
Marcare 1ISO LF LDRED DCONMS BDRED DMIN Placute cuplu
mm mm mm mm mm Nm
SIR 0007 K08 125 18 16 6,6 78 08 .. 0,6
SIR 0008 KOBU 125 21 16 73 9,0 08.N 0,6
SIR 0007 KO8CB 125 31 8 6,6 78 08 .. 0,6
1) Varianta neutra, pentru placuta marcata cu (N)
2)  Suport monobloc din carburi metalice, cu racire interna
Accesorii
pentru numarul articol
7128200700 T06
7128200800 T06
7128210700 T06

8l42

D

Surubelnita
TORX®

80950...
EUR
Y7

10,87 108
10,87 108

oD

Surubelnita
TORX®

80950 ...

EUR
Y7
10,87 108
10,87 108
10,87 108

dreapta

71282 ...

EUR

Y2

144,70 00500
270,10 10500"

-

Surub de fixare

71950 ...
EUR
Y2

2,64 23800
2,64 23800

dreapta

71282 ...

EUR
Y2
144,70 00700
162,40 00800"
339,10 107002

A

Surub de fixare

71950 ...

EUR

Y2

2,78 23900
2,78 23900
2,78 23900

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Scule de filetare
Placuta suport

Placute suport pentru placutele de filetare standard

A Calculati unghiul de corectie necesar a () folosind formula de pe pagina 47.
A Mai jos veti gasi placutele de corectie corespunzatoare.

L 00006000

AE 16 Al 16 AE 22 Al 22 AE22U Al22U AE 16 M Al16 M
ER16/IL 16 EL16/IR 16 ER22/IL 22 EL22/IR 22 ER22/IL 22 EL22/IR22 ER16/IL 16 EL16/IR 16

71950.. 71950.. 71950.. 71950.. 71950.. 71950.. 71950.. 71950...

inclinarea Unghi de
spirei B corectie a EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR EUR
Y2 Y2 Y2 Y2 Y2 Y2 Y2 Y2
+4,5° +3° 13,91 118 13,91 126 22,32 134 22,32 142 22,32 150" 22,32 158"
+3,5° +2° 13,91 119 13,91 127 22,32 135 22,32 143 22,32 151" 22,32 1591
+2,5° +1° 13,91 120 13,91 128 22,32 136 2232 144 22,32 1520 22,32 160"
+1,5° 0° 12,16 121 11,07 129 17,63 137 17,63 145 17,63 153" 17,63 161" 16,39 101 16,39 108
+0,5° -1° 13,91 122 13,91 130 22,32 138 22,32 146 22,32 154" 22,32 162"
0° -1,5° 13,91 123 13,91 131 22,32 139 22,32 147
-0,5° -2° 13,91 124 13,91 132 22,32 140 22,32 148 22,32 156" 22,32 164"
-1,5° -3° 13,91 125 13,91 133 22,32 141 22,32 149 22,32 157" 22,32 165"

1) Varianta neutra, pentru suport marcata cu (U).

Unghiul de degajare a flancului si unghiul efectiv al pasului

Unghiul de inclinare A a muchiilor de agchiere, in conformitate cu unghiul pasului filetului 8, asigura unghiuri egale de agezare si de
degajare laterala pe ambele flancuri al filetului.

Gresit

A, <0g a,. =0z

a = unghi de degajare lateral
A = unghi de inclinare
B = cu ajutorul placutelor suport adecvate, se poate atinge un unghi de inclinare efectiv

cuttingtools.ceratizit.com 8[43



WNT \ Performance Scule de filetare
Date de aschiere

Exemple de materiale pentru tabele cu date de aschiere

v . . M " Rezistenta Numar Denumire Numar Denumire
Subgrupd de materiale Index Compozitie / structura / tratament termic Nimm#* [HB/HRC  material R T material
P14 <015%C temperat 420N/mm?/125HB  1.0401  C15 11141 Ck15
PA.2 temperat 640 N/mm?/190HB 11191  C45E 1.0718  9SMnPb28
<0,45%C
Otel nealiat PA1.3 imbuntatit 840N/mm?/250HB 11191  C45E 1.0535 C55
temperat 910N/mm?/270HB 11223  C60R 1.0535 C55
<0,75%C
PA.5 mbunatatit 1010 N/mm?/300HB 14223  C60R 1.0727 45520
P.21 temperat 610N/mm?2/180HB  1.7131  16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P.2.2 mbunatatit 930 N/mm?/275HB 17131 16MnCr5 1.6587  17CrNiMo6
P Otel slab aliat
P.2.3 imbunatatit 1010 N/mm?2/300HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.2.4 imbunatatit 1200 N/mm?/375HB ~ 1.7225  42CrMo4 1.3505  100Cr6
P.31 temperat 680 N/mm?/200HB  1.4021  X20Cr13 14034  X46Cr13
CHIPHENIBEELE) (g5 calitsi revenit 1M00N/mm?/300HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
otel de scule
P.3.3 calitsi revenit 1300 N/mm?/400HB ~ 1.2343  X38CrMoV5-1 14034  X46Cr13
P.4.1 feritic/ martensitic temperat 680 N/mm?/200HB ~ 1.4016  X6Cr17 1.2316  X36CrMo16
Otel inoxidabil
P.4.2 martensitic imbunatatit 1010 N/mm?/300HB ~ 1.4112  X90CrMoV18 1.2316  X36CrMo16
M.1.1 austenitic/ austenitic-feritic calit 610 N/mm2/ 180 HB 14301 X5CrNi18-10 14571 X6CrNiMoTi17-12-2
M Otel inoxidabil M.2.1 austenitic imbunétatit 300 HB 14841  X15CINiSi25-21 14539 XINiCrMoCu25-20-5
M.3.1 austenitic/ feritic (Duplex) 780 N/mm?/230HB ~ 1.4462  X2CrNiMoN22-5-3  1.4501  X2CrNiMoCuWN25-7-4
K.A1.1 perlitic/ feritic 350 N/mm?/ 180 HB 0.6010  GG-10 0.6025 GG-25
Fonta cenusie
K.1.2 periitic (martensitic) 500 N/mm?/260HB  0.6030  GG-30 06045 GG-45
K.2.1 feritic 540 N/mm?/160HB  0.7040  GGG-40 07060 GGG-60
K Fonti cu grafit nodular
K.2.2 periiic 845N/mm?/250HB  0.7070  GGG-70 07080 GGG-80
K.3.1 feritic 440N/mm?/130HB  0.8035 GTW-35-04 0.8045 GTW-45
Fonta maleabila
K.3.2 periitic 780 N/mm?/230HB  0.8165  GTS-65-02 0.8170  GTS-70-02
N.1.1 necalibil 60 HB 3.0255  Al99,5 3.3315  AlMg1
Aluminiu - aliaj forjat
N.1.2 calibil calit 340 N/mm?/100HB 3355  AlCuMg2 3.2315  AlMgSit
N.2.1 <12% Si, necalibil 250 N/mm2/75HB  3.2581  G-AISi12 3.2163  G-AISi9Cu3
Aluminiu - aliajturnat ~ N.2.2 <12 % Si, calibil calit 300N/mm?/90HB  3.2134  G-AISi5CulMg 3.2373  G-AISi9Mg
N N.2.3 >12% Si, necalibil 440 N/mm?/ 130 HB G-AISi17Cu4Mg G-AISi18CuNiMg
N.3.1 Aliaje de magini automate, PB > 1 % 375N/mm?/110HB  2.0380 ~ CuZn39Pb2 (Ms58)  2.0410  CuZn44Pb2
Cupru si
aliaje de cupru N.3.2 Cuzn, CuSnZn 300 N/mm?/90 HB 2.0331 Cuzni5 24070  CuZn28Sn1As
(bronz / alama)
N.3.3 CuSn, cupru far plumb si cupru electrolitic 340 N/mm? /100 HB 2.0060 E-Cu57 2.0590 CuZn4OFe
Aliaje de magneziu N.4.1 Magneziu si aliaje de magneziu 70 HB 3.5612  MgAI6Zn 35312 MgAI3Zn
S.141 temperat 680 N/mm?2/200HB  1.4864  X12NiCrSi 36-16 1.4865  G-X40NiCrSi38-18
pe baza de Fe
S.1.2 calit 950 N/mm?/280 HB ~ 1.4980  X6NiCrTiMoVB25-15-2  1.4876  X1ONICrAITi32-20
(e S.241 temperat 840N/mm2/250HB  2.4631  NiCr20TiAl (Nimonic80A)  3.4856  NiCr22Mo9Nb
termorezistente
s S.2.2 pe baza de Nisau Co calit 1180 N/mm? /350 HB ~ 2.4668  NiCri9NbSMo3 (inconel 718) ~ 2.4955  NiFe25Cr20NbTi
S.2.3 turnat 1080 N/mm?/320HB ~ 2.4765  CoCr20W15Ni 1.3401  G-X120Mn12
S.3.1 Titanpur 400 N/mm? 3.7025  Ti99,8 37034  Ti99,7
Aliaje din titan S.3.2 Aligje alfa + beta calit 1050 N/mm?/320 HB ~ 3.7165  TiAl6V4 Ti-6246  Ti-6Al-2Sn-4Zr-6Mo
S.3.3 Aliaje beta 1400 N/mm?/410HB ~ Ti555.3  Ti-5AI-5V-5Mo-3Cr  R56410  Ti-10V-2Fe-3Al
HAA calitsi revenit 46-55 HRC
HA.2 calitsi revenit 56-60 HRC
Otel calit
H HA.3 calitsi revenit 61-65 HRC
H1.4 calitsi revenit 66-70 HRC
Fonta dura H.21 turnat 400 HB
Fonta calita H.31 calitsi revenit 55HRC

* Rezistenta la
tractiune

8|44 cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance Scule de filetare
Date de aschiere

Date orientative de aschiere

CCN1525 CCN2520 CWN1525 HCN2525 CCN7525 CCN20 CWK20
Mini Mini
8
E V¢ (m/min)

P11 80 120 120 120 120 120

P1.2 80 120 120 120 120 120

P1.3 80 120 120 120 120 120

P1.4 80 80 80 90 80 80

P1.5 70 80 80 90 80 80

P.21 50 80 80 90 80 80

P.2.2 50 80 80 90 80 80

P.2.3 50 80 80 90 80 80

P.2.4 50 80 80 90 80 80

P.31 50 50 60 70 50 50

P.3.2 50 50 60 70 50 50

P.3.3 50 50 60 70 50 50

P41 50 50 60 70 50 50

P.4.2 50 50 60 70 50 50

M.11 40 90 60 110 90 60 40
M.21 40 90 60 110 90 60 40
M.31 40 90 60 110 90 60 40
K11 60 120 90 140 120 120 80
K.1.2 60 120 90 140 120 120 80
K.241 60 100 80 120 100 100 70
K.2.2 60 100 80 120 100 100 70
K.31 50 100 80 110 100 100 70
K.3.2 50 100 80 110 100 100 70
N.1.1 500 600 700 150
N.1.2 300 600 700 150
N.21 120 250 280 120
N.2.2 120 250 280 120
N.2.3 120 250 280 120
N.3.41 110 150 190 100
N.3.2 150 150 190 100
N.3.3 150 150 190 100
N.4.1 300 300 220 150
SA1 25 20 25 20 20
$.1.2 25 20 25 20 20
S.21 25 20 25 20 20
S.2.2 25 20 25 20 20
$.2.3 25 20 25 20 20
S.31 35 30 35 30 30
S.3.2 35 30 35 30 30
S.3.3 35 30 35 30 30
HAA 35 30 35 30

H.A1.2 35 30 35 30

HA.3 35 30 35 30

H1.4 35 30 35 30

H.241 25 20 25 20

H.31

25 20 25 20

(=0
N

Parametrii de aschiere depind in mare masura de conditiile externe, ex. stabilitatea sculei i a portsculei, tipul materialului si a masginii!
Valorile date indica datele de aschiere posibile, care pot fi majorate sau reduse potrivit conditiilor de utilizare.

cuttingtools.ceratizit.com 8|45



WNT \ Performance

Scule de filetare
Informatji tehnice

Metode de strunjire filet

Filet exterior pe dreapta

-—)

]

Filet interior pe dreapta

Metode de stunijire filete
Apropiere radiala

A pentru pasi mai mici decét 1,5 mm

A pentru materiale cu aschie scurta

A pentru prelucrarea materialelor
calite

A metoda de apropiere simpla i
rapida

Filet exterior pe stanga

<=

Filet interior pe stanga

Apropiere de-a lungul flancului

137
h

A pentru pasi mai mari de 1,5 mm

A la apropierea radiala lungimea
efectiva a taisului este prea mare,
care poate conduce la vibratji

A la TRAPEZOIDAL si ACME,
aschierea pe trei flancuri
dezavantajeaza evacuarea aschiilor

Recomandare la numarul trecerilor si adancimea agchierii

Placute de filetare standard

mm

Pas filet (TPITPI) Fletol
let/toli

050 075 1,00 125 1,50

48 32 24 20 16 14 12 10 8
7-12 712 8-14 9-16 10-18 11-18 11-19 12-20 12-20 12-20 15-24

Numarul trecerilor 4-6 4-7 4-8 5-9 6-10

Numarul trecerilor (CCN7525) 3-4 3-4 3-5 4-6 5-6 6-8 6-8 8-10
Numarul trecerilor Placute Mini 6-9 6-11 6-12 8-14 9-15 11-18 11-18
Placute cu multi-dinte

Standard Placutd ~ Marimea placutei  Pas filet (TP) Numar dinti Denumire

Ic Lmm (NT)

ISO exterior M 3/8" 16 1,0 mm 3 3ER1.01SO 3M
ISO exterior M 3/8" 16 1,5mm 2 3ER1.51S02M
8/46

o a
@/) In cazurile 2, 4, 6 si 8 de prelucrari este

necesar placuta negativa de suport!
Aceste placute veti gasi pe — pagina 43.

Apropiere alternativa

Y

A pentru pasi mai mari

A la materiale cu agchie lungé

A uzura similara pe muchiile de
aschiere

A necesita programare complicatd

1,75 200 250 300 350 4,00 45 500 550 6,00 800

7 6 5.5 5 4.5 4 3

Treceri Adancime de aschiere per treceri
1 2 3
2 0,38 0,25
3 0,42 0,30 0,20

cuttingtools.ceratizit.com



WNT \ Performance

Scule de filetare
Informatji tehnice

Unghi de inclinare

Informatii importante despre placuta de suport standard

A unghiul de inclinare trebuie Tntotdeauna determinat

prin calcul sau cu ajutorul diagramei de mai jos

A coada de filetare are locasul pentru placuta inclinat

cu 1,5° si 0 placuta suport fara corectie
astfel suportul este livrat cu un unghi de
inclinare B de 1,5°

Metoda nr.1; Calculare

20 = constant

B = unghi de inclinare (°)

TP = pas filet (mm)

DMIN = diametru nominal (mm)

Calcularea unghiului de Pentru

inclinare B: trapezoidal:

B= 20xTP 15x TP
DMIN DMIN

Metoda nr.2: Diagrama

Fara corectia corespunzatoare a unghiului de
inclinare se poate intampla, ca

Placuta suport standard

In diagrama tragem o linie verticala din valoarea diametrului filetului, pan ce
intersecteaza valoarea pasul filetului care va fi prelucrat. Regiunea colorat,
in care se afla, indica factorul potrivit pe marginea diagramei.

Pas filet TP
Filet/toli

- on — o
rastietr [3=4,5°B=3,5
mm
A 121 -
14 Portscula 225
= 10+ speciala F 25
=
g 9 .
2 8
5 7 - 35
©
= L4
5 6
2 r 45
= 5 >
S . | g
S 37 e
[ 11
21 14
11 18
24
0 =0°
240 g
| &
2 T 14
; i
;_g \ N IF) = _0 50 |7
S Y -6
; 5 N 5
= 6 r 45
2 N 4
35 7
i N P35
- 8
g 5° P~ 3
© = v
10+ Portsculd ! ™ | 5
e speciala \7 225

cuttingtools.ceratizit.com

A profilul va fi distorsionat.
A placuta se agatd — unghiul prea mic.
A durata de viata a placutei este mult mai mica.

Exemplu de calcul

Filet exterior M24 x 1,5

avans in directia mandrinei

DMIN = @ nominal: M24 = 24 mm
TP = pas filet; 1,5 mm

20x1,5mm
24 mm

B:
B=1,25°

Valoarea § calculata a

unghiului de inclinare gt ep earea o

0,0°-0,49° 41,5°
0,5°-0,99° e
_— 1,0°-1,99° 0°
2,0°-2,99° e
3,0°-3,99° 2°
4,0°-4,99° +3°
0,0°~(-0,49°) 20
-0,5°=(1,5°) T

8l47
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Informatji tehnice

Chei de identificare — placute amovibile

16 E R

Marimea placutei Placuta Variante tais
L 1.C. E exterior R dreapta
06 5/32" | interior L stanga
08 3/16" N neutru
1" 1/4"
16 3/8"
22 12"
» Exemplu
16 ER AG 60
dreapta de 16 — placuta exterioara cu un pas filet de 0,5-3,0 mm
Chei de identificare — suporturi
Suport Variante tais Profil suport
SE exterior R dreapta Exemplu
S| interior L stanga Suport exterioara cu
profil patrat 1212=12mm x 12 mm
Suport interiror bara 0020 =20 mm
alezaj Diametru

» Exemplu

SER1212F 16
suport exterioara pe dreapta cu profil patrat 12 x 12 mm,
lungimea totala de 80 mm, adecvat numai pentru o placuta filetare de 16

8|48 cuttingtools.ceratizit.com
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Scule de filetare
Informatji tehnice

Numar dinti (NT)

2M Placuta multi-dinte — 2 dintj

3M Placuta multi-dinte — 3 dinti

cuttingtools.ceratizit.com

Pas filet (TP/TPI)
Profil intreg

mm GiZ

0,35 72-4
Profil partial

mm G/Z
A 0,5-1,5 48-16
AG 0,5-3,0 48-8
M 1,7-2,0 14-11
G 1,75-3,0 14-8
N 3,5-5,0 7-5
U 5,5-8,0 4,5-3,5
Unghi profil
55°
60°
Lungimea totala

mm

F 80
H 100
K 125
L 140
M 150
P 170
R 200
S 250
T 300

Marimea placutei Caracteristici

L 1.C. B cu récire interna
06 5/32"

08 3/16" c cu suport de
1" 1/4" carburd metalica
16 3/8" U suport neutru
22 112"
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Informatji tehnice

Rezolvarea problemelor

Rupturi pe tais

Cauze

A apare des la materialele inoxidabile
A calitate gresita de carburd metalica

Masuri

A evitati extindera sculei

A verificati daca placuta de filetare
este corect fixata

A evitati vibratiile

A folositj o calitate mai tenace
de carbura metalica

Fisuri termice

Cauze

A prea putin lichid de racire-ungere
A viteza prea mare de aschiere
A calitate gresita de carburd metalica

Masuri

A aplicare lichid de racire

A minimalizarea vitezei de aschiere

A folosirea unei calitati mai tenace
de carbura metalica

850

Uzura crater

Cauze

A apare des la materialele inoxidabile
A viteza prea mare de aschiere
A calitate gresita de carburd metalica

Masuri

A aplicare lichid de racire

A reducerea adancimii de agchiere

A folosirea unei calitati mai dure de
carburd metalica

Deformare
: o
Cauze

A adaos prea mare

A prea putin lichid de racire-ungere
A viteza prea mare de aschiere

A calitate gresita de carburd metalica

Masuri

A aplicare lichid de racire

A reducerea adancimii de aschiere

A minimalizarea vitezei de aschiere

A folosirea unei calitati mai dure de
carburd metalica

Depunere pe tais

Cauze

A viteza de aschiere prea mica
A calitate gresita de carburd metalica

Masuri

A aplicare lichid de racire

A marirea vitezei de agchiere

A folosirea unei calitati mai tenace
de carbura metalica

Rupturé

Cauze

A adaos prea mare

A prea putin lichid de racire-ungere
A deformare plastica

A instabil

A unghi de inclinare nepotrivita

A calitate gresita de carburd metalica

Masuri

A reducerea adancimii de aschiere

A verificarea stabilitatii masinii si a
sculei

A reducerea vitezei de aschiere

A atentie la unghiul de inclinare

A folosirea unei calitati mai tenace
de carbura metalica

cuttingtools.ceratizit.com
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Informatji tehnice

Descrierea calitafilor

Universal

A Carbura metalica cu acoperire de TiAIN

A [SO|P25|M25| K25 |S25 | H25

A Calitate universala de carbura metalica cu spargator
sinterizat de agchii pentru viteze de agchiere medii
si inalte

CCN7525

A Carbura metalica, cu acoperire TiAIN
CON2520 A |SO|P25|M25|K25| 825 | H25
A Calitate de carbura acoperita pentru aschierea
otelurilor inoxidabile la viteze de taiere medii
pana la mari

A Carbura metalica cu acoperire de TiN
CCNT525 A [SO|P25|M25 | K25|N25| 025
A Calitate de carbura metalicd acoperita pentru
prelucrarea otelurilor si otelurilor inoxidabile la
viteze reduse de aschiere

Metale neferoase

A Carbura metalica neacoperita
CWK20 A |SO|M10| K10 |N10 | S10
A Calitate de carbura metalica rezistenta la uzura
pentru prelucrarea aluminiului si a altor metale
neferoase

Descriere profile
Profil intreg

A diametrul pregauririi nu trebuie sa corespunda
cu diametrul final de pregaurire

A este necesar un adaos minim de 0,07 mm

A placuta poate fi utilizata numai pentru un
pas de filet

Avantaje: a filet de nalta calitate
A fara bavurd
A fara prelucrare ulterioara
A durata mai lunga de viata

Placuta de filetare multi-dinte

7 A diametrul pregauririi nu trebuie sa corespunda

7 /////{//, cu diametrul final de pregaurire

[ A este necesar un adaos minim de 0,07 mm

A placuta poate fi folosita numai pentru un pas
de filet

Avantaje: A necesitd mai putine treceri
A reducerea timpului de filetare

Atentie: A acordati atentie degajarii suficiente a filetului

cuttingtools.ceratizit.com

Otel

CCN20 A Carbura metalica cu acoperire de TiAIN

A [SO|P20|M20 | K20|S20|H20

A Calitate universala de carbura metalica pentru
prelucrarea ofelurilor la viteze reduse de aschiere

A Carbura metalica cu acoperire de TiN
CVINTS25 A [SO|P25|M25| K25 | N25| 025
A Calitate de carbura metalica universala pentru
prelucrarea otelurilor si a metalelor neferoase la
viteze reduse de agchiere

Inoxidabil

A Carbura metalica cu acoperire de TiAIN
HCN2525 A SO | P25|M25 | K25|N25 | S25 | H25
A Caliltate de carbura metalica acoperita pentru
aschierea otelurilor inoxidabile la viteze mari de téiere
A De asemenea, potrivit pentru materiale exotice

Profil partial

A diametrul pregauririi trebuie prelucrat la
valoarea finala
A nu este necesar un adaos minim de 0,07 mm

Avantaje: A cu o placuta se pot prelucra mai multi
pasi de filet
A placuta de filetare universal aplicabil
A depozitare redusa

Placuta de filetare Mini

A de la un diametru minim al pregauririi de
@6 mm resp. @ 8 mm

Avantaje: A materiale speciale de scule pentru
viteze reduse de aschiere
A 3 taisuri la aplicatii miniature
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