Werkzeugattribute nach 150 13399

Mit den weltweit glltigen Parametern und Definitionen flir Werkzeugdaten nach
ISO 13399 wurde eine gemeinsame Sprache gefunden, mit der unterschiedliche
Systeme miteinander kommunizieren konnen. Neben den spezifischen
WerkzeugbemaBungen von WNT, stellen wir Ihnen auch die ISO-BemaBungen

in den Werkzeugtabellen zur Verfligung.

1S0-BemaBungen
I S r+/-0,05 |2 /
INSL| CW | RER |PDPT 99999...
mm | mm mm mm
XX 16-2 XX.50 X ‘ 16 ‘ 3 ‘ 1,5 | 1,5 | X162 999
XX 16-3 XX.50X | 16 4 20 |20 | X16-3 999

Beispiel-Tabelle aus dem WNT Katalog

Vorteile

= Die genormte und weltweit giltige Form der Produktdatenbeschreibung dient
dazu, dass ein systemunabhangiger Datenaustausch von Werkzeugdaten zwischen
verschiedensten im Produktionsprozess beteiligten Systemen erfolgen kann.

= Die Norm liefert Daten, die nicht mehr rein herstellerspezifisch sind. Dadurch wird
die Qualitat des Informationsaustauschs verbessert.

= Die Nutzung eines Systems nach ISO 13399 ist zeitsparend, denn es ist nicht mehr
notwendig, Produktdaten des Werkzeuglieferanten manuell einzupflegen.
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WNT MASTERTOOL Bohren
Einleitung
Inhaltsverzeichnis
Symbolerkldrung 3
WNT Toolfinder 4 Premium-Qualitatswerkzeuge fiir hochste Performance.
Inhaltsiibersicht und Highlights
HSS-Bohren 5 Die Premium-Qualitatswerkzeuge aus der Produktlinie
WNT Mastertool Performance wurden fiir spezielle
VHM-Bohren 14-15 Anwendungen konzipiert und zeichnen sich durch ihre
Reibahlen 44 herausragende Leistungsfahigkeit aus. Wenn Sie in Ihrer
Fertigung hGchste Anspriiche an die Performance stellen und
Produktprogramm . ) .
allerbeste Ergebnisse erzielen wollen, dann empfehlen wir Ihnen
HSS-Bohren 6-9 die Premiumwerkzeuge aus dieser Produktlinie.
VHM-Bohren 16-30
Reibahlen 45-50
STANDARD /
HSS Schnitidaten 10-13 Qualitatswerkzeuge fir Standardanwendungen.
VHM Schnittdaten 31-40
Reibahlen Schnittdaten 51-53 Die Qualitatswerkzeuge aus der Produktlinie
Technische Inf . WNT Mastertool Standard sind hochwertig, leistungsstark
echnische Intormationen und zuverldssig und genieBen hochstes Vertrauen bei unseren
VHM-Bohren 41-43 Kunden weltweit. Werkzeuge aus dieser Produktlinie sind bei
Reibahlen 54 vielen Standardanwendungen die erste Wahl und garantieren
Beschichtungen 55 lhnen optimale Ergebnisse.

Ubersicht

HSS-Bohren

= Bohrer flr universellen Einsatz
bis 10xD

VHM-Bohren

= Auswahl von VHM Bohrern und
WTX-Bohrern

= Hochleistung fur universellen
Einsatz

r T-.—‘.-.._-—--..-

Reibahlen

= HSS und VHM Reiben von @
0,59 - 12 mm




WNT MASTERTOOL

Symbolerkldrung - HSS-Bohrer
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WNT IASTERIO0! Bohren
PERFORMANCE . .
HSS-Bohrer - Inhaltsiibersicht

Highlights

= HSS-PM pulvermetallurgischer HSS-E-PM Bohrer
= verbesserte Biegebruchfestigkeit
dichtes und homogenes

= optimierte Kernausfiihrung pulvermetallurgisches HSS

= einsetzbar in allen Materialien

= hohe Schnittgeschwindigkeiten optimierte .
TiN-Einzellagenschicht
verbesserte
= sehr hohe Schneidkantenstabilitat Biegebruchfestigkeit .
parabolisches
Spannutenprofil
= ideal bei Anwendungen mit z.B. Querbohrungen verbesserte Ausspitzung
und Spanwinkelkorrektur
Ubersicht HSS-Bohrer
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70 Weitere Abmessungen und Bohrer finden Sie in unserem — Hauptkatalog Kapitel 1 HSS-Bohrer




WNT MASTERTOOL

PERFORMANCE /4

Spiralbohrer DIN 1897, extra kurz

Bohren

HSS-Bohrer - 3xD ohne Innenkiihlung

<3xD UNI UNI
TiN TiN
<J118° <J130°
HSS-E HSS-E-PM
T2 [ NEW R
d, | d I, l, Bestell Nr. Bestell Nr.
DC DC | OAL | LCF 10107 ... 10 113...
mm Zoll mm mm EUR EUR
1,00 26 6 4,57 010 7,60 010
1,10 28 7 4,57 011 7,60 011
1,20 30 8 4,68 012 7,79 012
1,30 30 8 492 013 8,20 013
1,40 32 9 4,50 014 7,51 014
1,50 32 9 4,25 015 7,09 015
1,60 34 10 4,44 1 016 7,42 016
1,70 34 10 4,50 017 7,51 017
1,80 36 11 4,44 018 7,42 018
1,90 36 11 4,44 019 7,42 019
2,00 38 12 3,72 020 6,21 020
2,10 38 12 4,57 021 7,60 021
2,20 40 13 4,57 022 7,60 022
2,30 40 13 3,87 023 6,39 023
2,38 | 3/32 43 14 4,20 238 7,04 238
2,40 43 14 4,62 024 7,64 024
2,50 43 14 4,05 025 6,67 025
2,60 43 14 4,76 026 7,88 026
2,70 46 16 5,06 027 8,39 027
2,78 | 7/64 46 16 489 278 8,15 278
2,80 46 16 4,68 028 7,79 028
2,90 46 16 4,99 029 8,29 029
3,00 46 16 4,20 030 7,04 030
3,10 49 18 4,50 031 7,51 031
3,17 1/8 49 18 444 317 7,42 317
3,20 49 18 4,25 032 7,09 032
3,30 49 18 4,25 033 7,09 033
3,40 52 20 4,92 034 8,20 034
3,50 52 20 4,25 035 7,09 | 035
3,57 | 9/64 52 20 4,83 357 8,02 357
3,60 52 20 5,65 036 9,41 | 036
3,70 52 20 4,89 037 8,15 037
3,80 55 22 521 038 8,66 038
3,90 55 22 591 039 9,82 039
3,97 | 5/32 55 22 529 397 8,84 397
4,00 55 22 4,83 040 8,02 040
4,10 55 22 553 041 9,17 041
4,20 55 22 4,83 042 8,02 042
4,30 58 24 549 043 9,13 043
4,37 | 11/64 58 24 7,38 437 12,33 437
4,40 58 24 591 044 9,82 044
4,50 58 24 549 045 9,13 045
4,60 58 24 5,53 046 9,17 046
4,70 58 24 6,15 047 10,29 047
4,76 | 3/16 62 26 6,15 476 10,29 476
4,80 62 26 6,26 048 10,39 048
4,90 62 26 6,32 049 10,50 049
5,00 62 26 5,29 050 8,84 050
5,10 62 26 5,86 = 051 9,73 051
516 | 13/64 | 62 26 6,96 516 11,62 516
5,20 62 26 6,32 052 10,50 = 052
5,30 62 26 7,18 053 11,92 053
5,40 66 28 7,00 054 11,62 054

T2 [ NEW JRP

d, s d, I l, Bestell Nr. Bestell Nr.
DC DC | OAL | LCF 10 107 ... 10113 ...
mm Zoll mm mm EUR EUR
5,50 66 28 5,98 055 9,97 055
5,56 | 7/32 66 28 6,54 | 556 10,90 | 556
5,60 66 28 7,18 056 11,92 056
5,70 66 28 7,63 057 12,74 057
5,80 66 28 7,36 058 12,23 058
5,90 66 28 8,07 059 13,45 059
5,95 | 15/64 | 66 28 12,33 595 20,38 595
6,00 66 28 6,43 060 10,80 060
6,10 70 31 7,58 061 12,64 061
6,20 70 31 7,58 062 12,64 062
6,30 70 31 8,65 063 14,47 063
6,35 1/4 70 31 7,97 635 13,25 635
6,40 70 31 8,04 064 13,35 064
6,50 70 31 7,58 065 12,64 = 065
6,60 70 31 8,37 066 13,86 066
6,70 70 31 9,16 = 067 15,29 £ 067
6,75 74 34 11,21 675 18,85 675
6,80 74 34 9,21 068 15,39 ' 068
6,90 74 34 9,08 069 15,18 069
7,00 74 34 8,46 070 14,06 070
7,10 74 34 10,29 071 17,02 07
714 | 9/32 74 34 13,55 714 22,62 714
7,20 74 34 10,60 072 17,53 072
7,30 74 34 11,31 | 073 18,85 | 073
740 74 34 10,70 074 17,63 074
7,50 74 34 8,82 | 075 14,67 | 075
7,60 79 37 13,76 076 22,93 076
7,70 79 37 14,88 | 077 24,76 | 077
7,80 79 37 11,41 078 18,95 078
7,90 79 37 15,90 079 26,49 | 079
794 | 5/16 79 37 10,90 794 18,14 794
8,00 79 37 10,60 080 17,53 1 080
8,10 79 37 13,45 081 22,42 081
8,20 79 37 13,96 082 23,34 082
8,30 79 37 14,67 083 24,46 083
8,40 79 37 14,16 084 23,44 084
8,50 79 37 12,33 085 20,38 085
8,60 84 40 13,76 086
8,70 84 40 15,79 087
8,73 | 11/32 | 84 40 19,36 | 873 32,20 873
8,80 84 40 15,29 088 25,58 088
8,90 84 40 19,56 089
9,00 84 40 12,53 090 20,69 090
9,10 84 40 16,51 091
9,20 84 40 16,61 092
9,30 84 40 14,16 093 23,44 093
9,40 84 40 19,26 094
9,50 84 40 13,76 | 095 22,93 1 095
9,60 89 43 20,18 096
9,70 89 43 19,56 097
9,80 89 43 16,51 098 27,31 098
9,90 89 43 20,89 099
10,00 89 43 13,55 100 22,52 100
10,10 89 43 20,18 101
10,20 89 43 17,22 102 28,53 102
10,30 89 43 18,75 103
10,40 89 43 21,91 104
10,50 89 43 16,41 | 105 27,11 1 105
11,00 95 47 17,93 110 30,06 110
11,11 | 7/16 95 47 21,30 111 35,36 = 111
11,50 95 47 20,99 115 34,65 115
12,00 102 51 20,48 120 33,93 120
Stahl () )
Rostfrei (] o
Eisenguss ° °
NE-Metalle °
Hochwarmfest o o

—v_Seite 11



WNT MASTERTOOL

PERFORMANCE /4

Spiralbohrer DIN 338, kurz

Bohren

HSS-Bohrer - 5xD ohne Innenkiihlung

< 5xD UNI UNI
TiN TiN
<J118° <J130°
HSS-E HSS-E-PM
T2 [ NEW R
d; s d, I, l, Bestell Nr. Bestell Nr.
DC DC OAL | LCF 10171 ... 10173 ...
mm Zoll mm mm EUR EUR
0,90 32 11 2,87 009
1,00 34 12 2,87 010 6,02 010
1,10 36 14 3,14 011 6,53 011
1,20 38 16 3,07 012 6,39 012
1,25 38 16 3,14 125
1,30 38 16 3,14 013 6,53 013
1,40 40 18 3,16 014 6,58 014
1,45 40 18 2,98 145
1,50 40 18 2,98 015 6,21 015
1,55 43 20 2,98 155
1,60 43 20 2,98 016 6,21 016
1,65 43 20 3,20 165
1,70 43 20 3,20 017 6,67 017
1,80 46 22 3,16 018 6,58 018
1,90 46 22 3,16 019 6,58 019
2,00 49 24 3,07 020 6,39 020
2,10 49 24 3,20 021 6,67 021
2,20 58] 27 3,35 022 7,04 022
2,30 53 27 3,27 023 6,81 023
2,38 | 3/32 57 30 327 238 6,81 238
2,40 57 30 3,07 024 6,39 024
2,50 57 30 3,14 025 6,53 025
2,55 57 30 3,27 255
2,60 57 30 3,27 026 6,81 026
2,70 61 33 3,45 027 7,22 027
2,78 | 7/64 61 33 4,20 278 8,80 278
2,80 61 33 3,37 028 7,09 028
2,90 61 33 3,45 029 7,22 029
3,00 61 33 3,31 030 6,90 030
3,10 65 36 3,66 031 7,64 031
3,17 1/8 65 36 3,64 | 317 7,60 317
3,20 65 36 3,50 032 7,51 032
3,25 65 36 3,66 325
3,30 65 36 3,56 033 7,64 033
3,40 70 39 3,93 034 8,20 034
3,50 70 39 3,98 035 8,29 035
3,57 | 9/64 70 39 3,98 | 357 8,29 | 357
3,60 70 39 4,03 036 8,39 036
3,70 70 39 4,03 037 8,39 037
3,80 75 43 4,22 038 8,84 038
3,90 75 43 431 039 9,04 039
3,97 | 5/32 75 43 4,40 397 9,17 397
4,00 75 43 4,14 040 8,66 040
4,10 75 43 422 0M 8,84 04
4,20 75 43 422 042 8,84 042
4,25 75 43 452 425
4,30 80 47 4,52 043 9,46 043
4,37 | 11/64 | 80 47 4,58 437 9,55 437
4,40 80 47 4,52 044 9,46 044
4,50 80 47 4,40 045 9,17 045
4,60 80 47 4,66 046 9,73 046
4,65 80 47 4,66 465
4,70 80 47 5,65 047 11,82 047
4,76 | 3/16 86 52 4,76 476 9,97 476
4,80 86 52 4,76 048 9,97 048
4,90 86 52 4,84 049 10,10 049
4,95 86 52 4,70 495
5,00 86 52 4,88 050 10,19 050
5,05 86 52 4,88 | 505
5,10 86 52 4,88 051 10,19 051
516 | 7/32 86 52 11,11 516
516 | 13/64 | 86 52 533 516
5,20 86 52 5,02 = 052 10,50 052

T2 [ NEW [P

d, s d, I l, Bestell Nr. Bestell Nr.
DC DC | OAL | LOF 10171 ... 10173 ...
mm Zoll mm mm EUR EUR
5,30 86 52 5,33 053 11,11 053
5,40 93 57 6,51 054 13,65 = 054
5,50 93 57 561 055 11,82 055
5,55 93 57 6,59 | 555
5,56 | 7/32 93 57 6,59 556
5,56 93 57 13,86 556
5,60 93 57 598 056 12,53 056
5,70 93 57 592 057 12,33 057
5,75 93 57 592 575
5,80 93 57 5,92 058 12,33 =~ 058
5,90 93 57 6,29 059 13,15 059
595 | 15/64 | 93 57 7,70 595 16,10 | 595
6,00 93 57 5,69 060 11,92 060
6,10 101 63 6,42 061 13,45 061
6,20 101 63 6,33 062 13,25 062
6,30 101 63 7,01 063 14,67 = 063
6,35 1/4 101 63 7,40 635 15,49 635
6,40 101 63 7,42 064 15,49 064
6,50 101 63 6,85 065 14,37 065
6,60 101 63 7,51 066 15,69 = 066
6,70 101 63 7,49 067 15,69 < 067
6,75 109 69 10,12 675 21,20 675
6,80 109 69 7,70 068 16,10 068
6,90 109 69 7,84 069 16,41 = 069
7,00 109 69 7,70 070 16,10 070
7,10 109 69 8,86 071 18,55 071
714 9/32 109 69 13,25 714 27,72 714
7,20 109 69 8,83 072 18,44 072
7,30 109 69 9,16 073 19,16 073
7,40 109 69 8,96 074 18,75 074
7,45 109 69 8,16 745
7,50 109 69 8,16 = 075 17,02 075
7,60 117 75 9,90 076 20,69 076
7,70 117 75 11,31 077 23,54 077
7,80 117 75 9,66 078 20,18 078
7,90 117 75 11,51 079 24,15 079
7,94 5/16 117 75 10,39 794 21,70 794
8,00 117 75 9,20 080 19,26 080
8,10 17 75 10,06 081 20,99 081
8,20 17 75 9,90 082 20,69 082
8,30 117 75 11,01 083 23,03 083
8,40 117 75 11,01 084 23,13 084
8,50 117 75 9,47 085 19,77 085
8,60 125 81 16,61 086
8,70 125 81 16,61 087
8,73 | 11/32 | 125 81 10,19 = 873 21,40 873
8,80 125 81 11,01 088 23,13 088
8,90 125 81 15,39 089
9,00 125 81 10,39 090 21,81 090
9,10 125 81 17,12 091
9,20 125 81 17,12 092
9,30 125 81 12,02 093 25,07 093
9,35 125 81 10,90 935
9,40 125 81 17,53 094
9,50 125 81 10,90 095 22,93 095
9,60 133 87 13,04 096
9,70 133 87 18,85 097
9,80 133 87 13,04 098 27,31 098
9,90 133 87 15,49 099
10,00 133 87 12,33 100 25,88 100
10,10 133 87 17,63 101
10,20 133 87 14,27 102 29,86 102
10,30 133 87 15,39 103
10,40 133 87 19,06 104
10,50 133 87 14,37 105 30,06 105
10,55 133 87 14,88 | 955
11,00 142 94 14,88 110 31,08 110
1,11 | 716 | 142 94 18,65 | 111 38,93 111
11,20 142 94 16,51 112
11,30 142 94 16,51 = 113
11,40 142 94 16,51 114
11,50 142 94 16,51 = 115 34,44 1 115
11,60 142 94 17,63 116
12,00 151 101 17,63 120 36,89 | 120
Stahl () )
Rostfrei ° o
Eisenguss ° (]
NE-Metalle o
Hochwarmfest o o

—v,_ Seite 11



WNT MASTERTOO/I. Bohren
PERFORMANCE .
HSS-Bohrer - 10xD ohne Innenkiihlung

Spiralbohrer DIN 340, lang

T2
< 10xD UNI d. | | l, Bestell Nr.
DC OAL LCF 10 270 ...
mm mm mm EUR
TiN 61 | 148 | 97 12,74 061
62 | 148 | 97 11,31 062
- 63 | 148 | 97 12,74 063
6,4 | 148 | 97 11,51 064
65 | 148 | 97 11,01 065
66 | 148 | 97 12,84 066
67 | 148 | 97 13,15 067
68 | 156 | 102 13,96 068
6,9 | 156 | 102 14,57 069
N 70 | 156 | 102 13,25 070
71 | 156 | 102 12,84 071
72 | 156 | 102 1457 072
73 | 156 | 102 15,18 073
74 | 156 | 102 15,79 074
75 | 156 | 102 16,00 075
76 | 165 | 109 17,22 076
-_ 77 | 165 | 109 16,41 077
, 78 | 165 | 109 17,03 078
<18 79 | 165 | 109 1732 079
HSS-E 80 | 165 | 109 14,67 080
T2 81 | 165 | 109 16,10 081
d, | | , Bestell Nr. 82 | 165 | 109 17,63 082
DC OAL LCF 10 270 ... 8,3 165 109 18,75 083
mm mm mm EUR 8,4 165 109 20,07 084
10 | 56 | 33 514 010 85 | 165 | 109 17,22 085
11 | 60 | 37 580 011 86 | 175 | 115 17,22 086
1,2 | 65 | 41 6,44 012 87 | 175 | 115 17,32 087
1,3 | 65 | 4 6,34 013 88 | 175 | 115 17,63 088
14 | 70 | 45 6,26 014 89 | 175 | 115 17,83 089
15 | 70 | 45 541 015 90 | 175 | 115 18,04 090
16 | 76 | 50 644 016 91 | 175 | 115 18,04 091
17 | 76 | 50 7,00 017 92 | 175 | 115 18,04 092
1,8 | 80 | 53 6,72 018 93 | 175 | 115 18,04 093
1,9 | 8 | 53 719 019 94 | 175 | 115 18,04 094
20 | 8 | 56 534 020 95 | 175 | 115 18,04 095
21 | 8 | 56 616 021 96 | 184 | 121 19,16 096
22 | 90 | 59 6,26 022 97 | 184 | 12 20,07 097
23 | 90 | 59 616 023 9,8 | 184 | 121 21,50 098
24 | 95 | 62 571 024 99 | 184 | 12 23,34 099
25 | 95 | 62 541 025 10,0 | 184 | 121 2527 100
26 | 95 | 62 6,26 026 101 | 184 | 121 27,72 101
27 | 100 | 66 6,63 027 10,2 | 184 | 121 29,45 102
28 | 100 | 66 634 028 10,3 | 184 | 121 31,89 103
29 | 100 | 66 663 029 104 | 184 | 121 31,80 104
30 | 100 | 66 588 030 10,5 | 184 | 121 32,30 105
31 | 106 | 69 700 031 1,0 | 195 | 128 38,42 110
32 | 106 | 69 6,54 | 032 15 | 195 | 128 38,82 115
33 | 106 | 69 691 033 12,0 | 205 | 134 39,23 120
34 | 112 | 73 7,19 034
35 | 12 | 73 7.00 035 Stahl s
36 | 112 | 73 728 036 Rostfrei ©
37 | 112 | 73 7,10 087 Eisenguss i
38 | 19 | 78 6,82 038 NE-Metalle S
39 | 119 | 78 765 039 Hochwarmfest
40 | 119 | 78 7,47 040 ,
41 | 119 | 78 757 04 =V, Seite 11
42 | 119 | 78 7,28 042
43 | 126 | 82 8,12 043
44 | 126 | 82 7,19 044
45 | 126 | 82 7,65 045
46 | 126 | 82 7,37 046
47 | 126 | 82 8,48 047
48 | 132 | 87 8,30 048
49 | 132 | 87 8,41 049
50 | 132 | 87 8,48 050
51 | 132 | 87 9,44 051
52 | 132 | 87 9,24 052
53 | 132 | 87 10,18 053
54 | 139 | 9f 11,11 054
55 | 139 | of 8,87 055
56 | 139 | 9f 11,62 056
57 | 139 | of 12,04 057
58 | 139 | 9f 11,21 058
59 | 139 | of 12,53 059
60 | 139 | o 10,70 ~ 060




WNT MASTERTOOL Bohren

HSS-Bohrer - Kleinsthohrer + NGAnbohrer
Kleinstbohrer DIN 1899 NC-Anbohrer Werksnorm
= 4-Flachenschliff = gedrallte Nuten

= mit verstérktem Schaft

Lieferumfang: NC-A NC-A

= Verpackungseinheit 5 Stiick
= Preis pro Stiick

TiN TiN
N
ds =
I
1
| R
1
!
! _ d
! - 3
|
5 J <90° <120°
7 fl HSS HSS
| T2 T2
| l, Bestell Nr. Bestell Nr.
*de g pc | OAL | Lok 10522..  10512..
HSS-E-PM mm | mm | mm EUR EUR
3 | 46 | 12 9,55 030 9,55 030
T2 4 | 55 | 12 9,77 040 9,77 040
dooe| Lo dy Bestell Nr. 5 | 62 | 14 10,17 050 10,17 050
DC OAL | LCF |DCONMS 10103 ... B 66 | 16 10,29 060 10,29 060
mm | mm | mm | mm EUR 8 79 | 21 17,42 080 17,42 080
015 | 25 | 08 | 10 5,99 00150 10 | 89 | 25 19,26 100 19,26 100
0,20 | 25 1,5 1,0 4,81 00200 12 | 102 | 30 28,23 120 28,23 120
025 | 25 19 | 10 3,28 00250
030 | 25 | 1,9 | 10 3,81 00300  Stahl 25-55 25-55
035 | 25 | 24 | 10 3,38 00350 Rostfrei 20-25 20-25
040 | 25 | 30 | 1,0 3,38 00400 Eisenguss 30-55 30-55
045 | 25 | 30 | 1,0 3,44 00450 NE-Metalle 65-85 65-85
0,50 25 3,4 1,0 3,38 00500 Hochwarmfest
055 | 25 | 39 | 10 3,44 00550
0,60 25 3.9 10 3,42 00600 0 Nur zum Anbohren geeignet!
065 | 25 | 42 | 10 3,38 00650
070 | 25 | 48 | 1,0 3,15 00700
075 | 25 | 48 | 10 3,20 00750
08 | 25 | 53 | 15 3,52 00800
08 | 25 | 53 | 15 3,58 00850
09 | 25 | 60 | 15 3,58 00900
095 | 25 | 60 | 15 3,60 00950
1,00 | 25 | 68 | 15 3,60 01000
105 | 25 | 68 | 15 3,58 01050
1,0 | 25 | 76 | 15 3,68 01100
15 | 25 | 76 | 15 3,68 01150
1,20 | 25 | 85 | 15 3,60 01200
1,25 | 25 | 85 | 15 3,58 01250
1,30 | 25 | 85 | 15 3,70 01300
1,35 | 25 | 95 | 15 3,68 01350
1,40 | 25 | 95 | 15 3,60 01400
145 | 25 | 95 | 15 3,58 01450
Stahl °
Rostfrei (]
Eisenguss o
NE-Metalle ®
Hochwarmfest o
—>cheite12
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Materialbeispiele zu den WNT-Schnittdatentabellen

HSS-Bohrer - Schnittdaten

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
M 24
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
an
412
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
|
5.2
5.3
5.4
5.5

5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2

6.4
6.5

Werkstoff

Allgemeiner Baustahl
Automatenstahl

Einsatzstahl, unlegiert
Einsatzstahl, legiert
Vergiitungsstahl, unlegiert
Vergiitungsstahl, unlegiert
Vergiitungsstahl, legiert
Vergiitungsstahl, legiert
Stahlguss

Nitrierstahl

Nitrierstahl

Walzlagerstahl

Federstahl

Schnellarbeitsstahl
Werkzeugstahl fiir Kaltarbeit
Werkzeugstahl fiir Warmarbeit
Stahlguss, rostfrei geschwefelt
Nichtrostender Stahl, ferritisch
Nichtrostender Stahl, martensitisch

Nichtrostender Stahl, ferritisch / martensitisch
Nichtrostender Stahl, austenitisch / ferritisch

Nichtrostender Stahl, austenitisch
Hitzebesténdiger Stahl

Grauguss mit Lamellengraphit
Grauguss mit Lamellengraphit
Grauguss mit Kugelgraphit
Grauguss mit Kugelgraphit
Temperguss, weif

Temperguss, wei

Temperguss, schwarz
Temperguss, schwarz

Aluminium (unlegiert, niedrig legiert)
Aluminiumlegierungen < 0,5% Si
Aluminiumlegierungen 0,5-10% Si
Aluminiumlegierungen 10-15% Si
Aluminiumlegierungen > 15% Si
Kupfer (unlegiert, niedrig legiert)
Kupfer-Knetlegierungen
Kupfer-Sonderlegierungen
Kupfer-Sonderlegierungen
Kupfer-Sonderlegierungen

g kurzsg d, Bronze, Rotg
Messing langspanend
Thermoplaste

Duroplaste

Faserverstarkte Kunststoffe

g und Mag ungen
Graphit

Wolfram und Wolframlegierungen
Molybdén und Molybdénlegierungen
Reinnickel

Nickellegierungen
Nickellegierungen
Nickel-Molybdénlegierungen
Nickel-Chromlegierungen
Kobalt-Chromlegierungen
Hochwarmfeste Legierungen
Nickel-Kobalt-Chromlegierungen
Reintitan

Titanlegierungen

Titanlegierungen

Stahl gehartet

Festigkeit
N/mm2/HB / HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?

< 850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?

< 750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?

< 850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200 HB

<300 HB

> 300 HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

< 850 N/mm?

< 850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Werkstoff-
nummer

1.0087
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
1.4718
2.4806
3.7025
3.7114
3.7164

Werkstoffbezeichnung

St 37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4

31 NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6

31 CrMo 12

100 Cr6 (W3)
558i7

S6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV 51
G-X 4 CrNi 18 13
X3CrTi17

X 46Cr13

X 3CrNi 134

X 8CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X 80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35
GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
CuzZn0,5

CuAl5
CuAll1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X 45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAl5V4

*Glasfaserverstérkt

Werkstoff-
nummer

1.0570
1.0727
1.0481

1.7015
1.1191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821

1.4571

1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
2.1525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
24375
24617
24854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
3.7174
3.7144

Werkstoffbezeichnung

St52-3

45820

17 Mn 4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cr4

GS-20 NiCrMo 37
34 AlMo 5

39 CrMoV 19 3
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5

X155 CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14

X 105 CrCoMo 18 2
X 50 CrMoV 15
X30Cr13

X 20 CrNiSi 25 4
X6 CrNiMoTi 17 122
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al199,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni

X 80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAl6V6Sn2
TiAl6Sn2Zr4Mo2

**Kohlefaserverstarkt

Werkstoff-

Werkstoffbezeichnung
nummer

1.0060
1.0757
1141

1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15 CrNi 6

C55

C50

42 CrMo 4

48 CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X 8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 182 1
X 14 CrMoS 17

X2 CrNiMoN 225 3
X 3CrNiMo 18 123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5CutMg

3.0256
3.3315
3.2134

G-AISi21CuNiMg
CusSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, ODS

24068 LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

2.4819  NiMo16Cri5W
24816  NiCri5Fe

24989  CoCr20NiwW
1.4980 X5 NiCrTi 2615
2.4667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

3.7124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

***Aramidfaserverstarkt



WNT MASTERTOO/I.
PERFORMANCE .
HSS-Bohrer - Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte

Bohrtiefe 3xD Bohrtiefe 5xD Bohrtiefe 10xD
Typ UNI-TIN Typ UNI-PM-TIN Typ UNI-TiN Typ UNI-PM-TiN Typ UNITIN
10107 ... 10113... 10171 ... 10173 ... 10270 ...

Index v_in m/min F v, in m/min F v, in m/min F v, in m/min F v, in m/min F
1] 33-38 5-6 37-42 5-6 33-38 5-6 37-42 5-6 25-32 5-6
1.2 40-44 6 44-47 6-7 40-44 6 44-47 6-7 28-35 6
1.3 44 6 47 4 44 6 47 4 28 6
1.4 18-22 3-4 20-25 4-5 18-22 3-4 20-25 4-5 12-14 3-4
1.5 40-44 6 47 6 40-44 6 47 6 25-28 6
1.6 26 B 44 5 26 B 44 5 15 5
1.7 27 4 30 4 27 4 30 4 13 4
1.8 22 8 25 3 22 3 25 3 12 3
1.9 20 4 22 4 20 4 22 4 13 4
1.10 22 4 25 4 22 4 25 4 13 4
1.1 16 3 20 4 16 3 20 4 8 3
1.12 20 4 25 4 20 4 25 4

1.13 9 2 10 2 9 2 10 2

1.14 13 3 16 3 13 3 16 3 10 8
1.15 15-20 3-4 17-22 4-5 15-20 3-4 17-22 4-5 10-13 3-4
1.16 15-20 3-4 17-22 4-5 15-20 3-4 17-22 4-5 10-13 3-4
21 20 4 19 4 20 4 19 4 13 4
2.2 18 4 17 4 18 4 17 4
2.3 18 4 16 4 18 4 16 4 12 4
2.4 18 4 15 4 18 4 15 4
2.5 15 8 14 3 15 3 14 3
2.6 16 8 15 8 16 3 15 3 8-13 3-4
2.7 12 8 13 8 12 8 13 8
3.1 45 6 50 6 45 6 50 6 32 6
3.2 40 6 44 6 40 6 44 6 26 6
3:3 40 6 44 6 40 6 44 6 28 6
3.4 30 6 33 6 30 6 33 6 20 6
3.5 42 6 44 6 42 6 44 6 28 6
3.6 35 6 33 6 35 6 33 6 20 6
3.7 32 6 44 6 32 6 44 6 28 6
3.8 30 6 33 6 30 6 33 6 20 6
41 70 7 70 7 50 7
4.2 70 7 70 7 60 7
4.3 85 7 85 7 60 7
4.4 70 7 70 7 50 6
4.5 70 6 70 6 50 6
4.6 88 B 88 B 88 ® 88 o 24 5
4.7 44 D 50 B 44 ® 50 5
4.8 50 4 88 B 50 4 88 &
4.9 45 4 29 B 45 4 29 5

410 40 4 28 ® 40 4 28 ©

411 77 9 84 B 77 ® 84 ® 35-50 4-5
4.12 44 B 46 B 44 ® 46 & 28 5
413 15 4 27 5 15 4 27 5 12 4
4.14 25 4 22 4 25 4 22 4 18 4
415

4.16 70 6 70 6 50 6
417

4.18 14 3 14 3

419 18 4 18 4
5.1 8 2 8 2
5.2 10 2 10 2
5.3 8 1 8 1
5.4 8 1 9 2 8 1 ® 2
b5 8 2 8 2
5.6 8 2 8 2
5.7 10 2 10 2 10 2 10 2
5.8 8 1 8 1
5.9 8 1 8 1

5.10 12 2 12 2

5.1 8 2 8 2
6.1 8 1 8 1
6.2
6.3
6.4
6.5

o Die Schnittdaten sind sehr stark von den &uBeren Bedingungen, wie z.B. Stabilitat der Werkzeug- und 0 Beim Bohren in zéhe und zum Klemmen neigende Werkstoffe sollte bei Bohrtiefen > 4xD
Werkstlickspannung, Material und Maschinentyp abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mogliche entspant werden und die Schnittgeschwindigkeit v, wie folgt reduziert werden: bei Bohrtiefen
Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden miissen! > 4xD um 10%, bei Bohrtiefen > 6xD um 15-20%.

Des Weiteren ist es empfehlenswert, mit Emulsion zu kiihlen.
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Schnittdatenrichtwerte - Kleinsthohrer 10 103 ...

Bohren

HSS-Bohrer - Schnittdaten

Index

1.1
1.2

v, inm/min

18
18
18

26
24
18
42

45
35
30

22
18
16

WS b~ oo O 01O O O1 O 01 O O

20,15
f
mm/U
0,009
0,007
0,009
0,005
0,007
0,005
0,005
0,004
0,004
0,005
0,004
0,005
0,003
0,004
0,004
0,004
0,005
0,005
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,009
0,004
0,009

0,012
0,012
0,009
0,007
0,007
0,009
0,007
0,007

0,007
0,005
0,005

0,009

0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,004
0,005
0,004
0,004
0,003
0,003
0,002

?0,20-0,25 ©0,30-0,35 ©0,40-0,55 ©0,60-0,75 @0,80-0,95 @1,00-145

f
mm/U
0,011
0,009
0,011
0,007
0,009
0,007
0,007
0,005
0,005
0,007
0,005
0,007
0,004
0,005
0,006
0,006
0,007
0,007
0,005
0,005
0,006
0,005
0,005
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,011
0,005
0,011

0,014
0,014
0,011
0,009
0,009
0,011
0,009
0,009

0,009
0,007
0,007

0,011

0,005
0,005
,0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,005
0,007
0,005
0,005
0,004
0,004
0,003

f
mm/U
0,015
0,011
0,015
0,009
0,011
0,009
0,009
0,007
0,007
0,009
0,007
0,009
0,005
0,007
0,008
0,008
0,009
0,009
0,007
0,007
0,008
0,007
0,007
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,015
0,007
0,015

0,019
0,019
0,015
0,011
0,011
0,015
0,011
0,011

0,011
0,009
0,009

0,015

0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,007
0,009
0,007
0,007
0,005
0,005
0,004

Nenn-@ in mm

f
mm/U
0,019
0,014
0,019
0,011
0,014
0,011
0,011
0,009
0,008
0,011
0,008
0,011
0,007
0,008
0,007
0,007
0,011
0,011
0,008
0,008
0,007
0,008
0,008
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,019
0,008
0,019

0,024
0,024
0,019
0,014
0,014
0,019
0,014
0,014

0,014
0,011
0,011

0,019

0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,008
0,011
0,008
0,008
0,007
0,007
0,005

f
mm/U
0,026
0,020
0,026
0,015
0,020
0,015
0,015
0,012
0,012
0,015
0,012
0,015
0,009
0,012
0,010
0,010
0,015
0,015
0,012
0,012
0,010
0,012
0,012
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,026
0,012
0,026

0,034
0,034
0,026
0,020
0,020
0,026
0,020
0,02

0,020
0,015
0,015

0,026

0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,012
0,015
0,012
0,012
0,009
0,009
0,007

f
mm/U
0,031
0,024
0,031
0,020
0,024
0,020
0,020
0,016
0,016
0,020
0,016
0,020
0,013
0,016
0,014
0,014
0,020
0,020
0,016
0,016
0,014
0,016
0,016
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,031
0,016
0,031

0,038
0,038
0,031
0,024
0,024
0,031
0,024
0,024

0,024
0,020
0,020

0,031

0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,016
0,020
0,016
0,016
0,013
0,013
0,010

f
mm/U
0,050
0,041
0,050
0,035
0,041
0,035
0,035
0,029
0,029
0,035
0,029
0,035
0,024
0,029
0,026
0,026
0,035
0,035
0,029
0,029
0,026
0,029
0,029
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,050
0,029
0,050

0,060
0,060
0,050
0,041
0,041
0,050
0,041
0,041

0,041
0,035
0,035

0,050

0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,029
0,035
0,029
0,029
0,024
0,024
0,020

Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie z.B. Stabilitat der Werkzeug- und Werkstuck-
spannung, Material und Maschinentyp abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar,

welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden miissen!
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Vorschub-Richtwerte fiir HSS Spiralbohrer

Bohren

HSS-Bohrer - Schnittdaten

Bohrerdurchmesser in mm

Faktor F 0,5 1 2 3 4 5 6 8 10 12 14 16 18 20 26 30
Vorschub f in mm/U
1 0004 0006 002 003 004 004 005 006 008 008 009 01 012 015 018 019
2 0006 0008 002 003 005 005 005 008 0] 0,1 01 012 012 02 0,2 0,2
3 0007 0012 003 005 006 0069 008 01 012 013 013 016 016 025 025 025
4 0008 0014 004 006 008 009 0] 014 016 016 016 02 0,2 0,3 0,3 0,3
5 001 0016 006 008 01 012 013 016 02 02 022 025 025 04 0,4 0,4
6 0,012 0018 006 01 012 014 016 02 025 025 025 03 0,3 05 0,5 0,5
7 0014 002 008 013 016 018 02 025 035 035 035 04 0,4 06 06 0,6
8 0016 0023 01 016 02 02 025 035 04 0,4 04 04 05 06 07 08
9 0019 0025 013 017 02 023 032 04 04 05 05 05 06 08 0,9 0,9
o Alle aufgeftihrten Daten sind Richtwerte und stellen Mittelwerte dar.
Drehzahl fiir HSS Spiralbohrer
Bohrerdurchmesser in mm
vinm/min 20 25 315 40 50 63 80 100 125 160 200 250 315 400 500 630 80,0
Drehzahl in U/min
80 12500 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320
63 10000 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250
50 8000 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200
40 6300 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160
32 5000 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125
25 4000 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100
20 3200 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80
16 2500 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63
12 2000 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50
10 1600 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40
8 1250 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32
6 1000 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25
5 800 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20
4 630 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16
3 500 400 320 250 200 160 125 100 80 63 50 40 32 25 20 16 12
d d
Ausspanhiiufigkeit beim Tiefhohren: ~ e
|
= Bohrerspitze muss ausreichend gekihlt werden e
y 10xd ‘
1,5xd i
= durch die Verwendung eines Bohrers mit Flachnutprofil (Typ WTL) wird der Wd‘;
Spantransport erheblich verbessert 15
ixd Y /J
= flir extrem tiefe Bohrungen oder beim Horizontalbohren, sind Kuhlkanalbohrer mit e : ‘ 3“’/
innerer Kuhimittelzufuhr zu empfehlen ‘ sx/d'/
|
Typ UNI Typ WTL
N

13
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Highlights

Bohren

VHM-Bohrer - Inhaltsiibersicht

= universaler Einsatz

= Bohren von Werkstoffen mit hoher Zahigkeit

= optimierte Spanrdume

= WTXUNIals 1. Wahl in allen Materialen

= WIXMINIZ0,1-29mm

= Bohren mit 180° <]

&

\
(
optimierte }/

extrem glatte Schicht-
l \ oberflache

spezielle Nanolayer Schicht-
struktur

Kantenpréparation /
i}.-g

DPX 74S = gpezielle TIAIN Nanolayer-Beschichtung

= maximale Anwendungstemperatur 1000 °C
= Dragonskin-Beschichtung der neuesten

Generation
Ubersicht VHM-Bohrer
£ s Sf 2
< s 5|ZH B3
5 S 5|2H ==
@ a § B B = é é E E§
§ B £ o et R 2 2 S 2 Z=
c =1 o © N T = < > o «»
3 g | 2] 3 238885 g
B : | 553353 O s
a = @ Qd, Hhecin==Th @
3xD ohne Innenkiihlung
J— . ® e0 O DPX 745
T — WIX | | N <30 5-12 [} 16
— e o0
@R wc w0 <0 2 o 0 v
3xD mit Innenkiihlung
P— . eceo0 O DPX 745
3T — WIX | LN S30) 312 18
_ eo0e0
==~ WPG | | UNI| <30 T-12 | 19
_ eoe o
E- ™ . WIX | 180 | <30 3-12 [ | 20
5xD ohne Innenkiihlung
R e eoO DPX 745
T — L B A — 2
— I o o
- S - "
WPC | | UM | <BD| 3-12 [ | n
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WNT MASTERTOOL Bohren

. VHM-Bohrer - Inhaltsiibersicht
Ubersicht VHM-Bohrer

E -~ SK 3
= s = Ef E-
= § | £ 8 _g2=:5 g .
8 3 | 3 S23%uW3sS 2 Seit
& = a 0d HEim=z<d @ uD o
5xD mit Innenkihlung
S — ® O®O0 DPX 74S
R e w wTX UNI | |<5xD| 3-12 T [ | 23
® O®O
a0 WPC UNI | (<5xD| 1-12 W [ | 24
[ JON ] O
(R0 WTX | | 180 | [<5xD| 3-12 T [ | 25
8xD mit Innenkiihlung
e L] ® O DPX74S
T T T —— WTX UNI | [<8xD| 3-12 WA || 26
® O ®O
k== = = o —__ N WPC UNI <8xD| 3-12 Wt || 27
Kleinstbohrer 5xD ohne Innenkiihlung
[} ® OO
S = WTX MINI | [<5xD| 0,1-29 WA [ | 28
Kleinstbohrer 5xD mit Innenkiihlung
o000 00
— WTX MINI | |<5xD| 1,0-29 T [ | 29
Kleinstbohrer 8xD mit Innenkiihlung
o000 00
WTX MINI | |<8xD| 1,0-29 A [ ] 29
NCGAnbohrer
o — —_— <190° [ J [ N )
N = NG-A| o 2-12 TS O 30

70 Weitere Abmessungen und Bohrer finden Sie in unserem — Hauptkatalog Kapitel 2 VHM-Bohrer
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WNT MASTERTOOL Bohren
VHM-Bohrer - 3xD ohne Innenkiihlung

WTX - Hochleistungshohrer, DIN 6537

[ NEW R
< 3xD UNI d | d, | | , l, ) Bestell Nr.
DC |DCONMS| OAL LCF LU LS 11777 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
gé DPX 74S 6,30 | 8 79 | 34 | 24 | 36 32,20 06300
6,40 | 8 79 | 34 | 24 | 36 32,20 06400
e - 6,50 | 8 79 | 34 | 24 | 36 32,20 06500
dy ' 6,60 | 8 79 | 34 | 24 | 36 32,20 06600
670 | 8 79 | 34 | 24 | 36 32,20 06700
‘ 680 | 8 79 | 34 | 24 | 36 32,20 06800
! . 69 8 79 | 34 | 24 | 36 32,20 06900
o= 700 | 8 79 | 34 | 24 | 36 32,20 07000
‘ 710 | 8 79 | 41 29 | 36 32,20 07100
- g 720 | 8 79 | 4 29 | 36 32,20 07200
by 730 | 8 79 | 41 29 | 36 32,20 07300
- (B 740 | 8 79 | 4 29 | 36 32,20 07400
)= 745 | 8 79 | 41 29 | 36 32,20 07450
) / 750 | 8 79 | 4 | 29 | 36 32,20 07500
/. 760 | 8 79 | 41 29 | 36 32,20 07600
a ) 770 | 8 79 | 4 29 | 36 32,20 07700
4/ 780 | 8 79 4 29 | 36 32,20 07800
4 790 | 8 79 | 4 29 | 36 32,20 07900
800 | 8 79 | 4 29 | 36 32,20 08000
810 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 35,77 08100
820 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 35,77 08200
830 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 35,77 08300
HACTS 840 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 35,77 08400
<] 140° 850 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 35,77 08500
VHM 8,60 | 10 89 | 47 | 35 40 35,77 08600
[ET 17 870 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 35,77 08700
d | d I l, l; l, Bestell Nr. 8,80 | 10 89 47 35 40 35,77 08800
DC |DCONMS| OAL | LCF L Ls 1777 ... 890 | 10 89 47 35 40 35,77 08900
mm mm mm mm mm mm EUR 9,00 10 89 47 35 40 35,77 09000
300 | 6 62 | 20 | 14 | 36 29,96 03000 910 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 35,77 09100
310 | 6 62 | 20 | 14 | 36 29,96 03100 920 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 35,77 09200
315 | 6 62 | 20 | 14 | 36 29,96 03150 9,30 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 35,77 09300
320 | 6 62 | 20 | 14 | 36 29,96 03200 935 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 35,77 09350
322 | 6 62 | 20 | 14 | 36 29,96 03220 940 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 35,77 09400
325 | 6 62 | 20 | 14 | 36 29,96 03250 945 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 35,77 09450
330 | 6 62 | 20 | 14 | 36 29,96 03300 950 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 35,77 09500
340 | 6 62 | 20 | 14 | 36 29,96 03400 960 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 35,77 09600
350 | 6 62 | 20 | 14 | 36 29,96 03500 970 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 35,77 09700
360 | 6 62 | 20 | 14 | 36 29,96 03600 980 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 35,77 09800
370 | 6 62 | 20 | 14 | 36 29,96 03700 990 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 35,77 09900
380 | 6 66 | 24 | 17 | 36 29,96 03800 10,00 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 35,77 10000
385 | 6 66 | 24 | 17 | 36 29,96 03850 1010 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 51,15 10100
390 | 6 66 | 24 | 17 | 36 29,96 03900 10,20 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 51,15 10200
400 | 6 66 | 24 | 17 | 36 29,96 04000 10,30 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 51,15 10300
410 | 6 66 | 24 | 17 | 36 29,96 04100 1040 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 51,15 10400
420 | 6 66 | 24 | 17 | 36 29,96 04200 1050 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 51,15 10500
425 | 6 66 | 24 | 17 | 36 29,96 04250 1055 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 51,15 10550
430 | 6 66 | 24 | 17 | 36 29,96 04300 10,60 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 51,15 10600
435 | 6 66 | 24 | 17 | 36 29,96 04350 1070 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 51,15 10700
440 | 6 66 | 24 | 17 | 36 29,96 04400 10,75 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 51,15 10750
445 | 6 66 | 24 | 17 | 36 29,96 04450 10,80 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 51,15 10800
450 | 6 66 | 24 | 17 | 36 29,96 04500 10,9 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 51,15 10900
460 | 6 66 | 24 | 17 | 36 29,96 04600 1,00 12 | 102 | 55 | 40 | 45 51,15 11000
465 | 6 66 | 24 | 17 | 36 29,96 04650 10| 12 | 102 | 55 | 40 | 45 51,15 11100
470 | 6 66 | 24 | 17 | 36 29,96 04700 11,20 12 | 102 | 55 | 40 | 45 51,15 11200
480 | 6 66 | 28 | 20 | 36 29,96 04800 1,25 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 51,15 11250
490 | 6 66 | 28 | 20 | 36 29,96 04900 1,30 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 51,15 11300
495 | 6 66 | 28 | 20 | 36 29,96 04950 1,35 12 | 102 | 55 | 40 | 45 51,15 11350
500 | 6 66 | 28 | 20 | 36 29,96 05000 11,40 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 51,15 11400
505 | 6 66 | 28 | 20 | 36 29,96 05050 1,45 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 51,15 11450
510 | 6 66 | 28 | 20 | 36 29,96 05100 1,50 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 51,15 11500
520 | 6 66 | 28 | 20 | 36 29,96 05200 1,60 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 51,15 11600
530 | 6 66 | 28 | 20 | 36 29,96 05300 1,70 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 51,15 11700
540 | 6 66 | 28 | 20 | 36 29,96 05400 1,80 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 51,15 11800
550 | 6 66 | 28 | 20 | 36 29,96 05500 1,90 | 12 | 102 | 55 | 40 | 45 51,15 11900
555 | 6 66 | 28 | 20 | 36 29,96 05550 12,00 12 | 102 | 55 | 40 | 45 51,15 12000
560 | 6 66 | 28 | 20 | 36 29,96 05600
570 | 6 | 66 | 28 | 20 | 36 2996 05700  Stahl e
575 | 6 | 66 | 28 | 20 | 36 29,96 05750  Rostirei
580 | 6 66 | 28 | 20 | 36 29,96 05800 Eisenguss °
590 | 6 66 | 28 | 20 | 36 29,96 05900 NE-Metalle ©
5,95 6 66 28 20 36 29,96 05950 Hochwarmfest
600 | 6 66 | 28 | 20 | 36 29,96 06000 Stahl gehartet o
610 | 8 79 | 34 | 24 | 36 32,20 06100 oy e
620 | 8 | 79 | 34 | 24 | 36 32,20 06200 v, Seite 32




WNT MASTE}QTOOL Bohren
STANDARD .
VHM-Bohrer - 3xD ohne Innenkiihlung

WPC - Hochleistungshohrer, DIN 6537

T
<3xD UNI d .| de | | 1, I, I, Bestell Nr.
DC |DCONMS| OAL | LCF LU LS 11 600 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
TIAIN 570 | 6 66 | 28,0 | 200 | 36,0 21,40 057
580 | 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 21,40 058
- 59 | 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 21,40 059
dy 6,00 | 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 21,40 060
610 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 061
‘ 620 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 062
! . 630 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 063
- 6,40 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 064
‘ 650 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 065
= 6,60 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 066
670 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 067
e 680 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 068
/= 69 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 069
700 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 21,50 070
710 | 8 79 | 410 | 290 | 36,0 21,50 071
T 720 | 8 79 | 410 | 290 | 36,0 21,50 072
! ( 730 | 8 79 | 4,0 | 290 | 36,0 21,50 073
d 740 | 8 79 | 4,0 | 290 | 36,0 21,50 074
HA 750 | 8 79 | 4,0 | 290 | 36,0 21,50 075
M:QB 755 | 8 79 | 4,0 | 290 | 36,0 21,50 975
<1140 760 | 8 79 | 41,0 | 290 | 36,0 21,50 076
V'ﬂr'\f 770 | 8 | 79 | 41,0 | 290 | 360 21,50 | 077
780 | 8 79 | 4,0 | 290 | 36,0 21,50 078
A | e | L I l Bestell Nr. 790 | 8 | 79 | 410 | 290 | 36,0 2150 079
DC |DCONMS| OAL | LCF | LW | LS 11600... 800 | 8 | 79 | 410 | 290 | 360 2150 080
mm | mm | mm | mm | mm | mm EUR 810 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 24,05 081
1,00 | 4 45 | 60 | 45 | 320 2425 010 820 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 082
1,10 | 4 45 | 66 | 50 | 315 2425 0N 830 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 083
1,20 | 4 45 | 72 | 54 | 310 24,25 012 840 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 084
130 | 4 45 | 78 | 59 | 315 2425 013 850 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 085
1,40 | 4 45 | 84 | 63 | 300 24,25 014 860 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 086
150 | 4 5 | 90 | 68 | 350 2425 015 870 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 087
1,60 | 4 5 | 96 | 72 | 345 24,25 016 880 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 088
1,70 | 4 50 | 102 | 77 | 340 2425 017 890 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 089
180 | 4 5 | 108 | 81 | 335 24,25 018 9,00 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 090
190 | 4 50 | 114 | 86 | 330 2425 019 910 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 24,05 091
2,00 | 6 58 | 160 | 110 | 36,0 22,11 020 9,20 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 092
2,10 | 6 58 | 160 | 110 | 36,0 22,11 021 9,25 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 925
220 | 6 58 | 160 | 110 | 36,0 22,11 022 9,30 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 093
2,30 | 6 58 | 160 | 110 | 36,0 22,11 023 940 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 094
240 | 6 58 | 160 | 110 | 36,0 22,11 024 9,50 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 095
2,50 | 6 58 | 160 | 110 | 36,0 22,11 025 960 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 096
260 | 6 58 | 160 | 11,0 | 360 22,11 026 970 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 097
2,70 | 6 58 | 160 | 11,0 | 360 2211 027 9,80 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 098
280 | 6 58 | 160 | 11,0 | 360 22,11 028 9,90 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 099
29 | 6 58 | 160 | 1,0 | 360 22,11 029 10,00 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 24,05 100
300 | 6 62 | 200 | 140 | 360 21,40 030 10,10 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 101
310 | 6 62 | 200 | 140 | 360 21,40 031 10,20 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 | 102
320 | 6 62 | 200 | 140 | 360 21,40 032 10,30 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 103
330 | 6 62 | 200 | 140 | 360 21,40 033 10,40 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 104
340 | 6 62 | 200 | 140 | 36,0 21,40 034 10,50 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 105
350 | 6 62 | 200 | 140 | 360 21,40 035 10,60 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 106
360 | 6 62 | 200 | 140 | 360 21,40 036 10,70 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 107
370 | 6 62 | 200 | 140 | 360 21,40 037 10,80 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 45,0 36,28 108
380 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 038 10,90 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 45,0 36,28 109
39 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 039 11,00 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 110
400 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 040 11,0 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 111
410 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 041 11,20 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 112
420 |\ 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 042 11,30 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 113
430 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 043 1,40 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 114
440 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 044 11,50 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 115
450 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 045 1,60 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 116
460 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 046 11,70 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 117
465 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 900 11,80 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 118
470 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 21,40 047 11,90 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 119
480 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 21,40 048 12,00 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 36,28 120
49 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 21,40 049
500 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 21,40 050 Stahl °
510 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 21,40 051 Rostfrei
520 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 21,40 052 Eisenguss °
530 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 21,40 053 NE-Metalle o
540 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 21,40 054 Hochwarmfest
550 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 21,40 055 Stahl gehdrtet
555 | 6 66 | 28,0 | 20,0 | 36,0 21,40 902 ,
560 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 21,40 056 — v, Seite 37
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WNT MASTERTOOL

WTX - Hochleistungshohrer, DIN 6537

Bohren

VHM-Bohrer - 3xD mit Innenkiihlung

< 3xD

kg

DPX 74S

dz
|
|
™ = { |
1 (ef;
\/
d1 { Y,
q AR
HAL_ I
<J140°
VHM
NEW g
d. | 4 I, l, I, l, Bestell Nr.
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11780 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
3,00 6 62 20 14 36 42,29 03000
3,10 6 62 20 14 36 42,29 03100
3,15 6 62 20 14 36 42,29 03150
3,20 6 62 20 14 36 42,29 03200
3,22 6 62 20 14 36 42,29 03220
3,25 6 62 20 14 36 42,29 03250
3,30 6 62 20 14 36 42,29 03300
3,40 6 62 20 14 36 42,29 03400
3,50 6 62 20 14 36 42,29 03500
3,60 6 62 20 14 36 42,29 03600
3,70 6 62 20 14 36 42,29 03700
3,80 6 66 24 17 36 42,29 03800
3,85 6 66 24 17 36 42,29 03850
3,90 6 66 24 17 36 42,29 03900
4,00 6 66 24 17 36 42,29 04000
4,10 6 66 24 17 36 42,29 04100
4,20 6 66 24 17 36 42,29 04200
4,25 6 66 24 17 36 42,29 04250
4,30 6 66 24 17 36 42,29 04300
4,35 6 66 24 17 36 42,29 04350
4,40 6 66 24 17 36 42,29 04400
4,45 6 66 24 17 36 42,29 04450
4,50 6 66 24 17 36 42,29 04500
4,60 6 66 24 17 36 42,29 04600
4,65 6 66 24 17 36 42,29 04650
4,70 6 66 24 17 36 42,29 04700
4,80 6 66 28 20 36 42,29 04800
4,90 6 66 28 20 36 42,29 04900
4,95 6 66 28 20 36 42,29 04950
5,00 6 66 28 20 36 42,29 05000
5,05 6 66 28 20 36 42,29 05050
5,10 6 66 28 20 36 42,29 05100
5,20 6 66 28 20 36 42,29 05200
5,30 6 66 28 20 36 42,29 05300
5,40 6 66 28 20 36 42,29 05400
5,50 6 66 28 20 36 42,29 05500
5,55 6 66 28 20 36 42,29 05550
5,60 6 66 28 20 36 42,29 05600
5,70 6 66 28 20 36 42,29 05700
5,75 6 66 28 20 36 42,29 05750
5,80 6 66 28 20 36 42,29 05800
5,90 6 66 28 20 36 42,29 05900
5,95 6 66 28 20 36 42,29 05950
6,00 6 66 28 20 36 42,29 06000
6,10 8 79 34 24 36 55,43 06100
6,20 8 79 34 24 36 55,43 06200

[ NEW R

d .| 40 I l, I, l, Bestell Nr.

DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11780 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

6,30 8 79 34 24 36 55,43 06300
6,40 8 79 34 24 36 55,43 06400
6,50 8 79 34 24 36 55,43 06500
6,60 8 79 34 24 36 55,43 06600
6,70 8 79 34 24 36 55,43 06700
6,80 8 79 34 24 36 55,43 06800
6,90 8 79 34 24 36 55,43 06900
7,00 8 79 34 24 36 55,43 07000
7,10 8 79 4 29 36 55,43 07100
7,20 8 79 4 29 36 55,43 07200
7,30 8 79 4 29 36 55,43 07300
7,40 8 79 4 29 36 55,43 07400
745 8 79 4 29 36 55,43 07450
7,50 8 79 4 29 36 55,43 07500
7,60 8 79 4 29 36 55,43 07600
7,70 8 79 4 29 36 55,43 07700
7,80 8 79 4 29 36 55,43 07800
7,90 8 79 4 29 36 55,43 07900
8,00 8 79 4 29 36 55,43 08000
8,10 10 89 47 35 40 62,26 08100
8,20 10 89 47 35 40 62,26 08200
8,30 10 89 47 35 40 62,26 08300
8,40 10 89 47 35 40 62,26 08400
8,50 10 89 47 35 40 62,26 08500
8,60 10 89 47 35 40 62,26 08600
8,70 10 89 47 35 40 62,26 08700
8,80 10 89 47 35 40 62,26 08800
8,90 10 89 47 35 40 62,26 08900
9,00 10 89 47 35 40 62,26 09000
9,10 10 89 47 35 40 62,26 09100
9,20 10 89 47 35 40 62,26 09200
9,30 10 89 47 35 40 62,26 09300
9,35 10 89 47 35 40 62,26 09350
9,40 10 89 47 35 40 62,26 09400
9,45 10 89 47 35 40 62,26 09450
9,50 10 89 47 35 40 62,26 09500
9,60 10 89 47 35 40 62,26 09600
9,70 10 89 47 35 40 62,26 09700
9,80 10 89 47 35 40 62,26 09800
9,90 10 89 47 35 40 62,26 09900
10,00 | 10 89 47 35 40 62,26 10000
10,10 | 12 102 55 40 45 87,63 10100
10,20 | 12 102 55 40 45 87,63 10200
10,30 | 12 102 55 40 45 87,63 10300
10,40 | 12 102 55 40 45 87,63 10400
10,50 | 12 102 55 40 45 87,63 10500
10,55 | 12 102 55 40 45 87,63 10550
10,60 | 12 102 55 40 45 87,63 10600
10,70 | 12 102 55 40 45 87,63 10700
10,75 | 12 102 55 40 45 87,63 10750
10,80 | 12 102 55 40 45 87,63 10800
10,90 | 12 102 55 40 45 87,63 10900
11,00 | 12 102 55 40 45 87,63 11000
11,10 12 102 55 40 45 87,63 11100
11,20 | 12 102 55 40 45 87,63 11200
11,25 | 12 102 55 40 45 87,63 11250
11,30 | 12 102 55 40 45 87,63 11300
11,35 | 12 102 55 40 45 87,63 11350
11,40 | 12 102 55 40 45 87,63 11400
11,45 | 12 102 55 40 45 87,63 11450
11,50 | 12 102 55 40 45 87,63 11500
11,60 | 12 102 55 40 45 87,63 11600
11,70 | 12 102 55 40 45 87,63 11700
11,80 | 12 102 55 40 45 87,63 11800
11,90 | 12 102 55 40 45 87,63 11900
12,00 | 12 102 55 40 45 87,63 12000
Stahl o
Rostfrei ©)
Eisenguss e
NE-Metalle o
Hochwarmfest
Stahl gehartet o
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WNT MASTE}QTOOL Bohren
STANDARD . .
VHM-Bohrer - 3xD mit Innenkiihlung

WPC - Hochleistungshohrer, DIN 6537

T4
<3xD UNI d .| de | | 1, I, I, Bestell Nr.
DC |DCONMS| OAL | LCF LU LS 11 603 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
TIAIN 580 | 6 66 | 280 | 20,0 | 36,0 27,92 058
590 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 27,92 059
B 6,00 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 27,92 060
ds 610 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 37,80 ' 061
620 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 37,80 062
: 6,30 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 37,80 063
w . 6,40 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 37,80 064
. 6,50 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 37,80 065
‘ 660 | 8 79 | 340 | 240 | 360 37,80 066
- 670 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 37,80 067
680 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 37,80 068
N 6,90 | 8 79 | 340 | 240 | 360 37,80 069
o 700 | 8 79 | 340 | 240 | 36,0 37,80 070
‘ 7,10 8 79 | 410 | 290 | 36,0 37,80 071
720 | 8 79 | 410 | 290 | 36,0 37,80 072
730 | 8 79 | 410 | 290 | 36,0 37,80 073
dy ( 740 | 8 79 | 41,0 | 290 | 36,0 37,80 074
3 745 | 8 79 | 41,0 | 290 | 360 37,80 924
750 | 8 79 | 41,0 | 290 | 36,0 37,80 075
HAC_ T 755 | 8 79 | 410 | 290 | 36,0 37,80 975
<1407 760 | 8 79 | 410 | 290 | 36,0 37,80 076
VHM 770 | 8 79 | 410 | 290 | 36,0 37,80 077
T1 780 | 8 79 | 410 | 290 | 36,0 37,80 078
79 | 8 79 | 410 | 290 | 36,0 37,80 079
d. | 4 I, l, I, l, Bestell Nr. : : : : :

m 800 | 8 79 | 41,0 | 290 | 36,0 37,80 080
"[:; Dcr‘;:“n“"s ;’?; ;fn: n;‘r’n nfn 1I;IU?QO3 810 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 081
00 4 B 60 45 320 527 010 820 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 082

830 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 083
110 | 4 45 | 66 | 50 | 315 3322 011

840 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 084
1,20 | 4 45 | 72 | 54 | 310 3322 012

850 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 085
1,30 | 4 45 | 78 | 59 | 315 3322 013

860 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 086
140 | 4 45 | 84 | 63 | 300 3322 014

870 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 087
1,50 | 4 50 | 90 | 68 | 350 3322 015

880 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 088
160 | 4 50 | 96 | 72 | 345 3322 016

890 | 10 | 89 | 470 | 350 | 400 4341 089
1,70 | 4 50 | 102 | 77 | 340 3322 017

9,00 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 090
1,80 | 4 50 | 108 | 81 | 335 3322 018

910 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 001
1,90 | 4 50 | 114 | 86 | 330 3322 019

920 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 092
2,00 | 4 50 | 120 | 90 | 330 3322 020

925 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 925
210 | 4 55 | 126 | 95 | 375 3322 021

9,30 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 093
2,20 | 4 55 | 132 | 99 | 370 3320 022

935 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 930
2,30 | 4 55 | 138 | 104 | 36,5 3322 023

9,40 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 094
240 | 4 55 | 144 | 108 | 36,0 3320 024

950 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 095
2,50 | 4 55 | 150 | 11,3 | 355 3322 025

960 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 096
260 | 4 55 | 156 | 11,7 | 355 3322 026

970 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 007
270 | 4 55 | 162 | 122 | 350 3322 027

9,80 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 098
280 | 4 55 | 168 | 126 | 34,0 3322 028

9,90 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 099
290 | 4 55 | 174 | 131 | 340 3322 029

10,00 | 10 | 89 | 470 | 350 | 40,0 4341 100
3,00 | 6 62 | 200 | 140 | 360 27,92 030

10,10 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 62,26 101
310 | 6 62 | 200 | 140 | 36,0 27,92 031

10,20 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 62,26 102
320 | 6 62 | 200 | 140 | 36,0 27,92 032

10,30 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 62,26 | 103
325 | 6 62 | 200 | 140 | 360 27,92 890

10,40 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 62,26 104
330 | 6 62 | 200 | 140 | 360 27,92 033

10,50 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 62,26 105
340 | 6 62 | 200 | 140 | 360 27,92 034

10,60 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 62,26 106
350 | 6 62 | 200 | 140 | 36,0 27,92 035

1070 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 62,26 | 107
360 | 6 62 | 200 | 140 | 36,0 27,92 036

1075 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 62,26 904
370 | 6 62 | 200 | 140 | 36,0 27,92 037

10,80 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 62,26 108
380 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 27,92 038

10,90 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 62,26 109
390 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 27,92 039

1,00 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 62,26 110
400 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 27,92 040

1,0 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 62,26 111
410 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 27,92 0M

1,20 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 62,26 | 112
420 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 27,92 042

1,25 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 62,26 912
430 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 27,92 043

1,30 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 62,26 | 113
440 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 27,92 044

1,40 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 62,26 114
450 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 27,92 045

1,50 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 62,26 115
460 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 27,92 046

1,60 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 62,26 116
465 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 27,92 900

1,70 | 12 | 102 | 550 | 400 @ 450 62,26 | 117
470 | 6 66 | 240 | 170 | 36,0 27,92 047

11,80 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 62,26 118
480 | 6 66 | 280 | 20,0 | 36,0 27,92 048

1,90 | 12 | 102 | 550 | 40,0 | 450 62,26 119
490 | 6 | 66 | 280 | 200 | 360 27,92 WS 12,00 | 12 | 102 | 550 | 400 | 450 6226 120
500 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 27,92 050 i : : : ,
510 | 6 66 | 280 | 20,0 | 36,0 27,92 051 Stahl °
520 | 6 66 | 280 | 20,0 | 36,0 27,92 052 Rostfrei 5
530 | 6 66 | 280 | 20,0 | 36,0 27,92 053 [ °
540 | 6 66 | 280 | 20,0 | 36,0 27,92 054 NEHotalle o
550 | 6 66 | 280 | 20,0 | 36,0 27,92 055 EAT—
555 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 27,92 902 Stat| oottt
560 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 27,92 056 il Qs
570 | 6 66 | 280 | 200 | 36,0 27,92 057 —v_Seite 37
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WNT MASTERTOOL Bohren

/ VHM-Bohrer - 3xD mit Innenkiihlung
WTX - Hochleistungshohrer, DIN 6537
= universell einsetzbar = polierte Spannuten = K= Schneideckenfase
= vier Fiihrungsfasen = Typ ALU 3xD (10 722 ...) auf Anfrage
T4
< 3xD 180 d. | de | | l, l, l, K Bestell Nr.
DC |DCONMS| OAL LCF LU LS PL 10720...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
Ti800 820 | 10 | 89 | 47 | 35 | 40 | 041 10800 082
8,30 10 89 47 85 40 0,42 108,00 083
| e | 8,40 10 89 47 35 40 0,42 108,00 084
W 8,50 10 89 47 35 40 0,43 108,00 085
d2 8,60 10 89 47 35 40 0,43 108,00 086
8,70 10 89 47 85 40 0,44 108,00 087
8,80 10 89 47 35 40 0,44 108,00 088
| 8,90 10 89 47 35 40 0,45 108,00 089
= 9,00 10 89 47 35 40 0,45 108,00 090
i 9,10 10 89 47 85 40 0,46 108,00 091
. 9,20 10 89 47 35 40 0,46 108,00 092
| - 9,30 10 89 47 35 40 0,47 108,00 093
| 9,40 10 89 47 35 40 0,47 108,00 094
i ; o 9,50 10 89 47 85 40 0,48 108,00 095
| o 9,60 10 89 47 35 40 0,48 108,00 096
‘ 9,70 10 89 47 35 40 0,49 108,00 097
x| 7 i 9,80 10 89 47 35 40 0,49 108,00 098
9,90 10 89 47 85 40 0,50 108,00 099
30°Jd_1' 10,00 10 | 89 | 47 | 35 | 40 | 050 108,00 100
1 10,10 12 100 53 38 45 0,51 136,60 101
10,20 12 100 53 38 45 0,51 136,60 102
HAC_ T8 10,30 | 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 052 136,60 103
<180° 10,40 12 100 53 38 45 0,52 136,60 104
VHM 10,50 12 100 53 38 45 0,53 136,60 105
10,60 12 100 53 38 45 0,53 136,60 106
T4 10,70 | 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 0,54 136,60 107
d | G | 1, 1y 1, K Bestell Nr. 10,80 | 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 054 136,60 108
DC |DCONMS| OAL LCF LU LS PL 10720... 10,90 | 12 100 58 38 45 0,55 136,60 109
mm L om L mm | mm | mm | mm | mm EUR 1,00 12 | 100 | 53 | 38 | 45 | 055 136,60 - 110
11,10 12 100 53 38 45 0,56 136,60 111
:;1(1)8 g gg gg E gg 8:]2 gggg ggg 11,20 12 100 53 38 45 0,56 136,60 = 112
3,20 6 62 20 14 36 0,16 65,93 | 032 11,30 12 100 53 38 45 0,57 136,60 113
3,30 6 62 20 14 36 0,17 65,93 033 11,40 12 100 53 38 45 0,57 136,60 = 114
3,40 6 62 20 14 36 017 6593 034 11,50 12 100 53 38 45 0,58 136,60 115
3,50 6 62 20 14 36 0,18 6593 035 11,60 12 100 53 38 45 0,58 136,60 116
3,60 6 62 20 14 36 0,18 65,93 036 11,70 12 100 53 38 45 0,59 136,60 117
3,70 6 62 20 14 36 0,19 65,93 037 11,80 12 100 53 38 45 0,59 136,60 = 118
3,80 6 66 24 17 36 019 6593 038 11,90 12 100 53 38 45 0,60 136,60 119
3,90 6 66 24 17 36 0,20 6593 039 12,00 12 100 53 38 45 0,60 136,60 120
4,00 6 66 24 17 36 0,20 65,93 040 Stahl °
4,10 6 66 24 17 36 0,21 65,93 041 -
420 | 6 | 66 | 24 | 17 | 36 | 021 6593 042 Rostfrei ©
4,30 6 66 24 17 36 0,22 65,93 043 Eisenguss °
4,40 6 66 24 17 36 0,22 65,93 044 NE-Metalle
4,50 6 66 24 17 36 0,23 65,93 045
460 | 6 | 66 | 24 | 17 | 36 | 023 500 046 g o
4,65 6 66 24 17 36 0,23 65,93 900 g
4,70 6 66 24 17 36 0,24 65,93 047 — v Seite 35
4,80 6 66 28 20 36 0,24 65,93 048 ¢
4,90 6 66 28 20 36 0,25 65,93 049
5,00 6 66 28 20 36 0,25 65,93 050
5,10 6 66 28 20 36 0,26 65,93 ' 051
5,20 6 66 28 20 36 0,26 65,93 052
5,30 6 66 28 20 36 0,27 65,93 ' 053
5,40 6 66 28 20 36 0,27 65,93 054
5,50 6 66 28 20 36 0,28 65,93 | 055
5,55 6 66 28 20 36 0,28 65,93 902
5,60 6 66 28 20 36 0,28 65,93 056
5,70 6 66 28 20 36 0,29 65,93 057
5,80 6 66 28 20 36 0,29 65,93 058
5,90 6 66 28 20 36 0,30 65,93 059
6,00 6 66 28 20 36 0,30 65,93 060
6,10 8 79 34 24 36 0,31 80,50 061
6,20 8 79 34 24 36 0,31 80,50 = 062
6,30 8 79 34 24 36 0,32 80,50 063
6,40 8 79 34 24 36 0,32 80,50 064
6,50 8 79 34 24 36 0,33 80,50 065
6,60 8 79 34 24 36 0,33 80,50 = 066
6,70 8 79 34 24 36 0,34 80,50 067
6,80 8 79 34 24 36 0,34 80,50 068
6,90 8 79 34 24 36 0,35 80,50 069
7,00 8 79 34 24 36 0,35 80,50 | 070
7,10 8 79 4 29 36 0,36 80,50 071
7,20 8 79 4 29 36 0,36 80,50 ' 072
7,30 8 79 4 29 36 0,37 80,50 073
7,40 8 79 4 29 36 0,37 80,50 074
7,50 8 79 4 29 36 0,38 80,50 075
7,60 8 79 4 29 36 0,38 80,50 076
7,70 8 79 4 29 36 0,39 80,50 077
7,80 8 79 4 29 36 0,39 80,50 | 078
7,90 8 79 4 29 36 0,40 80,50 079
8,00 8 79 4 29 36 0,40 80,50 080
8,10 10 89 47 35 40 0,41 108,00 081
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WNT MASTERTOOL

WTX - Hochleistungshohrer, DIN 6537

Bohren

VHM-Bohrer - 5xD ohne Innenkiihlung

< 5xD

kg

DPX 74S

dp
|
| =
‘ !
Vi
o \
- { B
‘ W/
\7
d1 {__‘,
J
HAL_ I
<J140°
VHM
[ NEW [
d. | 4 I, l, I, l, Bestell Nr.
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11783 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
3,00 6 66 28 23 36 43,82 03000
3,10 6 66 28 23 36 43,82 03100
3,15 6 66 28 23 36 43,82 03150
3,20 6 66 28 23 36 43,82 03200
3,22 6 66 28 23 36 43,82 03220
3,25 6 66 28 23 36 43,82 03250
3,30 6 66 28 23 36 43,82 03300
3,40 6 66 28 23 36 43,82 03400
3,50 6 66 28 23 36 43,82 03500
3,60 6 66 28 23 36 43,82 03600
3,70 6 66 28 23 36 43,82 03700
3,80 6 74 36 29 36 43,82 03800
3,85 6 74 36 29 36 43,82 03850
3,90 6 74 36 29 36 43,82 03900
4,00 6 74 36 29 36 43,82 04000
4,10 6 74 36 29 36 43,82 04100
4,20 6 74 36 29 36 43,82 04200
4,25 6 74 36 29 36 43,82 04250
4,30 6 74 36 29 36 43,82 04300
4,35 6 74 36 29 36 43,82 04350
4,40 6 74 36 29 36 43,82 04400
4,45 6 74 36 29 36 43,82 04450
4,50 6 74 36 29 36 43,82 04500
4,60 6 74 36 29 36 43,82 04600
4,65 6 74 36 29 36 43,82 04650
4,70 6 74 36 29 36 43,82 04700
4,80 6 82 44 35 36 43,82 04800
4,90 6 82 44 35 36 43,82 04900
4,95 6 82 44 35 36 43,82 04950
5,00 6 82 44 85 36 43,82 05000
5,05 6 82 44 35 36 43,82 05050
5,10 6 82 44 85 36 43,82 05100
5,20 6 82 44 35 36 43,82 05200
5,30 6 82 44 85 36 43,82 05300
5,40 6 82 44 35 36 43,82 05400
5,50 6 82 44 35 36 43,82 05500
5,55 6 82 44 35 36 43,82 05550
5,60 6 82 44 35 36 43,82 05600
5,70 6 82 44 35 36 43,82 05700
5,75 6 82 44 35 36 43,82 05750
5,80 6 82 44 35 36 43,82 05800
5,90 6 82 44 35 36 43,82 05900
5,95 6 82 44 35 36 43,82 05950
6,00 6 82 44 35 36 43,82 06000
6,10 8 91 53 43 36 46,67 06100
6,20 8 91 53 43 36 46,67 06200

[ NEW R

d .| 40 I l, I, l, Bestell Nr.

DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11783 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

6,30 8 91 53 43 36 46,67 06300
6,40 8 91 53 43 36 46,67 06400
6,50 8 91 53 43 36 46,67 06500
6,60 8 91 53 43 36 46,67 06600
6,70 8 91 53 43 36 46,67 06700
6,80 8 91 53 43 36 46,67 06800
6,90 8 91 53 43 36 46,67 06900
7,00 8 91 53 43 36 46,67 07000
7,10 8 91 53 43 36 46,67 07100
7,20 8 91 53 43 36 46,67 07200
7,30 8 91 53 43 36 46,67 07300
7,40 8 91 53 43 36 46,67 07400
7,45 8 91 53 43 36 46,67 07450
7,50 8 91 53 43 36 46,67 07500
7,60 8 91 53 43 36 46,67 07600
7,70 8 91 53 43 36 46,67 07700
7,80 8 91 53 43 36 46,67 07800
7,90 8 91 53 43 36 46,67 07900
8,00 8 91 53 43 36 46,67 08000
8,10 10 103 61 49 40 51,46 08100
8,20 10 103 61 49 40 51,46 08200
8,30 10 103 61 49 40 51,46 08300
8,40 10 103 61 49 40 51,46 08400
8,50 10 103 61 49 40 51,46 08500
8,60 10 103 61 49 40 51,46 08600
8,70 10 103 61 49 40 51,46 08700
8,80 10 103 61 49 40 51,46 08800
8,90 10 103 61 49 40 51,46 08900
9,00 10 103 61 49 40 51,46 09000
9,10 10 103 61 49 40 51,46 09100
9,20 10 103 61 49 40 51,46 09200
9,30 10 103 61 49 40 51,46 09300
9,35 10 103 61 49 40 51,46 09350
9,40 10 103 61 49 40 51,46 09400
9,45 10 103 61 49 40 51,46 09450
9,50 10 103 61 49 40 51,46 09500
9,60 10 103 61 49 40 51,46 09600
9,70 10 103 61 49 40 51,46 09700
9,80 10 103 61 49 40 51,46 09800
9,90 10 103 61 49 40 51,46 09900
10,00 | 10 103 61 49 40 51,46 10000
10,10 | 12 118 7 56 45 75,00 10100
10,20 | 12 118 7 56 45 75,00 10200
10,30 | 12 118 7 56 45 75,00 10300
10,40 | 12 118 71 56 45 75,00 10400
10,50 | 12 118 7 56 45 75,00 10500
10,55 | 12 118 7 56 45 75,00 10550
10,60 | 12 118 7 56 45 75,00 10600
10,70 | 12 118 71 56 45 75,00 10700
10,75 | 12 118 71 56 45 75,00 10750
10,80 | 12 118 7 56 45 75,00 10800
10,90 | 12 118 7 56 45 75,00 10900
11,00 | 12 118 71 56 45 75,00 11000
11,10 12 118 71 56 45 75,00 11100
11,20 | 12 118 71 56 45 75,00 11200
11,25 | 12 118 71 56 45 75,00 11250
11,30 | 12 118 71 56 45 75,00 11300
11,35 | 12 118 71 56 45 75,00 11350
11,40 | 12 118 71 56 45 75,00 11400
11,45 | 12 118 71 56 45 75,00 11450
11,50 | 12 118 71 56 45 75,00 11500
11,60 | 12 118 71 56 45 75,00 11600
11,70 | 12 118 71 56 45 75,00 11700
11,80 | 12 118 71 56 45 75,00 11800
11,90 | 12 118 71 56 45 75,00 11900
12,00 | 12 118 71 56 45 75,00 12000
Stahl o
Rostfrei
Eisenguss e
NE-Metalle o
Hochwarmfest
Stahl gehartet

—v,_ Seite 32
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WNT MASTE}QTOOL Bohren
STANDARD .
VHM-Bohrer - 5xD ohne Innenkiihlung

WPC - Hochleistungshohrer, DIN 6537

T
<5xD UNI d .| d I 1, I, I, Bestell Nr.
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11 606 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
TIAIN 850 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 2363 085
8,60 10 103 61 49 40 28,63 086
8,70 10 103 61 49 40 28,63 087
8,80 10 103 61 49 40 28,63 088
dz 8,90 10 103 61 49 40 28,63 089
9,00 10 103 61 49 40 28,63 090
i 9,10 10 103 61 49 40 28,63 091
} 9,20 10 103 61 49 40 28,63 092
I = 9,25 10 103 61 49 40 28,63 925
| 9,30 10 103 61 49 40 28,63 093
9,40 10 103 61 49 40 28,63 094
= 9,50 10 103 61 49 40 28,63 095
9,60 10 103 61 49 40 28,63 096
o 9,70 10 103 61 49 40 28,63 097
/ - 9,80 10 103 61 49 40 28,63 098
9,90 10 103 61 49 40 28,63 099
10,00 10 103 61 49 40 28,63 100
10,10 12 118 4l 56 45 42,80 101
ds 10,20 12 118 V4l 56 45 42,80 | 102
10,30 12 118 4l 56 45 42,80 103
< 10,40 12 118 V4l 56 45 42,80 104
10,50 12 118 4l 56 45 42,80 105
HAL T3 1060 | 12 | 118 | 71 | 56 | 45 42,80 | 106
<140° 10,70 12 118 4l 56 45 42,80 107
VHM 1080 12 | 118 | 71 | 5 | 45 42,80 108
T 10,90 12 118 71 56 45 42,80 109
11,00 12 118 71 56 45 42,80 | 110
dy | b I l, ly l, Bestell Nr. 1,0 | 12 18 | 71 56 | 45 42,80 111
DC | DCONMS | OAL LCF L LS 11606 ... 11,20 12 118 71 56 45 42,80 112
mm | omm | omm L omm | omm | mm EUR 1,30 | 12 | 118 | 71 | 56 | 45 4280 113
11,40 12 118 71 56 45 42,80 ' 114
g”?g g gg gg gg gg gggg ggg 11,50 12 118 4l 56 45 42,80 115
3.20 6 66 28 23 36 2558 032 11,60 12 118 71 56 45 4280 116
3’30 6 66 28 23 36 25158 033 11,70 12 118 71 56 45 42,80 117
3’40 6 66 28 23 36 25158 034 11,80 12 118 71 56 45 4280 118
3’50 6 66 28 23 36 25158 035 11,90 12 118 4l 56 45 42,80 119
3:60 6 66 28 23 36 25:58 036 12,00 12 118 71 56 45 42,80 120
3,70 6 66 28 23 36 25,58 037 Stahl °
3,80 6 74 36 29 36 25,58 038 ;
39 | 6 74 | 36 | 29 | 36 25,58 039 Rostfrei
4,00 6 74 36 29 36 25,58 040 Eisenguss ]
410 | 6 74 | 3 | 29 | 36 2558 041 NE-Metalle o
4,20 6 74 36 29 36 25,58 042
430 | 6 | 74 | 3 | 20 | 36 2558 043 OB
4,40 6 74 36 29 | 36 2558 044 Stahl gehartet
4,50 6 74 36 29 36 25,58 045 v Seite 38
4,60 6 74 36 29 36 25,58 046 c
4,65 6 74 36 29 36 25,58 900
4,70 6 74 36 29 36 25,58 047
4,80 6 82 44 85 36 25,58 048
4,90 6 82 44 35 36 25,58 049
5,00 6 82 44 35 36 25,58 050
5,10 6 82 44 35 36 25,58 051
5,20 6 82 44 35 36 25,58 052
5,30 6 82 44 35 36 25,58 | 053
5,40 6 82 44 35 36 25,58 054
5,50 6 82 44 35 36 25,58 | 055
5,55 6 82 44 35 36 25,58 902
5,60 6 82 44 35 36 25,58 = 056
5,70 6 82 44 B85 36 25,58 057
5,80 6 82 44 35 36 25,58 058
5,90 6 82 44 35 36 25,58 059
6,00 6 82 44 35 36 25,58 060
6,10 8 91 53 43 36 25,98 061
6,20 8 91 53 43 36 25,98 062
6,30 8 91 G 43 36 25,98 063
6,40 8 91 53 43 36 25,98 064
6,50 8 91 53 43 36 25,98 065
6,60 8 91 53 43 36 25,98 = 066
6,70 8 91 53 43 36 25,98 067
6,80 8 91 53 43 36 25,98 068
6,90 8 91 53 43 36 25,98 069
7,00 8 91 53 43 36 25,98 070
7,10 8 91 58 43 36 25,98 071
7,20 8 91 53 43 36 2598 072
7,30 8 91 58 43 36 25,98 073
7,40 8 91 53 43 36 25,98 074
7,50 8 91 50 43 36 25,98 075
7,55 8 91 53 43 36 25,98 | 975
7,60 8 91 &) 43 36 25,98 076
7,70 8 91 53 43 36 25,98 | 077
7,80 8 91 53 43 36 25,98 078
7,90 8 91 53 43 36 25,98 | 079
8,00 8 91 53 43 36 25,98 080
8,10 10 103 61 49 40 28,63 081
8,20 10 103 61 49 40 28,63 082
8,30 10 103 61 49 40 28,63 083
8,40 10 103 61 49 40 28,63 084




WNT MASTERTOOL

WTX - Hochleistungshohrer, DIN 6537

Bohren

VHM-Bohrer - 5xD mit Innenkiihlung

< 5xD M UNI
g DPX 74S
dz
|
‘ _ !
\V/
o I“
4
\
d {‘ |
3 M
HAL_ I
<J140°
VHM
NEW g
d. | 4 I, l, I, l, Bestell Nr.
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11786 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
3,00 6 66 28 23 36 65,01 03000
3,10 6 66 28 23 36 65,01 03100
3,15 6 66 28 23 36 65,01 03150
3,20 6 66 28 23 36 65,01 03200
3,22 6 66 28 23 36 65,01 03220
3,25 6 66 28 23 36 65,01 03250
3,30 6 66 28 23 36 65,01 03300
3,40 6 66 28 23 36 65,01 03400
3,50 6 66 28 23 36 65,01 03500
3,60 6 66 28 23 36 65,01 03600
3,70 6 66 28 23 36 65,01 03700
3,80 6 74 36 29 36 65,01 03800
3,85 6 74 36 29 36 65,01 03850
3,90 6 74 36 29 36 65,01 03900
4,00 6 74 36 29 36 65,01 04000
4,10 6 74 36 29 36 65,01 04100
4,20 6 74 36 29 36 65,01 04200
4,25 6 74 36 29 36 65,01 04250
4,30 6 74 36 29 36 65,01 04300
4,35 6 74 36 29 36 65,01 04350
4,40 6 74 36 29 36 65,01 04400
4,45 6 74 36 29 36 65,01 04450
4,50 6 74 36 29 36 65,01 04500
4,60 6 74 36 29 36 65,01 04600
4,65 6 74 36 29 36 65,01 04650
4,70 6 74 36 29 36 65,01 04700
4,80 6 82 44 35 36 65,01 04800
4,90 6 82 44 35 36 65,01 04900
4,95 6 82 44 35 36 65,01 04950
5,00 6 82 44 35 36 65,01 05000
5,05 6 82 44 35 36 65,01 05050
5,10 6 82 44 35 36 65,01 05100
5,20 6 82 44 35 36 65,01 05200
5,30 6 82 44 85) 36 65,01 05300
5,40 6 82 44 35 36 65,01 05400
5,50 6 82 44 8 36 65,01 05500
5,55 6 82 44 35 36 65,01 05550
5,60 6 82 44 35) 36 65,01 05600
5,70 6 82 44 35 36 65,01 05700
5,75 6 82 44 35 36 65,01 05750
5,80 6 82 44 35 36 65,01 05800
5,90 6 82 44 35 36 65,01 05900
5,95 6 82 44 35 36 65,01 05950
6,00 6 82 44 35 36 65,01 06000
6,10 8 91 53 43 36 73,37 06100
6,20 8 91 58 43 36 73,37 06200
6,30 8 91 53 43 36 73,37 06300
6,40 8 91 53 43 36 73,37 06400

[ NEW R

d .| 9 I l, I, l, Bestell Nr.

DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11786 ...
mm mm mm mm mm mm EUR

6,50 8 91 53 43 36 73,37 06500
6,60 8 91 53 43 36 73,37 06600
6,70 8 91 53 43 36 73,37 06700
6,80 8 91 53 43 36 73,37 06800
6,90 8 91 53 43 36 73,37 06900
7,00 8 91 58 43 36 73,37 07000
7,10 8 91 53 43 36 73,37 07100
7,20 8 91 53 43 36 73,37 07200
7,30 8 91 53 43 36 73,37 07300
7,40 8 91 53 43 36 73,37 07400
7,45 8 91 53 43 36 73,37 07450
7,50 8 91 53 43 36 73,37 07500
7,60 8 91 53 43 36 73,37 07600
7,70 8 91 53 43 36 73,37 07700
7,80 8 91 53 43 36 73,37 07800
7,90 8 91 58 43 36 73,37 07900
8,00 8 91 53 43 36 73,37 08000
8,10 10 103 61 49 40 84,58 08100
8,20 10 103 61 49 40 84,58 08200
8,30 10 103 61 49 40 84,58 08300
8,40 10 103 61 49 40 84,58 08400
8,50 10 103 61 49 40 84,58 08500
8,60 10 103 61 49 40 84,58 08600
8,70 10 103 61 49 40 84,58 08700
8,80 10 103 61 49 40 84,58 08800
8,90 10 103 61 49 40 84,58 08900
9,00 10 103 61 49 40 84,58 09000
9,10 10 103 61 49 40 84,58 09100
9,20 10 103 61 49 40 84,58 09200
9,30 10 103 61 49 40 84,58 09300
9,35 10 103 61 49 40 84,58 09350
9,40 10 103 61 49 40 84,58 09400
9,45 10 103 61 49 40 84,58 09450
9,50 10 103 61 49 40 84,58 09500
9,60 10 103 61 49 40 84,58 09600
9,70 10 103 61 49 40 84,58 09700
9,80 10 103 61 49 40 84,58 09800
9,90 10 103 61 49 40 84,58 09900
10,00 | 10 103 61 49 40 84,58 10000
10,10 12 118 71 56 45 120,20 10100
10,20 | 12 118 71 56 45 120,20 10200
10,30 | 12 118 71 56 45 120,20 10300
10,40 | 12 118 71 56 45 120,20 10400
10,50 | 12 118 71 56 45 120,20 10500
10,55 | 12 118 71 56 45 120,20 10550
10,60 | 12 118 71 56 45 120,20 10600
10,70 | 12 118 71 56 45 120,20 10700
10,75 | 12 118 71 56 45 120,20 10750
10,80 | 12 118 71 56 45 120,20 10800
10,90 | 12 118 71 56 45 120,20 10900
11,00 | 12 118 71 56 45 120,20 11000
11,10 12 118 71 56 45 120,20 11100
11,20 | 12 118 71 56 45 120,20 11200
11,25 | 12 118 71 56 45 120,20 11250
11,30 | 12 118 71 56 45 120,20 11300
11,35 12 118 71 56 45 120,20 11350
11,40 12 118 71 56 45 120,20 11400
11,45 12 118 71 56 45 120,20 11450
11,50 | 12 118 71 56 45 120,20 11500
11,60 12 118 71 56 45 120,20 11600
11,70 12 118 71 56 45 120,20 11700
11,80 | 12 118 71 56 45 120,20 11800
11,90 | 12 118 71 56 45 120,20 11900
12,00 | 12 118 71 56 45 120,20 12000
Stahl °
Rostfrei )
Eisenguss °
NE-Metalle ©)
Hochwarmfest
Stahl gehértet o
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WNT MASTERTOOL

STANDA

RD /

WPC - Hochleistungshohrer, DIN 6537

Bohren

VHM-Bohrer - 5xD mit Innenkiihlung

< 5xD m UNI
% TiAIN
dz
|
|
a (
<
HAL_ I3
<J140°
VHM
T1
d. | 4 I, l, I, l, Bestell Nr.
DC |DCONMS| OAL LCF LU LS 11 609 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
1,00 4 45 8,0 6,5 | 30,0 38,72 - 010
1,10 4 45 8,8 72 29,0 38,72 011
1,20 4 45 9,6 78 29,0 38,72 012
1,30 4 45 104 | 85 | 285 38,72 013
1,40 4 45 11,2 9,1 28,0 38,72 014
1,50 4 50 120 | 98 | 320 38,72 015
1,60 4 50 12,8 | 104 | 31,0 38,72 016
1,70 4 50 136 | 11,1 | 305 38,72 017
1,80 4 50 144 | 11,7 | 30,0 38,72 018
1,90 4 50 15,2 12,4 29,5 38,72 019
2,00 4 50 16,0 | 13,0 | 29,0 38,72 020
2,10 4 55 16,8 | 13,7 | 33,0 38,72 021
2,20 4 55 176 | 14,3 | 32,5 38,72 022
2,30 4 55 184 | 150 | 32,0 38,72 023
2,40 4 55 19,2 15,6 31,5 38,72 024
2,50 4 55 20,0 | 16,3 | 305 38,72 025
2,60 4 55 20,8 | 16,9 | 30,0 38,72 026
2,70 4 55 216 | 176 | 29,0 38,72 027
2,80 4 55 224 | 18,2 | 29,0 38,72 028
2,90 4 55 232 | 189 | 285 38,72 029
3,00 6 66 28,0 | 230 | 36,0 38,11 030
3,10 6 66 28,0 | 23,0 | 36,0 38,11 031
3,20 6 66 28,0 | 230 | 36,0 38,11 1 032
3,25 6 66 28,0 | 230 | 36,0 38,11 890
3,30 6 66 28,0 | 230 | 36,0 38,11 | 033
3,40 6 66 28,0 | 230 | 36,0 38,11 034
3,50 6 66 28,0 | 23,0 | 36,0 38,11 035
3,60 6 66 28,0 | 230 | 36,0 38,11 036
3,70 6 66 28,0 | 230 | 36,0 38,11 037
3,80 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 038
3,90 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 1 039
4,00 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 040
410 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 041
4,20 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 042
4,30 6 74 36,0 | 290 | 36,0 38,11 043
4,40 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 044
4,50 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 045
4,60 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 046
4,65 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 900
4,70 6 74 36,0 | 29,0 | 36,0 38,11 047
4,80 6 82 44,0 | 350 | 36,0 38,11 048
4,90 6 82 44,0 | 350 | 36,0 38,11 049
5,00 6 82 44,0 | 350 | 36,0 38,11 050
5,10 6 82 440 | 350 | 36,0 38,11 051
5,20 6 82 44,0 | 350 | 36,0 38,11 | 052
5,30 6 82 44,0 | 350 | 36,0 38,11 053
5,40 6 82 44,0 | 350 | 36,0 38,11 054
5,50 6 82 44,0 | 350 | 36,0 38,11 055
5,55 6 82 44,0 | 350 | 36,0 38,11 902
5,60 6 82 440 | 350 | 36,0 38,11 056
5,70 6 82 44,0 | 350 | 36,0 38,11 057

T1
d .| 40 I l, I, l, Bestell Nr.
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11 609 ...
mm mm mm mm mm mm EUR
5,80 6 82 440 | 350 | 36,0 38,11 058
5,90 6 82 440 | 350 | 36,0 38,11 059
6,00 6 82 440 | 350 | 36,0 38,11 060
6,10 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 061
6,20 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 4229 062
6,30 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 063
6,40 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 064
6,50 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 065
6,60 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 066
6,70 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 067
6,80 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 068
6,90 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 069
7,00 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 070
7,10 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 071
7,20 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 4229 072
7,30 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 £ 073
7,40 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 4229 074
7,45 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 924
7,50 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 4229 075
7,55 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 975
7,60 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 076
7,70 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 | 077
7,80 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 4229 078
7,90 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 1 079
8,00 8 91 53,0 | 43,0 | 36,0 42,29 080
8,10 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 081
8,20 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 082
8,30 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 ' 083
8,40 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 084
8,50 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 = 085
8,60 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 086
8,70 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 £ 087
8,80 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 088
8,90 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 089
9,00 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 090
9,10 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 = 091
9,20 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 092
9,25 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 ' 925
9,30 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 093
9,35 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 1 930
9,40 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 094
9,50 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 ' 095
9,60 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 096
9,70 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 | 097
9,80 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 098
9,90 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 © 099
10,00 | 10 103 | 61,0 | 49,0 | 40,0 48,40 100
10,10 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 101
10,20 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 102
10,30 | 12 118 710 | 56,0 | 450 70,51 £ 103
10,40 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 104
10,50 | 12 118 710 | 56,0 | 450 70,51 105
10,60 | 12 118 71,0 | 56,0 | 45,0 70,51 106
10,70 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 107
10,75 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 904
10,80 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 108
10,90 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 109
11,00 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 110
11,10 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 111
11,20 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 © 112
11,25 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 912
11,30 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 1 113
11,40 12 118 71,0 | 56,0 | 450 70,51 114
11,50 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 © 115
11,60 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 116
11,70 12 118 710 | 56,0 | 450 70,51 117
11,80 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 118
11,90 | 12 118 710 | 56,0 | 45,0 70,51 119
12,00 | 12 118 710 | 56,0 | 450 70,51 120
Stahl °
Rostfrei )
Eisenguss °
NE-Metalle o
Hochwarmfest
Stahl gehértet
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WNT MASTERTOOL Bohren

/ VHM-Bohrer - 5xD mit Innenkiihlung
WTX - Hochleistungshohrer, DIN 6537
= universell einsetzbar = polierte Spannuten = K= Schneideckenfase
= vier Fiihrungsfasen = Typ ALU 5xD (10 723 ...) auf Anfrage
T4
< 5xD 180 d .. | 9 I l, I, I, K Bestell Nr.
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS PL 10721 ...
mm mm mm mm mm mm mm EUR
Ti800 820 | 10 | 103 | 6 | 49 | 40 | 041 12330 082
8,30 10 103 61 49 40 0,42 123,30 083
| e | 8,40 10 103 61 49 40 0,42 123,30 084
8,50 10 103 61 49 40 0,43 123,30 085
d2 8,60 10 103 61 49 40 0,43 123,30 086
8,70 10 103 61 49 40 0,44 123,30 087
8,80 10 103 61 49 40 0,44 123,30 088
| 8,90 10 103 61 49 40 0,45 123,30 089
= 9,00 10 103 61 49 40 0,45 123,30 090
i 9,10 10 103 61 49 40 0,46 123,30 091
; 9,20 10 103 61 49 40 0,46 123,30 092
| - 9,30 10 103 61 49 40 0,47 123,30 093
| 9,40 10 103 61 49 40 0,47 123,30 094
i ; o 9,50 10 103 61 49 40 0,48 123,30 095
| o 9,60 10 103 61 49 40 0,48 123,30 096
‘ 9,70 10 103 61 49 40 0,49 123,30 097
x| 7 i 9,80 10 103 61 49 40 0,49 123,30 098
9,90 10 103 61 49 40 0,50 123,30 099
30°Jd_1' _ 10,00 | 10 | 103 | 61 | 49 | 40 | 050 123,30 100
1 10,10 12 116 69 54 45 0,51 172,20 101
10,20 12 116 69 54 45 0,51 172,20 102
HAC_ T8 10,30 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 052 172,20 103
<1180° 10,40 12 116 69 54 45 0,52 172,20 104
VHM 10,50 12 116 69 54 45 0,53 172,20 105
10,60 12 116 69 54 45 0,53 172,20 106
T4 10,70 | 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 0,54 172,20 107
d. | 9 I, l, l, l, K Bestell Nr. 10,80 | 12 116 | 69 54 45 | 0,54 172,20 108
DC |DCONMS| OAL LCF LU LS PL 10721 ... 10,90 | 12 116 69 54 45 0,55 172,20 109
mm L om L mm | mm | mm | mm | mm EUR 1,00 12 | 116 | 69 | 54 | 45 | 055 17220 110
11,10 12 116 69 54 45 0,56 172,20 111
T o o 20| 12 | 16 | 69 | 54 | 45 | 056 17220 112
3,20 6 66 28 23 36 0,16 79,07 082 11,30 12 116 69 54 45 0,57 172,20 113
3,30 6 66 28 23 36 0,17 79,07 033 11,40 12 116 69 54 45 0,57 172,20 114
3,40 6 66 28 23 36 0,17 79,07 034 11,50 12 116 69 54 45 0,58 172,20 115
3,60 6 66 28 23 36 0,18 79,07 036 11,70 12 116 69 54 45 0,59 172,20 117
3,70 6 66 28 23 36 0,19 79,07 037 11,80 12 116 69 54 45 0,59 172,20 © 118
3,80 6 74 36 29 36 0,19 79,07 038 11,90 12 116 69 54 45 0,60 172,20 119
4,00 6 74 36 29 36 0,20 79,07 040 Stahl °
4,10 6 74 36 29 36 0,21 79,07 041 -
420 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 | 021 79,07 042 Rostfrei ©
4,30 6 74 36 29 36 | 022 79,07 043 Eisenguss ®
4,40 6 74 36 29 36 0,22 79,07 044 NE-Metalle
4,50 6 74 36 29 36 0,23 79,07 045
460 | 6 | 74 | 36 | 29 | 36 | 023 007 046 gt o
4,65 6 74 36 29 36 0,23 79,07 900 g
4,70 6 74 36 29 36 0,24 79,07 047 — v Seite 36
4,80 6 82 44 35 36 0,24 79,07 048 ¢
4,90 6 82 44 35 36 0,25 79,07 049
5,00 6 82 44 85 36 0,25 79,07 050
5,10 6 82 44 35 36 0,26 79,07 | 051
5,20 6 82 44 35 36 0,26 79,07 052
5,30 6 82 44 35 36 0,27 79,07 | 053
5,40 6 82 44 35 36 0,27 79,07 054
5,50 6 82 44 35 36 0,28 79,07 | 055
5,55 6 82 44 35 36 0,28 79,07 902
5,60 6 82 44 35 36 0,28 79,07 056
5,70 6 82 44 35 36 0,29 79,07 057
5,80 6 82 44 35 36 0,29 79,07 = 058
5,90 6 82 44 35 36 0,30 79,07 059
6,00 6 82 44 35 36 0,30 79,07 060
6,10 8 91 53 43 36 0,31 88,75 061
6,20 8 91 53 43 36 0,31 88,75 062
6,30 8 91 53 43 36 0,32 88,75 063
6,40 8 91 53 43 36 0,32 88,75 064
6,50 8 91 53 43 36 0,33 88,75 065
6,60 8 91 53 43 36 0,33 88,75 = 066
6,70 8 91 53 43 36 0,34 88,75 067
6,80 8 91 53 43 36 0,34 88,75 068
6,90 8 91 53 43 36 0,35 88,75 069
7,00 8 91 53 43 36 0,35 88,75 070
7,10 8 91 53 43 36 0,36 88,75 071
7,20 8 91 53 43 36 0,36 88,75 | 072
7,30 8 91 53 43 36 0,37 88,75 073
7,40 8 91 53 43 36 0,37 88,75 074
7,50 8 91 53 43 36 0,38 88,75 075
7,60 8 91 53 43 36 0,38 88,75 076
7,70 8 91 53 43 36 0,39 88,75 077
7,80 8 91 53 43 36 0,39 88,75 078
7,90 8 91 53 43 36 0,40 88,75 079
8,00 8 91 53 43 36 0,40 88,75 080
8,10 10 103 61 49 40 0,41 123,30 081
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WNT MASTERTOOL

WTX - Hochleistungshohrer, Werksnorm

Bohren

VHM-Bohrer - 8xD mit Innenkiihlung

< 8xD M UNI
g DPX 74S
|
I ;jﬂ
- 1
-
o Vi
o W
; |
|
‘.”
i !
4 \i
HAL_ I
<J135°
VHM
[ NEW [
d .| A I, l, l, l, Bestell Nr.
DC |[DCONMS| OAL | LCF | LU LS 11789...
mm mm mm mm | mm mm EUR
3,0 6 72 34 29 36 112,10 = 030
3,1 6 72 34 29 36 112,10 031
3,2 6 72 34 29 36 112,10 1 032
3,3 6 72 34 29 36 112,10 033
3,4 6 72 34 29 36 112,10 034
3,5 6 72 34 29 36 112,10 035
3,6 6 72 34 29 36 112,10 036
3,7 6 72 34 29 36 112,10 037
3,8 6 81 43 36 36 112,10 038
3,9 6 81 43 36 36 112,10 039
4,0 6 81 43 36 36 112,10 040
41 6 81 43 36 36 112,10 041
4,2 6 81 43 36 36 112,10 042
4,3 6 81 43 36 36 112,10 043
4.4 6 81 43 36 36 112,10 044
4,5 6 81 43 36 36 112,10 045
4,6 6 81 43 36 36 112,10 046
4,7 6 81 43 36 36 112,10 047
4.8 6 95 57 48 36 112,10 048
49 6 95 57 48 36 112,10 049
5,0 6 95 57 48 36 112,10 | 050
51 6 95 57 48 36 112,10 051
5,2 6 95 57 48 36 112,10 = 052
5,3 6 95 57 48 36 112,10 053
5,4 6 95 57 48 36 112,10 = 054
5,5 6 95 57 48 36 112,10 055
5,6 6 95 57 48 36 112,10 = 056
5,7 6 95 57 48 36 112,10 057
5,8 6 95 57 48 36 112,10 ~ 058
5,9 6 95 57 48 36 112,10 059
6,0 6 95 57 48 36 112,10 = 060
6,1 8 114 76 64 36 141,60 061
6,2 8 114 76 64 36 141,60 062
6,3 8 114 76 64 36 141,60 063
6,4 8 114 76 64 36 141,60 064
6,5 8 114 76 64 36 141,60 065
6,6 8 114 76 64 36 141,60 066
6,7 8 114 76 64 36 141,60 067
6,8 8 114 76 64 36 141,60 068
6,9 8 114 76 64 36 141,60 069
7,0 8 114 76 64 36 141,60 = 070
71 8 114 76 64 36 141,60 071
7,2 8 114 76 64 36 141,60 = 072
73 8 114 76 64 36 141,60 073
7.4 8 114 76 64 36 141,60 074
75 8 114 76 64 36 141,60 075

[ NEW R
d ., | 4 I l, l, l, Bestell Nr.
DC [DCONMS| OAL | LCF | LU Ls 11 789...
mm mm mm mm | mm mm EUR
7,6 8 114 76 64 36 141,60 076
77 8 114 76 64 36 141,60 077
7.8 8 114 76 64 36 141,60 = 078
7,9 8 114 76 64 36 141,60 079
8,0 8 114 76 64 36 141,60 080
8,1 10 142 95 80 40 194,60 081
8,2 10 142 95 80 40 194,60 082
8,3 10 142 95 80 40 194,60 083
8,4 10 142 95 80 40 194,60 084
8,5 10 142 95 80 40 194,60 085
8,6 10 142 95 80 40 194,60 086
8,7 10 142 95 80 40 194,60 087
8,8 10 142 95 80 40 194,60 088
8,9 10 142 95 80 40 194,60 089
9,0 10 142 95 80 40 194,60 090
9,1 10 142 95 80 40 194,60 091
9,2 10 142 95 80 40 194,60 092
3 10 142 95 80 40 194,60 093
9,4 10 142 95 80 40 194,60 094
9,5 10 142 95 80 40 194,60 095
9,6 10 142 95 80 40 194,60 096
9,7 10 142 95 80 40 194,60 097
9,8 10 142 95 80 40 194,60 098
9,9 10 142 95 80 40 194,60 099
10,0 10 142 95 80 40 194,60 100
10,1 12 162 114 96 45 257,80 101
10,2 12 162 114 96 45 257,80 102
10,3 12 162 114 96 45 257,80 103
10,4 12 162 114 96 45 257,80 104
10,5 12 162 114 96 45 257,80 105
10,6 12 162 114 96 45 257,80 106
10,7 12 162 114 96 45 257,80 107
10,8 12 162 114 96 45 257,80 108
10,9 12 162 114 96 45 257,80 109
11,0 12 162 114 96 45 257,80 = 110
11,1 12 162 114 96 45 257,80 111
11,2 12 162 114 96 45 257,80 112
11,3 12 162 114 96 45 257,80 113
11,4 12 162 114 96 45 257,80 114
11,5 12 162 114 96 45 257,80 115
11,6 12 162 114 96 45 257,80 = 116
1,7 12 162 114 96 45 257,80 117
11,8 12 162 114 96 45 257,80 118
11,9 12 162 114 96 45 257,80 119
12,0 12 162 114 96 45 257,80 120
Stahl °
Rostfrei
Eisenguss (]
NE-Metalle ©)
Hochwarmfest
Stahl gehértet
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WNT MASTE}QTOOL Bohren
STANDARD . .
VHM-Bohrer - 8xD mit Innenkiihlung

WPC - Hochleistungshohrer, Werksnorm

T
< 8xD UNI do. | d | I, I, I, Bestell Nr.
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11612...
mm mm mm mm mm mm EUR
? TIAIN 9,5 10 142 95 80 36 115,20 095
9,7 10 142 95 80 36 115,20 097
9,8 10 142 95 80 36 115,20 098
9,9 10 142 95 80 36 115,20 099
do 10,0 10 142 95 80 36 115,20 100
| 10,2 12 162 114 96 36 152,90 102
| | 10,5 12 162 114 96 36 152,90 105
= 10,8 12 162 114 96 36 152,90 108
{ { 11,0 12 162 114 96 36 152,90 110
_ 11,2 12 162 114 96 36 152,90 112
- \ 11,5 12 162 114 96 36 152,90 115
\ 11,8 12 162 114 96 36 152,90 ' 118
. = 12,0 12 162 114 96 36 152,90 120
( Stahl °
Rostfrei ¢)
g Eisenguss (]
= NE-Metalle o
Hochwarmfest
HAL B Stahl gehartet
<J135° —v_ Seite 39
VHM
T1
d | A I, l, I, l, Bestell Nr.
DC |DCONMS| OAL | LCF L LS 11 612...
mm mm mm mm mm mm EUR
3,0 6 72 34 29 36 75,81 030
31 6 72 34 29 36 75,81 031
3,2 6 72 34 29 36 75,81 032
3,3 6 72 34 29 36 75,81 033
3,4 6 72 34 29 36 75,81 034
215 6 72 34 29 36 75,81 035
3,6 6 72 34 29 36 75,81 036
3,7 6 72 34 29 36 75,81 037
3,8 6 81 43 36 36 75,81 038
3,9 6 81 43 36 36 75,81 039
4,0 6 81 43 36 36 75,81 040
41 6 81 43 36 36 75,81 041
4,2 6 81 43 36 36 75,81 042
43 6 81 43 36 36 75,81 043
4.4 6 81 43 36 36 75,81 044
4,5 6 81 43 36 36 75,81 045
4,6 6 81 43 36 36 75,81 046
4,7 6 81 43 36 36 75,81 047
4,8 6 95 57 48 36 75,81 048
4,9 6 95 57 48 36 75,81 049
5,0 6 95 57 48 36 75,81 050
51 6 95 57 48 36 75,81 051
5,2 6 95 57 48 36 75,81 052
5,3 6 95 57 48 36 75,81 053
55 6 95 57 48 36 75,81 | 055
58 6 95 57 48 36 75,81 058
5,9 6 95 57 48 36 75,81 059
6,0 6 95 57 48 36 75,81 060
6,1 8 114 76 64 36 93,44 061
6,2 8 114 76 64 36 93,44 062
6,3 8 114 76 64 36 93,44 | 063
6,5 8 114 76 64 36 93,44 065
6,6 8 114 76 64 36 93,44 066
6,8 8 114 76 64 36 93,44 068
7,0 8 114 76 64 36 93,44 | 070
7.4 8 114 76 64 36 93,44 074
75 8 114 76 64 36 93,44 | 075
1,7 8 114 76 64 36 93,44 077
78 8 114 76 64 36 93,44 £ 078
7,9 8 114 76 64 36 93,44 079
8,0 8 114 76 64 36 93,44 - 080
8,1 10 142 95 80 36 115,20 081
8,2 10 142 95 80 36 115,20 082
8,3 10 142 95 80 36 115,20 083
8,5 10 142 95 80 36 115,20 085
8,6 10 142 95 80 36 115,20 086
8,7 10 142 95 80 36 115,20 087
8,8 10 142 95 80 36 115,20 088
9,0 10 142 95 80 36 115,20 090
9,1 10 142 95 80 36 115,20 091
9,2 10 142 95 80 36 115,20 092
9,3 10 142 95 80 36 115,20 093
9,4 10 142 95 80 36 115,20 ~ 094
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WNT MASTERTOOL Bohren
VHM-Bohrer - Kleinstbohrer 5xD ohne Innenkiihlung

WTX - Hochleistungshohrer

= GroBe Nenn-@ +0,004
= Einheitsschaft @ 3 mm h6

7
<5xD MINI doooe| Gons | L l, I, Bestell Nr.
DC |DCONMS| OAL | LCF LU 11770 ...
mm mm mm mm mm EUR
gé TIAN 1,85 | 3 38 | 120 | 80 14,88 01850
1,90 | 3 38 | 120 | 80 14,88 01900
-y _ 195 | 3 38 | 120 | 80 14,88 01950
e ' 197 | 3 38 | 120 | 80 14,88 01970
1,98 | 3 38 | 120 | 80 14,88 01980
1,99 | 3 38 | 120 | 80 14,88 01990
2,00 | 3 42 | 130 | 90 21,30 02000
201 | 3 42 | 130 | 90 21,30 02010
202 | 3 42 | 130 | 90 21,30 02020
203 | 3 42 | 130 | 90 21,30 02030
- 2,05 3 42 | 130 | 9,0 21,30 02050
210 | 3 42 | 130 | 9,0 21,30 02100
% | 215 | 3 42 | 130 | 90 21,30 02150
_{—“ 220 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02200
225 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02250
= 230 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02300
s 235 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02350
b 240 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02400
245 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02450
T 247 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02470
</140° 248 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02480
VHM 249 | 3 | 46 | 150 | 10,0 24,05 02490
17 250 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02500
Ay o0 Dons | l, ly Bestell Nr. 251 | 3 | 46 | 150 | 10,0 24,05 02510
DC |DCONMS| OAL | LCF | LU 1770... 252 | 3 | 46 | 150 | 10,0 24,05 02520
mm | mm | mm | mm | mm EUR 253 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02530
010 | 3 38 | 12 | 10 27,51 00100 260 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02600
015 | 3 38 | 20 | 17 24,25 00150 270 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02700
020 | 3 38 | 35 | 30 21,20 00200 280 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02800
025 | 3 38 | 35 | 30 18,04 00250 290 | 3 46 | 150 | 10,0 24,05 02900
030 | 3 38 | 55 | 50 14,88 00300
035 | 3 38 | 55 | 50 14,88 00350 Stahl °
040 | 3 38 | 70 | 60 14,38 00400 Rostfrei
045 | 3 38 | 70 | 60 14,88 00450 Eisenguss °
050 | 3 38 | 70 | 60 14,88 00500 NE-Metalle o
055 | 3 38 | 70 | 60 14,88 00550 Hochwarmfest o
060 | 3 38 | 70 | 60 14,88 00600 Stahl gehartet
065 | 3 38 | 70 | 60 14,88 00650 .
070 | 3 | 38 | 105 | 80 14,38 00700 —V, Seite 34
075 | 3 38 | 105 | 80 14,88 00750
080 | 3 38 | 105 | 80 14,88 00800
085 | 3 38 | 105 | 80 14,88 00850
09 | 3 38 | 105 | 80 14,88 00900
095 | 3 38 | 105 | 80 14,88 00950
097 | 3 38 | 105 | 80 14,88 00970
09 | 3 38 | 105 | 80 14,88 00980
099 | 3 38 | 105 | 80 14,88 00990
1,00 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01000
1,01 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01010
1,02 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01020
1,03 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01030
1,05 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01050
110 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01100
115 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01150
1,20 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01200
1,25 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01250
1,30 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01300
1,35 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01350
1,40 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01400
145 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01450
147 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01470
1,48 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01480
149 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01490
150 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01500
151 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01510
152 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01520
153 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01530
155 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01550
160 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01600
165 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01650
1,70 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01700
1,75 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01750
1,80 | 3 38 | 105 | 80 14,88 01800
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WNT MASTERTOO/I. Bohren
PERFORMANCE . . .
VHM-Bohrer - Kleinstbohrer 5xD/8xD mit Innenkiihlung

WTX - Hochleistungshohrer, Werksnorm WTX - Hochleistungshohrer, Werksnorm

= \WTX-Spankammergeometrie, = \WTX-Spankammergeometrie,
dadurch optimale Spanbildung und beste Spanforderung dadurch optimale Spanbildung und beste Spanforderung
= alle Durchmesser mit Einheitschaft 3 mm = alle Durchmesser mit Einheitschaft 3 mm

< 5xD m MINI < 8xD m MINI
g Ti700 g Ti 700

J i

T8 T8

<] 140° <] 140°

VHM VHM

T4 T4

d1 +0,004 |2 |3 d2 -0,002/-0,005 |1 BeSte" Nl'. d1 +0,004 |2 |3 d2 -0,002/-0,005 |1 BeSte" Nl'.
DC LCF W DCONMS | OAL 10775 ... DC LCF LU DCONMS | OAL 10778...
mm mm mm mm mm EUR mm mm mm mm mm EUR
1,0 8 5 3 55 113,10 010 1,0 1 8 3 55 119,20 1 010
1,1 12 8 3 55 113,10 011 1,1 17 13 3 55 119,20 011
1,2 12 8 3 55 113,10 = 012 1,2 17 13 3 55 119,20 = 012
1,3 12 8 3 55 113,10 013 1,3 17 13 3 55 119,20 013
1,4 12 8 3 55 113,10 014 1,4 17 13 3 55 119,20 014
1,5 12 8 3 55 113,10 015 1,5 17 13 3 55 119,20 015
1,6 16 11 3 68 119,20 ' 016 1,6 22 17 3 68 128,40 = 016
1,7 16 11 3 68 119,20 017 1,7 22 17 3 68 128,40 017
1,8 16 1 3 68 119,20 018 1,8 22 17 3 68 128,40 = 018
1,9 16 1 8 68 119,20 019 1,9 22 17 8 68 128,40 019
2,0 16 11 3 68 119,20 020 2,0 22 17 3 68 128,40 = 020
2,1 20 14 3 74 122,30 021 2,1 28 22 3 74 130,40 021
2,2 20 14 3 74 122,30 022 2,2 28 22 3 74 130,40 022
2,3 20 14 3 74 122,30 023 2,3 28 22 3 74 130,40 023
2,4 20 14 3 74 122,30 024 2,4 28 22 3 74 130,40 024
2,5 20 14 &) 74 122,30 025 2,5 28 22 8 74 130,40 025
2,6 23 16 3 81 128,40 = 026 2,6 32 25 3 81 134,50 = 026
2,7 23 16 3 81 128,40 027 2,7 32 25 3 81 134,50 027
2,8 23 16 3 81 128,40 028 2,8 32 25 3 81 134,50 028
2,9 23 16 3 81 128,40 029 2,9 32 25 3 81 134,50 029
Stahl ° Stahl °
Rostfrei (] Rostfrei (]
Eisenguss [ Eisenguss o
NE-Metalle ° NE-Metalle °
Hochwarmfest (] Hochwarmfest (]

— v, Seite 33 — v, Seite 33
0 Kihimitteldruck 20-50 bar 0 Kiihlmitteldruck 20-50 bar
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WNT MASTERTOOL Bohren
STANDARD / VHM-Bohrer - NCG-Anbohrer

NC-Anbohrer, Werksnorm

= gpiralgenutet

NC-A NC-A

L

Y A g
WA HaC
<]90° <J120°
VHM VHM
T3 18

d; s I l, Bestell Nr. Bestell Nr.
DC | oAL | LCF 10702 ... 10703 ...
mm mm mm EUR EUR

2 32 6 12,53 002 12,53 1 002
3 32 8 12,53 003 12,53 003
4 40 10 13,96 004 13,96 004
5 50 13 16,00 005 16,00 005
6 50 13 17,83 006 17,83 £ 006
8 60 23 27,51 008 27,51 008
10 70 24 38,62 010 38,62 010
12 70 24 52,07 012 52,07 012
Stahl ) )
Rostfrei

Eisenguss [ (]
NE-Metalle L] °
Hochwarmfest

Stahl gehértet

—v,_ Seite 40
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WNT MASTERTOOL

Materialbeispiele zu den WNT-Schnittdatentabellen

VHM-Bohrer - Schnittdaten

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
M 24
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
an
412
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
|
5.2
5.3
5.4
5.5

5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2

6.4
6.5

Werkstoff

Allgemeiner Baustahl
Automatenstahl

Einsatzstahl, unlegiert
Einsatzstahl, legiert
Vergiitungsstahl, unlegiert
Vergiitungsstahl, unlegiert
Vergiitungsstahl, legiert
Vergiitungsstahl, legiert
Stahlguss

Nitrierstahl

Nitrierstahl

Walzlagerstahl

Federstahl

Schnellarbeitsstahl
Werkzeugstahl fiir Kaltarbeit
Werkzeugstahl fiir Warmarbeit
Stahlguss, rostfrei geschwefelt
Nichtrostender Stahl, ferritisch
Nichtrostender Stahl, martensitisch

Nichtrostender Stahl, ferritisch / martensitisch
Nichtrostender Stahl, austenitisch / ferritisch

Nichtrostender Stahl, austenitisch
Hitzebesténdiger Stahl

Grauguss mit Lamellengraphit
Grauguss mit Lamellengraphit
Grauguss mit Kugelgraphit
Grauguss mit Kugelgraphit
Temperguss, weif

Temperguss, wei

Temperguss, schwarz
Temperguss, schwarz

Aluminium (unlegiert, niedrig legiert)
Aluminiumlegierungen < 0,5% Si
Aluminiumlegierungen 0,5-10% Si
Aluminiumlegierungen 10-15% Si
Aluminiumlegierungen > 15% Si
Kupfer (unlegiert, niedrig legiert)
Kupfer-Knetlegierungen
Kupfer-Sonderlegierungen
Kupfer-Sonderlegierungen
Kupfer-Sonderlegierungen

g kurzsg d, Bronze, Rotg
Messing langspanend
Thermoplaste

Duroplaste

Faserverstarkte Kunststoffe

g und Mag ungen
Graphit

Wolfram und Wolframlegierungen
Molybdén und Molybdénlegierungen
Reinnickel

Nickellegierungen
Nickellegierungen
Nickel-Molybdénlegierungen
Nickel-Chromlegierungen
Kobalt-Chromlegierungen
Hochwarmfeste Legierungen
Nickel-Kobalt-Chromlegierungen
Reintitan

Titanlegierungen

Titanlegierungen

Stahl gehartet

Festigkeit
N/mm2/HB / HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?

< 850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?

< 750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?

< 850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200 HB

<300 HB

> 300 HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

< 850 N/mm?

< 850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Werkstoff-
nummer

1.0087
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
1.4718
2.4806
3.7025
3.7114
3.7164

Werkstoffbezeichnung

St 37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4

31 NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6

31 CrMo 12

100 Cr6 (W3)
558i7

S6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV 51
G-X 4 CrNi 18 13
X3CrTi17

X 46Cr13

X 3CrNi 134

X 8CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X 80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35
GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
CuzZn0,5

CuAl5
CuAll1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X 45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAl5V4

*Glasfaserverstérkt

Werkstoff-
nummer

1.0570
1.0727
1.0481

1.7015
1.1191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821

1.4571

1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
2.1525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
24375
24617
24854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
3.7174
3.7144

Werkstoffbezeichnung

St52-3

45820

17 Mn 4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cr4

GS-20 NiCrMo 37
34 AlMo 5

39 CrMoV 19 3
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5

X155 CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14

X 105 CrCoMo 18 2
X 50 CrMoV 15
X30Cr13

X 20 CrNiSi 25 4
X6 CrNiMoTi 17 122
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al199,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni

X 80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAl6V6Sn2
TiAl6Sn2Zr4Mo2

**Kohlefaserverstarkt

Werkstoff-

Werkstoffbezeichnung
nummer

1.0060
1.0757
1141

1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15 CrNi 6

C55

C50

42 CrMo 4

48 CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X 8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 182 1
X 14 CrMoS 17

X2 CrNiMoN 225 3
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5CutMg

3.0256
3.3315
3.2134

G-AISi21CuNiMg
CusSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, ODS
24068 LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

2.4819  NiMo16Cri5W
24816  NiCri5Fe

24989  CoCr20NiwW
1.4980 X5 NiCrTi 2615
2.4667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

3.7124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

***Aramidfaserverstarkt
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WNT MASTERTOOL

[PERFORMANCE / .
TS/ VHM-Bohrer - Schnittdaten
Schnittdatenrichtwerte - WTX - UNI
Bohrtiefe 3xD Bohrtiefe 5xD Bohrtiefe 8xD
UNI UNI UNI
Art-Nr. 11777 .., 11780 ... Art-Nr.11783.., 11786 ... Art-Nr. 11 789...
v_inm/minv_in m/min @ 3-5 ?5-8 @8-12 v inm/miny_inm/min @ 3-5 ?5-8 @8-12 v inm/min @3-5 @5-8 ©8-12
Index
: f f f ' f f f ) f f f
onne 1K il mm/U mm/U mm/U onne Ik mitlk mm/U mm/U mm/U mitlk mm/U mm/U mm/U
1.1 110 125 0,14 0,17 0,22 90 125 0,13 0,17 0,22 110 0,13 0,17 0,22
1.2 130 150 0,23 0,28 0,35 110 150 0,21 0,28 0,35 130 0,21 0,28 0,35
1.3 110 125 0,18 0,21 0,28 90 125 0,16 0,21 0,28 110 0,16 0,21 0,28
1.4 90 100 0,15 0,19 0,24 75 100 0,14 0,19 0,24 90 0,14 0,19 0,24
1.5 100 115 0,18 0,21 0,28 80 115 0,16 0,21 0,28 100 0,16 0,21 0,28
1.6 90 100 0,15 0,19 0,24 75 100 0,14 0,19 0,24 90 0,14 0,19 0,24
1.7 90 100 0,15 0,19 0,24 75 100 0,14 0,19 0,24 90 0,14 0,19 0,24
1.8 65 75 0,12 0,15 0,20 55 75 0,12 0,15 0,20 65 0,12 0,15 0,20
1.9 100 115 0,18 0,21 0,28 80 115 0,16 0,21 0,28 100 0,16 0,21 0,28
1.10 65 75 0,12 0,15 0,20 55 75 0,12 0,15 0,20 65 0,12 0,15 0,20
1.1 55 65 0,11 0,14 0,18 45 65 0,10 0,14 0,18 55 0,10 0,14 0,18
1.12 65 75 0,12 0,15 0,20 55 75 0,12 0,15 0,20 65 0,12 0,15 0,20
1.13 65 75 0,12 0,15 0,20 55 75 0,12 0,15 0,20 65 0,12 0,15 0,20
1.14 55 65 0,11 0,14 0,18 45 65 0,10 0,14 0,18 55 0,10 0,14 0,18
1.15 55 65 0,12 0,15 0,20 45 65 0,12 0,15 0,20 55 0,12 0,15 0,20
1.16 55 65 0,12 0,15 0,20 45 65 0,12 0,15 0,20 55 0,12 0,15 0,20
21 50 0,10 0,12 0,15 50 0,09 0,12 0,15
2.2 45 0,08 0,10 0,13 45 0,08 0,10 0,13
2.3 45 0,07 0,09 0,12 45 0,07 0,09 0,12
2.4 35 0,07 0,09 0,12 85 0,07 0,09 0,12
2.5 35 0,07 0,09 0,12 35 0,07 0,09 0,12
2.6 50 0,08 0,10 0,13 50 0,08 0,10 0,13
2.7 86 0,07 0,08 01 58) 0,06 0,08 0,11
3.1 70 90 0,20 0,24 0,31 75 90 0,17 0,22 0,28 80 0,17 0,22 0,28
3.2 50 60 0,18 0,21 0,28 55 60 0,15 0,20 0,25 55 0,15 0,20 0,25
319 60 80 0,23 0,28 0,35 70 80 0,19 0,25 0,32 70 0,19 0,25 0,32
3.4 45 55 0,18 0,21 0,28 45 55 0,15 0,20 0,25 50 0,15 0,20 0,25
3.5 90 110 0,25 0,30 0,39 90 110 0,22 0,28 0,35 95 0,22 0,28 0,35
3.6 75 90 0,23 0,28 0,35 75 90 0,19 0,25 0,32 80 0,19 0,25 0,32
3.7 90 110 0,23 0,28 0,35 90 110 0,19 0,25 0,32 95 0,19 0,25 0,32
3.8 75 90 0,18 0,21 0,28 75 90 0,15 0,20 0,25 80 0,15 0,20 0,25
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
410

411 120 200 0,18 0,22 0,28 100 200 017 0,22 0,28 200 0,17 0,22 0,28
412 120 200 0,16 0,20 0,25 100 200 0,15 0,20 0,25 200 0,15 0,20 0,25
413

4.14

4.15

4.16

417 240 0,12 0,15 0,20

4.18

4.19

5.1

D2

5.3

5.4

i)

5.6

5.7

5.8

5.9

5.10

5.11

6.1 40 55 0,09 011 0,14 &8 0,08 0,11 0,14
6.2 25 35 0,06 0,08 0,10

6.3

6.4

6.5

70 Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden miissen!
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WNT MASTERTOOL

[PERFORMANCE / .
T VHM-Bohrer - Schnittdaten
Schnittdatenrichtwerte - WTX - MINI
Bohrtiefe 5xD Bohrtiefe 8xD
MINI MINI
Art-Nr. 10 775 ... Art-Nr. 10778 ...
v, in m/min 21,0-1,5 21,6-2,0 @21-29 v, in m/min 21,0-15 21,6-2,0 221-29
Index
mit 1K ] § ] mit 1K b ] g
mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U
1.1 80 0,07 0,08 0,09 80 0,06 0,07 0,08
1.2 95 0,12 0,14 0,16 95 0,11 0,12 0,14
1.3 90 0,09 0,10 0,12 90 0,08 0,09 0,11
1.4 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09
1.5 70 0,09 0,10 0,12 70 0,08 0,09 0,11
1.6 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09
1.7 65 0,08 0,09 0,10 65 0,07 0,08 0,09
1.8 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
1.9 70 0,09 0,10 0,12 70 0,08 0,09 0,11
1.10 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
1.11 40 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.12 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
1.13 50 0,06 0,07 0,08 50 0,06 0,06 0,07
1.14 40 0,06 0,06 0,07 40 0,05 0,06 0,07
1.15 40 0,06 0,07 0,08 40 0,06 0,06 0,07
1.16 40 0,06 0,07 0,08 40 0,06 0,06 0,07
21 50 0,05 0,06 0,06 50 0,04 0,05 0,06
2.2 40 0,04 0,05 0,06 40 0,04 0,04 0,05
2.3 50 0,04 0,04 0,05 50 0,03 0,04 0,05
2.4 32 0,04 0,04 0,05 32 0,03 0,04 0,05
25 28 0,04 0,04 0,05 28 0,03 0,04 0,05
2.6 40 0,04 0,05 0,06 40 0,04 0,04 0,05
2.7 28 0,03 0,04 0,05 28 0,03 0,04 0,04
3.1 90 0,11 0,12 0,14 90 0,10 0,11 0,13
3.2 65 0,09 0,10 0,12 65 0,08 0,09 0,11
3.3 80 0,12 0,14 0,16 80 0,11 0,12 0,14
3.4 55 0,09 0,10 0,12 55 0,08 0,09 0,11
3.5 100 0,14 0,16 0,18 100 0,13 0,14 0,16
3.6 90 0,12 0,14 0,16 90 0,11 0,12 0,14
3.7 105 0,12 0,14 0,16 105 0,11 0,12 0,14
3.8 90 0,09 0,10 0,12 90 0,08 0,09 0,11
4.1
4.2 180 0,07 0,08 0,09 180 0,06 0,07 0,08
4.3 150 0,09 0,10 0,12 150 0,08 0,09 0,11
4.4 120 0,07 0,08 0,09 120 0,06 0,07 0,08
4.5 90 0,06 0,07 0,08 90 0,06 0,06 0,07
4.6
4.7
4.8 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07
4.9 150 0,06 0,07 0,08 150 0,06 0,06 0,07
4.10 120 0,06 0,07 0,08 120 0,06 0,06 0,07
4.11 120 0,11 0,12 0,14 120 0,10 0,11 0,13
412 120 0,09 0,10 0,12 120 0,08 0,09 0,11
413 100 0,03 0,04 0,05 100 0,03 0,04 0,04
414 125 0,06 0,06 0,07 125 0,05 0,06 0,07
4.15 120 0,06 0,06 0,07 110 0,05 0,06 0,07
4.16 180 0,07 0,08 0,09 180 0,06 0,07 0,08
417
4.18 30 0,04 0,05 0,06 30 0,04 0,04 0,05
4.19 32 0,03 0,04 0,05 32 0,03 0,04 0,04
5.1 35 0,03 0,04 0,05 35 0,03 0,04 0,04
5.2 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.3 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.4 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.5 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.6 15 0,03 0,04 0,05 15 0,03 0,04 0,04
5.7 12 0,03 0,04 0,05 12 0,03 0,04 0,04
5.8 8 0,03 0,04 0,05 8 0,03 0,04 0,04
5.9 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
5.10 20 0,03 0,04 0,05 20 0,03 0,04 0,04
5.11 16 0,03 0,04 0,05 16 0,03 0,04 0,04
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

0 Kuhimitteldruck 2050 bar. Ein zu hoher Kiihimitteldruck fihrt zur Versteifung des Werkzeuges und kann bei geringster radialer Belastung zum Werkzeugbruch fiihren. Die Kihimittelanlage muss mit einem Filter
von 20-25 pm arbeiten, um eine mégliche Verstopfung der Kiihlkanale zu vermeiden. Die Schnittwerte sind sehr stark von den &uBeren Bedingungen, dem Material und der Maschine abhéngig. Die angegebenen
Werte stellen mégliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden miissen.
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Schnittdatenrichtwerte - WTX - MINI

Bohren

VHM-Bohrer - Schnittdaten

<@1,0mm >@10-15mm >015-20mm >@2,0-2,9mm

f f f f
mm/U mm/U mm/U mm/U

Index v, in m/min

12 001 0015 003 005
13 . 001 0015 003 005
4 001 0015 003 005
15 o002 003 004 006
16 001 0015 003 005
7 . 002 003 004 006
18 001 0015 003 005
19 - [ |
ERA 001 0015 003 005
S 001 0015 003 005
2 001 005 003 005
IRAE IR A A R
1M - |
S5 001 0015 003 005
116 .00t 0015 003 005

21

22

23

2.4

25

256

R
29

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9

o1 o
o
- o
NN W
=) [=)] (=]

Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Mater

abhangig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert
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Schnittdatenrichtwerte - WTX - 180

Bohren

VHM-Bohrer - Schnittdaten

v, in m/min 33-5 25-8 78-12

f f f
mm/U mm/U mm/U

Index
mit IK

12 ~ 021 02 032
13 - 018 020 025
4 oM o7 02
15 0 016 020 025
16 80 0¥ 017 022
17 80 04 017 022
18 60 0 04 018
1 0 016 020 025
S0 e 0 014 018
S50 010 012 016
12 e 01 014 018
M3 e 0 014 018
14 50 010 012 016
S5 om0 018
116 om0 018

21 0,09 011 014

22 0,07 0,09 012

23 007 0,08 011

2.4 007 008 011

25 007 008 011

26 007 009 012

27 006 008 010

wW a1 W~ o g1 o
@S] ignlE] ] (&) (]

5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
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WNT MASTERTOOL

Bohren

[PERFORMANCE / .
T VHM-Bohrer - Schnittdaten
Schnittdatenrichtwerte - WTX - 180
Bohrtiefe 5xD
Typ 180
Art-Nr. 10 721 ...
v, in m/min @2 3-5 ?5-8 0 8-12
Index ¢ ¢ ¢
il mm/U mm/U mm/U 0 Anwendungshinweis:
1.1 90 0,09 0,12 0,16
1.2 110 0,16 0,20 0,26 Anbohren mit Vorschubreduzierung
1.3 90 0,12 0,16 0,20
1.4 75 0,10 0,14 0,18 1. Vorschub fin mm/U mit Korrekturfaktor A, multiplizieren
1.5 80 0,12 0,16 0,20
1.6 75 0,10 0,14 0,18
17 75 0,10 0,14 018 2. Anbohren mit reduziertem Vorschub bis Werkzeug auf 0,25xD im ganzen
1.8 55 0,08 0,11 0,14 Durchmesser schneidet
1.9 85 0,12 0,16 0,20
1.10 60 0,08 0,11 014 3. Mitdoppeltem Vorschub fin mm/U nochmals aus der Bohrung zuriickfah-
1.1 50 0,07 0,10 0,13 ren - nur bei geneigten Werksttickoberflachen
1.12 60 0,08 0,11 0,14
113 60 0,08 0,11 014 Dieser Arbeitsgang ist zwingend erforderlich, um ein Freischneiden des
1.14 50 007 010 013 Bohrers zu ermdglichen!
1.15 50 0,08 0,11 0,14
12'?16 gg ggg 8819 81? 4. Bohrung mit Vorschub fin mm/U ohne Entspanen fertigstellen
2.2 50 0,06 0,07 0,10
2.3 60 0,05 0,07 0,09
2.4 40 0,05 0,07 0,09
2.5 86 0,05 0,07 0,09
2.6 50 0,06 0,07 0,10
2.7 88 0,05 0,06 0,08
3.1 90 0,14 0,18 0,22
3.2 65 0,12 0,16 0,20
3.3 80 0,16 0,20 0,26
3.4 55 0,12 0,16 0,20
BIb 110 0,17 0,22 0,28
3.6 90 0,16 0,20 0,26
B 110 0,16 0,20 0,26
3.8 90 0,12 0,16 0,20
4.1 Korrekturfaktoren A, fiir fin mm/U beim Anbohren
4.2 :
Neigung : :
:i Werkstiickoberfliche A, bei3xD (10720 ..) A, bei5xD(10721..)
45 15° 05 0,25
4.6 30° 04 nicht empfehlenswert
:Z 45° 0,25 nicht empfehlenswert
4.9
4.10
411 _
412 0 Fir das Anbohren auf ebenen Flachen (Neigung 0°) mit dem WTX-180 5xD,
413 empfehlen wir den Einsatz eines Pilotbohrers. (WTX-UNI 3xD)
414
4.15
4.16
417
418
419
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
511
6.1 50 0,06 0,08 0,10
6.2 30 0,04 0,05 0,07
6.3
6.4
6.5
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Wi" NLASTERTOOL Bohren
STANDARD/ VHM-Bohrer - Schnittdaten

Schnittdatenrichtwerte - WPC - UNI

Bohrtiefe 3xD
UNI
Art-Nr. 11600 .., 11603 ...
v v

c c 31-15 ?1,5-2 ?2-3 ?3-5 ?5-8 ?8-12
m/min m/min
f f f f f f

Sl IS mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U mm/U

Index

2.1 45 0,04 0,04 0,06 0,08 012 0,16
2.2 40 0,03 0,04 0,05 0,07 0,10 013

2.5 25 0,03 0,03 0,04 0,06 0,09 0,12

3.3 60 70 0,10 011 0,14 0,19 0,27 0,35

3.5 90 95 011 013 0,16 0,21 0,30 0,39

411 120 200 0,09 0,10 0,13 0,17 0,24 0,31
412 120 200 0,07 0,09 011 0,15 0,21 0,28

417 240 0,05 0,06 0,08 012 017 0,22

6.5

70 Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhangig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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WNT MASTERTOOL

STANDARD /

Schnittdatenrichtwerte - WPC - UNI

Bohren

VHM-Bohrer - Schnittdaten

Index

1.1

1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
2.1

2.2
2.3
24
2.5
2.6
2.7
3.1

3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41

4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
4.12
413
4.14
4.15
4.16
417
4.18
4.19
5.1

5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

v

c
m/min

ohne IK

65
46
59
40
78
65
78
65

100
100

240

v

m/r;lin
mit IK

100
120
100
80
90
80

200
200

2115

f
mm/U
0,05
0,10
0,07
0,05
0,07
0,05
0,05
0,04
0,07
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,04
0,03
0,03
0,03
0,03
0,03
0,02
0,09
0,07
0,10
0,07
0,11
0,10
0,10
0,07

0,09
0,07

0,05

Bohrtiefe 5xD
UNI
Art-Nr. 11606 .., 11609 ...
?1,5-2 92-3
f f
mm/U mm/U
0,06 0,08
0,11 0,14
0,09 0,11
0,07 0,09
0,09 0,11
0,07 0,09
0,07 0,09
0,06 0,07
0,09 0,11
0,06 0,07
0,05 0,06
0,06 0,07
0,06 0,07
0,05 0,06
0,06 0,07
0,06 0,07
0,04 0,06
0,04 0,05
0,03 0,04
0,03 0,04
0,03 0,04
0,04 0,05
0,03 0,04
0,10 0,13
0,09 0,11
0,11 0,14
0,09 0,11
0,13 0,16
0,11 0,14
0,11 0,14
0,09 0,11
0,10 0,13
0,09 0,11
0,06 0,08

@3-5

f

mm/U

0,12
0,19
0,15
013
0,15
013
013
0,10
0,15
0,10
0,09
0,10
0,10
0,09
0,10
0,10
0,08
0,07
0,06
0,06
0,06
0,07
0,06
017
0,15
0,19
0,15
0,21
0,19
0,19
0,15

017
0,15

0,12

05-8

f
mm/U
0,17
0,27
0,21
0,18
0,21
0,18
0,18
0,15
0,21
0,15
0,13
0,15
0,15
0,13
0,15
0,15
0,12
0,10
0,09
0,09
0,09
0,10
0,08
0,24
0,21
0,27
0,21
0,30
0,27
0,27
0,21

0,24
0,21

017

?78-12

mm/U
0,22
0,35
0,28
0,24
0,28
0,24
0,24
0,20
0,28
0,20
0,18
0,20
0,20
0,18
0,20
0,20
0,16
0,13
0,12
012
012
0,13
0,11
0,31
0,28
0,35
0,28
0,39
0,35
0,33
0,28

0,31
0,28

0,22

70 Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden miissen!
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WNT MASTERTOOL

STANDARD /

Schnittdatenrichtwerte - WPC - UNI

Bohren

VHM-Bohrer - Schnittdaten

5.11

Bohrtiefe 8xD
UNI
Art-Nr. 11612 ...
Ve 3 3-5 ?5-8 ?8-12
m/min f f f
mit K mm/U mm/U mm/U
90 0,10 0,14 0,18
110 0,17 0,23 0,29
90 0,13 0,18 0,23
70 0,12 0,15 0,20
80 0,13 0,18 0,23
70 0,12 0,15 0,20
70 0,12 0,15 0,20
55 0,09 0,13 0,16
80 0,13 0,18 0,23
55 0,09 0,13 0,16
45 0,08 0,11 0,14
55 0,09 0,13 0,16
55 0,09 0,13 0,16
45 0,08 0,11 0,14
45 0,09 0,13 0,16
45 0,09 0,13 0,16
45 0,07 0,10 0,13
40 0,06 0,08 01
45 0,06 0,08 0,10
30 0,06 0,08 0,10
25 0,06 0,08 0,10
40 0,06 0,08 0,11
25 0,05 0,07 0,09
80 0,15 0,20 0,25
55 0,13 0,18 0,23
70 0,17 0,23 0,29
50 0,13 0,18 0,23
95 0,19 0,25 0,32
80 017 0,23 0,29
95 0,17 0,23 0,29
80 0,13 0,18 0,23
200 0,17 0,22 0,28
200 0,15 0,20 0,25
0 Einsatzempfehlung fiir WPC 8xD
Fur optimale Bearbeitungsergebnisse, sind folgende Anwendungshinweise zu beachten.
1. Fir 8xD Werkzeuge wird empfohlen, eine Pilotbohrung zu setzen. Die Pilotbohrung kann mit dem WPC-Bohrer 3xD gesetzt
werden. Die Durchmesser des 3xD Bohrers (m7) sind auf die Durchmesser des 8xD Bohrers (h7) entsprechend abgestimmit.
2. Alternativ kann mit 50 % der Schnittgeschwindigkeit und 50 % des Vorschubs mit dem 8xD Werkzeug bis auf eine Tiefe von
1xD angebohrt werden. AnschlieBend wird mit normalen Vorschub- und Drehzahlwerten weiter gebohrt.
Achtung: beim Hochbeschleunigen auf normale Drehzahl darf das Werkzeug nicht stehen bleiben - Getriebestufen!
3. Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstuck-
spannung, Material und Maschinentyp abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mdgliche Schnittdaten dar, welche je nach
Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden missen!
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STANDARD /

Schnittdatenrichtwerte - VHM NCGAnbohrer

Bohren

VHM-Bohrer - Schnittdaten

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
113
1.14
1.15
1.16
2.1
2.2
23
2.4
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
4.
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
4.10
41
412
4.13
4.14
4.15
4.16
417
418
4.19
5.1
5.2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5:9
5.10
5.1
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

v, in m/min

ohne IK

160
120

VHM NC-Anbohrer

Art-Nr. 10702 ..,10 703 ...

32-5

f
mm/U
0,14
0,14
0,14
0,14
0,14
0,1
0,14
0,1

01
01

0,02
0,02

NC-A

?5-8

f
mm/U
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,15
0,2
0,15

0,15
0,15

0,15
0,15
013
013
013
013
0,10
013
0,10
017
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,15
0,07
0,07
0,07
0,07
0,07
0,06
0,06

0,06
0,06

@8-12

mm/U
0,27
0,27
0,27
0,27
0,27

0,2
0,27
0,2

02
02

0,11
011

70 Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, wie zum Beispiel Stabilitat der Werkzeug- und Werkstiickspannung, Material und Maschinentyp
abhéngig! Die angegebenen Werte stellen mogliche Schnittdaten dar, welche je nach Einsatzbedingungen nach oben oder unten korrigiert werden miissen!
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Vorschub fin mm/U

Bohren
VHM-Bohrer - Technische Informationen

Achsversatz

Zwischen rotierendem Werkstiick und stehendem Werkzeug darf
der Achsversatz max. 0,04 mm betragen. GroBerer Achsversatz
vermindert den Standweg sowie die Bohrungsqualitat und kann zu
Werkzeugbruch flihren.

Rundlautfehler

Sollte bei rotierenden Werkzeugen 0,015 mm nicht Gberschreiten.

Kishlschmierung

Bei innengekUihlten Werkzeugen sollte der Druck min. 20 bar
betragen - siehe Diagramm rechts unten.

Hochwertige halbsynthetische oder Emulsions- Kiihischmierstoffe
mit min. 10 % Ol-Anteil und EP-Zusétze werden empfohlen. Dadurch
lassen sich bessere Standzeiten, hohere Toleranzgenauigkeiten
und bessere Oberflachengiiten erzielen. Ein Feinfiltersystem

ist zu empfehlen, um maoglichen Verstopfungen der Kiihlkandle
vorzubeugen.

Bohren ins Volle

Aufgrund der geometrischen Auslegung sind unsere VHM-Bohrer
zum Bohren ins Volle geeignet.

Mit VHM-Bohrer < 12xD konnen Bohrungen ins Volle ohne die
Arbeitsgange Zentrieren und Vorbohren ausgeflhrt werden.

Nutenauslauf

Zwischen Werkstlck und Nutenauslauf muss ein
Sicherheitsabstand von min. 1 bis 1,5xD eingehalten werden, um
eine optimale Spaneabfuhr gewahrleisten zu kdnnen und somit
Spanestau und Werkzeugbruch auszuschlieBen.

Entspanungsvorgang

Darauf sollte wegen der Bruchgefahr durch verbleibende bzw. in die
Bohrung gesplilte Spéne verzichtet werden.

Wichtige Einsatzkriterien fir WTX-Bohrer

Bohrleistung bezogen auf den Durchmesser: v, = 80 m/min
Zugfestigkeit des Werkstoffes = 600 N/mm?

A
12 =05
i f=04
10 f=0,35
9 f=0,3
8
7
6 f=0.25
5
4
A
f0.2
z 3
= 2
2 4 f=0.15
=1 — =0,1
2o -
fg 0 5 10 15 20 25
o

Bohrerdurchmesser in mm

Folgewerkzeuge

Mit einem kleineren @ in derselben Bohrung benttigen
Folgewerkzeuge einen Spitzenwinkel < Vorgangerwerkzeug,
um eine Eigenzentrierung zu gewéhrleisten.

Unterbrochener Schnitt

Bei Eintritt- und Austrittschrdgen oder Querbohrungen muss der
Vorschub reduziert werden.

Bohrungsaustritt

Zur Vermeidung starker Gratbildung v, und f reduzieren.

Werkstiickspannung

Um Werkzeugbriiche zu vermeiden, muss auf eine
fachgerechte Werkstiickspannung ohne Schwingungen bzw.
Werksttickdurchbiegung geachtet werden.
Werkzeugspunnung

Durch optimale Spannung sind hohe Fluchtungs- und
Passungsgenauigkeiten (IT7-8) méglich.

Durch die hohen Oberfldchenglten kann oftmals auf die
Reiboperation verzichtet werden.

Maschinen-Dimensionierung

Bitte Leistungsdiagramm (unten links) beachten.

Schnittwerttabelle

Die unteren Grenzwerte der Vorschubreihen diirfen nicht
unterschritten werden, um einen kontrollierten Spanbruch
(Kommaspan) zu erhalten.

KihImitteldruck

30 4,0 5,0 6,0 7.0 8,0 9,0

Druck in bar

Bohrerdurchmesser in mm
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Tipps zum VHM-Bohren

Bohren
VHM-Bohrer - Technische Informationen

Ursachen fiir ...

... Aufbauschneide

v_ zu niedrig
Hauptschneidenabzug zu groB
blanke Schneide

Losungen ...

v, erhohen
Schneide verkleinern
beschichten

... Eckenausbriiche
instabile Verhaltnisse
Rundlauffehler zu groB3
unterbrochener Schnitt

Spannung &ndern
Rundlauf optimieren
Vorschub zurtick

... starker Freiflichenverschlei
v_zu hoch

Vorschub zu klein

Freiwinkel zu klein

v, zurlicknehmen
Vorschub erhéhen
Freiwinkel erhohen

... Riefen am Tréigerriicken
instabile Verhaltnisse
Rundlauffehler zu groB
unterbrochener Schnitt
abrasive Werkstoffe

Spannung andern
Rundlauf korrigieren
Vorschub zurtick
Emulsion fetter oder Ol

... Rundfasenverschleil
instabile Verhaltnisse
Rundlauffehler zu groB
Verjlingung zu klein

falsche oder zu diinne Emulsion

stabilere Spannung
Rundlaufkontrolle
Verjungung erhéhen
Emulsion fetter oder Ol

... Ausbriiche an der Hauptschneide
instabile Verhaltnisse
unterbrochener Schnitt

falscher Werkzeug-Typ

max. VerschleiBbreite Uberschritten

stabilere Spannung
Vorschub zurtick
Werkzeug optimieren
Werkzeug friher wechseln

... starker QuerschneidenverschleiB
v, zu niedrig

Vorschub zu groB
Hauptschneidenabzug zu groB

v_erhohen
Vorschub zurtick
Schneide optimieren

... Ausbriiche an Ubergang, Ausspitzung, Hauptschneide

Freiwinkel zu Klein
Hauptschneidenabzug zu groB

Freiwinkel erhohen
Schneide optimieren

falsches Werkzeug anderes Werkzeug
... plastische Verformung der Schneidenecke
v_zu hoch v, zurlick

zu wenig Emulsion
falscher oder kein Eckenabzug

Kiihimenge erhéhen
Eckenabzug korrigieren

... schlechte Oberfliche

Rundlauffehler zu groB
Kihlung zu wenig
labile Verhé&ltnisse

Rundlaufkontrolle
mehr Emulsion
Spannung dndern

... starker Grat am Bohrungsausgang

Vorschub zu groB
Hauptschneidenabzug zu groB
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WNT MASTERTO(y. Bohren
PERFORMANCE . .
VHM-Bohrer - Technische Informationen

Typenibersicht - WTX Hochleistungs-Bohrwerkzeuge

= gute Selbstzentrierung = geringe Randzonenverhartung des Materials
= optimaler Spanbruch = gute Spdneausbringung, auch bei gréBeren
= hoher Rundlauf Bohrtiefen

= exzellente Fluchtungsgenauigkeit
= qualitativ hochwertige Oberflachengliten
= enge Bohrungstoleranzen

@ Zu allen Produkten, die unten mit dem Video-Symbol markiert sind, finden Sie
unter www.wnt.com/de/typenuebersicht-wtx ein passendes Produktvideo.

UNI ~ A\ﬁ @

= VHM-Hochleistungsbohrer fiir alle Materialien bis 1200 N/mm?

SR - O

= flr geneigte Flachen bis 45° und ebenen Bohrungsgrund

2 esea—— ()

= VHM-Kleinstbohrer fir die préazise Fertigung kleinster Bohrungen von @ 0,1 bis 2,9 mm
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WNT MASTERTOOL

Highlights

Bohren

Reibahlen - Inhaltsibersicht

= universelle Reibahlen fir flexible Fertigung

HSS-E ideal bei widrigen Bedingungen

VHM Reibahlen fur die groB- und mittelgroBe

Universal-Reibahlen aus

Serienfertigung HSS und VHM
= extreme Ungleichteilungen
= hohe Oberflachengiten
scharfe
Schneidengeometrie
Ubersicht Reibahlen
=N
g E _3Ef B
5 £ E 5 ER =0
o 5 3 s o|ZH ==
= 3 3 % B S =M =2
i< @ I= o 2 2 3 El2f ==
&5 = 5 2B E = s 520 =5
2 2 = R
= 2 = %5 =85 WL  Seite
= = @d, HhEinz=x b
HSS - Reibahlen
e
@375 NC [ JIoN N O]
100 095-12,0 O 4
= @376
<®3,75 el W We)
o 095-12,0 m] 44+47
>@3,76
(el W We)
_— AR 4,0-12,0 O 48
AR (el W We)
—_—t _
100 3,76-12,0 m| 49
VHM - Reibahlen
<§095 Ne [ ] D
- 0,59-12,05 50
<8375 100
- 0Oeo
_Sa I':ﬁ] TAN | 1,0-12,05 [} 50
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WNT MASTERTOOL

NC-Maschinen-Reibahlen, DIN 212-3-B

Bohren

Reibahlen - HSS

= 0,01 mm steigend
= Vorzugsdurchmesser von @ 1,0-5,50 mm +0,004 / 0
mmvon @ 5,51-12,00 mm +0,005/ 0 mm

NC
100
da
e IR
) ]
[ [©]
4 Al
dj A
Linksdrall
HSS-E
U2
d, P O e B A 4 Bestell Nr.
DC OAL| L | LU |DCONMS|ZEFP 40 115...
mm mmmm| mm | mm EUR
0,95-0,99 |34 |55 12,5 1 3 15,29 xxxxx?
1,00 34|55|125| 1 3 14,57 01000
1,01 34155125 1 3 14,57 01010
1,02 34|55|125| 1 8 14,57 01020
1,03-1,06 [34|55| 12,5 1 3 15,29 xxxxx"
1,07-1,18 |36(6,5| 130| 1 3 15,29 xxxxx"
1,19-1,32 |38|75|140| 2 3 15,29 xxxxx"
1,33-1,41 [40|8,0| 15,5 2 3 15,29 xxxxx"
1,42-1,49 (40|80|155| 2 3 15,29 xxxxx"
1,50 40(8,0|155| 2 3 12,64 01500
1,51 43190|160| 2 3 12,64 01510
1,52 43190 |160| 2 3 12,64 01520
1,53-1,70 (43/9,0[160| 2 3 15,29 xxxxx"
1,71-1,90 (46 10,0/ 19,0 | 2 4 15,29 xxxxx"
1,91-1,96 |49 11,0/ 21,0 2 4 15,29 xxxxx"
1,97 49(11,0/ 210| 2 4 12,64 01970
1,98 49111,0| 21,0 2 4 12,64 01980
1,99 49(11,0/ 210| 2 4 12,64 01990
2,00 49 11,0/ 210 2 4 11,21 02000
2,01 49 (11,0| 21,0 2 4 11,21 02010
2,02 49 (11,01 210| 2 4 11,21 02020
2,03-2,12 149 |11,0| 21,0 2 4 15,29 xxxxx"
2,13-2,36 |53(12,0/220| 3 4 15,29 xxxxx"
2,37-2,47 |57 |14,0| 26,0 3 4 15,29 xxxxx"
2,48 57(14,0/26,0| 3 4 12,84 02480
2,49 5714,0/26,0| 3 4 12,84 02490
2,50 57(14,0/26,0| 3 4 10,90 02500
2,51 5714,0/26,0| 3 4 10,90 02510
2,52 57 (14,0| 26,0 3 4 10,90 02520
2,53-2,65 |57 14,0/ 26,0 | 3 4 15,29 xxxxx"
2,66-2,96 | 6115,0/ 30,0 3 6 15,29 xxxxx"
2,97 61 (15,0 30,0 | 3 6 13,15 02970
2,98 61(15,0/ 30,0 | 3 6 13,15 02980
2,99 61 (15,0300 | 3 6 13,15 02990
3,00 61(15,0/ 30,0 | 3 6 9,76 03000
3,01 61 (15,0300 | 3 6 9,76 03010
3,02 61(15,0/30,0| 3 6 9,76 03020
3,03 61 (15,0 30,0 | 3 6 15,29 03030"
3,04-3,35 |65(16,0/34,0| 4 6 15,29 xxxxx"
3,36-3,75 | 70 |18,0| 39,0 4 6 15,29 xxxxx"
3,76-3,96 | 75(19,0(44,0| 4 6 15,29 xxxxx"
3,97 75(19,0/ 440 | 4 6 10,70 03970
3,98 75(19,0/44,0| 4 6 10,70 03980
3,99 75(19,0/ 44,0 | 4 6 10,70 03990
4,00 75(19,0/44,0| 4 6 10,70 04000
4,01 75(19,0/ 440 | 4 6 10,70 04010
4,02 75(19,0| 44,0 4 6 10,70 04020
4,03-4,25 |75|19,0| 44,0 | 4 6 15,29 xxxxx"
4,26-4,75 |80(21,01480| 5 6 15,29 xxxxx"
4,76-4,96 | 86(23,0/54,0| 5 6 15,29 xxxxx"
4,97 86(23,0154,0| 5 6 11,62 04970
4,98 86(23,0154,0| 5 6 11,62 04980
4,99 86(23,0154,0| 5 6 11,62 04990
5,00 86(23,0154,0| 5 6 11,62 05000
5,01 86(23,0154,0| 5 6 11,62 05010
5,02 86(23,0/54,0| 5 6 11,62 05020

U2
d, L, I, d,s | Z Bestell Nr.
DC OAL| L | LU |DCONMS|ZEFP 40115...
mm mm/mm| mm | mm EUR
5,03-5,30 | 86 23,0| 54,0 5 6 15,29 xxxxx"
5,31-5,60 | 93 [26,0| 53,0 6 6 15,29 xxxxx"
5,61-5,96 | 93 26,0/ 53,0 6 6 15,29 xxxxx"
5,97 93(26,0/53,0| 6 6 12,84 05970
5,98 93(26,0| 53,0 6 6 12,84 05980
5,99 93(26,0/53,0| 6 6 12,84 05990
6,00 93(26,0| 53,0 6 6 12,84 06000
6,01 93(26,0| 53,0 6 6 12,84 06010
6,02 93 (26,0| 53,0 6 6 12,84 06020
6,03 93(26,0| 53,0 6 6 15,29 06030"
6,04-6,70 |101/28,0/ 610| 6 6 15,29 xxxxx"
6,71-7,20 109|31,0| 69,0 8 6 15,29 xxxxx"
7,21-7,50 (109/31,01 69,0 8 6 15,29 xxxxx"
7,51-7,96 |117/33,0| 77,0 8 6 20,38 xxxxx"
7,97 117/33,0| 77,0 8 6 13,76 07970
7,98 117/33,0| 77,0 8 6 13,76 07980
7,99 117/33,0| 77,0 8 6 13,76 07990
8,00 117/33,0| 77,0 8 6 13,76 08000
8,01 117/33,0| 77,0 8 6 13,76 08010
8,02 117/33,0| 77,0 8 6 13,76 08020
8,03 - 8,20 |117(33,0| 77,0 8 6 20,38 xxxxx"
8,21-8,50 |117(33,0| 77,0 8 6 20,38 xxxxx"
8,51-8,99 (125/36,0/ 81,0 | 10 6 20,38 xxxxx"
9,00 125(36,0) 81,0 | 10 6 17,53 09000
9,01 125(36,0) 81,0 | 10 6 17,53 09010
9,02 125/36,0) 81,0 | 10 6 17,53 09020
9,03-9,20 [125(36,0/ 81,0 | 10 | 6 20,38 xxxxx
9,21-9,50 [125|36,0| 81,0 | 10 6 20,38 xxxxx"
9,51-9,96 [133|38,0/ 89,0 | 10 6 30,37 xxxxx"
9,97 133(38,0/ 89,0 | 10 6 17,53 09970
9,98 133(38,0/ 89,0 | 10 6 17,53 09980
9,99 133(38,0/ 89,0 | 10 6 17,53 09990
10,00 133(38,0/ 89,0 | 10 6 17,53 10000
10,01 |133|38,0/89,0| 10 | 6 17,53 10010
10,02 133(38,0/ 89,0 | 10 6 17,53 10020
10,03 - 10,20/133/38,0/ 89,0 | 10 | 6 30,37 xxxxx"
10,21 -10,60/133/38,0| 89,0 | 10 6 30,37 xxxxx"
10,61 - 11,20{142/41,0| 98,0 | 10 6 30,37 xxxxx"
11,21-11,80(142/41,0/ 98,0 | 10 6 30,37 xxxxx"
11,81 -11,96(151|44,0/106,0| 10 6 30,37 xxxxx"
11,97 151/44,01106,0/ 10 6 25,17 11970
11,98 151]44,0/106,0, 10 6 25,17 11980
11,99 151/44,01106,0/ 10 6 25,17 11990
12,00 151]44,0/106,0, 10 6 25,17 12000
Stahl o
Rostfrei o
Eisenguss &
NE-Metalle °
Hochwarmfest o

Stahl gehértet

1) Keine Lagerware, Riickgabe oder Umtausch ausgeschlossen /
Lieferzeit 12 Arbeitstage / Mindestbestellmenge 5 Stiick

70 Mit diesem Werkzeugkonzept sind unzéhlige PassmaBe abdeckbar.
Abdeckbare PassmaBe entnehmen Sie bitte der Tabelle auf — Seite 54.
Flr xxxxx bitte bei der Bestellung den gewlinschten @ angeben

(z.B.@ 8,02 mm - Bestell Nr. 40 115 08020)!
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WNT MASTERTOOL

STANDARD

/4

Maschinen-Reibahlen, DIN 212-8

Bohren

Reibahlen - HSS

= Herstellungstoleranzen:

?0,95-5,50 mm +0,004 / -0 mm
3 5,51-12,00 mm +0,005/ -0 mm
= 0,01 mm steigend

N
100
.
S RS
(o] m
2 Q
Vi Al
\\W Linksdrall
ol HSS-E
U2
d, I l, I, do | Z Bestell Nr.
DC OAL| L | w |pconms|zerp 40140 ...
mm mm | mm | mm | mm EUR
0,95-1,06 | 34 | 55 [150| 1,0 3 19,67 xxxxx"
1,07-1,18 | 36 | 6,5 | 155 | 1,1 & 19,67 xxxxx"
1,19-1,32 | 38 | 75 | 16,5| 1,2 3 19,67 xxxxx"
1,33-1,39 | 40 | 80 | 180 | 14 3 19,67 xxxxx"
1,40-1,47 | 40 | 80 | 18,0| 14 3 18,14 xxxxx?
1,48 40 | 8,0 (18,0 14 3 18,14 01480
1,49 40 | 8,0 [ 180 14 3 18,14 01490
1,50 40 | 8,0 (18,0 14 3 17,22 01500
1,51-1,70 | 43 | 9,0 (200 | 1,6 3 17,22 xxxxx"
1,71-1,90 | 46 | 10,0 | 220 1,8 4 17,22 xxxxx"
1,91-1,97 | 49 | 11,0 [240| 2,0 4 17,22 Xxxxx?
1,98 49 | 11,0 (240 | 20 4 17,22 01980
1,99 49 | 11,0 1240 | 2,0 4 17,22 01990
2,00 49 | 11,0 [ 24,0 | 20 4 15,79 02000
2,01 49 | 11,0 | 240 20 4 15,79 02010
2,02 49 | 11,0 | 240 | 2,0 4 15,79 02020
2,03 49 | 11,0 | 240 20 4 15,79 02030
2,04 49 | 11,0 [ 240 | 20 4 15,79 02040
2,05 49 | 11,0 1240 2,0 4 15,79 02050
2,06-2,09 | 49 | 11,0 | 240 | 2,0 4 15,79 xxxxx"
2,10-2,12 | 49 | 11,0 (240 | 20 4 18,34 xxxxx"
2,13-2,36 | 53 [ 12,0250 | 2.2 4 18,34 xxxxx"
2,37-2,49 | 57 | 14,0]29,0| 25 4 18,34 xxxxx?
2,50-2,59 | 57 | 14,0]290| 25 4 15,59 xxxxx"
2,60-2,65 | 57 | 14,0 (290| 25 4 19,16 xxxxx"
2,66-2,80 | 61 | 150|330 28 6 19,16 xxxxx"
2,81-294 | 61 | 150 (36,0 3,0 6 19,16 xxxxx"
2,95 61 | 150360 30 | 6 19,16 02950
2,96 61 | 15,0 36,0 3,0 6 19,16 02960
2,97 61 [ 15,0 36,0 3,0 6 19,16 02970
2,98 61 | 150360 30 | 6 19,16 02980
2,99 61 [ 15,0 36,0 3,0 6 19,16 02990
3,00 61 | 150]36,0| 3,0 6 14,37 03000
3,01 65 | 16,0360 32 | 6 14,37 03010
3,02 65 | 16,0 | 36,0 | 3,2 6 14,37 03020
3,03 65 | 16,0 | 36,0 | 3,2 6 14,37 03030
3,04 65 | 16,0 | 36,0 | 3,2 6 14,37 03040
3,05 65 | 16,0 | 36,0 | 3,2 6 14,37 03050
3,06 65 | 16,0 | 36,0 | 3,2 6 14,37 03060
3,07 65 | 16,0360 32 | 6 14,37 03070
3,08-3,09 | 65 | 16,0 | 36,0 | 3,2 6 14,37 xxxxx"
3,10-3,35 | 65 | 16,0 | 36,0 | 3,2 6 18,14 xxxxx"
3,36-3,49 | 70 | 18,0 | 41,0| 35 6 18,14 xxxxx"
3,50-3,59 | 70 | 18,0 | 41,0 | 3,5 6 15,59 xxxxx?
3,60-3,75 | 70 | 18,0 | 410| 3,5 6 20,07 xxxxx"
3,76-3,81 | 75 [ 19,0 | 44,0 | 4,0 6 20,07 xxxxx?
3,82-394 | 75 | 19,0 440 40 6 15,18 xxxxx"
3,95 75 (19,0 440 40 6 15,18 03950
3,96 75 [ 19,0 | 440 40 6 15,18 03960

46

u2
d, I l, l, d,e | Z Bestell Nr.
DC OAL| L | L |pCONMS|ZEFP 40140 ...
mm mm | mm | mm | mm EUR
3,97 75 [ 19,0 | 44,0 40 6 15,18 03970
3,98 75 [ 19,0 | 44,0 | 4,0 6 15,18 03980
3,99 75 [ 19,0 | 440 | 40 6 15,18 03990
4,00 75 [ 19,0 |44,0| 40 6 15,18 04000
4,01 75 | 19,0 | 440 | 4,0 6 15,18 04010
4,02 75 [ 19,0 | 440 40 6 15,18 04020
4,03 75 [ 19,0440 40 6 15,18 04030
4,04 75 | 19,0 | 440 | 4,0 6 15,18 04040
4,05 75 [ 19,0 | 440 | 40 6 15,18 04050
4,06 75 [ 19,0 | 44,0 40 6 15,18 04060
4,07 75 | 19,0 | 440 4,0 6 15,18 04070
4,08 75 [ 19,0 | 44,0 40 6 15,18 04080
4,09-4,20 | 75 | 19,0 | 440 40 6 15,18 xxxxx"
421-425| 75 | 19,0 | 440 4,0 6 18,85 xxxxx"
4,26-4,75 | 80 | 21,0 | 48,0 | 4,5 5 18,85 xxxxx"
4,76-4,95 | 86 | 23,0|530| 5,0 6 16,81 xxxxx"
4,96 86 [ 23,0530 50 6 16,81 04960
4,97 86 [ 23,0530 50 6 16,81 04970
4,98 86 (23,0530 50 6 16,81 04980
4,99 86 [ 23,0530 50 6 16,81 04990
5,00 86 (23,0530 50 6 16,81 05000
5,01 86 (23,0530 50 6 16,81 05010
5,02 86 [ 23,0530 50 6 16,81 05020
5,03 86 (23,0530 50 6 16,81 05030
5,04 86 (23,0530 50 6 16,81 05040
5,05 86 [ 23,0530 50 6 16,81 05050
5,06 86 [ 23,0530 50 6 16,81 05060
5,07 86 (23,0530 50 6 16,81 05070
5,08-5,20 | 86 | 23,0 | 53,0 5,0 6 16,81 xxxxx"
5,21-5,30 | 86 | 23,0530| 5,0 6 18,34 xxxxx"
5,31-594 | 93 | 26,0 58,0 | 5,6 6 18,34 xxxxx"
5,95 93 [ 26,0580 | 56 6 18,34 05950
5,96 93 (26,0580 56 6 18,34 05960
5,97 93 (26,0580 56 6 18,34 05970
5,98 93 (26,0 58,0 56 6 18,34 05980
5,99 93 [ 26,0580 56 6 18,34 05990
Stahl °
Rostfrei ]
Eisenguss L]
NE-Metalle °
Hochwarmfest o

Stahl gehértet

1) Keine Lagerware, Riickgabe oder Umtausch ausgeschlossen /

Lieferzeit 14 Arbeitstage

70 Mit diesem Werkzeugkonzept sind unzéhlige PassmaBe abdeckbar.
Abdeckbare PassmaBe entnehmen Sie bitte der Tabelle auf — Seite 54.
Fir xxxxx bitte bei der Bestellung den gewlinschten Durchmesser angeben

(z.B.@ 10,03 mm - Bestell-Nr. 40 140 10030)!




WNT MASTERTOOL

STANDARD

/4

Maschinen-Reibahlen, DIN 212-8

Bohren

Reibahlen - HSS

= Herstellungstoleranzen:

?0,95-5,50 mm +0,004 / -0 mm
3 5,51-12,00 mm +0,005/ -0 mm
= 0,01 mm steigend

N
100
.
S RS
(o] m
Q (O]
Vi Al
\\W Linksdrall
ol HSS-E
U2
d, I l, I, do | Z Bestell Nr.
DC OAL| L | w |pconms|zerp 40140 ...
mm mm | mm | mm | mm EUR
6,00 93 | 26 | 58 | 56 | 6 18,34 06000
6,01 101 28 | 64 | 63 | 6 18,34 06010
6,02 101 28 | 64 | 63 | 6 18,34 06020
6,03 101 28 | 64 | 63 | 6 18,34 06030
6,04 101 28 | 64 | 63 | 6 18,34 06040
6,05 101 28 | 64 | 63 | 6 18,34 06050
6,06-6,1 101 | 28 | 64 | 63 | 6 18,34 xxxxx"
6,12-6,34 | 101 | 28 | 64 | 6,3 6 20,07 xxxxx"
6,35 101 28 | 64 | 63 | 6 20,07 06350
6,36 101 28 | 64 | 63 | 6 20,07 063607
6,71-6,94 | 109 | 31 | 70 71 6 20,07 xxxxx"
6,95 109 | 31 | 70 71 6 20,07 06950
6,96 109 | 31 | 70 71 6 20,07 06960
6,97 109 | 31 | 70 71 6 20,07 06970
6,98 109 | 31 | 70 71 6 20,07 06980
6,99 109 | 31 | 70 71 6 20,07 06990
7,00 109 | 31 | 70 71 6 20,07 07000
7,01 109 | 31 | 70 71 6 20,07 07010
7,02 109 | 31 | 70 71 6 20,07 07020
7,03 109 | 31 | 70 71 6 20,07 07030
7,04-750 | 109 | 31 | 70 71 6 20,07 xxxxx"
751-763 | 109 | 31 | 76 71 6 20,07 xxxxx"
7,64-794 | 117 | 33 | 76 8,0 6 20,07 xxxxx"
7,95 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 07950
7,96 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 07960
797 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 07970
7,98 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 07980
7,99 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 07990
8,00 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 08000
8,01 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 08010
8,02 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 08020
8,03 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 08030
8,04 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 08040
8,05 17| 33 | 76 | 80 | 6 20,07 08050
8,06-8,20 117 | 33 | 76 | 80 | 6 20,07 xxxxx?
8,21-8,50 | 117 | 33 | 76 | 80 | 6 25,27 Xxxxx"
8,51-8,63 | 117 | 33 | 82 | 8,0 6 25,27 Xxxxx
8,64-8,95 | 125| 36 | 82 | 90 | 6 25,27 Xxxxx
8,96 125 36 | 82 | 90 | 6 25,27 08960
8,97 125 36 | 82 | 90 | 6 25,27 08970
8,98 1251 36 | 82 | 90 | 6 25,27 08980
8,99 125 36 | 82 | 90 | 6 25,27 08990
9,00 1251 36 | 82 | 90 | 6 25,27 09000
9,01 125 36 | 82 | 90 | 6 25,27 09010
9,02 125 36 | 82 | 90 | 6 25,27 09020
9,03-9,50 | 125 | 36 | 82 9,0 6 25,27 Xxxxx"
9,51-963 |125| 36 | 88 | 90 | 6 25,27 Xxxxx"
9,64-9,95 | 133 | 38 | 88 | 100 | 6 25,27 xxxxx"
9,96 133 38 | 88 | 100 | 6 25,27 09960

u2
d, I l, l, d,e | Z Bestell Nr.
DC OAL| L | L |pCONMS|ZEFP 40140 ...
mm mm | mm | mm | mm EUR
9,97 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 09970
9,98 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 09980
9,99 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 09990
10,00 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 10000
10,01 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 10010
10,02 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 10020
10,03 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 10030
10,04 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 10040
10,05 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 10050
10,06 - 10,09 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 Xxxxx"
10,10 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 10100
10,11-10,19| 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 xxxxx"
10,20 133 | 38 | 88 | 10,0 | 6 25,27 10200
10,21-10,69 133 | 38 | 88 | 100 | 6 31,69 xxxxx?
10,70-11,20| 142 | 41 | 97 | 100 | 6 31,69 xxxxx
11,21-11,80| 142 | 41 | 97 | 10,0 | 6 36,17 xxxxx?
11,81-11,95| 151 | 44 | 106 | 10,0 | 6 36,17 xxxxx?
11,96 151 | 44 | 106 | 100 | 6 36,17 11960
11,97 151 | 44 | 106 | 100 | 6 36,17 11970
11,98 151 | 44 | 106 | 100 | 6 36,17 11980
11,99 151 | 44 | 106 | 100 | 6 36,17 11990
12,00 151 | 44 | 106 | 100 | 6 36,17 12000
Stahl [
Rostfrei o
Eisenguss [
NE-Metalle °
Hochwarmfest )

Stahl gehértet

1) Keine Lagerware, Riickgabe oder Umtausch ausgeschlossen /

Lieferzeit 14 Arbeitstage

70 Mit diesem Werkzeugkonzept sind unzéhlige PassmaBe abdeckbar.
Abdeckbare PassmaBe entnehmen Sie bitte der Tabelle auf — Seite 54.
Fir xxxxx bitte bei der Bestellung den gew(linschten Durchmesser angeben

(z.B.010,03 mm - Bestell-Nr. 40 140 10030)!
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WNT MASTE}QTOOL Bohren
STANDARD .
Reibahlen - HSS

Automaten-Reibahlen, DIN 8089-8

AR
dp
\
Linksdrall
HSS-E
LA Durchgangsloch
U2

d ., I, l, d, s YA Bestell Nr.

DC | OAL L |DCONMS| ZEFP 40 145 ...
mm | mm | mm mm EUR

4,0 | 56 20 | 3,55 6 13,55 1 040
45 | 63 22 | 4,00 6 15,49 < 045
50 | 63 22 | 4,00 6 14,98 = 050
55 | 63 22 | 5,00 6 17,32 £ 055
6,0 | 63 22 | 5,00 6 14,98 060
6,5 | 63 22 | 5,00 6 18,24 = 065
7,0 71 25 | 6,30 6 18,24 - 070
80 | 7 25 | 6,30 6 17,83 1 080
90 | 7 25 | 8,00 6 21,50 090
10,0 | 71 25 | 8,00 6 21,70 100
11,0 | 80 28 | 10,00 | 6 29,75 110
12,0 | 80 28 | 1000 | 6 31,79 120
Stahl )
Rostfrei ¢)
Eisenguss °
NE-Metalle (]
Hochwarmfest ¢)
Stahl gehartet

—v_Seite 53
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WNT MASTERTOOL

STANDARD /

Automaten-Reibahlen, DIN 8089-8

Bohren

Reibahlen - HSS

= Herstellungstoleranzen:
?3,76-5,50 mm +0,004 / 0 mm
?5,51-12,00 mm +0,005/ 0 mm
= 0,01 mm steigend

AR
100
d>
o
dr [
d1 |1 |2 d2 h8 Z
DC OAL L |DCONMS| ZEFP
mm mm | mm mm

Linksdrall
HSS-E

U2

Bestell Nr.
40 139...

EUR

3,76-3,81 | 56 | 20 | 355
3,82-3,94 | 56 | 20 | 3,55
3,95 56 | 20 | 3,55
3,96 56 | 20 | 355
3,97 56 | 20 | 355
3,98 56 | 20 | 355
3,99 56 | 20 | 3,55
4,00 56 | 20 | 3,55
4,01 56 | 20 | 355
4,02 56 | 20 | 355
4,03-420 | 56 | 20 | 355
4,21-425 | 56 | 20 | 355
4,26-475 | 63 | 22 | 4,00
476-4,94 | 63 | 22 | 4,00
4,95 63 | 22 | 4,00
4,96 63 | 22 | 4,00
4,97 63 | 22 | 4,00
4,98 63 | 22 | 4,00
4,99 63 | 22 | 4,00
5,00 63 | 22 | 400
5,01 63 | 22 | 4,00
5,02 63 | 22 | 400
5,03 63 | 22 | 4,00
5,04 63 | 22 | 4,00
5,05 63 | 22 | 400
5,06-520 | 63 | 22 | 4,00
521-530 | 63 | 22 | 4,00
531-570 | 63 | 22 | 500
571-594 | 63 | 22 | 500
5,95 63 | 22 | 500
5,96 63 | 22 | 500
5,97 63 | 22 | 500
5,98 63 | 22 | 500
5,99 63 | 22 | 500
6,00 63 | 22 | 500
6,01 63 | 22 | 500
6,02 63 | 22 | 500
6,03-6,11 | 63 | 22 | 500
6,12-6,70 | 63 | 22 | 5,00
6,71-6,94 | 71 | 25 | 6,30
6,95 71 | 25 | 6,30
6,96 71 | 25 | 6,30
6,07 71| 25 | 630
6,98 71| 25 | 630
6,99 71| 25 | 630
7,00 71 | 25 | 6,30
7,01 71 | 25 | 6,30
7,02 71 | 25 | 630
7,03-725 | 71 | 25 | 6,30
7,26-794 | 71 | 25 | 6,30
7,95 71 | 25 | 6,30
7,96 71 | 25 | 6,30

DD DDDIDDDDDDDDDDDDDDDIDDDDDDIDDDDDDDDDDDDDIDDDDDDDDDDDDDDODDOO DD OO

20,79
15,18
15,18
15,18
15,18
15,18
15,18
15,18
15,18
15,18
15,18
18,34
18,34
16,10
16,10
16,10
16,10
16,10
16,10
16,10
16,10
16,10
16,10
16,10
16,10
16,10
18,34
18,34
18,34
18,34
18,34
18,34
18,34
18,34
18,34
18,34
18,34
18,34
19,67
19,67
19,67
19,67
19,67
19,67
19,67
19,67
19,67
19,67
19,67
19,67
19,67
19,67

XXxxx !
Xxxxx !
03950
03960
03970
03980
03990
04000
04010
04020
XXXxx !
XXxxx !
Xxxxx !
XXXXX "
04950
04960
04970
04980
04990
05000
05010
05020
05030
05040
05050
Xxxxx !
Xxxxx !
Xxxxx !
XXXxx "
05950
05960
05970
05980
05990
06000
06010
06020
XXXxx "
XXXxx "
XXXXx !
06950
06960
06970
06980
06990
07000
07010
07020
XXxxx !
XXXxXx !
07950
07960

U2
d, l I, d, s YA Bestell Nr.
DC OAL | L |DCONMS| zEFP 40139...
mm mm | mm | mm EUR
7,97 71 | 25 | 6,30 6 19,67 07970
7,98 71 | 25 | 6,30 6 19,67 07980
7,99 71 | 25 | 6,30 6 19,67 07990
8,00 71 | 25 | 6,30 6 19,67 08000
8,01 71 | 25 | 6,30 6 19,67 08010
8,02 71125 | 630 | 6 19,67 08020
8,03 71 | 25 | 6,30 6 19,67 08030
8,04 71 | 25 | 6,30 6 19,67 08040
8,05-8,20 | 71 | 25 | 6,30 6 19,67 xxxxx "
8,21-850 | 71 | 25 | 6,30 | 6 24,86 xxxxx !
8,51-8,94 | 71 | 25 | 800 | 6 24,86 xxxxx !
8,95 71 | 25 | 8,00 6 24,86 08950
8,96 71 | 25 | 8,00 6 24,86 08960
8,97 71 | 25 | 8,00 6 24,86 08970
8,98 71 | 25 | 8,00 6 24,86 08980
8,99 71 | 25 | 8,00 6 24,86 08990
9,00 71 | 25 | 8,00 6 24,86 09000
9,01 71 | 25 | 8,00 6 24,86 09010 "
9,02 71 | 25 | 8,00 6 24,86 09020
9,03-9,25 | 71 | 25 | 8,00 6 24,86 XXXXX
9,26-9,94 | 71 | 25 | 800 | 6 24,86 xxxxx "
9,95 71 | 25 | 8,00 6 24,86 09950
9,96 71 | 25 | 8,00 6 24,86 09960
9,97 71 | 25 | 8,00 6 24,86 09970
9,98 71 | 25 | 800 | 6 24,86 09980
9,99 71 | 25 | 8,00 6 24,86 09990
10,00 71 | 25 | 8,00 6 24,86 10000
10,01 71 | 25 | 8,00 6 24,86 10010
10,02 71 | 25 | 8,00 6 24,86 10020
10,03-10,20) 71 | 25 | 8,00 | 6 24,86 xxxxx !
10,21-10,60) 71 | 25 | 8,00 6 31,69 xxxxx "
10,61-11,20| 80 | 28 | 10,00 | 6 31,69 xxxxx "
11,21-11,25| 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 xxxxx !
11,26-11,94| 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 xxxxx "
11,95 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 11950
11,96 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 11960
11,97 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 11970
11,98 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 11980
11,99 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 11990
12,00 80 | 28 | 10,00 | 6 36,89 12000
Stahl )
Rostfrei e}
Eisenguss °
NE-Metalle ®
Hochwarmfest e}
Stahl gehértet
— v, Seite 53

1) Keine Lagerware, Riickgabe oder Umtausch ausgeschlossen /

Lieferzeit 14 Arbeitstage

70 Mit diesem Werkzeugkonzept sind unzéhlige PassmaBe abdeckbar.

Abdeckbare PassmaBe entnehmen Sie bitte der Tabelle auf— Seite 54
Fir xxxxx bitte bei der Bestellung den gewlinschten Durchmesser angeben

(z.B. 3,82 mm - Bestell-Nr. 40 139 03820)!
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WNT MASTERTOOL Bohren

.

Reibahlen - VHM
NC-Maschinen-Reibahlen, DIN 8093-28
= 0,01 mm steigend = (3,76-12,05 mm mit Innenzentrum

= extrem ungleiche Teilung
= 0,6-0,94 mm dhnlich DIN 8093-B
= 10,95-3,75 mm mit beidseitigen Zentrierspitzen

NC U4 U4
100 TiAIN d, 10,008 LyL] d,s | Z Bestell Nr. Bestell Nr.
DC OAL| L | wu |pconmsizerr 40 430 ... 40431 ...
d mm mm jmm| mm | mm EUR EUR
2 | 5,00 93 [23]52,0| 6 6 56,05 05000 67,46 05000
| 5,01 93 |23|52,0| 6 6 63,69 05010 74,18 05010
5,02 93 123|520/ 6 6 63,69 05020 74,18 05020
w |l o o 5,03 93 |23|52,0| 6 6 63,69 05030 74,18 05030
| o o 5,04-530 | 93 [23/520| 6 6 63,69 xxxxx " 74,18 xxxxx
- = = = 5,31-5,96 | 93 |26|53,0| 6 6 69,39 xxxxx? 80,70 xxxxx"
vg v it 5,97 93 |26/530| 6 |6 68,88 05970 80,70 05970
- | 5,98 93 |26|53,0| 6 6 68,88 05980 80,70 05980
5,99 93 126|530/ 6 6 68,88 05990 80,70 05990
o 6,00 93 /126|530, 6 6 60,32 06000 72,76 06000
3 i 6,01 93 126|530, 6 6 69,39 06010 80,70 06010
i 6,02 93 |26|53,0| 6 6 69,39 06020 80,70 06020
- 6,03 93 |26|53,0| 6 6 69,39 06030 80,70 06030
6,04-6,70 | 101 |28 |61,0| 6 6 83,35 xxxxx" 100,60 xxxxx"
d 8 8 6,71-7,50 | 109 | 31/680| 8 |6 83,35 xxxxx” 100,60 xxxxx"
Linksdrall Linksdrall 751-796 | 11733770 8 | 6 83,35 xxxxx 100,60 xxxxx"
VHM VHM 7,97 117 [33|770| 8 6 83,35 07970 100,60 07970
7,98 117 [33|770| 8 6 83,35 07980 100,60 07980
U4 U4 7,99 117 [33|770| 8 6 83,35 07990 100,60 07990
8,00 117133770 8 6 77,95 08000 93,85 08000
oo | b [l| L | dyy | 2 BestellNr prel 801 |117(33|770| 8 | 6 833508010  100.60 08010
D |OAL| L | L |pconmsizere 40430 ... 40431 ... 802 |117/33(770| 8 |6 833508020 100,60 08020
mm mm |mm| mm | mm EUR EUR 8,03 117 133|770 8 |6 83,35 08030 100,60 08030
0,59-0,64 | 45 | 5 | 75 3 4 70,92 XXxXxx? 8,04 117 [33|770| 8 6 83,35 08040 100,60 08040
0,65-0,74 | 45 | 5 | 75 3 4 70,92 xxxxx? 8,05-8,50 | 117 |33|770| 8 6 97,52 xxxxx" 117,20 xxxxx?
0,75-0,84 | 45 | 6 | 8,0 3 4 70,92 xxxxx? 8,51-9,04 | 12536 (80,0 10 6 97,52 xxxxx" 117,20 xxxxx?
0,85-0,95 | 45 | 6 | 8,0 3 4 70,92 Xxxxx? 9,05-9,50 | 125/36/80,0/ 10 | 6 97,52 xxxxx? 117,20 xxxxx"
0,96 50 | 6 |175| 3 3 63,69 009602 9,51-9,96 | 13338|88,0/ 10 | 6 97,52 xxxxx” 117,20 xxxxx"
0,97 50 | 6 |175| 3 3 63,69 00970% 9,97 133/38|88,0/ 10 | 6 97,52 09970 117,20 09970
0,98 50 | 6 |175| 3 3 63,69 00980" 9,98 133|38|88,0/ 10 | 6 97,52 09980 117,20 09980
0,99 50 | 6 |175| 3 & 63,69 00990" 9,99 133/38|88,0/ 10 | 6 97,52 09990 117,20 09990
1,00 50 | 6 |175| 3 3 63,69 01000" 76,93 01000" 10,00 133|38(88,0/ 10 | 6 90,89 10000 110,10 10000
1,01 50 | 6 |175| 3 3 63,69 01010" 76,93 01010" 10,01 133/38|88,0/ 10 | 6 97,52 10010 117,20 10010
1,02 50 | 6 |175| 3 3 63,69 01020" 76,93 01020" 10,02 133|38|88,0/ 10 | 6 97,52 10020 117,20 10020
1,03 50 | 6 |175| 3 3 63,69 01030" 76,93 01030" 10,03 133/38|88,0/ 10 | 6 97,52 10030 117,20 10030
1,04-1,06 | 50 | 6 |175| 3 3 63,69 xxxxx 76,93 Xxxxx 10,04 133|38|88,0/ 10 | 6 97,52 10040 117,20 10040
1,07-1,18 | 50 | 9 |175| 3 3 63,69 xxxxx" 76,93 xxxxx 10,05 133/38|88,0/ 10 | 6 97,52 10050 117,20 10050
1,19-1,32 | 50 | 9 [175| 3 3 63,69 xxxxx 76,93 xxxxx" 10,06 - 10,60| 133 |38 (88,0| 10 6 117,20 xxxxx? 141,60 xxxxx?
1,33-1,50 | 50 | 9 |18,0| 3 3 63,69 xxxxx? 76,93 xxxxx" 10,61 - 11,80| 142 | 41| 970| 10 6 117,20 xxxxx? 141,60 xxxxx"
1,51-1,70 | 50 [10|18,0| 3 3 63,69 xxxxx" 76,93 xxxxx" 11,81-11,96| 151 |44 /100,0[ 12 6 117,20 xxxxx" 141,60 xxxxx?
1,71-1,90 | 50 | 11 18,5 3 4 63,69 xxxxx" 76,93 xxxxx" 11,97 151 |44 100,0, 12 6 117,20 11970 141,60 11970
1,91-1,97 | 50 |12 |185| 3 4 72,04 Xxxxx " 87,02 xxxxx" 11,98 151 |44 1000 12 | 6 117,20 11980 141,60 11980
1,98 50 |12|185| 3 4 72,04 01980 87,02 01980 11,99 151 |44 11000 12 | 6 117,20 11990 141,60 11990
1,99 50 (12|185| 3 4 72,04 01990 87,02 01990 12,00 151 |44 1000 12 | 6 111,10 12000 133,50 12000
2,00 50 |12|185| 3 4 72,04 02000 75,92 02000 12,01 151 |44 {1000 12 | 6 117,20 12010 141,60 12010
2,01 50 |12|185| 3 4 72,04 02010 87,02 02010 12,02 151 |44 11000 12 | 6 117,20 12020 141,60 12020
2,02 50 |12|185| 3 4 72,04 02020 87,02 02020 12,03 151 |44 100,00 12 | 6 117,20 12030 141,60 12030
2,03 50 |12/185| 3 4 72,04 02030 87,02 02030 12,04 151 |44 11000 12 | 6 117,20 12040 141,60 12040
2,04-212 | 50 |12|185| 3 4 72,04 xxxxx" 87,02 xxxxx" 12,05 151 | 44{100,0/ 12 | 6 117,20 12050 141,60 12050
2,13-2,36 | 50 |12 /185 3 4 72,04 xxxxx" 87,02 xxxxx"
2,37-2,47 | 60 | 16(290| 3 | 4 5543 xxxxx) 66,95 xxox Stahl ° °
2,48 60 |16129,0| 3 4 55,43 02480 66,95 02480 Rostfrei
2,49 60 |16 29,0 3 4 55,43 02490 66,95 02490 Eisenguss o °
2,50 60 161290/ 3 4 55,43 02500 66,95 02500 NE-Metall o
251 | 60|16(200] 3 |4 5543 02510 66,95 02510 AlSE
2,52 60 |16]290| 3 |4 55,43 02520 66,95 02520 Hochwarmfest o
2,53 60 |16/29,0| 3 4 55,43 02530 66,95 02530 Stahl gehéartet
2,54-265 | 60 16290 3 4 55,43 Xxxxx " 66,95 xxxxx? ‘ )
2,66-2,80 | 65 |17 33,0 4 6 5543 xxxxx? 66,95 XXXXX" 1) Keine Lagerware, Riickgabe oder Umtausch ausgeschlossen /
2,81-2,96 | 65 |17/330| 4 |6 47,59 Xxxxx") 57,57 xxxxx  Lieferzeit 12 Arbeitstage
g’gg gg 1; 338 3 g ggg ggggg g;g; ggggg 2) Keine Lagerware, Riickgabe oder Umtausch ausgeschlossen /
299 65 |17 330 4 6 4759 02990 5757 02990 Lieferzeit 12 Arbeitstage / Mindestbestellmenge 3 Stiick
3,00 65 |17133,0| 4 6 41,68 03000 50,34 03000
3,0; 65 |17 33,0/ 4 6 47,59 03010 57,57 03010
gzg:; gg }; gg:g 3 g j;gg ggggg g;g; ggggg 0 Mit diesem Werkzeugkonzept sind unzéhlige PassmaBe abdeckbar.
3,04-3,35 | 65 |18(33,0| 4 6 56,05 xxxxx" 67,46 xxxxx" Abdeckbare PassmaBe entnehmen Sie bitte der Tabelle auf — Seite 54.
ggg g;g ;g 13 338 2 g gggg iiiiﬁi g;jg igﬁg Fiir xxxxx bitte bei der Bestellung den gewiinschten @ angeben
3,07 75 |19 |430| 4 6 56,05 03970 6746 03970 (z.B. 8,02 mm - Bestell Nr. 40 430 08020 bzw. 40 431 08020)!
3,98 75 1191430 4 6 56,05 03980 67,46 03980
3,99 75 19143,0| 4 6 56,05 03990 67,46 03990
4,00 75 19143,0| 4 6 49,93 04000 60,22 04000
4,01 75 191430 4 6 56,05 04010 67,46 04010
4,02 75 119 143,0| 4 6 56,05 04020 67,46 04020
4,03 75 19143,0| 4 6 56,05 04030 67,46 04030
4,04-4,25 | 75 |19(43,0| 4 6 56,05 Xxxxx 67,46 xxxxx"
4,26-4,75 | 80 |21 [39,0| 6 6 63,69 xxxxx" 74,18 xxxxx"
4,76-4,96 | 93 [23(520| 6 6 63,69 xxxxx" 74,18 xxxxx"
4,97 93 |23|52,0| 6 6 63,69 04970 74,18 04970
4,98 93 123|520/ 6 6 63,69 04980 74,18 04980
4,99 93 |23|52,0/ 6 6 63,69 04990 74,18 04990




WNT MASTERTOOL

Materialbeispiele zu den WNT-Schnittdatentabellen

Reibahlen - Schnittdaten

Index

1.1
1.2
1.3
1.4
1.5
1.6
1.7
1.8
1.9
1.10
1.1
1.12
1.13
1.14
1.15
1.16
21
2.2
23
M 24
25
2.6
2.7
3.1
3.2
3.3
3.4
3.5
3.6
3.7
3.8
41
4.2
4.3
4.4
4.5
4.6
4.7
4.8
4.9
N 410
an
412
413
414
4.15
4.16
417
4.18
4.19
|
5.2
5.3
5.4
5.5

5.7
5.8
5.9
5.10
5.1
6.1

6.2

6.4
6.5

Werkstoff

Allgemeiner Baustahl
Automatenstahl

Einsatzstahl, unlegiert
Einsatzstahl, legiert
Vergiitungsstahl, unlegiert
Vergiitungsstahl, unlegiert
Vergiitungsstahl, legiert
Vergiitungsstahl, legiert
Stahlguss

Nitrierstahl

Nitrierstahl

Walzlagerstahl

Federstahl

Schnellarbeitsstahl
Werkzeugstahl fiir Kaltarbeit
Werkzeugstahl fiir Warmarbeit
Stahlguss, rostfrei geschwefelt
Nichtrostender Stahl, ferritisch
Nichtrostender Stahl, martensitisch

Nichtrostender Stahl, ferritisch / martensitisch
Nichtrostender Stahl, austenitisch / ferritisch

Nichtrostender Stahl, austenitisch
Hitzebesténdiger Stahl

Grauguss mit Lamellengraphit
Grauguss mit Lamellengraphit
Grauguss mit Kugelgraphit
Grauguss mit Kugelgraphit
Temperguss, weif

Temperguss, wei

Temperguss, schwarz
Temperguss, schwarz

Aluminium (unlegiert, niedrig legiert)
Aluminiumlegierungen < 0,5% Si
Aluminiumlegierungen 0,5-10% Si
Aluminiumlegierungen 10-15% Si
Aluminiumlegierungen > 15% Si
Kupfer (unlegiert, niedrig legiert)
Kupfer-Knetlegierungen
Kupfer-Sonderlegierungen
Kupfer-Sonderlegierungen
Kupfer-Sonderlegierungen

g kurzsg d, Bronze, Rotg
Messing langspanend
Thermoplaste

Duroplaste

Faserverstarkte Kunststoffe

g und Mag ungen
Graphit

Wolfram und Wolframlegierungen
Molybdén und Molybdénlegierungen
Reinnickel

Nickellegierungen
Nickellegierungen
Nickel-Molybdénlegierungen
Nickel-Chromlegierungen
Kobalt-Chromlegierungen
Hochwarmfeste Legierungen
Nickel-Kobalt-Chromlegierungen
Reintitan

Titanlegierungen

Titanlegierungen

Stahl gehartet

Festigkeit
N/mm2/HB / HRC

<800 N/mm?
<800 N/mm?
<800 N/mm?
<1000 N/mm?
<850 N/mm?
<1000 N/mm?
<800 N/mm?
<1300 N/mm?

< 850 N/mm?
<1000 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1200 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<850 N/mm?

< 750 N/mm?
<900 N/mm?
<1100 N/mm?

< 850 N/mm?
<750 N/mm?
<1100 N/mm?
100-350 N/mm?
300-500 N/mm?
300-500 N/mm?
500-900 N/mm?
270-450 N/mm?
500-650 N/mm?
300-450 N/mm?
500-800 N/mm?
<350 N/mm?
<500 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<400 N/mm?
<350 N/mm?
<700 N/mm?
<200 HB

<300 HB

> 300 HB

<600 N/mm?
<600 N/mm?

< 850 N/mm?

< 850 N/mm?

<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1300 N/mm?
<1400 N/mm?
<900 N/mm?
<700 N/mm?
<1200 N/mm?
<45HRC
46-55 HRC
56-60 HRC
61-65 HRC
65-70 HRC

Werkstoff-
nummer

1.0087
1.0718
1.0401
1.7131
1.0503
1.0601
1.5131
1.5755
0.9650
1.8504
1.8515
1.3505
1.5026
1.3344
1.2312
1.2343
1.3941
1.4510
1.4034
1.4313
1.4460
1.4301
1.4747
0.6010
0.6030
0.7040
0.7060
0.8035
0.8055
0.8135
0.8155
3.0255
3.0515
3.2315
3.2581

2.0060
2.0205
2.0916
2.0978
21247
2.0331
2.0335
PP

3.5200

2.4060
1.3912
2.4360
2.4600
2.4886
24711
1.4718
2.4806
3.7025
3.7114
3.7164

Werkstoffbezeichnung

St 37-2

9 SMnPb 28
C15

16 MnCr 5

C45

C60

50 MnSi 4

31 NiCr 14

G-X 260 Cr 27
34 CrAl 6

31 CrMo 12

100 Cr6 (W3)
558i7

S6-5-3

40 CrMnMoS 8 6
X38CrMoV 51
G-X 4 CrNi 18 13
X3CrTi17

X 46Cr13

X 3CrNi 134

X 8CrNiMo 27 5
X5CrNi 18 10
X 80 CrNiSi 20
GG-10

GG-30

GGG-40
GGG-60
GTW-35
GTW-55
GTS-35
GTS-55

Al99,5

AlMn1

AlMgSit
G-AISi12
G-AISi17Cu4
E-Cu57
CuzZn0,5

CuAl5
CuAll1Ni6Fe5
CuBe2F125
CuZn36Pb1,5
CuZn36 (Ms63)
Hostalen
Ferrozell, Bakelit
GFK*

MgMn2
R8500X
W-NiFe (Densimet W)
Mo, Mo-50Re
Ni99,6

Ni36 (Invar)
NiCu30Fe
NiMo29Cr
SG-NiMo16Cr16W
CoCr20Ni15Mo
X 45CrSi93
SG-NiCr20Nb, Inconel 82
Ti99,8
TiAI5Sn2
TiAl5V4

*Glasfaserverstérkt

Werkstoff-
nummer

1.0570
1.0727
1.0481

1.7015
1.1191

11221

1.7030
1.7033
1.6750
1.8507
1.8523
1.3543
1.7176
1.3255
1.2379
1.2567
1.4027
1.4528
1.4116
1.4028
1.4821

1.4571

1.4876
0.6025
0.6045
0.7050
0.7080
0.8045
0.8065
0.8145
0.8170
3.3308
3.1355
3.2373
3.2583

2.0090
2.1160
2.1525

2.0380
21293
PVC

3.5612

2.4066
1.3924
24375
24617
24854
2.4964
1.4747
2.4851
3.7034
3.7174
3.7144

Werkstoffbezeichnung

St52-3

45820

17 Mn 4

13Cr3

Ck 45

Ck 60

28Cr4

34Cr4

GS-20 NiCrMo 37
34 AlMo 5

39 CrMoV 19 3
X192 CrMo 17
55Cr3
$18-1-2-5

X155 CrVMo 12 1
X30WCrv53
G-X20Cr 14

X 105 CrCoMo 18 2
X 50 CrMoV 15
X30Cr13

X 20 CrNiSi 25 4
X6 CrNiMoTi 17 122
X 10 NiCrAITi 32 21
GG-25

GG-45

GGG-50

GGG-80

GTW-45

GTW-65

GTS-45

GTS-70
Al199,9Mg0,5
AlCuMg2
G-AISi9Mg
G-AISi12(Cu)
G-AISi25CuNiMg
SF-Cu

CuPb1P

CuSi3Mn

CuZn39Pb2 (Ms58)
CuCrzr

Makrolon, Novodur
Pertinax

CFK**

MgAI6Zn1

R8650

W-Cu80/20

TZC, TZM

Ni99,2

Ni54

NiCu30Al

NiMo28
NiFe33Cr25Co
CoCr20W15Ni

X 80 CrNiSi 20
NiCr23Fe, Inconel 601
Ti99,7

TiAl6V6Sn2
TiAl6Sn2Zr4Mo2

**Kohlefaserverstarkt

Werkstoff-

Werkstoffbezeichnung
nummer

1.0060
1.0757
1141

1.5919
1.0535
1.0540
1.7225
1.3565
1.6582
1.8509
1.8550
1.3520
1.7701
1.3294
1.2316
1.2744
1.4107
1.4016
1.4106
1.4104
1.4462
1.4449
1.4841

St60-2

46 SPb 2

Ck 15

15 CrNi 6

C55

C50

42 CrMo 4

48 CrMo 4

GS-34 CrNiMo 6
41 CrAIMo 7

34 CrAINi 7

100 CrMn 6

51 CrMoV 4
PMHS6-5-3-8; ASP30
X36 CrMo 16

57 NiCrMov 7 7
G-X 8 CrNi 12
X6Cr17
X2CrMoSiS 182 1
X 14 CrMoS 17

X2 CrNiMoN 225 3
X3CrNiMo 18123
X 10 NiCrAITi 32 21

E-AlH
AlMg1
G-AISi5CutMg

3.0256
3.3315
3.2134

G-AISi21CuNiMg
CusSI2Mn
CuMn5

Ampco 8-16
Ampco18-26
Ampco M-4
CuZn44Pb2
CuSn6Zn6

21522
21366

2.0410
21080

Resopal

AFK**

MgAI8Zn1
Technograph 15
W93NiFe (DENAL)
MHC, ODS
24068 LC-Ni99

1.3921  Ni49

2.4858  NiCr21Mo

2.4819  NiMo16Cri5W
24816  NiCri5Fe

24989  CoCr20NiwW
1.4980 X5 NiCrTi 2615
2.4667  SG-NiCr19NbMoTi
37064 Ti99,5

3.7124  TiCu2

3.7154  TiAI6Zr5

3.5812

***Aramidfaserverstarkt
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Schnittdatenrichtwerte fiir VHM-Reibahlen

Reibahlen - Schnittdaten

40430... 40430.../40431 ...
unbeschichtet bis @ 0,94 mm unbeschichtet TiAIN bis @5 mm bis @ 8 mm bis @ 10 mm bis @ 12 mm
Index v, f Reibzugabe @ v, v, f Reibzugabe @ f Reibzugabe @ f Reibzugabe @ f Reibzugabe @
m/min mm/U mm m/min m/min mm/U mm mm/U mm mm/U mm mm/U mm
1.1
1.2 10-15 0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 0,1-0,15 01 0,15 0,1-0,2 0,15 01-02 015-0,2 01-0,2
1.3
1.4 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 011 0,15 0,1-0,2 0,15 01-0,2 015-0,2 071-0,2
1.5 10-15 0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35  0,1-0,15 011 0,15 0,1-0,2 0,15 01-0,2 015-0,2 071-0,2
1.6 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 011 0,15 0,1-0,2 0,15 01-0,2 0715-0,2 071-0,2
1.7 10-15 0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 0,1-0,15 01 0,15 01-0,2 0,15 01-02 015-0,2 01-0,2
1.8 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 01 0,15 01-0,2 0,15 01-02 015-0,2 01-0,2
1.9 10-15 0,1-0,15 0,03-0,05 15-20 25-35 0,1-0,15 011 0,15 0,1-0,2 0,15 01-0,2 015-0,2 071-0,2
1.10 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-015 011 0,15 0,1-0,2 0,15 01-0,2 015-0,2 071-0,2
1.1
1.12
13 68 01015 003005 812 1220 01015 01 05 0102 015 0102 01502 01-02
1.15
1.16
2.1
2.2
2.3
2.4
2.5
2.6
2.7
212 10-15 0,1-0,15 0,03-0,05 12-20 20-35 0,1-0,15 011 0,15-0,2 01-02 015-02 071-0,2 0,15-0,3 0,15-0,25

3.3 8-12 0,1-0,15 0,03-0,05 12-15 20-30 0,1-0,15 01 015-02 01-02 015-02 01-02 0,15-0,3 0,15-0,25
3.4 8-10 0,1-0,15 0,03-0,05 10-15 15-20  0,1-0,15 01 015-02 01-02 015-02 01-02 015-0,3 0,15-0,25

10-15  0,1-0,15 0,03-0,05 12-20 20-35 01-0,15 01 0156-02 01-02 015-02 01-02 0,15-0,3 0,15-0,25

4.2 10-30  0,12-0,16 0,03-0,05  20-60 012-016 01-015 0715-02 015-0,2 015-02 015-02 0,15-0,25 0,15-0,2

10-15 0,12-0,16 0,03-0,05  20-30 012-016 01-015 015-02 015-0,2 015-0,2 0,115-02 0,15-0,25 0,15-0,2

4.6 10-30 0,12-0,16 0,03-0,05  20-80 012-016 01-015 0,15-02 015-0,2 015-0,2 015-02 0,15-0,3 0,15-0,2
4.7 10-25 0,12-0,16 0,03-0,05  25-60 012-016 01-015 0,15-0,2 015-0,2 015-0,2 0,115-02 0,15-0,3 0,15-0,2

4.9 8-15  (,12-0,16 0,03-0,05 15-30 012-016 01-015 0715-0,2 015-02 015-02 015-02 0,15-0,3 0,15-0,2

10-25 0,12-0,16 0,03-0,05  20-50 012-016 01-015 0,15-02 015-0,2 0,15-0,2 015-02 0,15-0,3 0,15-0,2

4.15 6-10  0,12-0,16 0,03-0,05 10-15 0,12-016 01-015 0,15-0,2 015-0,2 0,15-0,2 0,15-02 0,15-0,3 0,15-0,2
4.16 6-10 0,06-0,1 0,03-0,05 15-20 0,06-0,1 0,05-0/1 01 01 0,15 01 0,15-0,2 0,15
417 5-10 0,06-0,1 0,03-0,05 10-20 0,06-0,1 0,05-0,1 01 0,1 0,15 01 0,15-0,2 0,15

M8 58 406 01 003-005 712 006-01 005-01 01 01 015 01 015-02 015

5.
5.2
5.3
5.4
5.5
T Bl 006-01 005-01 0,1 01 015 01  015-02 05
5.7 6-10 006-01 005-01 0,1 01 015 01 015-02 05
58  3-5 006-01 003-005  5-8 006-01 005-01 0,1 01 015 01  015-02 05
55'1% 58  006-01 003-005  6-10 006-01 005-01 0,1 01 015 01  015-02 05
511 3-5  006-01 003-005  6-8 006-01 005-01 0,1 01 015 01  015-02 05
6.1
6.2
6.3
6.4
6.5

70 Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, dem Material und der Maschine abhangig. Die angegebenen Werte stellen magliche Werte dar,
welche je nach Einsatzbedingungen, nach oben oder unten korrigiert werden missen.

8-12 0,06-0,1 0,03-0,05  10-20 0,06-0,1 0,05-0/1 01 01 0,15 01 0,15-0,2 0,15
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STANDARD /

Schnittdatenrichtwerte fiir HSS-E Reibahlen

Reibahlen - Schnittdaten

Index

417
4.18
4.19
5.1

5:2
5.3
5.4
5.5
5.6
5.7
5.8
5.9
5.10
5.11
6.1

6.2
6.3
6.4
6.5

v

®

m/min

18
15

12

10
14
12

10

10

14

12
10
12
10
12
10

20

18
16

20

14

10
22

40115.../40139.../40140.../40145 .../ 40155 ...

bis @5 mm
f Reibzugabe @
mm/U mm
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 01
0,1-0,15 0,11
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,15 0,1
0,15 0,1
0,15 0,1
0,15 0,1
0,15 0,1
0,15 0,1
0,15 0,1
0,1-0,15 0,1
0,1-0,15 01
011 01

f
mm/U

0,2-0,3
0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3
0,2-0,3
0,2-0,3

0,2-0,3

0,2-0,3

02-0,3

0,2-0,3

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

0,2

0,2
0,2

0,2

0,2

0,2
0,2

0,2

0,2

01

bis @ 8 mm

Reibzugabe @
mm

0,2
0,2-0,3

0,2

0,2
0,2
0,2

0,2

0,2

0,2
0,2
0,2
0,2
0,2
0,2

0,2

0,2
0,2

0,2

0,2

0,2
0,2

02

02

02

bis @12 mm
f Reibzugabe @
mm/U mm
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,2-0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,3 0,2
0,25 0,2
0,25 0,25
0,12 0,2

70 Die Schnittdaten sind sehr stark von den duBeren Bedingungen, dem Material und der Maschine abhangig. Die angegebenen Werte stellen magliche Werte dar,

welche je nach Einsatzbedingungen, nach oben oder unten korrigiert werden missen.
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Bohren

Reibahlen - Technische Informationen

Abdeckbare Toleranzklassen mit 1/100 Reibahlen

Das am haufigsten verwendete Toleranzfeld ist H7, daher sind die meisten Reibahlen fiir eine H7-Passungstoleranz ausgelegt.
Mit den 1/100 Reibahlen, die um 0,01 mm steigend erhéltlich sind, lassen sich jedoch diverse andere PassmaBe abdecken.
Sokann z.B. eine 1/100 Reibahle mit Durchmesser 8,02 mm fiir eine Passung 8,0 F7 verwendet werden.

Weitere abdeckbare PassmaBe zeigt die Tabelle.

Toleranz- Nenn-@ in mm

klasse 1,0 2,0 3,0 4,0 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0
A9 4,29 5,29 6,29 7,30 8,30 9,30 10,30
Al1 1,31 2,31 3,31 4,32 5,32 6,32 [AES 8,35 9,35 10,35
B8 415 515 6,15 7,16 8,16 9,16 10,16
B9 4,16 5,16 6,16 avs 8,17 9,17 10,17
B10 117 2,17 317 417 517 6,17 719 8,19 9,19 10,19
B11 1,18 2,18 3,18 419 519 6,19 722 8,22 9,22 10,22
(o1:] 4,08 5,08 6,08 7,09 8,09 9,09 10,09
C9 1,07 2,07 3,07 4,09 5,09 6,09 7,10 8,10 9,10 10,10
C10 1,09 2,09 3,09 410 510 6,10 712 8,12 9,12 10,12
cni 1,10 2,10 3,10 412 512 6,12 715 8,15 9,15 10,15
D7
D8 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05
D9 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06
D10 1,05 2,05 3,05 4,06 5,06 6,06 7,08 8,08 9,08 10,08
D11 1,06 2,06 3,06 4,08 5,08 6,08 7,10 8,10 9,10 10,10
E7 7,03 8,03 9,03 10,03
E8 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04
E9 1,03 2,03 3,03 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05
F7 1,01 2,01 3,01 7,02 8,02 9,02 10,02
F8 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02
F9 1,02 2,02 3,02 4,03 5,03 6,03 7,03 8,03 9,03 10,03
F10 4,04 5,04 6,04 7,05 8,05 9,05 10,05
G7 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01
H7 10,01
H8 4,01 5,01 6,01 7,01 8,01 9,01 10,01
H9 1,01 2,01 3,01 4,02 5,02 6,02 7,02 8,02 9,02 10,02
H10 1,03 2,03 3,03 4,03 5,03 6,03 7,04 8,04 9,04 10,04
Hi1 1,04 2,04 3,04 4,05 5,05 6,05 7,06 8,06 9,06 10,06
H12 1,07 2,07 3,07 4,08 5,08 6,08 710 8,10 9,10 10,10
H13 1,11 2,11 3,11 414 514 6,14 718 8,18 9,18 10,18
J6 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00
J7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00
J8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00
JS7 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00
JS8 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00
Js9 1,00 2,00 3,00 4,00 5,00 6,00 7,00 8,00 9,00 10,00
K8 0,99 1,99 2,99 6,99 7,99 8,99 9,99
M6 6,99 799 8,99 9,99
M7 6,99 799 8,99 9,99
M8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 7,99 8,99 9,99
N6 3,99 4,99 5,99
N7 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 799 8,99 9,99
N8 0,99 1,99 2,99 3,99 4,99 5,99 6,99 799 8,99 9,99
N9 0,98 1,98 2,98 3,99 4,99 5,99 6,99 799 8,99 9,99
N10 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 5,98 6,98 7,98 8,98 9,98
N11 0,98 1,98 2,98 3,98 4,94 5,98 6,98 7,98 8,98 9,98
P6 0,99 1,99 2,99
P7 0,99 1,99 2,99 6,98 7,98 8,98 9,98
P8 0,99 1,99 2,99 3,98 4,98 5,98
R6 6,98 7,98 8,98 9,98
R7 3,98 4,98 5,98 6,98 798 8,98 9,98
S6 3,98 4,98 5,98
S7 0,98 1,98 2,98 3,98 4,98 598 6,97 797 8,97 9,97
U6 6,97 797 8,97 9,97
u7 3,97 4,97 5,97 6,97 7,97 8,97 9,97
X7 3,97 4,97 5,97
X8 0,97 1,97 2,97 6,96 7,96 8,96 9,96
X9 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 795 8,95 9,95
27 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,96 7,96 8,96 9,96
Z8 0,97 1,97 2,97 3,96 4,96 5,96 6,95 7,95 8,95 9,95
29 3,95 4,95 5,95
Z10 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 794 8,94 9,94
ZA7 0,96 1,96 2,96 3,95 4,95 5,95 6,94 794 8,94 9,94
ZA8 6,94 7,94 8,94 9,94
ZB8 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 594
ZB9 0,95 1,95 2,95 3,94 4,94 5,94 6,92 792 8,92 9,92
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11,0
11,32
11,37

11,18
11,20
11,23
1
1,12
11,14
11,18
11,06
11,06
11,08
11,10
1113
11,04
11,05
11,06
11,02
11,03
11,04
11,07

11,01
11,02
11,03
11,05
11,08
1113
11,22
11,00
11,00
11,00
11,00
11,00
11,01
10,99
10,99
10,99
10,99

10,99
10,98
10,98
10,98
10,97
10,98
10,98
10,97

10,97

10,97
10,97

10,95

10,95
10,94

10,93
10,93

10,90
10,90

12,0
12,32
12,37

12,18
12,20
12,23
12,11
12,12
12,14
12,18
12,06
12,06
12,08
12,10
1213
12,04
12,05
12,06
12,02
12,03
12,04
12,07

12,01
12,02
12,03
12,05
12,08
12,13
12,22
12,00
12,00
12,00
12,00
12,00
12,01
11,99
11,99
11,99
11,99

11,99
11,98
11,98
11,98
11,97
11,98
11,98
11,97

11,97

11,97
11,97

11,95

11,95
11,94

11,93
11,93

11,90
11,90
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Bohren

Bohren - Technische Informationen

Beschichtungen
HSS-Bohrer
TIN = universell einsetzbare PVD-TiN Beschichtung
= diese Allround-Sorte ist geeignet fiir niedrige
und mittlere Schnittgeschwindigkeiten mit
Einschrankungen bei NE-Metallen
VHM-Bohrer
TIAIN = TiAIN Multilayer-Beschichtung Ti 700 TIAIN Multilayer-Beschichtung
extrem hitzebestandig
DPX 74S . spe;ielle TiAIN Nanolayer-Beschichtung . Ti 800 AITiN Nanocomposite
= maximale Anwendungstemperatur 1000 °C bis 1100°C einsetzbar
Reibahlen
TIAIN = TiAIN Multilayer-Beschichtung
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