PREDLOHY A

Dopyty $pecialnych nastrojov s \\ CE RGAI?«OIJ ZIT

Obrabanie na Specialnych upinacich staniciach PNG

Prosim zaslite vyplneny formuldr na info.slovensko@ceratizit.com!

Firma: Oddelenie:

Aplikaény technik: Kontaktna osoba:

Cislo zakaznika: Tel. na kontaktni osobu:

Vasa poznamka: E-mail adresa kontaktnej osoby:

Zoznam dopytov

Termin ponuky

Informécie o projekte

Pozadovany dodaci termin

Rozpoctové udaje |:|

Odhadovany rozpoCet v €: OrientaCnd cena (detailne) v €: neuvadza sa
Potencial Standardizacie O vysoké Q skorej maly Q jednorazova potreba
Status u zakaznika O Zékazka Q Projekt

Strucny popis zadania / mozné rieSenia

(Rucne je mozné nakreslit nacrtok a pripojit ho ako prilohu)

Dokumentacia od zakaznika Q Vzor O \lykres O Ostatny

KB Dokumenty k predlozeniu

|:| Vykres stola / vykres rozhrania

Vyrobca Typ

Typ stroja: D pracovnéotdcky: ot./min.
Iné: |:|
Max. pripustné zataZenie stola: kg
HE Prostredie
Ako sa robi osadenie? Q manualne O autom. - robot
O horizontdlne O vertikdine
Specifické vlastnosti prostredia: |:| Teplota °C |:| Médium
|:| Ruvdkontara |:| abrazivny prach
Doba taktu: ks / min
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PREDLOHY

Dopyty S$pecidlnych nastrojov — Obrabanie na Specialnych upinacich staniciach PNG

B pracovny ¢as
Zmenova prevadzka O nie

H Upinacia stanica

Aky typ pripravku musi byt k - .
dispozicii? O Upinacia stanica

Q Zveraky

Co samé do PNG upinat?

Aké obrabacie sily / momenty vznikaju?

Q 2 zmeny

O Vaziaca doska
O paleta

Q 3zmeny

O Upinacia veza

O obrobok (priamo)

Aké bezpe&nostné opatrenia .
sa musia urobit? Q Ziadna

Pocet upinacich hniezd:

Privadza sa médium k palete .
cez pripravok? O ne

B Typ modulu a ovladania

Aky typ modulu sa navrhuje?

Q kontrola vloZenia palety

Q detekcia upinacieho postvaca

Popis

Turbo O ano

Ovladanie modulov: Q spolo¢né (cez rychlospojku)

Ostatné
D Uvedenie do prevadzky

D Dokumentécia v Specifickom formate (napr. jazyk)

TEAM CUTTING TOOLS
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Q nie

jednotlivé (centralna pripojka
vzduchu + ventilova lista)

& KOMET E#P Klenk

O rota¢nd priechodka na stroji
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